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ARBEJ  DSGIVER-ORGANISATIONERNES 
BETYDNING  OG  VIRKSOMHED  I  NUTIDEN. 

Af  VICTOR  HENRIKSEN. 


Er  de  moderne  Mesterorganisationer  deres  Opgaver  voksne  under 
Hensyn  til  saa  vel  de  faglige  som  de  sainfnndsma’ssige  Krav, 
der  maa  stilles  Hl  dem  under  den  nuværende  Udviklingsperiode'^/ 


For  al  faa  dette  Spørgsmaal  fyldestgø¬ 
rende  besvaret,  bliver  det  nødvendigt 
dels  at  gøre  sig  klart,  hvad  der  er  Særken¬ 
det  for  Arbejdsgiverorganisationernes  le¬ 
dende  Mænds  Synspunkter  og  det  deraf 
følgende  Førerskab  saa  vel  blandt  Haand- 
værkere  som  blandt  Industridrivende,  og 
dels  at  stille  Resultatet  af  denne  Betragt¬ 
ning  i  Forhold  til  Arbejderorganisationer¬ 
nes  Ledelse. 

Da  Arbejderorganisationerne  ubestride¬ 
lig  tidligere  har  indtaget  Førerstillingen  i 
denne  Del  af  Samfundsudviklingen,  vil 
det  være  naturligst  først  at  betragte  Resul¬ 
tatet  af  Arbejderledernes  Virkemaade,  Mid¬ 
ler  og  Maal. 

Maalet  er  den  frie  socialistiske  Stat, 
Arbejdernes  Ideal  af  et  Samfund.  Hvor¬ 
ledes  dette  Ideal  tænkes  formet  i  Enkelthe¬ 
derne,  har  mindre  Betydning  i  denne  For¬ 
bindelse,  men  Meningen  er  jo,  at  det  skal 
være  bygget  i  Frihedens  og  Retfærdighe¬ 
dens  Stil.  Det,  der  under  denne  Betragtning 
har  den  store  Interesse,  er,  at  Midlet  og  Vir- 
kemaaden  til  Opnaaelsen  af  den  højt  at- 
traaede  Samfundsfrihed  og  Retfærdighed 
er  Indskrænkning  af  den  personlige  Frihed 
eller  rettere  Friheden  sat  organisatorisk  i 
System  til  Varetagelse  af  fælles  Tarv  med 
det  store  Fremtidsmaal  for  Øje.  Men  Fri¬ 
heden,  sat  organisatorisk  i  System  paa  det 
faglige  Omraade,  vil  sige  det  samme  som 
Ophævelsen  af  den  frie  Konkurrence  i 
Lønspørgsmaalet;  ingen  Arbejder  faar  Lov 
til  at  arbejde  »for  hvad  Herren  vil  give«. 
Organisationen  sætter  Prisen,  og  den  Ar¬ 
bejder,  der  ikke  retter  sig  herefter,  bliver 
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—  ikke  før  eller  senere,  men  straks  —  en 
Umulighed,  fordi  Disciplin  er  den  første 
Betingelse  for  Erhvervelsen  af  den  attraa- 
ede  Samfundsindflydelse;  dette  er,  princip¬ 
mæssig  set,  fuldstændig  forsvarligt.  Men 
dette  Princips  Gennemførelse  kræver  et 
overmaade  stort  personligt  Ansvar  af  Ar¬ 
bejderbevægelsens  Ledere  over  for  den  øv¬ 
rige  Del  af  Samfundet,  og  del  kan  ikke 
nægtes,  der  er  noget  jesuitisk  (Hensigten 
helliger  Midlet)i  deres  Fremfærd.  Arbejder¬ 
organisationerne  befinder  sig  i  stadig  uaf¬ 
brudt,  utrættelig  Fremtrængen  mod  Maa¬ 
let,  ladende  haant  om  alle  moralske  Hin¬ 
dringer.  Arbejderne  har  lidt  Uret,  og  i  Kraft 
deraf  skal  de  have  Ret  til  at  springe  over 
den  sunde  Udviklings  Vej  og  nedtrampe 
den  Sæd,  der  skal  give  dem  Samfundsføde, 
mens  Retten  vokser  paa  den  nye  Ager,  de 
selv  har  tilsaaet  med  den  sociale  Retfær¬ 
digheds  Sædekorn.  Det  vil  de  komme  til 
at  bøde  for,  saa  sandt  som  den  historiske 
Udvikling  ikke  taaler  de  voldsomme  Brud, 
uden  at  hævne  sig  paa  Ugerningsmændene 
eller  deres  Hærfølge. 

Men  hvad  er  saa  til  Gengæld  Særkendet 
for  de  ledende  Mænds  Synspunkt  i  Arbejds¬ 
giverstanden?  Ja,  det  er  mulig,  at  delte  er 
ikke  mindre  skæbnesvangert  for  det  hele 
Samfund,  der  af  dem  maa  fordre  Forstaa- 
elsen  af  deres  helligste  Samfundspligt;  at 
være  et  sundt  og  stærkt  Værn  mod  Arbej¬ 
derbevægelsens  Samfundsstorm. 

De  har  endnu  ikke  lært,  at  et  Værn  maa 
være  indbyrdes  stærkt  i  dets  egen  indre 
Forbindelse.  Kampen,  der  her  er  Tale  om, 
er  i  sin  Virkning  først  og  fremmest  en  øko- 
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noinisk  Kamp,  og  efterhaaiiden  som  Ar¬ 
bejderne  tilkæmper  sig  bedre  økonomiske 
Vilkaar,  er  der  Udsigt  til,  at  Angrebene 
bliver  mere  og  mere  ubeherskede,  og  Mid¬ 
let,  de  stadig  anvender  til  at  vinde  fornyet 
Styrke,  er  Kollegialitet,  populært  blandt 
Arbejderne:  Kammeratskab.  Arbejderbe¬ 
vægelsens  Ledere,  der  har  sat  Friheden 
øverst  i  Fanemærket,  har  tidlig  lært  den 
store  uensartede  Hær,  at  personlig  Frihed 
i  Konkurrenceforholdet  var  den  frigøren- 
de  Magts  værste  Fjende;  derfor  satte  man 
Grænser  for  Friheden  og  gjorde  hver  en¬ 
kelt  organisatorisk  ansvarlig  overfor  Mis¬ 
bruget  af  Friheden  idet  kollegiale  Forhold. 

Men  hvad  gør  Arbejdsgiverne?  De  sæt¬ 
ter  i  det  samme  Forhold  den  personlige 
ansvarsløse  Frihed  i  Højsædet  og  ser  ro¬ 
ligt  paa,  at  den  Dag  for  Dag  afkræfter  det 
levende  Værn,  som  det  hele  Samfund  kræ¬ 
ver  som  Garanti  for,  at  vorTids  sociale  Be¬ 
vægelse  kan  foregaa  uden  voldsomt  Brud 
paa  Udviklingen.  Der  er  Røster,  der  hæ¬ 
ver  sig  advarende  mod  denne  Misforstaa- 
else  og  dette  Misbrug  af  den  frie  Konkur¬ 
rence  ;  de  kræver  Organisationerne  til  Regn¬ 
skab  for  deres  uopfyldte  Pligt  til  at  værne 
deres  Medlemmer  og  varetage  disses  Inter¬ 
esser  udover  netop  Forholdet  til  Fagfor¬ 
eningerne,  specielt  i  det  indbyrdes  Konkur¬ 
renceforhold;  men  Svaret  bliver  stadig: 
den  frie  Konkurrence  maa  hævdes,  vi  vil 
ikke  som  Arbejderne  være  Organisations¬ 
slaver,  vi  er  frie  Mestre,  vi  bygger -paa  Tra¬ 
ditioner,  gamle,  hellige,  ærværdige,  de  maa 
ikke  ofres  paa  den  moderne  sociale  Udvik¬ 
lings  Alter;  det  manglede  bare,  at  vi  skul¬ 
de  underkaste  os  el  lignende  Despoti,  som 
vi  ofte  nok  har  anklaget  Arbejderorgani¬ 
sationerne  for  at  øve  mod  sine  Medlem¬ 
mer. 

Man  ser  ikke  eller  vil  ikke  se,  at  den 
Grænse  for  Friheden,  der  her  er  Tale  om 
at  sætte,  er  den  samme,  som  selv  det  frie¬ 
ste  Samfund  for  sin  egen  Eksistens  Skyld 
maa  hævde,  nemlig  et  Værn  mod,  at  de 
enkelte  Medlemmer  gensidig  undergraver 
hverandres  Eksistens  i  den  frie  Konkur¬ 
rences  hellige  Navn.  Jeg  véd,  at  Offent¬ 


ligheden  stiller  sig  skeptisk  over  for  den 
Paastand,  at  dette  sker,  og  spørger,  om 
dette  ikke  hører  til  Undtagelserne,  man 
ikke  behøver  at  regne  med  under  en  nøg¬ 
tern  Betragtning;  men  enhver  Deltager,  der 
har  nogle  Aars  Erfaring  i  Konkurrencer, 
navnlig  i  Licitationsarbejder  i  Byggevirk¬ 
somheden,  vil  blive  nødt  til  i  Sandhedens 
Navn  at  erkende,  at  Byggehaandværker- 
nes  Historie  gennem  de  senere  Aar  un¬ 
der  Frikonkurrencens  Tegn  er  i  højeste 
Grad  tragisk.  I  vor  skeptiske  Tid  vil  man 
maaske  ikke  lade  sig  nøje  med  selv  de  hæ¬ 
derligste  Vidnesbyrd  om  Sandheden  heraf, 
men  kræve  Beviser,  og  det  vil  vel  næppe 
blive  muligt  at  fremskalfe  disse  enkeltvis, 
idet  dette  jo  vilde  forudsætte  personlige 
Blottelser  for  en  Masse  Virksomheder  til 
Skade  for  de  paagældendes  Anseelse  og 
Kredit,  men  Beviserne  enkeltvis  turde  vel 
ogsaa  være  overllødige;  der  er  offentlige 
Kendetegn  og  Beviser  nok  for  enhver,  der 
vil  aabne  Øjnene  og  med  forretningskyn¬ 
digt  Blik  se  paa  Byggesvindelens  Resultat, 
der  i  den  nuværende  Krise  tegner  sig  med 
mere  end  ønskelig  Tydelighed  i  sine  uhyg¬ 
gelige  Varsler  for  Fremtiden. 

Men  er  vi  endelig  naaet  til  den  vanske¬ 
lige  Erkendelse,  har  vi  det  store  Spørgs- 
maal  om  det  rette  praktiske  Middel  til  at 
forbedre  og  regulere  Tilstanden  fuldt  be¬ 
tryggende  for  alle  interesserede  Parter. 

■i- 

Der  er  under  Forhandlingerne  herom 
hævdet  fra  Storindustriens  og  Storhaand- 
værkets  Side  at  man,  for  at  bevare  den  frie 
Konkurrence  i  Princippet,  skal  tage  pri¬ 
vate  Forholdsregler  for  at  sikre  Arbejds¬ 
fortjenesten  for  Mesteren  eller  Entrepre¬ 
nøren,  og  man  har  forsøgt  at  praktisere 
dette  ved  en  Art  privat  Anmeldepligt  in¬ 
denfor  de  enkelte  Organisationers  Ram¬ 
mer,  for  —  gennem  en  saadan  Kontrol,  der 
foretages  uden  vedkommende  Organisa¬ 
tionsindflydelse  eller  Ansvar  —  at  afværge 
meningsløse  Underbud;  men  Ensidighe¬ 
den  i  denne  Kontrol  er  straks  iøjnefalden¬ 
de,  idet  den  ikke  yder  den  lige  saa  stærkt 
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interesserede  anden  Part,  Bygherren,  no¬ 
gen  som  helst  Garanti  for,  at  hans  Inter¬ 
esser  ikke  krænkes  ved  disse  private  Over¬ 
enskomster  om  Prisen  paa  det  Arbejde, 
han  har  udbudt  i  Entreprise;  han  maa  an¬ 
ses  for  berettiget  til  at  kræve  en  anerkendt 
Autoritet  som  ansvarlig  for,  at  Kontrollen 
over  Leveringsprisen  ogsaa  yder  ham  en 
Garanti  mod  Vilkaarlighed  eller  Optræk¬ 
keri.  Alene  Bevidstheden  om,  at  han  er  un¬ 
derkastet  denne  private  Vilkaarlighed,  be¬ 
rettiger  ham  til  at  føle  sig  utryg,  og  den 
deraf  skabte  Mistillid  overføres  hurtigt  paa 
hele  Haandværkerstanden  og  foraarsager, 
at  mange  Arbejder  bliver  overgivet  i  Hæn¬ 
derne  paa  Mestre,  der  ser  deres  Fordel 
ved  at  unddrage  sig  alt  Organisationssam¬ 
fund  med  deres  Kolleger  for  at  kunne  fiske 
i  det  saaledes  ved  det  private  Initiativ  rør¬ 
te  Vande.  Alene  dette,  at  disse  private  Af¬ 
gørelser  træffes  indenfor  Organisationens 
Rammer,  uden  disses  Kontrol  og  Ansvar 
over  for  Offentligheden,  maa  være  tilstræk¬ 
kelig  til  at  fælde  Dommen  over  dette  Mid¬ 
del  til  at  forbedre  Forholdene.  Dette  er  der 
enkelte  Fag,  der  har  erkendt,  og  efter  lange 
Overvejelser  paabegyndt  et  Arbejde  for  at 
skabe  en  Kontrol,  der  yder  Garanti  til 
begge  Sider.  Vanskelighederne  ved  dette 
Arbejdes  Gennemførelse  er  dobbelt  store 
paa  Grund  af  den  ved  de  private  Forsøg 
skabte  Mistillid  til  alt,  hvad  Byggehaand- 
værkerne  foretager  sig  for  at  værne  deres 
misregerede  Interesser;  men  ud  af  Uføret 
maa  vi,  ikke  alene  for  vor  egen  Skyld,  men 
lige  saa  meget  for  at  genvinde  den  Sund¬ 
hed  i  Byggevirksomheden,  som  samvittig¬ 
hedsløs  Bankspekulation  under  Medarbej¬ 
derskab  af  dertil  egnede  juridiske  Kvak¬ 
salvere  har  sat  overstyr. 

Den  overfor  Offentligheden  betryggende 
Kontrol,  som  enkelte  Fag  har  søgt  at  ska¬ 
be,  bestaar  i,  at  Organisationernes  Besty¬ 
relser  kontrollerer  Prisansættelserne  ved 
Licitationer,  for  derved  at  afværge,  at  Un- 
derhaandsaftaler  eller  private  Afgørelser 
kan  finde  Sted,  idet  man  f.  Eks.  for  Sned¬ 
kerarbejdets  Vedkommende  ved  skematisk 
udarbejdede  Prislister,  der  er  tilstillet  alle 
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Arkitekter,  sætter  disse  i  Stand  til  som  Byg' 
herrens  Tillidsmænd  selv  at  kunne  kon¬ 
trollere  de  indkomne  Tilbuds  Antagelig¬ 
hed.  Et  andet  Fag,  Malerne,  har  deres  paa 
en  anden  lige  saa  betryggende  Maade,  og 
begge  disse  Fags  kontrollerende  Tilbuds¬ 
møder  staar  til  enhver  Tid  aabne  for  det 
paagældende  Byggeforetagendes  Arkitekt. 

Selvfølgelig  har  den  første  direkte  Be¬ 
væggrund  til  disse  Forholdsregler  fra  Sned¬ 
ker-  og  Maler-Organisationernes  Side  været 
Erfaringen  om,  at  Konkurrencen  havde 
drevet  Priserne  ofte  endog  uhyggeligt  langt 
ned  under  Grænsen  af  Arbejdets  Værdi, 
saa  at  det  i  Længden  vilde  blive  Mesteren 
umulig  at  eksistere,  hvis  han  skulde  betale 
hver  sit;  men  det  har  samtidig  været  os 
klart,  at  Forholdsreglerne,  for  at  kunne 
gennemføres  og  vinde  Anerkendelse,  maat- 
te  afløse  de  private  ved  at  yde  den  betryg¬ 
gende  Garanti  overfor  Bygherren  og  den 
interesserede  Offentlighed. 

Det  vilde  føre  for  vidt  ved  denne  Lejlig¬ 
hed  at  skildre  i  Enkelthederne  de  lovfor¬ 
melig  vedtagne  Lavsbestemmelser,  der  saa¬ 
ledes  skal  tjene  til  vort  kollegiale  Formaals 
Fremme,  og  det  skal  dertil  bemærkes,  at 
vi  slet  ikke  mener  at  have  fundet  den  fuld¬ 
komne  Form,  hvorunder  vi  trygt  kan  hand¬ 
le  i  Fremtiden.  Tværtimod,  vi  anser  dem 
kun  for  et  godt  Forsøg,  en  god  Begyndelse, 
der  kan  og  skal  forbedres,  og  Forventnin¬ 
gen  om,  at  vore  ærlige  Bestræbelser  vilde 
vække  Opmærksomhed  og  Anerkendelse 
i  videre  haandværkervenlige  Kredse,  er  og¬ 
saa  tildels  bievne  opfyldte.  Vel  møder 
Bestræbelserne  i  Princippet  ikke  saa  lidt 
Modstand  blandt  vore  egne  Kolleger  i 
Byggehaandværket;  navnlig  Murer-  og 
Tømrer-Lavenes  Bestyrelser  stiller  sig  af¬ 
visende  over  for  Tanken  om  at  indskrænke 
den  hidtil  anvendte  Praksis  for  Frihed  i 
Konkurrencen,  endskønt  de  selv  maa  er¬ 
kende  dens  Udartning  til  stor  økonomisk 
Skade  i  lige  høj  Grad  for  de  luglig  og  for¬ 
retningsmæssig  dygtige  Mestre  og  for  de 
byggeinteresserede  Grundejere  og  solide 
Bygherrer.  Men  vi  har  set,  hvorledes  vo¬ 
re  Bestræbelser  har  vakt  en  Opmærksom- 
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hed  i  Arkitektkredse  og  dér  været  med¬ 
virkende  Aarsag  til  et  Forsøg  paa  at  løse 
Opgaven  i  en  anden  Form,  som  vi  selv 
haaber  paa,  skal  blive  bedre  end  vor  egen, 

I  alt  Fald  ser  vi  heri  en  Anerkendelse  af 
vor  Opfattelse  af,  at  Friheden  er  misbrugt 
til  alle  Parters  Skade,  og  at  det  er  i  alle 
Parters  Interesse,  at  den  bliver  begrænset. 

Det  Forsøg  paa  en  Forbedring  af  For¬ 
merne,  jeg  her  hentyder  til,  er  det  i  »Aka¬ 
demisk  Architektforening«  af  Hr.  Arkitekt 
Frd.  Levy  fremsatte  Forslag  om  Oprettel¬ 
sen  af  et  Beregningskontor  for  Licitationer 
over  Byggearbejder.  Dette  F orslag  har  frem¬ 
kaldt  et  Samarbejde  mellem  »Akademisk 
Architektforening«  og  »Arbejdsgiverfor¬ 
eningen«,  og  der  er  af  de  to  Organisationer 
nedsat  et  Udvalg  med  den  Opgave  at  ud¬ 
arbejde  et  detailleret  Forslag  til  Etablering 
af  et  Kontor,  hvis  Opgave  skal  være  at  fore¬ 
tage  en  reel  betryggende  Udregning  for  alle 
Byggefagenes  Vedkommende  over  ethvert 
til  Licitation  udbudt  Byggearbejde,  en  Ud¬ 
regning,  der  efter  nærmere  Bestemmelse 
skal  være  bindende  saa  vel  for  Haandvær- 
kerne  som  for  Bygherren,  der  benytter  Li¬ 
citationens  Former  ved  Valget  af  Haand- 
værkeren  til  Udførelsen  af  sit  Byggear¬ 
bejde. 

Denne  Opgaves  Løsning  frembyder  over¬ 
ordentlig  mange  og  store  Vanskeligheder, 
der  hovedsagelig  kan  sammenfattes  i  det¬ 
te,  at  faa  baade  Haandværkere  og  Bygher¬ 
rer  til  at  indse  det  nødvendige  i  at  begræn¬ 
se  eller  gøre  deres  Selvbestemmelsesret 
afhængig  af  en  upartisk  Bedømmelse  af 
Arbejdsværdien,  for  at  sikre  deres  Inter¬ 
esser  en  samfundssund  Trivsel.  Denne 
Værdiansættelse,  som  det  er  Opgaven  at 
fremskaffe  ved  de  dygtigst  mulige  og  mest 
erfarne  Beregnere,  skal  saa  vel  Haandvær¬ 
kere  som  Bygherrer  anerkende  og  være  af¬ 
hængige  af  ved  Licitationens  Resultat. 

Det  er  atter  her  den  personlige  indivi¬ 
duelle  Frihed  i  Forretningslivet,  der  stilles 
under  et  begrænset  fagligt  Samfundsan¬ 
svar;  men  hvis  en  tilfredsstillende  Form 
herfor  kan  naas,  er  Fordelen  øjensynlig, 
idet  det  her  er  begge  Faktorer,  Bygherrens 


Tillidsmand,  Arkitekten  og  Haandværke- 
ren  i  Forening,  der  garanterer  og  bærer  An¬ 
svaret  for  Resultatet.  Bedre  Betryggelse 
kan  samfundsmæssig  set  ikke  forlanges. 

Men  denne  Ordning  betyder  lige  saa  sik¬ 
kert  som  Haandværkernes  ensidige  orga¬ 
nisatoriske  Forholdsregler  et  afgjort  Brud 
med  den  personlige  Ansvarsløshed  over¬ 
for  den  frie  Konkurrence,  og  der  er  ingen 
Sandsynlighed  for,  at  Modstanden  herimod 
vil  blive  mindre,  idet  det  i  begge  Tilfælde 
vil  blive  ikke  de  samfundsinteresserede, 
men  de  specielt  ensidig  forretningsinter¬ 
esseredes  Modstand,  der  skal  brydes.  Det 
moralske  Moment  i  denne  Ordning  er  ind¬ 
lysende  nok,  men  der  vil  sikkert  blive  ind¬ 
vendt,  at  den  Skade,  den  vil  foraarsage 
over  for  det  frie  Initiativs  Udvikling,  og 
Følgen  heraf,  i  en  nærmere  eller  fjernere 
Fremtid  vil  mere  end  opveje  Nytten. 

Hertil  er  kun  at  svare,  at  et  Princip,  der 
saa  grundigt  har  spillet  Fallit  og  fostret 
en  saa  øjensynlig  Demoralisation  som  Fri¬ 
konkurrencen  i  dens  nuværende  Form, 
maa  afløses,  og  selv  om  den  nye  Form,  den 
bedste,  der  i  Øjeblikket  kan  findes,  i  Læng¬ 
den  ikke  skulde  vise  sig  fuldt  tilfredsstil¬ 
lende,  saa  vil  Erfaringen  snart  vise  Vej  i 
den  rigtige  Retning.  Men  frem  for  alt  er 
det  uforsvarligt  at  lægge  Hænderne  i  Skø¬ 
det  og  lade  staa  til,  naar  den  Del  af  Sam¬ 
fundets  Moral,  som  vi  er  sat  til  at  tage  Vare 
paa,  er  i  Færd  med  at  forgaa. 

Her  er  nu  altsaa  tre  Faktorer  sat  i  Bevæ¬ 
gelse  til  Løsningen  af  denne  Opgave  i  Byg¬ 
gefagene:  Haandværkerne,  »Akademisk  Ar¬ 
chitektforening«  og  »Dansk  Arbejdsgiver- 
og  M esterforening « .  Spørgsmaalet  bliver  da, 
med  hvor  stor  Interesse  disse  tre  Faktorer 
hver  især  tager  sig  af  Opgaven.  Af  Bygge¬ 
fagene  har  hidtil  kun,  som  alt  bemærket, 
Bygningssnedkerne  og  Malerne  arbejdet 
med  positive  Resultater,  Resultater,  som 
ganske  vist  har  været  stærkt  kritiserede  og 
angrebne.  Disse  Angrebs  Uretfærdighed 
paa  Grund  af  manglende  Kendskab  til  de 
to  Fags  organisatorisk,  under  fuldt  bevidst 
Ansvar  praktiserede  Vedtægter,  er  det  her 
ikke  Pladsen  at  komme  nærmere  ind  paa; 


—  4  — 


TIDSSKIilFT  FOR  INDUSTRI  1910 


de  paagældende  Vedtægter  er  paa  forskellig 
Maade  stillet  til  Offentlighedens  Bedømmel¬ 
se,  blandt  andet  i  den  af  »Industriforenin¬ 
gen«  udgivne  Industriberetning  for  1908. 
Jeg  skal  kun  hævde,  at  de  to  Fags  Arbejde  i 
denne  Sag  har  været  af  stor  moralsk  op¬ 
dragende  Betydning  for  deres  Medlemmer, 
samtidig  med  at  det  til  Trods  for  de  ugun¬ 
stigste  Vilkaar  for  at  komme  Smudskon¬ 
kurrencen  til  Livs,  dog  har  været  mulig  at 
betvinge  denne  og  i  mange  Tilfælde  skaffe 
Fortjeneste  af  Arbejdet,  som  selv  om  den 
end  har  været  forholdsvis  ringe,  dog  har 
været  af  stor  Betydning  i  Modsætning  til 
de  Tab,  der  uden  Organisationernes  vær¬ 
nende  Forholdsregler  vilde  være  en  sikker 
Følge  af  Konkurrencen, 

Blandt  de  andre  Byggefag  har  Bevægelsen 
været  fulgt  med  forskellig  Interesse.  Sme¬ 
de,  Blikkenslagere,  Stukkatører,  Gas-  og 
Vandmestre,  elektriske  Installatører,  Ta¬ 
petserere  og  Gørtlere  har  stillet  sig  sym¬ 
patetisk  overfor  den,  hvorimod  Murer-  og 
Tømrerfaget  har  gjort  stærke  Betænkelig¬ 
heder  gældende,  Betænkeligheder,  som  ho¬ 
vedsagelig  bunder  i  Uvillie  mod  Organi¬ 
sationstvangen  i  Konkurrenceforholdet, 
der  af  dem  endnu  anses  for  uværdig  for  frie 
Haandværksmestre.  Desuden  gøres  der  fra 
disse  to  Fags  Bestyrelser  gældende,  at  den¬ 
ne  Ordnings  Gennemførelse  vil  hindre  Til¬ 
gang  af  nye  Mestre  i  Fagene.  Denne  Frygt 
er  dog  ganske  ugrundet,  hvis  man  ikke  her 
tænker  paa  de  nye,  der  ved  hensynsløst  at 
underbyde  deres  dygtige  og  erfarne  Kolle¬ 
ger  trænger  sig  frem,  for  i  Løbet  af  kort 
Tid  atter  at  gaa  ud  af  Sagaen,  naar  de  er 
bleven  tilstrækkelig  brugt  afsvindleragtige 
Spekulanter  og  har  gjort  de  ærlige  Haand- 
værkere  den  Skade,  de  har  formaaet,  baa- 
de  moralsk  og  økonomisk.  For  den  dyg¬ 
tige  Ungmester  vil  Betingelserne  for  at  kun¬ 
ne  komme  sundt  i  Vej  netop  blive  be¬ 
tydelig  forbedrede,  idet  hans  faglige  og 
forretningsmæssige  Dygtighed  faar  den 
samme  Beskyttelse  som  Fagets  øvrige  Me¬ 
stre  under  den  nye  organisatoriske  Ord¬ 
ning  af  Konkurrenceforholdet.  Den  ende¬ 
lige  Tilslutning  fra  Byggehaandværkernes 
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Side  til  den  af  »Akademisk  Architektfor- 
ening«  foreslaaede  Ordning  vil  derfor  sik¬ 
kert  ogsaa  vise  sig  at  være  kun  et  Tids- 
spørgsmaal. 

Hvad  Arkitekterne  angaar,  er  deres  Stil¬ 
ling  givet,  idet  Opgavens  Løsning  jo  er  ny- 
formet  i  Hr.  Arkitekt  Levys  Forslag,  og 
det  kan  vel  ikke  forudsættes,  at  det  vil 
møde  Modstand  hverken  i  »Akademisk 
Architektforening«  eller  i  »Arkitektforenin¬ 
gen«,  Begge  Foreninger  maa  vel  være  lige 
interesserede  i  at  faa  Licitationsvæsnet  ord¬ 
net  saaledes,  at  deres  Forhold  til  Haand- 
værkerne  bliver  rent  og  klart,  saa  vel  hvad 
deres  Fordringer  som  Forpligtelser  angaar; 
thi  derved  bliver  de  fri  for  at  øve  Øllebrøds¬ 
barmhjertighed  over  for  Haandværkerne, 
fordi  disse,  som  hidtil  fristet  af  Praksis, 
har  ladet  sig  forlede  til  at  overtage  et  Ar¬ 
bejde  langt  under  den  Værdi,  det  kan  frem¬ 
stilles  for,  hvis  de  kontraktmæssige  For¬ 
pligtelser  virkelig  og  for  Alvor  skal  efter¬ 
kommes. 

At  dette  vil  medføre,  at  Arkitekterne 
fremtidig  nødsages  til  strængere  Pligtop¬ 
fyldelse  i  Retning  af  Detaillering,  saa  vel 
af  Tegninger  som  Beskrivelser,  end  det  for 
mange  Arbejders  Vedkommende  hidtil  har 
fundet  Sted,  kan  kun  siges  at  være  saa  vel 
i  Bygherrens  som  i  Haandværkerens  In¬ 
teresse. 

Hvad  den  tredie  Faktor  —  Arbejdsgiver¬ 
foreningen —  angaar  stiller  Sagen  sig  ikke 
saa  lidt  forskellig  fra  de  andre,  idet  nem¬ 
lig  Arbejdsgiverforeningens  ledende  Mænd 
har  levet  sig  saaledes  ensidigt  ind  i  Op¬ 
gaven:  at  være  Arbejdsgivernes  direkte 
Værn  mod  Arbejder-Fagorganisationernes 
Fordringsfuldhed  i  specielle  Enkeltheder, 
at  de  saa  at  sige  fortaber  sig  i  disse  og 
derved  rent  har  overset,  at  Styrken,  der 
skal  til  i  Enkelthederne,  skal  vindes  i  det, 
som  de  forlængst  burde  have  lært  af  Ar¬ 
bejderne,  nemlig  en  gennemført  faglig  Kol¬ 
legialitetspligt. 

Ved  Arbejdsgiverforeningens  Stiftelse 
blev  Kollegialitetspligten  som  bærende 
Kraft  vel  anerkendt  og  betegnet  i  den  til 
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Lovene  knyttede,  meget  omtalte  Anmærk¬ 
ning  2,  der  har  følgende  Ordlyd : 

»De/  bemærkes  endvidere^  at  det  er  i 
Overensstemmelse  med  ^  Arbejdsgiverforenin¬ 
gens  s  Formaal  og  skal  betragtes  som  Pligt 
for  ethvert  Medlem  at  give  Medlemmer  af 
»Arbejdsgiverforeningens  og  andre  kolle¬ 
giale  Forretninger  Fortrinet  ved  Samarbejde 
samt  ved  Udførelse  af  Arbejde  og  Levering 
af  Materialier,  og  skal  det  betragtes  som 
en  Æressag  at  holde  sig  dette  efterrettelig .« 

Men  denne  Anmærknings  store  prak¬ 
tiske  Betydning  for  Foreningens  Opgave 
blev  fuldstændig  negligeret  i  den  Kamp¬ 
iver,  hvormed  man  tog  fat  paa  at  bryde 
Arbejderorganisationens  allerede  vundne 
Magtstilling,  og  de  gode  Resultater  i  en 
gunstig  Periode  af  Kampen  stillede  An¬ 
mærkningen,  Æressagen,  endnu  mere  i 
Skygge  som  en  Art  Reserve,  man  ikke 
havde  Brug  for,  —  Dette  skabte  en  Over- 
legenliedsfølelse,  en  Selvsikkerhed,  som 
før  eller  senere  vilde  hævne  sig,  hvis  ikke 
Omstændighederne  og  Udviklingen  gjorde 
opmærksom  paa  Faren. 

I  hvilken  Skikkelse,  Selverkendelsen 
kom  og  gjorde  sig  gældende,  skal  her  ikke 
nærmere  omtales;  det  skal  kun  bemærkes, 
at  den  kom  under  en  højst  alvorlig  Kon¬ 
flikt  (B5^gningssnedkerkonflikten  1907),  og 
den  lod  sig  ikke  afvise,  før  den,  om  end 
kun  modvillig,  blev  taget  til  Følge  og  af¬ 
fødte  en  pligtmæssig  Udformning  af  Æres¬ 
sagen,  Anmærkning  2,  der  for  Byggefage¬ 
nes  Vedkommende  skulde  blive  af  afgø¬ 
rende  Betydning,  hvis  disse  blot  havde 
Rygrad  nok  til  at  vedkende  sig  den  som 
ægtefødt  under  Tidernes  Ugunst.  Men  her 
skortede  det  øjensynlig  paa  Forstaaelse  og 
Villie,  og  Udviklingen  blev  derfor  kun  kum¬ 
merlig  til  at  begynde  med.  Hertil  bidrog 
i  væsentlig  Grad,  at  de  forholdsvis  uinter¬ 
esserede  Industrifag  kun  kunde  anerkende 
den  nyfødte  Kollegialitetspligt  som  uægte 
Barn  af  Arbejdsgiverforeningens  Opgaver, 
og  havde  helst  set  den  kvalt  i  Fødslen 
som  en  vordende  Fjende  af  Arbejdsgiver¬ 
nes  højt  priste  frie  Selvstændighed.  Man 


saa  den  i  Aanden  vokse  op  til  at  blive  en 
Despot,  der  kun  vilde  misbruge  Enighe¬ 
dens  Magt  og  øve  et  Samfundstyranni,  i 
Lighed  med  Arbejderorganisationernes, 
der  kunde  blive  skæbnesvangert  for  Sam¬ 
menholdet  indenfor  Arbejdsgiverforenin¬ 
gen.  At  Snedkerne  og  Malerne  særlig  blev 
angrebne  som  de,  der  havde  været  de  iv¬ 
rigste  Forkæmpere  for  den  nye  Kollegiali¬ 
tetsbestemmelse  og  været  den  direkte  An¬ 
ledning  til  Anmærkning  2’s  Udformning 
til  Lov,  siger  sig  selv,  og  at  det  ikke  altid 
var  loyale  Angreb,  de  to  Fag  var  Genstand 
for,  kan  der  fremføres  adskillige  Eksemp¬ 
ler  paa.  Saaledes  fremkom  der  paa  Teks¬ 
tilfabrikanternes  Generalforsamling  i  Aar¬ 
hus  d.  22.  Maj  1909  en  i  Dagspressen  of¬ 
fentliggjort  Resolution,  saalydende; 


»Tekstilfabrikantforeningens  General¬ 
forsamling  vedtager  at  udtale,  at  den  Ud¬ 
nyttelse  af  Anmærkning  2  i  Arbejdsgiver¬ 
foreningens  Love,  som  Byggefagene  tilstræ¬ 
ber,  let  vil  kunne  skade  den  samlede  Or¬ 
ganisation,  »Dansk  Arbejdsgiver-  og  Me¬ 
sterforening«,  som  saadan. 

Generalforsamlingen  maa  henstille,  at 
Arbejdsgiverforeningens  Medlemsfags  —  f. 
Eks.  Lavenes  — Love  og  Vedtægter  ikke  bør 
indeholde  obligatoriske  Bestemmelser,  som4j^ 
kan  komme  i  Kollision  med  Arbejdsgiver¬ 
foreningens  organisatoriske  Formaal«. 


$ 


Denne  Resolution  var  sikkert  foranledi¬ 
get  af,  at  Malerne  og  Snedkerne  havde  sat 
sig  i  Bevægelse  for  at  samle  de  øvrige  Byg¬ 
gefags  Mesterorganisationer  til  en  Sam¬ 
menslutning  med  det  Hovedformaal,  som 
er  udtrykt  i  følgende  Hovedparagrafer  i  et 
Udkast  til  Vedtægter  for  den  paatænkte 
Sammenslutning ; 

1.  Hovedformaalet  med  Sammenslut¬ 
ningen  skal  være  ved  alle  forsvarlige  or¬ 
ganisatoriske  Midler  at  skabe  et  stærkt 
Kollegialitetsforhold  mellem  Byggehaand- 
værksfagene  til  Bekæmpelse  af  al  usund 
Byggespekulation,  og  ved,  saa  vidt  muligt, 
i  Principperne:  »ensartede  Konkurrence¬ 
vedtægter  og  Kontraktsforpligtelser«,  at 
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værne  de  respektive  Fagorganisationers 
Medlemmer  mod  alle  Arter  af  illoyal  Kon¬ 
kurrence,  samt  varetage  deres  Interesser 
overfor  iisolide  Bygherrer  og  Hovedentre¬ 
prenører. 

2.  Til  dette  Formaals  Fremme  søges  gen¬ 
nemført  en  Forpligtelse  blandt  alle  under 
Arbejdsgiverforeningen  staaende  byggein¬ 
teresserede  Haandværkere  og  Industridri¬ 
vende  til  ikke  paa  noget  Nybygningsfore¬ 
tagende,  det  være  sig  for  Stat,  Kommune 
eller  private  Bygherrer,  at  arbejde  sammen 
med  Entreprenører,  som  ikke  er  Medlem¬ 
mer  af  Arbejdsgiverforeningen  i  Henhold 
til  dennes  Loves  Anmærkning  2. 

3.  Alle  til  Sammenslutningen  hørende 
Organisationers  Love  og  Bestemmelser 
skal,  saa  vidt  de  angaar  Kollegialitetsfor¬ 
holdet  saa  vel  mellem  det  paagældende 
Fags  egne  Medlemmer  indbyrdes,  som 
Forholdet  til  andre  Fag,  være  anerkendt 
af  Sammenslutningens  Repræsentantskab 
og  Bestyrelse  for  at  være  gyldige  og  til 
enhver  Tid  være  aabent  tilgængelige  for 
alle  Medlemmer. 

4.  Det  er  saaledes  Sammenslutningens 
Opgave  at  være  et  af  Byggefagene  samlet 

A  Værn  for  hvert  enkelt  Fags  kollegiale  Ved- 

ijfeegter  og  Love,  og  ved  Bestyrelsens  og  Re- 
jpræsentantskabets  Anerkendelse  af  disse 
være  en  Borgen  for  deres  moralske  (og 
økonomiske)  Forsvarlighed. 

Industrifagene,  der  selv  er  forenede  i  en 
stærk  Sammenslutning  til  Værn  for  deres 
gensidige  Interesser  overfor  Arbejderorga¬ 
nisationerne,  men  uden  tilsvarende  kolle¬ 
giale  Vedtægter  som  de  for  Byggefagene 
paatænkte,  frygtede  aabenbart  for,  at  den¬ 
ne  Bevægelse  for  en  stærk  Kollegialitets 
F'remme  blandt  Haand  værkerne  skulde  væ¬ 
re  for  umoden  til  at  gøre  sig  saa  stærkt 
gældende  og  komme  til  at  virke  spredende, 
for  ikke  at  sige  splittende,  i  den  store  Ho¬ 
vedorganisation,  særlig  da  den  ikke  straks 
kunde  fremtræde  som  et  fuldt  forstaaet 
enigt  Krav  fra  alle  Byggefagene,  idet  jo 
Murer-  og  Tømrerfagets  Repræsentanter 
stadig  indtog  en  afvisende  Holdning,  vel 


nærmest  paa  Grund  af,  at  disse  to  Fag  hav¬ 
de  ordnet  Konkurrenceforholdet  indenfor 
deres  respektive  Organisationer  ved  de  saa- 
kaldte  private  Vedtægter  for  Licitationsar¬ 
bejdernes  Vedkommende,  Vedtægter,  som 
i  Virkeligheden  gjorde  Friheden  i  Konkur¬ 
rencen  ganske  illusorisk ;  thi  en  Frihed,  som 
er  bunden  ved  private  hemmelige  Love, 
som  Organisationen  kun  danner  Rammen, 
men  ikke  bærer  Ansvaret  for,  er  vel  ikke 
mere  ægte  end  den,  hvor  Organisationen 
ogsaa  paatager  sig  Ansvaret  ved  offentlig 
at  vedkende  sig  Lovene.  Men  denne  Man¬ 
gel  paa  Enighed  blandt  Haandværkerne 
var  ikke  Industrifagenes  eneste  Grund  til 
at  være  Modstandere  af  Bevægelsen.  Man 
var  forud  bleven  forskrækket  ved  under 
Forhandlingerne  mellem  Snedkerlavets 
Bygningssnedker- Afdeling  og  Bygnings¬ 
snedkernes  Fagforening  i  Anledning  af  Op¬ 
sigelsen  af  den  mellem  disse  opsagte  Over¬ 
enskomst  til  Ophør  den  1.  April  1907  at 
opdage,  at  Rester  af  den  gamle  Lavsaand 
endnu  fandtes  og  gjorde  sig  gældende 
blandt  Mestrene.  At  en  saadan  Aand  var 
uforenelig  med  »Dansk  Arbejdsgiver-  og 
Mesterforening«,  skildrer  Hr.  Ingeniør  A/ea: 
Foss  i  et  Foredrag,  holdt  i  »Nationaløko- 
misk  Forening«  i  sidste  Halvdel  af  1908, 
og  citerer  jeg  her  følgende: 

»Indenfor  sine  Rammer  rummer  Arbejdsgiver¬ 
foreningen  de  gamle  Haandværkslav  og  de  nye  Ar¬ 
bejdsgiverorganisationer,  som  havde  dannet  sig  i  de 
industrielle  Fag  og  de  frie  Erhverv.  Endnu  træffer 
vi  indenfor  Haandværkslavene  ikke  saa  lidt  af  den 
gamle  Lavsaand,  som  egentlig  foretrækker,  at  Lavs¬ 
mestre  og  Svende  slutter  sig  sammen  til  Værn  fol¬ 
de  fælles  økonomiske  Interesser.  Et  Eksempel  her- 
paa  havde  vi  i  1907  under  eller  rettere  forud  for 
Arbejdsstandsningen  i  Bygningssnedkerfaget.  Paa 
et  vist  Tidspunkt  var  der  opnaaet  Enighed  mellem 
Mestrenes  og  Svendenes  Repræsentanter  om  et  Sam¬ 
virke  med  gensidige  Forpligtelser  til  kun  at  vare¬ 
tage  hinandens  Interesser.  Dette  søgtes  opnaaet  ved 
en  Forpligtelse  fra  Svendenes  Side  til  kun  at  tage 
Arbejde  hos  Lavsmestre.  Lavet  vilde  da  kunne  skaf¬ 
fe  sig  en  Art  Monopol  paa  Arbejdet,  have  sikret  sig 
betydelige  Forhøjelser  i  Priserne  og  saaledes  ogsaa 
uden  Vanskelighed  have  kunnet  imødekomme  Sven¬ 
denes  Krav.  I  sidste  Øjeblik  strandede  denne  Over¬ 
enskomst  paa  Arbejdsgiverforeningens  Modstand. 
Da  Svendene  imidlertid  ikke  vilde  frafalde  deres 
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Krav  om  de  alt  aftalte  betydelige  Forhøjelser,  blev 
Strejken  uundgaaelig  og  standsede  ikke,  forinden 
Svendene  gav  tabt. 

Her  som  i  andre  lignende  Tilfælde  viser  det  sig, 
at  Lavsbevægelsen  ikke  under  de  nuværende  For¬ 
hold  kan  gennemføres,  men  a;t  Mestrene  vender  til¬ 
bage  til  den  Gruppering,  som  vel  endnu  i  en  Aar- 
række  vil  beherske  Forholdene,  nemlig  den,  der 
ikke  stiller  Fag  mod  Fag  eller  Lav  mod  Lav,  men 
som  deler  mellem  Arbejdsgiverne  paa  den  ene  Side 
og  Arbejderne  paa  den  anden«. 

Hr.  Foss’  Fremstilling  af  dette  Forhold 
er  for  kortfattet  til  Erhvervelsen  af  den 
rette  Forstaaelse  af,  hvad  der  ligger  til 
Grund  for,  og  hvad  der  er  foregaaet  under 
disse  Forhandlinger.  Efter  Hr.  Foss’  Ud¬ 
talelser  ser  det  jo  ud  som  om  Haandværks- 
lavene,  i  dette  Tilfælde  Bygningssnedker¬ 
mestrene,  endnu  gaar  og  pjokker  i  gamle 
Lavssokker,  uden  Forstaaelse  af  Arbejds¬ 
giverforeningens  store  moderne  Organisa¬ 
tionsværk,  men  det  passer  ikke;  tvertimod 
er  Haandværksfagene,  i  alt  Fald  nogle  af 
dem,  fuldt  vaagne  og  véd,  hvad  det  gælder, 
og  blandt  dem  er  Bygningssnedkerne,  og 
hvem  der  skulde  ønske  nærmere  Kundskab 
om  det  af  Hr.  Foss  omtalte,  vil  jeg  anbe¬ 
fale  at  gøre  sig  bekendt  med  Bygnings¬ 
snedker-Afdelingens  Aarsberetning  for  Aa- 
ret  1907,  som  findes  gengivet  i  »Snedker¬ 
mestrenes  Medlemsblad«  Nr.  5,  7.  Marts 
1908.  Denne  Beretning  giver  et  lidt  ander¬ 
ledes  Billede  af  Forholdet  mellem  et  Med¬ 
lemsfag  og  Arbejdsgiverforeningen  under 
den  omtalte  Konflikt. 

I  den  af  Industriforeningen  udgivne  In¬ 
dustriberetning  for  1908,  i  Afsnittet  »Den 
nye  Lavsbevægelse«,  tilkendegives  ogsaa 
en  ganske  anden  Forstaaelse  af  Snedker¬ 
nes  og  Malernes  energiske  Bestræbelser  for 
at  skabe  sunde  Konkurrenceforhold;  her 
skal  anføres  et  lille  Brudstykke: 

»Naar  man  nu  med  Rette  kan  betegne  den  af  Sned¬ 
kerlavets  Bygningssnedkerafdeling  indledede  Bevæ¬ 
gelse  som  den  nye  Lavsbevægelse,  saa  er  det  altsaa, 
fordi  der  her  ikke  er  Tale  om  at  sikre  sig  den 
størst  mulige  Fortjeneste,  som  kunde  naas  ved  Sam¬ 
menslutningens  Magt.  Men  der  er  Tale  om  for  ær¬ 
ligt  Arbejde  at  sikre  sig  en  ærlig  Pris.  Med  andre 
Ord;  Den  gamle  Lavsmoral  fuldtud  anerkendt!  Her¬ 
med  hænger  det  sammen,  at  Bygningssnedkerfaget 


er  det  første,  som  fuldtud  vedkender  sig  sin  Frem- 
gangsmaade,  aabent  og  ærligt  erklærer:  saaledes 
handler  vi,  og  saaledes  er  vi  berettiget  til  at  handle. 
Intet  skal  stikkes  under  Stolen  —  der  er  ikke  læn¬ 
gere  som  i  andre  af  Bygningsfagene  Tale  om  hem¬ 
melige  Møder  mellem  Tilbudgivende,  men  enhver, 
der  har  Interesse  i  det  paagældende  Byggeforeta¬ 
gende,  kan  overvære  Tilbudsmøderne  og  overbevise 
sig  om,  at  alt  gaar  ærligt  til. 

Hermed  er  da  ogsaa  Bygningssnedkernes  Stilling 
til  de  andre  Fag  givet;  man  forsøger  ikke  at  skaffe 
sig  selv  Fordele  paa  de  andres  Bekostning,  men  man 
fører  tværtimod  den  mest  energiske  Agitation  for  at 
faa  de  andre  beslægtede  Fag  med  ind  i  Bevægelsen. 
Heri  ligger  en  stor  Forskel  fra  den  tilsvarende  Be¬ 
vægelse  i  Københavns  Malerlav.  Her  gjordes  ikke 
Forsøg  paa  at  føre  Bevægelsen  videre  til  andre  Fag; 
indvendte  de  andre  Fag,  at  Malerne  havde  sikret  sig 
paa  deres  Bekostning,  lød  Svaret:  Javel  —  men  I  kan 
jo  gøre  det  samme!  Men  der  ofredes  ikke  et  Arbejde 
for  at  faa  de  andre  til  at  følge  Trop.  Naturligvis  har 
denne  Forskel  mellem  Malerne  og  Bygningssned¬ 
kerne  i  den  anvendte  Fremgangsmaade  sin  bestemte 
Aarsag  —  og  som  altid  ender  vi  med  en  Aarsag,  der 
staar  i  Forbindelse  med  Selvinteressen.  Af  rent  men¬ 
neskekærlige  Følelser  føres  en  samfundsøkonomisk 
Bevægelse  nu  en  Gang  ikke  igennem.  Og  vi  finder 
da  ogsaa  her  den  simple  Grund  til  den  omtalte  For¬ 
skel,  at  Malerne  kunde  klare  sig  selv,  idet  de  var 
gaaet  den  Vej  at  slutte  Gensidighedsoverenskomst 
med  Fagforeningen  —  mens  Bygningssnedkerne  ik¬ 
ke  fulgte  denne  Vej  (omend  den  blev  forsøgt)  og  der¬ 
for  ikke  kunde  undvære  Støtte  fra  den  anden  Side 
til  Værn  mod  Smudskonkurrencen.  Hvis  Bygnings¬ 
snedkerne  i  sin  Tid  havde  sluttet  Gensidighedsover¬ 
enskomst  med  Fagforeningen,  var  der  næppe  blevet 
udfoldet  saa  megen  Energi  for  nu  at  faa  andre  b'ag 
med  i  Bevægelsen.  Men  at  der  saaledes  kan  paavises 
en  bestemt  Aarsag  til,  at  Bygningssnedkerfaget  paa 
en  vis  Maade  af  Omstændighederne  blev  tvunget  til 
at  blive  Foregangsfaget  paa  dette  Omraade,  forrin¬ 
ger  selvfølgelig  ikke  den  Anerkendelse,  man  maa 
yde  dette  Fag  og  de  Mænd,  som  har  været  de  ledende 
Kræfter. « 

I  »Nationaløkonomisk  Tidsskrift«,  3. 
Hefte,  1907,  findes  refereret  en  Forhand¬ 
ling  paa  et  Møde  i  »Nationaløkonomisk 
Forening«  om  Byggeforholdene  i  Køben¬ 
havn,  som  det  i  denne  Forbindelse  vil  væ¬ 
re  lærerigt  at  tage  med  i  Betragtning,  som 
Modsætning  til  Hr.  Alex  Foss’  Opfattelse. 
Indlederen,  Hr.  Højesteretssagfører  J.  V. 
Møldrup,  udtalte,  at  naar  han  havde  ment 
at  burde  efterkomme  den  Opfordring,  der 
var  rettet  til  ham  om  at  indlede  en  Dis¬ 
kussion  om  de  københavnske  Byggefor- 
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hold,  var  det  ikke,  fordi  han  paa  delle  Om- 
raade  hørte  til  de  direkte  interesserede  el¬ 
ler  havde  direkte  Erfaring  med  Hensyn 
til  de  Forhold,  der  vedrøre  Byggevirksom¬ 
heden,  men  fordi  han  mente  at  have  den 
indirekte  Erfarings  Kendskab  til  Forhol¬ 
dene,  saa  at  han  kunde  bedømme  disse 
ganske  nøgternt  og  objektivt. 

Taleren  gav  en  interessant  og  nøgtern 
Oversigt  over  Byggevirksomhed,  Lejefor¬ 
hold  og  Befolkningsforøgelse  i  det  sidste 
Fjerdedel  Aarhundrede,  skildrede  baade 
den  samfundsnyttige  og  den  svindelagtige 
Byggevirksomhed  og  sluttede  med  at  un¬ 
dersøge  Mulighederne  for  en  Udvej  af  de 
uheldige  Forhold.  Denne  Del  af  Foredra¬ 
get  har  særlig  stor  Interesse  for  Bygge- 
haandværkerne  ved  den  Anerkendelse,  der 
her  ydes  det  store  Selvhjælpsarbejde,  som 
var  i  Opmarsch  fra  deres  Side  for  at  af¬ 
værge  fremtidige  Byggesvindlerier. 

Efter  at  Højesteretssagføreren  meget 
grundig  havde  forklaret,  hvor  haabløst  det 
vilde  være  at  vente  Hjælp  fra  de  fire  Fak¬ 
torer  i  Byggevirksomheden :  den  finansielle 
Leder,  Grundsælgeren,  Bankerne,  Kredit¬ 
foreningerne,  udtalte  han,  at  han  var  af 
den  Anskuelse,  at  Initiativet  til  en  Foran¬ 
dring  af  de  uheldige  Byggeforhold  ikke 
kunde  ventes  fra  nogen  af  de  foran  nævn¬ 
te  Faktorer,  der  alle  ikke  blot  ikke  have 
Tab  af  det  overflødige  Byggeri,  men  end¬ 
og  Fordel  deraf.  Hjælpen  kunde  kun  kom¬ 
me  fra  dem,  der  selv  er  med  i  Legen,  men 
som  lider  under  Miseren.  Hverken  Lov¬ 
givningsmagten  eller  nogen  udenforstaa- 
ende  var  her  i  Stand  til  at  hjælpe,  saa  det 
virkelig  kunde  nytte  noget;  Hjælpen  maatte 
komme  fra  de  sidst  interesserede,  fra  Haand- 
værkerne  selu.  Og  den  vilde  sikkert  kom¬ 
me  inden  lang  Tid  og  i  en  ganske  udmær¬ 
ket  Skikkelse;  det  var  kun  forbavsende, 
at  Haandværkerne  saa  længe  havde  ladet 
staa  til,  at  det  ikke  for  lang  Tid  siden  var 
gaaet  op  for  dem,  hvor  galt  det  var  fat,  og 
at  de  selv  maatte  tage  Sagen  i  Haand.  For¬ 
klaringen  kunde  kun  ligge  i,  at  vore  Haand- 
værkere  i  saa  høj  Grad  savne  al  anden  Ud¬ 
dannelse  end  den  tekniske,  de  have  været 


blinde  for  Værdien  af  en  almindelig  for¬ 
retningsmæssig  Uddannelse.  Hvis  dette  ik¬ 
ke  var  Tilfældet,  vilde  de  ikke  have  ladet 
sig  byde  den  Rolle,  de  faktisk  spille.  Den 
finansielle  Leder  arrangerer  det  hele  med 
Opstillingen  af  Fordelingsplanerne;  saa  og 
saa  meget  vil  der  komme  paa  1ste  Assu¬ 
rance,  2den  Assurance  o.  s.  v.,  og  saa  for¬ 
deles  Pengene  til  de  forskellige  Haandvær- 
kere.  En  ganske  kapitalløs  Person  —  Straa- 
manden  —  overfører  i  Virkeligheden  Ri¬ 
sikoen  til  Haandværkerne,  som  ikke  faa 
dens  Glæder,  men  kun  dens  Sorger,  og  som 
ere  ganske  uden  Indflydelse  paa  det  hele. 
Haandværkerne  burde  i  alle  saadanne  Til¬ 
fælde  danne  et  Interessentskab.  —  Nu  val¬ 
man  imidlertid  godt  paa  Veje  til  at  faa  en 
anden,  mere  tilfredsstillende  Ordning.  Be¬ 
gyndelsen  var  gjort  med  Malerfaget,  hvor 
der  var  indgaaet  en  Overenskomst  mel¬ 
lem  Lavet  og  Fagforeningen,  hvorefter  saa 
vel  Mestre  som  Svende  have  forpligtet  sig 
til  ikke  at  paatage  sig  Arbejde  ved  Nybyg¬ 
ninger,  medmindre  den  finansielle  Leder 
stiller  betryggende  Sikkerhed  for,  at  de  in¬ 
tet  Tab  komme  til  at  lide.  I  Overenskom¬ 
sten  hedder  det  endvidere,  at  Malerlavets 
Medlemmer  skal  yde  Svendene  Garanti  for 
rettidig  Udbetaling  af  den  fortjente  Ar¬ 
bejdsløn,  at  Malerlavets  Medlemmer  kun 
maa  beskæftige  Svende,  der  ere  Medlem¬ 
mer  af  Malerforbundets  respektive  Afde¬ 
linger,  samt  at  Malernes  Fagforenings  Med¬ 
lemmer  ikke  maa  arbejde  for  Malermestre, 
der  staar  udenfor  Malerlavet. 

Delte  var,  efter  Talerens  Mening,  en 
meget  interessant  og  meget  betydningsfuld 
Overenskomst.  Den  vilde  nødvendiggøre, 
at  alle  Mestre  maatte  være  Medlemmer  af 
Lavet,  og  alle  Svende  Medlemmer  af  Fag¬ 
foreningen,  idel  La  vsmestrene  forpligte  sig 
til  kun  at  beskæftige  organiserede  Svende, 
og  Fagforeningsmedlemmerne  forpligte  sig 
til  kun  at  tage  Arbejde  hos  Lavsmestre. 
De  Kontrakter,  der  oprettedes  fra  Maler¬ 
nes  Side,  var  meget  krasse;  Tilbudet  skul¬ 
de  godkendes  af  Oldermanden,  og  der 
skulde  stilles  Sikkerhed  for  rettidig  Beta¬ 
ling;  det  hedder  herom  i  Overenskomsten 
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saaledes:  »Saa  vel  Bygherren  som  jeg  (o: 
Kautionisten)  forpligter  os  til  ikke  under 
nogen  Form,  f.  Eks.  ved  at  tage  Veksel, 
Depositum  ell.  lign.  fra  Malermesteren  el¬ 
ler  nogen  paa  hans  Vegne,  at  gøre  Garan¬ 
tien,  der  kræves  af  Hensyn  til  de  af  Kø¬ 
benhavns  Malerlav  vedtagne  Bestemmel¬ 
ser,  betydningsløs.  Overtrædes  denne  For¬ 
pligtelse,  er  Kautionisten  og  Bygherren  so¬ 
lidarisk  ifalden  en  Københavns  Malerlav 
tilfaldende  »Konventionalbøde« ,  der  i 
hvert  enkelt  Tilfælde  er  af  samme  Stør¬ 
relse  som  Entreprisesummen. 

Hvis  Overenskomster  som  den  omtalte 
blev  ført  ud  i  Livet  i  alle  Fag,  vilde  man 
utvivlsomt  kunne  opnaa,  at  alt  usundt 
Byggeri  forsvandt.  Produktionen  vilde  her 
—  som  i  andre  Industrier  —  rette  sig  efter 
Forbruget. 

Ogsaa  rent  socialt  set  ansaa  Taleren  det 
for  at  være  af  stor  Betydning,  at  der  gen¬ 
nem  saadanne  Overenskomster  tilveje¬ 
bragtes  et  Interessefællesskab  mellem  Ar¬ 
bejdsgivere  og  Arbejdere.« 

Desværre  har  Erfaringen  vist,  at  Gensi- 
dighedsoverenskomster  mellem  Mestre  og 
Svende  efter  Malernes  Eksempel  endnu 
ikke  lader  sig  praktisere  i  andre  Fag;  det 
hæderligste  Forsøg  fra  Bygningssnedker¬ 
nes  Side,  før  den  store  Strejkes  Udbrud 
1907,  viste  klart,  hvor  lidt  der  regnes  med 
Tillid  paa  begge  Sider,  og  hvor  langt  til¬ 
bage  Arbejderne  staar  i  Udvikling  i  denne 
Henseende,  før  de  bliver  modne  til  et  saa- 
dant  Tillidsforhold. 

Men  disse  vore  Bestræbelser  skal  ikke 
skille  os  og  Hr.  Foss  og  bans  Kolleger  i  In¬ 
dustrifagene  ad;  tvertimod,  vi  anerkender 
dem  som  vore  uundværlige  dygtige  Med¬ 
arbejdere,  fra  hvem  vi  paa  ingen  Maade 
tænker  paa  at  Ijerne  os  i  Samarbejdet,  selv 
om  det  til  Tider  kniber  med  Forstaaelsen. 

Som  endnu  et  Eksempel  paa  de  forskel¬ 
lige  Synsmaader,  der  anlægges  paa  vort 
Arbejde,  skal  ber  anføres  følgende: 

I  »Tilskueren«s  Novemberhælte  har  Hr. 
G.  P.,  øjensynlig  den  ene  af  Tidsskriftets 
Udgivere,  Raadmand,  cand.  jnr.  Gustav 


Philipsen,  under  Titlen :  »Republikken  el¬ 
ler  det  gemene  Bedste«  offentliggjort  nog¬ 
le  Betragtninger  i  Anledning  af  de  forelig¬ 
gende  aarlige  Beretninger  fra  Landets  Ho¬ 
vederhverv  —  Landbrug,  Handel,  Industri 
og  Haandværk. 

Hr.  G.  P.  skriver  bl.  a.,  at  ud  over  de 
mange  belærende  Enkeltheder  hæver  der 
sig  frem  et  Helhedsindtryk  af  Organisa¬ 
tionernes  stadig  frodigere  Blomstring;  med 
Naturkraftens  Uimodstaaelighed  trænger 
de  sig  frem  alle  Vegne,  overgror  og  ind¬ 
kapsler  Individerne,  omformer  Samfunds¬ 
bevidstheden,  lammer  og  tilegner  sig  mere 
og  mere  af  den  offentlige  Organisations, 
Retsstatens  Magt-  og  Virkemidler.  Dette 
betyder,  siger  han,  at  Særinteresserne  træn¬ 
ger  sig  frem  paa  Almenvellets  Bekostning. 
Saa  godt  som  alle  Landets  voksne  Borgere 
er  fagligt  organiserede,  de  er  Medlemmer 
af  deres  Organisation  forud  for  at  være 
Statsborgere;  de  politiske  Dannelser  træ¬ 
der  for  alle  Partiers  Vedkommende  —  og¬ 
saa  Socialdemokratiets  —  tilbage  for  de 
faglige;  man  er  Grundejer,  Funktionær, 
Agrar,  Haandværkslavsmester,  Fagfor¬ 
eningsmedlem  ,  Lægeorganisationsmand, 
Banktrustleder,  før  man  er  Venstre  eller 
Højre  eller  Socialist.  Her  som  andet  Steds 
tegner  det  til  Undergang  for  Partier,  der 
udelukkende  lever  paa  Rigsidéer;  Pladser¬ 
ne  optages  af  de  Mænd,  der  bæres  oppe  af 
de  mangfoldige  særskilte  Interesser. 

At  denne  Særinteressernes  Fremhersken 
har  smittet  Landbostanden  mindst,  note¬ 
rer  Hr.  G.  P.  som  i  og  for  sig  besynderligt; 
paa  den  anden  Side  forbavser  det  ham,  at 
Handelsstandens  Aarsberetning  ikke  er  det 
ventede  Udtryk  for  den  frie  borgerlige  Ret¬ 
færdighedsfølelse  med  skarp  Front  mod 
alle  Særinteresser,  og  finder  Grunden  her¬ 
til  i,  at  det  store  Handelshus  i  den  gamle 
Form  ikke  mere  eksisterer;  ved  den  indu¬ 
strielle  Produktions  Overgang  til  Stordrift 
og  Pengevældens  deraf  flydende  Overmagt 
ogsaa  paa  dette  Omraade  er  Sammenfilt¬ 
ringen  mellem  Børsens  og  Industriens  In¬ 
teresser  blevet  afgørende,  og  i  Spidsen  for 
vort  eneste  »Handelskammer«  staar  nu 
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ikke  Chefen  for  et  stort  Handelshus  eller 
endog  blot  en  Bankdirektør,  men  Lederen 
af  en  større  industriel  Virksomhed.  Denne 
mod  forrige  Aarhundrede  saa  ganske  for¬ 
andrede  Situation  har  sat  talrige,  let  ken¬ 
delige  Spor  i  Grosserersocietetets  Aarsbe- 
retninger,  først  og  fremmest  i  den  stadige 
Benyttelse  af  »den  ugunstige  Handelsba¬ 
lance«  i  Toldbeskyttelsesøjemed.  Hr.  G.P. 
finder  noget  utiltalende  i  denne  efter  hans 
Mening  ensidige,  men  stadig  maskerede 
Fremhævelse  af  det  protektionistiske  Mo¬ 
ment. 

F'or  saa  vidt,  fortsætter  han,  berører  In¬ 
dustriberetningen  en  mere  sympatisk.  Her 
er  ingen  smalle  Steder,  ingen  falsk  Und¬ 
seelse.  Her  gives  klar  og  tydelig  Besked 
om  Industrisammenslutningernes  Bestræ¬ 
belser  i  deres  alleregneste  Interesser  .  .  . 
Mange  vil  finde  Læsningen  nok  saa  til¬ 
trækkende  som  det  meste  Æstetik,  der 
frembringes.  Man  vil  saaledes  gærne  læse 
om  Brydningerne  indenfor  Arbejdsgiver¬ 
foreningen,  hvorledes  Industrifagene,  der 
omfatter  vor  værdifulde  Storproduktion, 
søger  at  emancipere  sig  fra  Haand  værks¬ 
fagenes  mere  smaaborgerlige  Synsmaader, 
hvorledes  omvendt  disse  Fag  ængstes  over 
Mangel  paa  Hensyntagen  fra  de  stores  Si¬ 
de,  hvorledes  navnlig  Bygningsfagene  til¬ 
stræber  strammere  Organisationsformer  i 
de  gamle  Lavs  Lignelse.  Alt  dette  kan  saa 
fra  en  vis  Side  kontrolleres  ved  de  til¬ 
svarende  Beretninger  fra  Fagorganisati¬ 
onerne.  Derimod  vil  man  —  meget  natur¬ 
ligt —  savne  Udtryk  for  Publikum’ets,  For¬ 
brugerens  Synsmaader.  Det  er  lærerigt  i 
Bygningsfagenes  Redegørelse  at  møde  den 
redelige  Naivitet,  hvormed  Bestræbelserne 
for  at  gøre  Licitationerne  til  et  illusorisk 
Spil  mellem  forud  aftalte  Bud  skildres  som 
en  samfundsnyttig  Bedrift  af  høj  Rang; 
man  berøres  sympatetisk  af  de  talrige  Be¬ 
stræbelser  for  at  højne  Haandværkets  Ni¬ 
veau  og  værne  om  dets  Afsætningsgebeter; 
man  befinder  sig  hyggeligt  i  den  lille  Pro¬ 
vinsbys,  i  Sværtegades  eller  Antoniestræ- 
des  Atmosfære.  Men  saa  overraskes  man 
ved  pludselig  at  møde  en  friskere  Luft¬ 


strømning,  naar  man  støder  paa,  hvad  Ka¬ 
retmager  Viggo  Nielsen  i  Høng  skriver  om 

Haandværkets  Stilling. - 

Det  er  navnlig  Hr.  G.  P.s  Opfattelse 
af  Brydningerne  indenfor  Arbejdsgiverfor¬ 
eningen,  jeg  kunde  ønske  at  knytte  nogle 
Bemærkninger  til.  Opfattelsen,  at  »Indu¬ 
strifagene,  der  omfatter  vor  værdifulde 
Storproduktion«,  søger  at  emancipere  sig 
fra  Haandværksfagenes  mere  »smaabor¬ 
gerlige  Synsmaader«,  er  ganske  misvisen¬ 
de,  eftersom  disse  saavist  aldrig  har  ge¬ 
neret  Industrimændene  i  Arbejdsgiverfor¬ 
eningen,  hvor  Haandværkerne  paa  Grund 
af  deres  medfødte  Beskedenhed  saa  at  si¬ 
ge  altid  har  overladt  Førerstillingen  til  In¬ 
dustrien.  Og  hvis  »smaaborgerlige  Syns¬ 
maader  overhovedet  er  komne  til  Orde,  har 
de  i  alt  Fald  aldrig  virket  saaledes  til  Gene 
for  Industriens  Interesser,  at  denne  deraf 
har  kunnet  finde  sig  foranlediget  til  at 
emancipere  sig.  Noget  andet  er,  at  Indu¬ 
striens  og  Haandværkets  Interesser  ikke 
altid  er  de  samme,  at  de  til  Tider  kan  væ¬ 
re  noget  divergerende  i  Enkelthederne,  og 
at  dette  i  de  sidste  to  Aar  har  affødt  en 
naturlig  Brydning,  som  navnlig  kom  frem, 
da  Byggefagene  søgte  Arbejdsgiverforenin¬ 
gens  Hjælp  under  Kulminationen  af  de  i 
flere  Aar  drevne  Svindlerier  i  Byggevirk¬ 
somheden  paa  den  frie  Konkurrences  Ba¬ 
sis,  Svindlerier,  der  kun  kunde  drives  til 
den  for  Fagene  ødelæggende  Yderlighed 
paa  Grund  af  Haandværkernes  utilgivelige 
Efterladenhed  overfor  de  hensynsløse  Mis¬ 
brug  af  den  Godtroenhed  og  Mangel  paa 
forretningsmæssig  Dygtighed  og  selvstæn¬ 
dig  Dømmekraft,  der  var  Særkendet  hlandt 
den  Mængde  Mesterrekrutter,  som  stam- 
pedes  frem,  efterhaanden  som  de  ældre 
og  erfarne  meldte  Pas  i  den  vilde  Kehraus. 
Da  saa  enkelte  af  Byggefagene  meldte  sig 
i  Arbejdsgiverforeningen  med  Krav  om 
Støtte  i  Kampen  mod  den  vilde,  demora¬ 
liserende  Konkurrence  og  krævede  den  i 
Arbejdsgiverforeningens  Vedtægter  dikte¬ 
rede  Kollegialitetspligt  hævdet,  da  kom  det 
ganske  vist  til  en  Brydning,- men  under 
denne  var  Induslrifagene  ikke  de  eneste. 
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der  stod  med  en  anden  Opfattelse  end  ved¬ 
kommende  Byggefag;  Modstanden  kom  i 
fuldt  saa  høj  Grad  fra  visse  store  Haand- 
værksfag,  der  lige  saa  lidt  som  Storindu¬ 
striens  Repræsentanter  var  direkte  inter¬ 
esserede  i  at  komme  Byggefagene  til  Hjælp, 
og  som  frygtede  for  det  store  Besvær,  man 
skaffede  Arbejdsgiverforeningen  ved  at  lade 
den  tage  fat  paa  den  nye  Opgave:  en  gen¬ 
nemført  Hævdelse  af  Kollegialitetspligten. 

Men  denne  Brydning  vil  ganske  sikkert, 
saa  langt  fra  at  virke  splittende,  tværtimod 
vise  sig  samlende  i  sin  videre  Udvikling, 
hvad  der  allerede  foreligger  bestemte  Tegn 
paa.  Og  hvad  Bestræbelserne  for  at  tilveje¬ 
bringe  en  Sammenslutning  mellem  Haand- 
værksfagene,  specielt  Byggefagene,  angaar, 
da  er  det  saa  langt  fra,  at  denne  har  et 
overfor  Industrifagene  uvenskabeligt,  end¬ 
sige  fjendtligt  Formaal.  Tværtimod,  ved 
Siden  af  at  skabe  det  hidtil  manglende 
Samarbejde  i  Varetagelse  af  Haandvær- 
kernes  indbyrdes  Fællesinteresser,  saa  er 
det  netop  Meningen,  at  Haandværkersam- 
menslutningen  skal  blive  en  Styrkelse  af 
Arbejdsgiverforeningens  Samlingspolitik. 
Det  gælder  blot  om,  at  Forstaaelsen  faar 
Lov  til  at  udvikle  sig  af  Brydningen,  paa 
Trods  af  den  i  alle  Forhold  tilstedeværen¬ 
de  Mistænkeliggørelse,  der  altid  fraUkend- 
skabens  Periferi  søger  at  trænge  sig  frem 
mod  det  arbejdende  Centrum. 

Hr.  G.  P.s  ringeagtende  Omtale  af  Byg¬ 
gefagenes  alvorlige  Arbejde  for  at  komme 
Licitationssvindelen  til  Livs,  faar  let  Ud¬ 
seende  af  et  saadant  Mistænkeliggørelses¬ 
forsøg,  men  er  dog  vist  snarere  et  Udslag 
af  en  vis  Trang  til  at  se  overlegent  ned 
paa  en  ikke-akademisk-borgerlig  (»smaa- 
borgerlig«)  samfundsnyttig  Bestræbelse. 
Hr.  G.  P.  har  nok  læst  Industriberetnin¬ 
gens  nøgterne,  klare  Redegørelse  af  Haand- 
værkerbevægelsen,  men  han  har  ikke  lært 
af  den,  formodentlig  fordi  han  som  saa 
mange  af  Bevægelsens  Modstandere  har 
en  Teori  at  forsvare  mod  enhver  Paavirk- 
ning,  der  forsøger  sig  fra  et  lavere  Niveau 
(»det  smaaborgerlige«). 

Hans  Bemærkninger  om  Byggefagenes 


»redelige  Naivitet«  er  et  Udtryk  for  en  vis 
Art  akademiske  Borgeres  nedladende  An¬ 
erkendelse  af  Smaaborgernes  gode  Villie 
og  naive  Tro  paa,  at  han  evner  at  arbejde 
med  paa  de  store  samfundsnyttige  Opga¬ 
ver,  en  Anerkendelse,  der  i  sin  Aand  og 
Form  dog  skal  belære  Smaaborgeren  om, 
at  det  ikke  er  fra  hans  Niveau,  man  ven¬ 
ter  sig  noget  synderligt  i  Retning  af  det 
samfundsnyttige.  Haand værkerens  Sag  bli¬ 
ver  det,  gennem  hvad  der  times  ham  un¬ 
der  de  skiftende  Konjunkturer,  at  komme 
til  Erkendelse  af  sin  Ringhed  i  Evner  og 
Uddannelse,  for  saa  taalmodig  at  vente,  til 
Hjælpen  kommer  fra  oven,  hvor  der  tæn¬ 
kes,  tales  og  handles  ud  fra  akademiske 
Visdomsteorier. 

Men  Haandværksmesteren  har  nu  ved 
sin  egen  praktiske  Erfaring  lært,  at  den 
ophøjede  frie  Konkurrences  Teori  ikke 
alene  har  undergravet  hans  egen  paa  Dyg¬ 
tighed  og  Hæderlighed  anlagte  Eksistens, 
men  ogsaa  været  en  af  de  vigtigste  Aarsa- 
ger  til  den  sørgelige  Nedbrydning  af  vor 
Samfundsmoral.  Han  har  derhos  ment,  at 
det  ikke  gik  an  at  vente,  til  de  høje  Herrer 
fik  udstuderet  en  ny  Teori  og  faaet  den 
autoriseret  og  stemplet  som  Lov,  efter  at 
alle  Lovgivningsmagtens  paa  den  Ting 
baade  kloge  og  ukloge  Hoveder  havde  væ¬ 
ret  lagt  i  Blød. 

I  Betragtning  af,  at  den,  som  har  Skoen 
paa,  bedst  véd,  hvor  den  trykker,  turde 
der  maaske  være  Grund  for  Hr.  G.  P.  til 
ikke  at  se  saa  overlegent  paa  det  her  om¬ 
handlede  Udslag  af  Haandværkernes  »re¬ 
delige  Naivitet«,  men  vente  med  at  bedøm¬ 
me  dets  Værdi  som  samfundsnyttig,  til 
den  har  faaet  Tid  til  at  udvikle  sine  Frug¬ 
ter.  Man  har  dog  vel  før  set  en  redelig, 
naiv  Opfattelse  i  frugtbart  Arbejde  for  at 
bøde  paa  et  ved  uholdbare  Teorier  mis¬ 
regeret  Samfund.  I  det  hele  taget  vilde  al¬ 
le  Samfundsklasser  vist  være  ikke  saa  lidt 
bedre  tjent  med  lidt  mere  »redelig  Naivi¬ 
tet«  —  selv  om  den  skulde  hentes  fra  Svær- 
tegade  og  Antoniestræde  —  til  Afløsning  af 
den  alt  andet  end  »naive  Redelighed«,  der 
er  Særkendet  saa  at  sige  i  alle  økonomiske 
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og  moralske  Forhold  i  vort  lille  —  jeg  vil 
ikke  sige  gudliengivne,  men  autoritets¬ 
misregerede  Fædreland,  hvor  et  grundigt, 
alvorligt  Organisationsarbejde  under  vek¬ 
selvis  Brydninger  og  Samarbejde  og  under 
en  levende  gensidig  kritisk  Kontrol  søger 
at  afværge,  at  Særinteresserne  udvikles  og 
breder  sig  paa  det  samfundsnyttiges  Be¬ 
kostning.  Dette  Syn  paa  Organisationsar¬ 
bejdets  Formaal  har  Hr.  G.  P.  ikke  faaet 
ved  at  læse  Industriberetningen,  tvært¬ 
imod  synes  han  at  se  Særinteressernes 
Trivsel  paa  Samfundets  Bekostning,  efter- 
haanden  som  Organisationerne  faar  faste¬ 
re  Form  og  Styrke.  Ja  saa  forskelligt  kan 
der  ses  med  forskellige  Øjne  efter  forskel¬ 
lig  god  eller  daarlig  Villie. 

Som  betegnende  for,  hvad  Hr.  G.  P.  fin¬ 
der  særlig  anerkendelsesværdigt  i  Retning 
af  Haandværkerindberetninger,  frembæ- 
ver  han  i  Slutningen  af  sin  Artikel,  hvad 
Karetmager  Viggo  Nielsen  i  Høng  —  en 
Landsby  paa  Sjælland  —  skriverom  Haand- 
værkets  Stilling.  Hr.  Nielsens  Indberetning 
indskrænker  sig  til  en  jævn  og  ligefrem  Er¬ 
kendelse  af,  at  danske  Karetmagere  ikke 
paa  langt  nær  kan  maale  sig  i  Dygtighed 
med  andre  Landes  Fagfæller,  særlig  ikke 
med  de  amerikanske,  og  at  de  heller  ikke 
kan  konkurrere  med  de  udenlandske,  end¬ 
skønt  de  er  et  »taalmodigt  Sliderfolk«. 
Men  Hr.  Nielsen  har  intet  at  tilføje  om, 
hvad  der  kan  tjene  til  Ophjælpning  af  Fa¬ 
get.  En  saadan  negativ  Erkendelse  i  en 
tiltalende,  beskeden  Form,  er  netop  egnet 
til  at  gøre  et  særlig  fordelagtigt  Indtryk 
paa  Hr.  G.  P.  Efter  at  have  ironiseret  over 
Byggehaandværkernes  »redelige  Naivitet« 
og  følt  sig  sympatisk  berørt  af  de  talrige 
Bestræbelser  for  at  højne  Haandværkets 
Niveau,  efter  at  have  befundet  sig  saa  hyg¬ 
geligt  i  Sværtegades  eller  Antoniestrædes 
(Haandværker)  -  Atmosfære ,  overraskes 
han  saa  pludselig  ved  at  møde  den  »fri¬ 
skere  Luftstrømning«  i  Karetmager  Niel¬ 
sens  Beskrivelse  af  hans  Haandværks  nær¬ 
mest  triste  Forfatning.  »Usminkede  Ord 
om  disse  staar  saa  temmelig  alene«,  siger 
Hr.  G.  P.  —  Ja,  Gott  sei  Dank! 


Med  Hensyn  til  vort  Arbejde  for  Hæv¬ 
delsen  og  Brugen  af  Anmærkning  2  un¬ 
der  vore  organisatoriske  Lovformer  baa- 
ber  vi  nu  paa  en  tilfredsstillende  Afløs¬ 
ning  ved  det  forventede  Resultat  af  Sam¬ 
arbejdet  mellem  »Arbejdsgiverforeningen« 
og»  Akademisk  Architektforening«  om  Op¬ 
rettelsen  af  Beregningskontoret.  En  Hjælp 
til  dette  Samarbejde  skulde  Byggefags- 
Bevægelsens  Sammenslutning  blive.  Men 
ogsaa  med  denne  Sags  Gennemførelse  la¬ 
der  det  til  at  trække  i  Langdrag.  Det  er 
her  atter  indenfor  enkelte  Organisationer 
Frygten  for  at  miste  noget  af  den  frie  Selv¬ 
bestemmelsesret  i  Konkurrenceforholdet, 
der  holder  igen. 

I  Februar  Maaned  d.  A.  indbød  Maler¬ 
lavets  og  Snedkerlavets  Bygningssnedker- 
Afdelings  Bestyrelser  tre  andre  Fag,  nem¬ 
lig  Klejnsmede-  og  Mekanikerforeningen, 
Blikkenslagerlavet  og  Foreningen  for  Ar¬ 
bejdsgivere  i  Stukatørfaget  til  en  Fælles¬ 
forhandling,  som  resulterede  i  Nedsættel¬ 
sen  af  et  Udvalg  til  at  udarbejde  et  Udkast 
til  Vedtægter;  den  19.  Februar  1909  fore- 
laa  dette  Udkast  paa  et  Møde,  hvor  alle  fem 
Fags  Bestyrelser  var  tilstede  og  enstemmig 
vedtog  Udkastet  som  Grundlag  for  videre 
Forhandling  med  de  øvrige  Byggefags  Be¬ 
styrelser.  Derefter  afholdtes  et  nyt  Møde, 
hvor  følgende  Foreningers  Bestyrelser  var 
mødte:  Gas- ogVandmesterforeningen, For¬ 
eningen  for  elektriske  Installatører  og  Kraft¬ 
overføring,  Gørtlerlavet  og  Tapetsererlavet. 
Disse  Foreningers  Repræsentanter  sympa¬ 
tiserede  med  Tanken,  men  nærede  visse 
Betænkeligheder  ved  de  Omkostninger, 
som  de  forestillede  sig,  at  denne  Nyorga¬ 
nisation  vilde  kræve.  Dertil  kom  ogsaa 
Spørgsmaalet  om,  hvorledes  de  to  Hoved¬ 
fag  i  Byggevirksomheden,  Murere  og  Tøm¬ 
rere,  vilde  stille  sig  til  Sagen.  Trods  al  Sym¬ 
pati  vilde  de  afvente  nærmere  Klarhed  an- 
gaaende  disse  to  Spørgsmaal.  Det  næste  Mø¬ 
de  afholdtes  da  med  Tømrerlavets  Repræ¬ 
sentanter,  og  her  mødte  F'orslaget  straks  sin 
første  direkte  Modstand,  repræsenteret  af 
Tømrerlavets  Oldermand,  der  straks  i  sine 
Udtalelser  slog  paa  de  traditionelle  Friheds- 
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og  Selvstændigheds-Strænge,  der  ikke  taal- 
te  dette  kraftige  Strøg  af  den  nye  Bevægel¬ 
ses  Bue.  Desuden  fandt  Oldermanden  det 
ogsaa  uheldigt,  at  Murerlavets  Repræsen¬ 
tanter  ikke  var  indbudte  sammen  med 
Tømrerlavets,  for  at  disse  to  Fag  samtidig 
kunde  tage  Standpunkt  til  Sagen.  Der  blev 
da  endelig  berammet  et  Møde  til  den  29. 
Marts  1909,  hvortil  alle  Byggefagenes  Be¬ 
styrelser  blev  indbudt,  og  her  erklærede 
Murerlavets  Bestyrelse,  sekunderet  af  Tøm¬ 
rerlavet,  at  en  Sammenslutning  paa  Grund¬ 
lag  af  den  gensidige  Kollegialitetspligt  kun¬ 
de  man  ikke  tænke  sig  at  gaa  med  til ;  der¬ 
imod  kunde  man  være  med  til  at  arbejde 
for  en  Sammenslutning  med  det  Formaal 
at  danne  en  Modvægt  mod  Industrifagenes 
Indflydelse  i  »Dansk  Arbejdsgiver-  og  Me¬ 
sterforening«  til  Varetagelse  af  Haandvær- 
kernes  specielle  Interesser,  og  derunder  op¬ 
tage  de  kollegiale  Opgaver,  som  ikke  kom  i 
Strid  med  den  frieKonkurrences  traditionel¬ 
le  Principper.  For  ikke  at  standse  Arbejdet 
for  Sammenslutningens  Realisering,  gik  de 
indbydende  Fag  ind  paa  at  optage  Sagen 
til  ny  Behandling  i  et  udvidet  Udvalg,  be- 
staaende  af  Repræsentanter  fra  alle  Bygge¬ 
fagene.  Det  bliver  da  dette  nye  Udvalgs  Sag 
at  forsøge  at  forbinde  de  to  divergerende 
Anskuelser  til  et  frugtbart  Samarbejde.  Et 
Underudvalg  arbejder  nu  paa  at  udarbejde 
et  nyt  Udkast  til  Vedtægter. 

At  Sammenslutningen  ogsaa  skulde  ha¬ 
ve  til  Formaal  at  blive  en  gensidig  Styrke 
i  Forholdet  til  Fagforeningerne  under  For¬ 
handlinger  og  Konflikter,  er  jo  givet,  men 
naar  Opgaven  først  stilles  i  indre  kollegial 
Retning,  er  det  simpelthen,  fordi  at  Haand- 
værksfagene  her  har  deres  største  Svag¬ 
hed,  en  Svaghed,  som  er  Skyld  i  Haand- 
værkernes  Magtesløshed  i  den  nuværende 
ovenud  slette  Situation,  og  denne  forbed¬ 
res  ikke  ved  selv  den  bedste  Villie  til  at 
deltage  i  Modstanden  mod  Fagforenings¬ 
bevægelsens  Fordringsfuldhed  udover  alle 
Hensyn.  En  virkningsfuld  Modstand  kan 
fra  Haandværksfagenes  Side  kun  ydes  ud 
fra  Efterfølgelsen  af  Arbejdernes  Grundsyn, 
det,  der  bar  baaret  dem  frem  til  deres  sto¬ 


re  Sejre  i  den  økonomiske  Krig,  nemlig 
Hævdelsen  af  det  indbyrdes  kollegiale 
Princip  i  organisatoriske  Former.  Det  bli¬ 
ver  da  Mesterorganisationernes  Sag  at  lø¬ 
se  denne  Opgave  for  deres  Vedkommende 
under  større  Ansvarsbevidsthed  og  gen¬ 
nemførte  Hensyn  overfor  Samfundet,  end 
Arbejderorganisationerne  bar  formaaet  el¬ 
ler  villet  lægge  for  Dagen. 

Naar  Industrifagene  straks  har  baseret 
deres  Sammenslutning  paa  Forholdet  til 
Fagforeningerne,  saa  har  dette  maaske  sin 
Grund  i,  at  de  ikke  lider  af  den  Svaghed, 
som  har  forarmet  Haandværksfagene,  men 
har  vidst  paa  andre  Maader  at  holde  sig 
den  fra  Livet.  Der  er  meget,  som  tyder  her 
paa,  blandt  andet  deres  mønsterværdige  Or¬ 
ganisations  sikkert  store  Administrations¬ 
omkostninger  og  den  lige  saa  mønster¬ 
værdige  Disciplin  blandt  Medlemmerne  til 
Trods  for  de  store  Ofre,  der  undertiden 
kræves  af  dem.  Haandværksfagene  kan 
godt  klare  sig  med  de  hidtil  anvendte  Or¬ 
ganisationsformer  i  Forholdet  til  Fagfor¬ 
eningerne,  men  de  trænger  i  høj  Grad  til 
indre  Styrke,  for  at  kunne  møde  fuldt  ru¬ 
stede  til  Efterkommelsen  af  deres  fremti¬ 
dige  Samfundspligter. 

Imidlertid  viste  det  sig  straks  paa  Mø¬ 
det  mellem  Byggefagenes  Repræsentanter, 
at  en  betydningsfuld  Sag  kunde  danne 
Grundlaget  for  et  begyndende  Samarbejde, 
nemlig  Spørgsmaalet  om  Afskaffelsen  af 
Hovedentreprenørsystemet.  Dette  Spørgs- 
maal,  der  var  bleven  aktuelt  ved  »Fælles¬ 
foreningen  af  Danmarks  Snedkermestre«s 
Henvendelse  til  de  to  Arkitektforeninger 
og  disses  gunstige  Svar  paa  Anmodnin¬ 
gen  om  Støtte  for  Bestræbelser  for  at  und- 
gaa  Hovedentreprenører  ved  Bygningsen¬ 
trepriser,  blev  Genstand  for  Udtalelser  paa 
Mødet  af  Malerlavets  og  Murerlavets  Older¬ 
mænd,  Udtalelser,  der  vandt  Tilslutning 
fra  de  andre  tilstedeværende  Repræsen¬ 
tanter.  Snedkerlavets  Bygningssnedker- 
Afdelings  Bestyrelse  har  heraf  taget  An¬ 
ledning  til  at  søge  en  Fællesforhandling  til¬ 
vejebragt  mellem  Repræsentanter  fra  Byg¬ 
gefagene  og  de  to  Arkitektforeninger,  for 
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al  faa  denne  Sag,  der  i  mange  Aar  har  staa- 
et  paa  Haandværkernes  Program,  gennem¬ 
ført,  idet  der  jo  ingen  som  helst  Grund  er 
til  at  vente  paa  Sammenslutningens  Eta¬ 
blering  forat  søge  gennemført  en  Sag,  hvor¬ 
om  der  hersker  en  saa  enig  Opfattelse  og 
el  saa  alsidigt  Ønske.  Snedkerlavets  Byg¬ 
ningssnedker-Afdelings  Indhydelser  til  den 
foreslaaede  Fællesforhandling  er  bleven 
efterkommet,  og  paa  Mødet,  der  afholdtes 
d.  11.  Nov.  1909,  og  hvor  alle  Byggefagene 
og  de  to  Arkitektforeninger  var  repræsen¬ 
terede,  vedtoges  enstemmig  følgende  Re¬ 
solution  til  Behandling  paa  de  respektive 
Byggefags  Generalforsamlinger: 

»Ved  alle  Byggearbejder,  hvor  Overslagssummen 
overstiger  7000  å  10,000  Kr.  og  i  alle  Tilfælde,  hvor 
Arbejdet  bliver  udbudt  til  Licitation,  kan  der  ikke 
afgives  Tilbud  til  Hovedentreprenører*. 

Der  er  vel  ingen  Tvivl  om,  at  dette  vil 
føre  til  det  ønskede  Resultat.  Man  har  vel 
Grund  til  at  haabe,  at  denne  Begyndelse 
paa  Samarbejdet  maa  være  et  godt  Varsel 
for  de  følgende  Opgavers  Løsning. 

Det  vil  af  de  her  fremførte  Oplysninger 
om  den  nye  Bevægelse  iblandt  Haand- 
værksfagene  for  at  gennemføre  en  ny  og 
stærk  Kollegalitetspligt  paa  et  strængt  alsi¬ 
digt  moralsk  Grundlag  fremgaa,  at  Haand- 
værksstanden  er  paa  gode  Veje  til,  paa 
dens  specielle  Omraade,  at  give  et  vægtigt 
Bidrag  til  Generhvervelsen  af  vor  Sam¬ 
fundsmoral,  der  i  de  senere  Aar  har  været 
saa  stærk  paa  Retur  og  som  i  sin  sørgelige 
Tilbagegang  vel  nok  nu  har  kulmineret  i 
de  Svindlerier,  vi  har  været  Vidner  til  og 
lidt  under,  og  hvortil  der  vel  i  vort  Fædre¬ 
lands  Historie  ikke  kan  opvises  Mage. 

Hvad  her  er  skildret,  er  vel  kun  Haand¬ 
værkernes  første  Stadium  paa  Vejen  til  en 
økonomisk  og  moralsk  Frigørelse;  men 
alle  Tegn  tyder  paa,  at  Bevægelsen  ikke 
vil  standse,  før  vi  er  naaet  ind  i  en  sund 
og  rolig  Udviklings  Spor. 

Organisationsarbejdet  blandt  Haand- 
værksmestrene  fremviser  endnu  forskellige 
Stadier,  der  skal  naas,  før  vi  kan  sige,  at 
vi  er  vore  Opgaver  voksne  overfor  vort 
Samfund,  f.  Eks.  gennemførte  stærke 


Landsorganisationer  for  hvert  enkelt  Fag, 
og  dernæst  Sammenslutning  af  beslægtede 
Fag,  dels  lokaliserede  og  dels  for  hele  Lan¬ 
det,  og  endelig  det  store  Hovedmaal,  inter¬ 
national  Forbindelse  i  Gensidigheds-For- 
mer.  Opgaverne  ligger  lige  for  Haanden, 
men  der  arbejdes  for  langsomt  og  uden 
Energi.  Grunden  hertil  kan  søges  paa  for¬ 
skellige  Omraader,  men  her  skal  fremdra¬ 
ges  en  enkelt  Hovedanke,  nemlig  Mangel 
paa  Samarbejde  mellem  Hovedorganisa¬ 
tionerne. 

Her  findes  af  Hovedorganisationer:  En 
Arbejdsgiverforening,  en  Industriforening, 
en  Haandværkerforening  og  last  not  leasl 
Fællesrepræsentationen  for  dansk  Industri 
og  Haand  værk.  Alle  store  højtansete  For¬ 
eninger  med  Haandværkets  og  Industriens 
mest  ansete  Navne  i  Spidsen  for  Ledelsen  — 
hver  med  sine  store,  gennem  mange  Aar 
anerkendte  Opgaver. 

Hvilket  Samarbejde  finder  nu  Sted  mel¬ 
lem  disse  Hovedorganisationer?  Alene  Be¬ 
tegnelserne  i  deres  Navne:  Arbejdsgiver, 
Haandværk,  Industri  og  Fællesrepræsen¬ 
tation,  indeholder  i  sig  selv  Fællesopgaver, 
som  man  skulde  synes  maatte  gøre  deres 
Løsning  afhængig  af  Foreningernes  sup¬ 
plerende  Virksomheder.  Sammenligner 
man  nu  disse  Foreningers  Formaal,  ud¬ 
trykt  i  deres  respektive  Love,  vil  Forplig¬ 
telsen  til  Samarbejde  være  ikke  mindre 
iøjnefaldende. 

Industriforeningen  i  København. 

§  1.  Foreningens  Formaal  er  den  dan¬ 
ske  Industris  Fremme. 

§2.  Formaalet  søges  bl.  a.  naaet  ved: 

a)  Udstillinger  i  og  udenfor  Foreningen ; 

b)  Foredrag  samt  Besøg  paa  industrielle  Eta¬ 
blissementer;  c)  Udlaan  fra  et  Bibliotek,  be- 
slaaende  af  inden-  og  udenlandsk  Littera¬ 
tur,  særlig  med  industrielt  Indhold;  d)  Un¬ 
dervisning,  beregnet  for  Haandværkere  og 
Industridrivende;  e)  Udgivelsen  af  et  Tids¬ 
skrift;  /')  Uddeling  af  Legater  og  Præmier  ; 
g)  Bedømmelse  afindustrielle  Genstande  og 
Forhold;  h)  Dagi.  tilgængelige  Lokaler  med 
Bladhold  og  andre  Bekvemmeligheder. 
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Fællesrepræsentationen  for  dansk  Industri 
og  Haandværk. 

§  1.  For  at  fremme  dansk  Industri  og 
Haandværk  og  for  at  værne  om  de  dertil 
knyttede  Interesser,  danner  Foreninger  i 
alle  Egne  af  Danmark,  hvis  Hovedformaal 
er  at  virke  for  Industri  og  Haandværk,  en 
Fællesrepræsentation. 

§  24.  Hvert  andet  Aar  afholdes  inden 
Juli  Maaneds  Udgang  et  Fællesmøde  af 
alle  Fællesrepræsentationens  Delegerede. 
Fællesmøderne  afholdes  som  Regel  skifte¬ 
vis  i  København,  Østifterne  og  Jylland. 

§  25.  Paa  Fællesmøderne  forhandles 
Fællesspørgsmaal  vedrørende  Industri  og 
Haandværk,  som  er  bragt  i  Forslag  af  Be¬ 
styrelsen  eller  Foreningerne.  Foreninger¬ 
nes  Forslag  indsendes  gennem  Afdelings- 
formændene,  ordentligvis  inden  4  Uger  før 
Mødets  Afholdelse.  Fællesmødernes  For¬ 
handlinger  er  offentlige,  for  saa  vidt  Mødet 
ikke  for  en  eller  flere  Sagers  Vedkommen¬ 
de  beslutter  Forhandling  for  lukkede  Døre. 

§  29.  Med  Fællesmødet  kan  forbindes 
et  almindeligt  dansk  Industrimøde.  Be¬ 
slutter  Bestyrelsen  at  afholde  et  saadant, 
varetager  den  det  i  saa  Henseende  fornød¬ 
ne,  eventuelt  gennem  et  dertil  nedsat  Ud¬ 
valg,  der  er  sammensat  med  særligt  Hen¬ 
syn  til  den  By,  i  hvilken  Mødet  skal  fin¬ 
de  Sted. 

§  31.  Til  at  overvære  saa  vel  Afdelings- 
som  Fællesmoder  kan  Bestyrelsen  indbyde 
Repræsentanter  for  Institutioner,  der  staar 
i  Samarbejde  med  Fællesrepræsentationen. 
Saadanne  Repræsentanter  har  Ret  til  at  del¬ 
tage  i  Forhandlingerne,  men  ikke  i  Afstem¬ 
ningerne. 

Haandværker  forening  en. 

§  1.  Foreningens  Formaal  er  at  virke 
til  Haandværksstandens  Tarv  og  Bedste. 

§  34.  Saa  vel  Bestyrelsen  som  Pienar-  el¬ 
ler  Generalforsamlingen  kan,  naar  de  maat- 
te  finde  det  hensigtsmæssigt,  beslutte,  at 
der  skal  nedsættes  Udvalg  i  bestemte  Øje¬ 
med  samt  vælge  Udvalgets  Medlemmer. 
Disse  skulle  i  Reglen  vælges  blandt  For¬ 
eningens  Medlemmer;  undtagelsesvis  kan 


dog  ogsaa  Ikke-Medlemmer  vælges,  naar 
der  i  Udvalget  er  Brug  for  særlig  Sagkund¬ 
skab  eller  andre  Evner,  som  muligen  ikke 
findes  blandt  Foreningens  Medlemmer. 

Dansk  Arbejdsgiver-  og  Mester  forening. 

§  1.  »Dansk  Arbejdsgiver  og  Mesterfor¬ 
ening«,  som  i  det  efterfølgende  benævnes 
»Arbejdsgiverforeningen«,  har  til  Formaal: 
at  danne  en  Hovedorganisation  for  alle  fag¬ 
lige  Arbejdsgiverorganisationer,  at  fremme 
og  styrke  Arbejdsgivernes  fagmæssige  Sam¬ 
menslutning  for  hele  Landet  under  en  Fæl¬ 
lesbestyrelse  indenfor  samme  Fag,  at  med¬ 
virke  til,  at  Arbejdsgiverorganisationerne 
ved  godt  Sammenhold  og  fælles  Optræden 
varetager  Arbejdsgivernes  Fællesinteresser 
indenfor  Arbejderforboldet,  og  at  bidrage 
til,  at  Tvistigheder  imellem  Arbejdsgivere 
og  Arbejdere  saa  vidt  muligt  undgaas  eller 
dog  søges  afgjorte  paa  fredelig  Maade  uden 
Arbejdsstandsninger. 

Her  er  altsaa  i  disse  Foreningers  Formaal 
udtrykt  igennem  deres  Love  givet  et  Grund¬ 
lag  for  Samarbejde,  som  ikke  er  til  at  tage 
Fejl  af. 

Naar  man  tager  i  Betragtning,  at  disse  fire 
Foreningers  Medlemmer  —  lige  som  Tor¬ 
denskjolds  Soldater  —  er  de  samme,  som 
tropper  op  i  bver  enkelt  af  disse,  hver  Gang 
der  skal  øves  mer  eller  mindre  afgørende 
Indflydelse  paa  Modstanden  mod  Haand- 
værkets  og  Industriens  Interesser,  hvor¬ 
ledes  kan  det  da  forsvares,  at  Samarbejdet 
negligeres  i  den  Grad,  at  det  saa  at  sige 
ikke  kan  paavises  paa  noget  nævnevær¬ 
digt  Punkt.  Det  kan  simpelthen  ikke  for¬ 
svares.  Men  det  næste  Spørgsmaal  bliver 
da:  hvad  er  Grunden  og  hvis  er  Skylden? 
Som  betegnende  for  Besvarelsen  af  dette 
Spørgsmaal  kan  anføres  dette  Eksempel: 
Paa  Arbejdsgiverforeningens  Generalfor¬ 
samling  1909  stod  opført  paa  Dagsordenen 
som  Punkt  8:  »Bør Arbejdsgiverforeningen 
bygge  sit  eget  Hus?« 

Under  Forhandlingerne  herom  blev  der 
af  mig  udtalt  følgende  : 
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»Jeg  er  egentlig  lidt  ked  af,  at  Forsla¬ 
get  er  kommet  frem  paa  den  Maade,  det 
er  sket;  thi  jeg  véd,  at  der  hos  mange 
af  Arbejdsgiverforeningens  saa  vel  som 
Haand  værkerforeningens, Industri  forenin¬ 
gens  og  andre  Organisationers  Medlemmer 
er  et  meget  stærkt  Ønske,  som,  hvis  den¬ 
ne  Plan  bliver  til  Virkelighed  saa  hurtigt 
som  der  her  er  Tale  om,  vil  ryge  i  Lyset. 
Dette  Ønske  gaar  ud  paa,  at  alle  Arbejds¬ 
giverorganisationerne  i  København  skulde 
slutte  sig  sammen  om  en  stor  Bygning, 
der  kunde  rumme  dem  alle.  Man  vil  spør¬ 
ge:  Hvad  reel  Betydning  har  det?  Jeg  an¬ 
ser  det  for  at  have  en  temmelig  stor  reel 
Betydning,  hvis  man  her  i  København 
havde  en  meget  stor  Bygning,  om  hvilken 
man  kunde  sige:  Dér  bor  Arbejdsgiverfor¬ 
eningen,  Industriforeningen,  Haandvær- 
kerforeningen ,  Fællesrepræsentationen, 
Ulykkesforsikringen  o.  s.  v.,  derfra  udgaar 
deres  Virksomhed.  Jeg  ser  imidlertid  godt, 
at  med  de  Kræfter,  der  er  i  Ilden  for  at  gen¬ 
nemføre  Planen  om  en  Bygning  for  Arbejds¬ 
giverforeningen, er  der  ingen  Udsigt  for  Gen¬ 
nemførelsen  af  den  anden  Plan,  men  der 
vil  sikkert  en  Gang  i  Fremtiden  lyde  Be¬ 
brejdelser  for,  at  man  ikke  har  tænkt  paa 
en  Sammenslutning  af  alle  de  Organisa¬ 
tioner,  som  jo  dog  har  fælles  Interesser. 
Nu  har  »Industrifagene«  deres  Bygning, 
og  naar  »Haandværksfagene«  engang  bli¬ 
ver  saa  enige,  at  de  kan  udrette  noget, 
skal  de  naturligvis  ogsaa  have  en  Bygning. 
Paa  den  Maade  kommer  Organisationerne 
til  at  ligge  spredt,  skønt  det  rette  vilde  væ¬ 
re  at  have  det  hele  samlet,  hvad  jeg  an¬ 
ser  for  at  være  af  meget  stor  Betydning 
for  Organisationsarbejdet«. 

Herpaa  blev  der  af  Ingeniør  Alex  Foss, 
der  er  Medlem  af  Arbejdsgiverforeningens 
Byggeudvalg,  svaret: 

»Naar  der  er  Tale  om  et  saadant  Bygge¬ 
foretagende,  opstaar  ofte  den  Tanke  at 
samle  de  forskellige  Sider  af  det  vedkom¬ 
mende  Næringsliv  i  en  Fællesbygning,  og 
det  er  jo  tænkeligt,  at  man  paa  den  Maa¬ 
de  kan  faa  en  særdeles  monumental  Byg¬ 
ning,  der  kunde  blive  Centrum  for  hele 


dette  Næringsliv.  Der  kan  imidlertid  gø¬ 
res  særlig  to  Indvendinger  derimod.  Den 
ene  er  den,  at  disse  forskelligartede  Virk¬ 
somheder  kan  komme  fortræffeligt  ud  af 
det  med  hinanden,  være  udmærkede  Ven¬ 
ner  og  arbejde  sammen,  undertiden  lidt  iv¬ 
rigere,  undertiden  lidt  mindre  ivrigt,  saa 
længe  de  lever  hver  for  sig,  men  vil  man 
gifte  dem  med  hinanden  og  anbringe  dem 
i  samme  Hus,  skal  de  nok  komme  i  Tot¬ 
terne  paa  hinanden.  Rent  praktisk  set  er 
dette  derfor  næppe  saa  overordentlig  hen¬ 
sigtsmæssigt.  Den  anden  Indvending  er,  at 
hvis  man  fatter  en  saadan  Plan,  vil  det 
gaa  omtrent  paa  samme  Maade,  som  naar 
man  paa  sine  ældre  Dage  begynder  at  plan¬ 
te  Skov:  Man  oplever  aldrig  at  se  Træerne 
blive  gamle;  det  er  muligt,  at  ens  Børne¬ 
børn  faar  det  at  se.  Jeg  føler  mig  ganske 
overbevist  om,  at  hvis  man  besluttede  at 
gaa  den  Vej,  vilde  ingen  af  de  her  tilstede¬ 
værende  leve  den  Dag,  da  det  Palads  kom 
til  at  staa  i  København.  Det  er  en  saa  over¬ 
ordentlig  vanskelig  Opgave,  at  det  vilde 
være  endeløst,  inden  man  opnaaede  Enig¬ 
hed  derom«. 

Jeg  vover  at  paastaa,  at  dette  Svar  er 
ganske  misvisende  overfor  de  Meninger, 
der  gør  sig  gældende  blandt  Hovedparten 
af  disse  Foreningers  direkte  interesserede 
Medlemmer.  Hvis  disse  skulde  spørges  om 
Grunden  til  Ufordrageligheden,  vil  Svaret 
sikkert  komme  til  at  lyde  omtrent  som 
følger:  »Det  er  ørkesløst  at  tænke  paa  Re¬ 
aliseringen  af  et  saadant  Ønske,  fordi  vore 
Ledere  staar  hverandre  saa  fjærnt  i  Pligt¬ 
følelsen  overfor  Samarbejdet  for  vore  In¬ 
teresser,  at  der  endnu  er  en  lang  Vej  hjem 
til  blot  den  Markering  af  vor  Samhørighed 
i  Opgaver,  som  kan  tilkendegives  i  Planen 
om  en  fælles  Byggeplan.  Arbejdsgiverfor¬ 
eningen  skal  bygge  for  at  skaffe  Plads  til 
sin  stadig  udviklende  Virksomhed,  og  den 
har  Raad  dertil.  Haandværkerforeningen 
har  længe  gaaet  svanger  med  Byggeplaner, 
men  mangler  Penge.  Industriforeningen 
ligger  og  ruger  over  sin  vidunderlig  belig¬ 
gende  Grund  og  Bygning,  der  kunde  blive 
det  prægtigste  Industri-  og  Haandværker- 
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palads,  som  Bolig  saa  vel  for  Hovedorgani¬ 
sationerne  som  for  alle  de  københavnske 
Underorganisalioner. 

Man  fristes  uvilkaarlig  til  at  spørge;  Er 
Manglen  paa  Samarbejde  alene  paa  dette 
ene  Punkt  ikke  bogstavelig  en  Kapitaldum¬ 
hed  —  ?  og  kan  Refleksioner  herover  ikke 
føre  til  endnu  alvorligere  Overvejelser  over^ 
hvad  der  kan  gøres  for  at  bøde  paa  For¬ 
sømmelser  af  Samarbejdet  paa  andre  end¬ 
nu  langt  vigtigere  Omraader  af  Fællesin¬ 
teresserne. 

Det  vil  være  let  at  paavise  saadanne 
Punkter,  hvor  Samarbejdet  ligger  lige  for 
Haanden.  Tager  vi  f.  Eks.  Arbejdsgiver¬ 
foreningen  og  Fællesrepræsentationen,  og 
stiller  ind  imellem  disse  Spørgsmaalet  om 
Kollegialitetsforholdets  Ud  vikling:  Arbejds¬ 
giverforeningens  Stilling  overfor  dette  —  da 
et  Par  Haandværkerorganisationer  kræve¬ 
de  det  paaagtet  og  Anmærkning  2,  »Æres¬ 
sagen«,  hævdet  som  et  positivt  Bidrag  til 
Løsning  af  Arbejdsgiverforeningens  Ho¬ 
vedopgave,  at  være  Værn  mod  Fagforenin¬ 
gernes  vilkaarlige  Fordringsfuldhed  —  var 
nær  ved  at  blive  en  fuldstændig  Fornæg¬ 
telse  af  det  indbyrdes  Kollegialitetsforholds 
Betydning  som  Faktor  overfor  Hovedop¬ 
gaven,  fordi  man  saa,  at  de  Former,  hvor¬ 
under  Spørgsmaalet  trængte  sig  frem,  vil¬ 
de  paaføre  Arbejdsgiverforeningen  et  stort 
forøget  Arbejde  og  et  Ansvar  overfor  Of¬ 
fentligheden,  som  man  ikke  øjnede  Udsig¬ 
ten  til  at  kunde  paatage  sig  med  de  stadig¬ 
væk  frivillige  Kræfter,  man  havde  til  Raa- 
dighed,  og  som  der  i  Forvejen  var  lagt  næ¬ 
sten  uforsvarligt  Beslag  paa. 

Havde  man  staaet  i  et  naturligt  intimt 
Samarbejde  med  den  Organisation,  som 
kaldes  »Fællesrepræsentationen  for  dansk 
Industri  og  Haandværk«,  og  som  efter  sine 
Formaal  netop  skal  varetage  Haandvær- 
kernes  og  Industrimændenes  indbyrdes  og 
gensidige  Interesser,  saa  havde  det  vel  væ¬ 
ret  den  naturligste  Sag  af  Verden  at  hen¬ 
vende  sig  til  denne  med  Anmodning  om 
en  Haandsrækning,  hvis  man  ikke  ligefrem 
vilde  overføre  hele  Spørgsmaalets  Løsning 
som  en  selvskreven  Opgave  for  Fælles- 
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repræsentationen,  muligvis  i  Forbindelse 
med  Haandværkerforeningerne  over  hele 
Landet,  som  sikkert  ogsaa  trænger  til  at 
komme  i  Arbejde  med  en  Opgave  afen  for 
hele  vort  Erhvervsliv  saa  betydningsfuld 
Art.  Men  Arbejdsgiverforenirgen  pines  til 
at  gøre  Arbejdet  alene  først  gennem  den 
brydsomme  Forhandling  med  de  paagaa- 
ende  Fag,  Bygningssnedkere  og  Malere,  der 
førte  til  Omformning  af  Anmærkning  2 :  fra 
alene  at  være  en  Æressag  til  at  blive  en 
lovformelig  Forpligtelse.  Derfra  til  Sam¬ 
arbejdet  med  »Akademisk  Architektfor- 
ening«  om  den  vanskelige  Opgave:  Bereg¬ 
ningskontoret.  At  Arbejdsgiverforeningen 
kun  nødtvungen  har  lagt  sig  i  Selen  for 
disse  Opgavers  Løsning,  skal  ikke  skjules, 
men  det  tjener  til  dens  Ære,  hvis  den  vi¬ 
ser  sig  Opgaverne  voksen,  mens  Fællesre¬ 
præsentationen  bliver  distanceret  af  Ud¬ 
viklingen. 

Et  andet  Spørgsmaal,  som  berører  begge 
de  to  Organisationers  Opgaver  intimt,  er 
Hovedentreprenørprincippets  Afskaffelse. 
Dette  har,  som  alt  nævnt,  staaet  paa  Fæl¬ 
lesrepræsentationens  Program  længe  for¬ 
inden  Byggefagene  i  København  tog  dette 
op  som  Led  i  Organisationsarbejdet  for 
Hævdelsen  af  Kollegialitetspligten.  Det  er 
atter  her  Arbejdsgiverforeningen,  der  gen¬ 
nem  sin  utrættelige  Virksomheds  opdra¬ 
gende  Magt  har  givet  »Fællesforeningen  af 
Danmarks  Snedkermestre«  saa  vel  som 
Byggefagene  Impulsen  til,  at  dette  Spørgs¬ 
maal  er  bragt  i  Forgrunden,  og  som  Forlø¬ 
ber  for  Byggefagenes  Samarbejde  vil  det  sik¬ 
kert  finde  sin  Løsning  paa  disses  Initiativ. 

De  enkelte  Fags  Fællesforeningers  og 
de  beslægtede  Fags  Sammenslutningers 
Etablering  bliver  det  ogsaa  Arbejdsgiver¬ 
foreningen,  der  faar  Æren  af  at  have  væ¬ 
ret  den  indirekte  Aarsag  til.  Hvor  har  Fæl¬ 
lesrepræsentationen  været  henne ,  mens 
Grunden  blev  lagt  til  denne  Udvikling?  Det 
er  paa  Tide,  at  den  melder  sig  til  Samar¬ 
bejdet;  her  er  Brug  for  alle  Kræfter. 

Et  i  lige  Maade  vigtigt  Spørgsmaal,  der 
burde  være  en  Opgave  for  Samarbejdet,  er: 

Tømrermestrenes  Konkurrence  om  Sned- 
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kerarbejdet,  der  er  bleven  lil  et  Brænd¬ 
punkt  i  alle  Bygningssnedkermestres  For- 
bandlinger  om  deres  økonomiske  F'orhold. 
Over  hele  Landet  klages  der  over  den  Uret¬ 
færdighed,  at  Tømrermestrene  under  Be¬ 
skyttelse  af  en  uretfærdig  Næringslovsbe¬ 
stemmelse  er  istand  til  at  paaføre  Snedker¬ 
mestrene  en  ofte  hensynsløs  Konkurrence 
ved  at  benytte  Snedkerfaget  som  et  Bifag 
til  deres  eget  og  udføre  Snedkerarbejdet 
uden  Fortjeneste,  for  ved  Hjælp  deraf  at 
erhverve  sig  Tømrerarbejdet  med  dets  For¬ 
tjeneste,  som  saa  eventuelt  af  den  Grund 
kan  blive  forholdsvis  lidt  større.  Det  vil 
forstaas,  at  de  Tømrermestre,  der  paa  den 
Maade  handler  illoyalt  overfor  Snedker¬ 
mestrene,  gør  alle  vore  Bestræbelser  for  at 
skabe  sunde  Konkurrenceforhold  i  vort 
Fag,  illusoriske,  og  at  vi  maa  paakræve  al 
den  Hjælp,  vi  kan  faa,  for  at  faa  dette  For¬ 
hold  ordnet  paa  en  retfærdig  Maade.  Selv¬ 
følgelig  forlanger  vi  ikke,  at  Tømrerne  skal 
undlade  at  bruge  deres  Ret  ifølge  Nærings¬ 
loven,  men  vi  forlanger,  at  de  ved  at  væ¬ 
re  Medlemmer  af  Snedkerorganisationerne, 
naar  der  drives  Snedkervirksomhed,  skal 
bidrage  de  samme  Ofre,  deltage  i  det  Arbejde 
og  dele  de  Konkurrencevilkaar,  som  Sned¬ 
kerorganisationerne  paalægger  sine  Med¬ 
lemmer  —  og  til  Opnaaelsen  heraf  er  det, 
vi  søger  Hovedorganisationernes  Støtte; 
men  Arbejdsgiverforeningen  synes  ikke 
ret  at  kunne  bekvemme  sig  til  at  hjælpe 
os,  skønt  dens  egne  Love  taler  til  Fordel 
for  vor  Opfattelse ;  atter  spørger  vi,  hvor 
er  Samarbejdet,  hvor  er  Fællesrepræsen¬ 
tationen  og  Haandværkerforeningen? 

Nu  staar  for  Døren  Arbejderbevægelsens 
nye  Formaal,  Oprettelsen  af  Kooperations- 
Foretagender.  De  alt  bestaaende  Produk¬ 
tionsvirksomheder,  navnlig  paa  Byggefa¬ 
genes  Ornraade,  der  længe  har  ført  en  me¬ 
re  end  hensygnende  Tilværelse,  har  alle¬ 
rede  faaet  indblæst  fornyet  Livsaande  og 
strænger  sig  nu  an  af  alle  Kræfter,  i  Haab 
om,  at  Arbejderpartiets  nye  Æra  under  det 
nye  Formaal  skal  hjælpe  dem  til  Virkelig¬ 
gørelsen  af  deres  Drøm  om  at  gøre  Me¬ 
strene  overflødige.  Paa  Fællesrepræsenta¬ 


tionens  Fællesmøde  i  Aarhus  under  Ud¬ 
stillingen  stod  denne  Sag  paa  Dagsordenen, 
og  Urtekræmmer  Munck  udtalte  i  et  ind¬ 
ledende  Foredrag  herom,  under  Tilslutning 
fra  flere  Sider,  at  her  var  ingen  synderlig 
Fare;  Arbejderne  vilde  hurtig  komme  til 
Erkendelse  af,  at  de  ikke  kunde  konkur¬ 
rere  med  uddannede  Handelsmænd.  Men 
man  glemmer  at  regne  med  Arbejderparti¬ 
ets  ubøjelige  Energi  og  pligtmæssige  Offer¬ 
villighed,  hvor  det  gælder  at  erobre  nyt 
Land  til  Virkeliggørelsen  af  dets  sociale 
Idéer,  og  mens  de  andre  Samfundsklasser 
ser  overlegent  til,  vokser  Bevægelsen  dem 
over  Hovedet,  og  i  Stedet  for  af  bekæmpe 
Faren,  venter  man,  til  man  skal  bøde  for 
Ulykken  og  med  store  Omkostninger  vinde 
tilbage,  hvad  der  gik  tabt,  fordi  man  ikke 
tog  Forholdsregler,  mens  Tid  var.  Her  er 
Brug  for  et  kollegialt  Samarbejde  for  hele 
Middelstanden;  hvor  er  »Fællesrepræsen¬ 
tationen  fordansk  Industri  og  Haandværk« 
henne  i  denne  Opgave? 

Midt  imellem  de  to  landsomfattende  Ho¬ 
vedorganisationer  har  vi  saa  Haandvær¬ 
kerforeningen  og  Industriforeningen,  med 
Formaal,  som  kortelig  kan  udtrykkes  ved 
henholdsvis  det  danske  Haandværks  og 
den  danske  Industris  Fremme.  To  Opga¬ 
ver,  som  man  skulde  synes  maatte  gaa 
Haand  i  Haand  under  det  intimeste  Sam¬ 
arbejde  mellem  begge  de  ansete  Foreninger. 
Fællesskabet  i  Interesserne  imellem  dem 
indbyrdes  saa  vel  som  med  de  to  nævn¬ 
te  Landsorganisationer,  ligger  ogsaa  her 
lige  for.  De  kunde  og  burde  forenede  bi¬ 
drage  til  Løsningen  af  de  ovenfor  frem¬ 
satte  Opgaver;  disse  er  store  nok  til  at 
kræve  Samarbejdet  fra  alle  Sider.  Men  der 
er  andre  Opgaver,  som  jeg  vil  kalde  det 
underbyggende  Arbejde  for  Løsningen  af 
de  store  Hovedopgaver:  Undervisningen, 
den  faglige  Dygtiggørelse  navnlig  for 
Haandværkere  og  mindre  Industridriven¬ 
de.  Her  har  man  det  Særsyn,  at  Industri¬ 
foreningen  gaar  i  Spidsen  med  en  af  Haand¬ 
værkere  overordentlig  stærkt  benyttet  Un¬ 
dervisning,  som  Haandværkerforeningen 
hverken  har  Lod  eller  Del  i.  Denne  Haand- 
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værkerundervisning  er  nær  ved  at  blive 
betragtet  som  Industriforeningens  fornem¬ 
ste  Arbejde,  og  det  skal  indrømmes,  at  In¬ 
dustriforeningen  gør  dette  Arbejde  overor¬ 
dentlig  godt,  men  man  spørger  uvilkaarligt : 
Hvad  har  da  Haandværkerforeningen  saa 
travlt  med ,  at  den  har  maattet  overlade 
denne  specielle  Haandværkeropgave  til 
Industriforeningen?  Har  Industriforenin¬ 
gen  ikke  Brug  nok  for  sine  Kræfter  i  di¬ 
rekte  industriel  Retning,  saa  at  den  —  efter 
at  Trangen  til  Haandværkerundervisning 
paa  dens  Initiativ  og  i  det  af  den  anvi¬ 
ste  Spor  var  konstateret  saa  afgjort  tyde¬ 
lig  ved  en  fleraarig  praktisk  Erfaring  — 
kunde  hjælpe  Haandværkerforeningen  til 
at  overtage  og  fortsætte  dette  Arbejde,  for 
derefter  at  optage  andre  til  dens  Formaal 
svarende  Opgaver?  Svaret  bliver  stadig  det 
samme:  Mangel  paa  Samarbejde. 

Der  staar  i  en  nylig  udsendt  agitatorisk 
Opfordring  fra  Haandværkerforeningen  til 
Indtrædelse  i  denne  nævnt  blandt  Haand- 
værkerforeningens  Opgaver:  »Fællesrej¬ 
ser«,  uden  nærmere  Betegnelse  af,  hvad 
Formaalet  for  disse  Fællesrejser  skal  væ¬ 
re.  Man  har  vel,  i  Følge  dansk  Praksis, 
Lov  til  at  gaa  ud  fra,  at  de  dels  har  Ud¬ 
stillinger  og  dels  et  selskabeligt  Formaal 
for  Øje.  Der  er  imidlertid  et  andet  prak¬ 
tisk  Formaal  for  Fællesrejser,  som  jeg 
kunde  ønske  al  henlede  Opmærksomhe¬ 
den  paa,  nemlig  Studiet  af  andre  Landes 
Organisationsformer,  Formaal  og  Virke- 
maade.  Fællesrejser  med  delte  Formaal  for 
Øje  faar  ganske  vist  en  helt  anden  Karak¬ 
ter  end  den,  der  er  nævnt  i  Haandværker- 
foreningens  Program,  idet  del  fælles  i  den 
Retning  jeg  vil  antyde,  skulde  betyde,  at 
Haandværkerforeningen  i  Forbindelse 
med  de  andre  Hovedorganisationer  skulde 
vælge  et  fælles  Udvalg,  forsyne  dette  med 
Midler  til  ved  personligt  Studium  i  andre 
Lande  at  blive  bekendt  med  disses  Udvik¬ 
lingsstandpunkt  paa  Organisationens  Om- 
raade,  for  at  kunne  drage  Lære  deraf  for 
vore  hjemlige  Forhold. 

Der  blev  paa  Arbejdsgiverforeningens 
sidst  afholdte  Generalforsamling  i  Maj 


Maaned  1909  af  Hr.  Alex  Foss  fremdraget 
et  Eksempel  fra  Tyskland,  som  gav  An¬ 
ledning  til  almindelig  Samstemning  i  Øn¬ 
sket  om  al  udsende  Repræsentanter  med 
dette  Formaal  for  Øje.  Hvad  om  Haand¬ 
værkerforeningen  i  Fællesskab  med  Ar¬ 
bejdsgiverforeningen,  Industriforeningen 
og  Fællesrepræsentationen  paatog  sig  at 
løse  denne  Opgave  til  Gavn  for  deres  fæl¬ 
les  specielle  Interesser? 

Gennemgaar  man  de  forskellige  Forenin¬ 
gers  Aarsberetninger,  vil  man  sikkert  og- 
saa  her  støde  paa  adskillige  Punkter,  over¬ 
for  hvilke  et  Samarbejde  efter  al  Sandsyn¬ 
lighed  vilde  kunne  være  særdeles  formaals- 
tjenlig  ved  at  tilvejebringe  en  alsidigere 
Forstaaelse  af  de  omhandlede  Opgaver, 
en  forøget  Autoritet  og  Styrke  til  deres 
Gennemførelse.  Tager  man  f.  Eks.  Indu¬ 
striforeningens  Aarsberetning  for  1908,  lin¬ 
der  man  følgende  Udtalelse: 

»Som  en  Del  af  de  tilstedeværende  maa- 
ske  vil  erindre,  omtaltes  det  ifjor  som  In¬ 
dustriforeningens  Hensigt  al  oprette  et  Kon¬ 
tor,  hvor  Industridrivende  kunde  faa  Op¬ 
lysninger  om  Toldspørgsmaal.  Desværre 
har  det  vist  sig  umuligt  at  virkeliggøre 
denne  Tanke,  da  Generaltolddirektoratet 
har  nægtet  at  stille  en  Toldembedsmand 
til  Raadighed«. 

Den  heri  omtalte  Opgave  har  Industri¬ 
foreningen  ikke  formaaet  at  løse  ved  egne 
Kræfter.  Men  hvis  alle  Hovedorganisa¬ 
tionerne  ved  et  Fællesorgan  med  hele  In¬ 
dustriens  og  Haandværkets  Autoritet  var 
mødt  frem  med  Kravet  om  at  faa  denne 
Toldembedsmands  Hjælp,  mon  Resultatet 
da  ikke  var  blevet  et  andet? 

Den  næste  Opgave,  der  omtales  i  sam¬ 
me  Beretning,  er  Dannelsen  af  en  dansk 
Forening  for  industriel  Retsbeskyttelse. 
Her  ses  det,  at  Udvalget  er  tiltraadt  af  For¬ 
manden  og  Sekretæren  i  »Dansk  Patent- 
agentforening«.  Meget  vel!  Men  var  der  i 
dette  Udvalg  mon  ikke  tillige  Brug  for  Re¬ 
præsentanter  for  Industrifagenes  Sammen¬ 
slutning  og  muligvis  ogsaa  for  lidt  Haand- 
værker- Repræsentation  i  et  Fællesorgans 
Former? 
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Endelig  har  vi  den  projekterede  store 
Udstilling;  her  viste  det  sig  i  Aarels  Løh, 
at  Industriloreningens  begejstrede  Vedta¬ 
gelse  af  Afholdelsen  af  denne  i  Aaret  1913, 
oven  i  Købet  med  Bevillingen  af  den  ret 
store  Sum  af  10,000  Kr.  til  Forarbejder, 
krydsedes  af  Storindustriens  Repræsen¬ 
tanter,  som  stod  uden  tilstrækkelig  Ind¬ 
flydelse  i  Industriforeningens  Ledelse. 

Atter  her  viser  det  sig,  at  et  Fællesorgan 
for  de  forskellige  Organisationer  vilde  ha¬ 
ve  været  paa  sin  Plads.  Det  er  nu  engang 
ikke  tilstrækkeligt,  at  Fællesrepræsenta¬ 
tionens,  Haandværkerforeningens  og  Ar¬ 
bejdsgiverforeningens  Formænd  ere  Med¬ 
lemmer  i  Industriforeningens  Ledelse; 
overfor  saa  store  Opgaver  kræves  der  en 
fyldigere  Repræsentation. 

Hvori  skal  da  denne  Repræsentation  be- 
staa,  og  hvorledes  skal  dette  Samarbejde 
etableres?  Ja,  jeg  skal  straks  erkende,  at 
jeg  ikke  føler  mig  kaldet  til  at  fremsætte 
en  nærmere  udviklet  Plan  til  denne  Op¬ 
gaves  Løsning,  dertil  kræves  indgaaende 
Forhandlinger  mellem  Hovedorganisatio¬ 
nernes  ledende  Mænd.  Men  jeg  fordrister 
mig  dog  til  at  anvise  en  Vej,  som  jeg  tror 
kan  føre  til  Maalet,  nemlig  Dannelsen  af 
et  Haandværker-  og  Industriraad,  valgt  af 
de  fire  Hovedorganisationer  med  det  For- 
maal  at  være  et  Fællesorgan,  der  paatager 
sig  en  raadgivende  og  vejledende  Virksom¬ 
hed  for  alle  Fællesinteressernes  Vedkom¬ 
mende.  Et  Raad,  hvortil  Organisationerne 
kan  henvende  sig  med  Ønsker  og  Forslag, 
der  rækker  udover  deres  egne  Særinter¬ 
essers  Omraade,  for  at  faa  dem  alsidigt  be¬ 
lyste,  behandlede  og  eventuelt  gennemførte 
ved  gensidig  Overenskomst  under  Raadets 
Vejledning.  Dette  Raad  skulde  dertil  i  sin 
Egenskab  af  Hovedorganisationernes  Re¬ 
præsentanter  være  Haandværkets  og  In¬ 
dustriens  Talsmænd  i  alle  vore  Anliggen¬ 
der,  der  paakræver  Offentlighedens  Delta¬ 
gelse  og  Autoriteternes  Hensyntagen. 

Hvor  ofte  har  vi  ikke  beklaget  os  over, 
at  Varetagelsen  af  Haandværksmestres  og 
Industridrivendes  Interesser  saa  lidt  paa¬ 
kræves  fra  vor  Side  og  agtes  saa  lidt  af 
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Stats-  og  Kommunal-Autoriteter,  medens 
andre  Grene  af  Næringslivet  kan  glæde  sig 
ved  varme  Talsmænd  og  grundig  Indfly¬ 
delse. 

Grunden  til  vor  Fattigdom  paa  Indfly¬ 
delse  er  sikkert  ingen  anden,  end  vor  egen 
Mangel  paa  et  enigt  Samarbejde  og  et  Fæl¬ 
lesorgan,  der  med  Enighedens  Styrke  kan 
dokumentere  Berettigelsen  af  vore  Krav 
paa  Hensyntagen  og  Støtte,  hvor  vi  selv 
lægger  vore  bedste  Kræfter  i  et  Arbejde, 
der  lige  saa  meget  gælder  Samfundets  som 
vore  egne  Interesser.  -  Jeg  har  hørt  næv¬ 
ne  ved  festlige  Lejligheder,  naar  »Fælles¬ 
repræsentationen  for  dansk  Industri  og 
Haandværk«  holder  Fællesmøde  for  hele 
Landet,  at  disse  Møder  skal  kaldes  Indu¬ 
striens  og  Haandværkets  Rigsdag;  —  ja. 
Gud  bedre  os  for  Rigsdag!  den  ligner 
saamænd  godt  nok  den  anden,  den  poli¬ 
tiske,  i  Retning  af  »viel  Geschrei  und  we- 
nig  Wolle«. 

Nej,  maa  vi  bede  om  en  kraftig  Regering 
for  vore  Interesser  i  Form  af  et  Haand¬ 
værker-  og  Industriraad,  bestaaende  af 
handledygtige  og  handlevillige  Mænd,  der 
ikke  er  bange  for  at  tale  rent  ud  saa  vel 
opefter  som  nedefter,  og  som  faar  Mandat 
til  at  tale  og  handle  paa  alle  Hovedorga¬ 
nisationernes  Vegne. 

De  nærmere  Former  for  et  saadantRaads 
Sammensætning  og  Virkemaade,  falder  det 
mig  som  sagt  ikke  ind  at  give  Anvisning 
paa.  Men  jeg  vil  anbefale  Industriforenin¬ 
gen  som  den  hidtil  neutraleste  Faktor  i 
Organisationslivet  at  overveje,  om  det  ik¬ 
ke  vilde  være  en  værdig  Opgave  for  den 
at  forberede  Dannelsen  af  et  saadantRaad 
og  indbyde  Arbejdsgiverforeningen,  Fæl¬ 
lesrepræsentationen  og  Haandværkerfor- 
eningen  til  en  Forhandling  herom. 

Idet  jeg  her  har  søgt  at  gøre  Rede  for, 
hvorledes  Nødvendigheden  af  Samarbejdet 
for  Haandværkets  og  Industriens  Organi¬ 
sationer  kendetegner  sig  stedse  tydeligere 
under  Udviklingens  ustandselige,  netop  i 
den  nuværende  Periode,  forcerede  Fremad- 
skriden,  slutter  jeg  med  at  rette  en  ind¬ 
trængende  Appel  til  Hovedorganisationer- 
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nes  ledende  Mænd,  om  ikke  at  undervur¬ 
dere  Betydningen  af  delte  Krav,  der  nu  er 
i  F'ærd  med  at  arbejde  sig  frem  af  Bryd¬ 
ningerne  i  vore  Foreningers  forskellige 
Medlemslag. 

Vort  Lands  Haandværksmeslre  og  Indu¬ 
stridrivende  kan  ikke  længer  være  tjent 
med  at  Arbejdet  for  Varetagelsen  af  deres 
betydningsfulde  fælles  Interesser  falder  i 
Stumper  og  Stykker  og  bliver  mer  eller 
mindre  frugtesløs!,  fordi  der  kæmpes  i 
spredt  Fægtning  uden  gensidig  Forstaa- 


else  og  Tillid,  og  uden  en  fælles  Overle¬ 
delses  Autoritet. 

Det  maa  blive  en  Samvittighedssag  for 
vore  ledende  Mænd  at  finde  hverandre  i 
Forstaaelsen  af  et  enigt  Samarbejdes  uaf¬ 
viselige  Nødvendighed  for  at  genvinde  fre¬ 
delige  og  sunde  Erhvervsvilkaar  for  vort 
Haandværk  og  vor  Industri,  til  Gavn  for 
hele  vort,  af  misforstaaet  og  misbrugt  Fri¬ 
hed,  ved  personlig  Herskesyge  og  Ærgær¬ 
righed,  økonomisk  og  moralsk  forkvak¬ 
lede  Samfund. 


TUNNELER  UNDER  ØRESUND. 

NOGLE  BEMÆRKNINGER  AF  INGENIØR  A.  F.  ROTHE. 


Maatte  det  være  mig  tilladt  at  føje  nogle 
Bemærkninger  til  en  Artikel  i  »Tids¬ 
skrift  for  Industri«,  Nr.  1 1,  1909,  ang.  Spørgs- 
maalet  om  Tunneler  under  Øresund,  idet  jeg 
dog  kunde  ønske  at  konstatere,  at  det  i  Tids¬ 
skriftet  omtalte  Projekt  af  Hr.  Kaptajn  Qvist- 
gaard  i  Virkeligheden  kun  er  en  Omarbej¬ 
delse  af  det  af  mig,  1886,  fremlagte  Projekt, 
saaledes,  at  saafremt  dette  Arbejde  bliver  ud¬ 
ført,  hvad  der  jo  forøvrigt  ingen  Tvivl  er  om 
vil  ske  i  Fremtiden,  saa  bør  det  erindres, 
at  Hovedtanken  hertil  er  kommen  fra  dansk 
Side  og  i  sin  Tid  kun  strandede  paa  Grund 
af  den  Modstand,  den  mødte  hos  den  svenske 
Våg-  og  Vattenbygnadstyrelse. 

Tidligere  Forslag.  I  Aaret  1872  indkom  til 
Indenrigsministeriet  en  Ansøgning  om  Kon¬ 
cession  paa  Anlæg  af  en  undersøisk  Tunnel 
mellem  Danmark  og  Sverrig.  Ansøgerne,  d’Hrr. 
S.  Edwards  og  C.  F.  W.  Petersen,  ønskede  at 
anlægge  en  Tunnel  mellem  Helsingborg  og 
Helsingør;  paa  begge  disse  Steder  udmundede 
Tunnelen  i  vertikale  Brønde,  i  hvilke  det  var 
Meningen,  ved  Hjælp  af  hydraulisk  Kraft,  at 
hæve  og  sænke  Jærnbanevognene. 

Ansøgningen,  der  blev  indsendt  14.  Maj 
1872,  opnaaede  dog  først  i  Efteraaret  1874 
et  Slags  definitivt  Svar,  idet  de  svenske  og 
danske  Begeringer  den  ‘/lo  74  gav  Tilladelse 
(med  1  Aars  Frist)  til  at  udføre  de  foreløbige 
Boringer  og  andre  forberedende  Arbejder  for 
egen  Regning  og  Risiko  og  mod  at  stille  et  De¬ 
positum,  for  at  garantere  det  Offentlige  saa 
vel  som  Privates  Interesser.  Da  det  imidlertid 
ikke  var  lykkedes  at  skaffe  den  nødvendige  Ka¬ 
pital  tilveje,  opgaves  Foretagendet  samme  Aar. 

I  Foraaret  1886  planlagde  jeg  Anlægget  af 
en  lignende  Tunnelbygning.  Naar  Tidsskrif¬ 
tets  Artikel  omtaler  Vanskeligheden  ved  An¬ 


lægget  af  et  saadant  Arbejde  mellem  Helsingør 
og  Helsingborg  som  uovervindelig  paa  Grund 
af  de  geologiske  Forhold,  idet  man  paa  dansk 
Side  har  Rullestens  Formation  indtil  en  Dyb¬ 
de  af  80'  under  Havet,  og  i  denne  Dybde 
træffer  paa  Saltholmskalken,  medens  man  ved 
Helsingborg  har  Jura  Sandstens  Formation 
og  disse  to  støde  sammen  under  Havet  i  en 
»faille«  eller  Spalte,  da  er  dette  næppe  rig¬ 
tigt,  idet  man  kan  bruge  et  andet  System  af 
Tunnelbygning,  som  f.  Eks.  den  bekendte  en¬ 
gelske  Ingeniør  Sir  Edward  Reids  System  til 
flydende  Tunneler,  som  kunne  forankres  i 
den  forønskede  Dybde  under  Havet  og  med 
Ekstremiteterne  i  fast  Forbindelse  med  Land 
paa  begge  Sider.  Det  var  altsaa  ikke  specielt 
dette,  der  bragle  mig  til  at  forlade  denne 
Linie,  men  derimod  det  uhyre  Tab,  som 
Københavns  Handelsstand  vilde  lide  ved,  at 
hele  Trafiken  mellem  Danmark  og  Sverrig 
blev  trukken  bort  fra  København.  Alle  de 
danske  Statsbaner  udmunde  i  København,  de 
svenske  i  Malmø,  hele  dette  maatte  omlægges 
til  Helsingør  og  Helsingborg,  nye  Baner  byg¬ 
ges  fra  Helsingør  til  Roskilde,  for  at  faa  hur¬ 
tig  Forbindelse  med  Korsør  o.  s.  v. 

Det  var  denne  Tanke,  der  gjorde  det  klart 
for  mig,  at  et  lignende  Anlæg  kun  kunde  tæn¬ 
kes  i  direkte  Forbindelse  mellem  Hovedsta¬ 
tionerne  i  København  og  Malmø.  Til  Grund¬ 
lag  for  mit  Projekt  havde  jeg  Kortet  over  Ama¬ 
ger  i  ^/loooo  OS  dertil  det  kgl.  danske  Søkort¬ 
arkivs  store  Opmaalingskort  ^/loooo^  hvoraf 
man  godhedsfuldt  tillod  mig  at  tage  en  Kopi 
paa  Søkortarkivet.  Angaaende  de  geologiske 
Forhold  fandtes:  Boringer  i  Malmø  og  Lim- 
hamn  til  fra  1200'  — 2000',  stadig  gennem 
Saltholm  Kalk,  og  uden  i  disse  D3^bder  at  naa 
gennem  denne.  Boringer  paa  Saltholm  indtil 
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150'  med  samme  Resultat,  F'yrvæsenets  Bo¬ 
ring  ved  Bygningen  af  Fyret  paa  nordre  Røse 
i  Drogden,  Professor  Forchhammers  Boring 
paa  Nyholm  til  600'  med  lignende  Resultat 
og  endelig  mange  Boringer  paa  Amager  og 
Frederiksholm. 

Vanskeligheden  bestod  imidlertid  navnlig  i 
at  skaffe  Penge  til  Udførelsen  af  Foretagendet, 
men  det  lykkedes  mig  dog  at  interessere  min 
tidligere  Chef,  Hr.  Baron  Jacques  de  Reinach, 
for  Sagen,  og  efter  en  Konference  i  Midten  af 
Juni  mellem  denne  og  nogle  andre  Bankierer, 
som  Chefen  for  Comptoir  d’Escompte  og  an¬ 
dre,  kunde  jeg  rejse  hjem  forsynet  med  de 
nødvendige  Dokumenter,  for  her  og  i  Stock¬ 
holm  at  ansøge  om  Koncessionen  og  om  Ned¬ 
sættelsen  af  en  international  Kommission, 
med  hvilken  der  kunde  forhandles.  Kommis¬ 
sionen  traadte  sammen  i  Oktober  (22 — 28.) 
og  bestod  af  3  danske  og  3  svenske  Herrer; 
disse  sidste  var  Generaldirektør  Beijer,  Over¬ 
direktør  ved  Statsbanerne  Lofman  og  Greve 
Cronstedt.  Det  var  paa  disse  Herrers  Rapport 
til  Indenrigsministeriet  i  Stockholm  af  27. 
Novbr.  1886  at  Sagen  strandede,  idet  de  heri 
udtalte,  at  skulde  et  saadanl  Arbejde  udføres, 
burde  det  fortrinsvis  udføres  af  Staterne,  idet 
disse  have  let  ved  at  erholde  baade  financi¬ 
elle  og  tekniske  Hjælpemidler ;  ligeledes  bur¬ 
de  det  udføres  ved  Statens  Ingeniører,  og  at 
det  kun  i  sidste  Øjeblik  burde  overdrages 
fremmed  Kapital  og  endelig,  at  de  ikke  men¬ 
te  at  kunne  tilraade,  at  Staterne  bandt  sig 
ved  afsluttende  Kontrakter  til  enkelte  Perso¬ 
ner  eller  Selskaber. 

Det  definitive  Projekt,  undertegnet  af  mig 
og  Mr.  Bobin,  Baron  Reinachs  Chef-Ingeniør 
i  Paris,  var  i  nøje  Overensstemmelse  med  de 
af  den  internationale  Kommission  tagne  Be¬ 
stemmelser  for  Anlægget  og  gik  ud  paa  føl¬ 
gende:  Af  Jærnbanestrækning  frem  byder  Styk¬ 
ket  fra  Kilometer  0,  hvor  Linien  støder  til  den 
nu  eksisterende  Havnebane  ved  Gasværkslø¬ 
bet  til  Kilometer  7  ved  Kastrup  paa  Amager, 
ingen  særlig  Interesse,  og  der  skal  derfor  i  det 
følgende  kun  anføres  selve  Tunnelarbejdet. 

Ved  Kastrup,  mellem  Kilometer  6  og  7  bøj¬ 
er  Linien  mod  Syd-Øst  ud  mod  Havet  i  en 
Bue  med  1500  m  Radius,  den  løber  derefter 
i  Retning  af  omtrent  Øst  til  Nord  over  mod 
Saltholm,  hvor  den  straks  bøjer  mod  Syd-Øst 
gennem  en  Kurve  paa  420  m’s  Længde,  med 
en  Radius  af  600  m  og  fortsætter  da  i  en  lige 
Linie  over  Saltholm  og  Havet,  indtil  den  naaer 
den  svenske  Kyst  ved  Limhamn.  Her  bøjer 
den  da  straks  mellem  Kilometer  27  og  28  for 
at  gaa  udenom  Landsbyen  Limhamn  i  en  Bue 
med  600  m  Radius  og  fortsætter  langs  Kysten, 


indtil  den  ved  Kilometer  32  støder  sammen 
med  Linien  fra  Ystad  til  Malmø. 

Efter  en  horizontal  Strækning  over  Amager 
begynder  Nedgangen  til  Tunnelen  ved  Kastrup 
(i  Punktet  Kilom.  6,  850)  med  en  Heldning 
paa  1  :  100;  af  denne  Nedgang  er  den  første 
Del  paa  370  m  (indtil  man  naar  ned  til  Vand¬ 
linien)  i  almindelig  Udgravning,  den  fortsæt¬ 
tes  derefter  paa  1985  m’s  Længde  indtil  Tun¬ 
nelmundingen  i  en  Udgravning,  der  ved  Mur¬ 
værk  i  Bunden  og  langs  de  skraa  Vægge  er 
gjort  fuldstændig  vandtæt. 

Herfra  begynder  da  Tunnelen,  der  fortsæt¬ 
tes  under  Drogden  paa  en  Længde  af  ialt 
5230  m  med  forskellige  Heldninger  af  0  m 
007,  0  m  0003  og  endelig  0  m  01  pr.  Meter, 
saaledes,  at  den  ydre  Tunnelhvælving,  der  ved 
begge  Mundinger,  300  m  fra  Strandkanten, 
ligger  i  en  Dybde  af  8  m  25  under  Havets 
Overflade,  saasnart  den  befinder  sig  direkte 
under  Strømmen  ligger  i  en  Dybde  af  10  m 
under  laveste  Havbund. 

Heldningen  af  1  :  100  i  Opgangen  af  Tun¬ 
nelen  fortsættes  endnu  paa  Saltholm  paa  en 
Længde  af  1485  m  i  vandtæt  Udgravning,  ind¬ 
til  man  naar  op  til  en  Højde  af  2  m  00  over 
Havets  Overflade,  hvilket  Niveau  bibeholdes 
paa  en  Strækning  af  noget  over  1900  m,  for 
at  tillade  Anlæg  af  en  Station  og  Platform  til 
samme.  Herfra  gaar  Linien  igen  ned  under 
Havet  med  en  Heldning  af  1  :  100  i  en  vand¬ 
tæt  Udgravning  paa  1485  m’s  Længde,  i  hvil¬ 
ken  man  bibeholder  et  Højde-Niveau  af  de 
skraa  Sidemure  af  2  m  00  over  daglig  Vande. 
Heldningen  af  1  :  100  vedbliver  endnu  i  Tun¬ 
nelen  under  Flinterenden  paa  c.  800  m  og 
varierer  derefter  til  0.001  pr.  meter  paa  6000 
m’s  Længde  til  henimod  Kilometer  26,  hvor 
Heldningen  af  1  :  100  paany  begynder  for  at 
fortsættes  paa  2980  m  indtil  Kilom.  29. 

Ligesom  ved  Tunnelen  under  Drogden  har 
den  ydre  Tunnelhvælving  en  Dybde  af  8  ra  25 
under  Havfladen,  og  denne  Dybde  forøges, 
saa  at  den  ved  Vandlinien  har  en  Størrelse  af 
10  m  under  Havbunden. 

Hele  Længden  af  Tunnel-  og  Udgravnings¬ 
arbejdet  gaar  saaledes  fra  Kilom.  7  til  Kilom. 
27,  eller  22  af  de  32  Kilom.,  dannende  Li¬ 
nien  imellem  København  og  Malmø.  Af  disse 
22  Kilom.  udgør  selve  Tunnellængderne  de 
13,440  m,  og  heraf  Drogden  5230  m  og  Flin¬ 
terenden  8210  m. 

Der  er  maaske  et  Spørgsmaal,  som  ikke  fin¬ 
des  omtalt  i  Projektet,  og  dette  er  Arbejder 
for  at  forebygge  mulige  Isbrydninger  paa  Salt¬ 
holm.  —  Naar  Artiklen  omtaler  Mr.  Deloncle 
som  Ingeniør,  da  er  dette  ikke  rigtigt,  idet 
han  var  finansiel  Agent  for  Bankerne  i  Paris. 
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INDTÆGT 


Budget  for 


! 

BUDGET 

1910 

BUDGET 

1909 

1.  FORENINGENS  DRIFT. 

Kr. 

o. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0 

Kr. 

0. 

A.  KONTINGENT-KONTO. 

1 

j 

1.  Kontingent . 

41,030 

» 

40,450 

2.  Indskrivningspenge . 

500 

» 

500 

» 

3.  Ældre  Restancer . 

16 

» 

41,546 

16 

» 

40,966 

B.  UDSTILLINGSUDVALGETS  KONTO. 

1,500 

» 

1.  Be.sog  ved  Udstillinger . 

1,500 

» 

1,500 

» 

1,500 

D.  BIBLIOTEKSUDVALGETS  KONTO. 

1.  Salg  af  Kataloger . 

100 

y> 

100 

E.  INDUSTRIUDVALGETS  KONTO. 

1.  Bidrag  fra  Staten . 

3,400 

» 

3,400 

2.  Bidrag  fra  Julius  Skrikes  Stiftelse  .  . 

•» 

» 

400 

» 

3.  Elevbidrag  til  Aftenskolen . 

4.  Renter  af  Chikagofonden  : 

6,500 

6,500 

for  1906/07,  1907/08  og  1909.... 

666 

» 

444 

for  1910 . 

222 

10,788 

» 

222 

5> 

10,966 

F.  TIDSSKRIFT  KONTO. 

1.  Bidrag  fra  Staten . 

2,000 

» 

2,000 

» 

2.  Bidrag  fra  den  Rejersenske  Fond  .  . 

3.  Subskription  paa  »Tidsskrift  for  Indu- 

1,000 

» 

1,000 

» 

stri«  samt  Salg  af  enkelte  Hæfter  m.  m. 
4.  Avertissementer  paa  Omslaget  af 

300 

y> 

300 

» 

»Tidsskrift  for  Industri« . 

3,500 

» 

6,800 

3,500 

» 

6,800 

• 

. 

H.  BOPÆLS-KONTO. 

1.  Udlejning  af  Salene . 

1,520 

» 

1 

1,520 

1,870 

)) 

1,870 

» 

62,254 

62,102 

1 

1 

1 

1 

1 

at  overføre... 

j 

62,254 

» 

i 

1 

1 

62,102 

T> 
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Aaret  1910. 


UDGIFT 


BUDGET 

1910 

BUDGET  1909 

I.  FORENINGENS  DRIF'T. 

Kr. 

0. 

Kr. 

o. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

A.  KONTINGENT-KONTO. 

1 

4.  Inkassation  af  Kontingent . 

1,861  1 

1,851 

» 

1,861 

» 

1,851 

B.  UDSTILLINGSUDVALGETS  KONTO. 

2.  Til  Udstillingers  Afholdelse,  Bekendt- 

■ 

gørelser  og  Rejser . 

5,000 

5,000 

5,000 

» 

5,000 

C.  FOREDRAGSUDVALGETS  KONTO. 

1 

1 

] 

1.  Honorar  for  Foredrag  samt  Bekendt- 

1 

gørelser . 

2,300 

2,300 

2,300 

» 

2,300 

I 

1 

D.  BIBLIOTEKSUDVALGETS  KONTO. 

2.  Anskaffelse  af  Bøger,  Blade  og  Tids- 

' 

skrifter.  Indbind,  m.  m . 

5,100 

5,100 

» 

3.  Til  Ordning  af  Seddelkatalogen  .... 

4.  Til  Trykning  af  Bibliotekskataloget. 

» 

800 

» 

samt  til  Korrekturlæsning  ved  den 
trykte  Katalogs  Udgivelse . 

» 

» 

2,500 

> 

5.  Til  Indbinding  af  Katalog  m.  m . 

1000 

» 

» 

(i.  Til  Lønning  af  en  Bibliotekar . 

1,800 

7,900 

1,800 

10,200 

E.  INDUSTRIUDVALGETS  KONTO. 

5.  Til  Præmiering  af  den  mindre  Industri 

3,400 

3,800 

6.  (6a.)  Udgift  ved  Aftenundervisningen.  . 

7.  (6b.)  Til  IndustriudvalgetsVirksomhed, 

11,500 

'ft 

11,500 

» 

derunder  til  særlige  Forevisninger.  . 

2,000 

» 

2,000 

)> 

8.  (7.)  Leje  af  Lokaler  til  Aftenskolen  .... 

780 

'}> 

780 

•p 

9.  (8).  Udlaantil  mindre  Industridrivende 

888 

y> 

18,568 

666 

y> 

18,746 

F.  TIDSSKRIFT-KONTO. 

5.  »Tidsski’ift  for  Industri«  (12  Hæfter 

1 

aarlig) . 

16,700 

)> 

16,700 

y> 

16,700 

» 

16,700 

» 

G.  LØNNINGS-  OG  PENSIONS-KONTO. 

1.  Lønninger . 

12,780 

12,400 

2.  Understøttelser  . 

600 

> 

13,380 

" 

12,400 

1 

» 

H.  BOPÆLS-KONTO. 

1 

' 

2.  Renholdelse . 

2,800 

» 

2,200 

7/ 

3.  Brændsel . 

2,500 

y> 

2,200 

» 

4.  Belysning . 

6,800 

» 

12,100 

1 

7,100 

7> 

11,500 

i 

» 

I.  INVENTARIE-KONTO. 

1 

1 

! 

1.  Indkøb  og  Vedligeholdelse . 

1,400 

1,400 

» 

! 

2.  Assurance . 

160 

1,560 

i  ^ 

!  79,369 

160 

1,560 

80  257 

7> 

1 

at  overføre... 

1  ^ ' 

! 

79,369 

1 

1 

1 

I 

80,257 
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INDTÆGT 


BUDGET  1910 

BUDGET 

1909 

I.  FORENINGENS  DRIFT. 

Kr. 

I  0. 

1 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

overført. .  . 

i 

1 

1 

62,254 

62,102 

L.  KONTO  FOR  FORSKELLIGT. 

1 

I 

1 

1.  Rente  af  Kassebeholdning  samt  Smaa- 

indtægter . 

50 

y> 

50 

» 

2.  Salg  af  Industriberetningen . 

200 

» 

250 

» 

200 

250 

‘250 

250 

62,504 

62,352 

II.  FORENINGENS  EJENDOM. 

M.  LEJEINDTÆGTS-KONTO. 

1.  Lejeindtægt  af  Ejendommen . 

122,446 

1 

! 

y> 

122,446 

122,346 

i 

122,346 

122,446 

122,346 

7> 

184,950 

» 

184,698 

1> 

Fradrages  derfra  den  samlede  Udgift  .  . . 

187,193 

75 

188,845 

b 

fremkommer  en  Forskel . 

-^2,243 

75 

^4,147 

» 

ligges  bertil  Regnskabsaarets  Afdrag 

paa  2den  Prioritet . 

4,938 

9 

4,832 

findes  altsaa  Aarets  Fremgang  at  være.. 

2,694 

25 

685 
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li  1  Kil  FT 


I.  forp:ningens  drift. 

overfort.  .  . 

K.  TRYKNINGS- 

()(i  HEKENDT(;øHELSES-KONTO. 

1.  Trykning  ni.  m . 

2.  Hekendtgorelser . 

L.  KONTO  FOR  FORSKELLIGT. 
li.  I'orskell.  Udg.,  Kontorrekvisiter,  in.m. 

4.  Fællesrepræsentationen . 

5.  Ridrag  til  det  tekniske  Selskabs  Skole 
(i.  -  -  det  danske  Kunstindustrimnseum 

7.  3die  Bidrag  af  en  femaarig  Bevilling 

til  det  teknologiske  Institut . 

8.  Til  Udgivelse  af  en  Industriberetning, 
i).  Til  forberedende  Arbejder  ved  en 

kommende  Udstilling . 


II.  FORENINGENS  EJENDOM. 

M2.  Rente-Konto: 

Renter  af  Prioriteter  og  Kassekredit 
j>  3.  Konto  for  Skatter,  Assurance  etc.: 

Skatter  og  A.ssurance . 

»  4.  Konto  for  Administration,  Rengøring, 
Gas  o.  desl.  : 

Administration  og  faste  Lønninger, 
Rengøring,  Skørstensfejning  og  Reno¬ 
vation,  Gas  og  Brændsel . 

Avertissementer  og  Kontorudgifter.  . 

Diverse  Udgifter . 

»  5.  Konto  for  Vedtigebotdetse  og  For¬ 
andringer: 

»  6.  Konto  for  Afdrag: 

Afdrag  paa  2den  Prioritet . 

Industri  verandaen . 


BUDGET  1910 


Kr. 


1,000 

IfiO 


4,400 

7()0 

3,000 

0,000 

5,000 

2,500 


9,961 


30,850 


10,785 


4,938 

8,000 


o . 


/o 


Kr. 


1 . 1  50 


0. 


31.021 


30,850 

10,785 

4,480 

10,000 


75 


1 2,938 


Kr.  I  O. 

79,309  » 


32,771 


112,140 


/5 


75 


75,053  » 


187.193 


BUDGET  1909 


Kr.  0.  Kr.  !  O. 


I 

1,200  !  » 

150  '  » 


3,500 
700 
;i,000 

0,000  I  » 


5,000 

2,500 


10,000 


37,081 


10,685 


4,832 

8,000 


1,350 


»  II  I 

30,700 


37,081 

10,685 


5,280 


10,000  j  » 


12,832  » 

-I 


Kr. 

80.257 


32,110'  » 
112,307 


70,478 


188,845 
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ANMÆRKNINGER. 


ad  A.  1.  Kontingentet  er  beregnet  efter  2,000 
indenb3's  Metlleminer  å  8  Kr.,  1500  å  10  Kr.  og 
600  å  12  Kr.  350  udenbys  a  4  Kr.,  160  å  6  Kr., 
40  å  8  Kr.,  25  udenlandske  å  3  Kr.  og  15  Junior- 
Medlemmer  a  5  Kr.  Medlemsantallet  1909  har 
været : 


1909 

Indenb. 
8  Kr.  10  Kr. 

12  Kr. 

4  Kr. 

Udenb. 

6  Kr.  8  Kr. 

Uden- 

IdsUe 

Ju¬ 

nior 

I  Alt 

Vi 

2493 

1842 

53 

378 

199 

3 

29 

16 

5013 

V4 

2466 

1783 

217 

369 

189 

14 

33 

16 

5087 

V7 

2434 

1713 

284 

369 

187 

16 

35 

14 

5052 

Vio 

2393 

1641 

331 

364 

180 

23 

34 

15 

4981 

ad  A.  2.  Beløbet  er  det  samme  som  ifjor. 

ad  A.  3.  Beløbet  er  det  samme  som  ifjor. 

ad  A.  4.  Beløbet  er  beregnet  efter  4  pCt.  for 

indenbj's  Medlemmer  og  til  60  Øre  for  de  uden- 
In's  Medlemmer. 

ad  B.  i.  Beløbet  er  det  samme  som  iQor. 
ad  B.  2.  Beløbet  er  det  samme  som  ifjor. 
ad  C.  1.  Beløbet  er  det  samme  som  ifjor. 
ad  D.  1.  Som  Indtægt  ved  Salg  af  den  nye 
Katalog,  der  vil  foreligge  færdig  i  Aarets  Løb,  er 
opfort  100  Kr. 

ad  D.  2.  Beløbet  er  det  samme  som  ifjor. 
ad  D.  5.  Til  Indbinding  af  den  ny  Katalog 
m.  m.  foreslaas  extraordinært  1000  Kr. 

ad  D.  6.  Beløbet  er  det  samme  som  ifjor. 
ad  E.  1.  I  forventet  Statstilskud  er  opført 
3400  Kr. 

ad  E.  2.  Som  Bidrag  fra  Julius  Skrikes  Stiftelse 
er  i  Aar  intet  opført. 

ad  E.  3.  Beløbet  er  det  samme  som  ifjor. 
ad  E  4  og  .9.  Renter  af  Fonden  af  1893  er  opført 
med  222  Kr.  for  1910.  Renterne  for  de  tre  fore- 
gaaende  Aar  opføres  paanj^  da  de  hidtil  ikke  er 
bievne  anvendte. 

ad  E.  5.  Beløbet  er  det  forventede  Bidrag 
fra  Staten  3,400  Kr. 

ad  E.  6.  Der  er  opført  11,500  Kr.  til  Under¬ 
visningsvirksomheden,  det  samme  Beløb  som  ifjor. 
ad  E  7  og  8  Beløbene  er  de  samme  som  ifjor. 
ad  E.  Tidsskrift  for  Industri.  1 — 5.  Beløbene 
er  de  samme  som  ifjor. 

ad  G.  1.  Lønningerne  ere;  Sekretær  3500  Kr., 
Kasserer  600  Kr.,  Forvalter  2000  Kr.,  1ste  Assi¬ 
stent  1200  Kr.,  2den  Assistent  1200  Kr.  (ifjor  1000 
Kr.),  1  Ekspeditrice  900  Kr.  (ifjor  720  Kr.),  Port¬ 
neren  900  Kr.,  Tjener  og  Bud  900  Kr.,  1ste  Garde¬ 
robebetjent  600  Kr.,  2den  Garderobebetjent  600  Kr., 
Ekstraarbejde  380  Kr.  Portneren  har  endvidere  fri 
Bolig  (300  Kr.)  samt  fri  Belysning  og  Brændsel. 

ad  G.  2.  Understøttelse  til  Enkefru  Amalie 
Cortsen  600  Kr. 

ad  H.  1.  Pædagogisk  Selskab  300  Kr.,  Kbbvn.s 
Skakforening  300  Kr.,  Teknisk  Forening  120  Kr., 
Anden  Udlejning  af  Sale  800  Kr. 

adH.  2.  Beløbet  er  forøget  med  600  Kr.  af  Hensyn 
til  de  njæ  Administrationsløkaler  og  en  hyppigere 
Rengøring  af  de  daglige  Lokaler. 


ad  H.  3.  Beløbet  er  forhøjet  med  300  Kr.  af 
Hensyn  til  de  njæ  Administrationslokaler  og  den 
nye  Spisesal. 

ad  H.  4.  Beløbet  er  nedsat  med  300  Kr.,  som 
forventes  at  ville  blive  sparede  ved  Indførelsen  af 
Lamper,  der  bruge  mindre  Strøm  end  de  tidligere 
anvendte. 

ad  I.  1  og  2.  Beløbene  er  de  samme  som  ifjor. 

ad  K.  1.  Beløbet  er  ligesom  i  F’orlQor  og  tid¬ 
ligere  Aar  sat  til  1000  Kr. 

ad  K.  2.  Beløbet  er  det  samme  som  ifjor. 
ad  L.  1,  Renten  af  Kassebeholdningen  er  op¬ 
ført  med  samme  Beløb  som  iQor. 

ad  L  2.  Som  Indtægt  ved  Salg  af  Industri¬ 
beretningen  budgetteres  200  Kr. 

ad  L.  3.  Beløbet  er  forhøjet  med  900  Kr.  til 
Renter  af  Kassekredit. 

ad  L.  4.  Beløbet  er  det  samme  som  ifjor. 
ad  L.  5 — 6.  Beløbene  er  de  samme  som  iflor. 
ad  L.  7  —  8.  Beløbene  er  de  samme  som  ifjor. 
ad  L.  9.  Under  denne  Konto  er  opført  Resten 
af  det  Beløb  til  Forberedelse  af  en  kommende 
Udstilling  i  Kjøbenhavn,  der  ikke  blev  benyttet  i 
1909. 

ad  M  1.  Lejeindtægten  er  forøget  med  100  Kr. 
ad  M.  2.  Prioritetsrenten  vil  udgøre; 

Af  1.  Prioritet  Kr.  300,000  fra 

1909— “/i2  1910  31/2  ®/o  P-a .  l^'’-  10,500,00 

Af2.Prior.  Kr.  224,824,38 

fra  “/12  1909— »/e 

1910  41/2  “/o .  5,058,55 

Af2.Prior.  Kr.  222,382,93 
fra  “/e  1910-”/i2 

191041/,  0/0 .  -  5,003,62 


Af  3.  Prioritet  Kr.  350,300  4  fra 


11/12  1909—11/12  1910 .  -  14,012,00 

Rente  af  Kassekrediten .  -  2,275,00 


Kr.  36,849,17 

ad  M.  3.  Beløbet  er  forhøjet  med  100  Kr.  af 
Hensyn  til  de  nye  Skattelove. 

ad  M.  4.  Beløbet  fremkommer  saaledes: 


Faste  Lonninger .  Kr.  2,100 

Rengøring,  Skorstensfejning,  Renovation  -  1,300 

Gas  og  Brændsel .  ■■  300 

Avertissementer  og  Kontorudgifter .  -  50 

Diverse  Udgifter .  -  730 


Kr.  4,480 

Ejendommens  Inspektørs  aarlige  Lønning  er 
1200  Kr.  Ejendømmens  Portners  Løn  er  900  Kr. 
samt  fri  Bølig  (400  Kr.),  Belysning  og  Brændsel. 

ad  M.  6.  Afdraget  paa  2.  Prioritet  er  forhøjet 
med  den  normale  Stigning. 

Til  Afdrag  paa  Omkostningerne  ved  Opførelsen 
nf  Industriverandaen  (35,000  Kr.)  foreslaas  ligesom 
ifjor  bevilget  8,000  Kr. 
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ROBERT  A.  FRAENCKEL 


riDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


ROBERT  ADOLF  FRAENCKEL. 


INDUSTRIFORENINGENS  FoRMAND,  Fabri¬ 
kant  Robert  Adolf  Fraenckel,  der  afgik 
ved  Døden  den  17.  Februar,  hørte  til  en 
Slægt,  der  alt  gennem  tre  Generationer  har 
været  knyttet  til  Industrien  i  Danmark. 
Allerede  hans  Farfader  grundede  1826  den 
Farve-  og  Tapetfabrik,  der  siden  har  baa- 
ret  det  Fraenckelske  Navn  og  med  Hæder 
er  gaaet  i  Spidsen  for  Udviklingen  her¬ 
hjemme  af  Tapetindustrien. 

Intet  Under  derfor,  at  Slægten  ogsaa 
tidligt  har  været  knyttet  til  Industrifor¬ 
eningen,  den  Organisation,  der  først  har 
taget  sig  af  Industrien  i  Danmark  og  i 
lange  Tider  var  ene  om  at  bære  dens  In¬ 
teresser  frem. 

Allerede  hans  Farbroder,  S.  Fraenckel, 
var  Formand  for  Repræsentantskabet, 
og  i  1886  traadte  Robert  Fraenckel  ind  i 
Repræsentantskabet,  for  hvilket  han  se¬ 
nere  blev  Formand.  1898  indvalgtes  han  i 
Bestyrelsen,  1905  blev  han  Næstformand 
og  endelig  ved  Professor  C.  Nyrops  Fra- 
træden  1907  Formand  for  Foreningen. 

I  den  lange  Tid,  Robert  Fraenckel  har 
staaet  Industriforeningen  nær,  har  hele 
dennes  Gerning  interesseret  ham  i  høj  Grad. 
Baade  store  og  smaa  Sager  laa  ham  lige 
meget  paa  Sinde,  og  hans  daglige  Gang  til 
Industriforeningen  var  ham  en  stor  Glæde. 
Han  udfoldede  her  en  betydelig  Energi,  en¬ 
ten  det  nu  var  med  Regnskabssager,  der  al¬ 
tid  interesserede  ham  meget,  eller  det  var 
overfor  de  store  Opgaver  som  den  kom¬ 
mende  Udstilling  i  Kjøbenhavn.  Han  iud- 
saa  rigtigt,  at  Arbejdet  paa  denne  skulde 
begyndes,  mens  vi  befandt  os  i  en  økono¬ 
misk  Bølgedal,  for  at  fuldendes  med  den 
tilbørlige  Kraft  og  det  nødvendige  Mod, 
naar  Tidens  Fylde  kom.  Ham  skyldes  det 
derfor,  at  Begyndelsesarbejdet  blev  orga¬ 


niseret  ved  Nedsættelsen  af  forskellige  Ud¬ 
valg  og  Underudvalg. 

Men  selv  om  Fraenckel  tog  Initiativet 
hertil,  var  det  dog  ikke,  fordi  han  over¬ 
vurderede  sine  Kræfter  eller  ansaa  sig  for 
den  Mand,  der  kunde  føre  Sagen  igennem. 
Han  havde  omvendt  et  klart  Blik  for  sine 
Evners  Begrænsning,  og  forstod  altid  at 
lade  de  Mænd  komme  til,  som  kunde  tage 
Affære.  Ærgerrighed  laa  langt  fra  ham,  og 
han  brød  sig  aldrig  om  at  komme  i  første 
Geled.  Førernatur  var  han  ikke,  men  ar¬ 
bejdsom  som  faa.  Han  forstod  maaske 
ikke  altid  at  vælge  sit  Arbejde,  og  gav  sig 
ofte  af  med  Smaating,  som  han  rolig  kun¬ 
de  have  overladt  til  andre.  Denne  Trang 
til  at  tage  en  Haand  med  i  alt  var  dog  ikke 
Udslag  af  smaalig  Lyst  til  Kontrol  med 
sine  Undergivne,  men  af  en  Trang  til  at 
være  med  og  til  at  virke  overalt,  hvor  det 
paa  nogen  Maade  var  muligt.  Han  var  før¬ 
ste  Mand  paa  sin  Fabrik  om  Morgenen 
og  den  sidste,  der  forlod  den  om  Aftenen. 
Og  ligesom  han  kendte  hver  Mand  i  sin 
Virksomhed  og  var  hjemme  i  hans  person¬ 
lige  Forhold,  saaledes  var  han  fortrolig 
med  hver  enkelt  Greb,  der  skulde  gøres  i 
Fabriken;  han  kunde  blande  Farver  og 
trykke  Tapeter  lige  saa  godt  som  han  kun¬ 
de  fyre  op  under  Dampkedlen. 

Der  var  intet  og  ingen,  der  var  for  ringe 
for  ham.  Han  kunde  med  lige  saa  stor 
Interesse  samtale  med  sin  Bydreng  som 
med  den  fornemste  Rangsperson.  Derfor 
var  han  ogsaa  elsket  af  alle,  der  kendte 
ham.  Det  var  ogsaa  ganske  umuligt  at 
blive  vred  paa  denne  Mand,  der  lige  til 
sine  sidste  Aar  bevarede  en  elskelig  Naive- 
tet  i  alle  Livets  Forhold  og  altid  havde 
Hjertet  paa  Læberne.  Det  var  ikke  hans 
Sag  i  Forvejen  at  beregne,  hvad  han  vilde 
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sige.  Det  kom  friskt  og  umiddelbart  fra 
Leveren,  og  til  Tider  med  en  Djærvhed, 
der  kunde  falde  for  Brystet.  Men  han  for¬ 
stod  med  en  mærkelig  Evne  altid  at  være 
ovenpaa,  hans  Vid  og  Humor  kunde  være 
saå  livsfrisk  og  sprudlende,  saa  umiddel¬ 
bart  indtagende,  at  selv  meget  drøje  Udta¬ 
lelser  blev  overhørte. 

Mange  togmaaskeFraenckel,  paa  Grund 
af  denne  Lethed  i  det  daglige  Liv,  for  en 
overfladisk  Natur.  Det  var  han  alligevel 
ikke.  Han  holdt  nok  af  at  kokettere  en 
lille  Smule  med  sin  Forsorenhed  og  kun¬ 
de  lade,  som  om  alle  dybe  Spørgsmaal  ikke 
rørte  ham.  Men  fik  man  ham  fanget,  mær¬ 
kede  man  snart  det  rige  humane  Sind  hos 
ham.  Han  elskede  sin  Slægt  og  sin  Afstam¬ 
ning.  Hvor  mange  vittige  Historier,  han 
end  kunde  fortælle  om  Jøderne,  saa  var 
han  dog  selv  en  trofast  Jøde.  Inderst  inde 
hos  ham  luede  Begejstringen  og  Varmen 
for  Slægtens  Traditioner,  dem  han  kendte 
og  forstod  som  kun  faa.  Denne  hans  Hjer¬ 
tes  Trang  til  at  hengive  sig,  som  maaske 
aldrig  fik  noget  egentligt  Midtpunkt,  kom 
dog  ofte  frem,  og  varmede  maaske  saa 
netop  mere  paa  Grund  af  sin  Umiddelbar¬ 
hed.  Han  var  rørende  i  sin  Kærlighed  mod 
Hus  og  Hjem  og  han  kunde  ofre  i  det 
uendelige  for  trængende  Mennesker.  Ingen 


er  sikkert  nogensinde  gaaet  uhjulpen  fra 
hans  Dør. 

Hans  Trang  til  at  give  sig  selv  kom  og- 
saa  frem  i  den  Ivrighed,  hvormed  han 
kunde  kaste  sig  over  selv  ganske  ubetyde¬ 
lige  Ting.  Hans  Lidenskab  for  Regnestyk¬ 
ker  og  matematiske  Opgaver  var  stor,  og 
han  gav  ikke  tabt,  før  han  havde  fundet 
Løsningen. 

Han  vilde  være  med  heltud  i  alt,  hvad 
han  gav  sig  af  med.  Med  hele  sin  frodige 
Natur  hang  han  derfor  ogsaa  ved  Livet. 
Kun  Stykke  for  Stykke  fik  Sygdommen 
Bugt  med  ham.  Selv  midt  i  de  haardeste 
Pinsler  kunde  han  samle  Interessen  om 
hvad  der  foregik  udenfor,  og  var  taknem¬ 
lig  for  at  blive  holdt  å  jour  dermed. 

Omsider  fordrede  Døden  sin  Ret.  Robert 
Fraenckel  maatte  forlade  det  Liv  og  den 
Virksomhed,  han  elskede,  men  hos  alle 
dem,  der  har  staaet  ham  nær,  vil  hans 
Minde  ikke  blive  glemt.  Han  var  nemlig 
en  virkelig  original  Natur,  og  hvormeget 
han  end  til  Tider  kunde  paavirkes  af 
andre,  saa  brød  altid  det  urfriske  og 
umiddelbare  igennem  hos  ham  og  ka¬ 
stede  sit  forsonende  Skær  over  alt,  hvad 
man  maaske  i  Øjeblikket  ikke  syntes  om. 
Man  kunde  ikke  lade  være  med  at  holde 
af  ham. 
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SNEDKERE  OG  BILLEDSNIDERE  I  DANMARK 

1536—1660. 

Af  c  HH.  AXEL  JENSEN. 


II.  GOTIK  OG  UNG-RENÆSSANCE. 


De  billedskærere,  som  tilvirkede  vore 
sentgotiske  kirkeskulpturer,  signe¬ 
rede  ikke  deres  arbejder,  og  deres  person¬ 
ligheder  er  derfor  kun  lidet  kendte.  Når 
man  ikke  medregner  den  slesvigske  Hans 
Briiggemann,  der  udelukkende  arbejdede 
i  hertugdømmerne,  og  som  iøvrigt  var 
født  i  landsbyen  Walsrode  ved  Verden*), 
er  der  kun  et  eneste  navn,  som  lyser  i  mør¬ 
ket,  og  det  tilhører  mesteren  for  den  store 
passionstavle  fra  Odense  Gråbrødrekirke, 
Claus  Berg.  Også  han  var  en  indvandret 
Tysker;  en  sønnesøn  af  ham  fortæller,  at 
han  var  født  i  Liibeck,  og  at  han  ifølge 
dronning  Kristines  kaldelse  drog  derfra  til 
Danmark  og  bosatte  sig  i  Odense;  hans 
kunstneriske  stil  viser,  at  han  har  fået 
sin  uddannelse  i  Sydtyskland**).  Angåen¬ 
de  hans  storslåede  virksomhed  må  jeg 
nøjes  med  at  henvise  til  dokt.  Francis 
Beckett***),  som  har  påpeget,  at  en  række 

*)  Repert.  fur  Kunstwissenschaft  XXIV,  s.  124. 

**)  Sml.  Munzenberger  &  Beissel:  Mittelalterliche 
Schnitzaltåre  Deutschlands  II,  s.  93. 

***)  Renaissancens  og  Kunstens  Historie  i  Danmark 
s.  21 — 41.  Mens  overdelen  af  højalteret  i  Århus 
domkii'ke  næppe  kan  regnes  mellem  Claus  Bergs 
arbejder  og  Odense-epitafiet  over  prins  Frants  (fig. 
7)  er  meget  omtvisteligt,  kan  der  til  Becketts  liste 
føjes  et  krucifix  i  Skovby  kirke  ved  Odense,  og  det 
kan  oplyses,  at  altertavlen  i  Tirstrup  bærer  årstallet 
1521.  Sml.  »Nationalmu.seets  anden  Afdeling  siden 
1892«,  s.  154. 


statelige  værker,  spredte  over  hele  landet, 
er  udgåede  fra  Claus  Bergs  værksted,  så¬ 
ledes  altertavlerne  i  Tirstrup  på  Djursland 
(fig.  1),  i  Århus  Vor  Frue  og  i  Bregninge 
(Ærø)  samt  det  store  krucifix  i  Sorø. 

Sikkert  er  det,  at  en  mængde  af  de  sent¬ 
gotiske  snitværker  er  importerede  fra  Lii- 
beck  eller  fra  andre  nordtyske  stæder, 
mens  en  langt  mindre  gruppe  stammer 
fra  Nederlandene,  og  med  en  vis  ret  er  det 
sagt,  at  kun  beskedne  og  fordringsløse 
små  altertavler  kan  antages  at  være  gjorte 
af  hjemlige  håndværkere*).  De  navnløse 
lokale  værkstedsgrupper,  det  hidtil  er  lyk¬ 
kedes  at  spore  rundt  om  i  landet,  står  vir¬ 
kelig  på  et  ret  lavt  trin.  Men  enkelte  synes 
dog  at  have  hævet  sig  over  det  middel¬ 
mådige,  hvad  der  især  gælder  et  par  grup¬ 
per  af  sjællandske  krucifixer,  og  andre  har 
i  al  fald  været  ret  anselige;  i  de  sidste  år 
har  således  en  tysk  kunsthistoriker**)  søgt 
at  påvise,  at  en  række  sentgotiske  alter¬ 
tavler  i  Nordvestslesvig  er  udgåede  fra 
samme  værksted,  og  har  peget  på  Ribe  som 
dets  hjem,  og  da  beslægtede  arbejder  fin¬ 
des  i  det  nuværende  Ribe  stift,  kunde  det 
virkelig  se  ud,  som  en  lybsk  billedskærer 

*)  Altertavler  i  Danmark  i  den  senere  Middel¬ 
alder,  s.  10. 

**)  Matthæi:  Mittelalterliche  Holzplastik  Schleswig- 
Holsteins,  s.  111 — 13.  Sml.  Branth  i  Bericht  des 
Thaulowmuseums,  Kiel,  1902 — 3,  s.  9. 
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Fig.  36.  Gavl  og  snit  af  fodkiste  fra  Krogsbølle  på  Fyen. 


har  slået  sig  ned  i  stiftsstaden  og  dér  har 
fået  et  anseligt  virkefelt.  Men  trods  disse 
bidrag  og  trods  det  store,  danske  værk  om 
vore  sentgotiske  altertavler  lader  spørgs¬ 
målet  om  Danmarks  sentkatolske  billed¬ 
skærere  sig  ikke  afgøre,  før  hele  stoffet  er 
systematisk  gennemarbejdet,  og  her  kan 
vi  så  meget  bedre  nøjes  med  antydninger, 
som  billedskærernes  virksomhed  ikke  fik 
ringeste  betydning  for  udviklingen  efter 


1536.  Lutheranerne  slog  dem  i  hartkorn 
med  præster  og  munke.  »Billedsnidere 
søgte  deres  både;  så  gjorde  og  præster  og 
munke,  som  havde  ikke  liden  profit  der¬ 
af«,  siger  Bergens  bisp  Jens  Skielderup 
1572.  »Så  tager  en  billedsnider  et  træ,  og 
ved  noget  af  samme  træ  varmer  han  sig 
og  koger  sin  mad,  og  af  det  andet  gør  han 
et  smukt  dejligt  billede  og  skikker  det, 
som  han  vil  og  kan  bedst;  så  gives  det 


Fig.  37.  Foclkiste  fra  Krogsbølle  på  Fj^en  (Nationalmuseet). 
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navn,  hvad  han  vil,  efter  den  skikkelse, 
som  han  haver  gjort,  og  sælger  det  siden 
det  dyreste  han  kan«*).  Disse  ytringer, 
saminenholdte  med,  hvad  der  er  sagt  om 
kirkeinventarets  udvikling,  viser  mer  end 
nok,  hvor  brødløs  deres  kunst  ved  refor¬ 
mationens  indførelse  blev.  Snedkerne  der¬ 
imod  kunde  uhindret  fortsætte  deres  ar¬ 
bejde,  og  det  er  betegnende,  at  gotisk  mø¬ 
belornamentik  holdt  sig  med  stor  sej  hed. 


og  som  viser  så  slående  ligheder,  at  de  må 
være  forarbejdede  i  samme  værksted  (tig. 
36 — 7).  Både  i  hovedlinjerne  og  i  de  kon¬ 
struktive  enkeltheder  er  de  formede  som 
de  førnævnte  middelalderlige  fodkister; 
selv  gavlene  med  de  pålagte  revler  svarer 
ganske  til,  hvad  der  findes  på  ældre  nord¬ 
tyske  kister.  Ligeledes  er  snitværket  for¬ 
delt  på  samme  måde,  på  låget  to  gotiske 
firpas,  på  forsiden,  uden  hensyn  til  de  lod 


Fig.  38. 

Stolestade  i  Tibirke  kirke. 
1,567. 

Nordøstsjællandsk  arbejde. 


Fig.  39 — 41. 

Stolestader  i  Sigersted  kirke  ved  Ringsted. 
1546. 

Køgearbejde. 


mens  den  sentgotiske  figurstil  forsvandt 
pludseligt  og  uden  at  efterlade  sig  spor. 

Selv  ældgamle  møbelformer  kan  man 
møde  endnu  på  reformationstiden.  Der 
findes  rundt  om  i  Danmarks  museer  en 
halv  snes  kister, åer  alle  stammer  fra  Fyen, 

*)  Jens  Skielderup:  En  Christelig  Undervisning 
af  den  hellige  Skrift  om  afgudiske  Billeder.  —  En 
af  de  fåtallige  billedskærere,  der  nævnes  før  i  tiden 
mellem  1536  og  1560,  er  en  Jakob  Billedsnider, 
som  magistraten  i  Lund  1559  skulde  lade  komme 
til  kongen  i  Kobenhavn.  Kancelliets  Brevbøger  11, 
s.  291. 


rette  og  vandrette  planker,  en  række  stav¬ 
værksvinduer.  Men  på  de  fyenske  kister 
virker  denne  dekoration  kun  som  en  flad 
og  bondsk  efterligning,  der  mere  minder 
om  et  gennemskåret  løg  end  om  gotisk 
arkitektur,  og  hertil  kommer  endnu,  at 
lågene  overalt  er  ryggede,  og  at  det  på  de 
middelalderlige  fodkister  uundværlige  lå¬ 
seblik  stedse  mangler.  Lignende  ejendom¬ 
meligheder  viser  et  par  jern  bundne  skabe, 
hvoraf  det  ene  fra  Midskov  på  Hindsholm 
er  kommet  til  Frederiksborgsamlingen, 
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mens  det  andet  står  i  Hesselager  kirke.  De 
har  tilsvarende  gammeldags  tømmerkon- 
•slruktioner,  og  på  deres  pandeplanker  er 
udskåret  langstrakte,  firbladede  rosetter, 
ganske  som  de  ses  forneden  på  kisternes 


Andre  gotiserende  grupper  af  snedker¬ 
arbejder  står  alle  på  et  yngre  udviklings¬ 
trin,  kender  de  sentgotiske  konstruktioner, 
rammeværk,  fyldinger  og  pålagte  lister,  og 
behersker  den  sentgotiske  ornamentik.  De 


Fig.  42.  Kirkedør  i  Lillehedinge  kirke  på  Stevns.  Køgearbejde. 


forsider.  Uden  tvivl  stammer  alle  disse 
møbler  fra  begyndelsen  af  1500-tallet,  og 
da  kisterne  har  været  bevaret  i  ikke  ringe 
tal  i  de  fyenske  bøndergårde,  er  det  sand¬ 
synligst,  at  de  er  tilvirkede  så  sent  som 
efter  1536. 


ældste  af  dem  kan  sikkert  også  føres  til¬ 
bage  til  de  sidste  katolske  prælaters  virk¬ 
somhed  for  kirkernes  udstyr.  Dette  gæl¬ 
der  således  et  andet  fyensk  værksted, hvor¬ 
fra  Nationalmuseets  store  kirkeskab  fra 
Bjerreby  på  Tåsinge  (fig.  18)  og  nogle  an- 
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Fig.  43,  Korgitter  i  Koge  kirke. 


dre  snedkerarbejder  i  fyenske  kirker  er 
udgåede,  alle  med  rigt  varierede  foldeor¬ 
namenter,  endvidere  et  værksted,  som 

o 

spores  i  Alborgegnens  kirker,  og  som  især 
yndede  gotiske  arkitekturmotiver*),  og 
endelig  forholder  det  sig  på  samme  måde 
med  den  ældste  af  de  kendte  sjællandske 
grupper,  der  med  stor  sandsynlighed  kan 
stedfæstes  til  Køge.  Korgitteret  og  de  æld¬ 
ste  dele  af  stoleværket  i  Køge  kirke,  der 
må  være  opstillet  i  årene  nærmest  efter 
reformationen  (fig.  43 — 44),  viser  nøje 
overensstemmelse  dels  med  katolske  sned¬ 
kerarbejder  (stoleværk  i  Haraldsted  kirke 
fra  1520**)  og  degnestole  i  Tostrup  fra 
1525,  i  Stenmagle  fra  1533),  dels  med  yngre 
arbejder  i  kirkerne  på  Stevns  og  andet- 

*)  De  gotiske  prædikestole  i  Frejlev  og  Volsted 
hører  til  denne  gruppe. 

**)  Muligvis  kan  også  monstranshuset  i  Haraldsted 
henføres  til  dette  værksted,  mens  en  kirkedør  fra 
1525  er  udført  af  en  anden  snedker,  der  desuden 
har  gjort  Lave  Urnes  stol  i  Roskilde  domkirke 
(Ældre  nord.  Architektur  I,  2.  Blad  2). 


steds  i  omegnen  af  Køge,  og  det 
ses,  at  snitværkerne  på  Køge  bin¬ 
dingsværkshuse  er  påvirkede  af  de 
kirkelige  arbejder;  deres  gotiseren- 
de  knægte,  der  er  formede  som 
snoede  pilastre  på  små  konsoller, 
genfindes  ikke  i  nogen  anden  dansk 
eller  nordtysk  by,  og  da  motivet, 
der  iøvrigt  var  stærkt  brugt  på  sent- 
gotiske  snedkerarbejder,  meget  hyp¬ 
pigt  forekommer  indenfor  den  om¬ 
talte  gruppe  af  kirkeinventar*), 
kan  der  næppe  være  tvivl  om,  at 
der  allerede  i  årene  ved  1536  har 
været  et  anseligt  snedkerværksted 
i  Køge,  hvis  virksomhed  kan  spo¬ 
res  omtrent  til  Kristian  IITs  død. 
Det  har  kunnet  udskære  flotte,  lidt 
plumpe  gotiske  blomster,  således 
som  de  forekommer  både  på  kirke¬ 
stolene  i  Køge  og  på  andre  stole¬ 
gavle,  samt  skjolde  af  rigt  varierede 
former  (fig.  39  f.),  men  sin  styrke  har 
det  haft  i  behandlingen  af  det  sent- 
gotiske  foldeværk  (fig.  42).  Med  en 
forbløffende  opfindsomhed  har 

*)  Således  foruden  på  fig.  42  også  på  korgitteret  i 
Køge,  på  en  prædikestol  i  Skjensved  (Tune  herred) 
og  på  en  kirkedør  i  Højerup  (Stevns  herred)  fra  1557. 


Fig.  44.  Stolestader  i  Køge  kirke. 
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man  stedse  lagt  folderne  i  skiftende,  kan¬ 
tede  eller  blødt  svungne  læg,  vundet  dem 
om  stave  og  udtunget  randene  i  bølge¬ 
linjer  eller  blad  værk*).  Som  særegne  små- 
træk  kan  nævnes,  at  man  ofte  har  formet 
stavene  som  pile  og  langs  folderandene 
indridset  et  lille,  spinkelt  ornament.  Efter 
gotisk  skik  er  smedejernsbeslagene  endnu 


og  kun  ornamentbundene  har  enkle,  kraf¬ 
tige  farver,  rødt  i  flere  nuancer,  blåt  og 
sjældnere  grønt. 

I  det  hele  og  store  er  det  karakteristisk 
for  Køgearbejderne,  at  de  ikke  forlader 
de  sentmiddelalderlige  former,  og  kun 
svagt  spores  ungrenæssancens  indflydelse 
i  nogle  enkelte  pilasterformer. 


Fig.  45. 

Stolestade  i  Tibirke  kirke. 
1572. 

Nordøstsjællandsk  arbejde. 


Fig.  46 — 48. 

Stolestader  i  Vigersted  kirke. 
Midtsjællandsk  arbejde. 


ganske  anselige,  og  gotisk  er  også  disse 
arbejders  farvegivning;  overalt,  hvor  det 
har  kunnet  kontrolleres,  har  det  vist  sig, 
at  træet  for  største  delen  har  stået  umalet, 

*)  SmI.  Fra  Arkiv  og  Museum,  111,  s.  346  f.  — 
Adskillige  af  Køge-arbejderne  er  tegnede  og  op¬ 
målte.  Hetsch’s  Industrielle  Tegninger  1879:  degne¬ 
stol  og  korstol  i  Haraldsted.  —  Løffler:  Sorø  Aka¬ 
demis  Landsbykirker,  s.  39.  Degnestol  i  Stenmagle. 
Ældre  nordisk  Architektur  I.  4  Blad  14:  prædike¬ 
stol  i  Skippinge;  I,  4,  Blad  4:  dør  fra  Højerup.  — 
Blade,  udgivne  af  Forening  af  ®/,2  1892:  gitterdør 
fra  korskranken  i  Køge  (1895,  blad  7)  og  dør  fra 
Lillebedinge  kirke  (1895,  blad  5).  Sml.  vignetter 
til  dette  og  foregående  afsnit. 


Andre  sjællandske  uærkstedsg nipper  fra 
årene  omkring  1550  blander  gotikens  og 
renæssancens  former.  En  nordøstsjæl¬ 
landsk  gruppe,  der  hører  hjemme  i  Hille- 
røds  og  Slangerups  omegn,  og  på  hvis  ar¬ 
bejder  der  findes  årstal  fra  1556  til  1579*), 
har  for  skik  at  smykke  stolestadernes 
gavle  med  ret  enkle  foldeornamenter,  me- 

*)  Af  degnestolen  i  Strø  (1562)  og  af  stader  i 
Slangerup  (1562)  og  Helsinge  findes  tegninger  i  Æl¬ 
dre  nord.  Architectur  I.  2.  Blad  9.  —  Dør  i  V'ejby 
(1556)  sammesteds  I.  4.  Blad  4.  —  Stolestaderne  i 
Tibirke  er  rigt  illustrerede  i  Niels  Pedersen:  Tibirke 
kirke,  Fredensborg  1903. 
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dens  det  øverste  parti  på  de  ældre  arbejder 
dekoreres  med  halvrosetter,  på  de  yngre 
med  akantusorna menter  (tig.  38  og  45). 
En  ulige  dygtigere  snedker,  som  ved  år 
1555  har  leveret  nogle  arbejder  til  Hol- 
hækegnens  kirker,  behandler  akan  lusbla¬ 
dene  med  større  overlegenhed,  men  an¬ 
bringer  dem  dog  ef¬ 
ter  sentgolisk  skik 
som  gennembrudt 
bladværk  mellem 
to  spir  på  toppen 
af  stadegavlene*). 

Foruden  flere  stole¬ 
stader,  deriblandt 
en  fuldstændig  ræk¬ 
ke  i  Højby  kirke 
(Ods  herred)  har 
han  rimeligvis  også 
forarbejdet  det  fig. 

50  afbildede  skab, 
og  at  hans  virksom¬ 
hed  har  haft  sin  be¬ 
tydning,  fremgår 
deraf,  at  flere  bon¬ 
desnedkere  har 
søgt  at  efterligne 
ham.  En  blandt 
dem.  Harmens 
snedker,  har  1590 
sat  sit  navn  på  sto¬ 
leværk  i  Sæby  kir¬ 
ke  (Løve  herred), 
andre  har  tilvirket 
prædikestole  til  kir¬ 
ker  mellem  Hol¬ 
bæk  og  Nykøbing, 
således  i  Tusse  (1584),  Asmindrup  (1584), 
Asnæs  og  Rørvig,  og  egnen  er  rig  på  stole¬ 
staderækker  med  fantastiske  og  plumpe 
udskæringer**).  På  Kvandløse  kirkes  stole¬ 
stader  er  der  indridset  navnet  »Lav  Niel- 
søn«  og  indskriften:  »Jeg  Rasmos  Nils¬ 
søn  vor  oc  met  at  gre  desse  sdole«. 

Det  fænomen,  som  her  nævnes  for  før- 

*)  Degnestol  i  Ågerup  kirke  ved  Holbæk  l.'iS?. 
Ældre  nord.  Architectur  11.  4.  Blad  17. 

**)  Sml.  Kirkehist.  Saml.  II,  4,  s.  133  (nu  øde¬ 
lagte  stolestader  i  Merløse  kirke). 

XI,  2. 


sle  gang,  at  en  dygtig  og  forholdsvis  selv¬ 
stændig  snedker  følges  af  ubehjælpsomme 
kopister,  gentager  sig  på  denne  tid  atter 
og  atter,  og  der  vil  blive  lejlighed  nok  til 
at  nævne  exempler  også  fra  høj  renæssan¬ 
cens  og  barokkens  tid.  Hist  og  ber  bliver 
det  særligt  iøjnefaldende,  fordi  foregangs¬ 
manden  har  brugt 
karakteristiske,  let 
genkendelige  orna¬ 
mentformer.  Så¬ 
ledestræffes  i  midt¬ 
sjællandske  kirker 
på  mange  stolesta¬ 
der  en  ejendomme¬ 
lig  dekoration,  be¬ 
stående  afkrydsen¬ 
de  striber,  hvis  mel¬ 
lemrum  er  udfyldte 
med  akanlusroset- 
ter  (fig.  46 — 9);  de 
kan  trods  deres 
meget  forskelligar¬ 
tet  udførelse  vist¬ 
nok  føres  tilbage 
til  den  flinke  me¬ 
ster,  som  har  leve¬ 
ret  stolestaderne  til 
Freslev  kirke  (nu 
i  Nationalmuseet). 
Motivet  spores  i 
mange  kirker  om¬ 
kring  Ringsted, 
Sorø  og  Slagelse  og 
træffes  jævnligt  på 
de  nysnævnte  stole¬ 
stader  i  Holbæk- 
egnen*).  Og  på  lignende  måde,  omend 
ikke  så  udbredt,  forekommer  i  Nørrejyl¬ 
land  et  andet  ornament,  der  er  dannet  af 
sammenslyngede  bånd  og  meget  ligner 
tidligt  middelalderlige  slyngmotiver.  Om 
det  skyldes  en  påvirkning  fra  de  jydske 
granitkirkers  skulpturer,  er  dog  såre  tvivl¬ 
somt.  Det  ældste  exempel,  jeg  kan  nævne, 
er  prædikestolen  i  Rostrup  kirke  fra  1544 

*)  Sml.  Ældre  nord.  Architectur  I.  2.  Blad  9 
(stolestader  i  Sonder  Jernløse  kirke).  Kirkehist. 
Saml.  I,  1.  s.  541  (stolestader  i  Slotshjerghy). 
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Fig.  50.  Skab  fra  Odsherred  (Frederiksborg). 
Nordvestsjællandsk  arbejde. 


(nord  for  Hobro,  sml.  årg.  1909,  s.  99),  og 
her  er  slyngene,  i  lighed  med  skriftbånd 
på  samtidige  ligsten  forklarede  som  perga¬ 
mentruller,  langs  hvis  rande  der  er  lagt 
runde  stave  med  gotiske  blade.  Vistnok 
samtidigt,  men  i  noget  ringere  udførelse, 
er  motivet  brugt  på  en  kirkedør  fra  nabo¬ 
kirken  Astrup  (nu  i  Nationalmuseet),  lige¬ 
som  Rostrup-stolen  med  Axel  Juuls  og  fru 
Kirsten  Lunges  våbenmærker.  Endnu  en 
tredje  gang  kan  motivet  rimeligvis  knyt¬ 
tes  til  denne  mægtige  nørrejydske  adels¬ 
mand,  ejeren  af  Villestrup,  idet  det  fore¬ 
kommer  på  en  stump  af  et  stolestade  i 
Asmild  kirke  og  sikkert  hører  sammen 
med  andre  af  kirkens  stole,  der  bærer  hans 
våben  og  årstallet  1565.  Senere  er  det  gen¬ 
taget  på  et  ligtræ  i  Ulfborg  kirke  (over  er¬ 
lig  og  velbyrdig  Ane  Vognsdatter  f  1578) 


og  på  en  række  stolestader  i  Flade  kirke 
i  Vendsyssel  (1592)*).  Først  de  yngre,  ty¬ 
pologisk  set  reducerede  former  virker  som 
romanske,  og  den  rimeligste  forklaring  på 
deres  forekomst  må  derfor  være,  at  de 
stammer  fra  den  mand,  der  har  arbejdet 
for  Axel  Juul  til  Villestrup  —  en  forkla¬ 
ring,  som  på  ingen  måde  formindsker  de¬ 
res  værd  som  et  godt  og  smagfuldt  orna¬ 
mentmotiv,  der  med  rette  er  brugt  igen  i 
vor  tid,  f.  ex.  på  Københavns  rådhus. 

Mindre  ejendommelige,  provinsielle  små¬ 
grupper  kan  spores  i  næsten  alle  egne  af 
landet,  men  rigest  og  fyldigst  er  overgangs¬ 
formerne  mellem  gotik  og  renæssance  re¬ 
præsenterede  i  Vestjylland.  På  Frederik 
II’s  tid  dannede  Ribe  bys  store  opland  et 
sammenhængende  stilområde,  og  indbyr¬ 
des  beslægtede  arbejder  fra  den  sidste 
halvdel  af  1500-tallet  træffes  over  hele  Ribe 
amt  fra  syd  til  nord  og  fra  Vestkysten  øst 
på  til  Kolding,  dertil  i  de  sydvestlige  her¬ 
reder  i  Ringkøbing  amt 
og  i  Sønderjyllands  nord¬ 
vestlige  del.  I  hertug¬ 
dømmet  hører  stilfor¬ 
merne  især  hjemme  i  de 
gamle  kongerigske  en¬ 
klaver  og  går  i  al  fald 
ikke  ud  over  Ribe  stifts 
tidligere  grænser,  og  lige¬ 
ledes  i  kongeriget  synes 
det  at  gælde,  at  selv  de 
yderste  forposter  for  de 
vestjydske  stilformer 
holder  sig  indenfor  Ribe 
stift.  Ifølge  sagens  natur 
er  grænserne  flydende, 
og  da  netop  adskillige  af 
grænseegnene  ikke  er  til¬ 
strækkeligt  undersøgte,  Fig.  51. 

lader  der  sig  endnu  ikke  Felt  fra  prædikestolen 
afstikke  nøjagtige  linjer;  *  Rostrup  kirke 
det  må  være  nok  at  be- 


ved  Hobro.  1544. 


*)  Fra  denne  kirke  stammer  en  fylding,  der  nu 
er  brugt  i  en  moderne  dor  i  Randers  Helligåndshus. 
Forf.  skylder  arkitekterne,  bygningsinspektør  Mar¬ 
tin  Borch  og  professor  Hack  Kampmann  Tak  for 
meddelelser  om  motivets  forekomst  i  Asmild  og 
Flade. 
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mærke,  at  de  nordligste  exempler  er  fund¬ 
ne  i  en  kirke  mellem  Holstebro  og  Skive, 
de  vestligste  i  en  kirke  lige  ved  Vejle,  og 
at  formerne  optræder  hyppigere  og  tæt¬ 
tere,  jo  mere  man  nærmer  sig  Ribe.  I  selve 
Ribe  herred,  i  Gjørding,  Anst,  Skads,  Slaus 
og  Home  herrederne  fylder  arbejder  af 
denne  art  kirkerne  og  findes  (eller  fand- 


inventars  sikre  og  pålidelige  oplysninger. 

Den  store  vestjydske  gruppe,  Ribeeg- 
nens  gruppe,  som  den  også  kan  kaldes,  er 
ikke  blot  den  største  af  overgangsstilens 
grupper,  men  også  den,  hvis  danske  ka¬ 
rakter  er  mest  fremtrædende. 

Herom  vidner  allerede  de  gode  danske 
fyndsprog  og  bibelsprog,  som  tindes  ud- 


Fig.  52.  Degnestol  i  Stadil  kirke. 


tes)  hyppigt  i  bøndergårdene,  og  det  kan 
ikke  ændre  forholdene,  at  enkelte  møbler 
er  vandrede  langt  bort  fra  deres  hjem¬ 
stavn*).  Ikke  eet  møbel  i  vestjydsk  ma¬ 
ner  er  truffet  i  sjællandske  og  fyenske 
bønders  eje,  et  forhold,  der  står  i  bedste 
overensstemmelse  med  det  faste  kirke- 

*)  En  kiste  med  årstallet  1600  er  således  fra 
Tallerås  i  Dovre  nået  til  Norges  etnografiske  mu¬ 
seum.  Harry  Fett:  Gamle  norske  Hjem,  fig.  169. 


skåret  på  kirkelige  og  verdslige  arbejder. 
»Gud  unde  os  alle  paa  denne  ø,  ærlig  at 
leve  og  salig  at  dø«,  hører  til  de  mest  yn¬ 
dede.  De  fleste  taler  både  om  gud  og  om 
timelig  velfærd,  som  »Naar  min  gud  vil, 
stander  lykken  til«  eller  det  bekendte  kiste¬ 
vers  »Marren  lørrensdaatter  er  mit  nafen, 
gud  unde  mig  af  kisten  gafen«.  Et  af  de 
mest  udførlige  fyndsprog  læses  på  præste- 
stolen  i  Øsse  kirke:  »Vander  varlig  og 
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ter  sparlig,  tiden  er  farlig,  døden  chom- 
er  snarlig«.  Endnu  mere  oplysende  er 
de  hyppigt  forekommende  snedkersigna¬ 
turer,  der  her  er  almindeligere  end  i  de 
vestsjællandske  grupper.  1564  satte  Bertil 
Snedker  sit  navn  på  et  par  skabsforsider; 
den  ene,  der  findes  eller  fandtes  på  Romø, 


(V,  691)  hed  Anders  Katkier  og  nåede  en 
alder  af  113  år,  prædikestolen  i  Jernved 
(fig.  63).  Andre  snedkere  nøjedes  ikke 
med  navnet  alene,  og  helt  stolt  klinger  det, 
når  der  på  Mikkel  Tiiesens  stolestaderne  i 
Nørre-Nebel  kirke  fra  1576  (lig.  57 — 58)  læ¬ 
ses:  »MeckelTusen  i  Tarp  gjord  desse ska- 


Fig.  53.  Skab  af  Hans  snedker. 


bærer  indskriften:  »Set  til  gud  din  lid  oc 
tro  saa  fanger  du  løk  oc  øveg  roo.  Anno 
Christi  1564.  Bertil  Snedker«  *);  den  anden, 
der  fra  Rejsby  er  kommen  til  Folkemuseets 
Frilandsafdeling  i  Lyngby,  har  en  lignende 
indskrift:  »Set  tel  gud  din  lid  oc  tro  saa 
fanger  du  nok  y  alle  din  boo.  Ano  Chri¬ 
sti  1564.  B.  S.«  (fig.  54).  1573  forarbejdede 
Hans  Snedker  prædikestolen  i  Henne  kirke 
(fig.  60),  og  1585  leverede  Anders  Snedker, 
som  ifølge  Pontoppidans  Danske  Atlas 
*)  Snil.  Mejborg  Slesvigske  Bøndergårde,  fig.  253. 


mel  sjelanden  i  26  u. «  (selvanden  i  26  uger). 
En  kirkestol  i  Øsse  bar  tidligere  følgende 
indskrift:  »Dennestoel  tilhører  erlig  ocvel- 
biurdige  mand  Mads  Nel.  Chresten  Persen 
snedigker  i  Hiager  min  egen  hånd  1583«. 
Derefter  fulgte  en  uforståelig  latinsk  sæt¬ 
ning  og  endelig  på  dansk  den  drastiske  lær¬ 
dom  :  »Du  skal  icke  slaa  det  skiden  vaand 
ud  før  endu  har  det  rene  end«.  Jeg  skyl¬ 
der  at  bemærke,  at  stolen  forlængst  er 
fjærnet  fra  kirken  og  tilintetgjort.  På  nogle 
ligeledes  ødelagte  stolestader  fra  1583  i 
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Fig.  54.  Fra  en  skabsforside  af  Bertil  snedker.  1564.  (Folkemuseet,  Lyngby). 


Fig.  55.  Alterbordsforside  i  Skjern  kirke. 
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Fig.  56.  Stolestade  i  Oddum  kirke. 


Hanning  stod:  »Marine  Jostis  kone  i  Tyl¬ 
vad  rete  gaarstand.  Jens  Jørgensen  med 
egen  hånd«.  Flensborg  museum  ejer  et 
skab,  hvorpå  læses:  •»Mads-Movers-søns- 
egen-haand-anno- 1592«,  og  på  Kolding- 
bus  findes  et  skab  med  indskriften:  »Jo¬ 
nas  gr.  skap«,  skåret  på  en  sådan  måde, 
at  det  kun  kan  forklares  som  en  snedker¬ 
signatur  (lig.  70 — 71). 

En  tysk  forfatter,  dr.  E.  Sauermann,  di¬ 
rektør  for  Kunstindustrimuseet  i  Flens¬ 
borg,  har  i  en  lærerig  afhandling  i  Verwal- 
tungs-Bericht  des  Kunstgewerbe-Museums 
der  Stadt  Flensburg  1901—5«  behandlet 
en  del  af  dette  æmne*).  Forholdene  har 
medført,  at  hans  studier  ikke  er  gået  stort 
ud  over  Sønderjyllands  grænser,  og  noget 
med  urette  kritiserer  han  derfor  min  op¬ 
fattelse,  således  som  den  har  fået  udtryk 
i  Nationalmuseets  ordning  og  etiketter. 
»Når  den  danske  betegnelse  for  denne  stil¬ 
retning,  som  er  udtrykt  i  ordet  »Ribeeg- 
nen«,  skal  sige,  at  denne  skole  er  at  loka- 

*)  Sml.  også  Bilder  aus  dem  Flensburger  Kunst- 
gewerbe-Museum  1907. 


lisere  til  Ribe,  så  må  det  først  klarlægges, 
i  hvilket  omfang  skolen  lader  sig  erkende 
østen  og  norden  for  Ribe.  Sålænge  det 
til  behandling  stående  materiale  i  det  for¬ 
håndenværende  omfang  næsten  udeluk¬ 
kende  er  fundet  syd  for  Ribe,  ligger  det 
nær  også  at  søge  skolens  midtpunkt  syd 
for  Ribe.  Den  mulighed,  at  det  er  Skær¬ 
bæk,  kan  ikke  uden  videre  tilbagevises.« 
»Er  den  formodede  lokalisering  af  skolen 
lil  Skærbæk  rigtig,  da  falder  også  den  hid¬ 
til  atter  og  atter  givne  betegnelse  af  disse 
skabe  og  kister  som  jydske«  (Cit.  st.  s.  91). 
Der  er  hertil  at  sige,  at  selv  om  arbejderne 
var  fra  Skærbæk,  vilde  de  være  lige  jydske 
for  den  sags  skyld.  Tbi  de  enkelte  sønder- 
jydske  snedkere  hvorom  dr.  Sauermann 
grupperer  arbejderne, Bertel  snedker,  Mads 
Mo versen  og  en  tredje,  som  han  er  tilbøje¬ 
lig  lil  at  benævne  Mads  Moversen  den 
ældre*),  skærer  ligeså  danske  indskrifter 


Fig.  57.  Fra  et  stolestade  i  Nørre  Nebel  kirke. 

*)  Sauermann  siger:  »Mads  Movers  søn,  det  er 
Mads  Movers  den  yngre«  —  altså  er  hans  fader 


42 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


som  deres  standsfæller  i  kongeriget.  løv¬ 
rigt  kan  slutningerne  være  rigtige  nok, 
men  efter  min  opfattelse  bygger  de  alt  for 
meget  på  den  omstændighed,  at  der  lige 
om  Skærbæk  og  ])å  Romø  er  bevaret  et 
usædvanligt  stort  antal  kister  og  skabe. 


te,  tilfældigt  fundne  snedkernavne  for  stor 
betydning.  Skønt  man  sikkert  i  mangt  og 
meget  kan  anerkende  dr.  Sauermanns 
grupperinger,  er  der  dog  adskilligt,  som 
må  vække  tvivl.  Når  således  et  alterbords¬ 
panel  fra  1581  i  Vester-Nykirke  (Skads  h. 


Fig.  58.  Prædikestol  og  stolestader  i  Nørre  Nebel  kirke.  1576.  Af  Mikkel  Tueseii  i  Tarp. 


hvad  der  lige  så  godt  kan  skyldes  en  lokal 
konservatisme  og  moderne  antikvitets¬ 
handlerdrift,  som  det  kan  have  sin  årsag 
i  det  16de  århundredes  produktionsfor¬ 
hold.  Og  utvivlsomt  tillægger  de  de  enkel- 

Mads  M.  den  ældre!  Man  behøver  ikke  at  oplyse 
danske  læsere  om,  at  faderen  selvfølgelig  hed 
Mourids. 


Ribe  a.)  '*•)  for  at  komme  med  blandt  de 
arbejder,  der  tilskrives  Mads’  hypotetiske 
fader,  erklæres  for  ufærdigt,  er  det  sikkert 
en  meget  kunstlet  forklaring;  det  er  langt 
sandsynligere,  at  de  er  gjort  af  en  helt  an¬ 
den  snedker,  især  da  alle  de  to  år  yngre 
stolestader  i  samme  kirke  er  behandlede 
*)  Sml.  Verwaltungsbericht,  fig.  33  og  s.  77. 
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på  ganske  samme  måde  som  alterbordet. 
Og  når  der  mellem  Bertil  snedkers  arbej¬ 
der  medregnes  det  tig.  53  afbildede  skab, 
bliver  man  unægteligt  noget  betænkelig 
ved  på  dette  nu  ødelagte  stykke  at  læse: 

ANDERS  TAMSEN :  HANS :  SNEDICHER *) 

Et  sådant  exempel  viser  udmærket,  hvor 
vanskeligt  det  er  at  udskille  de  enkelte  ar¬ 
bejdere  og  afgrænse  deres  værker,  og  hvor 
let  en  forsker  føres  til  overilede  slutninger, 
sålænge  ikke  hele  stoffet  er  omhyggeligt 
gennemarbejdet. 

Det  skal  da  fra  min  side  villigt  indrøm¬ 
mes,  at  det  ikke  lader  sig  bevise,  at  Ribe  by 
er  det  eneste  centrum  for  de  vestjydske  for¬ 
mer,  især  da  der  i  stadens  kirker  ikke  er 
bevaret  kirkeinventar  fra  »skolens«  bedste 
år.  Adskilligt  kunde  tyde  på,  at  der  er 
kommet  en  påvirkning  længere  sydfra,  fra 
Nordfrisland.  Men  de  nordfrisiske,  tilsyne¬ 
ladende  ældgamle  arbejder,  der  i  enkelte 
tilfælde  bærer  årstal  ca.  1540— 60,  har  dog 
ingenlunde  de  samme  særegenheder  som 
de  vestjydske,  og  på  den  anden  side  er  der 
mange  indicier  for,  at  Ribe  bys  snedkere  vir¬ 
kelig  har  været  de  ledende  og  lærende**). 
Et  fingerpeg  i  denne  retning  er  det,  at 
allerede  den  sidste  katolske  Ribebisp  må 
have  haft  en  dygtig  snedker  i  sit  sold.  Den 
samme  håndværker,  der  bar  gjort  degne¬ 
stolen  i  Stadil  kirke  (fig.  52),  smykket  både 
med  stiftets  og  bispens  våben,  bar  også 
leveret  degnestolen  til  Mjolden***)  og  Da¬ 
ler  kirker  (Sønderjylland),  stolestader  til 
Vester-Vedsted,  Føvlingt)  og  rimeligvis 
flere  andre  stole  i  Ringkøbingegnens  kirker 
(f.  ex.  i  Hover).  Og  den  samme  eller  en 
anden  mand  har  forarbejdet  degnestolen 
i  Borris  kirke  (Bølling  herred)  og  et  gan¬ 
ske  tilsvarende  stykke,  der  findes  i  Ribe 
Museum  og  skal  stamme  fra  Hvidding 
kirke  (i  det  slesvigske  tæt  sønden  for  Ribe). 
Disse  helt  gotiske  arbejder  fremviser  vel 

*)  Sikkert  den  samme,  som  har  forarbejdet  præ¬ 
dikestolen  i  Henne.  Mejborg:  Slesv.  Bonderg.  fig.  25 1. 

**)  Exempler  på  frisiske  møbler,  afbildede  i  Mej¬ 
borg;  Slesvigske  Bøndergårde,  fig.  73 — 75. 

***)  Afbildet  i  Verwaltungsbericht  1901 — 5,  s.  46. 

t)  Afbildet  i  Ældre  nord.  Arcbitechtur  I.  2. 
Bl.  9. 


ingen  særlige  »Ribeformer«,  men  de  dan¬ 
ner  en  slags  forspil  til,  hvad  der  skulde 
udvikle  sig,  og  deres  existens  kan  forklare 
den  stærke  gotiske  tradition  i  de  senere 
vestjydske  arbejder.  Det  spores  da  også, 
at  de  katolske  håndværkere  må  have  gjort 
sig  gældende  efter  1536;  Ribe  bys  skatte¬ 
lisler  for  1547  nævner  ingen  billedskærere, 
men  7  snedkere,  og  dette  tal  synes  senere 
at  holde  sig  nogenlunde  konstant;  1591 
var  det  steget  til  13*).  Når  vi  derfor  i  liden 


Fig.  59. 

Fylding  fra  et  stolestade  i  Outrup  kirke. 

efter  1560  i  Ribe  by  ikke  blot  ligesom  i 
Køge  finder  ejendommelige,  for  denne  stad 
særegne  bindingsværksdekorationer,  men 
også  —  trods  alle  ødelæggelser  —  nogle  af 
de  fineste  exempler  på  vestjydske  snedker¬ 
arbejder,  ligger  det  nær  at  antage, at  desær¬ 
lige  vestjydske  ornamenter  har  udformet 
sig  i  købstadens  værksteder,  og  at  lands¬ 
bysnedkere  som  Mikkel  Tuesen  i  Tarp 
har  gået  i  lære  dér  og  efterlignet  deres  ar¬ 
bejder  med  større  eller  mindre  held. 

Men  hvad  enten  de  enkelte  arbejdet- 
skyldes  borgere  eller  bondehåndværkere, 
fuskere  eller  dygtige  mestre,  er  alle  knyt¬ 
tede  sammen  til  eet  hele.  Allerede  ved  en 
betragtning  af  møblernes  hovedtyper,  som 
dog  er  for  alment  gængse  til  at  være  af 


*)  Kinch;  Ribe  II,  s.  611-12. 
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Fig.  60. 

Prædikestol  i  Henne  kirke.  1573.  Hans  snedker, 


Fig.  61. 

Prædikestol  i  Outrup  kirke,  1582. 


Fig.  62. 

Prædikestolen  i  Jerne  kirke. 


Fig  63. 

Prædikestol  i  Jernved  kirke.  1585.  Anders  snedker, 
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Fig.  64.  Vestjj'dsk  skab  (Museet  på  Koldinghus). 


større  værdi  i  denne  sammenhæng,  kan 
enheden  skimtes.  Tydeligere  træder  den 
frem  i  kirkeinventaret;  der  findes  således 
en  konstant  type  for  prædikestole,  med 
slanke,  tynde  hjørnepilastre  og  med  høje, 
smalle  fag,  der  ved  et  vandret  ramstykke 
er  delt  i  to  ligestore  felter  (fig.  60—3),  og 
en  endnu  mere  ejendommelig  form  for 
stolestadernes  gavlstykker;  mens  det  el¬ 


lers  som  regel  er  skik  håde  under  gotikken 
og  under  renæssancen,  at  stolegavlene 
dannes  af  en  enkelt  planke,  hestår  de  i 
Ribeegnens  kirker  af  et  rammeværk,  som 
indfatter  to  fyldinger,  og  hvis  lodrette  ram- 
stykker  foroven  ender  i  sære,  forkrøblede 
profiler,  der  sikkert  må  betragtes  som  de¬ 
genererede  efterkommere  af  de  gotiske 
stolegavles  spir  (fig.  56). 
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Fig.  65  Dør  fra  »Maren  Splids  hus«  i  Ribe  (Nationalmuseet). 


Stærkest  kommer  særegenhederne  frem, 
når  man  gennemgår  den  udskårne  orna¬ 
mentik.  Selv  sådanne  småting  som  ind¬ 
stemplede  stjerner  eller  cirkler,  der  skulde 
tjene  til  at  bryde  de  glatte  træplader,  gen¬ 


lindes  på  en  række  arbejder,  og 
den  hyppige  brug  af  skarptsnoe- 
de  tovstave  og  af  halvrunde  tun¬ 
ger  på  profilerne  er  meget  ka¬ 
rakteristisk  for  vestjydske  arbej¬ 
der.  Kun  på  de  aller  ældste  styk¬ 
ker  er  der  jernbeslag,  men  ellers 
breder  snitværket  sig  frit  og  uhin¬ 
dret  over  fyldingerne,  stundom 
også  over  rammeværket.  Store 
hængsler  og  låseskilte  findes  på 
et  meget  anseligt,  nu  i  Frederiks- 
borgsamlingen  opbevaret  skab, 
hvis  nøjere  hjemsted  desværre  er 
ukendt,  hvad  der  så  meget  mere 
må  beklages  som  årstallet  1557 
på  klappens  jernværk  er  det 
ældste,  som  hidtil  er  fundet  på 
et  arbejde  af  udpræget  vestjydsk 
karakter.  Om  dets  vestjydske 
herkomst  kan  der  dog  ikke  være 
tvivl.  Sammenligner  man  det 
f.  ex.  med  prædikestolen  i  Vej- 
rup  kirke  (Gjørding  h.),  med  en 
Nationalmuseet  tilhørende  hus¬ 
dør,  der  stammer  fra  selve  Ribe 
by,  eller  med  kisten  fig.  72,  er 
lighederne  iøjnefaldende.  Deko¬ 
rationen  dannes  hovedsageligt 
af  foldeornamenter,  som  afspej¬ 
ler  en  gradevis  udvikling.  En¬ 
kelte,  især  på  de  underordnede 
pladser,  er  ganske  usammensat¬ 
te  og  ukarakteristiske;  andre  ud¬ 
mærker  sig  ved  deres  udtungede 
rande,  hvis  flige  næsten  løber 
sammen  og  synes  at  danne  et 
hjerteformet  udsnit,  og  atter  an¬ 
dre  viser  exempler  på,  at  hjer¬ 
terne  er  løst  fra  forbindelsen 
med  ornamentranden  og  optræ¬ 
der  som  selvstændigt  virkende 
mdklip  i  foldefladen  (fig.  66 — 7). 

I  Allerede  det  andet  stadium  er  ikke 
almindeligt  i  andre  sentgotiske  arbejder, 
hverken  her  i  Danmark  eller  i  udlandet, 
og  det  tredje  er  udpræget  vestjydsk*).  Og 

*)  Muligt  kunde  motivet  stamme  fra  Belgien,  I 
museet  i  Brugge^  har  forfatteren  set  et  par  løse 
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Fig.  66. 

Vestjydsk  foldeværk  fra  skabet  fig.  64. 

endnu  mere  gælder  dette  motivets  videre 
udformning.  Thi  Ribeegnens  snedkere 
gjorde  det  stedse  rigere  og  mere  gnidret, 
rykkede  folderne  tættere  sammen,  lagde 
det  ene  lag  oven  på  det  andet  og  udtun¬ 
gede  randene  i  akantusformede  småflige 
(fig.  68 — 9)  således  som  det  også  ses  på 
to  af  fyldingerne  i  skabet  fra  1557.  Alle¬ 
rede  på  et  skab  fra  1569  (i  National¬ 
museet,  uden  oplysning  om  hjemsted)  tæl¬ 
ler  man  tre  lag,  der  kommer  tilsyne  i  de 
talrige  hjerteudsnit,  og  ganske  tilsvarende 
former  ses  f.  ex.  på  et  panel  fra  Vester- 
Ve’dsted  og  på  en  dør  fra  »Maren  Splids 
hus«  i  Ribe  Sønderportsgade  (fig.  65)  — 
for  blandt  de  talrige  exempler  både  i  Na¬ 
tionalmuseet  og  andetsteds  kun  at  nævne 
et  par  omhyggelige  og  fine  arbejder,  der 
efter  deres  herkomst  at  dømme  skyldes 
værkstederne  i  byen  selv.  løvrigt  kunde 
man  variere  foldeornamentet  på  adskillige 
andre  måder,  og  ligesom  gotikken  længe 
gør  sin  indflydelse  gældende  i  bohavets 
opbygning  og  hovedformer,  således  beva¬ 
redes  også  andre  gotiske  ornamenter. 
Mindst  yndet  var  det  stive  stavværk;  det 

møbelfyldinger  med  sådanne  bjerte-udsnit.  —  Det 
eneste  exempel  fra  Danmark  udenfor  Ribegruppen 
er  et  skab  fra  Fleniløse  på  F3'en,  med  blandet 
dansk-tysk  indskrift  og  årstallet  1553  (nu  i  Na¬ 
tionalmuseet,  afbildet  i  Mejborg:  Nordiske  Bønder¬ 
gårde,  fig.  75). 


findes,  men  exemplerne  er  ikke  mange*) 
(fig.  57),  og  kun  en  sjælden  gang  er  det 
efter  den  gamle  skik  udført  i  gennembrudt 
arbejde.  Bedre  kunde  man  bruge  gotiske 
planteformer.  Korsblomstfriser,  hvis  spid¬ 
ser  rigtignok  ikke  vender  opad,  men  ned¬ 
ad,  ses  atter  og  atter  på  prædikestolene 
fra  1570’erne  og  1580’erne  og  træffes  en¬ 
kelte  gange  i  rigtig  stilling  brugt  på  ska¬ 
benes  pandeplanker,  mens  bølgeranker, 
hvis  linjeføring  stærkt  minder  om  sent- 
gotiske  vindrueranker,  især  florerer  på 
sønderjydske  arbejder,  omend  tilsvarende 
former  også  optræder  i  selve  Ribe,  f.  ex. 
på  en  rest  af  en  døroverligger  i  stiftsmu¬ 
seet,  fra  1579. 

Side  om  side  med  det  gotiserende  orna¬ 
mentforråd  dukkede  imidlertid  andre  for¬ 
mer  op.  På  skabet  fig.  64  ses  således  mel¬ 
lem  de  øverste  låger  et  felt  med  et  ejen¬ 
dommeligt  rudeværk  og  derover  en  halv¬ 
roset.  Disse  motiver  var  især  yndede  af 
de  to  ældste  navngivne  mestre,  Bertil  sned¬ 
ker  og  Hans  snedker,  hvis  fåtallige  signe¬ 
rede  arbejder  meget  ligner  hverandre  (fig. 

*)  Alterbordspanel  i  Døstrup  1572,  afbildet  iVer- 
waltungsbericht,  fig.  29.  —  Jvfr.  s.  45,  fig.  62. 


Fig.  67. 

Vestjydsk  foldeværk  fra  skabet  fig.  64. 
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Fig.  68. 

Vestjj^dsk  foldeværk  fra  en  kiste  på  Koldinghus. 

53,  54,  60).  Til  rudeværket,  som  vanske¬ 
ligt  lader  sig  henføre  til  nogen  bestemt  stil, 
har  de  måske  fået  deres  forbilleder  fra 
Nederlandene,  omend  de,  og  især  Hans 
snedker,  omformede  det  efter  eget  behov 
og  gjorde  det  mere  karvesnitagtigt.  Ro¬ 
setten  derimod,  der  både  kan  træffes  halv 
og  hel,  ganske  ligesom  på  fyenske  og  jyd- 
ske  bindingsværksbygnin¬ 
ger,  er  vel  snarest  middel¬ 
alderlig,  men  dog  ved  sin 
brug  i  slægt  med  antikkens 
buemusling  og  således  del¬ 
vis  et  renæssancemotiv.  Og 
endnu  et  renæssanceelement 
findes  allerede  på  deres  ar¬ 
bejder,  en  pilaster  med  vase¬ 
formede  led,  der  enten  er 
riflede,  snoede,  karrerede  el¬ 
ler  dækkede  med  akantus- 
blade.  Dette  ungrenæssan¬ 
cens  yndede  bæremotiv  an¬ 
vendes  stadigt  af  det  nævn¬ 
te  snedkerpar;  på  skabsfor- 
siderne  nytter  de  det,  uden 
at  tage  hensyn  til  dets  op¬ 
rindelige  funktion,  blot  til 
at  udfylde  de  lange,  smalle 


felter  ved  siderne  af  lågerne,  hvor  del  for¬ 
oven  kan  afsluttes  med  et  lille,  plumpt 
mandshovede,  og  allerede  på  Hans  sned¬ 
kers  prædikestol  i  Henne  er  de  mange  led- 
dede  pilastre  sat  på  alle  hjørnerne.  Også  i 
andre  værksteder  bar  disse  motiver  været 
gængse.  Rudeværk  og  rosetter  tindes  så¬ 
ledes  på  nogle  alterbordsforsider  i  kirker¬ 
ne  mellem  Varde  og  Ringkøbing  (fig.  55)*). 
Mens  virkelige  korinthiske  søjler  optræder 
ret  sent  og  sparsomt  i  Vestjylland,  er  pi- 
lasterfyldinger  hyppige  på  Ribeegnens 
møbler  (sml.  fig.  72),  og  som  før  nævnt 
hører  der  til  alle  gruppens  prædikestole 
nødvendigvis  leddelte  hjørnebalustre.  An¬ 
ders  snedker  i  Jern  ved  har  været  så  op¬ 
findsom  at  afslutte  dem  forneden  med 
plumpe  løvehoveder  og  at  tage  mands¬ 
hovederne  i  brug  som  kapitæler.  Lignen¬ 
de  former  findes  på  borde,  af  hvilke  et 
står  i  Ribe  domkirke,  et  andet  i  Flensborg 
museum**),  samt  på  vinduesposter  og 
sengestolper  fra  Ribe  by  (i  Ribe  museum). 

Endeligt  gav  man  sig  med  ufortrøden 

*)  På  antemensalet  i  Lønborg,  der  iøvrigt  ligner 
fig.  55,  findes  virkelige  karvesnitstjærner,  som  kun 
meget  sjældent  forekommer  på  danske  renæssance¬ 
arbejder, 

*'*■)  Vervvaltungsbericht,  fig.  36. 


Fig.  69.  Vestjydsk  foldeværk  fra  en  kiste  paa  Koldinghus. 
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dristighed  i  lag  med  akantusornamentik- 
ken.  På  Mikkel  Tuesens  arbejder  i  Nørre- 
Nebel  kirke  (fig.  58)  har  den  trængt  folde¬ 
værket  ned  på  underordnede  pladser  og 
fylder  prædikestolens  og  stolestadernes 
felter*).  Netop  hans  snitværker  giver  en 
tydelig  forestilling  om,  hvorledes  bonde¬ 
kunstnerens  grove  hånd  har  behandlet  det 
fine  bladværk.  Det  bliver  kantet  og  fladt, 
tungt  og  gnidret,  men  alligevel  er  der  en 


der  blade  af  alle  mulige  og  umulige  arter, 
et  virvar,  hvor  det  næsten  er  håbløst  at 
udrede  enkeltheder,  da  alle  regler  er  for¬ 
svundne  i  snedkernes  lunefulde  fantasi  og 
ubehjælpsomhed.  At  man  brugte  fyrretræ 
næsten  ligeså  hyppigt  som  egetræ,  måtte 
fremme  simplificeringen.  Ofte  står  løvvær¬ 
ket  ganske  glat,  i  en  enkelt  plan  noget  høj¬ 
ere  end  bundfladen,  og  kun  små  indsnit 
langs  bladrandene  bevarer  reliefkarakte- 


Fig.  70.  Fylding  fra  skabet  fig.  71. 


sprælsk  opfindsomhed  i  de  idelige  varia¬ 
tioner  af  bladslyngene.  Hyppigt  forløftede 
Ribesnedkerne  sig  på  de  vanskelige  op¬ 
gaver,  renæssancens  løvværk  stillede  dem, 
og  det  er  kun  rent  undtagelsesvis,  at  ar¬ 
bejdet  lykkedes  så  godt  som  for  den  dyg¬ 
tige  snedker,  der  har  skåret  prædikestolene 
i  Lunde  1583  og  Outrup  1582  (fig.  61), 
hvis  akantus  trods  de  stive  midtlinjer 
uden  vanskelighed  dækker  de  givne  flader 
og  virker  fyldigt  og  harmonisk.  Ellers  er 

*)  Ret  nære  beslægtede  prædikestole  forekommer 
i  Lønborg,  Sønder-Bork,  Hemmet  og  Lønne  (1582, 
afbildet  i  Architekten,  VII,  s.  57). 


ren.  Stundom  skæres  det  endogså  rent 
karvesnitagtigt,  fordybet  i  bundfladen,  som 
på  en  alterbordsforside  i  Nørre-Vium  og 
på  en  mærkelig  præstestol  fra  1574  i  Sta¬ 
mp  kirke.  Men  hyppigst  præges  bladvær¬ 
kets  enkeltheder  af,  at  de  er  udførte  med 
huljernet;  stænglerne  får  ved  to  paralelle 
snit  en  skarp  ryg,  mens  bladfligene  har 
fordybede  ribber  og  langs  randene  små 
indsnit,  der  er  gjort  med  samme  let  hand- 
lelige  og  virkningsfulde  stykke  værktøj. 
Denne  teknik  findes  f.  ex.  på  bindings¬ 
værksknægte  i  Ribe  by,  på  Mikkel  Tuesens 
arbejder  og  på  den  med  ham  nært  beslæg- 
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tede  gruppe  af  sønderjydske  arbejder,  som  hoveder,  skæggemasker  og  ejendommelige 
Sauermann  har  sammenstillet.  mandshoveder  med  langt,  spidst  skæg  og 


Fig.  71.  Skab,  skåret  af  Jonas  (Museet  på  Koldinghus). 


Snart  ordnes  bladene  om  et  midtpunkt, 
snart  voxer  de  op  af  et  tredelt  skedeblad, 
snart  arrangeres  de  som  buketter  i  en  vase. 
Og  meget  ofte  rummer  de  figurlige  detal¬ 
jer;  der  forekommer  både  plumpe  engle¬ 


små  rundpullede  hatte,  hvori  der  sidder  en 
lille  fjer.  Hele  figurfelter  kan  også  træffes. 
På  stolestaderne  i  Oddum  kirke  i  Nørre- 
Horne  herred  (fig.  56)  findes  således  en 
mand,  en  kone,  en  kriger  til  hest,  en 
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Fig.  73.  Kiste  fra  Gredsted  i  Jernved  sogn  (Nationalmuseet). 


I 


Fig.  74.  Nordslesvigsk  skabsbord  1624  (Nationalmuseet). 
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Fig.  75.  Nordslesvigsk  skabsforside  1625  (Nationalmuseet). 


løve,  tre  lisk  og  andet  mere  sammen  med 
de  underligste  og  fornøjeligste  gevæxter 
af  alle  arter;  på  et  kasseret  stolestade 
fra  Egvad  (N.-Horne  h.,  nu  i  National¬ 
museet),  er  der  udskåret  en  havfrue,  på 
en  kiste  i  Folkemuseet  (fig.  76)  to  enhjør¬ 
ninger*),  og  en  lille  gruppe  af  sønderjyd- 

*)  De  to  fabeldyr  har  forvoldt,  at  man  bar  tids¬ 
fæstet  kisten  til  1530 — 40.  Den  stammer  sikkert  fra 


ske  møbler  fra  årene  nærmest  efter  1600 
karakteriseres  ved  deres  anvendelse  af 
skjolde  med  siddende,  yderst  naivt  gjorte 
løver  (fig.  73).  Man  undrer  sig  ikke  over, 
at  en  betænksom  bondesnedker  under  et 
sådant  billed  af  dyrenes  konge  for  tydelig- 
heds  skyld  har  skrevet;  LØfi^E. 

tiden  kort  før  ar  1600.  Sml.  Tidsskr.  f.  Knnstind. 
1898,  s.  157  og  Sauermann,  Verwaltungsbcr.  s.  72. 
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Lignende  fantasterier  forekommer  i  an¬ 
dre  landsender*),  men  næppe  noget  steds 
har  bondekunstnerne  tumlet  sig  så  frit 
som  ved  Jyllands  vestkyst.  Her  blev  den 
ældre  renæssance  mest  folkelig,  og  her 
holdt  blandingsformerne  sig  længst.  Man 
finder  ikke  få  repræsentanter  fra  tiden 
nærmest  efter  år  1600,  og  i  den  sønderjyd- 
ske  del  af  stiftet  arbejdede  Mads  Mover- 
sens  efterfølgere  helt  op  imod  1660**).  En 
god  repræsentant  for  deres  værker  er  den 
lig.  75  afbildede  skabsforside  fra  1625,  hvor 


Imidlertid  havde  man  hele  landet  over 
forlængst  opgivet  gotik  og  ungrenæssance. 
I  selve  Ribe  leverede  Jens  Asmussen  fra 
Odense  1596  domkirkens  prædikestol,  ud¬ 
ført  i  højrenæssancestil,  og  omtrent  sam¬ 
tidigt  blev  der  i  S.  Katrine  kirke  opstil¬ 
let  en  prædikestol,  som  har  en  ret  udpræ¬ 
get  nederlandsk  karakter.  Bysnedkerne 
lod  sig  hurtigt  påvirke  af  det  nye,  og  de¬ 
res  arbejder  stak  snart  bondekunstnerne 
i  øjnene,  så  at  de  begyndte  at  efterligne 
dem.  Men  selv  om  der  i  Vestjylland  findes 


Fig.  76.  Nordslesvigsk  kiste  fra  Ostenfeld  (Folkemuseet,  Lyngby). 


de  nederste  låger  allerede  bærer  mærker 
af  barokkens  indflydelse,  men  endnu  så 
sent  som  1652  lod  en  bondemand  i  Høgs¬ 
bro  sig  lave  et  skab  ***)^  der  viser,  at  lands¬ 
bysnedkerne  med  stor  konservatisme  fast¬ 
holdt  de  samme  stilformer,  som  deres  fæ- 
dre  havde  brugt  et  halvt  århundrede  for¬ 
ud.  Blot  synes  det- gamle  humør  og  den 
gamle  opfindsomhed  forsvundne,  så  at 
snedkernes  frygt  for  de  tomme  flader  og 
deres  hang  til  at  overbrodere  alt  træet  bli¬ 
ver  endnu  mer  iøjnefaldende  end  før. 

*)  Især  vestsjællandske  stolestader  .synes  at  være 
rige  på  allehånde  fabelvæsener. 

En  kiste  af  denne  art,  der  stammer  fra  Romo, 
er  i  Germaniscbes  Museum  (Niirnberg)  urigtigt  be¬ 
tegnet  som  nordfrisisk  og  anbragt  i  et  interiør  fra 
Halligerne.  Anzeiger  des  germ.  Nationalmus.  1904, 
s.  104  og  191. 

***)  Nu  i  Hjørring  museum. 


mange  højrenæssancearbejder  af  udpræget 
lokal  karakter,  tildels  med  iblandede  lev¬ 
ninger  af  den  ældre  smag,  har  de  senere 
værker  langt  mindre  interesse  end  de  æl¬ 
dre*).  Det  lykkedes  ikke  endnu  engang 
at  skabe  særegne  vestjydske  stilformer,  og 
andre  egne  af  landet  forstod  bedre  at  ud¬ 
nytte  de  forbilleder,  de  ledende  højrenæs- 
sancekunstnere  gav  dem. 

Inden  skildringen  af  ungrenæssancens 
snedkerarbejder  sluttes,  er  det  imidlertid 

*)  Som  exempler  kan  nævnes  et  par  grupper, 
der  hver  for  sig  er  udførte  af  samme  snedker; 

1.  Altertavler  og  prædikestole  i  Strellev',  Hejns¬ 
vig  og  Vorbasse  (1592 — 5). 

2.  Prædikestole  i  Anst,  Brørup  og  Grimstrup 
samt  altertavle  i  Vilslev  (1602). 

3.  Prædikestole  i  Nørre  Bork  og  Egvad,  alter¬ 
tavler  i  Lyne  og  Nørre  Bork,  stolestader  i 
Stauning. 
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nødvendigt  al  nævne,  at  min  fremstilling 
næppe  helt  og  fuldt  giver  denne  stilform, 
hvad  der  med  rette  tilkommer  den.  Mens 
det  er  lykkedes  at  samle  ikke  så  få  ex- 
empler  på  gode  og  omhyggelige  arbejder 
i  sentgotisk  maner,  er  ungrenæssancens 
typiske  akantusværk  kun  repræsenteret  i 
udgaver,  der  trods  alle  deres  fremragen¬ 
de  dekorative  egenskaber  dog  må  kaldes 
bondske  og  stundom  rent  ud  er  plumpe. 


gælder  således  nogle  snitværker  med  fin 
kleinmester-akantus  i  højt,  underskåret 
relief;  en  skabsdør  med  Egern-Frisernes 
våben  er  i  privateje*),  og  en  tilsvarende 
med  Brokkenhusvåbnet  findes  på  National¬ 
museet,  som  desuden  ejer  et  sæt  skabs¬ 
døre  og  fyldinger,  atter  med  Egern-Friiser- 
nes  mærke;  rimeligvis  har  de  tilhørt  den 
bekendte  Johan  Friis  til  Hesselager  og 
Borreby,  Kristian  III’s  kansler,  hvis  våben. 


Fig.  77.  Dør  fra  et  vestjydsk  Skab. 


Det  er  forståeligt,  at  man  i  sin  søgen  efter 
uomtvisteligt  danske  arbejder  først  bliver 
opmærksom  på  disse  ting ;  deres  særpræg 
træder  jo  klart  frem,  og  fra  udenlandske 
importvarer  er  de  langt  lettere  at  skelne 
end  finere  stykker  af  mere  international 
karakter.  Men  det  vilde  dog  være  urigtigt 
helt  at  fortie,  at  der  findes  en  række  herre¬ 
gårdsmøbler,  blandt  hvilke  de  bedste  kan 
måle  sig  med  udlandets  arbejder  og  dog 
ved  deres  danske  adelsvåben  nøje  er  knyt¬ 
tede  til  Danmark. 

Enkelte  af  disse  stykker  har  en  udpræ¬ 
get  nederlandsk  eller  rhinsk  karakter;  det 


sammen  med  hans  navn,  valgsprog  og  års¬ 
tallet  1546,  desuden  findes  på  et  nydeligt 
miniatursnitværk,  et  fodstykke  til  et  elfen- 
benskrucifix,  der  nu  opbevares  i  Roskilde 
Frøkenkloster.  Andre  har  et  mere  nord¬ 
tysk  præg,  således  de  to  fig.  21 — 22  afbil¬ 
dede  adelskister.  Men  det  er  dog  ikke  ude¬ 
lukket,  at  de  kan  være  gjorte  i  Danmark, 
og  det  er  værd  at  fremhæve,  at  Ulfeld-Kås- 
kisten  efter  al  sandsynlighed  er  gjort  af 
samme  snedker,  som  har  skåret  prædike¬ 
stolen  i  Tjele  kirke  ved  Viborg.  Den  er  op¬ 
stillet  af  Jørgen  Skram  og  Hilleborg  Då 
*)  Ældre  noi'disk  Architektur  II,  4,  bl.  14. 
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(bryllup  1575),  mens  kisten  stammer  fra 

o 

Østergård  i  Tulstrup  sogn  ved  Arhus  og 
rimeligvis  er  skåret  før  1563. 

De  nævnte  exempler  hører  til  de  fineste 
ungrenæssancearbejder  herhjemme.  Men 
selvom  det  store  gros  af  herregårdsmøbler 
teknisk  set  er  ringere,  viser  de  dog,  at  da¬ 
tidens  danske  adel  må  have  været  store 
forbrugere.  På  en  anselig  mængde  møbler, 
især  kister,  findes  der  nemlig  udskårne 
adelsvåben,  som  netop  på  denne  tid,  den 
gamle  adels  stolte  glanstid,  med  stor  for¬ 
kærlighed  brugtes  til  prydværk,  og  en¬ 
kelte  steder  kan  man  endogså  direkte  sæt¬ 
te  snedkerarbejder  i  forbindelse  med  ade¬ 
lige  byggeforetagender.  Dette  gælder  et 
par  skabsfyldinger  på  Frederiksborg,  der 
viser  Brokkenbusernes  og  Bøllernes  våben, 
holdt  af  smaa  putti,  ganske  svarende  til 
den  1559  eller  noget  senere  huggede  sand¬ 
stensportal  på  Nakkebølle*),  og  egetræs¬ 
døre  og  portaler  fra  denne  fyenske  herre¬ 
gård  synes  gjorte  af  samme  snedker.  I  an¬ 
dre  og  flere  tilfælde  er  der  bevaret  små¬ 
grupper  af  møbler,  som  ikke  blot  bærer 
de  samme  adelsvåben,  men  også  må  være 
udførte  i  eet  værksted,  hvad  enten  dette 
nu  har  været  på  herregården  eller  i  den 
nærmeste  købstad.  En  sådan  gruppe  dan¬ 
nes  f.  ex.  af  tre  kister,  der  ifølge  våbnene 
har  tilhørt  Sten  Rosensparre  til  Skar- 
holt  (t  1565)  og  Mette  Rosenkrans  til 
Vallø,  senere  Peder  Oxes  hustru.  Det  stør¬ 
ste  exemplar  findes  på  Nationalmuseet; 
et  mindre  står  på  Frederiksborg,  og  det 
tredje,  som  ligeledes  er  lille,  tilhører  en 
privatmand.  Alle  tre  har  de  samme  form 
og  er  udskåret  ikke  blot  på  forsiden  og 
for  enderne,  men  også  på  bagsiden,  en 
ejendommelighed,  der  skiller  dem  fra  næ¬ 
sten  alle  samtidige  møbler  og  frister  til  at 
forklare  dem  som  rejsekofferter,  færdes- 
skrin,  da  tilmed  deres  form  vilde  passe 
udmærket  til  gammeldags,  smalle  vog- 

*)  Sml.  Fr.  Beckett;  Danske  Herreborge,  s.  43  f. 
En  smuk  portal,  der  fra  N.  er  flyttet  til  Holstens- 
hus  og  derfor  ikke  er  nævnt  hos  Beckett,  er  des¬ 
værre  brændt  1908. 


ne*).  Også  snitværket  knytter  dem  nøje 
sammen;  foruden  de  to,  ret  plumpt  skårne 
våben,  gentages  på  dem  alle  et  særegent 
motiv,  to  stående  løver,  der  mellem  sig 
holder  fire  sammenslyngede  tal,  som  her 
sikkert  danner  et  årstal,  1557.  En  anden 
lille  gruppe,  der  ligeledes  er  splittet  mel¬ 
lem  museer  og  private  ejere  og  allerede  i 
gammel  tid  må  være  fjærnet  fra  dens  hjem¬ 
sted,  kan  stedfæstes  til  den  fyenske  herre¬ 
gård  Ørbæklunde.  Tre  kisteforsider  eller 
fyldinger  over  døre  (en  på  Nationalmuseet, 
en  på  Frederiksborg  og  en  i  privateje)  bæ¬ 
rer  alle  under  næsten  ensartede  bueslag 
samme  våben,  som  henviser  dem  til  Ør- 
bæklundes  ejer  Henrik  Friis  og  hans  hu¬ 
stru  Margrete  Bildt  (bryllup  1532,  begge 
f  1572),  og  netop  deres  skjoldformer,  deres 
hjelme  og  hjelmblade  genfindes  på  et  skab, 
der  vides  at  have  slået  på  en  fyensk  bon¬ 
degård  og  nu  findes  i  københavnsk  privat¬ 
eje.  Dette  skab  må  være  omdannet  alle¬ 
rede  i  det  17de  århundrede,  men  selv  om 
våbnene  er  ændrede  og  de  gamle  mærker 
bortsnittede,  er  der  dog  ingen  tvivl  om,  at 
også  det  har  tilhørt  Henrik  Friis  **)  og  har 
stået  på  Ørbæklunde,  allerede  før  gårdens 
nuværende  hovedbygning  byggedes  1593. 
Og  hvad  der  i  vor  sammenhæng  har  end¬ 
nu  større  interesse,  på  skabets  låger  og 
fyldinger  gentages  et  motiv  af  den  slags, 
der  allerede  kendes  fra  Rosenkrans-Rosen¬ 
sparre  kisterne:  på  hver  side  af  et  ungt 
egetræ  med  rødder  og  med  krone,  hvis 
agern  måske  ikke  er  uden  sammenhæng 
med  Friisernes  egern,  står  to  løver:  mel¬ 
lem  sig  holder  de  et  M,  og  dettes  stave  er 
fyldt  med  gådefulde  bogstaver,  velsagtens 
en  hentydning  til  Margrete  Bildts  fornavn 
og  ægteparrets  valgsprog  (fig.  78). 

*)  Jvfr.  Danske  Samlinger,  II,  6,  s.  185;  et  be¬ 
slaget  skrin,  som  var  Peder  Oxes  færdesskrin. 

Af  andre  kister  har  mig  bekendt  kun  den  fig.  16 
afbildede  kirkekiste  snitværk  på  i-ygsiden. 

**)  Nu  er  der  kun  to  våben,  hvis  oprindelige  mær¬ 
ker  har  været  Friisernes  og  Ulfeldernes;  da  der 
på  den  givne  tid  ikke  var  ægteskab  mellem  de  to 
slægter,  kan  Ulfeldvåbnet  kun  forklares  som  Mar¬ 
grete  Bildts  mødrene  våben,  og  der  har  altså  op¬ 
rindeligt  på  skabet  været  fire  anevåben. 
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Det  er  ikke  noget  tilfælde,  at  der  på  de  to 
nævnte  grupper  af  herregårdsmøbler  fin¬ 
des  heraldisk-ornamentale  motiver;  dati¬ 
dens  danske  adelsfolk  har  øjensynligt  yn¬ 
det  sådanne  rebusser,  talgåder  og  bog¬ 
stavspil.  Stundom  har  de  vel  ikke  været 
andet  og  mere  end  ornamenter,  således 
som  løverne  og  træerne  på  nogle  brud¬ 
stykker  af  et  skab  fra  1554,  der  bar  tilhørt 
Jens  Nielsen  Rolfeld  til  Bratskov  og  viser 
hans  fire  anevåben  (nu  i  Nationalmuseet). 
Men  stundom  er  meningen  klar  nok.  Et 


sås  de  sammenslyngede  bogstaver  AKHB, 
holdt  af  to  heste,  så  stemmer  det  med  våb¬ 
nene  (Hardenberg-Rønnov),  og  kisten  må 
have  tilhørt  den  Anne  Hardenberg,  der 
1587  holdt  bryllup  med  Johan  Rud;  må¬ 
ske  er  den  en  bryllupsgave  fra  hendes  sø¬ 
stre  Karen  eller  Kirsten*).  Men  hvad  be¬ 
tyder  det  ligeledes  sammenslyngede  EWLG 
på  en  kiste,  der  synes  at  have  tilhørt 
Tønne  Viffert  og  Christence  Ulfstand  og  nu 
findes  i  Nordiska  Museet  i  Stockholm**). 
Og  helt  indviklet  bliver  det  i  tilfælde,  hvor 


Fig.  78.  Rebusornament  fra  et  skab  (i  privateje). 


af  de  bedste  exempler  byder  et  skab  på 
Frederiksborg,  som  ifølge  sine  fire  ane¬ 
våben  har  tilhørt  den  rige  Jørgen  Lykke 
til  Overgård,  f  1583,  og  hans  hustru  Beate 
Brahe,  Om  ham  fortælles  det,  at  han  for¬ 
bedrede  slægtsvåbnet  ved  at  sammensmel¬ 
te  Munkernes  og  Rykkernes  våbentegn  i 
et  firdelt  skjold,  og  det  er  da  ganske  rime¬ 
ligt,  at  løverne  på  hans  skab  mellem  sig 
har  både  de  nye  og  de  gamle  våbenmær¬ 
ker,  vinranken  og  møllehjulet.  Og  de  man¬ 
ge  exempler  på  sammenslyngede  tal  og 
navnetræk,  der  særligt  træffes  på  arbejder, 
hvor  ung-  og  høj  renæssancens  former  blan¬ 
des,  har  utvivlsomt  deres  betydning,  selv 
om  det  nu  er  vanskeligt  at  finde  den.  Når 
der  på  en  nu  forsvunden  kiste  fra  1587 


man  har  dannet  talmonogrammer.  Når  der 
på  en  lille  skånsk  kiste  findes  de  sammen¬ 
slyngede  cifre  1578  eller  1587***),  så  er 
det  vel  nok  et  årstal.  Men  andetsteds  må 
tallene  sikkert  betyde  bogstaver.  Dette  gæl¬ 
der  således  det  sammenskrevne  1125,  der 

o 

er  malet  på  en  i  Alborg  museum  opbeva¬ 
ret  kiste  fra  1582,  som  bar  tilhørt  Drude 
Rantzov,  enke  efter  den  sidste,  udvalgte 
Ribebisp.  Endvidere  er  det  tilfældet  med 
en  kiste  fra  1597  i  Bergens  Kunstindustri- 

*)  I  bånd  over  bogstaverne  stod:  AF  IN  M.  Ki¬ 
sten  fandtes  1857  bos  en  gårdmand  i  Hvedsted 
•  (Vendsyssel). 

**)  I  bånd  over  monogrammet:  D\^  MB  GE. 

***)  Historisk  kunstindustriel  Utstålning.  Malmo 
189().  Katalog  s.  8. 
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museum,derhartilhørtjomfru  AnneMunk, 
og  under  hvis  fire  anevåben  to  væbnede 
arme  udgående  fra  skyer  holder  de  sam¬ 
menskrevne  cifre  12120  (1  =  A;  12  =  M ; 
10  =  K)*).  Og  det  samme  gælder  brud¬ 
stykker  af  en  kiste  med  cifrene  1520, 
som  må  have  tilhørt  Frederik  Quitzov  til 
Quitzovsholm  (Hofmandsgave)  og  hans 
hustru  Pernille  Rud,  med  hvem  han  holdt 
bryllup  1 589 ;  nu  er  disse  brudstykker  split¬ 
tede,  og  kun  et  enkelt  felt  (fig.  79)  tilhø¬ 
rer  Nationalmuseet.  Men  at  cifrene  ikke 
kan  betyde  noget  årstal,  er  allerede  omtalt 
i  indledningen,  og  det  bestyrkes  yderligere 
af  notitser  fra  en  tid,  da  kisten  endnu  var 
bevaret  **). 

Forhåbentlig  vil  engang  en  personal- 
historiker  optage  hele  dette  spørgsmål  til 
grundig  behandling,  således  at  også  me¬ 
talarbejder  og  textilia  inddrages  i  under¬ 
søgelsen.  Her  vilde  det  føre  alt  for  vidt  at 
gøre  andet  og  mere  end  at  påpege  spørgs¬ 
målets  existens;  men  allerede  dette  har 

*)  I  bånd  derover;  VDNGN.  Sml.  Vestlandske 
Kunstindustrimuseums  Årbog  1904,  s.  10. 

**)  Se  1909,  s.  112.  Høyens  notitsbøger  (XV, 
s.  58)  i  Nationalmuseets  Arkiv. 


værdi  i  vor  sammenhæng.  Thi  trods  me¬ 
gen  søgen  er  det  ikke  lykkedes  at  finde 
lignende  heraldiske  og  rebusagtige  prydel¬ 
ser  i  vore  nabolandes  møbelkunst.  Idéen 
synes  at  være  opstået  hertillands,  og  i  al 
fald  har  jordbunden  været  den  særlig  gun¬ 
stig  i  Danmark.  Enten  ciffergåderne  fra 
første  færd  skyldes  en  snedker  eller  en 
adelsmand,  enten  de  modstillede  dyr  er 
lån  fra  romanske  granitskulpturer  og  fra 
middelalderlige  stoffers  tilsvarende  dyre¬ 
grupperinger,  eller  de  er  opståede  af  he¬ 
raldikkens  skjoldholdere,  har  deres  udbre¬ 
delse  en  uomtvistelig  kulturhistorisk  be¬ 
tydning.  De  viser,  at  adelsfolkene  ikke  har 
været  ligegyldige  kunder  hos  snedkerne, 
men  at  de  har  søgt  at  påtrykke  deres  bo¬ 
have  et  personligt  stempel  og  derfor  har 
ønsket  særlige,  standsmæssige  prydelser, 
som  ikke  ganske  fulgte  de  gængse  veje. 
Og  på  deres  lille  område  afspejler  disse 
tilsyneladende  kun  snurrige  detaljer,  hvor¬ 
ledes  den  danske  adel  på  Kristian  IIFs  og 
Frederik  H’s  tid  var  ved  at  skifte  karakter 
og  ombytte  krigerhåndværket  med  civil 
embedsstand  og  boglige  sysler. 


Fig.  79.  Cifferornament  fra  en  kiste  (Nationalmuseet). 
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TUNNELER  UNDER  ØRESUND. 


I  nær  værende  Tidsskrifts  Nr.  1  for  i 
Aar  ønsker  Hr.  Ingeniør  Rothe  at  faa 
konstateret,  at  Kaptajn  A.  Qvistgaards  Pro¬ 
jekt  til  en  Øresunds-Tunnel  kun  er  en 
»Omarbejdelse«  af  hans  Projekt  fra  1886. 

Uagtet  Hr.  R.s  Paastand  er  noget  mær¬ 
kelig,  saa  indhentede  jeg  dog  fra  Hr.  Q. 
nedenanførte,  i  Oversættelse  gengivne  Er¬ 
klæring  : 

Kaptajn  A.  Qvistgaard, 

Hulevik,  Ulfø. 

Erklæring. 

Den  eneste  Foranledning  til  min  Artikel  i  »Jern¬ 
banebladet«  Nr.  6  for  1909  om  og  til  mit  Forslag 
til  en  Tunnelbane  under  Øresund  mellem  Køben¬ 
havn  og  Malmø  var  Hr.  Ingeniør  H.  Ohrts  Artikel 
i  »Tidsskrift  for  Industri«,  Nr.  1,  1908,  ang.  en 
Tunnel  under  Store  Bælt. 

Mit  Formaal  var  at  vække  de  svenske  og  danske 
Regeringers  Interesse  for  Sagen,  saa  at  de  mulig¬ 
vis  vilde  lade  Forundersøgelserne  udføre. 

Den  20.  Decbr.  f.  A.  fik  jeg  tilsendt  »Tidsskrift 
før  Industri«,  Nr.  11,  1909,  indeholdende  en  Be¬ 
skrivelse  af  min  Plan.  Og  da,  og  ogsaa  først  da  saa 
jeg  Hr.  Ingeniør  Rothes  Navn  i  Førbindelse  med 
et  tidligere  Projekt  til  Øresunds  Tunneler.  For¬ 
inden  da  havde  jeg  aldrig  hverken  sét  eller  hørt 
nogetsomhelst  om  en  lignende  Tanke  hos  andre, 
og  jeg  véd  nu  ikke  mere  om  Hr.  R.s  Projekt,  end 
det,  som  han  nu  selv  skriver  i  Tidsskriftets  Nr.  1 
for  i  Aar. 

Det  forundrer  mig  ikke  heraf  at  sé  —  for  saa 
vidt  dette  kan  bedømmes  af  Ord  alene,  uden  Teg¬ 
ning  -  at  Hr.  R.s  Retning  for  Tunnelerne  under 
Drogden  og  Flinterenden  omtrent  falder  sammen 
med  den  af  mig  foreslaaede  Retning;  thi  et  Blik 
paa  Søkortet  vil  straks  angive  denne  for  enhver 
Ingeniør,  der  er  vant  til  at  bedømme  Terrænfor¬ 
hold,  og  det  glæder  mig  at  se,  at  Hr.  R.  her  har 
haft  omtrent  samme  Opfattelse  som  jeg. 

Hulevik,  den  IG.  Februar  1910. 

A.  Qvistgaard. 

Hertil  maa  jeg  tillade  mig  at  tilføje,  at 
naar  jeg  i  min  Omtale  af  Q.s  Projekt  i 
Nr.  11  for  1909  nævnede  d’Herrer  Del- 
ondes  og  Rothes  Navne,  saa  var  det,  fordi 
jeg  kort  forinden  og  rent  tilfældigt  havde 
sét  disse  Navne  i  Forbindelse  med  denne 
Sag;  men  jeg  havde  ikke  den  Gang  den 
fjerneste  Anelse  om  hvem  eller  hvad  de 


Herrer  var,  om  de  endnu  levede,  eller 
om  hvorledes  deres  Projekt  saa  ud.  Jeg 
var  herom  lige  saa  uvidende  som  Kapt. 
Q.  var  og  er. 

At  to  Ingeniører,  der  ikke  er  rene  Sin¬ 
ker,  begge  vælger  omtrent  samme  Ret¬ 
ning  for  Tunnelerne,  det  beviser,  som 
Kapt.  Q.  skriver.  Intet,  og  det  berettiger 
ikke  den  ene  til  at  beskylde  den  anden 
for  Plagiat. 

Hvor  Banestrækningerne  derimod  skal 
lægges  i  Land,  derom  kan  Meningerne 
maaske  være  delte.  Og  her  har  Forhol¬ 
dene  i  den  Grad  forandret  sig,  siden  Hr.  R. 
i  1886  fremkom  med  sit  Projekt,  at  dette, 
saa  vidt  man  da  kan  dømme  efter  hans 
Beskrivelse  i  Tidsskriftet,  nu  vil  være 
umuligt  at  gennemføre  efter  hans  Plan 
saa  vel  paa  svensk  som  særligt  paa  dansk 
Side.  H. 

Efter  at  have  gjort  mig  bekendt  med 
ovenstaaende  Erklæringer,  kan  der  jo  selv¬ 
følgelig  ikke  fra  min  Side  være  Tale  om, 
at  Hr.  Kaptajn  Qvistgaards  Projekt  skulde 
være  nogen  Omarbejdelse  af  mit. 

Naar  Hr.  Q.  udtaler,  at  hans  Formaal 
var  at  vække  de  svenske  og  danske  Re¬ 
geringers  Interesse  for  Sagen,  da  er  det  jo 
kun  beklageligt,  at  han  ikke  har  vidst  Be¬ 
sked  om  den  internationale  svensk-danske 
Kommission,  der  arbejdede  her  fra  den 
22 — 28.  Oktober  1886  og  tog  Bestemmelser 
saa  vel  om  Hældninger  ved  Anlæget  som 
om  Radier  ved  Banelinien,  determinerede 
Størrelsen  og  Bygningsmaaden  af  Tun¬ 
nelen,  ja  bestemte  endog  Vægten  af  de 
brugelige  Skinner 

Til  Brug  for  hvem  det  kunde  interessere, 
har  jeg  hos  Industriforeningens  Sekretær, 
Hr.  R.  Berg,  deponeret  et  Eksemplar  af 
Tegningerne  til  mit  Projekt. 

A.  F.  Rothe. 

Hermed  maa  denne  Diskussion  betragtes  som 
afsluttet.  Red. 
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REKTOR  RROR  VICTOR  ADLER. 


Det  tekniske  Undervisningsvæsen  i 
Sverrig  led  den  12.  Januar  et  stort 
Tab,  idet  en  af  dets  ypperste  Foregangs¬ 
mænd,  Bror  Victor  Adler,  Rektor  ved  »Tek¬ 
niska  skolan«  i  Stockholm,  nævnte  Dag 
afgik  ved  Døden  i  en  Alder  af  ca.  62  Aar. 

Adler  var  født  den  20.  Juni  1848  paa 
Fabriksejendommen  »Sjuntorp«  i  Vester- 
gøtland,  hvor  Faderen  havde  Ansættelse 
som  Inspektør.  —  Efterat  A.  havde  be¬ 
søgt  »Chalmerska  institutet«  i  Gøteborg, 
kom  han  paa  Kunstakademiet  og  gennem¬ 
gik  her  Arkitekturafdelingefi.  I  1875  til- 
traadte  han  en  fleraarig  Studierejse  til 
Udlandet  og  bosatte  sig  efter  sin  Hjem¬ 
komst  som  Arkitekt  i  Gøteborg.  Her  ud¬ 
foldede  han  i  de  følgende  Aar  en  stor 
Virksomhed  som  Bygmester,  idet  han  kom 
til  at  udarbejde  Planerne  til  flere  af  Byens 
monumentale  Bygninger,  som  f.  Eks.  Rigs¬ 
bankens  Filial  og  Frimurerlogen  ligesom 
ogsaa  Byens  Markedshalle  og  en  Række 
Arbejderboliger  ved  Almedal  skyldes  ham. 
Foruden  saaledes  at  tage  Del  i  det  prak¬ 
tiske  Arbejde,  var  han  tillige  knyttet  som 
Lærer  til  »Chalmerska  institutet«  og  »Slojd- 
foreningens  skola«,  og  allerede  da  kunde 
man  i  den  Interesse  og  Energi,  hvormed 
han  omfattede  sit  Lærerkald,  spore  den 
vordende  Skolemand.  Da  Stillingen  som 
Forstander  ved  »Tekniska  skolan«  i  Stock¬ 
holm  1886  blev  ledig,  udnævntes  han  til 
at  beklæde  denne,  og  herved  kom  han 
ind  paa  et  Virksomliedsfelt,  hvor  han  fik 
Lejlighed  til  at  nedlægge  et  stort  og  frugt¬ 
bærende  Livsarbejde. 


Skolen  befandt  sig  ved  Rektor  Adlers 
Tiltræden  paa  et  temmelig  uudviklet 
Standpunkt,  men  med  den  Maalbevidst- 
hed,  som  altid  prægede  hans  Gerning, 
lykkedes  det  ham  i  Løbet  af  ca.  25  Aar 
at  arbejde  Skolen  saaledes  op,  at  den  kom 
til  at  staa  som  en  af  de  mest  ansete  i 
Norden. 

Særlig  stor  Interesse  nærede  Adler  for 
den  højere  kunstindustrielle  Afdeling. 
Denne  var  hans  Kælebarn,  og  dens  Ud¬ 
vikling  i  rent  kunstnerisk  Retning  laa 
ham  stedse  varmt  paa  Hjerte.  Hans  sto¬ 
re  Interessse  for  svensk  Haandsløjd  og 
Kunstindustri  gjorde  ham  selvskreven 
som  Medlem  af  Foreninger  og  Komitéer, 
der  virker  for  Fremme  af  svensk  Kunst¬ 
industri. 

Først  og  fremmest  var  A.  dog  interes¬ 
seret  for  Udviklingen  af  det  elementære, 
tekniske  Undervisningsvæsen  i  Sverrig, 
og  meget  har  han  udrettet  paa  dette  Om- 
raade,  ikke  blot  som  Inspektør  for  de 
tekniske  Fagskoler,  men  ogsaa  ved  Tegne¬ 
undervisningen,  dels  i  de  almene  Skoler, 
dels  paa  Seminarierne. 

I  det  offentlige  Liv  har  Adler  gjort  sig 
kendt  som  en  energisk  og  maalbevidst 
Personlighed,  der  viede  en  samfundsop¬ 
byggende  Gerning  al  sin  Kraft.  Som  Læ¬ 
rer  vil  hans  Elever  altid  mindes  ham  som 
den  faderlige  Ven,  der  stedse  havde  et 
godt  Raad  at  give  og  lige  saa  meget  tænk¬ 
te  paa  sine  Elevers  Uddannelse  som  paa 
deres  fremtidige  Eksistens  under  Livets 
skiftende  Forhold. 
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STENALDERENS  DEKORATIVE  KUNST. 

Af  FREDERIK  POULSEN,  dr.  phil. 


SIDEN  Danskeren  Christian  Thomsen  for 
nu  snart  100  Aar  siden  erkendte,  at 
den  ældste  Periode  i  Menneskehedens  Hi¬ 
storie  havde  været  en  »Stenvaabenold«,  er 
Kendskabet  til  Stenalderen  bleven  betyde¬ 
ligt  rigere.  Den  behandles  ikke  mere  som 
et  ensartet  Hele,  men  man  plejer  nu  at 
inddele  den  i  tre  Afsnit:  den  eolitiske,  pa- 
læolitiske  og  neolitiske  Periode. 

Den  eolitiske  Tid,  »Morgenrødestenal¬ 
deren«,  omfatter  Urtiden,  da  Mennesket 


Fig.  1.  Eolitiske  Redskaber. 


eller  dets  Forgængere  ikke  magtede  at  til¬ 
danne  Stenredskaberne  til  bestemte  For¬ 
mer,  men  nøjedes  med  ved  Splintring  at  give 
raa  Flintblokke  en  skarp  Eg  (Fig.  1).  Denne 
Periodes  Eksistens  har  været  stærkt  om¬ 
stridt,  fordi  Flinten  bevisligt  ved  naturlig 
Sprængning  eller  Vandets  Indflydelse  kan 
antage  Former,  der  skuffende  ligner  de 
eolitiske.  Da  tilmed  Spor  af  Ild  hidtil  ikke 
er  opdagede  i  eolitiske  Aflejringer,  er  det 
forstaaeligt,  at  forsigtige  Forskere  lige  til  de 
sidste  Aar  har  erklæret  denne  Urperiode 
for  en  Myte.  Imidlertid  har  Franskmanden 
Déchelette,  der  i  sit  store  Værk  »Manuel 
d’archéologie«.  Paris  1908  endnu  henstil- 

XI.  3.  _  fil 


ler  Spørgsmaalet  som  uvist,  indrømmet, 
at  Mennesket  har  levet  i  det  Tidsrum,  fra 
hvilket  de  eolitiske  Fund  stammer,  det  vil 
sige  Istidens  første  Halvdel  og  den  sidste 
Del  af  den  forudliggende  tertiære  Periode. 
Til  det  berømte  Fund  ved  Trinil  paa  Øen 
Java  af  den  hollandske  Læge  Dr.  Dubois 
i  1894,  hvor  en  menneskelig  Hjærneskal 
og  Dele  af  et  menneskeligt  Skelet  fandtes 
i  tertiære  Lag,  er  i  1907  kommet  Fundet 
ved  Heidelberg  af  en  menneskelig  Under¬ 
kæbe  i  et  Jordlag  fra  Istidens  Begyndelse. 
Endvidere  har  nu  den  tyske  Etnolog 
Klaatsch  hos  australske  Vilde  paa  Øen 
Tasmanien  fundet  Stenredskaber  i  Brug 
af  lignende  primitiv  Tildannelse  som  de 
eolitiske,  og  han  har  ved  deres  Hjælp  kun¬ 
net  skelne  visse  typiske  Ejendommelig¬ 
heder  i  disses  Behandling.  Da  vi  nu  i  den 
følgende  palæolitiske  Periode  mange  Ste¬ 
der  finder  de  raa  eolitiske  Redskaber  ved¬ 
blivende  i  Brug  ved  Siden  af  de  omhygge¬ 
ligt  tildannede,  tør  man  sikkert  betragte 
talrige  af  de  i  ældre  Jordlag  fundne,  skær¬ 
pede  Flintblokke  som  Menneskeværk,  Ar¬ 
tefakter,  selv  om  Adskillelsen  af  Natur  og 
Kunst  ogsaa  i  Fremtiden  vil  volde  store 
Vanskeligheder, 

Det  er  uhyre  Tidsrum,  denne  Urtid  om¬ 
fatter.  Begyndelsen  af  Istiden  beregnes  af 
Geologerne  til  at  falde  henved  en  Million 
Aar  forud  for  vor  Tid,  og  med  Pliocæn- 
tiden,den  tertiære  Tids  sidste  Periode,  naar 
vi  op  i  flere  Millioner  af  Aar.  Selv  om  dis¬ 
se  Geologernes  Dateringer  er  alt  andet  end 
præcise,  ligger  der  dog  en  Sandhed  i  dem. 
Mere  end  Lagdannelserne  selv  viser  Om¬ 
formningen  af  Pattedyrene  gennem  disse 
Perioder,  at  det  drejer  sig  om  svimlende 
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Tidsafstande.  Ikke  et  af  Verdens  højere 
Pattedyr  havde  i  Pliocæntiden  samme  Ud¬ 
seende  som  Nutidens.  Ogsaa  Mennesket 
har,  som  de  endnu  ret  sparsomme  Skelet¬ 
fund  viser,  forandret  sig  stærkt.  Ganske 
vist,  hvis  man  vilde  drage  Slutninger  af 
Stenredskaberne  alene,  vilde  det  se  ud, 
som  om  Menneskeheden  gennem  Millioner 
af  Aar,  med  andre  Ord  under  største  De¬ 
len  af  sin  Eksistens  havde  staaet  ganske 
stille.  Men  denne  Slutning  er  netop  ikke 
tilladt.  Der  kan  være  gjort  store  Frem¬ 
skridt  i  Forarbejdelsen  af  Træ  og  andet 
blødere,  forgængeligt  Materiale,  og  der  maa 
være  foregaaet  en  uhyre  intellektuel  og  so¬ 
cial  Udvikling  i  disse  Tidsrum,  hvor  Men¬ 
nesket  blev  Menneske.  Stilstand  paa  et 
enkelt  teknisk  Omraade  er  ingen  sikker 
Værdimaaler  for  Udviklingen.  Tænk  f.  Eks. 
paa,  hvorledes  Buen  og  Pilen  var  ensar¬ 
tede  gennem  Aartusinder,  lige  fra  de  gam¬ 
le  Ægyptere  til  Krudtvaabnenes  Opfindel¬ 
se,  eller  hvorledes  Vognen  var  den  samme 
fra  Urtiden  af,  til  Udviklingen  ved  Auto¬ 
mobilets  Indførelse  pludseligt  tog  Fart. 
Men  i  disse  samme  Tidsrum  opstod  Kul¬ 
turer  og  gik  tilgrunde,  og  maaske  den  be- 
tydningsfuldeste  indre  Udvikling  foregik 
i  Samfundslivet  og  den  personlige  Tanke¬ 
verden. 

Den  palæolitiskeTid  eller  den  ældre  Sten¬ 
alder  indledes  ved  Chelléenperioden,  der 
har  faaet  Navn  af  de  store  Fund  ved  Lands¬ 
byen  Chelles  i  Sydfrankrig.  Det  nye  er,  at 
nu  tilhugges  Stenen  i  bestemte  Former,  af 
hvilke  Chellestidens  mandelformede  Mejs¬ 
ler  er  de  ældste  (Fig.  2).  Tilslibning  af  Sten¬ 
redskaberne  er  derimod  i  hele  den  ældre 
Stenalder  ukendt.  Der  kendes  fra  Chelles- 
tiden  endog  et » V ærksted «  med  halvfærdige 
og  mislykkede  Stykker.  Fra  den  Tid  er  og¬ 
saa  Ilden  kendt,  dens  Spor  er  synlige  paa 
Bopladserne,  der  især  ligger  langs  Syd¬ 
frankrigs  Floder.  Gennem  en  lang  Række 
Perioder,  der  alle  har  faaet  Navn  efter 
Hovedfindestederne  i  Frankrig,  kan  vi  for¬ 
følge  de  palæolitiske  Stenredskabers  Ud¬ 
vikling,  den  stadigt  større  Formrigdom  og 
den  forbedrede  Teknik.  Men  endnu  i  disse 


Fig.  2.  Chellestidens  Mejsler. 

Perioder  savner  vi  ethvert  Spor  af  deko¬ 
rativ  Kunst. 

Først  i  Rensdyrtiden,  det  sidste  Afsnit 
af  den  palæolitiske  Periode,  der  endnu  er 
under  Indflydelse  af  Istidens  Klima  og  al¬ 
mindeligt  ansættes  til  15,000 — 20,000  Aar 
forud  for  vor  Tid,  finder  vi  Vidnesbyrd  om 
Kunst  og  Dekoration.  De  begynder  i  Rens¬ 
dyrtidens  første  Afsnit:  Aurignacientiden 
og  bliver  stedse  talrigere  gennem  Solutréen 
til  Magdalenientiden ,  hvor  Kunstudvik¬ 
lingen  naar  en  overraskende  Rigdom  og 
Skønhed.  Fundene  gøres  i  Huler  i  Klip¬ 
perne,  hvor  Datidens  Mennesker,  der  er¬ 
nærede  sig  af  Jagt  og  Fiskeri,  havde  deres 
Boliger.  Levevilkaar,  Vaaben  og  Kultur 
maa  nærmest  sammenlignes  med  Eski¬ 
moernes,  og  Rensdyret  jagedes  sammen 


Fig  3.  Skiferplade  med  Næsehorn. 
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med  Bison  og  Mammutelefanten.  Skelet¬ 
fundene  i  Hulerne  fra  Syd-  og  Mellemeu¬ 
ropa  viser  den  europæiske  Race  fuldt  ud¬ 
præget;  Hjærneskallens  Bygning  stemmer 
nærmest  med  Baskernes,  der  formoden¬ 
ligt  i  deres  afsides  Hjemstavn  i  Pyrenæ¬ 
erne  er  den  sidste  Rest  af  vor  Verdendels 
ældste  Kulturfolk. 

Det  ældste  Stykke  menneskelig  »Kunst«, 
der  kendes,  er  fundet  i  et  Lag  fra  Aurigna- 
cienperioden  i  den  saakaldteTrilobitgrotte 
i  Departementet  Yonne  i  Sydfrankrig.  Det 
er  en  Skiferplade,  dækket  af  et  Virvar  af 
Ridslinier,  mellem  hvilke  man  tror  at  skim¬ 
te  Hornene  af  Stenbukke  og  tydeligt  erken¬ 
der  Hoved  og  Forkrop  af  Datidens  tvehor- 
nede  Kæmpenæsehorn  (Rhinoceros  ticho- 
rhinus)  (Fig.  3).  Gennem  Skeletfund  véd  vi, 
at  det  forreste  og  længste  Horn  hos  disse 
Dyr  kunde  naa  en  Længde  af  1  Meter.  Det 
er  ikke  noget  Tilfælde,  at  Dyretegninger  er 
det  første  Udslag  af  den  kunstneriskeTrang, 
vi  møder.  Ogsaa  i  Magdalenienperioden 
udgør  naturalistiske,  delvis  mesterligt  ud¬ 
førte  Dyrebilleder  mindst  de  fire  Femtedele 
af  Redskabernes  og  Klippehulernes  Ud¬ 
smykning.  Thi  ogsaa  Hulernes  Vægge  var 
dekorerede  med  Malerier  og  Relieffer  af 
Dyr,  tildels  i  naturlig  Størrelse.  Det  er  imid¬ 
lertid  Datidens  store  Kunst,  som  vi  her  ikke 
skal  beskæftige  osmed.  Derimod  viser  ved¬ 
føjede  Afbildning  (Fig.  4)  forskellige  Prø¬ 
ver  paa  de  smaa  Dyretegninger,  der  kan 
findes  paa  Bennaale,  Benharpuner  og  an¬ 
dre  Benredskabei  og  paa  Skiferpladerne, 
der  brugtes  som  Paletter,  paa  hvilke  Far¬ 
verne  til  Bemaling  af  Væggene  eller  til 
Tatovering  blev  blandede.  1  er  en  saa- 
dan  Skiferplade  med  et  ypperligt  Rensdyr 
i  Gallop;  2  et  Stykke  Rensdyrtak  fra  Sveits 
med  en  græssende  Ren;  3  et  Benstykke, 
fundet  i  Lorthetgrotten  i  Nærheden  af 
Lourdes,  viser  foruden  lineære  Tegninger 
(Rhomber)  Laks  og  Rensdyr,  af  hvilke 
det  forreste  meget  virkningsfuldt  og  le¬ 
vende  drejer  Hovedet  tilbage;  4  et  lignen¬ 
de  Benstykke  med  Hjorte  (?).  Som  Eks¬ 
empel  paa  et  frit  udskaaret  Dyr  hidsættes 
den  af  en  Rensdyrtak  dannede  Spydkaster 


Fig.  4.  Dyrebilleder  fra  Rensdyrtiden. 


fra  Maz  d’Azilgrotten  (Sydfrankrig)  (Fig.  5). 
Dette  Redskabs  Brug  kendes  fra  Nutidens 
eskimoiske  og  australske  Stammer;  naar 
Træspydet  lægges  paa  dels  Overflade,  saa- 
ledes  at  dets  Ende  hviler  mod  den  lille 
Krog  foroven,  og  derfra 
slynges  frem,  faar  det  en 
langt  større  Fart  og  Kraft, 
end  hvis  det  kastes  paa 
fri  Haand.  Beundrings¬ 
værdig,  fin  og  naturtro  i 
Form  og  Stilling  er  Sten¬ 
bukken,  der  smykker  den¬ 
ne  Spydkaster. 

Der  kendes  dog  ogsaa 
Redskaber  fra  denne  Pe¬ 
riode  med  rent  lineær  De¬ 
koration.  Mønstrene  er  de 
primiti  veste  »geometri¬ 
ske«  som  Zigzaglinier, 

Rhomber,  skrafferede  el¬ 
ler  lyse,  isolerede  eller 
forbundne  ved  Linier  el¬ 
ler  indskrevne  i  hinan¬ 
den;  dertil  Cirkler  og  det 
primitive  Greneornament 
(Tyskernes  »Gråtenorna- 
ment«  efter  dets  Lighed 
med  et  Fiskeskelet)  (Fig. 

6),  Mere  Fremskridt  viser 
sig  i  de  forskellige  Spiral¬ 
ornamenter,  deriblandt 
ogsaa  Dobbeltspiraler 
(Fig.  7).  Men  der  mang¬ 
ler  den  Orden,  det  Hensyn 
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Fig.  5.  Spydkaster 
med  Rensdyr. 
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Fig.  6.  Benstykker  med  geometrisk  Ornamentik. 


til  Harmoni  og  Symmetri,  der  berettiger 
til  Navnet:  Stil.  Ornamenterne  er  vilkaar- 
ligt  henkastede,  som  naar  man  med  en 
Stok  tankeløst  ridser  Tegninger  i  Sand. 

Det  vakte  derimod  adskillig  Overraskel¬ 
se,  da  man  opdagede,  at  dette  primitive  Jæ¬ 
gerfolk  ogsaa  havde  haft  en  virkelig  Plante¬ 
dekoration.  Mere  eller  mindre  stiliserede 
Plantestængler  med  Blade  findes  paa  en¬ 
kelte  Benredskaber  (Fig.  8).  Man  havde  el¬ 
lers  gjort  den  Iagttagelse,  at  Plante-  og 
Blomsterornamentikken  er  ukendt  hos  vil¬ 
de  Folk,  ganske  simpelt  fordi  de  foragter 


o  5  i0 
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Fig.  7.  Benstykker  med  geometrisk  Ornamentik. 


Blomster  som  noget  altfor  skrøbeligt  og 
forgængeligt  til  Udsmykning  af  deres  Le¬ 
gemer  eller  deres  Boliger.  Dog  vil  en  nær¬ 
mere  Betragtning  hurtigt  vise,  at  der  i  Hu¬ 
leboernes  Tegninger  ikke  heller  er  Tale  om 
nogen  virkelig  Naturdekoration.  Det  er 
Plantestængler,  og  paa  et  velbevaret  Styk¬ 
ke,  hvor  intet  er  afbrudt,  er  Planten  teg¬ 
net  med  Roden,  noget  der  i  rent  dekorativ 
Kunst  aldrig  vilde  finde  Sted.  Det  er  da 
aabenbart  Næringsplanter,  afbildede  lige¬ 
som  Dyrene  og  Fiskene,  hvis  Kød  man 


Fig.  8.  Benstykker  med  Plantedekoration. 


fortærede.  Blandt  Australiens  Jægerfolk 
paahviler  det  Kvinderne  at  skaffe  Planter 
med  spiselige  Rødder,  mens  Mændene  brin¬ 
ger  Kødet  af  de  nedlagte  vilde  Dyr  til  Hu¬ 
len  eller  Hytten.  Det  er  da  sikkert  ogsaa 
et  ret  materialistisk  Motiv,  der  ligger  til 
Grund  for  Huleboernes  Plantetegninger. 

Med  et  Lynglimts  Pludselighed  kommer 
og  forsvinder  denne  Urtidens  Kunst.  Ingen 
Frugter  har  den  baaret,  og  den  vilde  uden 
Videnskabens  Mellemkomst  være  evigt 
hjemfalden  til  Glemsel.  Thi  Aartusinder 
følger  efter,  i  hvilke  der,  som  Køkkenmød¬ 
dingernes  Redskaber  og  øvrige  Indhold  ty¬ 
deligt  nok  viser,  finder  en  Tilbagegang  til 
rent  Barbari  Sted.  Igen  forsvinder  ethvert 
Spor  af  Kunst  og  Dekoration;  ud  over 
Kampen  for  Tilværelsen  og  Tilvirkningen 
af  de  nødvendigste  Redskaber  havde  Men¬ 
neskene  ikke  en  Tanke  eller  Evne  til  Raa- 
dighed. 
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Da  vi  i  den  neolitiske  Tid,  den  yngre 
Stenalder,  hvis  Begyndelse  vel  rækker  til¬ 
bage  til  8de  eller  7de  Aartusinde  f.  Kr.,  og 
hvis  Varighed  —  indtil  Broncealderens  Be¬ 
gyndelse  —  i  de  forskellige  Lande  er  højst 
forskellig,  paany  møder  en  vaagnende  Kul¬ 
tur  og  Kunst,  er  Forholdene  helt  ander¬ 
ledes  end  i  Magdalénienperioden.  Frem¬ 
skridtene  spores  i  Stenredskabernes  Til¬ 
virkning,  idet  Stenen  nu  efter  Tilhugnin¬ 
gen  som  oftest  slibes,  og  i  Bygningskunsten, 
idet  Opførelsen  af  vældige  Stamme-  og 
Høvdingegrave  vidner  om  et  langt  betyde¬ 
ligere  Herredømme  over  Naturen,  Stendys¬ 
serne  og  Jættestuerne,  der  er  spredte  over 
Europa  og  til  de  fjærneste  Egne  af  Asien, 
viser,  at  Menneskene  har  lært  at  »løfte  i 
Flok«.  Alt  vidner  om  et  kraftigere  Sam¬ 
fundsliv  med  stræng  Disciplin,  der  hæn¬ 
ger  sammen  med  Landsbylivet,  som  igen 
er  fremkaldt  ved  de  nye  Næringsveje ;  Kvæg¬ 
avl  og  Agerbrug,  Det  er  en  Bondekultur 
paa  et  sundt  materielt  Grundlag.  Det  dag¬ 
lige  Arbejde  med  Markens  Pasning  og  Kvæ¬ 
gets  Røgt  gør  Mennesket  alvorligere  og  tun¬ 
gere,  Livet  stærkere,  men  mindre  sorgløst 
Det  er  forbi  med  Urtidens  Frihed  og  Frisk¬ 
hed,  forbi  med  den  geniale  Jægerkunst  i 
Farve  og  Relief.  Vi  beundrer  i  den  yngre 
Stenalder  Monumenternes  Vælde,  den  tek¬ 
niske  Dygtighed,  hvormed  Kæmpeblokke 
er  flyttede  og  rejste.  Der  ligger  etsteds  i 
Bretagne  en  »Menhir«,  d.v. s.  en  Bautasten 
uden  Skrift,  der  i  sin  Tid  har  staaet  op: 
den  er  2OV2  Meter  høj  og  vejer  350,000  Kilo. 
Men  disse  Stenmonumenters  Flader  er  næ¬ 
sten  altid  uden  Udsmykning;  hvor  en  saa- 
dan  findes,  er  det  primitive,  geometriske 
Tegninger  eller  raa,  ubehjælpsomme  Efter¬ 
ligninger  af  Menneskefigurer. 

Typiske  for  hin  Tids  Anlæg  er  de  sveits- 
iske  Pælebyer,  beliggende  ude  i  Søerne  og 
forbundne  med  Land  ved  lange  Broer.  De 
sikrede  Indbyggerne  og  Kvæget  mere  mod 
vilde  Dyr  end  mod  menneskeligt  Overfald. 
I  den  dybe  Mosejord,  i  hvilken  Pælene 
endnu  ofte  rager  op,  findes  rigelige  og  vel¬ 
bevarede  Rester  af  Datidens  Redskaber, 
selv  de  forgængeligste  som  flettede  og  væ¬ 


vede  Sager.  Der  er  smukke  Fletværksar¬ 
bejder  i  Bast,  i  Faareuld,  men  navnlig  i 
Hør,  hvis  Dyrkning  ligesom  Kornsorternes 
er  indført  fra  Syden,  og  som  anvendes  til 
Fremstilling  af  Tove,  Fiskenet  eller  de 


Fig.  9.  Vævede  Stoffer  fra  Stenalderen. 

Frynser,  der  smykkede  Bælter  og  Klæder. 
Disse  sidste  var  ikke  som  i  Huleboertiden 
lavede  af  Dyreskind,  men  vævede.  Væve¬ 
riet  har  udviklet  sig  af  Fletværket,  de  pri- 
mitiveste,  vævede  Ting  synes  fremstillede 
paa  Fletrammer.  Men  de  gode  Stoffer  med 
smukke  Mønstre,  der  er  fundne  i  Roben- 
hausen  i  Svejts  (Fig.  9),  er  virkede  paa  den 
opretstaaende  Vævestol,  der  ogsaa  anvend¬ 
tes  i  det  gamle  Ægypten  og  endnu  er  i  Brug 
hos  primitive  Folk.  Paa  to  lodrette,  for¬ 
oven  gaffelformede  Stolper  hviler  et  Tvær¬ 
træ,  til  hvilket  Traadene  bindes.  Disse  sam¬ 
les  i  Grupper  og  strammes  ved  Sten  eller 
gennemborede,  kegledannede  Lerklumper, 
som  hører  til  de  almin¬ 
deligste  Fund.  Til  yder¬ 
ligere  Sikring  er  lidt 
ovenover  disse  Vægte  en 
Snor  trukket  paatværs. 

Skytten  er  et  langt,  spidst 
Træstykke,  omvunden 
med  Islætten.  Mønstret 
fremkommer  ved  Traa- 
denes  Farvning  (Fig.  10). 

Disse  er  sorte  —  ved  Kul, 
udrevet  i  Fedt  — ,  røde 
—  ved  Rødkridt  — ,  gule 
eller  blaa.  I  sin  Tid  troe¬ 
de  man,  at  al  Ornamen¬ 
tik  havde  sin  Rod  i  Vævning,  at  de 
simple,  geometriske  Mønstre  var  spon¬ 
tant  opstaaede  ved  Fletning  og  Vævning 
med  forskelligt  farvet  Materiale,  og  at 
Menneskeheden  derefter  var  bleven  sig 


Fig.  10.  Vævestol. 
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Fig.  11.  Vasefragmenter  med  Knopper. 


disse  Mønstre  bevidst  og  havde  overført 
dem  paa  andre  Omraader,  særligt  til  De¬ 
koration  af  Lerkarrene.  Den  historiske 
Betragtning,  d.  v.  s.  Kendskabet  til  Hule¬ 
boernes  Ornamentik,  har  dog  lært,  at  den 
lineære  Dekoration  er  ældre  end  Væveriet 
og  er  et  Udslag  af  en  simpel,  rytmisk  Be¬ 
vægelsestrang  hos  Mennesket. 

De  første  Spor  af  Keramik  møder  vi  i 
de  belgiske  Hulefund  fra  palæolitisk  Tid; 
i  Køkkenmøddingerne  bliver  raa  Lerkar 
almindeligere,  og  i  den  yngre  Stenalder 
begynder  Dekorationen  af  Karrene.  Leret 
er  slet  renset.  Karrene  haandlavede  og 
brændte  eller  hærdede  i  Asken.  Brændin¬ 
gen  er  for  ufuldkommen  til  at  tillade  Han¬ 
ke;  man  nøjes  derfor  med  gennemborede 
Knopper  eller  Vorter,  gennem  hvilke  man 
trak  de  Snore,  hvori  lidt  større  Kar  blev 
baarne  og  ophængte.  Disse  Knopper  kan 
være  langagtige  og  udarbejdede  som  en 
Slags  Triglyfer,  mellem  hvilke  Mellemrum¬ 
mene  —  Metoperne  —  ofte  er  udsmykkede 
med  primitive  Mønstre  (Fig.  11). 

Med  den  yngre  Stenalders  Keramik  kom¬ 
mer  der  System  i  den  lineære  Ornamentik. 


Fig.  12.  Stenalderkar. 


Fig.  13.  Stenalderbægere. 


Horisontale,  parallele  Ridslinier  med  lige 
store  Mellemrum  omgiver  Karret,  og  mel¬ 
lem  dem  anbringes  skrafferede  Trekanter 
eller  andre  Ornamenter  (Fig.  12).  Ejen¬ 
dommelige  er  af  den  Type  især  de  smuk¬ 
ke,  fmtformede  Bægre,  der  er  fundne  paa 
saa  forskellige  Steder  som  i  Bretagne,  i 


Bohmen  og  paa  Sicilien  (Fig.  13).  Ved  Si¬ 
den  deraf  forekommer  Kar  med  en  ud¬ 
præget  vertikal  Ornamentik,  der  i  Reglen 
sætter  af  fra  Vasens  Hals  som  en  Art  Hals- 
baand. 

Ornamentikken  i  og  for  sig  er  meget 
simpel:  lige  og  skraa  Streger,  Punkter, 
Zigzaglinier,  Greneornament,  Trekanter, 
Firkanter  og  Rhomber,  desuden  Cirkler  og 


Fig.  15.  Karfragmenter  med  Spiraler  (Bosnien). 
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Halvcirkler  er  de  almindeligste  Mønstre, 
Spiraler  forekommer  aldrig  indenfor  Skan¬ 
dinaviens  Stenalder,  er  sjældne  i  Irland 
og  Bretagne,  men  bliver  hyppigere  sydpaa 
(Fig.  14  og  15).  Spiralen,  der  jo  kendes 
allerede  i  palæolitisk  Ornamentik,  er  et 
af  de  Ornamenter,  der  kan  opstaa  selv¬ 
stændigt  paa  forskellige  Steder  og  til  for¬ 
skellige  Tider.  Men  den  yngre  Stenalders 
ret  komplicerede  Spiralformer  tyder  paa 


Fig.  16.  Skaal  fra  Sesklo. 


Fællesskab  og  et  fælles  Udspring,  og  vi 
finder  dette  dels  i  Ægyptens  Stenalder, 
dels,  for  Irlands  og  Bretagnes  Vedkom¬ 
mende,  i  den  græske  Broncealder,  den 
saakaldte  mykeniske  Tid,  der  tilhører  det 
andet  Aartusinde  f.  Kr.  og  er  samtidig 
med  disse  nordlige  Landes  sidste  Afsnit 
af  Stenalderen. 

Af  Sydens  Bopladser  fra  Stenalderen  har 
særligt  to  ved  de  thessaliske  Landsbyer 
Sesklo  og  Dimini,  der  er  udgravede  af  den 
græske  Arkæolog  Tsuntas,  ydet  interes¬ 
sante  keramiske  Fund,  der  har’Berørings- 
punkter  med  Stenalderkeramik  i  Sieben- 
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Fig.  17.  Vase  fra  Sesklo  med  Mæander. 


biirgen,  Galicien  og  Sydrusland.  Fundene 
tilhører  maaske  endnu  det  fjerde  Aartu¬ 
sinde  f.  Kr.  Her  optræder  for  første  Gang 
paa  europæisk  Grund  Vasemaleriet.  Der 
anvendes  hvide,  sorte  og  gule  Farver,  der 
ved  Politur  af  Vasens  Overflade  kan  an¬ 
tage  en  Glans,  saa  de  skuffende  kan  min¬ 
de  om  den  senere  mykeniske  Tids  Fernis¬ 
farver.  Dekorationen  er  ligesom  i  Ridstek¬ 
nikken  lineær,  men  Penselføringen  synes 
at  frigøre,  at  give  Tegnerne  større  Frisk¬ 
hed,  rigere  Fantasi.  Saaledes  ses  indven¬ 
digt  i  den  afbildede  Skaal  (Fig.  16)  hori¬ 
sontale  Linier,  udfyldte  med  trappeagtige 


Fig.  18.  Kar  fra  Sesklo. 
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Mønstre  og  ret  vilkaarligt  afbrudte  ved 
Cirkler  og  veltegnede  Spiraler,  mens  Yder¬ 
siden  er  smykket  med  å  la  grecque-  eller, 
som  man  i  Ornamentikken  plejer  at  sige, 
Mæander-mønstret  (opkaldt  efter  Floden 
Mæander  i  Lilleasien  paa  Grund  af  den¬ 
nes  karakteristiske  bugtede  Løb).  Paa  den 
anden  Side  af  det  udekorerede  Felt  under 


Fig.  19.  Skaal  fra  Sesklo. 


den  gennembrudte  »Vorte«  finder  vi  et 
andet  nyt  Ornament:  Skakbrætmønstret, 
der  først  er  tænkeligt  ved  Benyttelsen  af 
Farver. 

Før  Fundene  i  Sesklo  kendte  man  først 
Mæanderornamentet  i  Grækenland  efter 
den  mykeniske  Periodes  Slutning  i  den 
saakaldte  Dipylonstil.  Stenalderens  Mæan¬ 
der  er  i  Slægt  med  Dobbeltspiralen,  det  er 
en  »kantet  Spiral«,  som  man  bedst  ser  det 
i  den  mærkelige,  kulkasseagtige  Vase  med 
indridsede  Ornamenter  (Fig.  17). 

Det  er  ellers  især  Sammenstillingen  og 
F'arvevalget,  der  gør,  at  selv  de  simpleste 
Ornamenter  paa  disse  Vaser  virker  fest¬ 


ligt,  som  det  ses  i  den  afbildede  Krukke 
med  smaa  Hanke,  hvor  den  lille  midterste 
Spiral  og  de  usymmetriske,  hældende  Li¬ 
nier  derover  er  frit  henkastede  i  lysegul 
Farve  paa  sort  Grund,  mens  Zigzaglinierne 
i  de  to  smaa  Sidefelter  staar  gule  paa  kir¬ 
sebærrød  Baggrund  (Fig.  18). 

Det  er  navnlig  i  Variationen  af  de  givne 
Ornamenter,  at  den  primitive  Tegners  Ar¬ 
bejdsglæde  spores.  I  den  flade  Skaal,  hvor 
en  sirlig  Spiral  danner  Dekorationens  Midt¬ 
punkt,  ses  under  denne  et  skrafferet  Kors, 
hvorfra  der  udstraaler  skrafferede  Baand 
med  Takker:  mellem  disse  danner  Vasens 
lyse  Grund  simple  Zigzagmæandre  (Fig. 
19).  Kors-  og  Mæanderkompositionen  er 
nu  udviklet  videre  i  et  Fragment,  hvor 
der  paa  begge  Sider  af  et  trappeformet 
Kors  med  lys,  firkantet  Midte  dannes  stær¬ 
kere  bugtede  Zigzagmæandre.  Paa  dette 
bygger  en  tredie  Tegner  videre,  maler  en 
lys  Cirkel  inderst  i  Trappekorset  og  fylder 
denne  med  en  sort  Firkant.  Lignende 
Omdannelser  kan  forfølges  i  Kombina¬ 
tionen  af  Spiraler  og  skrafferede  Zigzag- 
felter  (Fig.  20). 

Saaledes  udvikles  i  en  primitiv  Stil  de 
fundne  Mønstre  stadigt.  Selv  den  Tegner, 
der  begrænser  sitOmraade  til  geometriske 
Figurer,  kender  til  kunstnerisk  Begejstring 
og  beruser  sig  i  Formernes  ubegrænsede 
Rigdom,  i  Liniernes  frie  Spil.  Ved  Siden 
heraf  rører  der  sig  hos  den  primitive  Teg- 


Fig.  20.  Vaseskaar  med  Spiral,  Zigzag’er,  Kors,  Mæandre. 
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ner  en  anden  Drift,  der  med  et  Udtryk, 
laant  fra  Fysikken,  betegnes  som  horror 
vaciii,  Frygt  for  det  tomme  Rum.  Nødigt 
lader  han  en  Plet  staa  bar,  helst  overspin¬ 
der  han  hele  Fladen  med  Mønstre,  og 
Begrænsningens  Kunst  falder  ham  saare 
svært.  Manglen  paa  Maadehold  er  som  be¬ 
kendt  ogsaa  karakteristisk  for  primitiv 
Plastik.  Overalt  i  Stenalderfund  fra  Afrika, 
Asien  og  Europa  er  Plastikken  repræsen¬ 
teret  ved  de  saakaldte  Steatipygosfigurer, 
Kvinder  med  uhyre  Fedtansamlinger  om 
Bug  og  Bag  (Fig.  21).  Deres  Formers 
Drøjde  beror  ikke  paa,  at  Repræsentan¬ 
terne  for  Kvindekønnet  dengang  var  mere 
velnærede  end  nutildags,  men  det  er  en 
barbarisk  »Idealisering«  af  det  evigt  kvin¬ 
delige,  Enkeltformer,  der  overdrives  uden 
Hensyn  til  Helhedsvirkningen,  rigtige 
Iagttagelser,  der  i  Gengivelsen  bliver  til 
karikaturagtige  Træk. 

Der  er  Stenalder  endnu  i  vore  Dage, 
navnlig  blandt  australske  Stammer.  Men 
endnu  mere  sejglivet  end  Brugen  af  Sten¬ 
værktøj  og  -vaaben  er  selve  Stenalderor¬ 
namentikken,  naar  derved  forstaas  barba¬ 
riske  Systemer  af  lige  og  krumme  Linier, 


hvis  Udvikling  betinges  af  en  rent  barnlig 
Lyst  til  at  gøre  det  endnu  lidt  bedre,  uden 
at  Forbedringen  er  udsprunget  af  nogen 
Forædling  af  Smagen.  Saaledes  har  jeg 
paa  en  Ridetur  gennem  de  nubiske  Lands¬ 
byer  Syd  for  Assuan  set  de  Indfødtes  hvid¬ 
kalkede  Huse  dekorerede  i  stærke  Farver 
med  Mønstre,  der  ikke  vilde  været  utæn¬ 
kelige  som  Vægprydelser  i  en  Stenalder¬ 
landsby. 

Med  den  virkelige  Kulturs  Begyndelse 
ved  de  gamle  Ægyptere  finder  en  Udrens¬ 
ning  Sted.  Den  vilde  Formrigdom  forsvin¬ 
der,  og  Traditionen  skaber  efterhaanden 
evigt  gyldige  Former  og  Kompositioner. 
Det  er  med  Ornamentikken  som  med  Mu¬ 
sikken:  Barbarerne  har  i  deres  Sang  og 
deres  Spil  talrige,  urene  Mellemtoner,  som 
Kulturfolkene,  og  vistnok  allerede  Ægyp¬ 
terne,  har  vraget,  for  at  finde  de  rene 
Naturtoner  frem  og  ordne  dem  i  et  fast 
System.  Men  ikke  alene  gennem  Form¬ 
valget  og  Forædlingen  af  de  givne  Or¬ 
namenttyper  fik  Ægypterne  Betydning; 
langt  vigtigere  var  det,  at  de  indførte 
Blomsten  som  et  vigtigt  Led  i  den  deko¬ 
rative  Kunst. 


Fig.  21.  Steatopygosfigur  fra  Sesklo. 
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INDUSTRIEL  RETSBESKYTTELSE. 

FOREDRAG  HOLDT  I  INDUSTRIFORENINGEN  DEN  15.  FERRUAR  1910 

Af  Professor,  Dr.  ALBERT  OSTERRIETH. 


JERNBANE  Og  Dampskib,  Telegraf  og  Te¬ 
lefon  har  i  de  sidste  50  Aar  ikke  blot 
fuldstændigt  omformet  Industri-  og  Han¬ 
delssamkvemmet,  men  ogsaa  m.  H.  t.  Om¬ 
fang  og  Intensitet  mægtigt  bidraget  til  dets 
Udvikling.  Samfærdselen  gennembryder 
de  enkelte  Landes  Grænser  og  bliver  in¬ 
ternational.  Parallel  med  dette  mægtige 
Omslag  i  økonomisk  Retning,  eller  i  det 
mindste  i  nøje  Tilslutning  dertil,  fuldbjT- 
des  Udviklingen  af  en  ny  international 
Ret,  nemlig  den  internationale  Retsbeskyt¬ 
telse. 

Beskyttelsen  af  Opfindelser,  industrielle 
Mønstre  og  Mærker  er  en  Nutidens  Skab¬ 
ning.  Dog  bar  denne  Lovgivning  udviklet 
sig  paa  ulige  Maade  i  de  enkelte  Lande. 
Hvor  det  intellektuelle  Arbejde  var  mest 
frugtbart,  og  hvor  Handelen  blomstrede 
op,  dér  opstod  ogsaa  Trangen  til  en  Be¬ 
skyttelse  mod  Handelssamkvemmets  Pa¬ 
rasiter,  der  lever  af  fremmed  intellektuel 
Arbejde  og  som  ved  en  smudsig  Frem- 
gangsmaade  griber  forstyrrende  ind  i  Han¬ 
delen.  I  industrifattige  Lande  opstod  en 
saadan  Trang  ikke,  endnu  mindre  i  saa- 
danne,  hvor  Kampen  om  politisk  Uafhæn¬ 
gighed  og  Enhed,  saa  vel  som  om  social 
Retsligestillethed  beskæftigede  Sindene  og 
lagde  Beslag  paa  Kræfterne. 

Da  England  under  den  store  Dronning 
Elisabeth  oplevede  sin  intellektuelle  og 
økonomiske  Renæssance  og  Øriget  begynd¬ 
te  at  fæstne  sit  Herredømme  over  Havet, 
vaktes  Trangen  til  en  Beskyttelse  af  Op¬ 
findelser.  Af  Kampen  om  Privilegierne  — 
til  hvilke  ogsaa  Opfindelsesprivilegierne 
hørte  —  opstod  1623  den  første  Patentlov, 
»Act  of  monopolies«.  Omtrent  to  Aarhun- 
dreder  igennem  stod  denne  Lov  som  den 
eneste. 


I  det  af  indre  Stridigheder  og  vedhol¬ 
dende  Krige  oprørte  kontinentale  Evropa 
gjaldt  det  om  først  at  løse  andre  Opgaver. 
Den  franske  Revolution  blev  Udgangs¬ 
punktet  for  en  ny  Ordning  saavel  i  stats¬ 
økonomisk  som  i  retslig  Henseende,  en 
Ordning,  under  hvilken  det  frigjorte  Bor¬ 
gerdømme  med  Tryghed  kunde  hengive 
sig  til  et  intensivt  Kulturarbejde.  Samtidig 
med  Indførelsen  af  Næringsfriheden  kom 
de  første  Love  til  Beskyttelse  af  Forfattere, 
Kunstnere,  Opfindere,  Mønster- Industri¬ 
elle  —  navnlig  i  Tekstilfaget  —  samt  Lo¬ 
ven  mod  Misbrug  af  Firmanavn  og  Vare¬ 
mærker. 

I  Løbet  af  det  19.  Aarhundrede  er  næ¬ 
sten  i  alle  Lande  opstaaet  Patent-,  Mønster- 
og  Mærke-Love.  Paa  Patentbeskyttelsens 
Omraade  er  til  Dato  kun  Holland  bleven 
tilbage;  dog  synes  ogsaa  her  Indførelsen 
af  en  Patentlov  at  være  nær  forestaaende. 
Til  de  Lande,  der  senest  skabte  en  Lov¬ 
givning  for  industriel  Retsbeskyttelse,  hø¬ 
rer  Tyskland  og  Danmark. 

Da  denne  Udvikling  paa  den  indre  Lov¬ 
givnings  Omraade  havde  det  første  Be¬ 
gyndelsesstadium  bag  sig,  gjorde  Trangen 
til  en  international  Beskyttelse  sig  gæl¬ 
dende,  —  og  atter  var  det  England,  som 
først  fandt  paa  en  praktisk  Udvej.  Umid¬ 
delbart  efter  den  første  Verdensudstilling 
i  London  fulgte  en  Række  Handels-Over¬ 
enskomster;  i  den  engelsk-russiske  Han¬ 
delstraktat  af  1850  forekommer  for  første 
Gang  Bestemmelserne  om  Tilstaaelsen  af 
en  gensidig  Beskyttelse  af  Varemærker. 
Dette  Eksempel  fulgtes  i  60’erne  og  70’erne 
af  de  fleste  Handelsstater,  saa  at  disse  ind¬ 
byrdes  var  forbundne  med  hinanden  ved 
et  Net  af  gensidige  Overenskomster,  der 
gjaldt  Varemærke-Beskyttelsen,  nogle  og- 
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saa  Mønsler-lieskyltelsen.  Patentoverens¬ 
komster  var  i  Begyndelsen  ikke  nødven¬ 
dige,  da  det  i  alle  Lande  tillodes  Udlæn¬ 
dinge  at  opnaa  Patent;  selvfølgelig  fordi 
Patentbeskyttelsen  alene  fremmer  og  mu¬ 
liggør  Indførelsen  af  nye  Opfindelser.  Men 
til  at  en  Udlænding,  som  i  en  Række  af 
Stater~maa  udtage  Patent,  har  særlige  Be¬ 
hov,  tages  der  intet  Hensyn.  Ogsaa  Vare¬ 
mærke-Beskyttelsen  var  aldeles  utilstræk¬ 
kelig,  idet  nemlig  Lovgivningen  i  de  for¬ 
skellige  Lande  var  højst  afvigende,  ligesom 
ogsaa  Beskyttelsens  Forudsætninger  og 
Virkninger  viste  sig  at  være  meget  uens¬ 
artede. 

Verdensudstillingerne  vænnede  efterhaan- 
den  saavel  Industriens  som  Handelens 
Mænd  til  at  afholde  Sammenkomster,  paa 
hvilke  de  fik  Lejlighed  til  at  fremsætte  de¬ 
res  Ønsker  og  udveksle  Anskuelser.  Med 
Verdensudstillingerne  begynder  Kongres¬ 
sernes  Tidsalder.  Saaledes  blev  det  ogsaa 
en  af  de  mest  berømte  og  mest  betydnings¬ 
fulde  Verdensudstillinger,  nemlig  Verdens¬ 
udstillingen  iWien  1873,  der  gav  den  egent¬ 
lige  Foranledning  til,  at  man  paa  en  inter¬ 
national  Kongres  for  industriel  Retsbeskyt¬ 
telse  drøftede  Spørgsmaalet  om,  hvorledes 
der  kunde  ydes  Opfindelser,  Mønstre  og 
Handelsmærker  en  betryggende  Beskyttel¬ 
se,  for  derigennem  at  fremme  det  tekniske 
og  kunstneriske  Arbejde  i  Haandværket 
og  saaledes  skaffe  Grundsætningerne  om 
Ret  og  Loyalitet ,  Gyldighed  ogsaa  i  det 
internationale  Samkvem.  Den  saakaldte 
RTenerPa/enf/cong'res  dannede  en  Forening, 
hestaaende  af  de  mest  fremragende  Indu- 
strimænd.  Ingeniører  og  Jurister  fra  for¬ 
skellige  Lande,  og  Resultatet  af  disse 
Mænds  Samarbejde  blev  Fremsættelsen  af 
den  store  Fordring:  en  Patentret  for  alle 
Lande,  og  i  hvert  enkelt  Land  Ydelsen  af 
den  samme  Beskyttelse  overfor  alle  Ver¬ 
dens  Opfindere. 

Dette  Ønske  er  ganske  vist  den  Dag  i 
Dag  endnu  ikke  gaaet  i  Opfyldelse;  men 
desuagtet  har  Wiener-Kongressen  virket 
i  høj  Grad  frugthringende.  Først  og  frem¬ 
mest  har  den  bidraget  til  Udvikling  af  Lov¬ 


givningen  i  de  enkelte  Lande.  Den  første 
Rigspatentlov  af  1877  i  Tyskland  skyldes 
saaledes  det  mægtige  Stød,  som  Wiener- 
Kongressen  gav.  Kravet  om  at  virkeliggøre 
en  international  Ordning  af  Patentretten 
blev  forbeholdt  en  senere  Kongres,  nem¬ 
lig  den  internationale  Pariser-Kongres  for 
industriel  Retsbeskyttelse,  som  afholdtes  i 
1878,  ligeledes  paa  Foranledning  af  en 
Verdensudstilling.  Ganske  naturligt  lod 
man  her  Wiener-Kongressens  Arbejde  dan¬ 
ne  Grundlaget;  og  atter  lød  Raabet;  En 
Patentret  for  alle  Lande.  Men  denne  Gang 
var  Studiet  af  Spørgsmaalet  saa  vidt  ud¬ 
viklet,  at  man  erkendte  Umuligheden  ved 
Opfyldelsen  af  dette  Ønske.  Man  gjorde 
sig  det  klart,  at  Udformningen  i  de  enkel¬ 
te  Lande  af  Patentretten  i  den  Grad  var 
sammenknyttet  ikke  blot  med  de  særlige 
samfundsmæssigeForhold,men  ogsaa  med 
de  naturlige  og  historiskt  betingede  For¬ 
hold  i  Industrien  saavelsom  med  Hande¬ 
lens  Behov,  som  specielt  gjorde  sig  gæl¬ 
dende  indenfor  hvert  enkelt  Land,  og  at 
Patentrettens  Omraade  hænger  saa  nøje 
sammen  med  de  almene  Retsbegreber,  ja, 
med  hvert  enkelt  Folkeslags  Kultur,  at 
Forskellen  i  Patentret  just  kommer  tit  at 
staa  som  en  naturlig  Nødvendighed.  Over¬ 
alt  sker  ganske  vist  Tilstaaelsen  af  Eneret 
til  Udnyttelsen  af  en  Opfindelse  ved  en 
særlig  Statsakt,  nemlig  ved  Tildeling  af 
Patent.  Men  i  en  Gruppe  af  Lande  tildeles 
Patentet  uden  videre  enhver,  der  anmel¬ 
der  en  Opfindelse,  medens  det  samtidig  — 
i  Tilfælde  af  Krænkelse  —  overlades  Ret¬ 
ten  ved  Undersøgelse  at  afgøre,  hvorvidt 
den  anmeldte  Genstand  er  en  Opfindelse  — 
og  en  ny  Opfindelse.  Her  har  altsaa  Til¬ 
staaelsen  af  Patent  kun  den  deklarative 
Betydning,  at  Anmelderen  fra  dette  Tids¬ 
punkt  erklærer  at  gøre  Krav  paa  en  Be¬ 
skyttelse  for  sin  Opfindelse,  under  den 
Forudsætning,  at  hans  Opfindelse  er  egnet 
for  Beskyttelse.  Saaledes  er  Systemet  i  den 
franske  og  de  sig  hertil  sluttende  roman¬ 
ske  Lovgivninger.  I  andre  Lande,  navnlig 
i  Amerika  og  i  de  germanske  Lande,  gø¬ 
res  Tildelingen  af  Patent  afhængig  af  en 
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retslig  Prøvelse  af  Opfindelsen.  Først  naar 
det  gennem  Prøven  er  konstateret,  at  den 
anmeldte  Genstand  faktisk  er  en  virkelig 
og  ny  Opfindelse,  tildeles  Patentet,  som 
saa  imidlertid  har  en  retsgyldig  Virkning. 
Fra  Rettens  Side  kan  der  herefter  ikke  rej¬ 
ses  Tvivl  om  Patentets  Gyldighed.  Lig¬ 
nende  grundlæggende  Forskelligheder  fo¬ 
rekommer  ogsaa  paa  Mærkerettens  Om- 
raade.  I  romanske  Lande  beskyttes  den, 
der  som  første  Mand  har  benyttet  og  of¬ 
fentliggjort  et  Mærke  eller  Tegn.  Depone¬ 
ring  af  Tegnet  tjener  kun  til  Bestyrkelse 
af  Beskyttelsen.  I  andre  Lande  —  som  f. 
Eks.  Tyskland  —  nyder  kun  den  en  Vare¬ 
mærkebeskyttelse,  der  først  har  ladet  Mær¬ 
ket  indregistrere.  En  saadan  Indregistre¬ 
ring  finder  først  Sted,  efter  at  det  ved  en 
Prøve  har  vist  sig,  at  Mærket  faktisk  be¬ 
sidder  Distinktionsevne. 

Sluttelig  bestaar  der  ogsaa  paa  Mønster¬ 
rettens  Omraade  lignende  Forskelligheder. 
I  et  Land  bliver  ethvert  anmeldt  Mønster 
uden  videre  antaget  til  Deponering  og  Be¬ 
rettigelsen  til  Beskyttelse  prøvet  af  Øvrig¬ 
heden;  i  andre  Lande,  som  f.  Eks.  Ame¬ 
rika  og  England,  sker  Deponeringen  først 
efter  forudgaaet  Prøve. 

At  forene  alle  disse  forskellige  Retssy¬ 
stemer  til  en  international  Ret,  viste  sig 
allerede  paa  Pariser-Kongressen  i  1878  at 
være  komplet  umuligt.  Man  maatte  derfor 
give  Afkald  paa  Dannelsen  af  en  centra¬ 
liseret  Ret  og  i  Stedet  for  forsøge  at  sikre 
den  internationale  Beskyttelse  gennem  saa- 
danne  Bestemmelser,  som  muliggjorde  en 
Udligning  af  de  forskellige  Lovgivninger. 
Denne  Tanke,  der  først  blev  fremsat  af 
den  bekendte  Pariser-Sagfører  Årmengaud 
jeune  ved  Omtalen  af  Indførelse  af  en  Pri¬ 
oritetsret,  vandt  ikke  blot  Bifald  hos  Kon¬ 
gressen,  men  ogsaa  hos  den  franske  Re¬ 
gering,  hvem  Kongressens  Beslutninger  fo¬ 
relagdes.  Det  skyldes  saaledes  den  davæ¬ 
rende  franske  Handelsminister  Tesserinc 
de  Bort,  at  Pariser-Kongressens  Forslag 
ophøjedes  til  Lov.  Paa  hans  Foranledning 
indbød  den  franske  Regering  samtlige  Sta¬ 
ter  til  Deltagelse  i  en  diplomatisk  Kon¬ 


ference,  som  fandt  Sted  i  Aaret  1880.  Efter 
lange  og  besværlige  Forhandlinger  kom 
omsider  den  endnu  den  Dag  i  Dag  gæl¬ 
dende  Pariser- Konvention  af  20.  Marts 
1883  i  Stand.  Allerede  ved  Konventionens 
Oprettelse  var  man  sig  bevidst,  at  intet 
fuldkomment  hermed  var  skabt,  men  at 
der  efterhaanden  kunde  bygges  videre  paa 
det  engang  vundne  Grundlag.  Derfor  blev 
der  ogsaa  straks  i  selve  Pariser-Konven¬ 
tionen  taget  Sigte  paa  Afholdelsen  af  pe¬ 
riodiske  Revisionskonferencer. 

Den  første  af  disse  Konferencer  fandt 
Sted  1886  i  Rom.  Den  viste  sig  imidlertid 
at  være  resultatløs,  eftersom  nogle  af  Ho¬ 
vedstaterne  erklærede  Beslutningerne  for 
uantagelige. 

I  1890  afholdtes  i  Madrid  den  anden 
Kongres.  Bortset  fra  nogle  uvæsentlige  Be¬ 
stemmelser  lykkedes  det  ejheller  her  at 
opnaa  Enighed  mellem  de  repræsenterede 
Stater.  Da  imidlertid  nogle  Stater  ønskede 
i  enkelte  Punkter  at  tilvejebringe  en  uden¬ 
for  Pariser-Konventionens  Bestemmelser 
liggende  Regulering,  afsluttede  disse  Stater 
indbyrdes  Sær- Overenskomster,  der  kun 
skulde  have  Gyldighed  indenfor  de  til  den¬ 
ne  begrænsede  Union  hørende  Lande.  Saa¬ 
ledes  kom  tvende  Madrider  Sær-Overens- 
komster  af  lA.  April  1891  i  Stand.  Af  disse 
barden  ene  Oprettelsen  af  et  internationalt 
Mærke-Depot  til  Opgave,  medens  den  an¬ 
den  virker  for  yderligere  Beskyttelse  mod 
falske  Produktionssteds-Betegnelser. 

De  næste  Konferencer  afholdtes  i  Aare¬ 
ne  1897  og  1900  i  Briissel.  Her  underka¬ 
stedes  Pariser-Konventionen  nogle  betyd¬ 
ningsfulde  Ændringer,  der  navnlig  havde 
til  Formaal  at  muliggøre  nogle  hidtil  uden- 
forstaaende  Staters  Tilslutning.  I  Henhold 
til  Briisseler- Beslutningerne  har  derpaa 
ogsaa  Tyskland  (i  1903)  og  Østrig-Ungarn 
(1.  Januar  1909)  tiltraadt  Pariser-Konven¬ 
tionen. 

Indholdet  af  denne  Overenskomst,  der 
—  bortset  fra  Rusland  og  Balkanstaterne  — 
nu  er  tiltraadt  af  alle  Evropas  Stater  og 
desuden  af  De  forenede  Stater,  Japan, 
Meksiko  og  Brasilien,  er  følgende: 
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Først  og  fremmest  opstiller  Konventio¬ 
nen  den  Grundsætning,  at  Undersaatterne 
i  samtlige  Unionslande  skal  nyde  den  in¬ 
denlandske  Beskyttelse  i  hvert  Land  for 
Opfindelser,  Mærker  og  Mønstre  samt  mod 
Smudskonkurrence,  Hermed  er  altsaa 
Strandretten  paa  Industriens  Omraade 
skaffet  ud  af  Verden.  Det  hedder  ikke  læn¬ 
gere:  Barbarus,  hostis  est;  men  ogsaa  Ud¬ 
lændingen  nyder  de  forskellige  Industri¬ 
lovgivningers  Beskyttelse.  Paa  Spørgsmaa- 
let :  Hvorledes  former  da  denne  Beskyttelse 
sig?  lyder  Svaret:  Udlændingen  stilles  lige 
med  Indlændingen,  saa  at  den  førstnævn¬ 
tes  Beskyttelse  er  afhængig  af  de  samme 
Forudsætninger,  ligesom  den  ogsaa  har 
samme  Virkning  som  de,  der  gøre  sig  gæl¬ 
dende  i  Indlændingens  Beskyttelse.  Dette 
betyder  i  Princippet  tillige,  at  den  inden¬ 
rigske  Lovgivning  i  hvert  enkelt  Land  og¬ 
saa  vil  være  at  anvende  paa  Udlændinge, 
der  tilhører  Unionen.  Paa  Pariserkonven¬ 
tionens  Omraade  gælder  det  saakaldte 
Territorialprincip.  For  imidlertid  at  fore- 
bygge,  at  den  internationale  Beskyttelse, 
som  Følge  af  et  Sammenstød  mellem  de 
forskellige  Landes  Lovgivninger,  skulde 
miste  sin  Betydning,  maatte  der  gøres  vis¬ 
se  Undtagelser  fra  dette  Princip,  Først  blev 
det  afgjort,  hvem  der  skulde  betragtes  som 
Unions-Medlem  og  som  saadan  staa  under 
Konventionens  Beskyttelse.  Man  enedes 
om  at  fastslaa,  at  i  første  Række  gjaldt  Be¬ 
skyttelsen  alle  Statsborgerne  i  et  Unions¬ 
land,  og  dernæst  ogsaa  saadanne  Under- 
saatter  (fra  Lande  udenfor  Unionen),  som 
i  et  Forbundsland  besad  en  industriel  el¬ 
ler  kommerciel  Virksomhed. 

Ifølge  dette  kan  altsaa  ogsaa  en  Russer 
eller  en  Kineser,  som  i  London  besidder 
en  egen  Forretning,  her  i  Danmark  gøre 
Krav  paa  fuldstændig  industriel  Retsbe¬ 
skyttelse. 

En  særlig  Vanskelighed  ved  den  inter¬ 
nationale  Beskyttelse  frembød  sig  for  saa¬ 
danne  Beskyttelsesrettigheder,  der  i  alle 
Lande  kun  gennem  en  Anmeldelse  eller 
Indregistrering  opnaa  Beskyttelse,  som  Op¬ 
findelser,  Mønstre  og  Mærker.  Næsten  over¬ 


alt  gøres  det  nemlig  til  Betingelse,  at  den 
paagældende  Genstand  ved  Anmeldelsen 
skal  være  ny  eller  i  hvert  Fald  endnu  ikke 
i  Handelen.  Dette  gælder  f.  Eks.  om  Op¬ 
findelser  og  Mønstre  i  Almindelighed.  Des¬ 
uden  ydes  Beskyttelsesretten  eller  en  sær¬ 
lig  Fortrinsret  den,  der  som  den  første 
indsender  sin  Anmeldelse.  Naar  nu  en  In¬ 
dustridrivende  i  et  Land  anmelder  en  Op¬ 
findelse  for  Patentkommissionen  eller  de¬ 
ponerer  et  Mønster  eller  et  Mærke,  saa 
kunde  det  ske,  dersom  han  ikke  samtidigt 
foretog  Deponeringen  og  Anmeldelsen  i  al¬ 
le  andre  Lande,  at  enten  en  anden  hist  og 
her  kom  ham  i  Forkøbet,  eller  Nyheden 
kunde  ogsaa  gaa  tabt  foranlediget  ved  An¬ 
meldelsen,  f.  Eks.  som  Følge  af  Tryknin¬ 
gen  af  et  Patentskrift  eller  ved  et  Mønsters 
Udbredelse,  Men  da  det  imidlertid  næppe 
er  nogen  muligt  at  anmelde  sine  Beskyt¬ 
telsesrettigheder  samtidigt  i  alle  Lande  — 
alene  Omkostningerne  og  Omstændighe¬ 
derne  forbyder  det  — -  saa  vilde  den  inter¬ 
nationale  Beskyttelse  være  rent  illusorisk, 
hvis  man  ikke  havde  skabt  et  særligt  Mid¬ 
del  til  Afhjælpning  af  et  saadant  For¬ 
hold.  Dette  Middel  er  Ydelsen  af  en  saa- 
kaldt  Prioritetsret.  Konventionen  bestem¬ 
mer  nemlig,  at  naar  nogen  i  en  Unionsstat 
forskriftsmæssigt  anmelder  en  Opfindelse, 
et  Mønster  eller  et  Varemærke  til  Beskyt¬ 
telse,  og  indenfor  en  vis  Frist  ogsaa  an¬ 
melder  Genstanden  i  en  anden  Unionsstat, 
da  skal  denne  anden  Anmeldelse  ikke  kun¬ 
ne  gøres  ugyldig  ved  Trediemands  Anmel¬ 
delse  i  Mellemtiden  eller  som  Følge  af  an¬ 
dre  Omstændigheder,  som  f.  Eks.  en  Of¬ 
fentliggørelse,  Naar  altsaa  en  Dansker  har 
anmeldt  en  Opfindelse  i  København  den 
1.  Januar  1909,  saa  kan  han  trygt  vente 
med  at  fuldbyrde  sin  Anmeldelse  i  de  an¬ 
dre  Lande  til  den  31.  December  s,  A.,  uden 
at  befrygte,  at  den  i  Mellemtiden  stedfin¬ 
dende  Offentliggørelse  af  Patentskrivelsen 
i  de  andre  Lande  skal  ødelægge  Nyheden, 
eller  at  en  anden  skal  komme  ham  i  For¬ 
købet  med  den  samme  Anmeldelse.  I  Eng¬ 
land,  Frankrig  og  Tyskland  bliver  hans 
indenfor  dette  Aar  stedfindende  Anmel- 
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delse,  hvad  Nyhed  og  Prioritet  angaar, 
regnet  som  den  havde  fundet  Sted  allerede 
den  1.  Januar.  Videregaaende  Virkninger 
har  Prioritetsretten  i  alle  Tilfælde  ikke. 
Navnlig  yder  den  ingen  umiddelbar  Be¬ 
skyttelse.  Naar  altsaa  nogen  tager  den  i 
København  den  1.  Januar  anmeldte  Op¬ 
findelse  i  Brug  i  Svejts,  saa  kan  den  dan¬ 
ske  Opfinder  i  Henhold  til  sin  Prioritets¬ 
ret  ikke  gøre  noget  herimod.  Han  maa 
tvertimod  anmelde  sin  Opfindelse  i  Svejts, 
og  det  inden  Prioritetsfristens  Udløb,  og 
derpaa  forsøge  at  skride  ind  mod  Paten¬ 
tets  Krænker.  Holdbarheden  og  Varighe¬ 
den  af  det  i  Svejts  udtagne  Patent  er  da 
fuldstændig  uafhængig  af  det  danske  Pa¬ 
tent.  Saaledes  kan  f.  Eks.  Svejtser-Paten¬ 
tets  Varighed  ikke  regnes  fra  det  danske 
Patents  oprindelige  Anmeldelse;  heller  ik¬ 
ke  kan  Tilbagekaldelsen  eller  Annulerin- 
gen  af  det  danske  Patent  i  nogen  som  helst 
Henseende  have  Indvirkning  paa  Svejtser- 
Patentet. 

Denne  Prioritetsret  gælder  —  som  jeg 
allerede  har  sagt  —  for  Patenter,  Mønstre 
og  Mærker.  Prioritetsfristen  andrager  for 
Patenter  1  Aar,  for  industrielle  Mønstre 
og  Modeller  samt  Mærker  4  Maaneder. 

En  meget  væsentlig  Bestemmelse  paa 
Patentrettens  Omraade  vedrører  Udførel¬ 
sestvangen.  Fra  Patentbeskyttelsens  ældste 
Fortid,  d.  v.  s.  fra  de  Tider,  i  hvilke  man 
beviste  en  Opfinder  sin  kongelige  Naade 
i  Form  af  et  Privilegium  som  Løn  for  Ind¬ 
førelsen  af  en  ny  Industri,  har  hyppigt 
den  Forestilling  gjort  sig  gældende,  at  Pri- 
vilegiemodtageren,  altsaa  Patentindeha¬ 
veren,  ogsaa  bør  vise  sig  denne  Belønning 
værdig,  og  at  han  ogsaa  faktisk  skal  brin¬ 
ge  Opfindelsen  til  Udførelse  i  Indlandet,  — 
i  modsat  Fald  erklæres  for  uværdig  til  Pa¬ 
tentet.  Denne  saakaldte  Udførelsestvang, 
om  hvis  indre  Berettigelse  jeg  paa  dette 
Sted  ikke  vil  tale,  bestaar  nu  for  Tiden, 
med  Undtagelse  af  i  Amerika,  i  alle  til 
Pariser-Unionen  hørende  Lande  dels  stræn- 
gere,  dels  mildere  hævdet.  Omendskønt 
Udførelsestvangen  netop  i  det  internatio¬ 
nale  Handelssamkvem  er  højst  generen¬ 


de;  —  thi  det  er  for  en  Fabrikant  aldeles 
umuligt  at  lade  en  Maskine  bygge  f.  Eks. 
i  alle  Unionslande,  —  har  man  udtrykke¬ 
ligt  fastholdt  den  indenlandske  Lovgiv¬ 
nings  Udførelsestvang  indenfor  Konven¬ 
tionen.  Kun  er  man  bleven  enig  om,  at  en 
Udførelsestvang  ikke  skal  være  gældende 
indenfor  et  Tidsrum  af  tre  Aar  efter  at  Pa¬ 
tentanmeldelse  har  fundet  Sted,  og  at  en 
Tilbagetagelse  af  Patentet  paa  Grund  af, 
at  det  ikke  udføres,  kun  da  skal  være  gæl¬ 
dende,  naar  Patentindehaveren  ikke  kan 
fremføre  tilstrækkelige  Grunde  for  sin 
Uvirksomhed.  Dermed  er  der  paa  det  in¬ 
ternationale  Omraade  paa  en  vis  Maade 
skabt  et  Maksimum  med  Hensyn  til  den 
tilladelige  Udførelsestvang. 

Desuden  bestemmes  det  i  Konventionen, 
at  Indførelsen  af  Patentgenstande  fra  Ud¬ 
landet  ikke  skal  have  Patentets  Fortabelse 
til  Følge.  Denne  Bestemmelse  retter  sig 
mod  den  franske  Retspraksis,  som  under 
Straf  af  Patentets  Fortabelse  forbyder  Ind¬ 
førelsen  af  Patentgenstande.  Ved  Spørgs- 
maalet  om  Patentindehaveren  har  opfyldt 
sin  Udførelsespligt,  fjernes  i  hvert  Fald  ik¬ 
ke  Muligheden  for  ogsaa  at  tage  Hensyn 
til  Indførelsen  i  Indlandet,  en  Mulighed, 
af  hvilken  som  bekendt  den  nye  engelske 
Patentlov  har  gjort  Brug. 

En  betydningsfuld  Bestemmelse  om  in¬ 
ternational  Retsbeskyttelse  indeholder 
Konventionen  ogsaa  m.  H.  t.  Firma-  og  Va¬ 
remærker.  De  enkelte  Unionsstaters  rets¬ 
lige  Bestemmelser  vedrørende  Begrebet  el¬ 
ler  Forudsætningerne  for  Beskyttelse  af 
Varemærker  er  nemlig  i  høj  Grad  afvi¬ 
gende  fra  hinanden.  Visse  Lande,  som  f. 
Eks.  Italien,  foreskriver,  at  ethvert  Vare¬ 
mærke  skal  indeholde  bestemte  Kende¬ 
tegn,  som  f.  Eks.  Indehaverens  Navn  og 
Bopæl.  Andre  Lande  derimod  udelukker 
visse  Kategorier  af  Mærker,  som  f.  Eks. 
Tal  eller  Bogstaver  eller  deskriptive  Tegn. 
Af  dette  fremgaar  det,  at  det  samme  Tegn 
i  de  enkelte  Lande  er  underkastet  højst  for¬ 
skellige  Retsbestemmelser,  saa  at  det,  for 
at  blive  beskyttet  overalt,  i  visse  Tilfælde 
maa  tilpasses  for  de  respektive  Lande. 
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Men  disse  Forhold  svarer  øjensynligt  ikke 
til  den  internationale  Handels  Behov.  Den, 
der  under  et  bestemt  Mærke  eksporterer 
sine  Varer  til  Udlandet,  er  interesseret  i, 
at  det  samme  Mærke  for  hans  Varer  over¬ 
alt  bliver  bekendt  som  Garantibevis  og 
som  saadant  ogsaa  nyder  den  retslige  Be¬ 
skyttelse.  Ud  fra  dette  bestemmer  Pariser- 
Konventionen,  at  et  Mærke,  som  i  Hjem¬ 
landet  paa  forskriftsmæssig  Maade  er  ble¬ 
ven  indført,  i  samme  Form,  »telle  quelle«, 
skal  have  Krav  i  alle  andre  Unionsstater 
paa  Indførelse  og  Beskyttelse.  Selvfølgelig 
har  denne  Forskrift  kun  Hensyn  til  Mær¬ 
kets  Form,  d.  v.  s.  paa  dets  begrebsmæs¬ 
sige  Kendetegn,  derimod  ikke  paa  dets  vir¬ 
kelige  Skelneevne.  Naar  f.  Eks.  en  Japaner 
fører  Ordet  »Hat«  som  Tegn  for  Hoved¬ 
bedækninger,  saa  kan  i  de  Lande,  hvor 
det  tyske  Sprog  ikke  er  brugeligt,  dette 
Ord  indeholde  en  individuel  Hentydning 
til  Mærke  -  Indehaverens  Person.  Men  i 
Tyskland  kunde  naturligvis  dette  Tegn  ik¬ 
ke  blive  indregistreret,  fordi  det  i  Virke¬ 
ligheden  er  blottet  for  den  fornødne  Skel¬ 
neevne,  og  Beskyttelsen  af  Ordet  vilde  gri¬ 
be  hindrende  ind  i  Sprogbrugen.  Ligeledes 
maa  det  være  indlysende,  at  et  Tegn,  som 
vækker  Anstød  mod  Landets  gode  Sæder, 
ikke  kan  nyde  Retsbeskyttelse,  selv  om 
det  i  dets  Hjemland  er  bleven  indregistre¬ 
ret.  Dette  gælder  navnlig  ogsaa  om  bedra¬ 
geriske  Tegn,  f.  Eks.  om  falske  Betegnel¬ 
ser  af  Produktionsstedet. 

En  yderligere  fælles  Forskrift  —  om¬ 
end  af  mindre  praktisk  Betydning  —  inde¬ 
holder  Konventionen  med  Hensyn  til  Va¬ 
rens  Natur,  for  hvilken  et  Mærke  indregi¬ 
streres.  Det  bestemmes  nemlig,  at  Natu¬ 
ren  af  det  Produkt,  paa  hvilket  Varemær¬ 
ket  skal  anbringes,  i  intet  Tilfælde  maa 
forhindre  Mærkets  Deponering  og  Beskyt¬ 
telse.  Dette  har  praktisk  Betydning  for  Un¬ 
garn,  hvor  der  i  Henhold  til  den  inden¬ 
landske  Lovgivning  ikke  maa  indregistre- 
resVaremærker  for  farmaceutiske  Artikler. 
Trods  denne  Bestemmelse  i  den  ungarske 
Lovgivning  kan  ifølge  Pariser- Konven¬ 
tionen  kemiske  Fabriker  ogsaa  i  Ungarn 


lade  deres  Varemærker  for  farmaceutiske 
Artikler  indregistrere. 

Saa  vidt  om  Opfindelser,  Mønstre  og 
Mærker!  —  Ved  Siden  af  indeholder  Kon¬ 
ventionen  endnu  en  almen  Bestemmelse, 
hvorefter  Unionsundersaatterne  i  hvert 
Forbundsland  ogsaa  nyder  den  Indlæn¬ 
dingen  tilstaaede  Beskyttelse  mod  Smuds¬ 
konkurrence. 

Bekæmpelsen  af  Smudskonkurrencen 
er  det  udstrakte  Gebet,  som  omfatter  en¬ 
hver  F'orstyrrelse  i  den  Næringsdrivendes 
forretningsmæssige  Konkurrence.  Strængt 
taget  hører  ogsaa  Krænkelse  af  Patenter, 
Mønstre  og  Varemærker  ind  under  Begre¬ 
bet  om  Smudskonkurrence.  Men  da  imid¬ 
lertid  disse  Emner  har  fundet  en  særlig 
Afgørelse  i  Speciallove,  saa  forstaar  man 
ved  Smudskonkurrence  i  Reglen  saadanne 
Handlinger,  som  ikke  falder  ind  under 
Speciallovene.  Ogsaa  af  saadanne  Hand¬ 
linger  er  enkelte  af  særlig  praktiske  Grun¬ 
de  bievne  behandlede  i  den  indenlandske 
Lovgivning  og  indenfor  Pariser-Konven¬ 
tionen,  saaledes  Beskyttelsen  af  Firma¬ 
navn  og  Beskyttelsen  mod  falsk  Betegnelse 
af  Produktionsstedet.  Men  i  al  Almindelig¬ 
hed  retter  Beskyttelsen  mod  Smudskon¬ 
kurrence  indenfor  hele  Konventionsom- 
raadet  sig  efter  hvert  Lands  særlige  Lov¬ 
givning. 

Særlige  Forskrifter  indeholder  Konven¬ 
tionen  ikke  blot  for  Firmanavnet,  der  skal 
beskyttes  uden  Hensyn  til,  om  det  danner 
en  Bestanddel  af  et  Varemærke  eller  ej, 
men  ogsaa  for  Angivelse  af  Produktions¬ 
stedet.  I  Almindelighed  tillades  nemlig  Be¬ 
slaglæggelse  af  Varer,  der  bærer  en  falsk 
Angivelse  af  Produktionsstedet  i  Forening 
med  et  opdigtet  eller  et  til  Forfalskningens 
Øjemed  laant  Firmanavn. 

Hermed  er  Pariser-Konventionens  væ¬ 
sentlige  Indhold  udtømt.  Tilføje  skal  jeg 
endnu,  at  der  ogsaa  er  sørget  for  Beskyt¬ 
telse  af  Genstande,  som  stilles  til  Skue  paa 
internationale  Udstillinger.  I  Henhold  til 
mine  hidtidige  Fremstillinger  viser  det  sig, 
at  der  gennem  Pariser-Konventionen  ikke 
er  skabt  et  internationalt  og  ensartet  Rets- 
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omraade.  Udtrykket  »Union«  er  kun  en 
Betegnelse  for  Forholdet  ved  en  gensidig, 
folkeretlig  Forpligtelse,  som  først  gennem 
en  forfatningsmæssig  Retshandling  i  den 
indenlandske  Lovgivning  bliver  til  en  af¬ 
gørende  Retsnorm  for  Domstolene,  Ikke 
destomindre  bestaar  der  for  Pariser-Uni¬ 
onen  en  fælles  Øvrighed,  nemlig  det  saa- 
kaldte :  Berner-Bureau  der  Internationalen 
Union  fur  gewerblichen  Rechtsschutz,  hvis 
heleVirksomhed  besørges  af  Edsforbunds¬ 
regeringen  ligesom  ogsaa  Tilsynet  føres  af 
denne.  Omkostningerne  ved  dette  Bureau 
udredes  derimod  i  Fællesskab  af  de  til 
Unionen  hørende  Stater.  Berner-Bureauet 
har  til  Opgave  dels  at  virke  som  en  Art 
Mægler  mellem  de  forskellige  Landes  Au¬ 
toriteter,  dels  at  samle  alt  Unionen  ved¬ 
rørende  Materiale  og  offentliggøre  dette  i 
Tidsskriftet  ^Propriété  Industrielle«,  som 
udgaar  i  Bern  en  Gang  maanedlig. 

Med  faa  Ord  skal  jeg  endvidere  omtale 
de  to  Madrid-Overenskomster.  I  Kraft  af 
den  ene  er  der  ved  Berner-Bureauet  ble¬ 
ven  skabt  et  Deponeringssted,  ved  Hjælp  af 
hvilket  Undersaatter  i  Unionslandene  gen¬ 
nem  Berner-Bureauet  kan  faa  deres  i  Hjem¬ 
landet  anmeldte  Mærker  besørget  anmeldt 
ogsaa  i  de  øvrige  Lande,  der  hører  til  Uni¬ 
onen,  saa  at  de  baade  undgaar  Formalite¬ 
terne  og  sparer  Omkostningerne  ved  enkelt¬ 
vis  stedfindende  Anmeldelser.  Af  Hensyn 
til  de  materielle  Beskyttelses -Forudsæt¬ 
ninger  og  -Virkninger  bliver  iøvrigt  hvert 
Mærke  betragtet  som  om  Anmeldelsen  ske¬ 
te  direkte.  Denne  Overenskomst  er  kun 
tiltraadt  af  følgende  europæiske  Lande; 
Belgien,  Østerrig,  Frankrig,  Italien,  Spa¬ 
nien,  Ungarn,  Nederlandene,  Portugal  og 
Svejts. 

Endnu  mere  koncentreret  er  Omraadet 
for  den  anden  Madrid-Overenskomst,  som 
har  til  Opgave  at  sikre  en  yderligere  Be¬ 
skyttelse  mod  falske  Produktionssteds-Be¬ 
tegnelser.  Herefter  kan  alle  falske  geogra¬ 
fiske  Angivelser  paa  Varer  gøres  til  Gen¬ 
stand  for  Forfølgelse.  Til  falske  Produk¬ 
tionssteds-Betegnelser  regnes  selvfølgelig 
ikke  saadanne,  der  er  bievne  til  Arts-  eller 
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Fællesbetegnelser,  som  f.  Eks.  Svejtser-Ost, 
Kollner-Vand  o.  s.  v.  Imidlertid  fastslaar 
Madrid-Overenskomsten,  at  ved  Frembrin¬ 
gelser  paaVinavlens  Omraade  kan  geogra¬ 
fiske  Navne  aldrig  betragtes  som  Arts-  el¬ 
ler  Fællesbetegnelser,  saa  at  Udtryk  som 
Champagne  eller  Bordeaux  altid  kun  maa 
anvendes  paa  Planter  fra  disse  Egne  og 
ikke  anerkendes  af  Domstolene  som  Be¬ 
tegnelser  for  en  Vinsort. 


Ti  Aar  er  forløbne,  siden  den  sidste  Re¬ 
visionskonference.  Den  næste  Konference 
skal  efter  Indbydelse  af  De  Forenede  Sta¬ 
ters  Regering  afholdes  i  Washington.  Som 
Tidspunkt  for  Af  holdeisen  er  F  oraaret  1911 
stillet  i  Udsigt. 

Det  er  et  Spørgsmaal,  i  hvilken  Retning 
Pariser-Konventionen  og  Tillægsbestem¬ 
melserne  lader  sig  forbedre.  Uklarheder, 
Huller  og  Uhensigtsmæssigheder  har  vist 
sig  paa  mange  Punkter.  Her  maa  jeg  ind¬ 
skrænke  mig  til  kun  at  berøre  det  vigtigste. 

Tvivlsomt  er  det,  hvilken  Rækkevidde 
Grundsætningen  om  Udlændingenes  Lige¬ 
stilling  med  Indlændingene  har.  Den  afgø¬ 
rende  franske  Unionstekst  siger:  De  til 
Unionen  hørende  Medlemmer  ligestilles 
med  ethvert  Lands  »nationaux«.  Hermed 
skal  selvfølgelig  forstaas  Statsborgerne.  Nu 
er  Forholdet  imidlertid  dette,  at  i  mange 
Lande,  som  f.  Eks.  i  Tyskland,  staar  Stats¬ 
borgerne  som  saadanne  ikke  under  ved¬ 
kommende  Loves  Beskyttelse,  men  der¬ 
imod  kun  de  saakaldte  Industridrivende, 
d.  V.  s.  de  Personer,  der  i  Indlandet  be¬ 
sidde  en  industriel  Virksomhed,  uden  Hen¬ 
syn  til,  om  de  er  Statsborgere  eller  ej.  Blev 
i  et  saadant  Land  Udlændingene  kun  lige¬ 
stillet  med  Statsborgerne,  saa  vilde  deres 
Beskyttelse  være  afhængig  af,  at  de  ejede 
en  Virksomhed  i  Indlandet,  og  hermed 
tabte  i  saa  Fald  Unionsbeskyttelsen  fuld¬ 
stændigt  sin  Betydning.  Dette  Spørgsmaal 
maa  altsaa  først  opklares. 

Mangfoldige  Uklarheder  er  opstaaede 
ved  Anvendelsen  af  Prioritetsretten.  Tvivl¬ 
somt  er  det,  hvorvidt  blot  den  første  An- 
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meldelse  i  et  Land  begriinder  Prioritets- 
retten,  eller  om  dette  ogsaa  er  Tilfældet 
med  enhver  følgende  Anmeldelse.  Frem¬ 
deles  er  det  et  Spørgsmaal,  om  Stam-An- 
meldelsen  skal  bestaa  eller  ikke  i  det  Øje¬ 
blik,  da  en  senere  Anmeldelse  finder  Sted 
i  andre  Lande;  endvidere,  om  Prioritets¬ 
retten  konsumeres  ved  den  tilbagekaldte 
Stamanmeldelse,  eller  om  der  gennem  en 
senere  Anmeldelse  kan  opstaa  en  ny  Priori¬ 
tetsret.  Meget  indviklet  bliver  Forholdet  i 
det  Tilfælde,  hvor  i  et  Land  Stamanmel- 
delsen  er  sket  ved  en  Person,  hvem  i  Hen¬ 
hold  til  et  andet  Lands  Lovgivning  Op¬ 
finder-Retten  overhovedet  ikke  tilkommer. 
Her  har  den,  som  er  berettiget  til  Patentet, 
ingen  Prioritet,  og  den  Prioritetsberetti¬ 
gede  intet  Krav  paa  Patentet.  Hvorledes 
bør  dette  Forhold  ordnes? 

Livlige  Stridsspørgsmaal  knytter  sig  til 
Prioritetsrettens  Virkninger  med  Hensyn 
til  den  saakaldte  Forudbenyttelse.  Ved 
Forudbenyttelsesret  forstaar  man  Retten 
for  en  Person  til  ogsaa  fremtidig  at  udnyt¬ 
te  en  Opfindelse,  som  han,  forinden  Pa¬ 
tentanmeldelse  fandt  Sted,  allerede  gjorde 
Rrug  af  i  industrielt  Øjemed,  og  bortset 
fra,  at  der  nu  er  tildelt  Trediemand  Patent 
paa  samme  Opfindelse.  Spørgsmaalet  er, 
om  en  saadan  Ret  kan  opstaa  indenfor  Pri¬ 
oritetsfristen.  Meningerne  her  staa  skarpt 
imod  hinanden. 

Spørgsmaalet  vedrørende  den  interna¬ 
tionale  Udførelsestvang  har  ved  den  nye 
engelske  Patentlov  tildraget  sig  Almenhe¬ 
dens  Opmærksomhed.  Medens  Restræbel- 
serne  indenfor  Unionen  og  navnlig  blandt 
Interessenterne  mere  og  mere  er  gaaet  i 
Retning  af  at  mildne  den  internationale 
Udførelsestvang,  har  England  af  handels¬ 
politiske  Grunde  indført  en  ny  og  meget 
skarp  Udførelsestvang.  Spørgsmaalet  bli¬ 
ver  nu,  hvorledes  de  øvrige  Lande  vil  for¬ 
holde  sig  hertil.  Dersom  alle  Lande  følger 
Englands  Eksempel,  saa  vil  dette  føre  til 
en  almindelig  Patentkrig;  thi  da  det  paa 
Forhaand  er  umuligt,  at  en  Patentinde¬ 
haver  lader  sine  Opfindelser  fabrikere  i 
alle  de  Lande,  hvor  han  har  Patenter,  saa 


stilles  Opfinder  og  Industridrivende  over¬ 
for  Alternativet  enten  at  tage  Patentet  til¬ 
bage  eller  overhovedet  at  give  Afkald  paa 
Patentbeskyttelsen.  Med  det  gode  eller  med 
det  onde  vil  de  bestemme  sig  til  det  sidst¬ 
nævnte,  hvorved  sluttelig  Unionens  For- 
maal:  at  fremme  Opfinder-Virksomheden 
internationalt,  vil  være  forvandlet  til  det 
modsatte. 

I  Tyskland,  hvor  man  begyndte  med  en 
temmelig  streng  Udførelsestvang,  er  man 
paa  Grund  af  de  i  30  Aar  gjorte  Erfaringer 
naaet  til  at  anse  Udførelsestvangen  for  et 
Onde.  Den  tyske  Regering  har  derfor  be¬ 
gyndt  med  at  afslutte  Sær-Overenskomster 
med  enkelte  Lande,  som  f.  Eks.  Italien, 
Svejts  og  De  F orenede  Stater,  hvorved  Udfø¬ 
relsestvangen  i  Samkvemmet  mellem  disse 
Lande  er  ophævet.  En  lignende  Overens¬ 
komst,  som  rigtignok  indskrænker  sig  til 
industrielle  Mønstre  og  Modeller,  er  for  ny¬ 
lig  ogsaa  bleven  afsluttet  mellem  Danmark 
og  Tyskland.  Washingtoner-Konferencens 
Opgave  vil  det  nu  blive  at  afgøre,  om  Ud¬ 
førelsestvangen  indenfor  Unionen  skal  op¬ 
retholdes  og  i  saa  Fald  i  hvilket  Omfang. 

Paa  Varemærkerettens  Omraade  er  de 
grundlæggende  Spørgsmaal  meget  stærkt 
omstridte.  Saaledes  er  det  et  Spørgsmaal, 
om  Udlændingens  Mærke  kun  da  skal  be¬ 
skyttes  i  et  Unionsland,  hvis  det  ogsaa  ny¬ 
der  Beskyttelse  i  Hjemlandet,  eller  om  Mær¬ 
kebeskyttelsen  i  hvert  enkelt  Land  skal 
være  uafhængig  af  Hjemstedsbeskyttelsen. 
Herom  indeholder  Pariser- Konventionen 
ingen  Restemmelser;  derimod  gøres  det 
nutildags  paa  Grundlag  af  den  internatio¬ 
nale  Privatrets  almindelige  Principper  gæl¬ 
dende,  at  Retingelsen  for  et  Mærkes  Be¬ 
skyttelse  skal  være  afhængig  af  den  saa¬ 
kaldte  Personalstatut,  d.  v.  s.  Hjemlandets 
Love.  Konsekvensen  heraf  vilde  være  den, 
at  et  Mærke,  som  en  dansk  Eksportør  be¬ 
nytter  i  Japan,  kun  kan  gøre  Regning  paa 
Beskyttelse  dér,  forsaavidt  som  det  ogsaa 
er  beskyttet  i  Danmark.  Dette  Standpunkt 
bekæmpes  i  den  nyere  Tid  ikke  blot  af 
teoretiske  Grunde,  men  navnlig  ogsaa  af 
praktiske  Grunde.  Navnlig  bliver  det  hæv- 
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det,  at  den  eksporterende  Industridrivende 
eller  Købmand  maa  indrette  sine  Mærker 
efter  den  Smag,  som  gør  sig  gældende  i  de 
Lande,  til  hvilke  Varerne  udføres,  og  at 
Bedømmelsen  af  Mærkerne  i  disse  Lande 
selvfølgelig  maa  blive  en  helt  anden  end 
Hjemlandets.  Washington-Konferencen  vil 
blive  den,  som  kommer  til  at  afgøre  dette 
Spørgsmaal. 

Store  Vanskeligheder  har  ogsaa  Fortolk¬ 
ningen  forvoldt  m.  H.  t.  Bestemmelsen  om, 
at  forskriftsmæssigt  deponerede  Mærker  i 
Hjemlandet  skal  beskyttes  paa  samme 
Maade,  telle  quelle,  ogsaa  i  Udlandet.  For¬ 
tolkningen  af  denne  Bestemmelse  er  for¬ 
skellig  næsten  i.  alle  Lande.  Fra  Fagfolks 
og  Interessenters  Side  gør  Ønsket  om,  at 
Tilbagevisningsgrundene  udtrykkeligt  an¬ 
føres  i  Konventionen,  sig  stærkt  gældende. 

Paa  Mønsterrettens  Omraade  er  Konven¬ 
tionsbeskyttelsen  saa  godt  som  illusorisk; 
thi  for  Flertallet  af  Mønstrene,  der  jo  kun 
er  kortvarige  Sæsonartikler,  er  det  saa  godt 
som  umuligt  i  rette  Tid  at  foretage  den 
paabudte  Deponering,  idet  de  hermed  for¬ 
bundne  Omstændigheder  kræver  altfor  me¬ 
gen  Tidsspilde,  og  værre  bliver  det,  naar 
Deponeringen  skal  foregaa,  inden  Udbre¬ 
delsen  finder  Sted,  hvad  der  iøvrigt  er  ret 
almindeligt  i  de  fleste  Lande,  I  Betragtning 
af  disse  Forhold  er  der  bleven  slaaet  til 
Lyd  for  i  Analogi  med  den  internationale 
Mærke-Indregistrering  at  skabe  et  interna¬ 
tionalt  Depot  for  Opbevaring  af  Mønstre. 

Ogsaa  de  tvende  Madrid-Overenskomster 
maa  ved  Kongressen  i  Washington  ganske 
sikkert  omredigeres  i  en  væsentlig  Grad. 
En  Række  af  Stater,  hvis  Tilslutning  til 
Unionen  var  at  ønske,  kan  kun  tiltræde 
disse  Overenskomster,  under  Forudsæt¬ 
ning  af,  at  visse  Bestemmelser  omformes 
og  gøres  brugbare. 

Man  maa  nære  et  berettiget  Ønske  om, 
at  det  lykkes  Konferencen  i  Washington 
at  løse  sin  Opgave  og  fremme  Overens¬ 
komstretten  paa  den  internationale  Rets¬ 
beskyttelses  Omraade.  Men  ogsaa  her  drej¬ 
er  det  sig  om  en  Etape  paa  en  Vej,  hvis 
endelige  Maal  endnu  ligger  langt  ude.  For- 


skelligartetheden  i  de  materielle  Love  saa 
vel  som  Vanskelighederne  ved  Procesfø¬ 
ringen  i  fremmede  Lande  danner  endnu 
væsentlige  Hindringer  for  en  endelig  Vir¬ 
keliggørelse  af  den  internationale  Beskyt¬ 
telse,  Selv  om  det  ogsaa  den  Dag  i  Dag 
endnu  kan  betragtes  som  en  Utopi  at  kræ¬ 
ve  en  Patentret,  en  Mønsterret,  en  Vare¬ 
mærkeret  for  alle  Lande,  saa  lønner  det 
sig  dog  —  efter  næsten  30  Aars  Forløb  — 
atter  at  spørge,  om  der  ikke,  i  det  mindste 
til  en  vis  Grad  og  med  Indskrænkning  paa 
enkelte  Omraader,  kan  opnaas  en  Over¬ 
enskomst  i  saa  Henseende.  Paa  en  i  Bern 
1904  af  tekniske  Ledere  for  de  større  Pa¬ 
tentkommissioner  afholdt  Konference  fo¬ 
retoges  flere  ret  betydningsfulde  Skridt  og 
man  enedes  bl.  a.  om  visse  Grundsætnin¬ 
ger  m.  H.  t.  Formaliteterne  ved  Patent¬ 
anmeldelser.  De  her  trufne  Overenskom¬ 
ster  er  ganske  vist  endnu  ikke  bievne  fol¬ 
keretlig  anerkendte,  men  er  desuagtet  biev¬ 
ne  anerkendte  i  mange  Landes  indre  Lov¬ 
givning.  Hvad  der  imidlertid  er  muligt  m. 
H.  t.  Formaliteterne,  maa  ogsaa  kunne 
naas  paa  andre  Omraader;  thi  naar  alt 
kommer  til  alt,  er  det  hverken  samfunds¬ 
eller  handelspolitiske  Overvejelser,  der  i 
sidste  Instans  betinge  Dannelsen  af  en  Lov¬ 
givning  for  industriel  Retsbeskyttelse,  men 
derimod  Retsoverbe visninger  og  videnska¬ 
belige  Anskuelser  over  den  industrielle  Rets¬ 
beskyttelses  samfundsmæssige  og  sociale 
Betydning  i  al  Almindelighed.  Paa  dette 
Omraade  er  man  i  de  sidste  tredive  Aar 
naaet  meget  langt.  Videnskaben  har  maat- 
tet  erklære  meget  for  at  være  Fordom  el¬ 
ler  Fejltagelse,  hvad  tidligere  uden  videre 
opstilledes  som  et  nationalt  Dogme.  Lyk¬ 
kes  det  i  hele  Lovgivningen  at  udskille 
det,  som  hviler  paa  berettiget  folke-psyko- 
logisk  og  historisk  begrundet  Egenhed, 
fra  det,  som  er  betinget  af  Tilfældigheder, 
øjeblikkelige  Anskuelser  og  Konjunkturer, 
da  vil  der  muligvis  findes  et  Omraade,  paa 
hvilket  Enhedstanken  efterhaanden  kan 
frugtbargøres.  Det  er  et  stort  og  vidtom- 
fattende  Arbejdsfelt,  som  aabner  sig  for 
Fremtiden,  et  Omraade,  paa  hvilket  Lov- 
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givningens  forfatningsmæssige  Faktorer 
kommer  til  at  sige  det  sidste  Ord,  men 
hvor  det  egentlige  Hovedarbejde  hverken 
bliver  udført  eller  kan  udføres  af  selve  Re¬ 
geringen.  Her  maa  frem  for  alt  Videnskab 
og  Praksis  forberede  Jordbunden,  paa  hvil¬ 
ken  saa  Lovgivningen  kan  bygge  videre. 
Den  industrielle  Retsbeskyttelse  tjener  saa 
vel  til  Værn  for  det  tekniske  Arbejde,  det 
industrielle  Foretagende  og  det  kunstne¬ 
riske  Arbejde  i  Haandværket  som  til  Op¬ 
retholdelsen  af  Orden  og  Sikkerhed  i  Han¬ 
del  og  Industri.  Derfor  er  det  Teknikens, 
Industriens  og  Handelens  Repræsentanter, 
der  paa  sig  selv  sporer  den  nationale  og 
den  internationale  Lovgivnings  Virknin¬ 
ger,  og  hvis  Erfaringer  viser,  hvorledes 
Lovgivningen  virker,  og  hvis  Fornødenhe¬ 
der  og  Ønsker  maa  være  vejledende  for 
Fremtiden.  Hvad  den  praktiske  Erfaring 
har  bragt  for  Dagens  Lys,  bliver  det  Viden¬ 
skabens  Sag  at  søge  lutret  og  klaret  og 
bragt  i  Overensstemmelse  med  Rettens 
Grundsætninger  og  den  historiske  Lov¬ 
mæssighed,  Dette  Arbejde  er  fordelt  paa 
mange  enkelte  Personer;  men  for  at  kun¬ 
ne  virke  til  Gavn,  maa  det  ledes  metodiskt, 
d.  V.  s.  organiseres.  Næppe  paa  noget  an¬ 
det  Omraade  er  Trangen  til  en  Fag-  og 
Interesseorganisation  saa  stor  som  paa 
den  industrielle  Retsbeskyttelses.  Heraf 
fremgaar  det,  at  just  Kongres-  og  For¬ 
enings-Virksomheden  har  virket  banebry¬ 
dende  paa  den  industrielle  Retsbeskyttel¬ 
ses  Omraade.  Og  saaledes  vil  det  ogsaa 
kunne  forstaas,  at  der  i  en  Mængde  Lande 
er  opstaaet  Foreninger,  som  har  gjort  sig 
det  til  en  særlig  Opgave  at  forfølge  og  ud¬ 
vikle  den  industrielle  Retsbeskyttelse.  Fo¬ 
regangsstat  har  Tyskland  været,  hvor  der 
i  1891  paa  Foranledning  af  Patentlovens 
Behandling  dannedes  en  Forening  til  Be¬ 
skyttelse  af  industriel  Ejendom.  Den  kom 
til  at  bestaa  af  Repræsentanter  for  Handel 
og  Industri,  Ingeniører,  Sagførere  og  Dom¬ 
mere.  Efter  tysk  Mønster  dannedes  1894  i 
Østerrig  en  lignende  Forening.  Paa  en  Fæl¬ 
lessammenkomst  af  disse  Foreninger  frem¬ 
sattes  for  første  Gang  Tanken  om  at  dan¬ 


ne  en  international  Forening  for  industriel 
Retsbeskyttelse. 

Denne  Forening  lykkedes  det  at  faa  dan¬ 
net  i  Aaret  1897.  Dens  Hovedforljeneste  er 
Forberedelsen  af  de  to  Brtisseler-Konfe- 
rencer  i  1897  og  1900,  der  i  alle  Hoved¬ 
punkter  har  fulgt  den  internationale  For¬ 
enings  Forslag.  Siden  den  Tid  samler  dette 
Selskab  paa  sine  aarlige  Vandrekongresser 
regelmæssigt  Hovedlandenes  Interessenter 
og  F’agfolk.  Dens  Arbejder  offentliggøres  i 
en  paa  tysk,  fransk  og  engelsk  udkom¬ 
mende  Aarbog.  Disse  Aarbøger  viser  til- 
fulde,  i  hvilken  Grad  Foreningen  baade  i 
videnskabelig  og  praktisk  Retning  har  vir¬ 
ket  for  Udforskningen  af  den  industrielle 
Retsbeskyttelse  og  hvormeget  der  i  den  in¬ 
dre  Lovgivning  netop  skyldes  dens  Virk¬ 
somhed.  Den  sidste  Omstændighed  kom 
navnlig  til  Nytte  ved  Grundlæggelsen  af 
flere  Landsforeninger.  Siden  Begyndelsen 
af  dette  Aarhundrede  er  der  bleven  dannet 
en  fransk  Forening,  som  har  bevirket  Ud¬ 
stedelsen  af  nogle  betydningsfulde  franske 
Love  og  nu  indtager  en  ubestridt  førende 
Stilling,  Efter  denne  Forening  er  fremde¬ 
les  fulgt  i  1908  en  svensk  Forening  og  i 
Løbet  af  forrige  Aar  en  belgisk  Forening. 
Derfor  hilser  jeg  det  med  levende  Glæde, 
at  der  ogsaa  i  Danmark  tænkes  paa  at 
stifte  en  Forening  for  industriel  Retsbe¬ 
skyttelse.  Paa  den  internationale  Forenings 
saavelsom  paa  den  tyske  Forenings  Vegne 
bringer  jeg  Dem  i  denne  Anledning  vor 
hjerteligste  Lykønskning.  Jeg  kan  forsikre 
Dem  om,  at  et  alvorligt  og  metodiskt  Ar¬ 
bejde  paa  dette  interessante  Omraade  frem- 
byder  en  mangesidig  Opmuntring  og  Be¬ 
læring.  Det  gælder  om  at  forfølge  Indu¬ 
striens  og  Handelens  Maskineri,  at  under¬ 
søge  Aarsagerne,  som  betinger  Industriens 
og  Handelens  Udvikling,  at  prøve,  hvor¬ 
ledes  den  industrielle  Retsbeskyttelses  Lo¬ 
ve  virker  paa  denne  Udvikling,  at  skelne 
imellem  de  daglig  skiftende  Konjunkturers 
Krav,  og  de  Krav,  der  staar  som  den  sam¬ 
fundsmæssige  Udviklings  konstante  Fak¬ 
torer.  At  samle  alt  Materiale,  høre  alle  An¬ 
skuelser,  udveksle  Meninger  og  Erfaringer 
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ved  sagkyndig  Forhandling,  og  tilsidst  at 
søge  efter  Løsninger,  som  medfører  en  ret¬ 
færdig  Udligning  af  Interesserne  i  Sam¬ 
klang  med  Lovens  almindelige  Grundsæt¬ 
ninger,  det  er  en  svær,  men  ogsaa  taknem¬ 
melig  Opgave. 

En  virksom  og  kraftig  industriel  Rets¬ 
beskyttelse  er  en  Fornødenhed  for  en  op¬ 


blomstrende  Industri  og  Handel,  der  har 
Tillid  til  sin  egen  Kraft,  Og  naar  hos  Dem 
Trangen  til  industriel  Retsbeskyttelse  i  saa 
stærk  en  Grad  har  gjort  sig  gældende,  at 
De  nu  ønsker  at  danne  en  egen  Forening, 
saa  bør  De  deri  tillige  se  et  Tegn  paa 
dansk  Industris  og  dansk  Handels  Udvik¬ 
lingsevne. 


MOTORBAAD-  OG  MOTOR-UDSTILLINGEN 

I  BERLIN  1910. 

Af  Direktør  GUNNAR  GREGERSEN,  cand.  polyt. 


Hvad  Dampmaskinen  gennem  forrige 
Aarhundredes  første  Halvdel  blev  for 
Storindustrien,  d.  v.  s.  den  lette,  prak¬ 
tisk  talt  ubegrænsede  Adgang  til  billig  me¬ 
kanisk  Kraft  —  er  vore  Dages  »Motorer« 
for  en  stor  Række  Erhverv.  Medens  alle¬ 
rede  det  19de  Aarhundredes  første  Decen¬ 
nier  opnaaede  at  skabe  den  for  den  indu¬ 
strielle  Produktion  nødvendige  Kraftbasis 
i  en  for  Storindustrien  tilgængelig  Form, 
blev  det  nemlig  først  mod  Aarhundredets 
Slutning  gennem  en  mærkelig  omfattende 
teknisk-demokratiserende  Udvikling  —  til 
at  begynde  med  ved  Eksplosionsmotorer¬ 
nes,  senere  ogsaa  ved  Elektromotorens 
Hjælp  —  muligt  ogsaa  for  de  mindre  Er¬ 
hverv  at  være  med.  Ethvert  af  de  mange 
Fremskridt  i  Rækken  indenfor  Motorernes 
Udvikling  fra  forrige  Aarhundredes  Tred- 
ser  og  til  vore  Dage,  hver  Forbedring  af 
Økonomi,  Letbehandlelighed  og  Driftssik¬ 
kerhed  aabnede  efterhaanden  stedse  flere 
og  flere  Muligheder  for  Motoranvendelse, 
og  udvidede  Afsætningsmarkedet  tihGavn 
for  Motorindustrien.  Fabrikker  anlagdes 
og  voksede  sig  store,  og  det  er  i  vore  Dage 
mægtige  Værker,  der  beskæftiger  sig  med 
at  fremstille  dette  Hjælpemiddel. 

Det  er  den  udbredte  An\ende\se,  der  gør, 
at  Motorspørgsmaalet  har  en  saa  univer¬ 
sel  Interesse.  Dets  Interessesfære  rækker 
langt  ind  i  Landbruget  og  Nærtrafikken 
(Automobiler);  som  Hjælperen  her  og  ved 
en  Række  Særanlæg  —  smaa  Værker  til 
Pumpning,  Relysning  o.  s.  v.  —  er  Motorer¬ 
ne  rykkede  vore  Dages  daglige  Færden 


stærkere  ind  paa  Livet  end  Dampmaskinen 
nogensinde  er  kommen  eller  kommer.  Det¬ 
te  bar  gjort  dem  populære.  Enhver  Motor¬ 
nyhed  vil  ligesom  ethvert  Fingerpeg  frem 
kunne  paaregne  levende  Interesse  i  snart 
sagt  alle  Erhvervsgrene  og  Samfundslag  — 
og  en  Udstilling  med  den  taknemmelige 
Opgave  at  anskueliggøre  de  mangfoldige 
Omraader,  paa  hvilke  Motoren  —  under 
de  forskelligste  Former,  svarende  til  de 
vidtforskellige  Anvendelser,  der  gøres  af 
dem  —  vil  derfor  altid  kunne  samle  store 
Skarer,  der  ad  denne  Anskuelig hedsiinder- 
visningens  Vej  vil  lære  Nyt  om  Motorerne. 

^  H; 

* 

Den  Udstilling,  der  i  Marts  Maaned  1910 
afholdtes  i  Udstillingsbygningen  i  Zoolo- 
gischerGarten  i  Berlin  under  Navn  af  »In¬ 
ternationale  Motorboot-  und  Motoren-Aus- 
stellung,  Berlin  1910«,  har  da  ogsaa  til¬ 
strækkeligt  dokumenteret  dette.  —  Det  ber¬ 
linske  Publikum  har,  som  det  var  at  ven¬ 
te,  ved  et  overvældende  Besøg  honoreret 
denne  Spekulation  i  et  populært  Tema. 
—  Og  intet  Under  I  Udstillingsbygningens 
to  store  Haller  frembød  et  saare  afveks¬ 
lende  Skue  af  smaa  tætte  Motorer,  bestem¬ 
te  til  at  dreje  Fiskerbaades,  Luksusjollers 
eller  store  Lystyachters  Skruer,  og  enormt 
lette  Maskinerier  til  at  drive  Luftskibes 
eller  Flyvemaskinens  Propeller  med.  Side 
om  Side  med  de  mere  solide,  men  mange- 
cylindrede  Motorer,  der  bygges  for  de  ele¬ 
gante  Luksusbiler  —  en  vekslende  og  im¬ 
ponerende  Repræsentation  hentet  fra  alle 
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Wrigths  Flyvemaskine  og  Parsevals  Luftskib. 
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Motorbaacle. 
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Molorproduktionens  Felter.  Hele  Motor¬ 
registret  —  spændende  fra  Motorer  til 
Wrightske  Flyvemaskiner  —  rene  Spin¬ 
delvævsmotorer  —  og  til  de  Elefantmoto¬ 
rer,  der  bygges  for  Agerbruget  til  at  træk¬ 
ke  Ploven  med  eller  drive  Tærskeværker 
og  Hakkelsemaskiner  ved  —  og  saa  som 
Mellemstørrelser:  en  Del  for  smaa  Marine- 
krydsere  bestemte  Kæmpemotorer  —  med 
en  Række  almindelige  Baadmotorer  —  og 
saa  endelig  de  smaa,  letpasselige  statio¬ 
nære  eller  transportable  Kraftelementer 
for  Pumpestationer  eller  smaa  elektriske 
Lysanlæg  for  Villaer  o.  1. 

Die  Internationale  Motorboot-  und  Mo- 
toren-Ausstellung  Berlin  1910  er  den  an¬ 
den  i  Rækken  af  saadanne  Udstillinger. 
For  tre  Aar  siden  aabnedes  den  første  i 
Tore  ved  Kiel.  Dens  Opgave  var  »at  præ¬ 
stere  en  virksom  Propaganda  for  motor¬ 
drevne  Fartøjer«!  —  —  »Mellem  da  og 
nu«,  oplyser  yderligere  det  officielle  Ind¬ 
bydelsesskrift,  »ligger  3  Aars  rastløs  Ar¬ 
bejde  for  Motorindustrien«  —  »3  Aars  iv¬ 
rigt  og  skarpsindigt  Prøvearbejde  fra  den 
tyske  Marines  Side,  ja,  3  paa  Erfaringer 
for  Trafik-,  Erhvervs-  og  Søtransportvæ¬ 
senet  —  for  Kyst-  og  Flodbesejlingen  — 
som  for  Sejlsport  —  rige  Aar«. 

Det  er  stærke  Ord!  Men  det  maa  jo 
ogsaa  erindres,  at  Baadmotorspørgsmaa- 
lets  Popularitet  i  Øjeblikket  i  Tyskland 
hænger  sammen  med  politiske  Slagord 
som:  »Vor  Fremtid  ligger  paa  Havet«  og 
»Deutschland  in  der  Luft  voranc  —  »Zep- 
pelin«  og  alle  Ballon-  og  Flyvegalskaber. 
Herfra  har  en  Del  af  Drivenergien  været 
hentet  —  men  den  har  skabt  et  glimrende 
Resultat,  teknisk  set,  og  en  særdeles  un¬ 
dersøgelsesværdig  Udstilling. 

*  * 

* 

Denne  omfattede,  som  Katalogen  oply¬ 
ste,  186  Udstillere,  i  alt  væsentlig  kun  op¬ 
tagende  Pladsen  paa  Gulvet  i  de  store  Ud¬ 
stillingshaller  —  Galleriet  havde  ikke  fun¬ 
det  Anvendelse.  Arrangementet  bar  —  som 
altid  ved  Udstillinger  herude  —  Vidnes¬ 
byrd  om  et  behændigt  Greb  paa  at  ordne 
Stoffet  virkningsfuldt. 

De  3  omstaaende  Billeder  giver  en  Fo¬ 
restilling  om  det  Totalindtryk,  Beskueren 
modtog  ved  Indtrædelsen  i  Hallen. 

Mest  iøjnefaldende  virkede  Parsevals 
Luftskib  og  de  3  Sæt  Flyvemaskiner  i  den 
ene  Sal.  Den  anden  domineredes  af  en 
Række  pragtfulde  større  og  mindre  Lyst¬ 
og  Parketbaade,  der  ikke  alene  optog  Bro¬ 


derparten  af  Gulvpladsen,  men  ved  deres 
luksuøse  Udstyr  tillige  Søndagspublikum¬ 
ets  Hovedinteresse.  Flere  af  de  paagæl¬ 
dende  Baade  havde  dog  ved  Siden  af  de 
lakerede  Kahytter  med  Fløjelshynder  den 
Interesse,  at  de  var  anbragte  saaledes,  at 
det  var  Beskueren  muligt  at  demonstrere 
Motorens  Start.  Der  vistes  fortræffelige  An¬ 
ordninger,  navnlig  til  elektrisk  Start,  og 
det  er  næppe  overdrevent,  naar  det  siges, 
at  det  bedste  og  eleganteste  saavel  i  Baade- 
motortyper  som  i  Motorer  af  hvad  Tysk¬ 
land  ejer  —  var  repræsenteret.  Firmaer 
som  »Daimler«,  »Norddeutsche  Automo¬ 
bil-  und  Motor-A.-G.«  o.  fl.  var  mødte  op 
med  smukke  Udstillinger;  —  den  først¬ 
nævnte  Fabrik  blandt  andet  med  en  di¬ 
rekte  paa  den  4-cylindrede  Motor  koblet 
Dynamo  med  Akkumulatorbatteri.  Eks¬ 
plosionsmotoren  startedes  af  Akkumula¬ 
toren  ved  Dynamo,  der  saa  løb  som  Mo¬ 
tor.  Senere,  naar  Eksplosionsmotoren  var 
i  Gang,  kunde  Dynamoen  genlade  Batte¬ 
riet,  der  iøvrigt  tillige  var  bestemt  til  Ka- 
hylsbelysning  eller  Lyskaster. 

Naar  vi  gaar  over  til  en  Behandling  af 
de  enkelte  udstillede  Genstande,  saa  vil  en 
Deling  være  paa  sin  Plads.  Og  det  kan  da 
siges,  at  Udstillingen  faldt  væsentlig  i  3 
Grupper:  Motorer  og  Motorbaade;  Hjælpe¬ 
midler  ved  Motordrift  og  Hjælpemidler  til 
Fremstilling  af  Motorer. 

De  Fartøjer  og  Motorer,  der  som  Moden 
for  Øjeblikket  er  i  Tyskland,  bedst  er  i 
Stand  til  at  fange  et  Berlinerpublikums 
Interesse,  er  selvfølgelig  Luftskibe  og  Fly¬ 
vemaskiner  med  tilhørende  Motorer,  alt- 
saa  /^acermotorer  o.  s.  v.  —  Her  skal  kun 
nævnes  en  blandt  disse  —  en  lille  33  HK. 
Motor  fra  »Neue  Automobil-Gesellschaft«, 
Oberschonweida,  bestemt  for  Wrights 
Luftskib;  den  vejede  2,6  Kg.  pr.  HK.  (!)^ — 
et  smukt  Resultat,  da  den  saa  baade  solid 
og  tilforladelig  ud  —  fungerede  ogsaa  saa- 
dan.  Selv  om  der  findes  Motorer  med  stør¬ 
re  Ydeevne  pr.  Kilo-Vægt,  saa  er  det  maa- 
ske  dog  sandsynligt,  at  den  udover  oven- 
staaende  opnaaede  Netto-Tonnage  er  købt 
ved  at  overskride  de  tilladelige  Belastnin¬ 
gers  eller  funktionssikre  Konstruktioners 
Grænse. 

Af  gode  Motorer  kunde  nævnes  mange. 
Foruden  de  nævnte  tyske  Fabrikker,  der 
var  repræsenterede  med  mange  Typer  her, 
saas  ogsaa  den  store  svenske  Fabrik  »Bo¬ 
linder«  —  men  desværre  ingen  dansk!  — 
Bolindermotoren  deltog  med  megen  Hæ¬ 
der.  Hvorfor  ingen  Repræsentation  for  no- 
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Ruaialcp  U  J'fahr- 


Interiør  fra  Hovedhallen. 


get  af  vore  hjemlige  mange  Motorfirmaer 
fandtes,  er  ubegribeligt. 

Mere  Interesse  for  danske  Besøgende 
havde  unægtelig  de  lidt  solidere  Motorer 
—  og  navnlig  de  enkle  ogsaa  for  den  ufag¬ 
lærte  anvendelige  Motorer. 

Om  alle  mindre  Motorer  gælder  det,  at 
de  —  for  saa  vidt  de  er  tænkt  anvendte 
udenfor  den  egentlige  Maskinindustri  el¬ 
ler  andet  stærkt  teknisk«  Erhvervs- Om- 
raade  (Vand-,  Gas-  eller  lign.  Værker)  — 
hellere  maa  være  lidt  mindre  økonomiske 
i  deres  Brændstofforbrug  end  for  indvik¬ 
let  at  samle  —  bydende  for  mange  Kom¬ 
plikationer.  En  3  HK.  Motor,  f.  Eks.  der 
Ugen  igennem  ved  4  Timers  daglig  An¬ 
vendelse  bruger  for  ca.  3  •  4  •  6  =  4,32  Kr. 
Olie,  maa  hellere  være  10  %  mindre  øko¬ 
nomisk,  end  ved  komplicerede  »Styringer 
o.  s.  V.«  byde  Chancen  for  et  Par  Timers 
ugentlige  Bryderier  ved  Rensning  eller 
Start  eller  lign. 

Megen  Opmærksomhed  vakte  en  Række 
uhyre  enkle  Smaamotorer  til  transportabelt 
og  stationært  Brug,  selv  om  f.  Eks.  »Gral«- 
motoren,  der  i  den  uddelte  Firmakatalog 
betegnes  som  »Ein  verbliiffender  einfacher 
Motor«  !  vel  nok  lover  noget  mere  end  det 
vil  være  let  at  holde.  Det  siges  nemlig  om 
den:  »Besitzt  weder  Zundung  (?)  noch 
Vergasser  noch  Ventile  und  arbeitet  mit 
jedem  Brennstoff«  (maaske  dog  faste  und¬ 
tagen!;  thi  der  tilføjedes)  »wie  Petroleum, 
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Nafta,  Benzin  etc.  Unverwustliche  Kon¬ 
struktion  und  hochste  Zuverlåssigkeit,  re- 
guliert  mit  grosster  Gleichmåssigkeit  seine 
Tourenzahl«  (1)  o.  s.  v. 

Endnu  skal  blot  nævnes  et  stort  Ager¬ 
brugslokomobil  med  Plove  fra  Deutz.  For 
vort  Jordsmon  vilde  det  næppe  passe,  der¬ 
til  bød  Anvendelsen  for  voldsom  Tromle¬ 
virkning;  men  Automobilplove  maa  dog 
vel  en  Gang  i  Fremtiden  indordnes  mel¬ 
lem  de  mange  maskinelle  Redskaber,  det 
større  Landbrug  betjener  sig  af 

I  Gruppen:  Hjælpemidler  for  Motordrift 
skal  kun  de  eksplosionssikre  Brændstof- 
Anlæg  og  saa  de  overalt  fremtrængende 
Kuglelejer  omtales.  Blandt  de  første  fortje¬ 
ner  baade  Martine  &  Hiineke,  Dustrupe  Me- 
talwerke  og  Salzkottener  Verkaufsbureau 
at  nævnes  —  særligt  det  førstnævnte  synes 
at  yde  fortræffelige  Anlæg.  Blandt  Fabrik¬ 
ker  for  Kuglelejer  savnedes  »DeutscheWaf- 
fenfabrik<s's  anerkendte  Fabrikat.  Repræ¬ 
senterede  var  Riebe-Kugellager  und  Werk- 
zeug-Fabrik  og  »Sachs-Lager«  Kuglelejet. 
Det  er  jo  kun  naturligt,  at  navnlig  Sports¬ 
vogne  betjene  sig  af  Kuglelejet;  —  overalt, 
hvor  det  gælder  om  at  formindske  Leje¬ 
friktionen,  synes  denne  Konstruktion,  der 
gaar  ud  paa  at  erstatte  den  ^//ofende  Frikti¬ 
on  i  de  almindelige  Lejer  med  den  rullende 
mellem  Kugler  og  Kugleskaale,  at  skulle 
vinde  Indpas.  —  Der  kunde  her  være  Grund 
til  at  tilføje  endnu  en  Del  Udstillingsgen- 
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stande  —  men  Pladsen  forbyder  at  kom¬ 
me  ind  paa  Omtalen  af  de  mange  Tænd- 
apparater,  F'ordampere,  Tachometre  (Om¬ 
drejningstællere)  o.  s.  V.,  der  var  udstillede. 
Forgæves  lystes  efter  den  i  Udslillingskata- 
logen  lovede  Udstilling  fra  »Auto-Techni- 
cum«  Berlin  —  med  Uddeling  af  Lærepla¬ 
ner  og  Udstilling  af  Læremidler  — ,  den 
fandtes  ikke  —  i  hvert  Fald  ikke  paa  sin 
Stadeplads. 

Var  Gruppen  —  Hjælpemidler  ved  Mo¬ 
tordrift  —  stor,  gælder  dette  ikke  mindre 
om  de  til  Anvendelse  ved  Motorfabrikation 
udstillede  Maskiner.  En  Række  af  ansete 
Værktøjsmaskinfabrikker  med  »Oerlikon«, 
Fontaine  &  Co.,  Bockenheimer,  Carl  Unger 
o.  s,  V.  i  Spidsen,  havde  udstillet  Special¬ 
maskiner  for  Motorfabrikation  og  Fabri¬ 
kation  af  Automobiler  —  ligeledes  fandtes 
en  Del  almindelige  Værktøjsmaskiner  — 
men  disse  var  uden  Særinteresse. 

*  t. 

* 

For  en  dansk  Besøgende  var  nu  hele 
denne  Udstilling  interessant,  ikke  alene 
gennem  det  Materiale  til  Bedømmelse  af 
Eksplosionsmotorers  øjeblikkelige  Udvik¬ 
lingsstade,  den  gav  —  men  ogsaa  gennem 
de  Sammenligninger,  den  kunde  give  An¬ 
ledning  til. 

Det  fremgaar  af  den  med  al  ønskelig  Ty¬ 
delighed,  hvor  store  Resultater  en  Industri 
kan  opnaa  ved  intensivt  og  dristigt  Arbej¬ 
de.  Blandt  de  udstillede  Firmaer  var  der 
flere,  hvis  Arbejder,  hverken  konstruktivt 
eller  fra  Udførelsens  Side  stod  over  det  gen¬ 
nemsnitlige  Niveau,  af  hvad  der  præsteres 
her  hjemme.  Selv  det  bedste  Maskin¬ 
arbejde,  der  her  saas,  ragede  ikke  op  over 
det  smukke  Stade,  som  f.  Eks.  Maskin¬ 


hallen  paa  Landsudstillingen  i  Aarhus 
1909  dokumenterede,  at  dansk  Maskin¬ 
industri  nu  staar  paa.  —  Det  er  da  ikke 
Evnen  —  vel  heller  egentlig  ikke  Villien 
der  fattes,  naar  man  hører  saa  forholds¬ 
vis  mindre  til  den  danske  Jærnindustris 
Arbejde.  Inerti  og  —  lad  os  sige  Beskeden¬ 
hed  —  bringer  os  ofte  —  altfor  ofte  — 
til  med  et  Suk  at  sky  den  internationale 
Konkurrence:  »Vi  er  saa  smaa«.  —  De  for¬ 
skellige  Indvendinger,  man  er  tilbøjelig 
til  at  anføre,  gælder  ikke  Specialfabrika¬ 
tioner  som  Motorfabrikation. 

Hvad  om  vi  forsøgte  at  vække  Interessen 
her  hjemme  for  dansk  Motorproduktion 
ved  en  Udstilling?  —  Men  en  Ny/feudstil¬ 
ling,  mere  en  Spor/sudstilling,  skulde  det 
være.  Nyt  Marked  kunde  maaske  findes 
og  Impulser  for  denne  Industri  som  for 
dansk  Produktion  i  det  hele.  Her  skal  som 
Eksempel  blot  peges  paa  Spirilusmotoren, 
der  her  hjemme  er  ganske  ukendt  —  og 
ganske  vist  ogsaa  under  de  nuværende 
Prisforhold  altfor  kostbar  i  Drift,  men  som 
maaske  ved  en  Kombination  af  Benzin  og 
Sprit,  som  den  ofte  i  Udlandet  anvendte, 
vilde  yde  en  brugelig  økonomisk  og  min¬ 
dre  lugtende  Hjælper  o.  s.  v.  o.  s.  v. 

Og  en  Motorudstilling  vilde  blive  popu¬ 
lær!  — 

Københavns  Befolkning  vilde  sikkert 
benytte  denne  Lejlighed  til  at  stifte  et  in¬ 
timere  Bekendtskab  med  disse  tjenstvil¬ 
lige  Indretninger,  der  trækker  Drosker, 
Cykler,  Værksteder  o.  s.  v.  —  ordnede  som 
et  overskueligt,  dog  saare  broget  og  snur¬ 
rende  Billede.  Thi  løbe  rundt  maatte  de! 

Foreløbig  maa  det  anbefales  danske  Mo¬ 
torfabrikker  at  møde  op  ved  den  engelske 
Baadmotor-Udstilling  i  Great-Yarmouth  til 
næste  Aar. 
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DANSKE  HAANDVÆRKEHLAUG  I  NUTIDEN. 

Af  EDV.  MACKEPRANG,  dr.  polit. 


I.  MESTERFORENINGERNES  UDVIKLING  EFTER  NÆRINGSLOVEN. 


Lovgivningen  spiller  en  underordnet 
J  Rolle  i  et  Lands  kulturelle  Udvikling, 
for  saa  vidt  som  det  vil  være  saa  godt  som 
umuligt  ad  Lovgivningens  Vej  at  standse 
Samfundets  Udvikling  i  en  eller  anden  Ret¬ 
ning.  Man  kan  ved  Love  fremme  eller  for¬ 
hale  en  Udvikling,  men  i  det  lange  Løb  vil 
de  enkelte  Individer  gennem  frivillige  As¬ 
sociationer  naa  det  tilstræbte  Maal.  Et  godt 
Bevis  herpaa  bar  vi  i  vor  Næringslov  af 
1857.  Man  forbød  gennem  en  enkelt  Lov¬ 
paragraf  det  aarhundrede-gamle  Laugssy- 
stem,  men  hvis  man  hermed  troede,  at 
man  samtidigt  havde  udryddet  selve  Laugs- 
væsenet  og  de  specielle  Klasseinteresser, 
saa  viser  Nutiden,  at  man  i  høj  Grad  har 
taget  fejl.  Det,  som  Næringsloven  forsøgte 
at  udrydde,  er  igen  vokset  frem  gennem 
frivillige  Mesterorganisationer,  der  i  Maal 
og  Midler  fuldt  ud  kommer  paa  Højde  med 
de  gamle  Laug.  Naar  vi  paa  de  følgende 
Sider  vil  gennemgaa  de  Opgaver,  som  Nu¬ 
tidens  Mesterorganisationer  har  stillet  sig, 
saa  vil  det  atter  og  atter  vise  sig,  at  det 
netop  er  de  samme  Opgaver  og  de  samme 
Formaal,  som  man  finder  hos  Laugene. 
Udviklingen  er  endnu  ikke  afsluttet,  men 
vi  kan  allerede  se,  at  Enderesultatet  vil 
blive  en  Række  nye  Laug,  dannet  ad  Fri¬ 
villighedens  Vej,  med  nøjagtigt  de  samme 
Opgaver  og  de  samme  Evner  til  at  gen¬ 
nemføre  dem  som  de  gamle.  Næringsloven 
betegner  derfor  ikke  nogen  Kæntring  i  Ud¬ 
viklingen,  men  kun  en  Forsinkelse. 

Det  var  forøvrigt  ikke  noget  nyt,  da  Næ¬ 
ringsloven  ophævede  Laugene.  Kong  Hans 
ophævede  1507  alle  Landets  Skomagerlaug, 
Kong  Frederik  d.  1.  forbød  1526  alle  Laug, 
og  Kong  Kristian  d.  4.  gjorde  i  1613  det 
samme.  Men  de  kom  stadig  igen,  ligesom 


Reskriptet  i  1761  om,  at  der  ikke  maatte 
oprettes  nye  Laug,  ikke  hindrede,  at  der 
dog  kom  nye  Laug  i  den  følgende  Tid. 
Laugene  o:  Samfundets  Udvikling  var 
mægtigere  end  Lovgivningen; 

Det  var  et  ret  storslaaet  Organisations¬ 
liv,  der  delvis  blev  knækket  ved  Nærings¬ 
loven.  Der  fandtes  den  Gang  270  Haand- 
værkerlaug  med  over  6000  Medlemmer. 
Med  Hensyn  til  Udbredelsen  i  de  enkelte 
Landsdele  kan  vi  henvise  til  følgende  Over¬ 
sigt; 

Beskæftigede 

Laug  Medlemmer  Folk 

København  44  2902  7373 

Øerne .  134  1825  2614 

Jylland....  92  1296  1708 

Næstefter  København  fandtes  de  fleste 
Laug  i  Aalborg  (35  Laug  med  303Mestre), 
Odense  (22  og  395),  Aarhus  (10  og  151), 
Svendborg  (9  og  142)  og  Horsens  (9  og  172). 
I  de  den  Gang  eksisterende  67  Købstæder 
fandtes  der  intet  Laug  i  24  —  hovedsage¬ 
lig  Købstæderne  paa  Bornholm  og  i  Hjør¬ 
ring,  Thisted  og  Ringkøbing  Amter  — ,  28 
Købstæder  havde  fra  1  til  5  Laug,  13  fra 
6  til  10  Laug,  og  2  Købstæder  (Aalborg  og 
Odense)  havde  over  10  Laug  hver. 

Nominelt  tillod  Næringsloven  ganske 
vist  vedblivende  Laugene  at  eksistere,  men 
da  den  samtidig  borttog  Laugsmedlem-^ 
mernes  Ret  til  udelukkende  at  udøve  ved¬ 
kommende  Haandværk,  var  det  en  Tilla¬ 
delse,  som  tilsyneladende  ikke  havde  vi¬ 
dere  praktisk  Betydning,  saa  meget  mere, 
som  Næringsloven  ikke  uden  atvære  kom¬ 
men  i  Strid  med  Grundloven  kunde  have 
nægtet  denne  Tilladelse.  I  Næringslovens 
§  25  hedder  det  angaaende  Laugenes  Op¬ 
hævelse;  *Den  Haandværks-  og  Fabriks- 
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laugerne  hidtil  tilkommende  udelukkende 
Ret  bortfalder,  men  iøvrigt  vedbliver  et¬ 
hvert  Laug,  der  af  Indenrigsministeriet  an¬ 
erkendes  som  saadant  og  har  mindst  5 
Medlemmer,  at  bestaa,  indtil  det  af  Fler¬ 
tallet  af  dets  Medlemmer  vorder  besluttet, 
at  Lauget  skal  ophæves,  eller  Medlemmer¬ 
nes  Antal  synker  under  5.  —  Det  staar  et¬ 
hvert  Medlem  af  et  Laug  frit  for  at  ud¬ 
melde  sig,  naar  han  vil.«  Næringslovens 
§  67  handler  som  et  Supplement  til  oven¬ 
nævnte  Paragraf  om  Phæingangsmaaden 
ved  Laugs  Ophævelse. 

Man  maa  dog  ikke  tro,  at  disse  enkelte 
Lovbud  formaaede  at  opløse  den  gennem 
Aarhundreder  skabte  Samfølelse  mellem 
de  enkelte  Fags  Mestre,  saa  at  Flertallet 
vedtog  deres  Laugs  Ophævelse,  tværtimod 
var  det  i  alt  Fald  for  Københavns  Ved¬ 
kommende  kun  yderst  faa  Laug,  der  maatte 
lade  Livet  som  Følge  af  Næringsloven ;  de 
fleste  fortsatte  deres  Virksomhed  —  omend 
i  Begyndelsen  uden  andet  Formaal  end 
netop  det  at  være  til  — ,  og  efterhaanden  har 
Laugene  som  sagt  igen  delvis  naaet,  hvad 
der  blev  tabt  ved  Næringsloven. 


Der  fremkom  naturligvis  straks  et  be¬ 
tydeligt  Frafald  og  Laugenes  Medlemsan¬ 
tal  gik  ned,  idet  man  benyttede  sig  af  den 
i  Næringsloven  givne  Ret  til  at  udmelde 
sig,  særlig  vel  fordi  man  mente,  at  Lau¬ 
genes  Opgaver  nu  omtrent  var  lig  Nul, 
men  alt  som  nye  Opgaver  toges  op,  kom¬ 
mer  der  igen  en  livlig  Tilgang,  der  re¬ 
sulterer  i,  at  endnu  flere  Opgaver  kan 
tages  op  og  løses  med  Held.  Der  er  jo  altid 
en  inderlig  Vekselvirkning  mellem  Med¬ 
lemsantallets  Tilvækst  og  Opgavernes  Tal¬ 
righed. 

Et  godt  Billede  af  Forholdene  før  og  ef¬ 
ter  Næringsloven  giver  efterfølgende  Over¬ 
sigt  over  nogle  københavnske  Laugs  Med¬ 
lemsantal.  Tabellen  er  langtfra  fuldstæn¬ 
dig,  men  da  det  har  voldt  Vanskelig¬ 
heder  at  faa  Oplysninger  fra  alle  Laug, 
har  jeg  ladet  mig  nøje  med  de  her  med¬ 
delte,  der  ogsaa  i  tilstrækkelig  Grad  bely¬ 
ser  Udviklingsgangen.  Af  Laug,  der  ikke 
er  medtaget  i  Tabellen,  kan  f.  Eks.  næv¬ 
nes  Bundtmagerlauget,  Bogbinderlauget, 
Handskemagerlauget,Hattemagerlaugetog 
Naalemagerlauget. 


Medlemsantallet  i  nogle  københavnske  Laug. 


1727 

1766 

1810 

1860 

1870 

1885 

1900 

1908 

Bagerlauget . 

47 

48 

48 

69 

58 

90 

200 

295 

Blikkenslagerlauget . 

7 

13 

15 

63 

32 

107 

195 

186 

Bødkerlauget . 

30 

41 

39 

53 

33 

33 

30 

32 

Drejerlauget . 

9 

15 

18 

28 

16 

19 

20 

28 

Garverlauget . 

25 

22 

33 

32 

24 

28 

25 

23 

Glarmesterlauget . 

12 

21 

33 

38 

4 

4 

52 

126 

Guldsmedelauget . 

30 

73 

80 

123 

109 

98 

77 

94 

Gørtlerlauget . 

18 

17 

13 

21 

4 

4 

30 

37 

Karetmagerlauget . 

19 

13 

17 

32 

32 

32 

33 

35 

Kobbersmedelauget . 

11 

14 

27 

24 

11 

14 

14 

2 

Malerlauget  . 

25 

48 

61 

165 

150 

170 

350 

470 

Mui-erlauget . 

17 

31 

36 

39 

34 

113 

181 

206 

Rebslagerlauget . 

12 

11 

18 

18 

12 

15 

9 

8 

Sadelmagerlauget . 

20 

22 

35 

93 

60 

90 

175 

169 

Skomagerlauget . 

130 

273 

406 

728 

400 

400 

500 

441 

Skorstensfej erlauget ....... 

— 

— 

6 

5 

24 

40 

51 

32 

Skrædderlauget . 

145 

276 

418 

570 

200 

190 

150 

101 

Slagterlauget  . 

32 

45 

65 

126 

152 

170 

180 

135 

Snedkerlauget . 

46 

124 

183 

250 

152 

107 

150 

171 

Stolemagerlauget . 

10 

12 

28 

51 

22 

23 

24 

18 

Tømrerlauget . 

27 

23 

28 

38 

44 

107 

150 

171 

Urmagerlauget . 

— 

15 

30 

54 

24 

19 

82 

134 

Tilsammen .... 

672 

1157 

1 637 

2620 

1597 

1873 

2678 

2914 
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Lægges  Medlemsantallet  sammen  for  de 
forskellige  Lang,  faar  man  i 

1727  . .  .  672  Medlemmer 

1766.. . 1157  — 

1810.. . 1637  — 

1860.. . 2620  — 

1870.. . 1597  — 

1885.. . 1873  — 

1900.. . 2678  — 

1908.. . 2914  — 

I  1860  naaede  Laugsmedlemmernes  An¬ 
tal  deres  Maksimum.  Ved  Næringsloven 
skete  det  store  Frafald,  saa  at  Medlem¬ 
mernes  Antal  svandt  ind  fra  2620  til  1597, 
eller  til  knap  ^3  af  det  tidligere  Antal.  I  en¬ 
kelte  Laug  var  Frafaldet  endnu  større,  saa- 
ledes  gik  Glarmesterlaugets  Medlemsantal 
fra  1860  til  1870  ned  fra  38  til  4,  Gørtler- 
laugets  Medlemsantal  fra  21  til  4.  Andre 
Laug  holdt  paa  den  anden  Side  godt  fast 
paa  deres  Medlemmer,  saa  at  de  i  1870 
endog  havde  flere  Medlemmer  end  i  1860, 
dette  var  blandt  andet  Tilfældet  med  Slag- 
terlauget  og  Tømrerlauget.  I  nogle  Laug, 
som  i  Karetmagerlauget,  Malerlauget  og 
Guldsmedelauget  var  Frafaldet  forholds¬ 
vis  ringe. 

I  Provinsbyerne,  hvor  Laugene  gennem- 
gaaende  kun  havde  faa  Medlemmer,  for¬ 
svandt  derimod  de  fleste  Laug.  De  tidligere 
nævnte  226  Provinslaug  havde  i  Gennem¬ 
snit  kun  10  Medlemmer,  og  for  mange 
LaugsVedkommende  var  Medlemsantallet 
under  5,  det  Antal,  som  Næringsloven  fast¬ 
satte  som  Betingelsen  for  et  Laugs  fort¬ 
satte  Eksistens.  Vi  finder  dog  endnu  i  de 
større  Købstæder  enkelte  af  de  gamle  Laug, 
saaledes  blandt  andet  Bagerlauget  i  Ran¬ 
ders,  Murerlaug  og  Snedkerlaug  i  Ny¬ 
borg,  Malerlaug  i  Odense  og  Aalborg,  og 
Smedelaug  i  Odense,  Aarhus  og  Roskilde, 
samt  Skrædderlaug  i  Randers,  Bogbinder- 
laug  i  Odense  og  Skomagerlaug  i  Kol¬ 
ding*). 

*)  Man  maa  erindre,  at  ikke  alle  Haandværkei-- 
foreninger,  der  kalder  sig  Laug,  er  stiftet  før  Næ¬ 
ringsloven.  Særlig  i  Nutiden  gør  der  sig  en  Tendens 
gældende  til  igen  at  benytte  Ordet  Laug,  saaledes 
er  Aarhus  Karetmagerlaug  stiftet  1907,  Randers  Ka- 


Medens  man  saaledes  kan  regne,  at 
Haandværkerstanden  i  København  for 
Størstedelens  Vedkommende  vedblev  at 
være  Medlemmer  af  de  gamle  Laug,  kan 
man  paa  den  anden  Side  for  Købstædernes 
Vedkommende  fastslaa,  at  Laugene  her 
delvis  blev  opløste,  og  at  det  derfor  varjor- 
beholdt  den  nyere  Tid  at  genrejse  en  over¬ 
ordentlig  talrig  Række  af  lokal-faglige 
Foreninger.  Hvormange  saadanne  der 
findes  i  Øjeblikket,  vides  ikke,  saa  meget 
mere  som  mange  af  dem  er  ubetydelige  og 
fører  en  saa  hensygnende  Tilværelse,  at 
man  næppe  kan  afgøre,  om  de  eksisterer 
eller  er  opløste,  men  regner  vi,  at  blot  Halv¬ 
delen  af  vore  Købstæder  har  en  Forening  af 
Bagere,  Skomagere,  Malere,  Murere,  Sned¬ 
kere,  Blikkenslagere  og  Sadelmagere*),  er 
vi  oppe  paa  250  Foreninger,  men  utvivl¬ 
somt  eksisterer  der,  særlig  naar  vi  regner 
Landdistrikterne  med,  uden  Overdrivelse 
over  500  lokal-faglige  Organisationer.  I 
1903  fandtes  som  indirekte  Medlemmer  af 
den  nedennævnte  Dansk  Arbejdsgiver-  og 
Mesterforening  udenfor  København  ialt 
233  lokal-faglige  Foreninger,  hvoraf  igen 
137  paa  Øerne  og  96  i  Jylland ;  Størstedelen 
hørte  hjemme  i  Købstæderne  og  disses  Om¬ 
egn**). 

retmagerlaug  i  1891,  Helsingørs  Malerlaug  i  1890, 
Københavns  Billedskærerlaug  i  1874.  Det  kan  lige¬ 
ledes  nævnes,  at  Aarhus  Snedkerlaug  er  Navnet 
paa  en  i  1907  foretaget  Sammenslutning  af  to  For¬ 
eninger.  Omvendt  bærer  nogle  af  de  gamle  Laug 
Navnet  Forening,  saaledes  Handskemagerforenin¬ 
gen  i  København,  Bagermesterforeningen  i  Aarhus; 
i  Randers  findes  Skomagernes  Laugsforening. 

*)  Af  Bagerforeninger  findes  mindst  40,  af  Maler¬ 
foreninger  mindst  39,  af  Skomagerforeninger  mindst 
34,  af  Murer-  og  Tømrerforeninger  mindst  58  (Mu¬ 
rerne  og  Tømrerne  hører  som  oftest  til  samme  For¬ 
ening,  to  Foreninger  findes  i  de  større  Byer:  Odense, 
Vejle,  Aarhus,  Horsens  og  Randers),  af  Snedker¬ 
foreninger  mindst  39.  Enkelte  Byer  har  endnu 
ingen  lokale  Foreninger,  eller  kun  meget  faa,  saa¬ 
ledes  Frederikssund,  Frederiksværk,  Nykøbing  S., 
Præstø,  Nysted,  Ærøskøbing,  Marstal,  Bogense,  Mid¬ 
delfart,  Mariager,  Æbeltoft,  Nibe,  Løgstør,  Skagen, 
Sæby,  Holstebro,  Ringkøbing  samt  samtlige  Byer 
paa  Bornholm,  her  findes  dog  faglige  Foreninger, 
omfattende  hele  Øen. 

**)  Da  det  er  rent  lokale  Foreninger,  har  hver 
Forening  gennemgaaende  under  50  Medlemmer.  Af 
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De  lokal-faglige  Foreninger  er  af  meget 
ny  Dato,  idet  Hovedmassen  er  stiftet  efter 
1890.  De  31  Bagermesterforeninger,  hvis 
Stiftelsesaar  er  mig  bekendt,  grupperer  sig 
t.  Eks.  paa  følgende  Maade: 

i  1875—79  er  oprettet  2  Foreninger 


i  1880—84  -  —  0 

i  1885—89  -  —  3 

i  1890—94  -  -  10 

i  1895—99  -  —  9 

i  1900—04  -  —  6 

i  1905—08  -  —  1 


Der  er  dog  utvivlsomt  nogen  Forskel  i 
de  forskellige  F'ag,  saaledes  er  Skomager¬ 
nes  Foreninger  gennemgaaende  noget  æl¬ 
dre,  Karet-  og  Hjulmagernes  Foreninger 
noget  yngre.  Man  kan  til  en  vis  Grad  gøre 
sig  et  Begreb  om  de  forskellige  lokal-fag¬ 
lige  Foreningers  gennemsnitlige  Alder  ved 
at  betragte  Centralforeningernes  Stiftelses¬ 
aar,  idet  en  saadan  Sammenslutning  af 
Foreninger  af  samme  Fag  kun  finder  Sted, 
naar  der  eksisterer  en  passende  Mængde 
af  disse. 

Af  de  ovennævnte  233  Foreninger,  der 
kendtes  i  1903,  fordelte  de  225  sig  paa  ef¬ 
terfølgende  Maade  efter  Stiftelsesaar: 


Stiftelsesaar 

øerne 

Jylland 

Ialt 

før  1860.  . 

5 

3 

8 

1861— 1870.  . 

0 

1 

1 

1871—1880.  . 

0 

14 

14 

1881— 1890.  . 

.  .  31 

27 

58 

1891— 1900,  . 

.  .  84 

44 

128 

1901— 1902. . 

..  14 

2 

16 

Det  fremgaar  heraf,  at  Organisations¬ 
bevægelsen  er  begyndt  noget  tidligere  i 
Jylland,  end  paa  Øerne. 

De  lokal-faglige  Foreninger  er  som  of¬ 
test  igen  sluttet  sammen  i  Centralforenin¬ 
ger.  I  de  fleste  Tilfælde  findes  der  to,  sjæld¬ 
nere  tre.  Centralforeninger  indenfor  sam- 

ovennævnte  233  Foreninger  havde  kun  10  over  50 
Medlemmer  hver,  nemlig  Murerne,  Tømrerne,  Ma¬ 
lerne,  Snedkerne  og  Bagerne  i  Aarhus,  Murere  og 
Skomagere  i  Odense,  Murere  i  Aalborg  og  Bagere 
i  Horsens  samt  Formere  i  Nordre  Birk.  42  For¬ 
eninger  havde  under  6  Medlemmer,  90  mellem  6 
og  10,  42  mellem  11  og  15,  18  mellem  16  og  20, 
25  mellem  21  og  50. 


meFag,nemlig  enfor  Jylland  ogen  forøer¬ 
ne,  hvortil  isaa  Fald  den  faglig  københavn¬ 
ske  Forening  paa  Grund  af  sin  Størrelse 
danner  en  sideordnet  Organisation.  Disse 
tre  Hovedorganisationer  kan  igen  være 
samlet  i  en  enkelt  Landsorganisation.  I 
andre  Tilfælde  findes  kun  en  Centralfor¬ 
ening,  der  saa  rummer  alle  de  lokale  For¬ 
eninger,  uden  Hensyn  til  Beliggenhed. 
Som  et  Eksempel  paa  disse  Forhold  skal 
vi  nævne,  at  Bagerfagets  enkelte  Lokalfor¬ 
eninger  igen  er  samlet  i  følgende  4,  der 
igen  tilsammen  danner  den  i  1895  stiftede 
»Den  danske  Bagerstands  Fællesorganisa¬ 
tion«;  nemlig  Nørrejydsk  Bagerforening 
(stiftet  1874),  Fyns  Stifts  Bagermesterfor¬ 
ening  (stiftet  1893),  Sjællands  og  Lolland- 
Falsters  Stifts  Bagermesterforening  (stiftet 
1893)  samt  Københavns  Bagerlaug  (stiftet 
1683),  ialt  findes  herunder  ca.  1200  Ba¬ 
gere  *). 

Paa  dennne  Maade  er  alle  de  større 
Haandværksfag  ordnet,  saaledes  Blikken¬ 
slagerne,  Malerne,  Saddelmagerne,  Skoma¬ 
gerne,  Skrædderne,  Snedkerne  o.  s.  v.  De 
mindre  Haandværk  nøjes  med  en  enkelt 
Landsorganisation,  saaledes  Møllerne,  Pi¬ 
anofortefabrikkerne,  Farverne  o.  s.  v.,  i 
disse  Fag  findes  der  som  Regel  ingen  lo¬ 
kal-faglige  Foreninger,  men  de  enkelte 
Haandværkere  er  direkte  Medlemmer  af 
Landsorganisationen. 

Enkelte  af  de  her  nævnte  Centralorga¬ 
nisationer,  hvoraf  der  findes  omkring  et 
halvt  Hundrede,  er  allerede  stiftet  i  70erne, 
saaledes  Nørrejydsk  Bagerforening  i  1874, 
Centralforeningen  af  Skomagere  i  Jylland 
i  1876,  Garverforeningen  i  Danmark  i  1877, 
men  de  fle.ste  dog  i  Slutningen  af  80erne 
og  i  Begyndelsen  af  90erne.  Gennemgaa¬ 
ende  er  Organisationsbevægelsen  noget 
tidligere  naaet  til  Jylland  end  til  Øerne. 
En  Opgørelse  fra  Aar  1900  over  Danmarks 

*)  Af  disse  4  Foreninger  er  de  2  (Nørrejyske 
Bagerforening  og  Københavns  Bagerlaug)  Medlem¬ 
mer  af  Arbejdsgiverforeningen.  En  Kreds  af  Med¬ 
lemmerne  i  de  øvrige  2  Foreninger  har  dannet 
»Arbejdsgiverforeningen  for  Bagermestre  i  Østif¬ 
terne«,  der  ligeledes  er  Medlem  af  Arbejdsgiver¬ 
foreningen. 
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Industri-  og  Haandværkerforeninger  an¬ 
fører  ialt  37  Centralforeninger,  hvoraf  5 
er  ældre  end  1880,  14  er  oprettede  i  Tiden 
1880—89  og  18  fra  1890-1900. 

Centralforeningerne  er  som  sagt  en  For¬ 
ening  af  de  enkelte  lokal-faglige  Forenin¬ 
ger.  Hermed  følger  dog  ikke,  at  Central¬ 
foreningerne  har  de  samme  Opgaver  som 
de  enkelte  lokale  Foreninger,  tværtimod 
kan  man  hævde,  at  de  enkelte  lokal-faglige 
Foreningers  Hovedopgave  *)  er  en  Ordning 
af  Forholdet  mellem  den  enkelte  Haand- 
værker  og  hans  Kunder  og  Leverandører, 
medens  Centralforeningernes  Opgaver  er 
Ordningen  af  Forholdet  mellem  den  en¬ 
kelte  Haandværker  og  hans  Arbejdere. 
Den  første  Opgave  er  af  langt  mere  lokal 
Natur  end  den  sidste,  saaledes  at  en  Fæl¬ 
lesoptræden  mellem  de  enkelte  Foreninger 
i  den  Henseende  (overfor  Kunder  og  Le¬ 
verandører)  er  ret  unødvendig,  medens  en 
Fællesoptræden  overfor  Arbejderne,  der 
selv  er  stærkt  organiserede,  frembyder  sig 
af  sig  selv.  Arbejdsgivernes  Fællesoptræ¬ 
den  maa  endog  være  saa  stærk,  at  den  del¬ 
vis  sprænger  de  rent  faglige  Rammer  og 
kræver  en  yderligere  Centralisering  af  de 
enkelte  Centralforeninger  til  en  enkelt  Ar¬ 
bejdsgiver-  og  Mesterforening. 

En  saadan  Centralforening  blev  dannet 
i  1899  under  Navn  af  Dansk  Arbejds¬ 
giver-  og  Mesterforening.  Allerede 
i  1896  sluttede  en  Del  beslægtede  Virksom¬ 
heder,  væsentlig  tilhørende  Bygningsindu¬ 
strien,  sig  sammen  til  »Arbejdsgiverfor¬ 
eningen  af  1896«,  og  det  var  denne  For¬ 
ening,  der  sammen  med  en  Del  Medlem¬ 
mer  under  Fællesrepræsentationen  i  1899 
dannede  ovennævnte  Forening.  Grund¬ 
stammen  i  Dansk  Arbejdsgiver-  og  Mester¬ 
forening  er  de  forskellige  faglige  Central¬ 
foreninger  og  de  københavnske  Laug,  idet 
disse  sidste  paa  Grund  af  deres  Størrelse 
er  at  betragte  som  omtrent  ligestillede  med 
Centralforeningerne.  Ved  Siden  heraf  er 
der  optaget  enkelte  større  Enkeltvirksom- 

*)  Naar  undtages  de  københavnske  Laug,  der  i 
de  fleste  Retninger  ogsaa  har  samme  Stilling  som 
en  Centralforening. 


heder,  saasom  A/S  Fakse  Kalkbrud,  A/S 
Glud  og  Marstrand  o.  s.  v.,  der  paa  Grund 
af  deres  specielle  Forhold  ellers  ikke  har 
faglige  Interesser  fælles  med  andre  Virk¬ 
somheder*). 

Den  2.  Maj  1899  viste  den  nystiftede 
Forening  for  første  Gang  sine  Evner,  idet 
Snedkerne  i  7  jydske  Købstæder  forkastede 
en  af  Hovedorganisationerne  vedtagen 
Overenskomst  og  derved  førte  Landet  ud 
i  den  store  Lockout  af  1899.  Under  denne 
voksede  Arbejdsgiverforeningen  stærkt, 
idet  den  fra  24  Medlemmer  den  20.  Marts 
1899  steg  til  52  Medlemmer  den  1.  Januar 
1900,  og  siden  den  Tid  har  der  været  en 
jævn  Stigning,  der  fremgaar  af  følgende: 


i  1901  fandtes  som  Medl. 

68  Foren. 

i  1902  _  —  _ 

73  — 

i  1903  —  —  — 

76  — 

i  1904  _  _  _ 

81  — 

i  1905  _  —  _ 

86  — 

i  1906  _  —  _ 

88  — 

i  1907  —  _  _ 

99  — 

i  1908  —  —  — 

102  — 

i  1909  _  _  — 

112  — 

I  alle  de  Aar,  Arbejdsgiverforeningen 
har  bestaaet,  er  der  kun  udmeldt  ialt  9 
Foreninger  og  Enkeltvirksomheder.  Efter 
en  Opgørelse  fra  1908  talte  Dansk  Arbejds¬ 
giver-  og  Mesterforening  ialt  6682  Virk¬ 
somheder,  der  fordelte  sig  paa  følgende 
Maade:  3146  var  hjemmehørende  i  Hoved¬ 
staden,  2980  i  Provinsbyerne  og  556  ude 
paa  Landet.  I  Januar  Maaned  1909,  da 
der  fandt  en  Tælling  Sted  af  de  i  disse 
Virksomheder  beskæftigede  Arbejdere,  vi- 

*)  I  flere  af  Provinsbyerne  eksisterer  lokale  Ar¬ 
bejdsgiverforeninger:  Foreninger  mellem  Arbejds¬ 
givere  af  forskellige  Fag  oprettet  særlig  for  at  ordne 
Forholdene  overfor  Arbejderne.  Medlemmerne  af 
disse  Foreninger  er  for  det  meste  Købmænd  o.  1., 
der  sysselsætter  Arbejdere  og  derfor  er  interes¬ 
serede  i  en  Fællesoptræden.  Nogle  enkelte  af  disse 
Foreninger  er  Medlemmer  af  Dansk  Arbejdsgiver- 
og  Mesterforening,  saaledes  Arbejdsgiverne  i  Es¬ 
bjerg,  Middelfart  og  Vejle.  Lokale  Arbejdsgiver¬ 
foreninger  eksisterer  desuden  bl.  a.  i  Aalborg,  Aar¬ 
hus,  Grenaa,  Randers,  Viborg,  Odense,  Svendborg, 
Maribo,  Nakskov,  Helsingør,  Hillerød,  Holbæk, 
Kallundborg,  Korsør  og  Slagelse. 
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ste  det  sig,  at  39,151  blev  beskæftiget  i  Kø¬ 
benhavn  og  32,719  udenfor  København. 

Ser  man  bort  fra  Enkeltvirksomhederne, 
de  lokale  Arbejdsgiverorganisationer  og 
de  københavnske  Lang,  er  Organisations¬ 
forholdet  altsaa  opbygget  paa  følgende 
Maade ; 

Dansk  Arbejdsgiver-  og  Mesterforening 
bestaar  af 

Centralforeningerne  i  de  forskellige  Fag, 
der  hver  især  igen  bestaar  af 

De  lokale  Foreninger  af  samme  Fag*), 
der  igen  hver  især  bestaar  af 
Haandværksmestre  i  samme  Fag  paa 
samme  Sted. 

Arbejderspørgsmaalet  bar  saaledes  væ¬ 
ret  det,  deri  særlig  Grad  har  samlet  Haand- 
værkerne  til  en  fælles  Optræden  udover 
den  snævre  faglige  Kreds,  men  der  findes 
ogsaa  andre  Fællesinteresser,  saasom  en 
Fællesoptræden  overfor  Lovgivningsmag¬ 
ten,  Oprettelsen  af  tekniske  Skoler  o.  s.  v., 
der  kræver  en  Sammenslutning  af  Haand- 
værkerne  uden  Hensyn  til  Fag. 

Allerede  i  Laugstidens  sidste  Aar  opstod 
der  en  Række  Foreninger,  der  netop  havde 
til  Opgave  at  varetage  de  nævnte  Fælles¬ 
interesser.  I  København  stiftedes  saaledes 
Industriforeningen  i  1838  og  Haandvær- 
kerforeningen  i  1840,  den  første  mere  som 
Barn  af  den  begyndende  Frikonkurrences 
Tidsalder,  den  sidste,  som  Barn  af  de  gamle 
Haandværkertraditioner.  Ved  Siden  heraf 
opstod  rundt  om  i  Købstæderne  de  saa- 
kaldte  Haandværkerforeninger :  først  i  Ros¬ 
kilde  1840,  i  Hillerød  1846,  i  Køge  1847,  i 
Aarhus,  Randers  og  Aalborg  1848  o.  s.  fr., 
saaledes  at  der  inden  1849  ialt  var  oprettet 
9  og  i  de  følgende  10  Aar  yderligere  blev 
oprettet  15.  I  de  efterfølgende  Tiaar  er 
endvidere  stiftet: 

*)  I  enkelte  Provinsbyer,  hvor  der  kun  findes 
faa  Mestre  af  samme  Fag,  er  der  ingen  lokal-faglig 
Forening,  men  de  nævnte  Mestre  er  direkte  Med¬ 
lemmer  af  Centralorganisationen.  Fra  et  juridisk 
Synspunkt  kan  man  forøvrigt  næppe  hævde,  at 
det  er  de  lokale  Foreninger  som  saadanne,  der  er 
Medlemmer  af  Centralorganisationerne. 


i  1860 — 1869  ialt  28  Foreninger 
i  1870—1879  —  18 

i  1880—1889  —  15  — 

i  1890—1899  —  11  — 

Indtil  Aar  1900  var  der  saaledes  tilsam¬ 
men  oprettet  96  Haandværkerforeninger, 
hvad  der  igen  vil  sige,  at  hver  Købstad 
mindst  havde  faaet  én  Haandværkerfor- 
ening. 

Medlemmerne  af  disse  Haandværker¬ 
foreninger  er  hovedsagelig  Haandværkere, 
men  i  Modsætning  til  de  faglige  Forenin¬ 
ger  optages  dels  alle  Haandværkere,  uden 
Hensyn  til  Fag,  dels  i  de  fleste  Tilfælde 
endogsaa  alle  andre  Borgere  i  vedkom¬ 
mende  By.  I  mange  Tilfælde  vilde  derfor 
Navnet  Borgerforening  have  været  nok 
saa  betegnende,  samtidig  med  at  slige  For¬ 
eninger,  der  bestaar  af  Personer,  tilhørende 
forskellige  Erhvervsgrene,  næppe  i  videre 
høj  Grad  varetager  specielle  Haand  værker¬ 
interesser.  Betegnende  er  det  saaledes,  at 
man  som  Formænd  for  disse  Haandvær¬ 
kerforeninger  finder  Købmænd,  Redaktø¬ 
rer,  Kæmnere,  Dyrlæger,  Skoleinspektører, 
Mæglere  o.  s  v.  Tyngdepunktet  i  hele 
Haandværkerorganisationen  ligger  derfor 
ogsaa  langt  snarere  i  de  tidligere  nævnte 
lokal-faglige  Foreninger,  end  i  de  her 
nævnte  saakaldte  Haandværkerforeninger, 
og  vi  skal  ogsaa  i  det  følgende  se,  at  de 
Opgaver,  de  to  Arter  af  Foreninger  stiller 
sig,  er  vidt  forskellige,  og  for  de  faglige 
Foreningers  Vedkommende  af  langt  mere 
indgribende  Natur.  Naar  dette  ikke  er 
helt  indlysende  ved  første  Øjekast,  skyldes 
detdels,at  Haandværkerforeningerne  efter 
deres  Art  og  Sammensætning  kan  skaffe 
sig  et  langt  større  Medlemsantal  og  dermed 
større  Pengemidler,  og  dels,  at  de  er  af  be¬ 
tydelig  ældre  Dato  og  derfor  har  haft  Tid 
til  at  udfolde  sig  fuldtud.  En  uhildet  Iagt¬ 
tager  maa  ogsaa  indrømme,  at  den  neden¬ 
for  nævnte  Fællesrepræsentation  først  har 
faaet  fuld  Betydning  som  Organ  for  Indu¬ 
strien,  efter  at  de  specielle  faglige  Forenin¬ 
ger  er  bievne  Medlemmer  af  den. 

Ved  Fællesrepræsentationen,  eller  som 
den  officielt  hedder.  Fællesrepræsentationen 
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for  dansk  Industri  ogHaandværk,  forstaas  en 
Sammenslutning  af  de  enkelte  Haandvær- 
kerorganisationer.  Trangen  til  et  nærmere 
Samarbejde  g.jorde  sig  nemlig  ret  hurtigt 
gældende,  særlig  hvor  det  gjaldtom  at  op¬ 
træde  med  tilstrækkelig  Vægt  overfor  Lov¬ 
givningsmagten,  og  det  lykkedes  ogsaa 
efter  nogle  Anstrængelser  i  1879  at  faa 
dannet  en  saadan,  der  ifølge  sine  Love 
fik  det  ret  vidtrækkende,  men  tillige  ret 
ubestemte  Formaal:  »at  fremme  dansk 
Industri  og  Haandværk  og  at  værne  om  de 
dertil  knyttede  Interesser«. 

Fællesrepræsentationen  begyndte  i  1879 
med  69  Foreninger,  der  tilsammen  havde 
c.  20,000  Medlemmer.  Næsten  alle  Forenin¬ 
ger  var  i  de  første  Aar  Haandværks-  eller 
Industriforeninger;  af  de  69  fandtes  straks 
kun  en  enkelt  faglig  Forening,  den  nørre- 
jydske  Bagerforening,  og  i  det  hele  gaar 
det  i  Begyndelsen  langsomt  med  Tilslut¬ 
ningen  fra  de  faglige  Foreningers  Side; 
endnu  i  1889  var  der  blandt  95  Foreninger 
kun  8  faglige;  i  90’erne  kom  der  først  rig¬ 
tig  Fart  i  Tilgangen;  i  1904  fandtes  234 
Foreninger,  hvoraf  63  faglige,  og  i  1909 
332  Foreninger,  hvoraf  88  faglige. 

Den  nærmere  Udvikling  gennem  Aarene 
fremgaar  af  efterfølgende  Tal: 


1880:  69  Foreninger  med  20,111 

1885:  72  — 

—  20,663 

1890:  112  — 

—  25,576 

1895:  143  — 

—  32,970 

1900:205  — 

—  41,531 

1909:  332  — 

-  55,460 

Af  Foreninger  hører  nu  46  med  15,143 
Medlemmer  til  København,  127  med  17,956 
MedlemmertilØstifterne  og  159  med  22,361 
Medlemmer  til  Jylland. 

Naar  vi  ser  paa  det  nævnte  Medlems¬ 
antal,  saa  maa  vi  dog  erindre,  at  det  ikke 
er  55,460  forskellige  Personer,  der  her  er 
Tale  om;  mange  Personer,  der  er  Med¬ 
lemmer  af  flere  Foreninger,  gaar  igen  lige¬ 
som  Tordenskjolds  Soldater:  en  køben¬ 
havnsk  Skomagermester  er  maaske  Med¬ 
lem  baade  i  Lauget,i  Haandværkerforenin- 
gen,  i  Industriforeningen  og  i  Foreningen 
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til  Lærlinges  Uddannelse,  saaledes  at  han 
tælles  med  4  Gange,  og  da  de  fleste  Haand- 
værkere  er  Medlemmer  baade  af  deres 
faglige  Foreninger  og  den  stedlige  Haand- 
værkerforening,  tælles  de  fleste  med  to 
Gange.  Man  kan  med  andre  Ord  —  uden 
større  Fejl —  regne,  at  Størstedelen  af  de 
13,588  Personer,  der  er  Medlemmer  af  de 
rent  faglige  Foreninger  indenfor  Fællesre¬ 
præsentationen,  samtidig  er  Medlemmer 
af  en  eller  anden  Haandværkerforening. 
Hertil  kommer  endvidere,  som  ovenfor 
nævnt,  at  de  fleste  Haandværkerforeninger 
ikke  udelukkende  optager  Haandværkere 
og  Industridrivende,  men  ogsaa  andre  Er¬ 
hvervsklasser,  saaledes,  at  man  alene  af 
den  Grund  ikke  kan  hævde,  at  der  staar 
55,460  Haandværkere  og  Industridrivende 
indenfor  Fællesorganisationens  Rammer. 

Ligesom  for  Arbejdsgiverforeningens 
Vedkommende  kan  man  i  følgende  korte 
Træk  gengive  Fællesrepræsentationens 
Sammensætning  : 

Fællesrepræsentationen  for  dansk  Industri 
og  Haandværk 

bestaar  af; 

A.  Haandværkerforeningerne  paa  de  for¬ 
skellige  Steder, 
der  hver  især  igen  bestaar  af; 

Haandværksmestrene  paa  samme  Sted. 

B.  Centralforeningerne  i  de  forskellige  Fag, 
der  hver  især  igen  bestaar  af: 

De  lokale  Foreninger  af  samme  Fag, 
der  igen  hver  bestaar  af: 
Haandværksmestre  i  samme  Fag  og  paa 
samme  Sted. 

I  hele  den  ovenstaaende  Udvikling  har  vi 
stadig  benyttet  Ordet  Haandværker,  idet  vi 
herunder  samtidig  har  tænkt  paa  Industri¬ 
drivende  i  al  Almindelighed.  Hidtil  har  der 
heller  ikke  herhjemme  været  nogen  større 
Forskel  mellem  Haandværkets  og  Indu¬ 
striens  Interesser.  Først  i  Nutiden,  hvor  vi 
herhjemme  ogsaa  er  paa  Vej  til  at  faa  en 
egentlig  Storindustri,  viser  det  sig,  at  In¬ 
dustrien  har  Interesser,  der  gaar  i  en  an¬ 
den  Retning,  end  det  mindre  Haandværks. 
Et  Udslag  af  denne  Interessespaltning  har 
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første  Gang  set  Dagens  Lys,  da  Industrien 
i  1906  besluttede  at  stifte  en  speciel  For¬ 
ening  for  Industriens  Interesser  under 
Navn  af  »Industri fagenen.  Hvilken  Betyd¬ 
ning  og  Udvikling,  denne  Forening  vil 
faa,  maa  Tiden  vise;  vi  skal  her  kun  an¬ 
føre  følgende  af  nævnte  Forenings  Love: 
»Foreningens  Formaal  er  at  samle  de  in¬ 
dustrielle  Foreninger  og  Enkeltvirksom¬ 
heder,  som  hører  ind  under  Dansk  Arbejds¬ 
giver-  og  Mesterforening  for  at  varetage  de¬ 
res  fælles  faglige  Interesser,  for  at  tilveje¬ 
bringe  den  størst  mulige  Ensartethed  paa 


alle  faglige Omraader  og  forat  støtte  de  en¬ 
kelte  faglige  Grupper  indenfor  Foreningen 
under  Uoverenssstemmelse  med  Arbejder¬ 
nes  faglige  Organisationer,  indtil  Arbejds¬ 
giverforeningens  Hjælp  maa  paakaldes«. 

Ovenfor  har  vi  givet  en  Fremstilling  af 
Nutidens  Haandværkerorganisation  i  Dan¬ 
mark,  saaledes  som  den  er  bygget  op  efter 
Næringsloven.  I  det  følgende  skal  vi  dels 
gennemgåa  disse  Foreningers  Formaal, 
dels  høre  lidt  om,  hvordan  man  har  re¬ 
aliseret  eller  forsøgt  at  realisere  de  nævnte 
Formaal. 


FORENINGS-MEDDELELSER. 


FORMANDSVALGET. 

Efter  Fabrikant  Robert  A.  Fraenckels 
Død  har  Bestyrelsen  paa  et  den  3.  Marts 
afholdt  Møde  enstemmigt  valgt  Direktør 
H.  P.  Prior  til  Formand  for  Industrifor¬ 
eningen.  Professor  Bonnesen  virker  ved¬ 
blivende  som  Næstformand. 

I  næste  Nummer  af  »Tidsskrift  for  In¬ 
dustri«  vil  Formanden  i  en  selvstændig 
Artikel  gøre  Rede  for  de  Opgaver,  han 
særlig  agter  at  lægge  Vægt  paa. 


I  et  den  3.  Marts  afholdt  Fællesmøde 
af  Bestyrelsen  og  Repræsentantskabet 
valgtes  Direktør  Benny  Dessau  til  Med¬ 
lem  af  Bestyrelsen. 


Til  Industriforeningens  Delegerede  i 
»Fællesrepræsentationen  for  dansk  Indu¬ 
stri  og  Haandværk«  er  valgt:  Geheime- 
etatsraad  Bram  sen,  Maskinfabrikant 
Danstrup,  Direktør  Gunnar  Greger¬ 
sen,  Direktør  Joh.  Guil  dal,  Hof-Deko¬ 
rationsmaler  V  i  1  h.  Hansen,  Kontorchef 


Adolph  Jensen,  Tømrermester  O.  V 
Kayser,  Fabrikant  Axel  Meyer,  Inge¬ 
niør  N.  C.  Monberg,  Stenhuggermester 
R.  Nielsen,  Fabrikant  Holger  Peter¬ 
sen,  Fotograf  Fr.  Ri  i  se.  Kontorchef 
T  rap. 

Til  Delegerede  i  den  nystiftede  »Dansk 
Forening  for  Beskyttelse  af  industriel  Ejen¬ 
domsret«  har  Industriforeningen  valgt  Di¬ 
rektør  Harald  Bing  og  Direktør  H.  P. 
Prior. 

Industriforeningen  har  planlagt  en  Ud¬ 
stilling  af  Mester-  og  Svendestykker.  Til 
at  samarbejde  med  vort  Udstillingsudvalg 
er  der  i  denne  Anledning  fra  Haandvær- 
kerforeningens  Side  udset  Bogbinder¬ 
mester  P.  O.  Olsen,  Smedemester  Oluf 
Schæbel  og  Redaktør  Edv.  Nielsen. 

Til  Delegerede  i  »Fagskolen  for  Haand- 
værkere  og  mindre  Industridrivende«  er 
genvalgt  Professor  C.  Nyrop  og  Fabri¬ 
kant  John  Messerschmidt. 

Til  Delegeret  i  Kunstindustrimuseet  er 
genvalgt  Professor  C.  Nyrop, 
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INDUSTRIFORENINGENS 
FORMAAL  OG  VIRKSOMHED 


Naar  man  Mand  og  Mand  imellem 
taler  om  Industriforeningen  og  dens 
Ledelse,  høres  ofte  en  Bemærkning  om, 
at  denne  Forening  er  ved  at  overleve  sig 
selv,  at  der  blandt  dens  Medlemmer  næp¬ 
pe  findes  mange  Mennesker  med  virke¬ 
lig  Interesse  for  Haandværkets  og  Indu¬ 
striens  Udvikling,  og  at  Industriforenin¬ 
gen  nærmest  er  at  betragte  som  en  hyg¬ 
gelig  Overlevering  fra  Fortiden,  som  lever 
videre  paa  sin  Tradition,  men  som  næp¬ 
pe  har  tilstrækkelig  Føling  med  moderne 
Rørelser  og  Udvikling  indenfor  dansk 
Haandværk  og  Industri  i  Nutiden. 

Skønt  dette  er  ganske  forkert,  er  det 
dog  forstaaeligt,  at  en  saadan  Opfattelse 
kan  gro  op. 

Industriforeningen  er  en  gammel  For¬ 
ening.  Dens  Dannelse  betød  i  H.  C.  Ørsteds 
og  Forchhammers  Tid  et  Gennembrud, 
nemlig  til  Erkendelse  af,  at  Industrien 
var  nødvendig  her  i  Landet,  som  i  an¬ 
dre  Lande  for  at  beskæftige  den  A^oksen- 
de  Befolkning,  og  Mænd  som  Philip  Schoii, 
Harald  Bing  m.  fl.  har  utvivlsomt  arbej¬ 
det  moderne,  ligesom  der  af  For-eningens 
Skød  i  de  sidste  Aar  er  udgaaet  fuldstæn¬ 
dig  moderne  Institutioner  af  største  Be¬ 
tydning  for  vor  industrielle  Udvikling. 
Disse  Institutioner,  der  nu  arbejder  selv¬ 
stændigt,  skal  senere  blive  nævnte. 

Den  gamle  Forenings  Medvirkning  ved 
disse  Nydannelser  har  imidlertid  været 
lige  saa  stilfærdig  som  betydningsfuld,  og 
jo  mere  det  industrielle  Liv  udviklede  sig 
her  i  Landet,  desto  mere  maatte  det  na¬ 
turligvis  stille  Specialopgaver,  som  er  op¬ 
taget  af  særlige  Institutioner  eller  særlige 
Grupper  indenfor  Industrien,  og  som  ved 
deres  Forbindelse  med  Tidens  mest  ak¬ 
tuelle  Spørgsmaal  —  f.  Eks.  Udviklingen 

xi;4. 


af  en  Arbejdsret  —  naturligvis  i  særlig 
Grad  maatte  henlede  Opmærksomheden 
paa  sig.  Det  vilde  saa  at  sige  A^ære  mod 
Naturens  Orden,  om  der  ikke  mellem  alle 
disse  Foreninger  og  Sammenslutninger 
herskede  venskabeligt  Samarbejde  uden 
smaaligt  Hensyn  til,  om  den  skiftende 
Tid  periodevis  drog  den  ene  eller  den 
anden  af  dem  frem  i  særlig  stærk  Belys¬ 
ning.  Men  det  vilde  A^ære  ganske  at  un¬ 
dervurdere  Betydningen,  saavel  af  det 
Arbejde,  Industriforeningen  har  udrettet, 
som  af  det,  den  staar  midt  i,  om  man 
vilde  mene,  at  alt,  hvad  der  til  Held  for 
Landets  økonomiske  Udvikling  er  groet 
op  rundt  om  den,  skulde  kunne  gøre  den 
undværlig.  Man  tænke  sig  kun,  at  den 
forsvandt  af  Tilværelsen,  og  jeg  tør  for¬ 
sikre,  at  der  Ailde  kræves  mere  end  en 
Menneskealder  for  at  erstatte  de  Værdier 
for  den  industrielle  Udvikling,  som  der- 
A'ed  vilde  gaa  tabt.  Dette  vil  formentlig 
fremgaa  af  den  videre  Udredelse  neden¬ 
for.  Den  industrielle  Udvikling  her  i  Lan¬ 
det  har  imidlertid  ingen  Værdier  at  und¬ 
være  —  tvertimod. 

At  vi  stadig  maa  arbejde  fremad,  at 
gamle  Spor  maa  uddybes  og  nye  trædesj 
er  mig  ganske  klart,  og  i  Slutningen  af 
min  Artikel  vil  netop  findes  Antydninger 
i  saa  Henseende,  som  jeg  haaber  senere 
at  faa  Lejlighed  til  at  udforme. 

Inden  jeg  udtaler  mig  nærmere,  vil  det 
dog  vistnok  Aære  rigtigt  at  genkalde  i  Er¬ 
indringen  Foreningens  Struktur:  Hoved¬ 
linierne  i  det,  man  kunde  kalde  dens 
Forfatning. 

Denne  er  udpræget  parlamentarisk  og 
oven  i  Købet  med  Anvendelse  af  Elkam- 
mersystemet. 

Vælgerfolket  dannes  af  Medlemmerne, 
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som  paa  Grundlag  af  almindelig  Stemme¬ 
ret  vælger  Foreningens  eneste  Ting:  Re¬ 
præsentantskabet.  Dette  bestaar  af  30 
Medlemmer.  Bevillingsmyndigheden  lig¬ 
ger  hos  Repræsentantskabet;  og  Regerin¬ 
gen,  d.  V.  s.  Bestyrelsen,  der  bestaar  af 
7  Medlemmer,  vælges  tillige  med  de  staa- 
ende  Udvalg  af  dets  Flertal.  Bestyrelsen 
vælger  selv  sin  Formand,  som  tillige  er 
Foreningens  Formand.  Disse  sidste  Valg 
gælder  kun  for  et  Aar. 

De  staaende  Udvalg,  som  hver  paa  sit 
Omraade  arbejder  ret  selvstændigt  for  de 
specielle  Formaal  indenfor  Foreningens 
Ramme,  er  følgende: 

Udstillingsudvalget,  hvorunder  to  Under¬ 
udvalg  henholdsvis  for  Udstillinger  i  In¬ 
dustriforeningen  og  for  fremmede  Udstil¬ 
linger. 

Dette  Udvalgs  almindelige  Virksomhed 
tør  ifølge  sin  Karakter  forudsættes  at  væ¬ 
re  saa  almindelig  bekendt,  at  det  maa 
være  tilstrækkeligt  at  henpege  paa,  at  der 
—  saa  længe  Industriforeningen  har  eksi¬ 
steret  —  ikke  har  været  afholdt  nogen 
international  Udstilling  af  almindelig  Be¬ 
tydning  og  hvori  Danmark  officielt  har 
deltaget,  uden  at  Industriforeningen  har 
haft  Ledelsen  af  den  direkte  eller  indi¬ 
rekte.  Der  er  i  det  forløbne  Aar  dannet 
en  international  Forening  med  Hoved¬ 
sæde  i  Briissel:  ^Federation  internationale 
des  Comités  permanents  d  Ex  positions«,  med 
det  Formaal  at  afholde  regelmæssige  Kon¬ 
ferencer  om  Udstillingsspørgsmaal  og  at 
organisere  Udstillingsvæsenet  Verden  over. 
Denne  Forening  har  vundet  Tilslutning 
blandt  en  Række  betydelige  Lande,  saa- 
ledes  at  det  næppe  vil  være  muligt  i  Frem¬ 
tiden  at  organisere  en  Udstilling  af  inter¬ 
nationalt  Tilsnit  uden  dennes  Medvirk¬ 
ning.  Paa  Industriforeningens  Initiativ  er 
der  i  Tilslutning  til  den  oprettet  en  dansk 
Komité  for  udenlandske  Udstillinger,  for 
at  optræde  som  Mellemled  og  Vejleder 
for  alle  dem,  der  her  hjemme  ønsker  Op¬ 
lysninger  om  udenlandske  Udstillinger. 

Komitéen  er  konstitueret  og  bestaar  af 
Delegerede  for  en  Række  Autoriteter  og 


Erhvervsorganisationer  under  Forsæde  af 
Hr.  Departementschef  H.  Vedel,  som  er 
valgt  af  Ministeriet  for  Handel  og  Søfart. 

Industriudvalget,  hvis  store  og  fortjenst¬ 
fulde,  men  af  vore  Medborgere  i  Almin¬ 
delighed  temmelig  ubekendte.  Arbejde  paa 
Undervisningsomraadet  jeg  gerne  vil  om¬ 
tale  lidt  nærmere,  idet  det  tjener  Udval¬ 
get  og  derigennem  Industriforeningen  til 
den  største  Ære.  Udvalget  leder  Industri¬ 
foreningens  Undervisning  for  Haandvær- 
kere  og  Industridrivende.  Denne  Under¬ 
visning,  som  gives  om  Aftenen,  søges 
særligt  af  unge  Haandværkere,  som  stræ¬ 
ber  hen  imod  selvstændig  Virksomhed 
eller  overordnede  Stillinger ;  den  har 
vundet  en  Interesse  og  Tilslutning  af 
Elever,  som  er  i  højeste  Grad  glædelig 
og  bemærkelsesværdig.  Der  undervises 
bl.  a.  i  dansk  Retskrivning  og  de  tre 
Hovedsprog,  Regning,  Matematik,  Kalku¬ 
lation,  Korrespondance,  Bogholderi,  For¬ 
retningslære,  Samfundslære,  Haandvær- 
kerret.  Nationaløkonomi,  Kulturhistorie 
og  Gymnastik.  Dertil  holdes  der  Vinteren 
igennem  Foredrag  hver  Lørdag  Aften  i 
Forbindelse  med  srnaa,  aktuelle  Fremvis¬ 
ninger  af  Industrifrembringelser,  Kunst 
el.  lign.  i  Tilknytning  til  Foredragene, 
som  staar  aabne  ogsaa  for  Elevernes  Paa¬ 
rørende  og  er  i  høj  Grad  søgte.  Om  Søn¬ 
dagen  foretages  under  passende  Ledelse 
Museumsbesøg  samt  Spadsereture  i  By 
og  Omegn  for  at  vække  Elevernes  Sans 
for  de  Skønhedsindtryk,  som  kan  faas 
gennem  Iagttagelse  af  Bygningsarkitektur 
og  andre  Seværdigheder,  som  saa  at  sige 
ligger  lige  for  Næsen  i  Byens  Gader,  men 
som  den  almindelige  Vandrer  gaar  forbi 
uden  at  skænke  nogen  Tanke. 

Undervisningen  har  stadig  vundet  for¬ 
øget  Tilslutning;  i  Skoleaaret  1909 — 10 
var  Antallet  af  Deltagere  531.  For  et  ringe 
Bidrag  kan  Eleverne  deltage  i  de  Under¬ 
visningsfag,  de  selv  vælger,  og  der  gives 
dem  til  en  vis  Grad  Indflydelse  paa  Val¬ 
get  af  Stofmængde  i  de  enkelte  Fag. 

Foredragsudvalget.  Dette  arrangerer  Fo¬ 
redrag  af  belærende  og  underholdende 
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Natur  en  a  to  Gange  om  Ugen  for  For¬ 
eningens  Medlemmer. 

Biblioteksudvalget.  Foreningen  ejer  et 
Bibliotek  paa  ca.  50,000  Bind  teknisk 
Literatur,  og  der  anvendes  8  a  9000  Kr. 
aarlig  af  Foreningens  Midler  til  dettes 
Udvidelse  og  Drift.  Det  er  langt  det  stør¬ 
ste  og  bedste  Bibliotek  for  dansk  og  frem¬ 
med  teknisk  Literatur,  som  findes  her  i 
Landet. 

Bygningsudvalget.  Administrerer  For¬ 
eningens  store  og  værdifulde  Ejendom. 

Legatudvalget.  Uddeler  aarlig  en  Række 
Legater,  navnlig  til  Uddannelse,  Rejser 
og  Belønninger  for  unge  Haandværkere 
og  Industridrivende. 

Jævnsides  med  Udvalgene  bør  nævnes, 
at  Foreningen  udgiver  et  Tidsskrift  for 
Industri,  som  i  Særdeleshed  behandler 
kunstindustrielle  og  nationaløkonomiske 
Spørgsmaal  og  derved  supplerer  de  af 
andre  Foreninger  udgivne  Tidsskrifter  af 
mere  teknisk-videnskabeligt  Indhold  paa 
en  særdeles  heldig  Maade,  og  endelig 
skal  i  Forbindelse  hermed  nævnes  den 
af  Foreningen  aarlig  udgivne  og  bekoste¬ 
de  Industriberetning,  som  foruden  en  al¬ 
mindelig  politisk  og  økonomisk  Oversigt 
for  det  forløbne  Aar  giver  udtømmende 
Oplysninger  om  Industriens  og  Haand- 
værkets  Stilling  og  Udvikling,  Lovgiv¬ 
ning,  Arbejdsgiver-  og  Arbejderorganisa¬ 
tioner,  Konflikter,  Overenskomster,  Pro¬ 
duktions-  og  Lønningsstatistik,  Antal  af 
beskæftigede  Arbejdere  i  de  enkelte  Fag, 
Undervisning  og  Udstillinger  etc.  etc.  paa 
en  saa  fyldestgørende  Maade,  at  Beret¬ 
ningen  maa  siges  at  retfærdiggøre  den 
store  Bekostning,  som  er  forbundet  med 
dens  Udgivelse,  og  som  egentlig  er  for 
stor  for  en  enkelt  Forening,  hvorfor  In¬ 
dustriforeningen  ogsaa  paatænker  i  Frem¬ 
tiden  at  søge  andre  industrielle  Organi¬ 
sationers  Støtte  til  Udgivelsen. 

Foruden  de  her  nævnte  Formaal  og 
Opgaver,  som  Industriforeningen  direkte 
arbejder  for,  og  som  man  utvivlsomt  vil 
give  mig  Ret  i,  er  baade  betydningsfulde 
og  tidssvarende,  har  Foreningen,  som  før 


antydet,  medvirket  til  Dannelsen  af  en 
Række  Institutioner,  der  nu  hver  især 
arbejder  ganske  selvstændigt,  men  som 
dog  fremdeles  er  nøje  knyttede  til  Indu¬ 
striforeningen,  der  støtter  dem  ikke  alene 
ved  at  delegere  Medlemmer  til  deres  Be¬ 
styrelser,  men  ogsaa  ved  at  yde  dem  peku¬ 
niær  Hjælp  gennem  store  aarlige  Tilskud. 

Af  saadanne  Institutioner  skal  jeg  næv¬ 
ne  Det  Tekniske  Selskabs  Skole,  Teknolo¬ 
gisk  Institut,  Fællesrepræsentationen  for 
dansk  Industri  og  Haandværk  samt  Kunst- 
indiistrinmseet. 

Disse  Institutioners  Virksomhed  og 
store  Betydning  for  vort  Samfunds  Ud¬ 
vikling  turde  være  saa  almindelig  be¬ 
kendt,  at  det  maa  betragtes  som  over¬ 
flødigt  her  at  omtale  dem  nærmere. 

I  den  allersidste  Tid  har  Industrifor¬ 
eningen  endvidere  taget  Initiativet  til  Dan¬ 
nelsen  af  »Foreningen  til  Beskyttelse  af  in¬ 
dustriel  Ejendomsret«. 

Der  vil  i  det  store  og  hele  næppe  være 
Anledning  til  i  Øjeblikket  at  forandre  noget 
ved  de  Formaal,  som  nu  præger  Forenin¬ 
gens  og  de  til  den  knyttede  Institutioners 
Arbejde  udover  det,  man  stadig  maa  have 
for  Øje,  nemlig  at  tage  Tiden  i  Agt,  for 
at  bringe  dem  den  Foryngelse,  som  de 
til  enhver  Tid  vil  have  behov,  men  jeg 
vil  dertil  føje,  at  Tiden  selvfølgelig  altid 
vil  stille  ny  Opgaver  og  ny  Krav,  som 
Foreningen  ikke  kan  vise  fra  sig,  om 
det  skal  lykkes  den  at  bevare  sin  betyd¬ 
ningsfulde  Indflydelse  paa  den  industri¬ 
elle  Udvikling  her  hjemme.  Det  kan  si¬ 
ges  til  Industriforeningens  Ros,  at  den 
altid  har  været  lydhør  overfor  nye  Krav 
og  det  er  fremdeles  dens  Opgave  ligesom 
at  være  den  danske  Industris  Lyttepost 
overfor  det  nye,  der  nærmer  sig,  at  gøre 
de  første  undersøgende  Skridt  paa  det 
nye,  ukendte  Terræn.  Til  denne  Ud¬ 
viklings  Fremme  har  vore  Statuter  fra 
først  af  og  indtil  nu  i  første  Linie  knyt¬ 
tet  vort  Arbejde.  Desuagtet  er  der  en 
særlig  Grund  til  at  gentage  og  frem¬ 
hæve  denne  Selvfølgelighed,  og  den  er, 
at  Naturen  selv  stiller  Nationen  en  Op- 
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gave,  som  Nutiden  og  den  nærmeste 
Fremtid  ikke  kan  vise  fra  sig,  og  som 
kun  kan  løses  ved  Industrien.  Om  40  Aar 
staar  vi  i  Danmark  med  4  Millioner  Men¬ 
nesker,  som  ikke  vil  kunne  finde  Be¬ 
skæftigelse  her  uden  ved  en  kraftig,  in¬ 
dustriel  Udvikling.  Denne  Erkendelse  sy¬ 
nes  dog  langt  fra  at  være  indlysende  for 
store  Kredse  af  Befolkningen  —  navnlig 
vor  Landbefolkning,  som  ved  det  store, 
forøvrigt  anerkendelsesværdige  Oplys¬ 
ningsarbejde,  som  ydes  den  gennem  Høj¬ 
skoler  og  Foredragsforeninger,  saa  at  sige 
i  hvert  Sogn  i  Landet,  turde  være  blevet 
ledet  i  en  noget  ensidig  Retning,  saaledes 
at  det  vistnok  endnu  staar  for  den  store 
Befolknings  Bevidsthed  som  givet,  at 
Landbrug  og  Fiskeri  er  de  eneste  natur¬ 
lige  og  berettigede  Erhverv  her  i  Landet. 
Man  tillægger  stadig  Tilstedeværelsen  af 
Raastofferne  den  samme  Betydning  for 
den  industrielle  Udvikling  som  i  Tiden 
før  Dampens  og  Elektricitetens  Indførelse 
i  Samfærdselsmidlerne,  Man  erindrer  ikke, 
eller  man  véd  ikke,  at  England  og  Tysk¬ 
land  er  Verdens  største  Producenter  i 
Bomuldsfabrikater,  uagtet  Raastoffet  i 
Bomuldsvarerne  hverken  gror  i  England 
eller  i  Tyskland,  men  i  Amerika  og  Indien? 
Tusinder  af  Mile  derfra.  Man  tænker  ikke 
paa,  at  Schweiz  er  et  af  Verdens  mest 
udviklede  Industrilande,  uagtet  dets  fuld¬ 
stændige  Mangel  paa  Raavarer  og  Kyst¬ 
linier,  saaledes  at  alt  —  lige  til  Kul  — 
maa  indføres  ad  tilgrænsende  Landes 
Jernveje. 

Paa  dette  Omraade  forekommer  det 
mig,  at  Industriforeningen  har  forsømt 
noget  ved  at  lade  et  gammelt  Spor  sande 
til.  Industriforeningen  saa  vel  som  den 
polytekniske  Læreanstalt  kan,  som  det 
fremgaar  af  C.  Nyrop’s  »Industriforenin¬ 
gen  i  København«,  føre  Impulsen  til  sin 
Dannelse  tilbage  til  H.  C.  Ørsteds  popu¬ 
lære  Forelæsninger  i  første  Fjerdedel  af 
forrige  Aarhundrede.  Denne  verdensbe¬ 
rømte  Videnskabsmand  viste  netop  sin 
virkelige,  videnskabelige  Lødighed  ved 
at  udtale*  »Det  hører  til  mine  Planer 


som  Fysiker  at  gøre  det  paa  alle  Maa- 
der  indlysende,  at  Naturvidenskaben  bør 
udgøre  en  væsentlig  Bestanddel  af  den 
almindelige  Dannelse.« 

Om  disse  Forelæsninger  har  D.  G.  Mon¬ 
rad  vidnet,  at  »de  aabnede  ham  en  ny 
Verden«,  og  afdøde  Brygger  Jacobsen 
har  mangfoldige  Gange  erklæret,  at  han 
skyldte  dem  det  videre  Blik  paa  Betyd¬ 
ningen  af  sin  Gerning,  der  var  ledende 
for  ham. 

Og  ser  vi  rundt  om  os,  maa  man  være 
blind  og  døv  for  ikke  at  blive  den  prak¬ 
tiske  Virkning  af  det  levende  Ord  vaer. 

Tanken  om  Folkehøjskoler  skriver  sig 
fra  Trediverne  i  forrige  Aarhundrede,  da 
N.  F.  S.  Grundtvig  virkede  for  Oprettelsen 
af  en  saakaldt  Mønsterskole,  og  i  1843 
anlagdes  i  Rødding  den  første  danske 
Højskole  af  en  Universitetslærer,  Profes¬ 
sor  Flor.  Efter  1864  flyttedes  den  tilbage 
over  Grænsen  til  et  lille  straatækt  Hus 
ved  Askov,  der  endnu  staar  midt  i  hele 
det  statelige  Kompleks  af  store,  grundmu¬ 
rede  Bygninger,  som  nu  udgør  Askov  Høj¬ 
skole.  Paa  mangfoldige  Punkter  i  Landet 
bygger  Højskolen  nu  sine  Borge,  kan  man 
sige  baade  med  Hensyn  til  Bygningernes 
Karakter  og  til  det  Arbejde,  der  udføres  i 
dem.  Hvilken  enorm  kulturel  Indflydelse 
har  denne  Bevægelse  ikke  haft  paa  vort 
Folk;  men  det  kan  ikke  nægtes,  at  den  i 
Henseende  til  økonomisk  Viden  er  ledet 
ret  ensidigt.  Maaske  skyldes  dette,  at  den 
nationaløkonomiske  Oplysning  her  i  Lan¬ 
det  i  det  hele  taget  er  blevet  doceret  noget 
i  en  Retning,  som  ikke  har  taget  tilstræk¬ 
keligt  Hensyn  til  Udviklin  en  omkring  os 
i  Fortid  og  Nutid.  Det  kan  nu  en  Gang 
ikke  nytte  at  ville  gøre  Nationaløkono¬ 
mien  tilgængelig  for  Almenheden  paa 
Grundlag  af  Teorier.  Det  er  Livets  Krav, 
som  maa  være  de  ledende,  og  det  er  Fol¬ 
kenes  økonomiske  Historie,  som  maa  fo¬ 
redrages —  ikke  i  spredte  Underholdnings¬ 
foredrag,  men  i  sammenhængende  Fore¬ 
dragsrækker,  der  viser  den  økonomiske 
Udvikling,  som  den  har  været,  og  som 
den  er  omkring  os,  og  lad  saa  enhver  dra- 
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ge  den  Lære  af  den  for  Nutid  og  Fremtid, 
som  han  kan  og  vil. 

Jeg  vil  betragte  det  som  en  Fremtids¬ 
opgave  for  Industriforeningen,  af  den  stør¬ 
ste  Betydning  for  vort  Lands  økonomiske 
Udvikling,  at  optage  et  saadant  kulturelt 
Oplysningsarbejde  paa  sit  Program,  i  det 
Omfang,  som  dens  økonomiske  Forhold 
tillader,  og  ud  fra  det  Synspunkt,  at  For¬ 
eningen  som  hidtil  i  væsentlig  Grad  bør 
løse  de  Opgaver,  den  stiller  sig,  ved  egne 
Midler. 

Til  Slutning  skal  jeg  endnu  kun  berøre 
et  enkelt  Punkt  ved  Industriforeningens 
indre  Liv,  nemlig  dens  Medlemsantal.  Det¬ 
te  holder  sig  saa  nogenlunde  konstant 
gennem  Aarene  paa  ca.  5000,  og  da  Stil¬ 
stand  i  dette  Tilfælde  utvivlsomt  maa  be¬ 
tragtes  som  Tilbagegang,  vil  jeg  gerne  ud¬ 
tale,  hvad  der  maaske  kan  lyde  som  en 
Paradox;  »Jeg  forstaar  ikke,  at  saa  mange 
Haandværkere  og  Industridrivende  har 
Raad  til  at  undlade  at  være  Medlemmer 
af  Industriforeningen.«  Jeg  siger  ikke 
dette,  fordi  Industriforeningen  tjener  paa 
sine  Medlemmer.  Tværtimod  —  det  kan 
paavises,  at  med  det  nuværende  Medlems¬ 
tal  koster  hvert  Medlem  Foreningen  mere 


i  Tilskud,  end  det  selv  betaler,  men  det 
er  for  Haandværkernes  og  de  industrielt 
beskæftigede  Medborgeres  egen  Skyld  — 
og  saa  for  den  Prestige,  som  det  vil  tilføre 
Foreningen,  at  jeg  vil  betragte  en  kraftig 
Tilgang  af  Medlemmer  som  ønskelig.  Det 
skal  her  bringes  i  Erindring,  at  man  for 
et  Medlemsbidrag  af  12  Kr.  om  Aaret  faar 
daglig  Adgang  til  store  og  gode  Forenings¬ 
lokaler  og  Bibliotek.  I  Læsesalen  findes 
fremlagt  de  fleste  danske  Dagblade  og 
Tidsskrifter  af  aktuel,  underholdende  og 
faglig  Natur,  samt  et  større  Udvalg  af 
udenlandske  Blade  og  Fagskrifter.  Der  er 
Adgang  til  en  meget  god  og  billig  Restau¬ 
ration  og  Spillelokaler,  1  å  2  Aftenforedrag 
af  vekslende  Indhold  hver  Uge,  samt  de 
temporære  Udstillinger,  som  afholdes  i 
Industribygningen.  Naar  dertil  føjes,  at 
Foreningens  værdifulde  Tidsskrift  tilstil¬ 
les  samtlige  Medlemmer,  tror  jeg  at  have 
nævnet  de  vigtigste  Goder,  som  bydes  Med¬ 
lemmerne  af  Industriforeningen  i  Køben¬ 
havn,  og  det  vil  være  ønskeligt,  om  saa 
mange  som  muligt  vil  drage  Nytte  deraf 
og  samtidig  tilføre  Foreningen  den  Pre¬ 
stige,  som  ligger  i  et  stort  og  interesseret 
Antal  Medlemmer. 


Kobenhavn,  i  April  1910. 


H.  P.  Prior. 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


DANSKE  HAANDVÆRKERLAUG  I  NUTIDEN. 

Af  EDV.  MACKEPRANG,  dr.  polit. 


II.  ORDNING  AF  SALGSVILKAARENE. 


Det  vigtigste  Led  og  det  Led,  der  lyk¬ 
kes  bedst  i  Mesterforeningernes  Op¬ 
gave,  er  en  Ordning  af  Salgsvilkaarene,  der 
søges  løst  paa  3  forskellige  Maader,  nem¬ 
lig  ved  Indførelse  af  Minimalpriser,  ved 
Beskyttelse  mod  iisolide  Betalere  samt  ved 
en  Ordning  af  Tilbud  og  Licitationer.  Vi 
skal  i  det  følgende  betragte  hver  af  disse 
tre  Maader  isoleret,  selv  om  Idealet  er  dem 
alle  paa  een  Gang*). 

INDFØRELSE  AF  MINIMALPRISER. 

Den  frie  Konkurrences  værste  Ulempe 
for  et  Erhvervs  Udøvere  er  vel  nok  den 
altid  herskende  Smudskonkurrence,  der 
driver  Priserne  ned  til  en  saa  ringe  Højde, 
at  Fortjenesten  bliver  Nul  eller  undertiden 
endog  negativ,  og  det  uden  at  Smudskon¬ 
kurrenten  selv  paa  den  anden  Side  tjener 
Guld  og  grønne  Skove. 

*)  Kun  i  ganske  enkelte  Tilfælde  er  man  gaaet 
den  Vej ,  at  lade  Salget  af  det  færdige  Pi’odnkt 
foregaa  gennem  Fællesadsalg.  Vi  skal  nævne  nogle 
faa  Eksempler,  som  vi  her  hjemme  har  haft  eller 
har  i  den  nævnte  Retning. 

I  1900  oprettede  Garverne  en  saakaldet  d Danske 
Garveres  Fællesforretningi  med  følgende  Formaal: 
1)  Ved  fælles  Køb  og  Salg  at  fremme  Garvernes 
Interesse,  2)  ved  Samarbejde  med  Læderfabriker 
at  faa  Produktionen  reguleret,  og  3)  da  Landets 
Raaprodukt  er  saa  rigeligt,  at  garve  dette  og  søge 
det  eksporteret;  i  Lovenes  §  2  bestemmes;  »De, 
som  for  et  Tidsrum  af  5  Aar  har  forpligtet  sig  til 
at  levere  deres  en  gros  Produktion  af  Læder  eller 
Dele  deraf  til  Forretningen  samt  tegnet  Garanti 
for  ikke  mindre  end  1000  Kr.  til  Driften,  betrag¬ 
tes  som  Medlemmer«.  Ialt  blev  der  indskudt  89000 
Kr.,  men  da  de  5  Aar  var  gaaet,  og  Medlemmerne 
derved  løst  fra  deres  Forpligtelse,  traadte  Fælles¬ 
forretningen  i  Likvidation.  I  denne  Forbindelse 
kan  det  nævnes,  at  Garverforeningens  Afdelinger 
i  1908  har  udarbejdet  Regler  for  Modtagelsen  af 
Huder  og  Skind,  og  at  Varer,  der  ikke  opfylder 
Fordringerne,  henregnes  til  Vrag. 

Bedre  synes  det  at  være  gaaet  med  T>Kiirve- 


Heller  ikke  Forbrugerne  er  i  Længden 
tjent  hermed;  Producenten  nødes,  da  han 
ikke  kan  faa  et  passende  Overskud  paa 
nogen  anden  Maade,  til  at  stikke  Forbru¬ 
geren  Blaar  i  Øjnene,  og  samtidig  med  at 
Varen  bliver  billigere,  bliver  den  ogsaa 
daarligere. 

For  at  modvirke  disse  Følger  af  den  saa- 
kaldte  frie  Konkurrence,  har  Haandvær- 
kerne  hver  i  sit  Fag  søgt  at  opstille  Mini¬ 
malpriser,  hvorunder  der  ikke  maa  sælges 
eller  arbejdes.  Der  eksisterer  for  Tiden  en 
utrolig  Masse  af  saadanne  Priskuranter  i 
næsten  alle  Fag,  naturligvis  som  Regel 
ukendte  af  Forbrugerne,  men  derfor  lige 
kraftigt  virkende.  Undersøger  man  For¬ 
holdene,  viser  det  sig,  at  næsten  Halvdelen 
af  de  eksisterende  Mesterforeninger  har 
sat  sig  som  Opgave  at  gennemføre  saadan¬ 
ne  Minimalpriser.  Vi  finder  Prisoverens- 

magernes  Andelsselskab<i,  d.  v.  s.  eu  Sammenslut¬ 
ning  af  Kurvemagere,  der,  for  at  hindre  Konkur¬ 
rence  fra  Fængslerne,  afkøber  Fængslerne  det  af 
disse  præsterede  Kurvemagerarbejde,  der  saa  igen 
efter  en  fastsat  Prisskala  sælges  til  Medlemmerne 
af  Andelsselskabet  eller  direkte  til  Publikum  gen¬ 
nem  et  Fællesudsalg.  Selskabet  traadte  i  Virksom¬ 
hed  i  1898  og  arbejder  med  en  Kapital  af  10000 
Kr.,  tilvejebragt  gennem  smaa  Andele. 

Snedkerne,  der  synes  at  være  særlig  begejstrede 
for  Fællesforetagender,  oprettede  allerede  i  Begyn¬ 
delsen  af  det  19.  Aarhundrede  i  København  flere 
Andelsmøbelmagasiner  o;  Fællesudsalg  af  Møbler, 
og  saadanne  har  ogsaa  eksisteret  senere.  I  Øje¬ 
blikket  eksisterer  der  f.  Eks.  2  i  1907  oprettede 
»Andels-Møbel-Magasiner«,  det  ene  med  en  Kapital 
af  c.  6000  Kr.,  det  andet  med  c.  18000  Kr.,  begge 
tilvejebragte  ved  indbetalte  Andele  paa  c.  1000  Kr.; 
i  1903  oprettedes  »Snedkermestrenes  Fællesmaga¬ 
sin«,  hvis  Kapital  er  2000  Kr.  fordelt  i  Andele  paa 
100  Kr. 

Snarere  udenfor  det  egentlige  Haandværk  finder 
man  saadanne  Fællesudsalg;  man  behøver  kun  at 
pege  paa  Teglværkernes  og  Savværkernes  Fælles¬ 
kontorer. 
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komster  hos  Bagerne,  hos  Skomagerne, 
hos  Blikkenslagerne,  hos  Boghinderne,  hos 
Bødkerne,  hos  Bygningshaandværkerne, 
hos  Cenientvarefabrikkerne,  hos  Cyclere- 
paratørerne,  hos  Drejerne,  hos  Glarmestre- 
ne,  hos  Smedene,  hos  Hjul-  og  Karetma¬ 
gerne  o.  s.  fr.  i  det  uendelige*). 

Angaaende  Prislisternes  nærmere  Udse¬ 
ende,  saa  er  de  i  Almindelighed  ret  omstæn¬ 
delige,  idet  de  angiver  hver  enkelt  Vare¬ 
enhed  saa  udtømmende  defineret  som 
muligt  samt  dennes  Pris.  Priskuranten  for 
Bagerforeningen  i  Skive  for  1ste  Maj  1907 
har  t.  Eks.  følgende  Udseende: 

Sigtebrød  pr.  Pund  Dej  koster  I2V2  Øre, 
Franskbrød  pr.  Pund  Dej  koster  20  Øre, 
Franskbrødhorn  pr.  Stk.  skal  veje  7  Kvint, 
Wienerbrød  pr.  Stk.  skal  veje  10  Kvint, 

Snegle  og  andet  2  Øres  Brød  skal  veje  8  Kvint, 
Wienerkranse  til  10  Øre  skal  veje  15  Kvint, 
Wienerkranse  til  20  Øre  skal  veje  30  Kvint, 
Wienerkranse  til  25  Øre  skal  veje  38  Kvint, 
Wienerkranse  til  50  Øre  skal  veje  75  Kvint. 

Bagerfaget  er  forøvrigt  et  af  de  Fag,  hvor 
Priskuranten  er  mest  kortfattet;  i  mange 
Fag,  hvor  der  er  en  Vrimmel  af  Varer,  an¬ 
tager  Priskuranten  let  store  Dimensioner, 
saaledes  fylder  Randers  Drejerforenings 
Prisliste  for  Drejerarbejde,  vedtagen  1ste 
April  1908,  ialt  12  store  Kvartsider. 

I  enkelte  Mesterforeninger  er  ensartede 
Priser  endnu  kun  et  Ønske,  der  er  mere 
eller  mindre  langt  fra  at  blive  realiseret;  i 
andre  er  man  kommet  saa  langt,  at  man 
har  faaet  udarbejdet  en  Prisliste,  om  end 
man  endnu  ikke  har  turdet  gøre  den  obliga¬ 
torisk,  atter  i  andre,  og  det  er  i  de  fleste,  er 
dog  en  saadan  Prisliste  gennemført,  og  en¬ 
hver  af  Foreningens  Medlemmer  er  for¬ 
pligtet  til  at  respektere  den.  Det  er  saale¬ 
des  en  absolut  Undtagelse,  naar  »Forenin¬ 
gen  af  Danske  Chocolade-  og  Sukkervare- 
Fabrikanter«  (stiftet  1898)  har  bestemt,  at 

*)  Som  en  Slags  Kuriositet  kan  nævnes,  at  en 
enkelt  Forening  (Landsbysmedene  i  Horsens  Om¬ 
egn)  mener  at  se  sin  Fordel  ved  at  reklamere  med, 
at  den  f/cAe  bar  nogen  tvungen  Priskurant;  samme 
Forening  reklamerer  med,  at  den  ikke  er  Medlem 
af  Arbejdsgiverforeningen. 


»Spørgsmaal  vedrørende  Fællesinteresser, 
saaledes  Varepriser,  Salgsvilkaar  m.  m. 
kunde  behandles  paa  Generalforsamlin¬ 
gen,  men  der  kan  i  saadanne  Spørgsmaal 
ikke  tages  Beslutning  med  bindende  Virk¬ 
ning  for  Medlemmerne«. 

En  Del  Foreninger  har  som  sagt  endnu 
ingen  obligatorisk  Priskurant,  men  arbej¬ 
der  hen  i  nævnte  Retning;  det  hedder  i  saa 
Fald:  »nærværende  Priser  er  nærmest  at 
betragte  som  en  Rettesnor  og  er  foreløbig 
ikke  bindende  for  Foreningens  Medlem¬ 
mer«  (f.  Eks.  Foreningen  af  Landsby  sadel¬ 
magere  paa  Fyen,  stiftet  1907,  Holbæk 
Amts  Grovsmedeforening,  Priskurant  af 
1907,  Fyens  Cykleindustriforening,  stiftet 
1900),  en  Bestemmelse,  der  er  ret  naturlig, 
saa  længe  Foreningen  er  ny  og  saa  længe 
kun  et  Mindretal  af  Fagets  Udøvere  er 
Medlemmer;  men  saadanne  midlertidige 
ikke-obligatoriske  Priskuranter  vil  før  eller 
senere,  alt  som  Foreningen  vokser  sig 
stærk,  gaa  over  til  obligatoriske,  der  abso¬ 
lut  skal  haandhæves.  I  enkelte  af  Byg¬ 
ningsfagene  kan  man  finde  den  Tillægsbe¬ 
stemmelse,  at  ved  Arbejder,  hvor  der  kon¬ 
kurreres  med  Ikke-Medlemmer,  kan  man 
faa  Tilladelse  til  at  gaa  under  Priskuran¬ 
ten  (f.  Eks.  Foreningen  af  Giarmestre  i 
Aalborg,  Bødkermestrenes  Lokalforening 
paa  Bornholm,  Hobro  og  Omegns  Blikken¬ 
slagerforening). 

Man  skulde  antage,  at  Medlemmerne  i 
egen  Interesse  strengt  overholdt  de  saale¬ 
des  givne  obligatoriske  Minimalpriser,  og 
at  det  næppe  vilde  være  nødvendigt  paa 
Forhaand  at  vedtage  strænge  Straffe  for 
Overtrædelse ,  men  Erfaringen  har  vist,  at 
saadanne  i  Længden  er  nødvendige.  Det 
er  dog  ikke  sjældent  at  finde  Mesterfor- 
eninger,  der  kort  og  godt  erklærer  det  for 
en  Pligt  at  overholde  Fagets  Prisliste,  uden 
samtidig  at  anføre,  hvad  der  vil  ske  i  mod¬ 
sat  Fald;  enkelte  tilføjer  kun,  at  det  er  en 
Æressag  at  opfylde  denne  Pligt. 

Reglen  er  dog  som  sagt,  at  der  er  fastsat 
en  eller  anden  Pengebøde  for  Overtrædelse 
af  Priskuranten,  en  Bøde,  der  snart  er  ret 
ubetydelig,  snart  kæmpemæssig  stor.  Nogle 
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Eksempler  paa  Bødens  Størrelse  vil  være 
ret  illustrerende:  Blikkenslagerne  i  Aarhus 
fastsætter  Bøden  til  10  Kr.  -|-  25  %  Ar¬ 
bejdets  eller  Varens  Bruttoværdi,  Blikken¬ 
slagerne  i  Næstved  faar  100  Kr.  i  Bøde, 
i  Fredericia  200  Kr.,  og  i  Hillerød  endog 
500  Kr.;  Mesterforeningen  af  Bygnings- 
haandværkere  paa  Landet  i  Vejle  Amt 
(stiftet  1908)  kræver  en  Bøde  af  indtil  1% 
af  Overslagssummen,  Cyklereparalørfor- 
eningerne  (de  saakaldte  Cykleindustrifor- 
eninger)  har  Bøder  fra  4-50  Kr.;  Fabrikan¬ 
terne  af  Drittelstave  i  Danmark  indgik  i 
1905  en  Prisoverenskomst,  hvor  Bøden  for 
Overtrædelse  er  10  %  af  Varernes  Værdi, 
dog  mindst  1000  Kr. ;  Foreningen  af  køben¬ 
havnske  Fabrikanter  af  Herreklæder  har 
endogsaa  en  Bøde  paa  5000  Kr.;  Forenin¬ 
gen  af  Høvleri-  og  Savværksejere  (af  1886) 
har  Bøder  mellem  200  og  1000  Kr.  En  an¬ 
den  Maade  at  beregne  Bøden  paa  er  en 
Betaling  af  Forskellen  mellem  Priskuran¬ 
tens  Pris  og  den  tagne  Pris  eller  den  dob¬ 
belte  Forskel,  saaledes  som  det  henholds¬ 
vis  er  fastsat  i  Randers  Karetmagerlaug 
(stiftet  1891)  og  blandt  Kleinsmedemestre- 
ne  i  Aalborg  (stiftet  1907). 

Bøder  er  forøvrigt  ikke  det  eneste  og 
maaske  ikke  en  Gang  det  bedste  Middel  til 
at  faa  Prislisten  overholdt;  Københavns 
Bagerlaug  er  her  gaaet  en  hel  anden  Vej, 
idet  det  har  aftalt  med  Fagets  Hovedleveran¬ 
dører,  at  disse  ikke  mad  levere  Varer  til  de 
Bagere,  der  ikke  vil  overholde  Pi  isregulati- 
vet.  Københavns  Bagerlaug  kan  saaledes 
forhindre  den  genstridige  Bagermester  i  at 
faa  Mel  fra  Møllerne,  Melhandlerne  og  Im¬ 
portørerne  af  Mel,  at  faa  Gær  fra  Gærfabrik¬ 
kerne  og  Gærhandlerne  og  at  faa  Rugbrød 
fra  Rugbrødsfabrikkerne,  samt  kanforhin- 
dre,at  vedkommende  Bagermester  kommer 
til  at  levere  Brød  til  noget  Udsalg,  da  dette 
i  saa  Fald  ikke  kan  faa  Brød  fra  nogen  an¬ 
den  Bager.  Hele  det  nævnte  Forhold  er 
ordnet  paa  den  Maade,  at  f.  Eks.  Mølleren, 
Melhandleren  og  Melimportøren  er  ind- 
gaaet  paa  ved  Salg  til  Bagere  at  optage 
efterfølgende  Bestemmelse  i  Slutsedlen : 

»Køberen  er  pligtig  til  at  overholde  det 


af  Københavns  Bagerlaug  til  enhver  Tid 
vedtagne  Brødforhandlingsregulativ.  Over¬ 
trædelse  heraf  kan  medføre,  at  Sælgeren 
paa  Forlangende  af  Laugets  Bestyrelse  hæ¬ 
ver  Handelen  med  Ret  til  kontant  Erstat¬ 
ning  af  Køberen  for  Prisdifferencen  for 
Restpartiet«. 

Selv  om  det  undertiden  er  vanskeligt  at 
faa  Priskuranten  fuldt  ud  overholdt,  og 
selv  om  den  faktisk  ikke  bliver  overholdt, 
har  den  dog  allerede  derigennem  sin  store 
Betydning,  at  den  giver  en  Art  Rettesnor 
for,  hvad  der  bør  forlanges  for  en  Vare; 
særlig  i  enkelte  Fag,  som  f.  Eks.  Bogtryk¬ 
faget,  hvor  det  er  vanskeligt  at  beregne  den 
rigtige  Pris,  vil  det  være  heldigt  at  have  en 
Art  Prisliste  som  en  Vejleder  for  sine  Be¬ 
regninger. 

Ovenfor  har  vi  ikke  gjort  nogen  Adskil¬ 
lelse  mellem  Industrien  og  Haandværket, 
om  end  der  er  en  Væsensforskel  mellem 
disses  Prisoverenskomster.  Haandværker- 
nes  Prisoverenskomster  er  lokale,  afsluttet 
mellem  Medlemmer,  der  hører  til  den  lo- 
kal-faglige  Forening,  og  kommet  til  Verden 
for  at  haandhæve  den  naturlige  Monopol¬ 
stilling,  som  Haandværkerne  har  som  Føl¬ 
ge  af  deres  Kundeproduktion.  Industriens 
Prisoverenskomster  sprænger  de  lokaleRa  m- 
mer  og  er  ikke  saa  meget  beregnet  paa  at 
haandhæve  en  Monopolstilling  som  paa  at 
skabe  et  passende  Udbytte  ud  af  Virksom¬ 
heden.  Prisoverenskomster  indenfor  en 
Centralorganisation  er  af  denne  Art  og  vil 
i  Modsætning  til  de  lokal- faglige  Forenin¬ 
gers  Prisoverenskomster  i  langt  højere  Grad 
kunne  betegnes  som  en  Art  Karteller. 

Prisoverenskomster  bestaar  som  oven¬ 
for  sagt  som  Regel  af  en  Prisliste,  hvor 
Prisen  paa  de  enkelte  Varer  og  Arbejder 
er  anført,  men  den  kan  dog  ogsaa  være  af 
langt  enklere  Beskaffenhed,  idet  den  sim¬ 
pelthen  fremtræder  som  en  Fællesmedde¬ 
lelse  til  Publikum  om,  at  man  af  de  og  de 
Grunde  har  set  sig  nødsaget  til  at  forhøje 
Priserne.  Særlig  i  1906  fandt  man  her  i 
Danmark  saadanne  Meddelelser  i  Dagbla¬ 
dene,  snart  fra  et  Fag,  snart  fra  et  andet 
Fag,  saaledes  fra  Bagerne,  Chokoladefa- 
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brikkerne,  Slagterne,  Tobaksfabrikkerne, 
Trikotagefabrikkerne,  Rebslagerne,  Bød¬ 
kerne,  Snedkerne,  Kurvemagerne,  Børstern 
binderne.  Handskemagerne  o.s.  v.  En  saa- 
dan  Bekendtgørelse  kan  enten  gaa  ud  paa, 
at  Priserne  vil  blive  forhøjet,  uden  at  der 
samtidig  udtales  noget  om,  hvor  stor  For¬ 
højelsen  skal  være,  eller,  hvad  der  er  det 
hyppigste,  gaa  ud  paa,  at  Priserne  forhøjes 
saa  og  saa  mange  Procent.  Af  større  Be¬ 
tydning  er  dog  denne  Forskel  næppe,  Me¬ 
ningen  er  i  begge  Tilfælde  kun  at  bane 
Vejen  for  en  Prisstigning  paa  vedkommen¬ 
de  Varer,  saaledes  at  det  bliver  lettere  for 
den  enkelte  at  faa  Priserne  lidt  i  Vejret,  og 
ikke,  at  Varerne  alle  som  en  skal  stige  med 
den  bekendtgjorte  Procent,  idet  en  saadan 
ensartet  Stigning  for  en  stor  Mængde  ret 
forskellige  Varer  jo  i  sig  selv  vil  være  ret 
meningsløs. 

De  her  nævnte  Fællesmeddelelser  er  dog 
kun  et  tarveligt  Surrogat  for  egentlige  Pris¬ 
lister  og  benyttes  særlig  af  Fag,  der  endnu 
ikke  har  faaet  saadanne.  De  enkelte,  der 
underskriver  slige  Fællesmeddelelser*),  er 
kun  moralsk  bundne,  og  det  viser  sig  Gang 
efter  Gang ,  at  det  alligevel  ikke  er  lykke¬ 
des  at  faa  Priserne  op  ad  denne  Vej ;  der 
maa  mere  til,  end  en  simpel  Henvendelse 
til  Publikum. 

Som  et  nødvendigt  Supplement  til  enhver 
Minimalprisliste  maa  helst  følge  en  Be¬ 
mærkning  om  Salgsvilkaarene  i  Alminde¬ 
lighed,  idet  Priserne  ellers  let  kunde  blive 
ret  illusoriske,  naar  det  stod  Sælgeren  frit 
for  at  indrømme  Rabat  eller  lignende. 

Man  møder  her  først  Spørgsmaalet  om 
der  overhovedet  maa  gives  Rabat,  til  hvem 
og  under  hvilke  Betingelser.  Der  kan  som 
sædvanlig  ikke  gives  faste  Regler  for  alle 
Fag;  ethvert  Fag  maa  ordne  det  efter  sine 
individuelle  Forhold.  En  almindelig  aner¬ 
kendt  Regel  maa  dog  være,  at  Medlemmerne 
ikke  giver  Procenter  eller  Gaver  eller  som 
Betaling  for  ydet  Arbejde  modtager  Varer 

*)  Bekendtgørelserne  er  enten,  naar  det  drejer  sig 
om  en  Fabriksartikel,  underskrevet  af  de  enkelte 
Fabrikker,  eller  ogsaa  af  selve  Fagets  Forening. 


til  en  Pris,  som  er  højere  end  den  alminde¬ 
lig  gængse  Indkøbspris  eller  Handelspris. 
Hertil  kommer  saa  særlige  Forhold  i  de 
enkelte  Fag. 

Til  nærmere  Belysning  af  disse  Forhold 
skal  vi  i  det  følgende  undersøge  Salgsvil¬ 
kaarene  i  nogle  enkelte  Fag.  Særlig  Inter¬ 
esser  frembyder  Bagerfaget.  Bagerne  giver 
kun  Rabat  til  Udsalg  og  Restaurationer; 
Rabatten  er  gennemgaaende  20  %  Tilgift 
eller  16  ®/o  Rabat  for  fint  Brøds  Vedkom¬ 
mende,  4  Øre  pr.  8 ‘S’ s  Rugbrød.  Netop  i 
dette  Fag  findes  endnu  fra  tidligere  Tid  en 
Del  Salgsforhold,  som  har  sat  deres  Spor 
i  de  forskellige  Foreningers  Love;  saaledes 
har  det  tidligere  ude  paa  Landet  været  ret 
almindeligt,  at  Landmanden  gav  Bageren 
Sæd  og  fik  Brød  i  Stedet;  Foreningerne 
har  i  længere  Tid  ført  en  ret  heldig  Kamp 
imod  dette  Forhold,  og  selv  om  det  endnu 
ikke  er  lykkedes  helt  at  komme  bort  fra 
Byttehandelen,  saa  har  man  dog  nu  bort¬ 
taget  dens  Vilkaarlighed  gennem  forskel¬ 
lige  Bestemmelser: 

»Byttehandelen  foregaar  paa  følgende 
Maade:  Naar  Bytteren  afleverer  al  Sæden 
om  Efteraaret,  da  sættes  den  til  Dagens 
Pris  og  de  derfor  udleverede  Varer  ligele¬ 
des  til  Dagens  Pris.  Skulde  derimod  Bytte¬ 
ren  foretrække  at  levere  Rugen  paa  3  å  4 
Gange  om  Aaret,  da  kan  Bageren  modtage 
samme  i  Forhold  til  Bytterens  større  eller 
mindre  Forbrug,  men  maa  ikke  give  mere 
Brød  for  Rug  end  Pund  for  Pund«  (Born¬ 
holms  Bagerforenings  Love  §  3). 

»Ved  Bytning  af  Brød  med  Rug  maa  ikke 
gives  mere  end  16  Lpd.  Brød  for  200  Pund 
Rug  og  tages  2  Kr.  i  Byttepenge.  Rugen, 
der  leveres  til  Bytning,  skal  mindst  veje 
120  Pund  holl. ;  for  hvert  Pund  derunder 
fradrages  2  Pund  Brød«  (Køge  og  Omegns 
Bagerforenings  Love  §  14). 

Som  ovenfor  sagt  maa  der  ikke,  særligt 
for  at  undgaa  Husering  med  Brød ,  gives 
Rabat  til  Ikke-Handlende,  ligesom  al  Til¬ 
gift,  Julerente  og  lignende,  af  hvad  Art 
nævnes  kan,  bortfalder ;  dog  finder  vi  end¬ 
nu  i  Køge  Bagerforenings  Love  opretholdt 
en  gammel  Bestemmelse  om,  at  der  til  den. 
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som  henter  Brød  i  Butiken,  kan  gives  en 
Kop  Kaffe  med  2  Stk.  4  Øres  Brød  til,  og 
i  Sydsjællands  Bagerforenings  Love  findes 
en  ganske  ny  Bestemmelse  om,  at  Polak¬ 
førere  maa  faa  Procenter  af  Brød,  naar  de 
køber  Brød  til  Uddeling  blandt  deres  Folk. 

Ligesom  hos  Landbagerne  er  en  Del  af 
Møllernes  Omsætning  baseret  paa  Bytning 
af  Korn  og  Mel,  og  ret  naturligt  har  man 
ogsaa  der  søgt  at  faa  indført  faste  Ombyt¬ 
ningsforhold  ;  det  samme  er  ogsaa  delvis 
Tilfældet  for  Maltgørernes  Vedkommende, 
der  f,  Eks.  i  Maribo  Amt  har  vedtaget  kun 
at  give  124  Pund  Malt  for  200  Pund  Byg. 

Skomagerne,  der  vel  nok  er  det  Haand- 
værksfag,  der  i  størst  Omfang  ergaaet  over 
til  at  holde  aaben  Bod,  har  enkelte  Steder 
særlig  søgt  at  værne  sig  mod  en  indbyr¬ 
des  illoyal  Salgskonkurrence;  saaledes  paa¬ 
byder  Vejle  Skomagerforening,  at  der  ikke 
i  Vinduerne  maa  anbringes  Priser  paa  Fod¬ 
tøj  eller  averteres  med  Priser  i  Aviserne, 
ligesom  man  ikke  maa  reklamere  med  Ud¬ 
salg  til  nedsatte  Priser,  med  Likvidations- 
eller  Konkursbodudsalg. 

Cg  kierepar  atørerne  har  særlig  i  deres 
Egenskab  afCyklehandlere  truffet  Bestem¬ 
melser  angaaende  Salget  af  Cykler,  nemlig 
gennem  Fastsættelsen  af  Regler  for  Afbe¬ 
talingen  (mindste  Beløb,  der  straks  skal 
betales,  mindste  maanedlige  Rate,  Afbeta¬ 
lingens  Varighed) ;  der  er  i  dette  Fag  ogsaa 
truffet  Regler  om,  hvor  stor  en  Rabat  der 
kan  gives  til  Selskaber,  om  Agenter  skal 
have  Provision  o.  1. 

Naar  Haandværkeren  gaar  over  fra  Kun¬ 
deproduktion  til  Handelsproduktion  faar 
Spørgsmaalet  om  Kreditgivningens  Længde 
en  stor  Betydning,  selv  om  dette  Spørgs- 
maal  ogsaa  kan  spille  en  vigtig  Rolle  i 
Kundeproduktionen  (Skræddernes  omfat¬ 
tende  Kreditgivning);  det  er  derfor  ogsaa 
særlig  i  den  egentlige  Industri,  at  vi  finder 
Fællesbestemmelser  vedrørende  dette  For¬ 
hold.  Bryggerne, .  der  især  har  lidt  under 
en  uhyre  udstrakt  Kreditgivning  og  tabt 
betydeligt  ved  Udlaan  af  Flasker,  har 
blandt  andet  bestemt  ikke  at  ville  paatage 
sig  Kaution  for  Kunder  eller  give  disse 


Driftskapital,  samt  fastsat  Regler  for  Fla- 
skeudlaan. 

Angaaende  selve  Kreditgivningen,  saa 
varierer  denne  efter  Fagets  Skik  og  Brug; 
Fabrikanter  af  Drittelstaver  (1905)  maa  give 
3  Maaneders  rentefri  Kredit,  men  skal  saa 
vidt  mulig  have  3  Maaneders  Accept  paa 
Beløbet,  dog  kan  der  ved  Salg  paa  30  Dage 
gives  2  °/q  Rabat;  de  danske  Grossister  i  Gald- 
og  Sølvvarehranchen  vedtog  i  1907  kun  (!) 
at  beregne  Kreditten  til  8  Maaneder  og  at 
kræve  6  %  anno  ud  over  denne  Tid; 
ved  nye  Etableringer  skal  der  fordres 
af  Ordrens  Beløb  eller  sikker  Kaution  for 

af  Beløbet.  Møllerne  giver  1  Maaned 
rentefri  Kredit,  der  udover  7o  Pi'-  Maa¬ 
ned,  men  skal  saa  som  Regel  samtidig  kræ¬ 
ve  Accept.  De  større  Handelsmøller  be¬ 
gyndte  efter  de  københavnske  Møllers 
Eksempel  i  1906  at  sælge  paa  lang  Leve¬ 
ring,  hvorved  Faget  er  paa  Vej  til  at  blive 
en  ren  Spekulationsforretning;  »Forenin¬ 
gen  af  større  Handelsmøller  i  Danmark« 
har  derfor  i  de  sidste  Aar  energisk  arbej¬ 
det  henimod  en  Overenskomst,  hvorefter 
man  udenfor  København  atter  skal  vende 
tilbage  til  Salg  paa  højst  3  Maaneders  Le¬ 
vering. 

BESKYTTELSE  MOD  USOLIDE 
BETALERE. 

Det  er  i  første  Række  en  Opgave  for  de 
Handlende  at  værge  sig  mod  den  ret  tal¬ 
rige  Klasse  af  usolide  Betalere,  der  benyt¬ 
ter  den  Trafik  at  tage  paa  Kredit  saa  læn¬ 
ge  det  er  muligt,  hvorefter  de  gaar  til  en 
ny  Handlende  og  saa  fremdeles.  Da  ogsaa 
mange  Haandværksfag  ifølge  hele  deres 
Forretningsart  ret  ofte  staar  i  Forbindelse 
med  en  talrig  Mængde  Kunder  af  mer  eller 
mindre  solid  Art,  er  intet  mere  naturligt, 
end  at  det  bliver  vedkommende  faglige 
F orenings  Opgave  at  værne  de  enkelte  Med¬ 
lemmer  mod  at  blive  udnyttede  af  slige  Per¬ 
soner.  Den  nævnte  Opgave  vil  vel  sjældent 
blive  betragtet  som  en  Forenings  Hoved¬ 
opgave,  men  vil,  særlig  da  den  tilsynela¬ 
dende  er  let  at  løse,  være  en  af  de  Opgaver, 
som  en  lokal -faglig  Forening  først  giver 
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sig  i  Lag  med.  Enkelle  Foreninger  er  end¬ 
og  til  en  vis  Grad  netop  stiftet  med  nævnte 
Formaal  som  Basis,  saaledes  flere  Sko¬ 
magerforeninger. 

Den  Maade,  hvorpaa  de  enkelte  Haand- 
værkerforeninger  beskytter  sig  imod  de 
usolide  Betalere,  er  den  samme  som  an¬ 
vendes  af  Detailhandlerforeningerne,  For¬ 
sikringsforeningerne  o.  1.,  nemlig  ved  Ud¬ 
arbejdelsen  af  en  Fortegnelse  over  de  uso¬ 
lide  Betalere,  almindelig  kaldet  '»den  sorte 
Bog<i~.  Ethvert  Medlem  har  Adgang  til 
nævnte  Bog,  der  paa  en  Maade  føres  af 
samtlige  Medlemmer,  idet  ethvert  Medlem 
meddeler  Navn  og  Adresse  paa  de  usolide 
Kunder,  som  han  har  haft  at  gøre  med. 

Her  møder  man  straks  en  Række  Spørgs- 
maal  af  Interesse:  Er  Medlemmerne  plig¬ 
tig  til  at  opgive  de  usolide  Kunders  Navn? 
og  er  ethvert  Medlem  pligtig  til  at  afholde 
sig  fra  enhver  Forretningsforbindelse  med 
de  Personer  og  Firmaer,  der  er  opførte  i 
den  sorte  Bog? 

Hvad  det  første  Spørgsmaal  angaar  om 
obligatorisk  Anmeldelsespligt,  saa  er  det 
klart,  at  hvis  der  ikke  er  nogen  Pligt  til 
Stede,  vil  mange  Medlemmer  utvivlsomt 
undlade  at  anmelde,  idet  enhver  saadan 
enkelt  Opgivelse  sjældent  vil  være  til  For¬ 
del  for  dem  selv  ■ —  undtagen  i  de  enkelte 
Tilfælde,  hvor  en  Anmeldelse  aabner  en 
Mulighed  for  at  faa  deres  Tilgodehavende 
betalt  (jfr.  nedenf.)  —  men  kun  for  de  øv¬ 
rige.  Er  der  ingen  Anmeldelsespligt,  vil 
der  derfor  kun  indtræffe  Anmeldelser  i  Ny 
og  i  Næ,  dels  fra  dem,  der  er  besjælede  af 
Fællesinteresser  for  Faget  som  saadan,  dels 
fra  dem,  der  ved  en  saadan  Meddelelse 
mener  at  kunne  hævne  sig  paa  en  usolid 
Betaler  ved  at  ødelægge  ham  al  Adgang  til 
Kredit  alle  andre  Steder. 

Paa  den  anden  Side  kan  man  imod  en 
saadan  obligatorisk  Anmeldelsespligt  an¬ 
føre,  at  Begrebet  »usolid  Betaler«  altid  er 
vagt,  og  at  hvis  dette  Begrebs  Fortolkning 
skal  overlades  til  Anmelderen  selv,  saa  er 
den  tvungne  Anmeldelsespligt  ret  menings¬ 
løs. 

Hvad  det  andet  Spørgsmaal  angaar,  om 
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et  Medlem  er  pligtig  til  at  afholde  sig  fra 
enhver  Forretningsforbindelse  med  den,  der 
staar  i  den  sorte  Bog,  saa  kunde  man  mene, 
at  det  niaatte  overlades  til  hver  enkelt,  om 
han  vil  indlade  sig  med  en  saadan  Person 
trods  Advarslen  eller  ej,  men  man  maa 
paa  den  anden  Side  erindre,  at  et  saadant 
Forbud  mange  Gange  vil  kunne  bevirke, 
at  den  oprindelige  Anmelder  faar  sit  Til¬ 
godehavende,  naar  den  kreditsøgende  er¬ 
farer,  at  han  ikke  vil  faa  Kredit  hos  andre, 
før  den  gamle  Gæld  er  betalt.  Bet'-agter 
man  de  to  Spørgsmaal  under  e.t,  kan  man 
utvivlsomt  paastaa,  at  dersom  man  besva¬ 
rer  det  andet  Spørgsmaal  med  ja,  saa  er 
det  ikke  nødvendigt  ogsaa  at  besvare  det 
første  Spørgsmaal  med  ja;  indfører  man 
Bestemmelsen  om,  at  ingen  maa  handle 
med  Personer,  der  er  opførte  i  den  sorte 
Bog,  er  det  ikke  nødvendigt  samtidig  at 
indføre  en  obligatorisk  Anmeldelsespligt. 

De  her  nævnte  Spørgsmaal  er  dog  van¬ 
skelige  at  løse  i  hele  deres  Almindelighed, 
hvorfor  vi  vil  betragte  Forholdene  i  en¬ 
kelte  Fag. 

I  Bagerfaget  gælder  det  ikke  saa  meget 
om  at  værge  sig  imod  de  private  Kunder, 
da  de  af  disse  paaførte  Tab  er  ret  ubety¬ 
delige,  men  derimod  gælder  det  at  værge 
sig  mod  Videreforhandlerne,  de  saakaldte 
Udsalg.  Et  Brødudsalg  har  f.  Eks.  i  en  læn¬ 
gere  Tid  staaet  i  Forbindelse  med  et  Bageri 
og  er  kommet  i  betydelig  Gæld  til  dette;  i 
Stedet  for  at  afbetale  Gælden,  henvender 
Udsalget  sig  til  et  andet  Bageri  og  indleder 
en  ny  Forbindelse.  Det  er  særlig  det  her 
nævnte  Tilfælde,  man  vil  værge  sig  imod 
i  Bagerfaget,  og  det  sker  derigennem ,  at 
ethvert  Medlem  af  en  Mesterforening  ikke 
maa  levere  Brød  til  et  Udsalg,  der  staar  i 
Gæld  til  et  andet  Udsalg.  Da  Antallet  af 
Udsalg  er  ret  begrænset,  ordnes  hele  For¬ 
holdet  nemmest  derigennem,  at  vedkom¬ 
mende  Medlem,  der  har  Penge  tilgode  hos 
et  Udsalg,  meddeler  F oreningen  dette,hvor- 
efter  Foreningen  igen  underretter  de  en¬ 
kelte  Medlemmer  derom.  Bestemmelsen 
er  indsat  i  Mesterforeningens  Love  for  at 
skaffe  vedkommende  første  Medlem  sine 
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Penge,  og  vi  har  derfor  her  det  Tilfælde, 
at  intet  Medlem  er  pligtig  til  at  anmelde 
saadanne  Tilfælde,  men  at  hvis  en  saadan 
Anmeldelse  sker,  er  de  enkelte  Medlemmer 
pligtige  til  at  overholde  den  givne  Lovbe¬ 
stemmelse,  der  findes  i  et  meget  betydeligt 
Antal  af  de  eksisterende  lokale  Bagerme¬ 
sterforeninger. 

Lignende  Regler  findes  i  andre  Fag; 
Bogbinderlaugets  Love  i  København  inde¬ 
holder  saaledes  følgende;  »For  at  Medlem¬ 
merne  kan  sikre  sig  imod  usikre  Kunder, 
kan  ethvert  Medlem  meddele  saadannes 
Navn,  Stilling  og  Bopæl  til  Oldermanden, 
der  lader  Meddelelsen  tilstille  samtlige 
Medlemmer,  som  under  Mulkt  ikke  maa 
arbejde  fordisse  Kunder,  forinden  det  skyl¬ 
dige  Beløb  er  betalt.  Skulde  Kunden  som 
Grund  angive  f.  Eks.  mindre  godt  Arbejde 
eller  for  høje  Priser  eller  andet  lignende, 
skal  Bestyrelsen  afgive  sit  Skøn,  om  Kla¬ 
gen  er  berettiget.« 

Karetmagermester  foreningen  i  København 
har  sammen  med  Vognmalerforeningen, 
Vogn-  og  Beslagsmedemestrenes  Forening 
vedtaget  særlige  Love  om  fælles  Optræden 
overfor  uefterrettelige  Betalere;  et  Fælles¬ 
udvalg  skal  i  hvert  enkelt  Tilfælde  afgøre, 
hvorvidt  en  Person  skal  sættes  paa  den 
sorte  Liste,  i  hvilket  Fald  intet  Medlem 
maa  udføre,  levere  eller  sælge  Arbejde  til 
vedkommende;  er  Gælden  betalt,  slettes 
han  af  Listen.  Nævnte  Foreninger  gaar 
endogsaa  saa  vidt,  at  de  besørger  Inkassa¬ 
tion  af  Beløbet. 

Hvor  Fagets  Kundekreds  er  nogenlunde 
overskuelig,  er  Princippet  altsaa :  frivillig 
Anmeldelse,  samtidig  med  at  ingen  anden 
Mester  i  Tilfælde  af  Anmeldelse  maa  ud¬ 
føre  Arbejde  for  vedkommende;  i  andre 
Tilfælde,  hvor  Kunderne  er  langt  talrigere, 
saaledes  f.  Eks.  hos  Skomagerne  og  Cykle- 
reparatørerne,  er  der  hverken  Anmeldel¬ 
sespligt  eller  Paabud  om  at  rette  sig  der¬ 
efter. 

I  denne  Forbindelse  kan  endvidere  næv¬ 
nes  den  i  flere  Fag  indførte  Bestemmelse 
om ,  at  ingen  Mester  maa  fuldføre  et  af  en 
anden  Mester  paabegyndt  Arbejde,  uden  sidst¬ 


nævntes  Tilladelse;  i'Kleinsmedemestrenes 
Forening  i  Aalborg  findes  f.  Eks.  følgende 
Bestemmelse:  »Naar  et  Arbejde  er  over¬ 
draget  et  Medlem  til  Udførelse,  og  der  ind¬ 
træffer  en  Uoverensstemmelse  med  Entre¬ 
prenør  eller  Bygherre,  maa  ingen  af  For¬ 
eningens  Medlemmer  fuldføre  dette  Stykke 
Arbejde,  før  der  er  opnaaet  Enighed  med 
det  paagældende  Medlem.  Overtrædelse 
medfører  en  Bøde  af  20  ®/o  udførte 

Arbejdes  Værdi.« 

Den  igennem  »en  sort  Bog«  opnaaede 
Beskyttelse  mod  usolide  Debitorer  kan 
vanskelig  realiseres  i  Bygningsfagene;  det 
gælder  her  særlig  om  at  finde  et  Værn  imod 
ufordelagtige  Entreprenørkontrakter.  I  de 
københavnske  Haandværkerkredse  har 
man  i  lang  Tid  søgt  efter  Midler  til  at  sikre 
sig  for  Tab  ved  usolide  Byggeforetagender. 
Saaledes  blev  der  i  1905  nedsat  to  forskel¬ 
lige  Kommissioner.  Den  første  Kommis¬ 
sion  blev  nedsat  af  Haandværkerforenin- 
gen  og  afgav  i  1907  sin  Beretning,  der  gik 
ud  paa  Oprettelsen  af  et  Bureau,  hvis  Op¬ 
gave  skulde  være  dels  at  tilvejebringe  Op¬ 
lysninger  m.  H.  t.  projekterede  Byggefore¬ 
tagender,  saa  at  det  straks  er  muligt  at  be¬ 
stemme  Prioritetsforholdene,  dels  at  for¬ 
anledige  indgaaet  en  Fælles- Entreprise¬ 
kontrakt  af  de  i  Byggeforetagendet  inter¬ 
esserede.  En  anden  Kommission  med  sam¬ 
me  Formaal  blev  samtidig  nedsat  af  Fæl¬ 
lesrepræsentationen,  men  medens  sidst¬ 
nævnte  Kommission  er  løbet  ud  i  Sandet, 
er  den  af  den  førstnævnte  Kommission 
foreslaaede  Ordning  traadt  ud  i  Livet  gen¬ 
nem  det  i  1908  oprettede  Bureau  til  Værn 
for  Haanduærkere  og  Leverandører  i  Byg¬ 
ningsvirksomhed.  For  paa  en  saa  fyldest¬ 
gørende  Maade  som  muligt  at  løse  sin  Op¬ 
gave,  undersøger  Bureauet,  naar  en  Haand- 
værker  eller  Leverandør  henvender  sig  til 
det  i  Anledning  af  et  projekteret  Bygge¬ 
foretagende,  om  Foretagendet  er  af  en  saa¬ 
dan  Beskaffenhed,  at  det  tør  tilraade  de 
paagældende  at  tage  Del  i  Foretagendet*). 

*)  Det  kan  i  denne  Forbindelse  nævnes,  at  Bygge¬ 
fagene  i  København  for  Tiden  arbejder  for  en  Sam¬ 
menslutning,  hvis  Hovedformaal  skal  være,  ved  alle 
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Ved  Siden  heraf  har  de  enkelte  Forenin¬ 
ger  udenfor  Bygningsfagene  i  København 
i  de  senere  Aar  søgt  at  sikre  sig,  idet  de 
ved  Overtagelsen  af  Bygningsentrepriser 
mod  Betaling  ved  Assurancer  og  Priorite¬ 
ring  betinger  sig  en  vis  Procent;  saaledes 
kræver  Bygningssnedkerne  mindst  67  7o 
Entreprisesummen  stipuleret  betalt  kon¬ 
tant  ved  1.  og  2.  Assurance  eller  paa  det 
Stadium,  hvor  disse  sædvanlig  tages;  Blik¬ 
kenslagerne  har  ligeledes  oprettet  en  fælles 
Entreprisekontrakt  obligatorisk  for  alle 
Medlemmer  af  Lauget  o.  s.  fr. 

Heller  ikke  Provinsbygningshaandvær- 
kerne  har  ligget  paa  den  lade  Side;  »For¬ 
eningen  af  8.  Marts  1904«  med  Hjemsted  i 
Helsingør  bestemmer  saaledes  i  sine  Love: 
»Ethvert  Medlems  Pligt  ved  ethvert  over¬ 
taget  Arbejde  eller  Levering  er  at  sikre  sig 
for  Tab,  og  skal  dette  særlig  være  en  Pligt 
for  saadanne,  som  overtager  Entrepriser 
eller  samlede  Leveringer«.  For  at  raadgive 
Medlemmerne  dette  vedrørende,  nedsættes 
et  staaende  Udvalg,  der,  hver  Gang  det  an¬ 
ses  for  nødvendigt,  tilkalder  juridisk  Assi¬ 
stance.  I  den  Sikkerhed,  der  tages  under 
saadanne  Tilfælde,  nævnes  enhver  af  de  i 
denne  interesserede  med  den  Sum,  der  til¬ 
kommer  ham,  og  det  Skadesløsbevis  eller 
Pant,  der  tages,  skal  gælde  pro  rata  for 
hver  især.  Endvidere  bestemmer  nævnte 
Forenings  Love:  »Endvidere  forpligter 
Foreningens  Medlemmer  sig  til  at  paavir¬ 
ke  Leverandørerne,  saaledes  at  disse  ikke 
paa  Medlemmernes  Bekostning  tager  Sik¬ 
kerhed  uden  samtidig  at  yde  Haandvær- 
keren,  hvad  der  tilkommer  denne,  samt  til 
af  al  Evne  at  modarbejde,  at  der  af  disse 
fremhjælpes  usolide  Byggeforetagender«. 

Malerne  i  København  har  benyttet  sig  af 
et  særligt  Middel  for  at  skaffe  sig  Sikker- 

forsvarlige  økonomiske  Midler  at  skabe  et  stærkt 
Kollegialitetsforhold  mellem  Byggehaandværksfa- 
gene  til  Bekæmpelse  af  al  usund  Byggespekulation, 
og  ved  saa  vidt  muligt  ensartede  Konkurrenceved¬ 
tægter  og  Kontraktsforpligtelser  at  værne  de  re¬ 
spektive  Fagorganisationers  Medlemmer  mod  alle 
Arter  af  illoyal  Konkurrence,  samt  varetage  deres 
Interesser  overfor  usolide  Bygherrer  og  Hovedentre¬ 
prenører. 


hed,  idet  de  i  1906  har  sluttet  Overenskomst 
med  Fagforeningen  om,  at  Malerarbejde 
paa  Nybygninger  ikke  fremtidig  maa  ud¬ 
føres,  uden  der  forud  præsteres  absolut 
Garanti  for  hele  Malerarbejdets  Entreprise¬ 
sum.  Samtidig  med  denne  Bestemmelse 
blev  der  sluttet  Overenskomst  om  Gensi¬ 
dighed,  saaledes  at  Laugets  Medlemmer 
forpligter  sig  til  kun  at  beskæftige  organi¬ 
serede  Svende,  og  disse  til  kun  at  arbejde 
hos  Laugsmestre.  Denne  Overenskomst 
fremkaldte  en  Del  Røre  blandt  de  øvrige 
Bygningshaandværkere,  hvis  Opfattelse 
har  fundet  sit  Udtryk  i  en  lille ‘Piece,  for¬ 
fattet  af  Tømrerlaugets  daværende  Older¬ 
mand,  C.  A.Tesch:  »Lidt  om  Byggeforhold 
og  Sammenslutningen  mellem  Bygnings¬ 
haand  værksmestre  og  deres  Svende«.  Heri 
hedder  det  blandt  andet,  at  denne  Over¬ 
enskomst  gør  det  muligt  for  Malerne  at 
berige  sig  paa  de  andre  Bygningshaand- 
værkeres  Bekostning,  at  Overenskomsten 
medfører  Forsinkelse  og  deraf  flydende 
Rente-  og  Huslejetab,  medens  der  forhand¬ 
les  om  at  bringe  Malerne  Fordele,  at  Over¬ 
enskomsten  griber  forstyrrende  ind  i  til¬ 
rettelagte  Dispositioner,  der  muligt  er  gan¬ 
ske  nødvendige  Forudsætninger  for,  at  et 
Foretagende  overhovedet  kommer  i  Gang, 
at  Overenskomsten  medfører,  at  den  en¬ 
kelte  Malermesters  Dispositionsret  bliver 
bunden  og  bastet. 

ORDNING  AF  TILBUD  OG 
LICITATION. 

Hvor  det  gælder  større  Leveringer,  er 
det  blevet  Skik  og  Brug,  at  man  opfordrer 
til  at  indgive  Tilbud  paa  saadanne,  idet 
man  herved  mener  at  kunne  faa  Varen 
eller  Arbejdet  leveret  for  den  billigste  Pris, 
da  man  ikke  alene  herved  er  i  Stand  til  at 
afgøre,  hvem  der  vil  blive  billigst,  men  til¬ 
lige  mener  at  have  opnaaet  det,  at  de  en¬ 
kelte  Leverandører  hver  især,  i  deres  Iver 
for  at  faa  Leverancen,  sætter  Prisen  saa 
langt  ned  som  muligt.  En  saadan  Opfor¬ 
dring  til  Leverandørerne  —  hvad  enten 
disse  nu  er  Haandværkere  eller  Handlen¬ 
de  —  om  at  indsende  Tilbud  kaldes  som 
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Regel  Licitation  og  har  paa  Grund  af  sine 
øjensynlige  Fordele  for  Udbyderen  vundet 
større  og  større  Udbredelse,  saa  at  den  ikke 
alene  finder  Sted  for  Stats-  eller  kommu¬ 
nale  Arbejders  Vedkommende,  men  ogsaa 
for  private  Arbejder,  og  det  ikke  alene, 
naar  det  drejer  sigom  større  Arbejder,  men 
ogsaa  ved  smaa  og  ubetydelige  Leveringer. 

I  det  Øjeblik,  Leverandørerne  udeluk¬ 
kende  staar  som  hinandens  Konkurrenter, 
er  det  ganske  rigtigt,  at  Udbyderen  høster 
stor  Fordel  af  en  Licitation,  og  at  Leve¬ 
randørerne  i  samme  Grad  lider  betydelige 
pekuniære  Tab.  Det  er  derfor  allerede  en 
stor  Gevinst  for  Haandværkerne,  naar  de¬ 
res  Forening  har  udarbejdet  en  obligatorisk 
Minimalprisliste,  idet  der  herigennem  er 
sat  en  Grænse  for,  hvor  langt  Konkurrencen 
kan  drive  Prisen  ned;  paa  den  anden  Side 
eksisterede  dog  stadig  den  Mulighed  for 
Udbyderen  til  gennem  Licitation  og  den 
derved  vakte  indbyrdes  Konkurrence  at 
kunne  faa  Arbejdet  leveret  netop  til  Mini¬ 
malpriser,  Mange  Mesterforeninger  er  dog 
standset  herved  og  har  altsaa  ladet  sig  nøje 
med  at  præcisere,  at  hvis  et  Arbejde  bliver 
udbudt  ved  Licitation,  ved  skriftlig  eller 
mundtlig  Henvendelse  til  flere  Mestre,  saa 
maa  ingen  af  Foreningens  Medlemmer  til¬ 
byde  Arbejdet  under  den  af  Foreningen 
vedtagne  Priskurant.  For  at  føre  Kontrol 
med,  at  ikke  en  eller  anden  ved  et  Tilbud 
har  overtraadt  Priskuranten,  bestemmes 
flere  Steder,  at  »saafremt  der  paa  et  Styk¬ 
ke  Arbejde  er  Tvivl  om,  at  Tilbudet  er  gi¬ 
vet  i  Overensstemmelse  med  Tariffen,  skal 
den,  der  har  faaet  Arbejdet,  fremlægge 
Regnskabet  for  Bestyrelsen;  har  vedkom¬ 
mende  da  gjort  en  Fejl,  skal  han  til  For¬ 
eningens  Kasse  betale  saa  meget,  som  lig¬ 
ger  imellem  det  mellemste  Tilbud  og  det, 
hvorefter  han  har  faaet  Arbejdet«  (Blikken- 
slagermesterforeningen  i  Hillerød  og  Om¬ 
egn,  stiftet  1907,  Lovenes  §  15).  I  Mester¬ 
foreningen  forBygningshaandværkere  paa 
Landet  i  Vejle  Amt  (stiftet  1908,  Lovenes 
§  6)  hedder  det:  »Enhver,  som  indgiver  Til¬ 
bud,  skal  udarbejde  et  specificeret  Over¬ 
slag,  som  paa  Forlangende  skal  fremlæg¬ 


ges  til  Bestyrelsens  Gennemsyn;  i  Tilfælde 
af  Overtrædelse  af  Priskuranten  idømmes 
vedkommende  en  Bøde  til  Foreningens 
Kasse  af  indtil  1  %  af  Overslagssummen«. 
I  Esbjerg-Fanø  Malerforening  (stiftet  1907) 
findes  vedrørende  det  her  nævnte  Spørgs- 
maal  følgende  ret  mærkelige  Bestemmelse : 
»Skriftlige  Tilbud  indleveres  til  Kontrol¬ 
len;  man  maa  gerne  give  Tilbud  under 
Priskuranten,  men  Tilbudet  forhøjes  gen- 
nemgaaende,  saa  det  laveste  bliver  lig 
Priskuranten  ;  den,  der  faar  Arbejdet  over¬ 
draget,  maa  til  Foreningen  betale  Forskel¬ 
len  mellem  Tilbud  og  Priskuranttilbudet«. 
I  Bygningsfagene  er  det  Reglen,  at  intet 
Tilbud  maa  indgives,  før  Foreningen  har 
undersøgt  Forholdene  og  givet  Tilbudet 
Sanktion. 

I  det  følgende  skal  vi  i  korte  Træk  an¬ 
give  den  almindelige  Fremgangsmaade,  der 
anvendes,  naar  der  foreligger  en  offentlig 
Opfordring  til  at  indgive  Tilbud.  Her  frem- 
byder  der  sig  straks  to  Veje:  1)  Forenin¬ 
gen  indkalder  samtlige  Medlemmer  til  paa 
et  Møde  at  forhandle  om  Sagen,  2)  ethvert 
Medlem,  der  ønsker  at  deltage,  indgiver  et 
Tilbud,  hvorefter  der  finder  et  Møde  Sted 
mellem  Tilbyderne. 

Flere  Fag  gaar  den  førstnævnte  Vej.  Hos 
Bagerne  er  det  saaledes  sædvanlig  Reglen, 
at  Foreningen  indkalder  samtlige  Medlem¬ 
mer,  ja  undertiden  er  der  endogsaa  indført 
en  Pligt  for  Medlemmerne  til  at  møde;  i 
Nyborg  Bagermesterforenings  Love  §  7 
hedder  det:  »Ved  det  fastsatte  Kvartals¬ 
møde,  som  afholdes  forud  for  hver  Licita¬ 
tion,  maa  alle  Medlemmer  møde«.  Ogsaa 
i  andre  Fag  som  f.  Eks.  blandt  Blikken¬ 
slagerne,  Glarmestrene  og  Malerne  er  det 
Reglen,  at  naar  der  forestaar  en  offentlig 
Licitation,  saa  sammenkalder  Formanden 
Medlemmerne  for  at  træffe  Aftale  om  For¬ 
holdene. 

Paa  et  saadant  Møde  fastsættes  altsaa 
Prisen,  samt  hvilket  Medlem  eller  hvilke 
Medlemmer,  der  skal  indgive  Tilbud. 
Blandt  Bagerne  er  det  Reglen,  at  nogle  en¬ 
kelte  indgiver  Tilbudet,  medens  Leveran¬ 
cen  fordeles  saa  godt  som  muligt  blandt 
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Medlemmerne;  for  at  nu  ikke  enkelte  Med¬ 
lemmer  skal  levere  mindre  godt  Brød,  til¬ 
føjes  der,  at  hvis  der  kommer  Klage  over 
Brødet,  faar  vedkommende  første  Gang  en 
Advarsel,  medens  han  i  Tilfælde  af  gen¬ 
tagen  Klage  formenes  Adgang  til  Levering. 
Til  Belysning  af  hele  denne  Ordning  skal 
vi  anføre  nogle  Uddrag  af  de  forskellige 
Bagermesterforeningers  Love:  »Ved  mulig 
offentlig  Brødleverance  søges  opnaaet  Enig¬ 
hed  om,  hvem  af  Medlemmerne,  der  skal 
tilbyde  Brødet,  og  at  Leverancen  fordeles 
saa  godt  som  muligt  blandt  Medlemmerne« 
(Frederikshavns  og  OmegnsBagerforening, 
Lovenes  §  12);  »Paa  Mødet,  som  afholdes 
før  Licitationerne,  tages  Bestemmelse  om, 
hvem  af  Medlemmerne,  der  skal  indbyde 
Brødet;  al  Leverance  fordeles  saa  godt, 
som  det  er  muligt,  blandt  Medlemmerne« 
(Nykøbing  (Mors)  Bagerforening,  Lovenes 
§  16). 

Hos  Blikkenslagerne  og  Malerne  afgør 
ofte  Lodtrækning,  hvem  der  skal  udføre 
det  udbudte  Arbejde,  hvis  Pris  er  fastsat 
af  Foreningen.  Sædvanlig  er  Forholdet 
ordnet  saaledes,  at  naar  Arbejdetikke  over¬ 
stiger  en  vis  Sum  (f.  Eks.  500  Kr.),  udføres 
det  af  eet  Medlem;  er  Arbejdet  mere  om¬ 
fangsrigt,  af  flere  Medlemmer.  Det  Medlem, 
som  har  faaet  et  Stykke  Arbejde  ved  Lod¬ 
trækning,  kan  ikke  deltage  i  nogen  ny  Lod¬ 
trækning,  før  hans  Tid  kommer  igen;  jfr. 
følgende  §§  i  de  forskellige  lokal -faglige 
Foreningers  Love: 

»Naar  en  offentlig  Licitation  forestaar, 
sammenkalder  Formanden  Medlemmerne 
for  at  træffe  Aftale  om  Forholdene.  Ved 
Lodtrækning  afgøres  det,  hvem  der  skal 
udføre  det  udbudte  Arbejde,  saaledes,  at 
naar  Arbejdet  ikke  overstiger  500  Kr.,  ud¬ 
føres  det  af  eet  Medlem,  udover  500  Kr.  af 
to  Medlemmer;  det  Medlem,  som  har  faaet 
et  Stykke  Arbejde  ved  Lodtrækning,  kan 
ikke  være  med  til  nogen  ny  Lodtrækning, 
inden  hans  Tur  kommer  igen;  et  Medlem 
behøver  ikke  at  deltage  i  Lodtrækningen, 
hvor  han  ikke  vil;  et  Medlem  kan  sælge 
sin  Ret  til  Lodtrækning  til  et  andet  Med¬ 
lem,  og  kan  han  saa  ikke  blive  delagtig  i 


Lodtrækning,  inden  hans  Tur  kommer« 
(Blikkenslagermesterforeningen  i  Frede¬ 
ricia,  Lovenes  §  5); 

»Offentligt  Tilbud  paa  Licitation  skal 
meddeles  Formanden,  der  ved  Lodtræk¬ 
ning  afgør,  hvem  Arbejdet  skal  tildeles; 
man  kan  først  deltage  i  ny  Lodtrækning, 
naar  Turen  kommer  til  en«  (Den  lokale 
Malerforening  i  Frederikshavn); 

»Naar  offentligt  Arbejde  er  udbudt,  mø¬ 
der  mindst  5  af  de,  der  staar  for  Tur  og 
indgiver  Tilbud;  den,  der  har  først  Tur, 
giver  lavest  Tilbud,  de  øvrige  Bud  varierer 
i  Nummerorden  opefter  til  15%  over  det 
laveste  Bud;  overdrages  Arbejdet  til  en 
anden,  end  efter  Tur,  betaler  vedkommen¬ 
de  til  den,  der  skulde  have  haft  Tur,  10  %c 
(Randers  Malerforening). 

Odense  Malerlaug  har  paa  en  Maade 
aabenlyst  overtaget  alt  offentligt  Arbejde 
fra  Odense  Kommune;  til  Gengæld  garan¬ 
terer  Lauget  godt  Arbejde  og  har  faste  Tak¬ 
ster  paa  Arbejdet.  Malerlauget  sender  By- 
raadet  en  Liste  over  de  Medlemmer,  der 
ikke  paa  det  paagældende  Tidspunkt  har 
haft  Andel  i  de  kommunale  Reparations- 
og  Licitationsarbejde  og  anmoder  Kom¬ 
munen  om  at  fordele  disse  Arbejder  mel¬ 
lem  nævnte  Medlemmer  efter  Tur.  Offent¬ 
ligt  udbudte  Licitationer  fordeles  altid  paa 
de  nævnte  Medlemmer,  saaledes  at  Arbej¬ 
det  deles  i  Lodder  paa  500  Kr.;  ved  Lod¬ 
trækning  faar  Medlemmerne  hvert  et  Lod. 

I  de  fleste  Bygningsfag  og  i  enkelte  an¬ 
dre  Fag  gaar  man  dog  sædvanligvis  ikke 
den  ovennævnte  Vej  med  Indkaldelse  af 
samtlige  Medlemmer,  men  følger  den  Re¬ 
gel,  at  de  Medlemmer,  der  ønsker  at  give 
Tilbud,  anmelder  dette  til  Formanden,  der 
derefter  foranstalter  et  Møde  mellem  Til- 
byderne. 

Det  maa  naturligvis  i  saa  Fald  være  en 
obligatorisk  Anmeldelsespligt  med  paaføl¬ 
gende  Bøde  i  Undladelsestilfælde;  under¬ 
tiden  er  disse  Bøder  ret  bøje,  hos  Klejn¬ 
smedene  i  Aarhus  f.  Eks.  fastsat  til  20  % 
af  Tilbudssummen,  i  andre  Tilfælde  meget 
smaa.  Det  er  Ibrøvrigt  ikke  altid  ethvert 
Arbejde,  der  er  anmeldelsespligtigt,  ofte 


—  107  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


kun  Arbejder  over  en  vis  Værdi  (f.  Eks, 
200  Kr.). 

Naar  nu  samtlige  Tilbud  er  samlede, 
iagttages  visse  Regler,  der  gaar  ud  paa  at 
bestemme  hvilket  eller  hvilke  Tilbud,  der 
skal  indgives.  Som  Regel  tager  man  Gen¬ 
nemsnittet  af  Tilbudene^  og  den,  der  er  nær¬ 
mest  herved,  indgiver  Tilbud;  i  de  fleste 
Tilfælde  er  der  dog  intet  til  Hinder  for,  at 
man  ogsaa  kan  tillade  de,  der  har  et  større 
Tilbud,  at  indsende  dette,  derimod  maa 
Tilbud  under  Gennemsnittet  eller  som  i 
nogle  Foreninger  Tilbud,  der  er  mere  end 
5  å  10  °/o  derunder,  ikke  indgives.  Hos  en¬ 
kelte  Foreninger  er  Fremgangsmaaden 
den,  at  Foreningen  selv  beregner  Budets  Stør- 
retse,  og  at  dette  Bud  indgives  af  den,  hvis 
Tilbud  er  lavest,  saaledes  at  vedkommen¬ 
de  indbetaler  til  Foreningen  Forskellen 
mellem  sit  oprindelige  Tilbud  og  det  af 
F oreningen  beregnede ;  sædvanlig  indgives 
eta  to  Bud  mere,  for  at  vedkommende  ikke 
skal  staa  alene  med  sit  Bud. 

Ved  Licitation  forstaas  almindeligvis  en 
offentlig  Opfordring  til  at  indgive  Tilbud, 
hvad  enten  Opfordringen  kommer  fra  en 
Stats-,  kommunal  eller  privat  Institution; 
ovenstaaende  Regler  om  obligatorisk  An¬ 
meldelsespligt  o.  s.  V.  omfatter  dog  i  mange 
Foreninger  ikke  alene  saadanne  Licitatio¬ 
ner,  men  ogsaa  ofte  enhver  underhaands 
Opfordring  til  en  Mester  om  at  indgive  Til¬ 
bud.  Undertiden  skelnes  der  endvidere 
mellem  gammelt  (Reparations-)  og  nyt  Ar¬ 
bejde,  saaledes  at  Tilbud  paa  gammelt  Ar¬ 
bejde  hos  en  Kunde  ikke  medføre  Anmel¬ 
delsespligt. 

I  flere  Foreningers  Love  behandles  end¬ 
nu  et  Spørgsmaal  vedrørende  dette  Emne, 
nemlig  om  hvordan  et  Medlem  skal  for¬ 
holde  sig,  naar  vedkommende  vil  deltage 
i  en  Licitation  i  en  anden  By,  paa  et  andet 
Sted.  Man  skelner  i  dette  Tilfælde  mellem, 
om  der  paa  det  nævnte  Sted,  hvor  det  ud¬ 


budte  Arbejde  skal  udføres  eller  leveres, 
findes  en  tilsvarende  lokal -faglig  Mester¬ 
forening  eller  ikke.  I  sidstnævnte  Tilfælde 
maa  der  jo  konkurreres  med  uorganisere¬ 
de  Mestre,  og  som  rimeligt  er,  gives  Kon¬ 
kurrencen  her  fri,  hvad  der  ogsaa  under¬ 
tiden  er  Tilfældet,  naar  de  organiserede 
Mestre  maa  konkurrere  med  en  ikke-orga- 
niseret  Mester  paa  samme  Sted,  i  samme 
By.  I  førstnævnte  Tilfælde  er  Konkurren¬ 
cen  derimod  ikke  fri.  Hos  Blikkenslagerne 
i  Aarhus  hedder  det  saaledes:  »Paa  offent¬ 
lig  Licitation  over  større  udenbys  Arbejde, 
saavel  i  Bygnings-  som  i  Mejerifaget,  skal 
Bestyrelsen  være  forpligtet  til  at  give  Kon¬ 
kurrencen  fri,  undtaget  herfra  er  dog  Pro¬ 
vinsbyer,  hvor  der  eksisterer  en  Forening 
i voftFag«  (Lovenes§  13).  En  anden  Form 
findes  f.  Eks.  hos  Blikkenslagerne  i  Hobro : 
»Paa  offentlige  Licitationer  over  større 
udenbys  Arbejde  er  Konkurrencen  fri, 
naar  Medlemmerne  forlanger  det« 

(Lovenes  §  12). 

Naturligvis  er  de  her  nævnte  Licitations¬ 
regler  ikke  gennemførte  overalt  —  i  flere 
Tilfælde  indeholder  Lovene  kun  en  Be¬ 
stemmelse  om,  at  »ved  Licitation  opfor¬ 
dres  Medlemmerne  til  saa  vidt  muligt  at 
søge  Samarbejde«,  —  men  i  de  større  Byer, 
hvor  de  lokal-faglige  Mesterfoiæninger  er 
ret  stærke,  findes  Licitationerne  faktisk 
nu  kun  paa  Papiret;  al  Konkurrence  mel¬ 
lem  de  enkelte  Mestre  er  suspenderet,  og 
Foreningen  som  saadan  bestemmer  paa  en 
Maade  baade  hvem,  der  skal  have  et  ud¬ 
budt  Arbejde,  og  hvor  meget  han  skal 
have  for  det. 

Ved  en  Trykfejl  har  Snedkerlauget  i  den  i  første 
Afsnit  af  nærværende  Artikel  (pag.  86)  meddelte 
Tabel  over  Medlemsantallet  for  Aarene  1885,  1900 
og  1908  faaet  samme  Medlemsantal  som  Tømrer- 
lauget;  de  rigtige  Tal  for  Snedkerlaugets  Vedkom¬ 
mende  er  ikke  107,  150  og  171,  men  henholdsvis 
177,  402  og  430. 


—  108  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


LANDBRUGET  OG  MASKINERNE. 

Af  Direktør  GUNNAR  GREGERSEN  cand.  polyt. 


Det  er  som  bekendt  ikke  Industri  og 
Haandværk  alene,  hvis  Arbejdsfor¬ 
mer  ændredes  gennem  Udviklingen  i  det 
forrige  Aarhundrede.  Selve  det  »konser¬ 
vative  Agerbrug«  gik  ikke  fri  —  trods  no¬ 
get  Erhverv  har  det  taget  det  Nye  i  sin 
Tjeneste.  Til  sin  inderste  Kærne  lod  det 
sig  gennemsyre  af  den  nye  Tid  og  af  de 
naturvidenskabelige  Grund  principper.  Den 
mægtige  Indsats  i  vort  Landbrugs  Frem¬ 
gang,  som  Forsøgsvæsenet  og  Konsulta¬ 
tionens  Arbejde  betyder,  er  tilstrækkeligt 
talende  Vidnesbyrd  herom. 

Stor  er  den  Hjælp,  Agerbruget  har  mod¬ 
taget  gennem  Maskinanvendelsen  —  og 
større  vil  den  blive.  Intet  Erhverv  har  vel 
mere  at  vente  sig  af  Arbejdet  for  den  ani- 
male  Krafts  Erstatning  med  Motorkraft, 

XI.  5. 


end  netop  Jordbruget.  —  Interessant  er 
det  ogsaa  at  se,  hvorledes  de  med  Ager¬ 
bruget  forbundne  Industrier  anvender  Ma¬ 
skinen;  faa  Produktioner  er  vel  mere  fuld¬ 
stændig  revolutioneret  af  det  tekniske 
Fremskridt  i  alle  sine  Faser  og  Former 
end  den  til  Agerbruget  saa  nær  knyttede 
Smørproduktion, 

Industri  og  Landbrug  har  da  begge  vun¬ 
det  ved  det  tekniske  Fremskridt  —  de  har 
parallelt  gennemløbet  en  mægtig  Udvik¬ 
ling.  Og  under  denne  er  begges  Produk¬ 
tionsmuligheder  bievne  mangedoblede, 
hvorved  Chancerne  for  den  gensidige  For¬ 
syning  er  øget  og  udnyttet  om  end  i  for¬ 
skelligt  Maal.  Landbruget  er  og  vil  altid  — 
alt  andet  lige  —  være  interesseret  i  en  kø¬ 
bedygtig  Befolkning  i  de  andre  Erhverv  — 
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og  omvendt  betyder  den  udbredte  Anven¬ 
delse  af  Maskiner  i  Jordbruget  Produk¬ 
tionsmuligheder  for  Industrien. 

* 

Om  denne  Maskinanvendelse  indenfor 
Landbruget  er  der  gennem  »Statistiske  Ef¬ 
terretninger«  for  Marts  1910,  2.  Aargang, 
fremsendt  en  Række  Oplysninger,  der  har 
megen  Interesse.  Blandt  Landets  289,130 
Ejendomme  er  Anvendelsen  af  Landbrugs¬ 
maskiner  undersøgt  for  269,000,«  Vedkom¬ 
mende.  Af  disse  var  imidlertid  84,000  under 
ITd.  Land.  67,000  med  1 — 9.  Det  er  altsaa 
ikke  at  vente,  at  nogen  af  disse  anvender 
Maskiner.  Men  der  er  mange  endda. 

I  Forbindelse  med  en  Opgørelse  af  »Are¬ 
alets  Benyttelse  i  1907«  foretoges  nemlig 
en  Undersøgelse  af  »i  hvilket  Omfang  der 
i  Landbruget  anvendes  forskellige  Arter 
af  Landbrugsmaskiner«,  og  i  Beretningen 
hedder  det: 

»Oplysninger  herom  foreligger  for  som 
sagt  i  alt  269,000  Ejendomme.  Af  disse  be¬ 
nyttede  33,000  Saamaskine,  45,000  benyt¬ 
tede  Slaamaskine,  28,000  Mejemaskine  og 
66,000  Tærskeværk«. 

Medens,  som  nævnt,  33,000  Ejendomme 
benyttede  Saamaskine,  var  der  blandt  dis¬ 
se  20,000,  som  anvendte  Bredsaaniaskine 
og  17,000,  som  anvendte  Radsaamaskine; 
4,000  Ejendomme  benyttede  altsaa  baade 
Bred-  og  Radsaamaskiner. 

Med  Hensyn  til  Mejemaskinerne  er  det 
oplyst,  at  de  almindelige  aftæggende  Ma¬ 
skiner  er  omtrent  4  Gange  saa  udbredte 
som  de  selvbindende  Maskiner,  idet  24,000 
Ejendomme  anvendte  aflæggende  Meje¬ 
maskiner  og  6000  Ejendomme  Selvbindere. 
Det  er  særlig  paa  de  større  Gaarde,  at  Selv¬ 
binderne  har  en  betydelig  Udbredelse.  Af 
Ejendomme  med  over  432  Tdr.  Land  vi¬ 
ser  der  sig  saaledes  at  være  lige  mange, 
der  anvender  begge  Arter  af  Maskiner, 
men  af  Ejendomme  med  9 — 27  Tdr.  Land 
er  der  10  Gange  saa  mange,  der  anvender 
aflæggende  som  selvbindende  Mejema¬ 
skiner. 


Hvad  Tærskeværkerne  angaar,  har  man 
Oplysning  om  Arten  af  den  benyttede  Be- 
vægkraft.  Damptærskeværk  anvendtes  af 
11,000  Ejendomme,  elektrisk  drevet  Tær¬ 
skeværk  af  400,  godt  3000  brugte  anden 
Motorkraft  (Benzin  o.  1.),  53,000  Ejendom¬ 
me  tærskede  ved  Hestekraft,  benved  4000 
ved  Vindkraft  og  300  ved  Vandkraft. 

Undersøgelsen  har  kun  sat  sig  til  Maal 
at  oplyse,  hvor  mange  Ejendomme  der  be- 
njdter  de  forskellige  Arter  af  Maskiner. 
Derimod  har  man  ikke  optalt  selve  Ma¬ 
skinerne.  Ligesom  der  er  mange  Ejendom¬ 
me,  der  anvender  flere  Maskiner  af  hver 
Slags,  er  det  paa  den  anden  Side  ganske 
almindeligt,  at  flere  Ejendomme  benytter 
en  og  samme  Maskine,  som  da  enten  kan 
være  i  Fælleseje  eller  laant  eller  lejet. 

Fælleseje  er  mest  anvendt  lige  over  for 
Damptærskeværker,  idet  over  Halvdelen 
af  de  Ejendomme,  der  tærsker  ved  Damp, 
benyttede  Andelstærskeværk.  Ogsaa  Saa- 
maskinerne  er  for  en  stor  Del  i  Fælleseje; 
over  en  Femtedel  af  de  Ejendomme, 
der  brugte  Bredsaaniaskine,  og  næsten  en 
Trediedel  af  dem,  der  brugte  Radsaama¬ 
skine,  benyttede  Maskiner,  der  ejes  af  flere 
i  Forening.  For  Slaamaskiner  og  aflæg¬ 
gende  Mejemaskiner  var  det  tilsvarende 
Forholdstal  en  Femtedel,  for  selvbindende 
Mejemaskiner  en  Ottendedel. 

Laante  eller  lejede  Maskiner  finder  man 
især  blandt  Damptærskeværkerne,  Radsaa- 
maskinerne  og  Slaamaskinerne  (henholds¬ 
vis  knap  to  Femtedele,  knap  en  Fjerdedel 
og  en  Femtedel  af  de  paagældende  Ejen¬ 
domme). 

Lidt  over  halvfemte  Tusinde  Ejendom¬ 
me  havde  Vindmotor  (langt  overvejende  i 
Jylland).  Ajlebeholder  fandtes  paa  83,000 
Ejendomme,  og  17,000  havde  Møddingbus 
eller  overdækket  Møddingsted.« 

Det  er  altsaa  en  ret  betydelig  Forsyning, 
det  her  drejer  sig  om.  Desværre  oplyser 
de  udsendte  Meddelelser  ikke  om  hvor 
mange  af  disse  Maskiner,  der  er  af  dansk 
Oprindelse  —  altsaa  i  hvilken  Grad  dansk 
Industri  har  været  i  Stand  til  at  forsyne 
Landbruget  med  Maskiner.  Af  mange  Grun- 
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de  kunde  del  have  Interesse  at  søge  den¬ 
ne  Forsyning  fremmet.  Alt  andet  lige  vil 
dansk  Landbrug  selvfølgelig  være  bedst 
tjent  med  at  forsynes  af  den  hjemlige  In¬ 
dustri.  Ovenfor  er  jeg  gaaet  ud  fra,  og  der¬ 
om  kan  der  vel  ikke  tvistes,  at  en  Afsæt¬ 
ning  af  Landbrugsprodukter  paa  Hjem¬ 
memarkedet  netop  er  det  ønskeligste.  Og 
en  Beskæftigelse  af  dansk  Industri  bety¬ 
der  jo  en  Øgelse  af  dennes  Købeevne  — 
baade  for  Købernes  Tals  Vedkommende 
og  forden  relative  Velhavenhed.  Men  hertil 
kommer  nu,  al  H/'e/umeproduktionen  by¬ 
der  i  hvert  Fald  én  Chance  for  at  faa  be¬ 
dre  Hjælpemidler.  Enhver  Produktion,  der 
staar  højt,  bliver  nemlig  efterbaanden  kræ¬ 
sen  med  sine  Hjælpemidler!  De  skal  være 
1.  Klasses  for  det  første  —  selvfølgelig,  men 
navnlig  skal  de  ofte  helst  tillæmpes  efter 
Forholdene.  Den  bedst  mulige  Tilpasning 
efter  Tarv  og  Arbejde  giver  selvsagt  det  bed¬ 
ste  Udbytte.  Det  er  mærkelig  nok  ikke  givet, 
at  den  Plov,  der  tilfredsstiller  Farmeren  i  de 
nordamerikanske  Midtstater,  vil  være  Ide¬ 
alet  for  den  fynske  Landmand  —  Fordrin¬ 
gerne  er  ikke  de  samme;  ihi  Forholdene  er 
forskellige.  Ligeledes  vil  der  efter  den  Gen¬ 
nemsnitsstørrelse,  vore  Landejendomme 
har,  næppe  være  Grund  til  at  vente,  at  de 
Tærskeværker,  der  bygges  for  og  anven¬ 
des  paa  de  store  engelske  Farms,  kan 
være  overkommelige  for  den  almindelige 
danske  Gaardmand.  Kort  sagt:  iVo^ef  Kend¬ 
skab  til  de  stedlige  Forhold  og  nogen  Til¬ 
pasning  efter  disse  vil  være  nødvendig 
for  at  tilfredsstille  de  Særkrav,  et  højtud¬ 
viklet  Landbrug  maa  stille  —  og  glædeligt 
nok  har  disse  Krav  da  ogsaa  afgivet  nogle 
Opgaver  for  dansk  Industri  —  nogen  Ar- 
bejdslejlighed  for  danske  Arbejdere. 

I  hvor  høj  Grad,  dette  har  været  Til¬ 
fældet,  var  del  jo  rart,  om  man  kunde 
have  set  af  »Statistisk  Bureau« s  Oplys¬ 
ninger,  og  var  det  gørligt  i  Fremtiden  i 
de  udsendte  Oplysninger  af  denne  Art  og¬ 
saa  al  give  Meddelelse  om  Hjemstavns¬ 
mærket  paa  Redskaber  og  Landbrugsma¬ 
skiner,  vilde  det  sikkert  interessere  vide 


Kredse,  og  navnlig  da  dem,  nærværende 
Tidsskrift  henvender  sig  til. 


I  Efleraaret  1906  var  Industriforeningen 
stærkt  oplaget  af  sin  vellykkede  Land- 
brugsmaskinudstilling  i  Tivoli.  Trods  Van 
skeligheder  gennemførtes  den  til  Hæder 
for  dens  Ophavsmand.  Hensigten  var  at 
etablere  en  dansk  Indiistrimønstring  —  den 
rummede  derfor  kun  danske  Landbrugs¬ 
maskiner.  Dens  Opgave  var  nu  netop: 
Gennem  Maskinbruget  bl.  a.  at  slaa  til 
Lyd  for  Interessefællesskabet  mellem  In¬ 
dustri  og  Landbrug  (se  »Tidsskr.  f.  Indu¬ 
stri«  1906,  S.  248),  og  der  taltes  derfor  paa 
det  til  Udstillingen  knyttede  Fagmøde  her¬ 
om  og  om  Landbrugsmaskiner  og  deres 
Røgt  o.  s.  V.  Der  faldt  imidlertid  ved  den 
Lejlighed  ogsaa  en  Del  Ytringer,  der  ved 
deres  uforbeholdne  Fordømmelse  af  Ma¬ 
skinbruget  kunde  tyde  paa,  at  det  i  meget 
høj  Grad  skortede  enten  paa  Evne  hos  In¬ 
dustrien  til  at  præstere  saadanne  Maskiner 

—  eller  ogsaa  —  i  hvert  Fald  somme  Steder 
indenfor  Landbruget  —  paa  Kendskab  til 
forstaaende  Anvendelse  af  Maskinerne  —  og 
navnlig  da  forstaaende  Røgt  af  disse. 

Anvendelsen  af  Maskiner  paa  nye  Fel¬ 
ter  har  altid  Vanskeligheder.  Man  maa  for 
at  kunne  bedømme  dem  tilegne  sig  en  sær¬ 
lig  Forstaaelse.  Den  Betragtning  af  disse 
som  en  end  mere  taalmodig  Hjælper  end 
de  andre  »umælende«,  som  man  møder 
enkelte  Steder  paa  Landet,  er  forfejlet.  Ma¬ 
skinen  trænger  ogsaa  til  »Røgt  og  Pleje«, 
Anvendelsen  af  den  maa  ske  med  Forslaa- 
else;  thi  Uforstand  hævner  sig  haardt. 

Og  det  drejer  sig  i  Landbruget  om  store 
Beløb.  Vanrøgt  af  Maskiner  til  en  Værdi  af 
mellem  én  og  to  Hundrede  Mili.  Kr.  vil  bety¬ 
de  uhyre  nationale  Tab.  Det  gaar  bermed 
som  med  Jernbroerne  i  Amerika :  F'or  sent 
opdagede  man,  hvilken  Fjende  Rusten  er! 

—  Meget  er  allerede  gaaet  i  Løbet  i  Land¬ 
brugets  Maskinperiode  —  hele  Oplag  af 
gammelt  Jern  kan  man  linde  ved  større 
Gaarde:  hurtigt  »ældede«  Hjælpere,  der 
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er  ødelagte  paa  Grund  af  Mangel  paa  hen¬ 
sigtsmæssig  Magasinering.  De  er  brækkede 
—  Tandhjulene  brudt  o.  s.  v.  Hvordan 
gaar  det  til !  Ja,  hvem  kender  ikke  lidt  f. 
Eks.  af  denne  Historie:  »Binderen«  gør 
Tjeneste  Høsten  igennem,  køres  saa  uren¬ 
set  ind  og  staar  for  Lud  og  koldt  Vand 
hele  Vinteren,  Foraaret  og  Sommeren  over. 
Naar  den  næste  Gang  tages  frem  i  den 
travle  Høst  og  man  netop  skal  udnytte 
det  gode  Høstvejr,  medens  det  er  der  — 
da  knækker  dette  eller  springer  hint!  — 
Lejerne  har  staaet  og  rustet  sammen,  saa 
intet  kan  dreje  sig,  Hestene  trækker  til  — 
og  saa  springer  den  overanstrængte  Ma¬ 
skine,  dér  hvor  den  er  svagest!  —  Der  er 
ikke  andet  at  gøre,  end  at  sende  Bud  over 
Hals  og  Hoved  efter  Reservedele  og  Sme¬ 
den.  Men  det  viser  sig  jo  altid,  baade  at  de 
Reservedele,  der  skal  til,er  netop  ikke  at  faa, 
og  naar  Smeden  skal  bruges,  er  han  ikke 
hjemme.  Og  saaledes  kunde  man  blive  ved. 

At  det  maa  gaa  saadan,  er  jo  ikke  at 
forbavses  over.  Hvorfor  skulde  Landman¬ 
den  gennemsnitlig  komme  bedre  fra  det, 
end  andre  Erhverv,  der  har  taget  Maski¬ 
ner  i  sin  Tjeneste  og  har  maattet  tumle 
med  dem,  inden  det  gik,  og  betalt  dyre 
Lærepenge.  Men  Landbruget  —  som  iøv- 
rigt  alle  andre  —  gør  dog  maaske  derfor 
bedst  i  mere  bogstaveligt  at  betale  disse 
»Lærepenge« !  Længe  har  der  været  Trang 
til  systematisk  Vejledning  paa  dette  Felt. 
Den  praktiske  Landmand  kan  ikke  und¬ 
være  grundigt  Kendskab  til  de  Maskiner, 
han  maa  bruge  —  baade  til  almen  teknisk 
Oplysning  om  dem  o:  om  Lejer  og  Kæde¬ 
træk,  deres  Pasning  og  Smøring  —  hvor¬ 
ledes  Maskinen  i  Almindelighed  renses, 
opbevares  o.  s.  v.  —  og  de  særlige  Kund¬ 
skaber  paa  delte  Felt:  o:  Kendskab  til 
Specialmaskinerne,  deres  Indstilling  og 
Omstilling  o.  s.  v. 

I  Udlandet  er  dette Spørgsmaal  forlængst 
gennemdrøftet.  Paa  den  8.  internationale 
Landbrugskongres  i  Wien  1906,  hvor  Indu¬ 
striforeningen  var  repræsenteret,  slog  saa¬ 
ledes  Lederen  af  Kuffhåuser  Technikum, 
Frankenhausen,  Preussen,  stærkt  til  Lyd 


for  denne  Sag,  idet  han  i  et  Sektionsmøde 
refererede  de  interessante  Undervisnings¬ 
forsøg,  han  allerede  da  havde  ladet  afhol¬ 
de  ved  sin  Skole,  hvor  Kursus  i  Maskin- 
brug  for  Landmænd  nu  forlængst  er  ind- 
gaaet  som  faste  Led.  Hans  Skole  har  væ¬ 
ret  besøgt  af  Danske,  idet  bl.  a.  en  af 
Lærerne  ved  Landboskolen  ved  Lyngby  i 
Sommer  1909  deltog  i  et  Kursus  for  Lærere 
i  Maskinbrug  og  har  berettet  herom*). 

»Men  hvad  der  lader  sig  gøre  i  et  stort 
Rige  som  det  tyske  og  med  Støtte  af  dets 
mægtige  Agrarparti,  lader  sig  ikke  ligesaa 
let  udføre  under  vore  beskedne  Forhold« 
vil  man  maaske  indvende. 

For  imidlertid  at  vise,  hvor  lidt  Gehalt, 
der  er  i  saadanne  Betragtninger,  var  det,  at 
den  i  Land  bokredse  saa  bekendte  F orpagter 
C.  Bille,  Nordruplund,  og  Undertegnede  — 
der  ofte  havde  drøftet  Spørgsmaalet  sam¬ 
men  —  i  Forbindelse  med  Docent  E.  Thaii- 
low  ved  den  polytekniske  Læreanstalt  i 
dette  Foraar  indbød  til  og  paa  egen  Risiko, 
men  uden  Udbytte,  gennemførte  det  første 
større  Kursus  i  Maskinbrug  for  Landmænd 
herhjemme,  uden  anden  Støtte  end  den  in¬ 
direkte,  der  laa  i  Forhandleres  og  Fabri¬ 
kanters  Velvillie  og  Pladshjælp  fra  Tivolis 
og  Teknologisk  Instituts  Side. 

Nu  er  denne  Undervisning  prøvet;  at 
saadan  Undervisning  kan  drives  herhjem¬ 
me  og  med  Held,  er  en  Kendsgerning.  Det 
første  Kursus  vil  blive  efterfulgt  af  mange, 
derfor  borger  Resultaterne. 

Straks  ved  de  første  Offentliggørelser 
vakte  Sagen  betydelig  Opsigt.  Organisa¬ 
tionerne  sluttede  sig  til  det  fremlagte  Pro¬ 
gram  og  med  en  Anbefaling  fra  de  danske 
Landboforeningers  forskellige  Afdelinger 
i  Ryggen  gik  det  livligt  med  Tilslutningen 
—  dels  med  Indmeldelser,  dels  med  den 
mindst  lige  saa  vigtige  Anmeldelse  af  Ma¬ 
skiner  til  Brug  ved  Undervisningen.  Ved 
Kursus’ets  Begyndelse  d.  1.  Marts  var  51 
Elever  antagne  og  et  næsten  lige  saa  stort 
Antal  med  Beklagelse  afviste  paa  Grund 
af  Mangel  paa  Plads  —  medens  man  af 
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Maskiner  raadede  over  en  anselig  Samling 
med  dobbelt  eller  flerdobbelt  Repræsen¬ 
tation  for  næsten  enhver  af  de  vigtigere 
Landbrugsmaskintyper.  For  hver  af  disse 
mødte  desuden  en  med  netop  denne  Ma¬ 
skine  nøjest  mulig  bekendt  Montør,  der 
var  til  Raadighed  for  den  praktiske  Under¬ 
visning. 

Denne  omfattede  nu  baade  en  Række 
Øvelser  i  praktisk  Behandling  af  Maskiner 
og  Motorer,  og  en  Foredragsundervisning 
—  altsaa  en  mere  teoretisk  Undervisning. 

Denne  sidste  var  henlagt  til  om  Efter¬ 
middagen  fra  Kl.  2  —  6,  medens  de  prak¬ 
tiske  Øvelser  foregik  om  Formiddagen  fra 
Kl.  8 — 12,  undtagen  Lørdag,  hvor  der  var 
arrangeret  forskellige  Udflugter. 

Den  teoretiske  Undervisning  omfattede 
Motor-  og  Transmissionslære  —  altsaa  en 
Gennemgang  af  det  vigtigste  om  Lejer, 
Smøring,  Remskiver,  Aksler  samt  de  Mo¬ 
torer^  der  anvendes  i  Landbrugets  Tjene¬ 
ste  —  Damplokomobilet,  Eksplosions-  og 
Elektromotorer  o.  s.  v.  —  Dernæst  Mate- 
riallære,  d.  v.  s.  en  kortfattet  Gennemgang 
af  de  vigtigste  af  de  Materialer,  der  tinder 
Anvendelse  til  Fremstilling  af  Landbru¬ 
gets  Maskiner  (Træ  og  Jern)  og  de  deraf 
flydende  Regler  for  Maskiners  og  Redska¬ 
bers  hensigtsmæssige  Behandling  (Beskyt¬ 
telse  mod  Rust,  Raaddenskab  og  andre  An¬ 
greb).  —  Endelig  Landbriigsmaskinlære, 
Foredrag  om  Landbrugsmaskinerne  og  de¬ 
res  Behandling.  Hertil  knyttede  sig  des¬ 
uden  enkelte  Foredrag  om  Maskinbeskyt- 
telse,  d.  V.  s.  Sikring  mod  Ulykkestilfælde, 
navnlig  med  Henblik  paa  Landbrugsma¬ 
skiner  —  blandt  hvilke  særlig  Halmpres¬ 
serne  jo  er  farlige  Maskiner. 

Under  den  praktiske  Undervisning  var 
Eleverne  delte  i  Hold  paa  8  Mand  efter  en 
nøje  tilrettelagt  Plan,  saaledes  at  man  hver- 
anden  Dag  skiftede  Maskine  —  Holdene 
byttede  Plads  —  og  hver  derfor  naaede  he¬ 
le  Turen  rundt  ved  alle  Maskinerne.  Un¬ 
der  kyndig  Lærers  Vejledning  beskæftige¬ 
des  Deltagerne  med  at  adskille  Landbrugs¬ 
maskiner  samt  Motorer,  samle  dem,  indsæt¬ 
te  Reservedele,  rense  og  magasinere  dem. 


Omkostningerne  for  Eleverne  —  der 
mødte  med  Arbejdstøj  og  2  Noteringsbø¬ 
ger  —  var  20  Kr.  pr.  Deltager. 

Ved  Velvillie  fra  Tivolis  Direktions  Side 
opnaaede  man  Plads  til  Øvelser  med  Ma¬ 
skiner  under  Tag  i  den  gamle  Udstillings¬ 
bygning  derinde.  Her  var  samlet  Tærske¬ 
værker,  Saamaskiner,  Radrensere,  Aflæg¬ 
gere  og  Bindere,  Vitriolspredere  og  Halm- 
presser.  Om  disse  samledes  Eleverne,  hvert 
Hold  ved  sin  Maskingruppe.  Den  paagæl¬ 
dende  Gruppes  Montør  adskilte  Maskinen 
for  Elevernes  Øjne,  forklarede  Indretning 
ogVirkemaade  —  hvorpaa  Maskinen  sam¬ 
ledes.  Adskillelse  og  Samling  foretoges  saa 
om  igen  af  Eleverne.  Med  Saamaskinen 
foretoges  desuden  Indstillingsprøver  o.  s.  v. 
o.  s.  V. 

Motorundervisningen  og  hele  Foredrags¬ 
virksomheden  var  henlagt  til  Teknologisk 
Institut.  Indendørs  arbejdedes  med  Petro¬ 
leums-  og  Elektromotorer,  udendørs  de¬ 
monstreredes  Damp-  og  Benzinlokomobi¬ 
ler  og  et  enkelt  selvkørende  af  Damp¬ 
tromletypen.  Med  den  Rolle,  som  Damp¬ 
lokomobilerne  spiller  for  vort  større  Land¬ 
brug,  vil  det  sikkert  have  den  største  Be¬ 
tydning  at  være  orienteret  paa  dette  Punkt ; 
medens  den  Fremgang,  Eksplosionsloko¬ 
mobilerne  i  de  senere  Aar  har  gjort,  gør 
det  nødvendigt  at  søge  disse  Motorers  Prin¬ 
cip  kendt  saa  vidt  om  som  gørligt  i  Land¬ 
brugets  Kredse;  der  er  ikke  Tvivl  om,  at 
de  vil  faa  en  stor  Fremtid  her  hjemme. 

Endelig  knyttedes  til  Undervisningen  2 
ekstra  Foredragsrækker  ved  d’Hrr.  Stats¬ 
konsulent  A.  P.  Hansen  (Om  Malkemaski¬ 
ner)  og  den  fra  sin  Deltagelse  i  Industri¬ 
foreningens  forannævnte  Udstillingsarbej¬ 
de  paa  Landbrugsmaskinudstillingen  i  Ti¬ 
voli  bekendte  Statskonsulent  K.  Hansen, 
Lyngby,  der  talte  om  Landbrugets  Hoved¬ 
arbejder. 

De  Elever,  der  var  mødte  frem  ved  den¬ 
ne  Lejlighed,  var  fra  hele  Landet  —  dog 
navnlig  Jylland.  Væsentlig  var  det  Gaard- 
mænd.  Forvaltere  og  Underforvaltere  fra 
de  større  Gaarde  —  samt  en  Del  Elever. 
Fra  mange  blandt  disse  har  man  set  Bevi- 
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ser  paa  den  Betydning,  der  maa  tillægges 
denne  Undervisning:  » —  Nu  i  Foraaret 
har  jeg  været  ved  Radsaaningen,  og  jeg 
har  kunnet  stille  Maskinen  —  aah  saa 
fint«  —  meddeler  en  ung  Elev  »og  Hus¬ 
bond  siger,  al  til  Høsten  skal  jeg  køre 
Binderen« ! 

* 

Foruden  Undervisningsspørgsmaalet 
blev  under  den  ovennævnte  Wienerkon¬ 
gres  endnu  et  andel  Spørgsmaal  indgaa- 
ende  behandlet  —  det  var  vel  nok  Sek¬ 
tionens  Hovedemne.  Det  varSpørgsmaalet: 
Maskinprøver.  —  Hovedforbandlingerneom 
delte  Emne  drejede  sig  ganske  vist  om  En¬ 
hedsregler  for  Afprøvning  af  Landbrugs¬ 
maskiner  —  saadan  som  man  har  dem 
for  al  anden  betydningsfuld  offentlig  Af¬ 
prøvning.  Ved  et  Tilfælde  havde  Spørgs- 
maalet:  Prøvning  af  Landbrugsmaskiner 
ogsaa  været  fremme  paa  Fagmødet  for 
Landbrug  og  Industri  1906;  men  selvfølge¬ 
lig  kun  i  al  Almindelighed  —  ikke  Prøve¬ 
regulativer.  Man  ønskede  en  Prøvestation. 
Naar  undtages  det  kgl.  Landhusboldnings- 
selskabs  officielle  Maskinprøver,  f.  Eks. 
Plov-  og  Tærskeprøver,  er  der  vel  næppe 
nogen  offentlig  Landbrugsmaskinprøvning 
her  i  Landet.  Der  trængtes  og  trænges  til 
et  Centralsted  for  saadan  Prøvevirksom¬ 
hed  —  et  Sted,  hvor  Maskiner  kunde  ind¬ 
leveres  til  en  Forhaandskritik,  der  kunde 
være  af  Betydning  for  Producenterne,  og 
hvor  Afprøvningen  af  Redskaber  og  Ma¬ 
skiner,  der  var  i  Markedet,  kan  gøres  til 
Genstand  for  Prøver,  vejledende  for  For¬ 
brugerne. 

Medens  man  i  Wien  beskæftigede  sig 
med  Fnhedsr eglerne  og  byggede  et  helt 
Prøveregulativ  op  paa  aargamle  Erfarin¬ 
ger  —  dér  har  Prøvestationer  for  Land¬ 
brugsmaskiner  i  Aaringer  været  en  Kends¬ 
gerning  —  var  man  allsaa  herhjemme  be¬ 


skæftiget  med  del  grundlæggende  Arbejde, 
nemlig;  at  udvide,  fæstne  og  fortsætte  det 
kgl.  Landhusholdningsselskabs  Maskin- 
prøveudvalgs  fortjenstfulde  Arbejde  ved  al 
gøre  de  hidtil  kun  med  Aars  Mellemrum 
periodisk  tilbagevendende  Specialprøver 
stadigt  tilgængelige  for  hver  den,  der  an¬ 
meldte  en  Maskine  til  Prøve  og  var  vil¬ 
lig  til  at  erlægge  den  for  Prøven  fastsatte 
Kendelse. 

Gennem  mange  Faser  naaede  Sagen  ved 
Arbejde  i  el  Udvalg  til  et  positivt  Forslag, 
der  indsendtes  til  Landbrugsministeriet. — 
Dér  er  det  vel  endnu.  —  Industriforenin¬ 
gen,  der  var  Medforslagsstiller,  har  i  hvert 
Fald  intet  hørt  derom;  men  det  kan  jo 
være,  at  Sagen  kommer  op  igen,  før  no¬ 
gen  aner  det  —  for  komme  maa  den!  — 

Den  ene  af  de  Sager,  der  ymtedes  om 
ved  det  Møde  mellem  By  og  Land  i  de  faa 
varme  og  bevægede  Dage  under  Jubilæ- 
umsdyrskuel  paa  Fælleden  1904 —  og  fort¬ 
sat  under  Landbrugsmaskinudslillingen  i 
Tivoli  —  har  altsaa  nu  arbejdet  sig  frem 
til  Dagens  Lys  —  Undervisningen  i  Ma- 
skinbriig. 

Maatte  dette  nu  baade  godt  for  ogsaa 
den  anden:  Maskinprøvningen  —  og  navn¬ 
lig  da  for  den  Grundtanke,  der  laa  til 
Grund  for  begge  disse  Stævner  —  en  Tan¬ 
ke,  for  hvilken  Industriforeningen  har  ar¬ 
bejdet  intensivt  (se  f.  Eks.  Bygprøvekom¬ 
missionen  og  andet  Samarbejde  med  de 
sjællandske  Landboforeninger)  nemlig  det 
gode  gensidige  Støtteforhold  mellem  By  og 
Land.  Det  nytter  ikke  at  ønske  —  mere  at 
arbejde. 

Der  er  i  » Maskinspørgsmaalet« :  Land¬ 
brugets  Maskimindervisning  i  Landbrug s- 
maskinprøvning  —  og  navnlig  i  Maskinfor- 
syningsspørgsmaalet  —  betydningsfulde  In¬ 
teresser  at  samarbejde  paa  for  Landbruget 
og  den  danske  Maskinindustri. 
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FA  KV  F  STO  F  FA  B  R I  KAT  IONENS  UDVIKLING 
I  DET  SIDSTE  HALVE  AARHUNDREDE 

Af  Pkof.  Dn.  EINAK  BIILMANN. 


Et  af  de  mærkeligste  industrielle  Fæ- 
nomer  er  som  bekendt  Farvestof¬ 
fabrikationens  Udvikling  i  det  sidste  halve 
Aarhundrede;  for  Lægmanden  har  allere¬ 
de  det  Faktum,  at  den  sorte  Tjære  omdan¬ 
nes  til  de  pragtfuldeste  Farver,  en  ejen¬ 
dommelig,  næsten  æventyrlig  Glans,  og 
denne  bliver  ikke  ringere  for  Kemikeren, 
der  saa  at  sige  ser  bag  ved  Farven  og  Over¬ 
fladen  og  omsætter  Resultaterne  i  Kemiens 
særlige  Formelsprog. 

Ved  Farvestoffer  forstaar  man  ikke  far¬ 
vede  Stoffer,  men  Stoffer,  der  kan  bruges 
til  at  »farve«  med.  Træ,  Metal  o.  1.  »males« 
med  opløste  eller  opslemmede  farvede  Stof¬ 
fer,  som  paastryges  Genstandene  og  dæk¬ 
ker  og  skjuler  disses  oprindelige  Overflade. 
Plantetaver  og  dyriske  Taver  (Uld  og  Sil¬ 
ke)  »farves«  derimod  ved  at  neddyppes  i 
Opløsninger  af  visse  farvede  Stoffer,  som 
har  den  særlige  Egenskab,  at  de  vandrer 
fra  Opløsningen  over  paa  Taverne  og  sæt¬ 
ter  sig  fast  paa  disse.  Det  er  langt  fra  alle 
farvede  Stoffer,  der  har  denne  særlige  Ev¬ 
ne,  og  kun  naar  de  har  den,  er  de  »Farve¬ 
stoffer  «.Det  er  dog  ikke  alle  Farvestoffer, 
der  direkte  kan  farve  Uld,  Silke,  Bomuld 
o.  s.  V.;  nogle  kan  bruges  direkte  til  Farv¬ 
ning  af  disse  Materialer  eller  enkelte  af 
dem,  andre  kræver  en  Bejtsning  før  An¬ 
vendelsen. 

Før  F'remkomsten  af  de  kunstige  Farve¬ 
stoffer  benyttedes  til  Farvning  dels  visse 
Træsorter,  som  Blaatræ,  Brasiltræ,  Sandel, 
Fisettræ  og  Gultræ  eller  andre  Plantepro¬ 
dukter,  som  Krap,  Indigo,  Quercitron,  Gul¬ 
bær  og  Safflor,  Orlean  og  Orseille,  samt 
animalske  Stoffer,  som  Cochenille  og  det 
antike  Purpur.  Næsten  alle  disse  Farve¬ 
stoffer  krævede  en  Bejtsning,  og  Farve- 
metoderne  forandrede  sig  ikke  væsentlig 
fra  den  ældste  historiske  Tid  og  indtil  vo¬ 


re  Dage,  da  de  fleste  af  disse  Stoffer  næ¬ 
sten  helt  er  fortrængte  fra  Farverierne  af 
de  kunstige  Farvestoffer. 

Udgangsmaterialet  for  Farvestofindu¬ 
strien  er,  som  antydet,  den  Tjære,  der  vin¬ 
des  som  Biprodukt  ved  Stenkullenes  Om¬ 
dannelse  til  Koks  og  Gas.  Tjæren  er  vel 
sort,  men  dette  skyldes  opslemmet,  ganske 
fint  Kulstøv,  som  udgør  10 — 30  °/o  Tjæ¬ 
rens  Vægt.  Resten  af  den  er  en  flydende 
Blanding  af  farveløse  eller  svagt  farvede 
Stoffer,  som  har  højst  forskellige  Koge¬ 
punkter  og  derfor  kan  vindes  af  Tjæren 
ved  Destillation.  Herved  faas  Farvestof¬ 
industriens  Raaprodiikter,  nemlig  Benzol, 
Toluol,  Xyloler,  Karbolsyre ,  Naftalin  og 
Anthracen.  Med  Undtagelse  af  Karbolsyre, 
der  tillige  indeholder  Ilt,  bestaar  alle  disse 
Stoffer  kun  af  Kulstof  og  Brint  og  hører 
derfor  til  de  saakaldte  »Kulbrinter«.  Ud¬ 
byttet  af  Tjære  og  Tjærens  Sammensæt¬ 
ning  afhænger  af  mange  Omstændigheder, 
men  som  omtrentlige  Størrelser  kan  an¬ 
føres,  at  2000  Ko.  Kul  giver  100  Ko.  Tjære, 
hvoraf  vindes  600—800  g.  Benzol,  200 — 
400  g.  Toluol,  c.  600  g.  Xyloler,  400 — 
500  g.  Karbolsyre,  2 — 10  Ko.  Naftalin  og 
200 — 400  g.  Anthracen.  Disse  er  de  vigtig¬ 
ste  af  de  Tjærebestanddele,  som  har  An¬ 
vendelse  i  Farvestofindustrien,  men  man 
har  paavist  henved  100  forskellige  Stoffer 
i  Tjæren,  og  Blandinger  af  forskellige  af 
disse  har  Anvendelser  som  Desinfektions¬ 
midler,  Imprægneringsmidler  o.  1. 

I  Farvestofindustriens  første  Aartier  dæk¬ 
kede  Gasværkstjærens  Benzol  (og  Toluol) 
rigelig  Forbruget;  men  paa  det  nuværende 
Udviklingstrin  er  dette  langtfra  Tilfældet. 
I  Tyskland,  som  jo  er  Farvestoffabrika¬ 
tionens  Centrum,  bruger  Fabrikkerne  for 
Tiden  ca.  25,000  Tons  Benzol  aarlig,  me¬ 
dens  Gasværkstjæren  kun  leverer  ca.  4000 
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Tons.  Ganske  vist  opstaar  der  ved  Gasfa¬ 
brikationen  langt  mere  Benzol  og  Toluol, 
men  92—93  %  deraf  bliver  i  Dampform  i 
Gassen  og  kan  ikke  berøves  denne,  uden 
at  Lyskraften  svækkes  for  stærkt  derved. 
Men  her  møder  vi  saa  et  af  de  hyppige 
Tilfælde  fra  den  sidste  Menneskealders 
industrielle  Udvikling,  at  en  Industri  skaf¬ 
fer  Levevilkaar  for  en  helt  anden,  idet 
navnlig  Jernindustriens  Forbrug  af  Koks 
og  Cinders  har  affødt  Koks-  og  Cinders- 
fabrikker,  der  ikke  skal  bruge  Gassen  som 
Belysningsgas  og  derfor  kan  berøve  den 
det  værdifulde  Benzol  og  Toluol  ved  »Vask- 
ning<  med  kolde,  vægtfyldige  Tjæreolier, 
som  optager  Benzolet  o.  s.  v.  og  atter  af¬ 
giver  det  ved  Ophedning.  Paa  denne  Maa- 
de  vindes  ca.  36,000  Tons  Benzol  i  Tysk¬ 


land  og  kan  med  de  bestaaende  Anlæg  i 
alt  vindes  ca.  70,000  Tons,  saa  at  der  fore¬ 
løbig  ingen  Fare  er  for  Mangel  paa  Raa- 
produkter. 

Raaprodukterne  omdannes  nu  ikke  di¬ 
rekte  til  Farvestoffer.  Der  dannes  først  en 
Række  Mellemprodukter  ved  Behandlingen 
med  Salpetersyre,  Svovlsyre,  Alkalier  o.  a- 
Ogsaa  Fremstillingen  af  disse  uorganiske 
Hjælpestoffer  har  naaet  en  Fuldkommen¬ 
hed,  som  i  en  væsentlig  Grad  skyldes  den 
tekniske  og  videnskabelige  Kultur,  de  er 
ført  ind  under  ved  Farvefabrikkernes  In¬ 
teresse  for  disse  Industrier.  Resultatet  er 
en  Række  dels  kvælstofholdige ,  dels  ilt¬ 
holdige  Stoffer.  Disses  Fremstilling  af 
Raaprodukterne  er  antydet  i  følgende 
Skema : 


Raaprodukter 

M  e  1 1  e  m  p 

rodukter 

Kvælstofholdige 

Iltholdige 

Benzol . 

Nitrobenzol  — ►  Anilin 

Benzol sulfonsyre  — Karbolsyre 

Toluol . 

Xylol . 

Karbolsyre  . .  . 

Nitrotoluol  — Toluidin 

Nitroxylol  — >-  Xylidin 

Pikrinsyre 

Toluolsulfonsyre  — <-  Kresol 

Naftaliu . 

Anthracen .... 

Nitronaftalin  — *■  Naftylamin 

Naftalinsulfonsyre  — »-  Naftol  Ftalsyre 

Anthrakinon 

Det  maa  fremhæves,  at  denne  Tabel  kun 
indeholder  nogle  af  de  aller  vigtigste  Stof¬ 
fer,  der  anvendes,  og  som  maa  tjene  som 
Eksempler. 

Ved  Behandling  afRaaprodukterne  med 
Salpetersyre  eller  en  Blanding  af  Salpeter¬ 
syre  og  Svovlsyre  vindes  den  ene  Gruppe 
kvælstofholdige  Mellemprodukter,  nemlig 
»Nitroforbindelserne«  (Nitrobenzol,  Nitro- 
toluol  o.  s.  V.),  og  af  de  saaledes  dannede 
Stoffer  fremstilles  Anilin,  Toluidin  o.  s  v, 
ved  Behandling  med  Jern  og  en  Syre. 

Lader  man  derimod  meget  stærk  Svovl¬ 
syre  virke  paa  Raaprodukterne,  da  dannes 
saakaldte  »Sulfonsyrer«,  som  ved  Ophed¬ 
ning  med  Natron  (»kaustisk  Soda«)  om¬ 
dannes  til  Karbolsyre,  Kresol  o.  s.  v.  An- 


thrakinon,  som  er  nævnt  i  samme  Gruppe, 
faas  derimod  af  selve  Raaproduktet  An- 
thracen  ved  Ophedning  med  et  Iltnings¬ 
middel.  Paa  lignende  Maade  faas  Ftalsyre 
af  Naftalin. 

Af  denne  kortfattede  Beskrivelse  af 
Hovedmetoderne  til  Mellemprodukternes 
Fremstilling  ses  det,  at  visse  uorganiske 
»Hjælpestoffer«  er  lige  saa  vigtige  for  Far¬ 
vestoffernes  Fabrikation,  som  de  Raapro- 
dukter,  der  vindes  af  Tjæren. 

Selve  de  her  anførte  Mellemprodukter 
er  vel  ofte  farvede,  men  dog  ikke  Farve¬ 
stoffer  i  den  Betydning,  som  der  ovenfor 
er  givet  dette  Ord.  Pikrinsyre  kan  dog 
farve  Uld  og  Silke. 

Med  Hensyn  til  Mellemprodukternes 
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Omdannelse  til  kunstige  F'arvestoiTer  maa 
vi  dele  disse  i  lo  Grupper,  nemlig: 

kunstige  Farvestoffer,  der  ikke  findes  i 
Naturen, 

og  naturlige  Farvestoffer,  der  nn  fremstil- 
tes  ved  Kunst. 

Det  første  kunstige  F'arvestof,  der  frem¬ 
stilledes  teknisk,  var  det  saakaldte  Mau- 
vein;  det  blev  fundet  ved  et  Tilfælde  af 
Englænderen  Perkin  i  1856.  Perkin  vilde 
søge  at  fremstille  Kinin  kunstig,  og  med 
dette  Maal  prøvede  han,  for  Resten  paa 
Grundlag  af  nogle  ikke  rigtige  Overvejel¬ 
ser,  at  ilte  Anilin.  Han  fik  derved  ikke 
dannet  det  ventede  Kinin,  men  et  violet 
Farvestof  af  en  overordentlig  Intensitet, 
som  fik  Perkin  til  at  begynde  en  fabrik¬ 
mæssig  Fremstilling  af  det  nye  Farvestof. 
Som  saadant  fik  delte  egentlig  ikke  større 
Betydning  —  i  England  har  man  brugt 
det  til  Trykning  af  Frimærker,  og  endnu  i 
vore  Dage  bruges  en  ringe  Mængde  til  Blaa- 
ning  af  hvid  Silke.  Men  indirekte  har  den 
tekniske  Fremstilling  været  af  fremragen¬ 
de  Vigtighed,  idet  derigennem  Kemikernes 
Opmærksomhed  blev  rettet  mod  Anilinet 
som  et  Materiale  til  Fremstilling  af  værdi¬ 
fulde,  kunstige  Farvestoffer.  For  ret  at  be¬ 
dømme  Vanskeligheden  af  den  tekniske 
Opgave,  som  den  da  kun  syttenaarige  Per¬ 
kin  løste,  maa  det  erindres,  at  hverken 
Anilin  eller  de  Stoffer,  hvoraf  det  skulde 
laves,  var  teknisk  tilgængelige  Stoffer  paa 
det  Tidspunkt.  Benzol,  Raaproduktet,  var 
iagttaget  i  Oliegas  1825  af  Faraday,  og  dets 
Tilstedeværelse  i  Tjæren,  der  er  Nutidens 
Kilde  til  Benzol,  blev  paavist  1842  af 
Leigh.  Men  om  en  teknisk  Udvinding  af 
rent  Benzol,  som  den  der  kendes  i  vore 
Dage,  var  der  da  ikke  Tale.  Mellempro¬ 
dukternes  fabrikmæssige  Udvinding  er  og- 
saa  af  senere  Dato  eller  rettere  et  Led  i 
Mauveinfabrikationen,  et  Resultat  af  den¬ 
ne.  Thi  skønt  Mitscherlich  i  1834  havde 
dannet  Nitrobenzol  af  Benzol  og  Salpeter¬ 
syre,  og  Zinin  i  1842  havde  omdannet  Ni¬ 
trobenzol  til  Anilin,  fremstilledes  Anilin 
til  Laboratoriernes  Brug  endnu  i  Halv¬ 
tredserne  mest  af  Indigo!  Heraf  var  det 
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først  fremstillet  (U/i/;m/o/4je/j  1826),  og  her¬ 
af  vardet  endnu  nemmest  at  fremstilledet. 
Men  for  en  teknisk  Udvinding  var  Indigo 
el  all  for  dyrt  Udgangsmateriale.  Heller 
ikke  Hjælpestotlerne,  der  bruges  ved  Om¬ 
dannelsen  af  Benzol  til  Nitrobenzol  og  Ani¬ 
lin  (altsaa  Salpetersyre,  Svovlsyre  o.  s.  v.), 
var  teknisk  let  tilgængelige  i  saadanne 
Koncentrationer,  som  udkrævedes  til  Gen¬ 
nemførelsen  af  de  nævnte  Processer.  La¬ 
boratorierne  havde  tidligere  selv  fremstil¬ 
let  deres  Behov  af  disse  Sloffer,  der  nu 
pludselig  krævedes  i  Mængder  og  til  Pri¬ 
ser,  som  var  bestemte  af  en  Fabriksdrifts 
praktiske  og  økonomiske  Love,  og  vi  ser 
saaledes,  at  Farvestofindustrien  straks  fra 
første  Begyndelse  stillede  Krav  til  andre 
Industrier,  et  Forhold,  der  har  udviklet  sig 
til,  at  Farvefabrikkerne  i  vore  Dage  har 
inddraget  ogsaa  Fabrikationen  af  Hjælpe¬ 
stofferne  under  deres  Virksomhed. 

Det  første  Farvestof  vundet  af  Anilin, 
der  fik  teknisk  Betydning,  var  Fnchsin. 
Det  fremstilledes  1859,  altsaa  just  for  50 
Aar  siden,  af  Franskmanden  Verguin  ved 
Iltning  af  Anilin.  Atter  her  var  Lykken 
gunstig.  Rent  Anilin,  som  i  vore  Dage  er 
en  almindelig  Handelsvare,  kan  slet  ikke 
give  Fuchsin;  men  Datidens  Anilin  var 
ikke  rent;  det  indeholdt  Toluidin.  Og  det 
er  netop  en  Blanding  af  Anilin  og  Toluidin, 
man  skal  have  og  i  vore  Dage  bruger,  naar 
man  ved  Iltningen  vil  danne  Fuchsin. 

Fuchsin  tiltrak  sig  straks  baade  Kemi¬ 
kernes  og  Teknikernes  Opmærksomhed. 
Dets  intensive  Farve  og  den  Omstændig¬ 
hed,  at  Uld  og  Silke  uden  Bejtse  farves 
pragtfuldt  rødt  i  en  Opløsning  deraf,  maat- 
te  nødvendigvis  anspore  til  Forsøg  paa 
Fremstilling  af  andre  Farvestoffer  af  lig¬ 
nende  Art,  og  i  Løbet  af  faa  Aar  var  der 
fremstillet  blaa,  grønne,  violette  o.  s.  v. 
Farvestoffer,  der  var  nær  beslægtede  med 
Fuchsin  og  baade  med  Hensyn  til  Farve¬ 
styrke  og  Lethed  i  Anvendelsen  stod  ved 
Siden  af  dette.  At  denne  Udvikling  kunde 
foregaa  saa  rask,  skyldes  fremfor  alt,  at 
fremragende  Kemikere,  paa  dette  Tids¬ 
punkt  især  A.  W.  Hofmann,  satte  et  stort 
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og  omraltende,  renl  videnskabeligt  Arbej¬ 
de  ind  paa  Udforskningen  af  disse  Farve¬ 
stoffers  kemiske  Bygning;  thi  derved  blev 
det  muligt  at  forlade  de  tilfældige  Erfarin¬ 
gers  Vej  og  slaa  ind  paa  en  metodisk  Ud¬ 
vikling  af  Industrien.  Og  dog  er  det  saa- 
ledes,  at  de  udmærkede  Evner  og  Kræfter, 
der  her  var  i  Virksomhed,  vilde  have  ar¬ 
bejdet  forgæves,  hvis  ikke  en  særlig  Om¬ 
stændighed  var  kommet  til  paa  det  rette 
Tidspunkt. 

Benzolet,  det  vigtigste  af  Raaprodukter- 
ne,  havde  som  nævnt  været  kendt  fra  1825 
og  i  Fyrrerne  havde  A.  W.  Hofmann  un¬ 
derkastet  Anilin  og  lignende  Forbindelser 
Undersøgelser,  der  er  grundlæggende  for 
vort  Kendskab  til  denne  Art  Stoffer.  Ben- 
zolets  Sammensætning  (1  Del  Brint  og  12 
Dele  Kulstof)  var  kendt  fra  talrige  Ana¬ 
lyser;  men  en  »Formel«,  der  forklarede 
Benzolmolekylets  Bygning,  havde  man  ik¬ 
ke  kunnet  udfinde.  Nu  er  Forholdet  det, 
at  Bygningsformlerne  er  lige  saa  vigtige 
for  Kemikerne,  som  Passer  og  Lineal  for 
en  Konstruktør;  det  havde  derfor  den  al¬ 
lerstørste  Betydning,  al  det  i  1865  lykke¬ 
des  Kekulé  at  udfinde  en  brugelig  —  og 
endnu  brugt  —  Formel  for  Benzolets  Byg¬ 
ning,  hvorved  de  heraf  (og  ogsaa  de  af 
Toluol,  Karbolsyre  o.  s.  v.)  dannede  Farve¬ 
stoffer  blev  tilgængelige  for  en  exakt,  vi¬ 
denskabelig  Forskning.  Som  Vidnesbyrd 
om  den  Betydning,  Farvestofteknikken  til¬ 
lægger  Kekulé’s  Benzolformel  for  Industri¬ 
ens  Udvikling,  kan  anføres,  at  Tyskeren 
Caro  udtalte,  at  over  Indgangen  til  en 
Farvefabriks  Benzollager  burde  skrives 

A.  W.  Hofmann  18A5. 

August  Kekulé  1865. 

Fuchsingruppens  Farvestoffer  blev  ikke 
ret  længe  ene  om  Beundringen,  hvormed 
de  fra  alle  Sider  mødtes  ved  deres  Frem¬ 
komst.  I  1876  fandt  Adolf  v.  Baeyer,  Prof. 
ved  Universitetet  i  Miinchen,  de  pragtfulde 
Ftaleinf arvesto  ffer,  af  hvilke  Fenolftalin  er 
det  simplest  sammensatte,  men  ikke  bru¬ 
ges  som  Farvestof,  hvorimod  dette  er  Til¬ 
fældet  med  Eosin,  Erythrosin  o.  a.,  der 
dannes  af  Fluorescein,  som  atter  faas  af 


»Mellemprodukterne«  Resorcin  og  Ftal- 
syre. 

En  i  teknisk  Henseende  langt  farligere 
Konkurrent  har  imidlertid  de  saakaldte 
Azafar  vesto  ffer  været.  Ved  Indvirkning  af 
Salpetersyrling  paa  Anilin,  Toluidin  o.  1. 
»Mellemprodukter«  dannes  de  saakaldte 
Diazoforbindelser,  som  først  fremstilledes 
af  Griess  i  1860.  Da  dette  var  sket,  maatte 
Azofarvestofferne  nødvendigvis  komme  af 
sig  selv,  thi  Diazoforbindelser  omsætter 
sig  med  en  Mængde  andre  Stoffer  til  Azo- 
farvestoffer.  Man  har  beregnet,  at  man 
uden  Vanskelighed  vil  kunne  fremstille 
3,159,000  forskellige Azofar vestoffer;  i  1902 
var  mindst  25,000  saadanne  patenterede, 
og  mindst  500  fremstilledes  teknisk  i  stør¬ 
re  Maalestok. 

Alle  de  Farvestoffer,  man  hidtil  havde 
fremstillet,  var  særlig  egnede  til  Far vning  af 
Uld  eller  Silke,  idet  Bomuld  i  næsten  alle 
Tilfælde  maatte  bejtses  før  Farvningen. 
Det  blev  derfor  af  gennemgribende  Betyd¬ 
ning,  da  Bottiger  i  1884  i  Kongorødt  fandt 
den  første  Repræsentant  for  de  nu  saa  vig¬ 
tige  Bomulds  farvestoff  er.  Selve  Kongorødtet 
fik  ikke  stor  Betydning,  da  det  viste  sig 
for  paavirkeligt  af  Byluftens  Svovlsyrling, 
men  det  ganske  nær  beslægtede  Benzo- 
purpurin,  som  fremstilledes  Aaret  efter,  er 
endnu  et  af  de  vigtigste  røde  Bomuldsstof¬ 
fer,  og  til  samme  Gruppe  hører  nu  en  Ræk¬ 
ke  gule,  blaa,  sorte  o.  s.  v.  Farvestoffer, 
der  farver  ubejtset  Bomuld  intensivt  og 
smukt,  og  hvis  Anvendelsesmaade  er  den 
simplest  og  nemmest  mulige. 

Det  vilde  føre  for  vidt  at  gaa  nærmere 
ind  paa  de  enkelte  Farvestoffer,  og  det  vil¬ 
de  heller  ikke  godt  lade  sig  gøre  uden  at 
bygge  paa  forskellige  kemiske  Forudsæt¬ 
ninger.  Her  skal  da  om  disse  Stoffer  kun 
tilføjes,  at  de  foruden  til  almindelig  Farv¬ 
ning  har  vist  sig  i  en  særlig  Grad  anven¬ 
delige  til  den  saakaldte  Tøjtrykning,  alt- 
saa  Mønsterfarvning  og  broget  Farvning. 
Navnlig  har  Azofarvestofferne  vist  sig  tjen¬ 
lige,  idet  deres  lette  Dannelse  gør  det  mu¬ 
ligt  at  lade  dem  opstaa  paa  selve  Stofferne. 
Medens  Farvestoffer,  der  skal  benyttes  ved 
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almindelig  Farvning,  maa  bruges  i  Opløs¬ 
ning  og  altsaa  være  opløselige,  behøver 
man  ikke  at  stille  denne  Fordring  til  de 
Farvestoffer,  man  danner  paa  Stofferne  ved 
Tøjtrykningen,  og  man  opnaar  derfor  ofte 
her  en  Vaskeægthed,  som  ellers  vanskelig 
vilde  kunne  opnaas. 

I  Midten  af  Halvfemserne  var  man  til¬ 
bøjelig  til  at  tro,  at  nu  var  Farvestofemnet 
i  Hovedtrækkene  udtømt:  der  kunde  kom¬ 
me  nye  enkelte  Farvestoffer  til,  men  helt 
nye  Grupper  vilde  næppe  gøre  sig  gælden¬ 
de.  Men  dette  har  vist  sig  langtfra  at  være 
Tilfældet.  Medens  de  knnstige  Farvestoffer 
oprindelig  fortrængte  de  naturlige,  ikke  blot 
paa  Grund  af  deres  straalende  Farvepragt, 
men  ogsaa  —  og  ikke  mindst  —  paa  Grnnd 
af  deres  Nemhed  og  Billighed  i  Anvendel¬ 
sen,  har  Konkurrencen  i  de  senere  Aar  ført 
Fabrikkerne  ind  paa  Fremstillingen  af  sær¬ 
lig  vaskeægte  og  lysægte  Farvestoffer.  Det 
er  navnlig  de  saakaldte  Svovl  farvestoffer, 
der  synes  egnede  til  Løsningen  af  denne 
Opgave. 

Svovlfarvestoffernes  Historie  er  ejen¬ 
dommelig  og  har  paa  lignende  Maade  som 
de  foregaaende  Farvestofgruppers  de  lyk¬ 
kelige  Hændelsers  Præg.  1  1873  fandt  nem¬ 
lig  Croissant  og  Bretonniére,  at  man  ved  at 
smelte  Svovlnatrium  eller  en  Blanding  af 
Natron  og  Svovl  med  en  Mængde  forskel¬ 
lige  organiske  Stoffer  fik  dannet  et  Farve¬ 
stof,  der  uden  Bejtsning  farvede  Plante- 
taver  graabrune  eller  endog  sorte.  Det  ses 
af  det  anførte  Aarstal,  at  denne  Iagttagelse 
blev  gjort  paa  et  Tidspunkt,  da  Benzo- 
purpurin  og  de  andre  »direkte«  Bomulds¬ 
farvestoffer  endnu  var  ukendte.  De  nye  Far¬ 
vestoffer  vandt  derfor  en  Del  Udbredelse, 
da  de  under  Navnet  Cachou  de  Laval  blev 
bragte  i  Handelen,  saa  meget  mere  som 
Farvningerne  var  meget  ægte.  De  lod  sig 
nuancere  noget  ved  Behandling  med  Kob¬ 
bersalte  eller  Jernsalte,  og  Stoffer,  der  var 
farvede  med  Cachou  de  Laval,  kunde  far¬ 
ves  videre  med  saadanne  »basiske  Farve¬ 
stoffer«  ,  som  ikke  farver  den  ubejtsede 
Bomuld.  Imidlertid  vandt  disse  Farvestof¬ 
fer  ikke  ret  Fodfæste  i  første  Omgang; 


hertil  bidrog  vel  nok  en  Del  deres  ilde 
Lugt,  der  ikke  kan  overraske,  naar  det 
høres,  at  de  »organiske  Stoffer«,  der  brug¬ 
tes  ved  Smeltningen,  var  saadanne  som 
Savsmuld,  Klid  og  Straa  samt  Ekskremen¬ 
ter  fra  Mennesker  eller  Dyr.  Men  Hoved- 
aarsagen  til,  at  denne  Gruppe  Farvestoffer 
først  senere  har  faaet  Betydning,  er  sikkert 
den,  at  de  direkte  Bomuldsfarvestoffer,  der 
henhører  til  Azofarvestofgruppen,  fra  Mid¬ 
ten  af  Firserne  og  til  Midten  af  Halvfem¬ 
serne  tog  Broderparten  af  Interessen  fan¬ 
gen.  En  ny  Æra  for  Svovlfarvestofferne  op- 
randt  20  Aar  efter  deres  første'  Fremstil¬ 
ling,  idet  Vidal  i  1893  anmeldte  Patent  paa 
Fremstilling  af  en  Række  nye  Farvestoffer 
ved  Sammensmeltning  af  Svovlnatrium 
med  forskellige  organiske  Stoffer;  men  dis¬ 
se  var  denne  Gang  ikke  saadanne  tilfæl¬ 
dige  Affaldsstoffer,  som  Croissant  og  Bre¬ 
tonniére  havde  benyttet,  men  vel  kendte 
og  vel  karakteriserede  kemiske  Forbindel¬ 
ser,  væsentlig  henhørende  til  Farvestofin¬ 
dustriens  »Mellemprodukter«  og  derfor 
teknisk  tilgængelige  fra  første  Færd.  Vi¬ 
dals  første  Farvestof  »Vidalsort«  har  nu 
faaet  Efterfølgere  med  de  forskelligste  Far¬ 
ver;  de  bringes  i  Handelen  under  Navne 
som  Immedialfarver,  Pyrogenfarver,  Thi- 
ogenfarver  o.  a.  Med  Hensyn  til  Bygningen 
af  disse  Farvestoffer  véd  man  i  Øjeblikket 
lige  saa  lidt,  som  man  i  Begyndelsen  af 
Treserne  vidste  om  Fuchsingruppens  Far¬ 
vestoffer;  men  der  er  ingen  Grund  til  at 
betvivle,  at  Løsningen  af  dette  rent  kemi¬ 
ske  Spørgsmaal  vil  komme  i  Løbet  af  faa 
Aar,  og  Svovlfarvernes  Fremstilling  vil  da 
fremmes  i  samme  Grad,  som  dette  har  væ¬ 
ret  Tilfældet  med  de  andre  kunstige  Farve¬ 
stoffer,  hvis  Fabrikation  efterhaanden  fra 
de  tilfældige  Erfaringers  hemmeligheds¬ 
fulde  Skygge  er  vandret  ud  i  den  rent  vi¬ 
denskabelige  Belysning. 

Svovlfarvestofferne  er  i  sig  selv  uopløse¬ 
lige;  derpaa  beror  deres  Ægthedsegenska¬ 
ber  i  høj  Grad,  men  deres  Anvendelse  be¬ 
sværliggøres  samtidig  i  høj  Grad  deraf.  De 
omdannes  til  opløselige  Stoffer  ved  at  be¬ 
handles  med  en  vandig  Opløsning  af  Svovl- 
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natrium;  med  de  saaledes  dannede  Opløs¬ 
ninger  farves  der,  og  naar  de  farvede  Stof¬ 
fer  derefter  kommer  i  Berøring  med  Luf¬ 
tens  Ilt,  gendannes  de  oprindelige,  uoplø¬ 
selige  Svovlfarver. 

De  Grupper  af  Farvestoffer,  vi  hidtil  har 
beskæftigetos  med,  er  kunstige  Farvestof¬ 
fer,  der  ikke  lindes  i  Naturen.  Vi  skal  nu 
se,  at  samtidig  med  den  her  beskrevne  Ud¬ 
vikling  har  der  fundet  en  helt  anden  Sted, 
hvis  Maal  har  været  den  kunstige  Frem¬ 
stilling  af  visse,  særlig  værdifulde,  natur¬ 
lige  Farvestoffer,  og  hvis  Resultat  er,  at 
Krapfarvestoffet  (Alizarin)  og  Indigofarve¬ 
stoffet  (Indigotin)  nu  fremstilles  af  de  sam¬ 
me  Raamaterialer,  som  de  egentlig  kun¬ 
stige  Farvestoffer. 

Alizarinets  kunstige  Fremstilling  lykke¬ 
des  allerede  i  Slutningen  af  Treserne.  To 
tyske  Kemikere,  Graebe  og  Liebermann^ 
havde  nemlig  iagttaget,  at  Alizarin  ved  at 
ophedes  med  Zinkstøv  omdannedes  til 
Anthracen  (se  »Raaprodukterne«),  og  de 
sluttede  heraf,  at  Anthracen  omvendt  maat- 
te  kunne  omdannes  til  Alizarin.  Det  lyk¬ 
kedes  dem  ogsaa  i  1868,  men  ved  en  Me¬ 
tode,  der  var  for  kostbar.  Men  sammen 
med  Caro,  en  Mand,  hvis  Navn  siden  da 
er  knyttet  til  talrige  Omraader  af  F'arve- 
kemien,  fremkom  Graebe  og  Liebermann 
allerede  Aaret  efter  med  en  ny  og  billigere 
Fremgangsmaade,  som  anmeldtes  til  Pa¬ 
tent  d.  2^/g  1869,  medens  Perkin,  Mauvei- 
nets  Opdager,  ejendommeligt  nok  uden 
Kendskab  til  de  andres  Patentansøgning, 
anmeldte  ganske  den  samme  Fremgangs¬ 
maade  Dagen  efter.  Vejen,  ad  hvilken  man 
gik  fra  Anthracen  til  Alizarin,  var  den,  at 
Anthracen  først  iltedes  til  det  saakaldte 
Anthrakinon,  et  iltholdigt  Mellemprodukt. 
Ved  Behandling  med  Svovlsyre  omdanne¬ 
des  dette  til  en  »Sulfonsyre«,  hvoraf  Ali- 
zarinet  opstaar  ved  Ophedning  med  Alka¬ 
lier;  det  er  i  alt  væsentligt  den  samme 
Fremgangsmaade,  der  nu  —  40  Aar  sene¬ 
re  —  benyttes.  Resultatet  har  ikke  blot  væ¬ 
ret  Udviklingen  af  en  stor  Alizarinfabri- 
kation  —  til  Nederlag  for  Dyrkningen  af 
Kraprad,  der  navnlig  avledes  i  Frankrig 


og  for  dette  Land  betød  en  Krapeksport 
til  en  Værdi  af  henved  30  Miil.  Kr.  aarlig; 
man  har  desuden  ved  Kunst  kunnet  frem¬ 
stille  en  hel  Mængde  forskellige  Alizarin- 
farvestoffer,  der  er  nær  beslægtede  med 
selve  Alizarinet,  og  hvoraf  nogle  ligesom 
dette  kræver  Bejtser,  medens  andre  farver 
Uld  direkte.  Og  endelig  staar  ogsaa  for¬ 
skellige  nyere  Farvestoffer,  som  Indan- 
thren  og  Flavanthren,  i  visse  Henseender 
Alizarinet  nær,  selv  om  de  er  ganske  for¬ 
skellige  derfra  i  deres  Anvendelsesmaade. 

Den  kunstige  Fremstilling  af  Indigo  er 
det  andet  Hovedresultat  af  Farvestofindu¬ 
striens  Arbejde  paa  kunstig  Udvinding  af 
naturlig  forekommende  Farvestoffer.  Vej¬ 
en  har  her  været  den  sædvanlige;  først 
den  rent  videnskabelige  Udforskning  af 
det  paagældende  Stof  og  derefter  den  tek¬ 
niske  Udnyttelse  af  de  vundne  Kundska¬ 
ber.  Allerede  i  1880  lykkedes  det  Adolf  v. 
Boeger  efter  omfattende  Undersøgelser  al 
fremstille  Indigo  kunstig;  men  hans  Me¬ 
toder  lod  sig  ikke  anvende  teknisk  i  større 
Maalestok,  om  end  en  af  dem  har  haft  no¬ 
gen  Anvendelse  ved  Tøjtrykning.  Først  10 
Aar  senere  anviste  Heiimann  de  Frem- 
gangsmaader,  der  har  skabt  Indigofabri¬ 
kationen,  ved  hvilken  enten  Benzol  eller 
Naftalin  er  Udgangsmaterialet.  Den  tek¬ 
niske  Gennemførelse  af  disse  Metoder  er 
mellem  Farvere  i  frisk  Erindring  fra  Kon¬ 
kurrencen  mellem  naturlig  og  kunstig  In¬ 
digo  i  Slutningen  af  forrige  og  Begyndel¬ 
sen  af  dette  Aarhundrede.  Jævnsides  med 
denne  Konkurrence  løb,  uset  af  Indigoens 
Købere,  Udfoldelsen  af  et  teknisk  Snille  og 
en  Dristighed  og  Driftighed,  som  næsten 
er  uden  Sidestykke.  Vejen  fra  de  næ.vnte 
Raaprodukter  var  lang  og  trang  og  for  en 
Del  forskellig  fra  de  Veje,  der  betrædes 
ved  andre  Farvestoffers  Fremstilling;  men 
Vanskelighederne  blev  overvundne.  Gen¬ 
nem  et  Foredrag,  som  Dir.  Brunck  ved 
»Badische  Anilin-  &  Sodafabrik«  i  1900 
holdt  ved  en  Mindefest  for  A.W.  Hofmann, 
har  man  noget  Kendskab  til  Fabrikations- 
maadernes  Udvikling  paa  en  af  de  indigo¬ 
producerende  Farvefabriker.  Den  Frem- 
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gangsmaade,  hvorom  Talen  er  her,  bruger 
Naftalin  og  Eddikesyre  som  Raaprodukter ; 
det  første  af  disse  Stoffer  vindes,  som  an¬ 
ført,  af  Stenkulstjæren,  medens  Eddike¬ 
syre  faas  ved  tør  Destillation  af  Træ.  Fa¬ 
brikationens  Hovedstadier  udtrykkes  i  føl¬ 
gende  Skema: 

Tjære 

1 

Nattalin  Træ 

1  1 

Ftalsyre  Eddikesyre 

1  1 

Anlhranilsyre  Kloreddikesyre 

Indigo. 

Af  de  to  Raaprodukter  er  Naftalin  for- 
haanden  i  rigelig  Mængde.  Thi  den  Tjære¬ 
mængde,  der  destilleres,  indeholder  40 — 
50,000  Tons  Naftalin,  hvoraf  hidtil  kun 
c.  15,000  Tons  udnyttedes.  Fremskaffelsen 
af  det  ene  Raamaleriale  frembød  altsaa 
ingen  Vanskelighed,  og  for  Udvindingen  af 
Eddikesyre  er  der  Træ  nok  til  Raadighed. 
Derimod  viste  det  sig  først  forbundet  med 
overordentlig  store  Vanskeligheder  at  ud¬ 
føre  Omdannelsen  af  Naftalin  til  Ftalsyre 
paa  en  teknisk  brugelig  Maade.  Ved  et 
Tilfælde  blev  disse  Vanskeligheder  over¬ 
vundne.  Man  anstillede  Forsøg  paa  at  ud¬ 
føre  Omdannelsen  ved  Ophedning  med 
stærk  Svovlsyre,  men  længe  forgæves,  ind¬ 
til  endelig  et  Forsøg  gav  et  tilfredsstillende 
Resultat,  som  ved  nærmere  Gennemprøv- 
ning  viste  sig  at  skyldes  den  Omstændig¬ 
hed,  at  under  dette  ene,  vellykkede  Forsøg 
var  en  Kviksølvbeholder  gaaet  itu,  og  dens 
Indhold  flydt  ud  i  Blandingen  af  Naftalin 
og  Svovlsyre.  Det  viste  sig  nu,  at  en  Til¬ 
sætning  af  lidt  Kviksølv  i  en  afgørende 
Grad  fremmede  den  tilstræbte  Omdannel¬ 
se.  Vi  ser  da  atter  her  Tilfældet  komme  det¬ 
te  Industriernes  Søndagsbarn  til  Hjælp; 
men  vi  maa  ikke  overse,  at  Resultatet  kun 
blev  naaet,  fordi  den  Kyndighed  var  ved 
Haanden,  som  forstaar  at  gøre  det  lykke¬ 
lige  Tilfælde  til  en  Regel.  Ogsaa  Fabrika¬ 
tionens  andre  Led:  Omdannelsen  af  Ftal¬ 


syre  til  Anthranilsyre  og  Eddikesyrens  Om¬ 
dannelse  til  Kloreddikesyre  krævede  en 
gennemgribende  Bearbejdelse,  førend  de 
kendte  Laboratoriemetoder  lod  sig  anven¬ 
de  som  Fabrikationsmetoder;  men  baade 
disse  Opgaver  og  endelig  Anthranilsyrens 
og  Kloreddikesyrens  Forening  med  hin¬ 
anden  og  den  sluttelige  Omdannelse  af 
det  derved  dannede  Stof  lykkedes  fuldtud. 
Resultatet  er  da  en  opblomstrende  Indu¬ 
stri  i  det  Land,  der  nu  engang  er  Farve¬ 
stofindustriens  Land,  og  samtidig  en  jævn 
og  sikker  Nedgang  i  Produktionen  af  den 
naturlige  Indigo.  Medens  der  heraf  endnu 
i  1897  produceredes  ca.  5 — 6  Miil.  Ko.  til 
en  Værdi  af  60 — 80  Miil.  Mark,  er  Produk¬ 
tionen  af  naturlig  Indigo  nu  gaaet  ned  til 
under  ^5  heraf. 

Ligesom  det  kunstige  Alizarin  har  af¬ 
født  Fremstillingen  af  en  hel  Række  andre 
alizarinagtige  Farvestofter,  saaledes  synes 
nu  Indigofabrikationen  at  skulle  have  lig¬ 
nende  Følger.  De  seneste  Aar  har  bragt 
»Thioindigo«  og  andre  lignende  Farvestof¬ 
fer,  som  man  vistnok  tør  spaa  en  smuk 
Fremtid.  Thioindigo  er  som  bekendt  et 
rødt,  meget  ægte  Kypefarvestof.  Det  er 
>bygget«  paa  en  lignende  Maade  som  den 
egentlige  Indigo.  Endnu  nærmere  beslæg¬ 
tet  hermed  er  Klorindigo,  Bromindigo  og 
lignende  Stoffer.  Farvestoffer  af  denne  Art 
har  netop  i  den  allernyeste  Tid  faaet  en 
ganske  særlig  og  ejendommelig  Interesse, 
idet  Friedlånder  har  vist,  at  det  antike  Pur¬ 
pur  sandsynligvis  slet  og  ret  er  en  »Di- 
bromindigo«.  At  naa  dette  Farvestofkemi¬ 
ens  nyeste  Resultat  har  kostet  et  stort  Ar¬ 
bejde.  Som  bekendt  er  Fortidens  Viden  om 
det  kostbare  Purpurfarvestofgaaet  tabt  gen¬ 
nem  Tiderne.  Man  vidste  vel,  at  Purpuret 
vandtes  afen  eller  maaske  af  flere  Snegle¬ 
arter,  og  ifølge  Beskrivelser  af  Plinius  og 
efter  Indholdet  af  Skaldynger,  der  er  fund¬ 
ne  ved  Resterne  af  antike  Farverier,  var 
det  sandsynligt,  at  Hovedfarvestoffet  vand¬ 
tes  af  en  særlig  Snegl,  Murex  brandaris, 
medens  andre  Snegle  gav  Farvestofler,  der 
anvendtes  ved  Nuancering.  Friedlånder 
rettede  derfor  sine  Undersøgelser  paa  den- 
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ne  Murex  brandaris,  hvoraf  han  med  Un¬ 
derstøttelse  fra  Videnskabernes  Akademi 
i  Wien  i  1908  skaffede  sig  12,000  Stykker, 
der  indsamledes  med  Bistand  af  den  zo¬ 
ologiske  Station  i  Triest.  Bearbejdelsen 
skete  paa  den  Maade,  at  de  purpurgivende 
Kirtler  udpræpareredes,  bragtes  paa  Fil¬ 
trerpapir  og  udsattes  kort  Tid  for  Sollys, 
hvorved  Farvestoffet  opstaar.  Gennem  en 
Kække  besværlige  Behandlinger  isoleredes 
endelig  Purpuret ;  af  de  12,000  Snegle  vand¬ 
tes  ialt  1,4  g.  Men  dette  var  nok  til  Gen¬ 
nemførelse  af  en  Undersøgelse,  der  gør 
det  i  høj  Grad  sandsynligt,  at  Purpur,  som 
nævnt,  er  en  »Dibromindigo«. 

Disse  Undersøgelser  fører  os  i  Tanken 
tilbage  til  en  Fortid,  da  Herskere  kunde 


sætte  Tusinder  af  Hænder  i  Virksomhed 
for  at  fremskaffe,  hvad  en  paa  sin  Vis  raf¬ 
fineret  Kultur  gjorde  til  Fornødenheder. 
Den  moderne  Teknik  er  underlagt  en  an¬ 
den  Hersker,  den  aldrig  hvilende  Konkur¬ 
rence.  Under  dens  Herredømme  er  det,  at 
Forskeres  Tanker  og  Resultater  er  grebne 
i  Flugten  fra  de  stille  Laboratorier,  mate¬ 
rialiserede  af  Teknikere  under  Akkompag¬ 
nement  af  Kedlernes  Kogen  og  Stempler¬ 
nes  Stampen  og  eksploiterede  af  kloge  Køb¬ 
mænd.  Og  i  Tyskland,  det  Land,  der  frem¬ 
for  alle  har  kendt  sin  naturvidenskabelig¬ 
tekniske  Besøgelsestid,  har  selve  den  Viden¬ 
skab,  hvis  Frugt  Farvestoffabrikationen  er, 
levet  og  udfoldet  sig  rigt  i  Glansen  af  Gul¬ 
det  fra  de  tekniske  Virksomheder. 


HUSINDUSTRI  I  BELGIEN. 

Af  ERIK  GIVSKOV. 


Ide  fleste  Tilfælde,  skønt  ingenlunde 
overalt,  hvor  man  finder  en  udviklet 
Husindustri,  vil  det  være  i  Forbindelse 
med  en  gammeldags  Driftsmaade  af  Jor¬ 
den.  I  saa  Fald  er  den  en  slet  og  ret  Over¬ 
levering  fra  detgamle»Natural\virtschaft«s 
Tid,  den  Tid,  da  Bonden  producerede  baa- 
de  Næringsmidler  og  Industriprodukter  og 
selv  forbrugte  det  meste,  af  hvad  han  frem¬ 
bragte.  Kornet  blev  malet  til  Mel  og  bagt 
til  Brød  paa  Bondens  egen  Gaard,  Koen 
slagtet  og  dens  Hud  garvet  og  skaaret  til 
Støvler  og  Sko,  medens  Faarets  Uld  og 
Markens  Hør  og  Hamp  blev  spundet  til 
Garn  og  vævet  til  Klædninger.  Men  alt  det¬ 
te  forandredes,  da  Dampmaskinen  indfør¬ 
tes  i  Produktionen.  Ti  herved  muliggjor¬ 
des  en  Arbejdets  Deling,  der,  ganske  afset 
fra  Maskinernes  større  Produktionsevne, 
gjorde  det  fuldstændigt  umuligt  for  Bon¬ 
den  at  fremstille  sine  Klæder,  Sko  o.  s.  v. 
blot  tilnærmelsesvist  lige  saa  billigt  som 
han  kunde  købe  de  færdige  Produkter. 


Bonden  solgte  sin  Hør,  sin  Uld  og  sine 
Kreaturer,  og  den  Produktionskæde,  der 
knyttede  Arbejderen  saa  inderligt  til  Jor¬ 
den,  blev  brudt,  da  det  Mellemled,  der  re¬ 
præsenteres  af  Raaprodukternes  Behand¬ 
ling,  ikke  længere  fandt  Sted  paa  Bonde- 
gaarden.  Det  er  ikke  her  Stedet  til  at  un¬ 
dersøge  de  forskellige  gode  saa  vel  som 
ulykkelige  Virkninger  heraf  for  de  arbej¬ 
dende  Klasser.  Det  anførte  er  tilstrække¬ 
ligt  til  at  vise,  hvorledes  de  eneste  Husin¬ 
dustrier,  der  overhovedet  kunde  bestaa, 
var  saadanne,  i  hvilke  Arbejderne  ikke 
mere  tog  direkte  Sigte  paa  Tilfredsstillel¬ 
sen  af  deres  egne  Fornødenheder,  men  ar¬ 
bejdede  med  et  større  Marked  for  Øje. 

Selv  saadanne  Industrier  har  ofte  nok 
vanskeligt  ved  at  klare  sig.  Men  naar  det¬ 
te  er  Tilfældet,  da  er  det  som  oftest,  fordi 
Industriens  Udøvere  er  for  fattige  ellerfor 
uvidende  til  at  benytte  sig  af  de  moderne 
Hjælpemidler,  Andelsdrift  og  elektrisk 
Drivkraft,  ved  hvis  Hjælp  de  vilde  være  i 
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Stand  til  at  flytte  de  fleste  Fabrikers  Virk¬ 
somhed  ud  under  Straatagene.  Imidlertid 
er  det  ikke  altid,  fordi  Industrien  trives  og 
Antallet  paa  dens  Udøvere  forøges,  at  og- 
saa  disses  Velvære  staar  højt.  Tværtimod 
maa  det  som  Regel  siges,  at  Husindustri¬ 
arbejderne  fylder  de  slettest  betalte  Afde¬ 
linger  i  Arbejdets  Hær.  De  fleste  Husindu¬ 
strier  udkræver  jo  ikke  nogen  større  fag¬ 
lig  Dygtighed;  dette  er  paa  engang  deres 
største  Fortrin  og  største  Mangel.  Ti  en¬ 
hver  Karl  eller  Pige  kan  i  Løbet  af  ganske 
kort  Tid  erhverve  sig  fornøden  Færdighed 
til  at  udøve  saadanne  Husindustrier.  De 
er  saaledes  i  Stand  til  ad  den  Vej  at  er¬ 
hverve  sig  et  Tillæg  til  Landarbejder-  eller 
Husmandshjemmets  knappe  Indtægt;  men 
netop  fordi  det  er  saa  let  at  gaa  fra  Land¬ 
arbejdet  over  til  Husindustrien,  vil  Løn¬ 
nen  i  denne  kun  undtagelsesvis  og  for  kor¬ 
te  Perioder  væsentligt  overskride  den,  en 
Landarbejder  kan  tjene.  Ti  var  der  Udsigt 
til  en  varig  Forbedring  af  Landarbejdernes 
Stilling  ved  at  gaa  over  til  Industrien,  saa 
gik  de  jo  alle,  og  Lønnen  vilde  da  ved  Kon¬ 
kurrencen  mellem  Arbejderne  snart  tryk¬ 
kes  ned  i  Niveau  med  den.  Landarbejdet 
kan  byde.  Men  Landarbejderens  Løn  be¬ 
stemmes  af,  hvad  han  kan  tjene  ved  at  ar¬ 
bejde  for  sig  selv  paa  egen  Jord,  og  da 
dette  i  Almindelighed  paa  Grund  af  den 
vanskelige  Adgang  til  Jorden  ikke  bliver 
til  store  Sager,  saa  er  Lønnen,  han  kan 
faa  ved  Arbejde  for  andre,  ogsaa  kun  ringe. 

Der  findes  jo  imidlertid  Husindustrier, 
hvor  disse  Betragtninger  ikke  gælder  In¬ 
dustrier,  til  hvis  Udøvelse  der  udkræves 
en  saa  høj  Grad  af  teknisk  Færdighed,  at 
Vanskeligheden  ved  at  opnaa  denne  lige¬ 
som  slaar  en  beskyttende  Dæmning  rundt 
om  Faget  og  hindrer  Tilløbet  af  ikke  fag¬ 
lærte  Landarbejdere.  En  saadan  Industri 
er  f.  Eks.  det  fine  Skomageri,  der  drives  i 
og  omkring  den  lille  By  Iseghem  i  Vest- 
flandern.  Men  selv  om  Landarbejderne  ik¬ 
ke  direkte  kan  gaa  over  til  dette  Arbejde, 
saa  kan  de  sætte  deres  Sønner  i  Lære  og 
derigennem  forøge  Tilstrømningen.  Af  den 
Grund  er  det  til  syvende  og  sidst  Landar¬ 


bejdernes  Løn,  der  indirekte  bestemmer 
Skomagerens,  og  derfor  kan  selv  denne 
sidste  ikke  tjene  mere  end  højt  regnet  4 
Frcs.  pr.  Dag. 

Ti  Landarbejderens  Løn  er  forfærdelig 
lav  i  Flandern.  Jorden  er  dyr  og  koster 
pr.  Hektar  ca.  5000  Frcs.  i  Vestflandern 
og  ca.  6 — 7000  Frcs.  i  Østflandern.  Under 
saadanne  Forhold  er  det  overmaade  van¬ 
skeligt  for  en  ubemidlet  Landarbejder  at 
opnaa  Jord  at  dyrke,  og  hvis  han  faar  det, 
da  er  Lejen  saa  høj  —  som  Regel  fra  150 
til  300  Frcs.  pr.  Hektar  for  Smaalodder, 
at  der  bliver  liden  eller  ingen  Nettoindtægt 
tilbage  for  Arbejderen.  Da  han  saaledes 
ikke  kan  tjene  en  anstændig  Dagløn  ved 
at  arbejde  for  sig  selv,  kan  han  heller  ikke 
faa  det  ved  Landarbejde  paa  Bondens 
Gaard.  Daglønnen  er  følgelig  i  Vestflan¬ 
dern  kun  Frcs.  1,68  paa  egen  Kost  for 
Mænd  og  Frcs.  1,08  for  Kvinder.  I  det  fol¬ 
kerigere  Østflandern,  med  den  endnu  dy¬ 
rere  Jord,  er  Lønnen  endnu  lavere  — 
Frcs.  1,64  for  Mænd  og  1,04  for  Kvinder. 

Op  fra  en  saadan  Basis  er  det,  at  Løn¬ 
nen  i  Flandern  skal  hæve  sig,  og  det  fal¬ 
der  jo  svært  nok.  Der  er  derfor  ogsaa  me¬ 
get  faa  Husindustrier  i  Flandern,  i  hvilke 
Lønnen  gaar  op  over  2  Frcs.  pr.  Dag.  Og 
det  uagtet  Flandern  er  et  af  Evropas  rige¬ 
ste  Lande,  i  hvilket  en  talrig  og  flittig  Be¬ 
folkning  af  en  fattig  og  ofte  gerrig  Jord¬ 
bund  frembringer  de  rigeste  Afgrøder.  Gan¬ 
ske  anderledes  er  Forholdene  i  de  sydøst¬ 
lige  Provinser  af  Belgien.  Her  har  den  mo¬ 
derne  Civilisation  endnu  ikke  ret  slaaet 
Rod.  I  de  maleriske,  ofte  vilde  Egne,  der 
faar  deres  Særpræg  af  de  skovklædte  Ar- 
denner,  er  Befolkningen  tynd;  Landsby¬ 
erne  ligger  langt  fra  hverandre,  skilte  ved 
milelange  Skove  og  Heder.  Medens  der  i 
Flandern  er  343  Indbyggere  pr.  Kvadrat¬ 
kilometer,  er  der  i  Luxembourg  kun  50. 
Jordbruget  staar  lavt,  Andelsmejerier  og 
deslige  kendes  næsten  ikke,  og  den  Klud, 
som  Mutter  bruger  til  at  si  Mælken  igen¬ 
nem,  vil  ogsaa  blive  taget  frem  fra  sin 
Plads  under  Sengen  for  at  bruges  til  at  af- 
viske  den  Stol,  som  man  bliver  budt,  og 
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den  Kop,  hvori  Kaffen  bliver  serveret.  Men 
er  Jordbruget  fattigt,  saa  er  der  i  hvert 
Fald  Jord  nok,  og  yderligere  strækker  sto¬ 
re  Fællesskove  og  Fællesjorder  sig  ud  mel¬ 
lem  Landsbyerne.  Der  er  Jord  at  faa  for 
enhver,  der  vil  dyrke  den,  og  Indtægterne 
fra  Fællesskovene  er  som  Regel  store  nok 
til  at  forskaane  Befolkningen  for  Kommu¬ 
neskatter.  Derfor  er  Lønnen  her  i  de  fat¬ 
tige  Ardenner  betydeligt  højere  end  i  det 
rige  Flandern.  En  Daglejer  i  Luxembourg 
f.  Eks.  tjener  i  Henhold  til  Le  Recencement 
général  de  TAgriculture  af  1895  hele  2,40 
Frcs.  pr.  Dag  —  i  Virkeligheden  er  hans 
Indtægt  nærmere  en  3 — 4  Frcs.  pr.  Dag, 
og  derfor  er  Husindustriens  Kaar  ogsaa 
ganske  betydeligt  bedre  end  i  Flandern." 

Flandern  er  ikke  alene  et  rigt  Land,  det 
er  ogsaa  et  skønt  Land.  Næsten  hele  det 
nordlige  er  dyrket  som  en  Have,  med 
Grøntsager  af  enhver  Art,  med  Tomater 
og  Roser,  med  Drivhuse,  fyldte  med  Vin¬ 
druer.  Ja  selv  Klitterne  ved  Ostende  har 
maattet  vige  Pladsen  for  Flemingens  tro¬ 
faste  Flid,  og  paa  de  ryddede  Sandmarker 
dyrker  de  flamske  Arbejdere  nu  alle  de 
tidlige  Grøntsager,  som  kildrer  de  forvæn¬ 
te  Badegæsters  Ganer.  —  Selv  hvor  Lan¬ 
det  ikke  er  havemæssigt  dyrket,  bugner 
Markerne  med  deres  Fylde  af  Rug  og  Hve¬ 
de,  Kløver  og  Humle,  Hør  og  Hamp.  Høje 
Popler  omgiver  hver  eneste  Mark;  saa 
snart  de  er  tykke  nok,  fældes  de  til  Gavn 
og  Glæde  for  de  talrige  Træskomænd,  og 
langs  Vejene  breder  kæmpemæssige  Elme 
deres  Løvtag  skærmende  over  Vandreren. 
Ind  mellem  Træernes  grønne  Løv  skimtes 
de  hvide  Mure  og  de  højrøde  Tage  paa 
Husene  i  Landsbyen,  hvert  omgivet  af  si¬ 
ne  Træer  og  Buske,  og  ude  paa  Landevejen 
sidder  de  yppige  Flamlænderinder  og  la¬ 


der  Maskinens  Hjul  surre  rundt,som  gjaldt 
det  Livet,  eller  de  sidder  bøjedeoverKnip- 
lepuden,  saa  de  knapt  faar  Tid  til  smilen¬ 
de  at  hilse  den  vejfarende. 

Men  indenfor  ser  det  ikke  saa  lysteligt 
ud.  Gulvet  er  af  stampet  Ler,  Murene  er 
hverken  udfugede  eller  tapetserede.  Døre 
og  Vinduer  umalede.  Husfaderen  er  fra¬ 
værende.  Enten  er  han  i  Morges  Kl.  2  staa- 
et  op  for  at  gaa  med  Toget  til  sit  Arbejde 
i  Bryssel  eller  Gent,  eller  han  har  i  For- 
aaret  sluttet  sig  til  den  Hær  paa  mer  end 
50,000  »Franschmannen«,  som  hvert  Aar 
søger  at  tjene  et  Par  Sous  paa  de  franske 
Roemarker.  Kun  de  mindst  foretagsomme 
og  dygtige  blandt  Mændene  bliver  hjemme 
og  helliger  sig  Landarbejde  og  Husindustri 
paa  en  Aarstid,  hvor  der  er  Mulighed  for 
at  faa  andet  Arbejde.  Men  kommer  den 
barske,  regnfulde  Vinter,  saa  stopper  Ar¬ 
bejdet  op,  og  saa  maa  Fatter  krybe  ned  i 
den  fugtige  Vævekælder  for  at  forsøge,  om 
den  gamle  Haandvæv  endnu  kan  holde 
sammen  og  yde  ham  en  Francs  Penge  om 
Dagen  for  16 — 18  Timers  Arbejde.  Det 
haarde  Arbejde  paa  Roemarkerne  i  Frank¬ 
rig  eller  paa  Byggepladserne  i  Bryssel  har 
gjort  Arbejderne  uskikkede  til  Vævning, 
og  kun  det  aller  almindeligste  Stof  kan  be¬ 
troes  dem.  —  Endnu  i  1896  dyrkedes  der 
i  Flandern  23,000  Hekt.  med  Hør;  men 
Hørren  sælges  til  England  og  Irland,  og 
de  belgiske  Vævere  gaar  ledige,  uagtet  det 
er  almindeligt  anerkendt,  at  alt,  hvad  de 
behøvede  forat  kunne  producere  med  For¬ 
del,  var  Andelsselskaber  og  Elektricitet. 
Men  Fabrikanterne  har  ingen  Interesse  i 
at  hjælpe  dem  hertil,  og  selv  har  de  abso¬ 
lut  hverken  Midler  eller  Indsigt  til  at  paa¬ 
begynde  en  moderne  Produktion. 

(Forts.) 
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»Dania  Flygel«  af  Pianofortefabrikant  Søren  Jensen. 


FRA  DE  SIDSTE  UDSTILLINGER. 

Af  VILHELM  WANSCHER. 


Efter  de  store  Fremskridt,  der  gjordes 
at’  Kunsthaand værket  efter  Udstil¬ 
lingen  i  1888,  væsentlig  under  Ledelse  af 
Arkitekterne,  som  viste  en  overordent¬ 
lig  Alsidighed  og  varm  Interesse  for  det 
haandværksmæssige  og  dekorative,  er  det 
næsten  bleven  en  Selvfølge,  at  det  dygtige 
Haandværk  ønsker  et  Samarbejde  med 
Kunstnerne,  for  derved  at  give  de  enkelte 
Arbejder  en  betryggende  Form. 

XI,  G. 


Dette  Samarbejde  var  uden  Tvivl  nød¬ 
vendigt,  og  vil  maaske  vedblive  at  være 
det  længe,  men  man  ønsker,  at  Haand- 
værkerne  igen  maa  blive  selvstændige, 
igennem  rationel  Tilegnelse  af  visse  gode 
Motiver,  saa  at  der  atter  kan  dannes  en 
Haandværkertradition.  Og  dette  vil  navn¬ 
lig  kunne  ske,  naar  Haandværkerne  faar 
Øjet  op  for  Karakteren  af  de  gamle  Møb¬ 
ler  og  andre  Genstande,  der  havde  det 

10 
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Citrontræs  Skab,  tegnet  af  Maler  Johan  Rohele, 
udført  af  Brd.  H.  P.  og  L.  Larsen. 


Præg  af  Fornemlied  og  Hyggelighed  i 
Forening,  som  de  mere  klodsede  eller 
urolige  moderne  Arbejder  i  Reglen 
savner,  og  saa  om  muligt  personligt 
tilegne  sig  denne  Kultur.  Her  kan  den 
fineste  Arkitekt  ikke  hjælpe  Haand- 
værkerne;  thi  Forskellen  ligger  i  en 
Tilpasning  af  Stof  og  Form,  som  kun 
den  udøvende  Kunstner  —  og  det  bli¬ 
ver  Haandværkeren  i  dette  Tilfælde  — 
er  i  Stand  til  at  opfatte  og  efterligne  i 
egne  Arbejder. 

Man  ledte  forgæves  paa  Aarhusud- 
stillingen  efter  gode  almindelige  Møb¬ 
ler,  som  kunde  sættes  ved  Siden  af  de 
gamle  Mahognimøbler  eller  Birketræs¬ 
møbler.  Der  var  Bestræbelser  nok  paa 
at  lave  almindelige  Stole  og  Borde  og 
Skabe,  især  paa  at  danne  Møblemen¬ 
ter  i  én  Stil;  men  det  meste  var  forfej¬ 
let  af  den  simple  Grund,  at  Formerne 
ikke  var  tilpassede  ved  Brug  og  ikke 
gennemarbejdede  i  Detailler  af  Haand- 
værkerne,  men  af  en  eller  anden  Teg¬ 
ner,  der  ikke  havde  Øje  for  det  møbel¬ 
mæssige. 

Særligt  ærgrede  man  sig  —  jeg  ind¬ 
skyder  det  her  —  over  Kakkelovnene. 
Fraregnet  nogle  Efterligninger  af  Re¬ 
næssanceovne,  dominerede  de  slebne  og 
forniklede  Rundovne,  der  ser  ud  som  de 
var  lavede  af  Blik  og  er  fuldstændig  karak¬ 
terløse  i  Formen.  Hvad  hjælper  det  her, 
at  en  Tegner  laver  Profiler  og  Ornamenter, 
naar  selve  Helheden  er  svag?  Det,  man 
ønskede  at  se,  var  en  tung,  simpel  Jern¬ 
ovn  med  praktisk  Indretning  og  noget  vist 
maskinmæssigt  i  Tilsnittet.  Jo  mindre  en 
Kakkelovn  kommer  ind  under  Rubrikken 
»Skønvirke«  des  bedre;  derfor  nytter  det 
ikke,  at  Arkitekter  med  Skønvirketilbøje- 
ligheder  faar  den  Opgave  at  lave  en  god 
Ovn.  Det  maa  Fabrikanterne  selv  gøre. 

Paa  et  andet  Omraade  var  det  fornøje¬ 
ligt  at  se  noget  saadant,  nemlig  det  gra¬ 
ciøse  symmetriske  »Dania  Flygel«,  som 
Pianofortefabrikant  Søren  Jensen  selv  har 
skabt.  Instrumentkarakteren  i  gammel¬ 


dags  Forstand  var  kommen  ypperligt  frem 
i  denne  nye  Type. 

Men  dette  Eksempel  til  Efterfølgelse  er 
ogsaa  et  af  de  faa,  vi  i  Øjeblikket  kan 
nævne,  naar  man  ikke  vil  gaa  til  Dragter¬ 
ne  og  Skotøjet  eller  Maskinerne,  hvor  der 
jo  virkelig  hersker  Traditioner  om  den 
bedst  mulige  Form  af  Tingene.  Det  er  lige¬ 
som  om  den  rationelle  Skønhed  er  for¬ 
svundet  baade  af  Arkitekturen  og  af  de 
Haandværk,  som  har  givet  sig  ind  under 
Arkitekternes  Formynderskab,  selv  om 
der  gøres  de  bedste  Bestræbelser.  Den  før¬ 
ste  Betingelse  for,  at  en  Genstand  skal  bli¬ 
ve  god,  o :  haandterlig  eller  ligevægtig  og 
fast,  er  jo  nemlig,  at  dens  enkelte  Dele 
hænger  sammen  og  at  Tyngdepunktet  lig¬ 
ger  naturligt.  Men  netop  her  er  den  svage 
Side  af  den  moderne  Bygnings-  og  Møbel¬ 
kunst;  thi  der  bruges  for  mange  forskel- 
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Birketræs  Skab  med  Perlemorsindlægning  og  Spejl, 
tegn.  af  Arkitekterne  A.Oppenheim  og  J.Therchildsen, 
udført  i  C.  B.  Hansens  Etablissement. 


lige  Materialer  og  forskellige  Motiver,  og 
der  er  for  liden  Kraft  og  Spændstighed  i 
Helheden  —  atter  noget,  som  kun  Haand- 
værkerne  selv  for  Alvor  kan  bøde  paa. 
Den,  der  skal  lave  et  Værktøj,  beder  jo 
ikke  en  Arkitekt  gøre  Tegning  til  det,  men 
han  laver  det  selv  og  forbedrer  det  ved 
Hjælp  af  Erfaringen.  Det  er  Erfaringen 
om  Genstandenes  Brug  og  Tilpasning  til 
Omgivelserne,  som  efterhaanden  skal  gø¬ 
re  Kunsthaandværket  solidt  og  gøre  det 
frit.  Det  gælder  at  udvikle  Blikket  for  vis¬ 
se  naturlige  Skønheder  i  Bygningen  af 
Møblerne,  og  ikke  at  tro  for  meget  paa 
Værdien  af  det  individuelle  i  Motiverne. 

Maleren  Johan  Bohde,  der  som  Møbel¬ 
tegner  har  dannet  sin  egen  fine  og  stive 
Stil,  har  saaledes  vist  Betydningen  af  at 
holde  Møblernes  Flader  rene  og  at  lade  et 
enkelt  Profil  i  Kronen  eller  i  Foden  an¬ 
tyde  den  haarde  Karakter  af  det  Stof, 


hvoraf  Møblet  er  gjort.  Han  gennemfø¬ 
rer  de  vigtige  Led  og  Linier,  saa  al  der 
bliver  arkitektonisk  Helhed  i  Formen; 
f.  Eks.  bygger  han  Sidestolpen  i  det 
Skab,  som  her  er  gengivet,  op  af  Foden 
og  viser  i  Fladernes  Forskydning  i  den¬ 
ne,  hvordan  de  enkelte  Dele  hører  sam¬ 
men.  Selv  i  det  ganske  svage  Relief,  han 
ynder,  føler  man  denne  Akkuratesse  i 
Bygningen  med  Velbehag.  —  Arkitek¬ 
terne  A.  Oppenheim  og  J.  Therchildsen 
derimod,  der  har  efterlignet  Rohdes  Stil 
i  det  af  kgl.  Hof-Møbelfabrikant  C.  B. 
Hansens  Etablissement  udførte  Birke¬ 
træsmøblement  —  der  ligesom  Rohdes 
Skab  saas  paa  Udstillingen  af  Kunst- 
haandværk  i  Kunstindustrimuseet  — 
har  ikke  haft  Øje  for  denne  Helhed.  De 
gennemfører  kun  et  Led,  hvis  det  passer 
dekorativt,  og  tager  for  Resten  deres  Til¬ 
flugt  til  Udpyntninger  af  Fladerne  med 
Perlemorsrosetter,  eller  griber  et  Bindes- 
bøll’sk  Motiv  til  en  plastisk  Detaille.  Ska¬ 
bet,  der  er  mest  beslægtet  med  Johan 
Rohdes  Møbler,  har  en  vis  Helhed  og 
Bredde  foroven,  men  staar  daarligt  paa 
Fødderne,  og  Organismen  bliver  helt 
brudt  af  det  slebne  Spejl  i  Midten.  Senge¬ 
ne  er  vel  de  bedste;  men  heller  ikke  her 
er  Fødderne  organisk  forbundne  med 
Hovedlegemet  af  Endestykkerne.  Og  der 
mangler  en  Motivering  af  Kannelyrerne  i 
Partiet  ved  Hovedgærdet,  ligesom  der  ogsaa 
mangler  Følelse  for  Samvirkningen  af  dis¬ 
se  Kannelyrer  og  Kronens  Linier.  Kraften 
i  Stoffet  og  Grundformen  er  slet  ikke  ud¬ 
nyttet.  Derfor  virker  det  hele  uharmonisk, 
skønt  det  maaske  for  en  overfladisk  Be¬ 
tragtning  er  et  pynteligt  Møblement.  Det 
er  ogsaa  et  daarligt  Princip  at  gentage  de 
samme  Dekorationer,  som  en  Art  Post¬ 
stempler,  paa  alle  Møblerne;  thi  det  er 
ikke  deri,  at  Stilen  ligger.  —  Med  Hensyn 
til  Johan  Rohdes  Skab,  som  er  udført  af 
Brødrene  H.  P.  og  L.  Larsen,  har  man  og¬ 
saa  bemærket,  at  der  fra  Snedkernes  Side 
mangler  Følelse  for  Sammenhæng  i  Aarer- 
ne  af  Rammen  og  Fyldingerne  paa  Dø¬ 
rene,  hvilket  kun  er  en  liden  Ting,  men 

10* 


127  — 


riDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


belegnende  for  Forskellen  fra  del  gamle 
gennemførle  Haandværk,der  inslinklmæs- 
sig  gjorde  all  den  Slags  af  sig  selv.  Dog 
maa  jeg  tilføje,  at  de  samme  Snedkere  ud¬ 
førte  Klints  »Ørneskab«  fortrinligt. 

Hvor  store  Fordringer  man  kan  stille 
til  det  moderne  Haand  værk,  saa’  man 
paa  Aarhusudstillingen  i  de  pragtfulde 
Birketræsmøbler,  som  Jacob  Petersen 
havde  udført  efter  Arkitekt  Klints  Teg¬ 
ninger,  og  af  hvilke  det  store  Skab  tid¬ 
ligere  har  været  omtalt  og  gengivet  i 
»Kunstbladet«.  Der  var  en  imponeren¬ 
de  Skønhed  i  Stofvirkningen  af  de  gule 
Birketræsflader  i  deres  stærke  Krum¬ 
ninger  og  navnlig  i  Samvirkningen  af 
den  mørke  Mahognikerne  og  de  lyse 
Døre,  naar  man  lukkede  dem  op.  Fra 
Arkitektens  Side  var  dette  Skab  bleven 
et  Monument  mere  end  et  Møbel;  han 
havde  en  hel  Vinter  igennem  arbejdet 
med  det  og  modelleret  de  plastiske  De¬ 
tailler  med  stor  Omhu  og  Sindrighed, 
saa  at  den  rige  Grundform  kunde  føles 
op  igennem  Ornamentikken  og  dog  give 
helt  nye  Virkninger  i  denne  paa  Grund 
af  de  ud-  og  indgaaende  Bevægelser  — 
en  ejendommelig  stiv  og  fast  Rokoko  i 
Motiverne.  Denne  Gennemtænkthed  og 
Liniestyrke  i  Formen  er  det  man  be¬ 
undrer;  den  viser  Klints  uhyre  person¬ 
lige  Smag  og  Grundighed.  Men  det  kan 
jo  ikke  nægtes,  at  der  mangler  en  vis 
Enfoldighed  ogsaa  hos  denne  fremra¬ 
gende  Kunstner,  hvilket  føltes  stærkt 
i  de  andre  Møbler,  som  skulde  svare 
til  Skabet  i  Stil.  Der  var  noget  uforholds¬ 
mæssigt  mellem  Størrelse,  Form  og  De¬ 
koration  i  disse,  saa  pragtfuldt  de  vir¬ 
kede  med  deres  Forening  af  Birketræet, 
Ibentræet  og  Sølvdekorationerne.  Man 
maa  betragte  det  hele  som  uafhængig 
Kunst  og  lade  være  at  tænke  paa,  at  det 
er  Møbler;  men  det  er  jo  ikke  helt  Menin¬ 
gen. 

Paa  Udstillingen  af  Kunsthaandværk 
fandtes  et  Mahognimøblement  til  en  Dag¬ 
ligstue,  af  Severin  og  Andreas  Jensen,  ef¬ 
ter  Tegninger  af  Magdahl-Nielsen.  Vi  gen¬ 


giver  en  Sekretær,  en  Sofa  og  en  Stol,  hvor¬ 
imod  Bordel,  af  fotografiske  Grunde,  er 
udeladt.  Man  bliver  venlig  tiltalt  af  den 
Efterligning  af  Christian  8.  Stilen,  som  her 
er  forsøgt,  men  Resultatet  kan  dog  ikke 


Birketræs  Skab,  tegnet  af  Arkitekt  Klint, 
udført  af  Jacob  Petersen. 


taale  en  Sammenligning  med  de  gamle 
Møbler,  af  flere  Grunde.  Den  første  er,  at 
Møblernes  Form  virker  saa  kort  og  stiv,  til 
Trods  for  den  rige  Brug  af  store  Motiver, 
der  leder  Tanken  hen  paa  brede  Forhold. 
Den  anden,  at  Spillet  i  Møblerne  falder 
usikkert,  fordi  der  er  altfor  mange  Spejl 
og  disse  fremkaldes  snart  af  blødt  og  fladt 
modellerede  Detailler,  snart  af  indadgaaen- 
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de  Hulheder,  eller  af  udadgaaende  Bugnin- 
ger  med  Kannelyrer  —  for  lidt  og  for  meget 
fordærver  alting;  Formen  af  Møblerne  bli¬ 
ver  uklar.  Og  den  tredie  endelig,  som  er 
den  væsentlige,  fordi  man  kan  aflede  de 


Samme  oplukket. 

andre  af  denne,  er,  at  Arkitekten  ikke  ken¬ 
der  de  gamle  Møblers  perspektiviske  Hel¬ 
hed,  men  tænker  og  tegner  sig  til  en  Form, 
der  præsenterer  sig  godt  i  en  Projektions¬ 
tegning,  men  ikke  er  køn  i  Virkeligheden. 
Se  f.  Eks.  Sofaen,  hvor  Hovedmotivet  er 
Sidestykkernes  kraftige  Sving  i  rumlig 
Form;  ikke  desto  mindre  fortsættes  disse 
fladt  i  de  brædt-agtige  Ben,  som  altsaa 
modsiger  Indtrykket  af  Formens  Rund¬ 


bed  i  alle  Retninger.  Derved  fremkom¬ 
mer  det  stive  og  klodsede,  som  de  gamle 
Haandværkere  vidste  at  undgaa. 

Det  gælder  i  det  hele  om,  at  vi  moderne 
aabner  vore  Øjne  for  de  Ting,  der  har  Be¬ 
tydning  i  Virkeligheden, 
det  vil  sige  for  Genstande¬ 
nes  naturlige  Stilling  i  et 
Rum,  hvor  man  ikke  be¬ 
væger  sig  med  Soldater- 
Manérer  højre  om  og  ven¬ 
stre  om,  og  derfor  kan 
nøjes  med  stive  Møbler, 
men  ønsker  at  sætte  sig  til 
Rette  og  se  paa  Tingene  i 
vilkaarlige  Stillinger  og 
Belysninger.  Dertil  fordres 
Sammenhæng  og  Sikker¬ 
hed  i  Linierne  og  visse  al¬ 
sidige  Motiver,  som  de 
gamle  brugte  med  Mester¬ 
skab.  F.  Eks.  den  meget 
udbredte  Brug  af  Forkrøb- 
ning  af  Gesimserne  paa 
gamle  Barokmøbler,  der 
var  et  Udtryk  for  Trangen 
til  at  vise  Sammenhængen 
og  Alsidigheden  af  de  vig¬ 
tige  Former,  og  som  vilde 
kunne  føres  tilbage  til  Iagt¬ 
tagelsen  af,  hvad  der  er 
kønt  i  Virkeligheden  og 
ikke  blot  paa  Papiret.  Hvis 
den  moderne  Arkitekt,  og 
navnlig  den  moderne 
Snedker,  forstod  sig  ber- 
paa,  vilde  alene  dette  Mo¬ 
tiv  kunne  virke  samlende 
og  klarende  paa  Møblerne. 
Det  er  stadig  i  Gennemførelsen,  at  man  skal 
søge  sin  Styrke. 

Saaledes  vilde  det  her  afbildede  Egetræs¬ 
skab  til  et  Herreværelse,  udført  af  Rudolph 
Rasmussens  Fabrik,  efter  Tegning  af  Mo¬ 
gens  Clemmensen,  have  vundet  ved,  at  Ge¬ 
simsen  foroven  virkelig  forbandt  Reolerne 
og  det  fremspringende  Skab  i  Midten;  me¬ 
dens  det  nu  forringes  derved,  at  Frem¬ 
springet  er  for  stærkt  og  Gesimsen  for 
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svag,  saa  at  Sammenhængen  brister.  Med 
en  sikrere  Leddeling  af  selve  Gesimsen 
tilligemed  en  fastere  Karakter  af  Reolerne 
vilde  dette  Overparti  have  været  bedre. 
Forøvrigt  maa  man  rose  de  tydelige  Be¬ 
stræbelser  paa  at  skabe  Sammenhæng  og 


der  dækker  Dørenes  Sammenstød ;  thi  man 
ønsker  ingen  lodret  Linie  paa  dette  Sted), 
er  den  dekorative  Behandling  af  Detaillerne 
heller  ikke  god  nok.  Man  vilde  gerne  und¬ 
være  Dekorationen,  naar  til  Gengæld  en 
energisk  Mand  satte  sig  for  at  kultivere  en 


Birketræs  Dobbelseng  med  Perlemorsindlægning, 
tegnet  af  Arkitekterne  A.  Oppenheim  og  J.  Therchildsen, 
udført  i  C.  B.  Hansens  Etablissement. 


Blødhed  i  dette  Møbel  og  at  give  Udtryk 
for  det  tunge  i  Helheden,  f.  Eks.  gennem 
Krumningen  i  Sargen  og  i  Fødderne  og  i 
den  bløde  Modellering  af  Detaillerne.  Men 
ligesom  det  ikke  er  noget  helt  godt  Motiv, 
at  de  tre  Døre  ligner  hinanden  saa  meget 
og  er  anbragte  i  Trekantsforhold  til  hin¬ 
anden,  (skæmrnende  er  f.  Eks.  den  Liste, 


saadan  Form,  som  den  viser  sig  perspek¬ 
tivisk  i  en  Stue.  Sidefladerne  er  kønne. 

Med  disse  spredte  Bemærkninger  om 
moderne  Møbelkunst  haaber  jeg  at  have 
paavist  med  nogenlunde  Tydelighed  de 
principielle  Mangler  i  denne,  som  navnlig 
skyldes  det  unaturlige  Afhængighedsfor¬ 
hold,  hvori  Snedkerne  er  komne  til  Ar- 
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Mahogni  Sekretær,  tegnet  af  Arkitekt  Magdahl-Nielsen, 
udført  af  Severin  og  Andreas  Jensens  Etablissement. 


Mahogni  Stol  og  Sofa  efter  Tegning  af  Arkitekt  Magdahl-Nielsen 
udført  af  Severin  og  Andreas  Jensens  Etablissement. 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


Egetræs  Reolskab,  tegn.  af  Arkitekt  Mogens  Clemmensen, 
udført  paa  Rudolph  Rasmussens  Fabrik. 


kitekterne,  saa  at  de  ikke  lærer  at  tænke 
paa  egen  Haand;  medens  Arkitekterne  paa 
deres  Side  enten  gør  for  meget  eller  for 
lidt  ud  af  Opgaverne  og,  trods  en  anerken¬ 
delsesværdig  Interesse  for  Sagen,  er  mær¬ 
kelig  ufølsomme  for  Charmen  i  den  gode 
gamle  Kunst.  Det  var  saa  forstandigt,  men 
ogsaa  meget  selvkritisk  af  Arkitekt  Klint, 
der  jo  er  en  af  de  første  Mænd  i  Faget,  da 
han  paa  sin  egen  Udstilling  i  sin  Tid  sag¬ 
de,  at  det  eneste  rigtig  gode  Møbel  var  en 
Seng,  der  ikke  saa  ud  som  et  moderne 
Møbel,  men  som  et  gammelt;  thi  den  var 
simpel  og  fornem.  Dermed  være  ikke  sagt, 
at  det  netop  er  Antikvitetshandlerne,  man 
skal  gaa  i  Næringen;  vi  ønsker  virkelig 
alt  godt  for  den  moderne  Møbelkunst,  og¬ 
saa  i  Retning  af  Selvstændighed.  Men  vi 
skjuler  ikke,  at  der  endnu  er  langt  igen, 
før  man  har  naaet  de  gamle.  —  Jeg  vil  hel¬ 
ler  ikke  sige,  al  Arkitekterne  hæmmer  Ud¬ 


viklingen,  eller  at  det  ikke  kunde  tæn¬ 
kes,  at  de  endnu  havde  gode  Idéer  at 
føre  frem  til  Gavn  for  Haandværkeren. 
Men  disse  maa  helst  undvære  en  Hjælp, 
der  i  Reglen  er  tvivlsom.  Thi  Idealet 
er,  at  den  tekniske  Kunnen  i  videste 
Omfang  forenes  med  kunstnerisk  Smag 
hos  den  samme  Person. 

For  at  naa  dette  Maal  maa  man  sæt¬ 
te  alt  ind  paa  at  gøre  Genstandene  ra¬ 
tionelle  baade  i  praktisk  og  æstetisk 
Henseende,  og  øve  Kritik  mod  de  Gen¬ 
stande,  der  er  forfejlede  i  Organismen, 
selv  om  de  tilsyneladende  er  kønne  el¬ 
ler  »kunstneriske«.  Den  virkelige  Kunst 
er  helstøbt  og  nem. 

Det  er  saa  iøjnefaldende  —  for  at 
gaa  til  et  andet  Omraade  af  Kunstindu¬ 
strien  — ,  at  Porcellænets  høje  Udvik¬ 
ling  nutildags,  og  tillige  den  sikre  Til¬ 
slutning  til  Traditionerne,  skyldes  den 
personlige  Dygtighed  og  Smagen  i  For¬ 
ening.  Den  Kunstner,  som  i  en  længere 
Aarrække  har  dyrket  Fabrikationen  af 
Porcellæn,  faar  en  nøjagtigere  Sans  for 
det  porcellænsmæssige,  end  den  Kunst¬ 
ner,  der  —  i  hvor  højt  begavet  han  er 
—  træder  til  for  en  Tid  og  maaske  maa 
lempe  sig  efter  de  assisterende. 

Hvis  man  fra  Udstillingen  af  Kunst- 
haandværk  vilde  sammenstille  Professor 
Arnold  Kroghs  hvide  Porcellæns  Stel  med 
Viftemønstret  og  en  Vase  af  Prof.  Hans 
Tegners  Form  med  Dekoration  af  Kunst¬ 
nerinderne  hos  Ring  og  Grøndahl,  vil  man 
føle  denne  Modsætning  mellem  det  fuld¬ 
komne  Arbejde,  der  skyldes  den  erfarne 
Mester,  og  det  mindre  fuldkomne,  der  ved 
første  Øjekast  virker  festligt  og  pynteligt, 
men  ikke  er  saa  fast  i  Formen  og  ikke 
saa  strængt  i  dekorativ  Henseende.  Det 
ene  er  et  Arbejde,  der  slutter  sig  roligt  og 
bevidst  til  Traditionerne  og  siger  til  os; 
saaledes  skal  det  være.  Det  andet  er  et 
Forsøg  paa  Nydannelse  og  siger  til  os: 
denne  Gang  bliver  det  saaledes,  næste 
Gang  skal  jeg  nok  finde  paa  noget  nyt. 

Dekorationen  paa  Vasen,  som  vi  først 
vil  omtale,  er  sammensat  af  tre  forskellige 
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Arter  Motiver,  som  mis- 
klæder  hinanden;  dels 
en  plastisk  Fletværks¬ 
dekoration,  der  refere¬ 
rer  til  StolYets  Blødhed, 
dels  en  Linjedekora¬ 
tion,  der  refererer  til 
den  haarde  Overflade 
og  dels  en  malerisk  na¬ 
turalistisk  Dekoration, 
der  illuderer  et  luftigt 
Rum  indenfor  denne 
Overflade.  Langt  bedre 
Resultater  er  naaet  i  de 
her  gengivne  tre  min¬ 
dre  Vaser  eller  Flaco- 
ner,  hvor  man  ser  en¬ 
ten  den  plastisk  natu¬ 
ralistiske  Gengivelse  af 
Blomster  i  Forening 
med  en  smuk  brun  Far¬ 
ve  af  Flaconens  blanke 
Form  eller  en  gennem¬ 
brudt  Modellering  af  Blomster  i  mat  Por- 
cellæn,  eller  det  rene  Linjeornament  paa 
blank  Form.  I  disse  mindre  Forhold  er 
Forbindelsen  af  Stof  og  Motiv  fuldtud  lyk¬ 
kedes;  i  den  store  Vase  derimod  ikke.  Der 


var  iøvrigt  mange  Ivks- 
empler  paa  gode  Vaser 
o.  1.  med  kombineret 
plastisk  og  farvet  Be¬ 
handling.  Men  ingen 
havde  det  Præg  af  Selv¬ 
følgelighed  som  Prof. 
Kroghs  Stel. 

Hvorfor  er  nu  dette 
saa  godt?  Dog  ikke  for¬ 
di  det  ligner  gamle  Fa¬ 
de  og  Tallerkener;  thi 
det  er  jo  ikke  Alderen, 
der  gør  det.  Men  fordi 
Indtrykket  af  Formen, 
Blankheden,  Linjerne 
og  Mønstret  baade  i 
Enkeltheder  og  i  Hel¬ 
heden  er  tilpasset  klart 
til  hinanden.  Viftemøn¬ 
stret  i  Tallerkenen  gør, 
at  man  føler  en  Bevæ¬ 
gelse  fra  Centrum  ud 
mod  Periferien,  henover  den  lille  Kant, 
medens  den  kransende  Bort  har  en  Bevæ¬ 
gelse  langs  med  denne;  Linjerne,  der  er 
draget  udenom  og  indenom  denne  Bort, 
er  rene,  medens  der  er  noget  flimrende  i 


Porcellæns  Vase, 

udført  paa  Bing  og  Grøndahls  Fabrik. 


Flaconer  og  Vase  af  Porcellæn, 

dekorerede  af  Frøknerne  F.  Garde,  E.  Hegermann-Lindencrone  og  Fru  E.  Drewes-Kofoed, 

paa  Bing  og  Grøndahls  Porcellænsfabrik. 
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Porcellænsvase,  tegn.  af  Prof.  Ax’ii.  Krogh, 
kgl.  Porcellænsfabrik. 


Porcellæns  Tallerken  og  Ragoutfad  af  »Vifte-Stel«, 
tegn.  at  Prof.  Arnold  Krogh,  kgl.  Porcellænsfabrik. 


Mønstret  af  Porcellænet.  Denne  Modsæt¬ 
ning  er  behagelig.  Ligeledes  passer  det 
til  Laaget  paa  Ragoutfadet,  som  har  den 
svungne  Klokkeform,  at  Viftemønstret  ris¬ 
ler  nedover  den  og  begrænses  paa  samme 
Maade  af  Dobbeltlinjerne  og  Borten.  Og 


Porcellæns  Nikke-Dukke  »Anne  Marie«, 
modeli.  af  Gerh.  Hennings.  Kgl.  Porcellænsfabr. 

baade  i  Kransen,  der  danner  Øsken  paa 
Laaget,  og  Kransen,  som  Laaget  hviler 
paa,  giver  de  lineære  Baand  en  rigtig  For¬ 
nemmelse  af  Rundingen,  som  de  er  tvund¬ 
ne  om,  og  leder  Øjet  til  at  søge  opad,  saa 
at  Laaget  bliver  lettere  og  spændstigere. 
Det  egentlige  Fad  er  til  Gengæld  svært  og 
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cnkeltformel  med 
lodrette  Kannely- 
rerpaa  det  cylindri¬ 
ske  Parti,  fra  hvil¬ 
ket  der  er  et  bestemt 
Tilbagespring  til 
den  runde  Bug  og 
Foden.  Paa  begge 
Sider  af  det  kanne- 
lerede  Parti  hænger 
Kranse  af  samme 
Størrelse  som  den 
foroven;  de  fortæl¬ 
ler  om  Tyngden  og 
Roen  i  Formen,  og 
fremhæver  Mod¬ 
sætningen  mellem 
det  bløde  og  det 
baarde.  Der  er  Helhed  i  Formen  og  Sam¬ 
menhæng  i  Omridslinjerne,  og  Stoffets 
Blankhed  og  Hvidhed  er  udnyttet  overalt 
til  at  give  det  fineste  Spil  af  Lyset.  Man 
føler  her  paa  en  god  Maade,  at  det  er  en 
Arkitekt,  der  har 
skabt  eller  gen¬ 
skabt  denne 
Form,  som  min¬ 
der  os  om  den 
arkitektoniske 
Indflydelse  i 
Kunstindustrien 
i  anden  Halvdel 
af  det  18.  Aar- 
hundrede  (Jar- 
din’sSmag)i  den 
Storhed ,  hvor¬ 
med  de  enkelte 
Motiver  er  ud¬ 
nyttede  i  deres 
absolutte  Run¬ 
ding  eller  Fast¬ 
hed  som  arkitek¬ 
toniske  Led,  der 
har  en  enkelt 
klar  Funktion: 
at  bære,  at  sam¬ 
le,  at  hænge  osv. 

Skønheden  i 
Laagets  Bue  er 


saaledes  el  nøje  Re¬ 
sultat  af  Sammen¬ 
spillet  mellem  det 
bærende  og  del 
haarne.  Den  er 
fremkommet,  sy¬ 
nes  man,  ved  at 
den  tunge  Underdel 
suger  Laaget  til  sig, 
stærkest  langs  med 
Randene,  hvor  de 
slutter  fladt  og 
vandret  til  hinan¬ 
den,  svagest  i  Mid¬ 
ten,  hvor  Kransen 
(og  den,  der  løfter 
Laaget),  hæver  det¬ 
te  opad. 

Det  er  uhyre  vanskeligt  at  skabe  nye 
Former  i  Kunstindustrien,  Former,  som 
virkelig  tilfredsstiller  den  elementære  For¬ 
dring  til  Helhed  i  Organismen.  Man  maa 
ikke  have  den  Fornemmelse,  at  f.  Eks. 

Hanken  eller  Tu¬ 
den  paa  en  Te¬ 
potte  er  sat  paa 
bagefter,  og  at 
Dekorationerne 
stammer  fra  for¬ 
skellige  Kilder 
eller  snarere  pas¬ 
sede  til  et  andet 
Materiale  eller 
maaske  er  køn¬ 
nest  i  en  Teg¬ 
ning.  Det  er  ikke 
lykkedes  Male¬ 
ren  Svend  Ham- 
mershøi  helt  at 
beherske  For¬ 
men  i  de  Sølv¬ 
arbejder,  som 
Ciselør  Thyra 
Vieth  har  udført 
efter  hans  Teg¬ 
ninger,  ligesom 
der  mangler  den 
rigtige  Sølvka- 
rakter  i  de  Skeer 


Sølv-Tepotte,  tegnet  af  Maler  Svend  Hammershøi, 
udført  af  Ciselør  Thyra  Vieth. 


Sølvskeer  efter  Tegning  af  Thorv.  Bindesbøll, 
udførte  af  Holger  Kyster,  Kolding. 
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og  Siikkerskaale 
m.  m.,  som  Holger 
Kyster  i  Kolding 
har  udført  efter 
Thorvald  Bindes- 
bølls  Tegninger, 
Se  paa  det  gamle 
Baroksølvtøj ,  el¬ 
ler  paa  Georg  Jen¬ 
sens  Sølvtøj ;  thi 
han  er  Kunst- 
haandværkeren 
fremfor  de  andre ; 
dér  føles  Samvirk- 
ningen  af  Stof, 
Form  og  Dekora¬ 
tion  meget  vægti¬ 
gere  og  simplere. 
Bindesbølls  Skeer 
falder  daarligt  i 
Haanden,  og 
skønt  de  er  mor¬ 
somme  —  for  at 
bruge  hans  eget 
Udtryk  —  og  gi¬ 
ver  en  fri  og  ta¬ 
lentfuld  Variation 
af  gamle  Orna¬ 
mentformer,  er  de 
ikke  genfødte  og 
naturligt  omfor¬ 
mede  i  Sølvet;  der 
klæber  noget  teg¬ 
nemæssigt  ved 
dem.  Ligesaa  ved 
Hammershøis  Or¬ 
namenter.  Og  dog 
er  man  glad  ved 
den  Indsats,  begge 
Kunstnere  har  gi¬ 
vet  og  giver  paa 
dette  Omraade;  thi 
man  føler  deres 
Kultur  og  Idérig¬ 
dom  overalt.  Det 
er  yndige  bløde 
Motiver,  Ham- 
mershøi  bruger  i 
sin  Ornamentik; 


Sølv-Sukkerbøsse  af  Georg  Jensen. 


Sølvbæger  af  Georg  Jensen. 
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Og  der  er  sikkert 
noget  sundti  hans 
Modvillie  mod  de 
regelmæssigt 
svungne  Linjer, 
som  ikke  findes  i 
Naturen,  hvor  Li¬ 
vet  ofte  frembrin¬ 
ger  pulserende  Be¬ 
vægelser  ;  derfor 
er  Hanken  og  Tu¬ 
den  paa  Tepotten 
formet  med  ujæv¬ 
ne  og  meget  bløde 
Linjer.  I  den  an- 
tike  Bronce-  og 
Sølvindustri  hav¬ 
de  man  dog  bedre 
Maader  at  opnaa 
samme  bløde 
Virkning.  Der  vil¬ 
de  i  det  Hele  være 
meget  for  H.  at 
lære  af  Antiken. 

Af  Georg  Jen¬ 
sens  Arbejder  gen¬ 
giver  vi  her  en  Suk¬ 
kerbøsse  og  et  Bæ¬ 
ger.  Den  ene  er  let, 
og  minder  paa  sin 
Rokokomanér  om 
tørrede  Plantehyl- 
stre  eller  Kapsel¬ 
frugt;  den  anden 
er  tung  som  Malm¬ 
arbejder  fraBarok- 
tiden.  Forskellen 
mellem  de  to  Gen¬ 
stande  er  udtrykt 
konsekvent  i  selve 
Metallets  Form  og 
Behandlingsart. 
Der  er  tillige  noget 
beundringsværdig 
sundt  i,  at  Delfi¬ 
nen  og  Muslinge¬ 
skallen  er  benytte¬ 
de  saa  dygtigt  og 
nyt  og  dog  i  den 
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gamle  Aand,  fordi  de  gør  Nytte  paa  det 
bestemte  Sted  og  virker  godt  fra  alle  Si¬ 
der.  Det  er  fint,  at  Halen  kun  er  antydet 
i  Tegning  og  at  der  ikke  er  forsøgt  en  na¬ 
turalistisk  Løsning  af  Overgangen  fra  den 
runde  fulde  Form. 

Fra  Dragsteds  Etablissement  gengiver  vi 
nogle  Brocher  af  Andreas  Hansen. 

:i:  -i: 

Mange  flinke  Kunsthaandværkere,  som 
ikke  her  er  nævnt,  udstillede  i  Aarhus  og 
paa  Kunstindustrimuseets  Udstilling  ved 
Foreningen  for  Kunsthaandværk.  Sansen 
for  godt  og  fremadskridende  Arbejde  er 


vaagen  paa  alle  Omraader.  Ved  Sammen¬ 
ligning  med  Udlandets  Resultater  vilde 
man  faa  en  gunstig  Dom  om  det  alminde¬ 
lige  Standpunkt.  Men  vi  maa  jo  ikke  skju¬ 
le  for  os  selv ,  at  der  mangler  en  vis 
Harmoni  i  selve  Arbejdsmaaderne,  fordi 
Haandværkerne  ikke  endnu  har  faaet  den 
selvstændige  Følelse  af  Ansvaret  i  kunst¬ 
nerisk  Henseende.  At  arbejde  efter  andres 
Tegninger  er  godt,  men  bedre  er  det  at 
arbejde  paa  fri  Haand  med  personlig  Ind¬ 
sigt  i  Kunstindustriens  Grundsætninger. 
Dette  har  jeg  søgt  at  godtgøre  ved  denne 
Kritik,  som  jeg  beder  alle  Vedkommende 
læse  med  Velvillie. 


Brocher  udførte  af  Billedhugger  A.  Hansen  i  Dragsteds  Etablissement. 
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Kjøbenhavns  Bogbinderlavs  Straffebog.  1735. 


Kjøbenhavns  Bogbinderlavs  Svendebog.  1765. 


BOGBINDERLAVETS  JUBILÆUMSUDSTILLING 
I  INDUSTRIFORENINGEN. 


Kjøbenhavns  Bogbinderlav  havde  valgt 
at  mindes  sine  Artikler  af  16.  Maj 
1685,  skønt  Lavet  egentlig  —  som  af  Prof. 
C.  Nyrop  paavist  —  har  en  ældre  Dato  at 
holde  sig  til,  nemlig  Lavsartiklerne  af  1646. 

Dette  er  af  mindre  Betydning;  vigtigere 
var  det,  at  Lavet  nogenlunde  havde  for- 
maaet  at  samle  en  Udstilling  af  de  Arbej¬ 
der,  dets  Medlemmer  nu  kan  byde  paa,  og 
ved  Siden  heraf  havde  indrømmet  Plads 
til  en  historisk  Afdeling,  der  ganske  vist 
burde  have  været  fyldigere,  men  som  dog 
var  en  Mundsmag  fra  gode  gamle  Dage. 

Man  havde  lagt  særlig  Vægt  paa  at  knyt¬ 
te  moderne  —  danske  og  udenlandske  — 
Maskiner  for  Bogbinderbrug  til  Udstillin¬ 
gen,  og  man  havde  haft  Held  i  saa  Hen¬ 
seende.  Flere  meget  nyttige  Maskiner  til 
Nutidens  Fabrikationsarbejde  var  i  Virk¬ 
somhed  og  viste,  at  Tekniken  er  vaagen 
ogsaa  naar  det  gælder  at  imødekomme  de 
stigende  Krav  til  at  kunne  false  og  hæfte 
let,  hurtigt  og  billigt.  Navnlig  billigt  er  jo 


Tidens  Løsen  i  dette  som  i  de  fleste  andre 
Fag,  og  det  er  i  Regelen  kun  ved  Anskaf¬ 
felsen  af  dyre  Maskiner,  at  dette  Maalnaas. 

Foruden  Maskinafdelingen  udstillede  de 
Firmaer,  der  her  i  Byen  forsyner  Bogbin¬ 
derne  med  Materiale  saavel  som  Gravø¬ 
rerne,  der  skærer  de  Stempler  og  Plader, 
hvormed  Bøgerne  prydes  i  Haandarbejde 
eller  Presseforgyldning.  —  Paa  Galleriet  var 
fremlagt  en  righoldig  Samling  Boghandler¬ 
bind,  saakaldte  komponerede  Bind,  ved 
hvilke  man  efter  en  særlig  Kunstnerteg¬ 
ning  i  Presseforgyldning  eller  Blindtryk 
fremstiller  lette  Bind  til  de  Bøger,  der  kan 
antages  at  gaa  godt,  og  leverer  disse  for 
en  overvættes  rimelig  Pris.  Mange  af  vore 
Kunstnere  har  gjort  Tegninger  til  slige 
Bind,  der  herhjemme  rigtig  kom  i  Brug 
sidst  i  Tredserne  i  forrige  Aarhundrede. 
H.  Olrik,  C.  Aagaard,  L.  Frølich  og  senere 
i  Tiden  Hans  Tegner,  Aug.  Jerndorf,  Bin- 
desbøll  og  J.  Skovgaard  har  tegnet  mange 
saadanne  Binddekorationer.  I  det  billige 
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J.  L.  Heiberg:  »Elverhoj«. 

Bind  af  H.  C. 


Knigge:  Omgang  medllennesker. 
Lerche.  c.  1830. 


Shirting,  disse  Bind  fremstilles  i,  er  det 
en  forloren  og'  uholdbar  Herlighed,  man 
forsyner  sig  med,  men  hvor  godt  mange 
af  Tegningerne  virke,  ser  man  af  de  en¬ 
kelte  Eksemplarer,  hvor  Dekorationen  er 
anvendt  paa  Bøger,  der  er  sat  i  fuldt  Skind. 


—  Denne  Del  af  Udstillingen  gav  et  fyl 
digt  Billede  af  hele  dette  Virksomheds- 
omraade. 

Nede  i  Salen  fandtes  Bogbindernes  sær¬ 
lige  Udstillinger.  Salmebøger  fra  P.  O.  01 
sen  og  Therchilsen,  Protokoller  fra  Jacob 


Begivenheder  i  .1.  C.  Falcks  Familie.  Bind  af  Chr.  Falck. 
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sens  Efterfølger  og  G. 

Olander,  Kataloger  i 
Skruebind  fra  Joh.  Ol¬ 
sen,  Glober  fra  H.  H. 

Rasmussen  &  Søn,  Re¬ 
liefkort  fra  M.  Rasch, 

Adressemapper  til  Kon¬ 
gehuset,  udførte  af  for¬ 
skellige  Bogbindere  o. 
s.  V.  —  Fagskolen  for 
Boghaandværk  fyldte 
en  større  Plads  med 
Elevarbejder  fra  sin 

Bogbinderafdeling. 

Tegninger,  Marmore¬ 
ring,  Øvelser  i  Haand- 
og  Presseforgyldning 
samt  færdige  Bogbind  i 
helt  Skind  med  haand- 
forgyldt  Dekoration, 
udførte  af  Elever  saa- 
vel  i  Vinter-  som  i  Sommerskolen.  —  Gode 
Arbejder  udstilledes  af  Bogbinderne  Jul. 
Andersen,  Jakob  Baden,  D.  L.  Gléments 
Eftfl.,  Anker  Kyster,  Carl  P.  Nielsen,  Hof¬ 
bogbinder  Carl  Petersens  Enke,  Sophus 
Sørensen,  Haastrup  &  Co.  o.  fl.  —  Beklage¬ 
lige  vilde  Skud  fraregnet,  var  det  al  Ære 
værd  endel  af  det,  der  saas,  og  i  væsent¬ 
lige  Henseender  er  meget  dansk  Bogbin¬ 
derarbejde  fuldkommen  paa  Højde  med 
hvad  der  ellers  ydes  af  vort  Kunsthaand- 
værk  for  Øjeblikket,  og  dog  manglede  paa 
Udstillingen  mange  af  de  betydeligste  Ar¬ 
bejder,  der  i  de  sidste  tyve  Aar  er  udførte 
her  i  Byen. 

Afdelingen  af  gamle  Arbejder  var  lille, 
men  overraskede  ved  enkelte  nydelige 
Bind  fra  Tiden  1830 — 50.  Her  hidsættes 
to  saadanne  smaa  Bøger,  der  er  udførte  af 
Bogbinder  H.  C.  Lerche  (Mester  fra  1831 — 
76)  og  et  af  Hof  bogbinder  Chr.  Falck,  der 
døde  1853.  I  hele  deres  sirlige  Forarbejd¬ 
ning  og  ved  Dekorationens  Karakter  slut¬ 
ter  de  sig  ganske  til  den  Genre,  der  i  Be¬ 
gyndelsen  af  forrige  Aarhundrede  indfør¬ 
tes  af  den  franske  Bogbinder  Thouvenin. 
Om  Falck  vides  det,  at  han  i  nogle  Aar 
har  arbejdet  i  Paris,  hvorimod  Lerche  al¬ 


drig  har  været  uden¬ 
lands,  men  ikke  desto 
mindre  er  hans  smaa 
Arbejder  i  nøje  Over¬ 
ensstemmelse  med  det 
franske  Forbillede.  — 
Det  har  næppe  været 
mange  Bestillinger  de 
gamle  Bogbindere  har 
haft  paa  slige  Bind  — 
der  er  kun  faa  nuom¬ 
stunder,  der  ofrer  noget 
paa  Bogbind,  men  der 
var  sikkert  færre  den 
Gang  —  og  Lerches 
smaa  Bøger  er  ogsaa 
paa  Ryggens  Fod  forsy¬ 
nede  med  hans  Kære¬ 
stes  Forbogstaver.  Som 
denne  unge,  flinke  Bog¬ 
binder  har  udført  disse 
Arbejder  som  Foræringer  til  sin  Hjærtens- 
kær,  har  Falck  lavet  sine  Bøger  til  sin  Fa¬ 
milies  Glæde.  —  Hans  Fader,  Universi¬ 
tetsbogbinder  J.  C.  Falck,  dennes  Efter¬ 
følger  H.  H.  Rasmussen,  F.  Wichmann, 
Carl  Petersen,  Just  Th.  Hansen  og  B. 
Beuchel  var  repræsenterede  med  enkelte 
smukke  Arbejder.  Af  sidstnævnte  gengives 
her  et  godt  Bind.  —  Imm.  Petersen,  der 
døde  1903,  havde  en  af  de  største  Virk¬ 
somheder  her  i  Byen,  men  han  var  tillige 
en  saa  levende  interesseret  Mand,  at  han, 
trods  al  sit  Partiarbejde,  fik  Tid  til  at  ud¬ 
føre  mange  haandgjorte  Bogbind.  Fra  hans 
tidlige  Tid  stammer  den  her  gengivne  lille 
Bog  i  Tværformat  med  Kniplingsmønstret, 
som  han  i  1874  udførte  for  Bibliotekar 
Carl  Elberling;  den  anden  afbildede  Bog 
er  fra  hans  senere  Aar  og  efter  hans  egen 
Tegning;  den  er  efter  hans  Død  skænket 
det  danske  Kunstindustrimuseum.  Det 
kgl.  Bibliotek  havde  laant  Udstillingen  en 
lille  Samling  af  sine  gamle  danske  Bind, 
og  Kunstindustrimuseet  bidrog  med  en 
stor  Række  Prøver  paa  gamle  mønstrede 
og  marmorerede  Papirer.  —  Midt  i  Salen 
optoges  en  Montre  af  Lavets  Lade  og  Pro¬ 
tokoller.  Blandt  disse  gensaa  man  med 
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Meyer:  Fremmedordbog. 
Bind  af  B.  Beuchel. 
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Fornøjelse  de  to  smaa  fortræffeligt  deko¬ 
rerede  Bøger  fra  1735  og  1765,  der  i  1906 
var  fremlagte  ved  Kunstindustrimuseets 
Udstilling  af  kunstfærdige  gamle  Bogbind. 
Trods  deres  noget  slidte  Tilstand  hæv¬ 


dede  de  sig  som  værdifulde  og  smukke 
Arbejder  fra  en  Tid,  i  hvilken  en  fast 
Smag  og  den  bedste  Tradition  herskede 
indenfor  Haandværket. 

F.  H. 


Sehested;  »Dydernes  Provesten«.  Bind  af  Imm.  Petersen.  1874. 


FORENINGS-MEDDELELSER. 


DEN  BALTISKE  UDSTILLING  I  MALMØ. 


SOM  det  vil  være  kendt,  har  man  alle¬ 
rede  for  nogen  Tid  siden  planlagt  Af¬ 
holdelsen  af  en  stor  Udstilling  i  Malmø 
Aar  1914  under  Navn  af  den  baltiske  Ud¬ 
stilling,  idet  den  særlig  vil  komme  til  at 
omfatte  Østersølandene,  med  hvilke  M almø 
har  en  ret  levende  Handelsforbindelse. 

Allerede  i  Fjor  blev  der  indledet  For¬ 
handlinger  med  Industriforeningen  i  Kjø- 
benhavn  om  at  tage  sig  af  Danmarks  Re¬ 
præsentation  paa  nævnte  Udstilling.  Gen¬ 
nem  den  herværende  svenske  Gesandt  har 
Industriforeningen  nu  modtaget  følgende 
Skrivelse ; 

»På  grund  af  mig  af  min  regering  lem- 
nadt  bemyndigande  har  jag  åran  hårmed 
meddela,  att  såvål  regeringen  som  utståll- 
ningskommitterade  for  den  blifvande  Bal¬ 


tiska  utstållningen  i  Malmo  1914  skulde 
satte  stort  varde  på  om  Industriforeningen 
i  Kopenhamn,  såsom  den  ledande  och  for- 
nåmste  sammenslutningen  for  dansk  indu¬ 
stri,  benåget  ville  åtaga  sig  omhånderta- 
gandet  af  Danmarks  anslutning  til  nåmn- 
da  utstållning  och  verka  for  ett  lifligt  del- 
tagande  dåri  från  danskt  håll.« 

Industriforeningen  har  erklæret  sig  vil¬ 
lig  til  at  paatage  sig  dette  Hverv,  og  vil  i 
sin  Tid  udsende  Cirkulærer  om  Udstillin¬ 
gen  til  alle  interesserede. 

Den  baltiske  Udstilling  vil  faa  sin  Plads 
paa  et  stort  Terræn  omkring  de  saakaldte 
»Pildammarne«,  og  kommer  til  at  indtage 
et  Omraade  af  ikke  mindre  end  ca.  160 
Tdr.  Land, 
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INDTÆGT 


A.  Uddrag  af  Industriforeningens 


REGNSKAB  1909 

BUDGET 

1909 

I.  FORENINGENS  DRIFT. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0 

1 

Kr. 

0. 

A.  KONTINGENT-KONTO. 

1.  Kontingent . 

41,435 

55 

40,450 

» 

2.  Indskrivningspenge . 

469 

» 

500 

■» 

3.  Ældre  Restancer . 

28 

50 

41,933 

05 

16 

» 

40,966 

1 

B.  UDSTILLINGSUDVALGETS  KONTO. 

1,500 

» 

1 

1.  Besøg  ved  Udstillinger . 

1,569 

25 

1,569 

25 

1  1,500 

1 

D.  BIBLIOTEKSUDVALGETS  KONTO. 

1.  Salg  af  Kataloger . 

» 

» 

» 

» 

E.  INDUSTRIUDVALGETS  KONTO. 

1.  Bidrag  fra  Staten  . 

3,400 

» 

3,400 

» 

2.  Bidrag  fra  Julius  Skrikes  Stiftelse.. 

7> 

400 

» 

3.  Elevbidrag  til  Aftenskolen . 

4.  Renter  af  Fonden  af  1893: 

8,131 

35 

6,500 

444 

222 

y> 

for  1906/07,  1907/08  og  1909  _ 

692 

72 

4a.  Entré  ved  Udstill.  af  Kontorinventar 

75 

50 

12,299 

57 

10,966 

» 

F.  TIDSSKRIFT  KONTO. 

1.  Bidrag  fra  Staten . 

2,000 

» 

2,000 

2.  Bidrag  fra  den  Rejersenske  Fond  .  . 

3.  Subskription  paa  »Tidsskrift  for  Indu- 

1,000 

» 

1,000 

y> 

stri«  samt  Salg  af  enkelte  Hæfter  m.  m. 

4.  Avertissementer  paa  Omslaget  af 

423 

50 

300 

» 

»Tidsskrift  for  Industri« . 

3,500 

y> 

6,923 

50 

3,500 

» 

6,800 

H.  BOPÆLS-KONTO. 

1.  Udlejning  af  Salene . 

2,073 

» 

2,073 

1,870 

1,870 

)> 

64,798 

37 

62,102 

at  overføre . .  . 

64,798 

37 

62,102 

» 
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Regnskal)  for  Aaret  1909. 


UDGIFT 


REGNSKAB  1909 

BUDGET 

1909 

I.  FORENINGENS  DRIFT. 

Kr. 

0. 

K  r. 

0. 

Kr. 

o. 

Kr. 

o.' 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

A.  KONTINGENT-KONTO. 

4.  Inkassation  af  Kontingent . 

1,947 

99 

1,851 

5) 

1,947 

99 

1,851 

B.  UDSTILLINGSUDVALGETS  KONTO. 

2.  Til  Udstillingers  Afholdelse,  Bekendt- 

gorelser  og  Rejser . 

6,419 

45 

5,000 

7> 

6,419 

45 

5,-000 

T) 

G.  FOREDRAGSUDVALGETS  KONTO. 

1.  Honorar  for  Foredrag  samt  Bekendt- 

gorelser  . 

2,183 

91 

2,300 

» 

- 

2,183 

91 

2,300 

» 

D.  BIBLIOTEKSUDVALGETS  KONTO. 

2.  Anskaffelse  af  Bøger,  Blade  og  Tids- 

skrifter.  Indbind,  m.  m . 

4,756 

76 

5,100 

» 

3.  Til  Ordning  af  Seddelkatalogen  .... 

1,238 

85 

800 

4.  Til  Trykning  af  Bibliotekskataloget. 

samt  til  Korrekturlæsning  ved  den 

tiykte  Katalogs  Udgivelse . 

2,500 

» 

2,500 

5.  Til  Lønning  af  en  Bibliotekar . 

1,800 

10,295 

61 

1,800 

10,200 

E.  INDUSTRIUDVALGETS  KONTO. 

5.  Til  Præmiering  af  den  mindre  Industri 

3,450 

1> 

3,800 

6a.  Udgift  ved  Aftenundervisningen  .... 

12,951 

27 

11,500 

» 

6b.  Til  Industriudvalgets  Virksomhed, 

derunder  til  særlige  Forevisninger. . 

436 

70 

2,000 

» 

7.  Leje  af  Lokaler  til  Aftenskolen . 

780 

» 

780 

8.  Udlaan  til  mindre  Industridrivende  .. 

» 

5> 

666 

» 

17,617 

97 

18,746 

» 

F.  TIDSSKRIFT-KONTO. 

5.  »Tidsskrift  for  Industri«  (12  Hæfter 

aarlig) . 

17,469 

25 

16,700 

» 

17,469 

25 

16,700 

» 

G.  LØNNINGS-  OG  PENSIONS-KONTO. 

1.  Lønninger . 

12,641 

75 

12,641 

75 

12,400 

12,400 

H.  BOPÆLS-KONTO. 

2.  Renholdelse . 

2,946 

40 

2,200 

» 

3.  Brændsel . 

3,173 

25 

2,200 

)> 

4.  Belysning . 

9,428 

10 

15,547 

75 

7,100 

7> 

11,500 

» 

I.  INVENTARIE-KONTO. 

1.  Indkøb  og  Vedligeholdelse . 

1,248 

95 

1,400 

7> 

2.  Assurance . 

160 

» 

1,408 

95 

160 

D 

1,560 

» 

85,532 

63 

80,257 

1 

1 

at  overføre .  .  . 

85,532 

63 

80,257 
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INDTÆGT 


REGNSKAR  1909 

BUDGET 

1909 

I.  FORENINGENS  DRIFT. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

overfort . .  . 

64,798 

36 

62,102 

L.  KONTO  FOR  FORSKELLIGT. 

1.  Rente  af  Kassebeholdning  samt  Smaa- 

indtægter . 

195 

78 

50 

» 

2.  Salg  af  Industriberetningen . 

331 

60 

527 

38 

200 

,V 

250 

527 

38 

250 

65,325 

75 

62,352 

II.  FORENINGENS  EJENDOM. 

M.  LEJEINDTÆGTS-KONTO. 

1.  Lejeindtægt  af  Ejendommen . 

123,939 

16 

123,939 

16 

122,346 

» 

122,346 

1 

123,939 

16 

122,346 

189,264 

91 

184,698 

y> 

F'radrages  derfra  den  samlede  Udgift  .  . . 

205,684 

50 

188,845 

» 

fremkommer  en  Forskel . 

T- 16,4 19 

59 

-1-4,147 

» 

og  lægges  hertil  Regnskabsaarets  Afdrag 

paa  2den  Prioritet . 

4,829 

18 

4,832 

7> 

findes  altsaa  Aarets  Fremgang  at  være.  . 

^11,590 

41 

685 
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UDGIFT 


I.  FORENINGENS  DRIFT. 

overfort . . . 

K.  TRYKNINGS- 

OG  REKENDTGORELSES-KONTO. 

1.  Trykning  m.  m . 

2.  Rekendtgorelser . 

L.  KONTO  FOR  FORSKELLIGT. 

3.  Forskeli.  Udg.,  Kontorrekvisiter,  m.  m. 

4.  Fællesrepræsentationen . 

.5.  Ridrag  til  det  tekniske  Selskabs  Skole 

6.  -  -  det  danske  Kunstindustrimuseum 

7.  2det  Bidrag  af  en  femaarlg  Bevilling 

til  det  teknologiske  Institut . 

8.  Til  Udgivelse  af  en  Industriberetning. 

9.  Til  forberedende  Arbejder  ved  en 

kommende  Udstilling . 


II.  FORENINGENS  EJENDOM. 

M2.  Rente-Konto: 

Renter  af  Prioriteter  og  Kassekredit 
i  3.  Konto  for  Skatter,  Assurance  etc.: 

Skatter  og  Assurance . 

»  4.  Konto  for  Administration,  Rengøring, 
Gas  o.  desL: 

Administration  og  faste  Lønninger, 
Rengøring,  Skorstensfejning  og  Reno¬ 
vation,  Gas  og  Brændsel . 

Avertissementer  og  Kontorudgifter.  . 

Diverse  Udgifter . . . 

»  5.  Konto  for  Vedligeholdelse  og  For¬ 
andringer: 

n  6.  Konto  for  Afdrag: 

Afdrag  paa  2den  Prioritet . 

Afskrivning  paa  Industriverandaen  . 


REGNSKAB  1909 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

85,532 

63 

1,473 

75 

197 

02 

1,671 

37 

8,029 

15 

750 

15 

3,000 

» 

0,000 

» 

5,000 

6,017 

22 

38 

25 

28,834 

77 

30,500 

14 

110,038 

77 

38,782 

09 

38,782 

10,904 

:  8,908 

69 

22 

84 

10,904 

22 

18,220 

80 

4,829 

18 

8,000 

12,829 

18 

89,045 

73 

205,684 

50 

BUDGET  1909 


Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

Kr. 

0. 

80,257 

T> 

1,200 

» 

150 

y> 

1,350 

3,500 

» 

700 

3,000 

» 

6,000 

5,000 

> 

2,500 

V 

10,000 

» 

30,760 

32,110 

1 

112,367 

37,681 

37,681 

» 

10,085 

» 

10,685 

» 

:  5,280 

» 

10,000 

» 

4,832 

8,000 

» 

12,832 

76,478 

188,845 
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B.  Status  den  31te 


FORENINGEN  ejede  den  31te  December  1909  (for¬ 
uden  Legaterne); 

1.  EJENDOMMEN, 

bogført  for ; 

Den  31te  December  1909 .  1,420,777,27 


Opførelse  af  en  Vinterhave 


derfra  PRIORITETSHEFTELSERNE: 
Kreditkassen  for  Husejere,  1ste  Prioritet.  300,000,00 
Ldmdsb.  Hypotekafd.,  2den  Prioritet  ....  222,382,93 

Rejersenske  Fond,  3die  Prioritet .  350,300,00 


2.  TILGODEHAVENDER,  KASSE¬ 
BEHOLDNING; 

Dej)ositum  i  Kreditkassen . 


Ka.ssebeholdning: 

i  Ldmdsb.  Sparekasseafd . 

5,861,97 

kontant  Kassebeholdning . 

9,254,13 

3.  BIBLIOTEK  OG  INVENTAR 

brandforsikret  for . 

Fragaar  til  diverse  KREDITORER: 

Reserve-  og  Fornyelsesfond . 

32,715,63 

Fonden  af  1893  . 

5,547,72 

Kassekredit  i  Landmandsbanken  .  . . 

52,175,85 

Andre  diverse  Kreditorer . 

23,415,96 

Laan  i  Svendehjemsfonden . 

16,000,00 

Den  1.  Januar  1909  . . . 

Overskud  tilskrevet  Reservefonden 


Den  31te  December  1909  . 

Altsaa  viser  Aaret  en  Tilbagegang  af, 


Kr. 


øre 


1,426,777 

27,000 


872,682 


6,000 

4,366 


27 


93 


75 


15,116 


10 


129,855 


16 
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Kr. 


1,453,777 


872,682 


581,094 


25,482 


100,000 

7,06577 


129,855 


608,126 

19,813 


588,312 

576,722 


11,590 


øre 


27 


93 


34 


85 


19 


16 


12 

68 


44 

03 


41 


Kr. 


Øre 


576,722 


03 
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December  1909. 


Kr. 

øre 

Kr. 

[  øre 

1 

Kr. 

øre 

FORENINGEN  ejede  den  31te  December  1908  (for¬ 
uden  Legaterne); 

1 

1 

i 

i 

1 

1 

ij 

1 

1.  EJENDOMMEN, 

bogfort  for; 

Den  31te  December  1908  .  1,420,777,27 

1,426,777 

35,000 

27 

» 

ij 

I 

il 

j 

Opførelse  af  en  Vinterhave . 

1,461,777 

27 

* 

derfra  PRIORITETSHEFTELSERNE ; 
Kreditkassen  for  Husejere,  1ste  Prioritet.  300,000,00 
Ldmdsb.  Hypotekafd.,  2den  Prioritet  ....  227,212,11 

Rejersenske  Fond,  3die  Prioritet .  350,300,00 

877,512 

11 

i 

i 

! 

877,512 

1 

11 

2.  TILGODEHAVENDER,  KASSE¬ 
BEHOLDNING: 

Depositum  i  Kreditkassen . 

6,000 

» 

584,265 

1 

i  16 

1 

Diverse  DEBITORER . 

2,088 

32 

1 

Kassebeholdning; 

i  Ldmdsb.  Sparekasseafd .  3,666,19 

kontant  Kas.sebeholdning .  5,435,98 

9,102 

17 

17,190 

49 

3.  BIBLIOTEK  OG  INVENTAR, 

opført  med .  . 

100,000 

» 

Fragaar  til  diverse  KREDITORER; 

Reserve-  og  Fornyelsesfond .  12.901,95 

Fonden  af  1893  .  5,769,63 

Kassekredit  i  Landmandsbanken  . . .  47,786,79 

Laan  i  Svendehjemsfonden .  16,000,00 

Diverse  Kreditorer .  10,871  16 

93,329 

53 

701,455 

93,329 

65 

53 

608,126 

12 

• 

Den  1ste  Oktober  1907  . 

Overskud  tilskrevet  Reservefonden . 

592,356 

4,044 

99 

55 

588,312 

44 

Den  31te  December  1908  . 

608,126 

12 

Altsaa  viser  Aaret  en  Fremgang  af . 

19,813 

68 
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C.  Uddrag  af  Legatregnskaberne  for  Aaret  1909. 


H.  c.  Srsteds  Legat  i  Industriforeningen 
i  Kjøbenhavn. 


INDTÆGT. 

% 

Kr. 

I  Behold  fra  1907—1908  . 

152.84 

Øbligationsrente  til  Ilte  Juni 

1909  og 

Ilte  December  1909  . 

191.00 

Rente  af  Kassebeholdningen.... 

3.73 

UDGIFT. 

347.57 

Annoncer . 

78.18 

1  Legatportion . 

200.00 

278.18 

I 

Behold.  .  . 

69.39 

Legatets  Formue  den  31te  December  1909  er;  5000 
Kr.  i  3*/2®/o  Nj'e  Kobstads-Kreditforen.  Oblig.,  400  Kr.  i 
4  ®/o  Landmandsbanks  Hypothek-Obligationer  og  69  Kr. 
39  Øre  i  Kassebeholdning. 


Fabrikejer  M.  H.  Bings  og  Hustrus  Legat. 


INDTÆGT.  1 

Kr 

Udbetalt  af  Øverformyndcriet .  1 

2000.00 

Renter  fra  do.  .  | 

36.72 

Renter  pr.  “/j2  09  af  Legatfonden . 

40.00 

UDGIFT. 

2076.72 

Indkøbt  2  Stk.  Østifternes  Kreditforenings- 

Øbligationer  (a  96V4) .  1931.82 

1  Legatportion .  80.00 

2011.82 

I  Behold... 

64.90 

Handskefabrikant  Danielsen  og  Hustrus  Legat. 


INDTÆGT. 

Kr. 

I  Behold  fra  1907—1908  . 

Rente  til  11.  Juni  1909  og  11.  December 

1113.09 

1909  . 

250.00 

36.86 

Rente  af  Kassebeholdningen  . 

UDGIFT. 

1399.95 

Annoncer .  52.02 

1  Legatportion .  140.00 

192.02 

I  Behold... 

1207.93 

Legatets  Formue  den  31te  December  1909  er:  6000 
Kr.  i  31/2  ®/o  konv.  Østift.  Kreditf.  Øblig.  6.  Serie;  1000  Kr. 
i  40/0  Østifternes  Oblig.  og  1207  Kr.  93  Øre  i  Kasse¬ 
beholdning. 


Kaptajn  og  Malermester  C.  A.  Bruuns  og  Hustrus 
Johanne  Catrines  Legat  ti!  Rejsestipendier. 


INDTÆGT. 

I  Behold  fra  1907—1908 . 

Rente  fra  Overformynderiet  til  11.  Juni 
1909  og  11.  Decbr.  1909 . 


Kr. 

1281.45 

1368.14 


Anden  Rente  den  Ilte  Juni  1909  og  Ilte 

December  1909  . 

Rente  af  Kassebeholdningen . 


49.00 

33.34 

2731.93 


UDGIFT. 


Annoncer .  66.64 

To  Legatportioner .  1600.00 


1666.64 


1  Behold.  .  . 


1065.29 


Af  Legatets  Formue,  ca.  60,000  Kr.,  der  indestaa 
i  Overformynderiet,  nyde  endnu  6  Legatarer  en  Del 
af  Renten;  den  efterhaanden  opsparede  Del  af  de 
Foreningen  udbetalte  ledigblevne  Legatlodder  er  an¬ 
bragt  i  1400  Kr.  Nye  jyske  Købstad  Kreditforenings 
3^2  “/o  Obligationer.  Desuden  ejede  Legatet  den  31te 
December  1909  en  Kassebeholdning  paa  1065  Kr.  29  O. 


Prakt.  Læge  J.  Pinquez  Legat. 


INDTÆGT. 

Kr. 

I  Behold  fra  1907-1908  . 

512.26 

Rente  til  11.  Juni  1909  og  11.  Decbr.  1909 

948.32 

Rente  af  Kassebeholdning . 

8.92 

UDGIFT. 

1469.50 

To  Legatportioner  å  500  Kr.  . .  .  1000.00 

Annoncer .  66.65 

1066.65 

I  Behold... 

402.85 

Legatets  Formue  den  31te  December  1909  er:  af 

14,000  Kr.  i  en  Prioritetsobligation,  17,000  Kr.  i  Østif¬ 
ternes  Kreditforenings  Obligationer  å  3^2  °/o  og  3000  Kr. 
til  4  “/o  og  402  Kr.  85  Øre  i  Kassebeholdning. 


Glashandler  J.  F.  Ronges  Gave. 

INDTÆGT. 


I  Behold  fra  1907—1908  . 

Rente  af  Indskrivning.sbevis  500  Kr.  3^/2  ®/o 
til  Ilte  Juni  1909  og  Ilte  December 

1909  . 

Rente  af  Kassebeholdningen . 

I  Behold . .  . 


Kr. 

267.33 


17.50 

9.23 


294.06 


Legatets  Formue  den  3 1  te  December  1909  er:  500 
Kr.  i  Indskrivningsbevis  3^2  ®/o  og  294  Kr.  06  Øre  i  kon¬ 
tant  Kassebeholdning. 
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SNEDKERE  OG  BILLEDSNIDERE  I  DANMARK 

1536—1660. 

Af  CHR.  AXEL  JENSEN. 


III.  HØJ-RENÆSSANCE. 


Fælles  for  alle  de  skildrede  grupper  fra 
gotikkens  og  ungrenæssancens  tid  er 
det,  at  det  figurlige  element  spiller  en  gan¬ 
ske  underordnet  rolle  i  dekorationen.  Fin¬ 
des  der  hist  og  her  dyr,  fantasihoveder,  ja 
selv  portrætter,  indgår  de  altid  som  led  i 
ornamentikken,  og  selvstændige  relieffer, 
endsige  da  fritstående  skulpturer  vil  man 
forgæves  søge  i  disse  arbejder.  Dog  har 
der  været  el  par  vendsysselske  overgangs¬ 
grupper,  der  i  så  henseende  er  forløbere 
for  en  ny  tid.  Begge  hører  udelukkende 
hjemme  i  det  nordligste  Nørrejylland,  og 
begge  er  omtrent  samtidige.  Men  de  står 
på  noget  forskellige  udviklingstrin. 

Den  ene  gruppe,  hvis  bedste  repræsen¬ 
tant  er  prædikestolen  i  Sæby  kirke  (1577; 
se  1909,  s.  100),  og  som  i  1580’erne  og  1590’- 
erne  synes  at  have  leveret  en  hel  del  arbej¬ 
der  til  vendsysselske  kirker*),  holder  sig 
næsten  helt  til  ungrenæssancens  former, 
selv  om  der  i  prædikestolenes  leddeling, 
de  tredelle  fag  med  smalfelter  foroven  og 

*)  Prædikestole  i  Albæk  (1579),  Elling,  Flade, 
Skærum,  Hjortels  (1592)  samt  en  mængde  stole¬ 
stader,  f.  ex.  de  tidligere  nævnte  i  Flade  (sml.  s.  36). 
Rige  herskabsstole  af  denne  gruppe  findes  også  i 
Volstrup  (lig.  81). 

XI,  7.  __ 


forneden,  spores  en  indvirkning  af  den  nye 
smag.  Størsteparten  af  dens  ornamentik 
dannes  af  akantusblade,  stundom  iblande- 
de  med  gotiske  plantemotiver,  og  nyt  er  i 
virkeligheden  kun,  at  prædikestolenes  ho¬ 
vedfelter  fyldes  af  bibelske  scener,  der  lige¬ 
som  bladværket  ofte  er  udført  i  ganske 
fladt  relief,  en  teknik,  hvorpå  der  også  ken¬ 
des  exempler  i  Nordtyskland,  og  som  er 
meget  almindeligt  i  Sydtyskland  ogisær  hø¬ 
rer  hjemme  på  Schweiz’  og  Tyrols  sentgo- 
tiske  møbler  med  deres  rige  rankeværk. 
I  dette  »fladsnit«  er  grunden  omkring  figu¬ 
rer  og  ornamenter  svagt  fordybet,  mens 
enkelthederne  er  antydede  ved  indridsede 
linjer  (fig.  80—1).  Mest  af  alt  ligner  bille¬ 
derne  blokke  til  træsnit-tryk,  og  det  ser 
ud,  som  om  de  mistænkelige  skårne  figu¬ 
rer  vilde  dække  sig  bag  deres  lighed  med 
de  fuldtud  tilladelige  og  forsvarlige  bog¬ 
illustrationer,  der  jo  fandtes  både  i  lyske 
og  danske  bibeludgaver.  Svarende  til  de 
flade  ornamenter  er  indskrifterne  i  reglen 
skaarne  med  fordybede  linjer.  Men  alle¬ 
rede  på  et  så  tidligt  arbejde  som  prædike¬ 
stolen  i  Albæk  (1579),  hvis  ornamenter  er 
fladsnittede,  findes  foruden  adelige  våben¬ 
skjolde  også  bibelske  billeder,  der  er  ud- 

1  2 
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Fig.  80,  Fra  prædikestolen  i  Sæby  kirke. 


tes  hjørnesøjlerne  jævnligt  med  herme¬ 
figurer,  og  mens  de  ejendommelige  akan- 
tussmykkede  indfatninger,  der  omgiver 
reliefferne,  efterhånden  forsvinder,  så  at 
figurerne  trods  deres  ubehjælpsomhed  får 
lov  til  at  brede  sig  over  hele  fladen,  op¬ 
træder  der  i  småfelterne  kartoucheram- 
mer,  som  først  er  ganske  simple  og  enkle, 
men  senere  bliver  mere  og  mere  sam¬ 
mensatte*). 

De  ældste  virkelige  højrenæssancefor- 
mer,  der  forekommer  mellem  Danmarks 
snedkerarbejder,  hører  imidlertid  ikke 
hjemme  i  det  afsides  Nørrejylland,  men 
kan  knyttes  til  Frederik  II’s  kongelige  byg¬ 
geforetagender  på  Kronborg.  Her  samledes 

*)  Muligvis  kan  der  eftervises  en  forbindelse  mel¬ 
lem  disse  to  nørrejydske  grupper  og  slesvigske 
værksteder.  Fladsnit-teknikken  kendes  i  Sønder¬ 
jylland  (sml.  Bilder  aus  dem  Flensburger  Kunst- 
gewerbemuseum  1907),  særligt  på  en  række  als- 
ing’ske  prædikestole.  Hertil  kommer  visse  ligheder 
mellem  prædikestolene  i  Tønderegnen  og  Vendelbo¬ 
stolene. 


førte  i  virkelig  basreliefmaner,  og 
lignende  tilløb  møder  man  også 
på  andre  prædikestole,  som  mer 
eller  mindre  bærer  fladsnit-værk- 
stedets  præg. 

I  den  anden  gruppe  er  relieffer¬ 
ne  ikke  undtagelser,  men  regel. 
Dens  bedste  og  ældste  repræsen- 

o 

tant  er  prædikestolen  i  Alborg 
Vor  Frue  kirke,  som  »bygget  blev«, 
da  man  »1581  skrev«,  men  som  i 
øvrigt  er  bleven  noget  omdannet 
senere,  især  1603,  og  lignende  præ¬ 
dikestole  findes  rundt  om  i  Vend¬ 
syssel,  bl.  a.  i  Dronninglund,  Sal¬ 
tum,  Torslev  (1586)  og  Skæve 
(1587).  Også  den  lidt  yngre  præ¬ 
dikestol  i  Tise  (fig.  82),  der  forhen 
er  nævnt  på  grund  af  dens  stilling 
tvært  over  korbuen,  samt  præ¬ 
dikestolene  i  Sulsted  og  i  Vrend- 
sted  (stafferet  1597)  knytter  sig 
længere  ude  til  denne  gruppe.  I 
værkstedets  ældre  arbejder  erstat- 


F'ig.  81.  Herskabsstole  i  Volstrup  kirke. 
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Fig.  82.  Prædikestol  i  Tise  kirke  ved  Hjørring.  Af  en  vendsysselsk  snedker. 


mange  fremmede  svende,  og  deres  mester 
og  overhoved  var  den  indvandrede  Nordty¬ 
sker  Jesper  snedker*)  eller,  som  han  selv 
kalder  sig,  Jasper  Matiessen,  af  hvem  der 
er  bevaret  et  autentisk  arbejde.  Dengang 
Helsingør  magistrat  1567  lod  opstille  en 
ny  prædikestol  i  Olaikirken,  gjorde  de 
deres  bestilling  hos  Jesper,  der  »til  ar¬ 
bejdsløn  for  samme  stol,  han  gjorde  på 
hans  egen  kost,  desligste  for  lim,  søm, 
malerguld,  farve  og  andet,  som  han  havde 
bekostet  og  tillagt  «,  fik  tilsammen  120  da¬ 
ler  mønt,  dog  således,  at  tolv  tørre  vogn¬ 
skud  å  2  mark  stykket,  5  vognskud  risk- 
holt  å  12  ski.  stk.,  14  »prudtske  klapholt« 
å  2  ski.,  3  tørre  deller  og  en  stolpe  blev 
betalt  særskilt.  Skønt  prædikestolens  hjør¬ 
nehermer  og  hele  himmelen  er  fornyet  i 
bruskbarok,  træder  den  oprindelige  stil 
dog  tydeligt  frem  i  profileringen  og  i  fyl¬ 
dingernes  dekorationer,  og  her  møder  vi 
for  første  gang  smukt  gennemførte  kar- 

*)  F".  R.  Friis:  Samlinger  til  dansk  Bygnings-  og 
Kunsthistorie.  (Register). 


toucheornamenter,  der  er  flettede  om  deko¬ 
rative  figurer  eller  omfatter  små  relieffer 
med  allegoriske  kvindefigurer,  mens  akan- 
tusværket  er  fortrængt  til  et  enkelt,  lidet 
iøjnefaldende  sidefelt  og  til  de  små  og  me¬ 
get  beskedne  hængeornamenter  under  sto¬ 
len  (fig,  83).  Endnu  stærkere  sætter  høj¬ 
renæssancens  ornamentik  sit  præg  på  det 
1586  fuldendte  inventar  i  Kronborg  slots¬ 
kirke,  det  eneste,  der  er  levnet  af  slottets 
talrige  snedkerarbejder  fra  selve  bygher¬ 
rens  tid  *).  Især  stolestaderne  er  rigt  deko¬ 
rerede  (fig.  84-5).  På  gavlene  ses  svære  jo- 
niske  pilastre;  deres  brede,  flade  skafter  er 
smykkede  med  fine,  frugtbehængte  kas¬ 
sette-ornamenter  og  med  rigt  varierede, 
stundom  næsten  barokke  vrængemasker, 
og  tilmed  flankeres  de  af  andre,  profilstille¬ 
de  halvbalustre,  hvis  svungne  konturer  lø¬ 
ber  ud  i  ørnenæb  eller  i  skrigende  menne¬ 
skehoveder;  gavltoppene  er  formede  som 
kartoucher,  hver  med  sit  mærke  fra  det  dan- 

*)  Kongestol  og  orgel  er  dog  opstillede  af  Kri¬ 
stian  IV. 
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Fig.  83. 

Prædikestoli  Helsingør  Olai  kirke  1567.  AfJesper  snedker  på  Kronborg. 


ske  rigsvåben.  Vægpanelerne  prydes  med 
kvaderbuer,  i  felterne  på  kongestolens  for¬ 
side  er  skåret  fem  dyder,  stående  i  kartou- 
cheformede  nicher,  og  lignende  fremstil¬ 
linger  sammen  med  smårelieffer  af  apost¬ 
lene  forekommer  på  den  forholdsvis  enkle 
prædikestol. 

Skønt  regnskaberne  nævner  andre  hånd¬ 
værkere,  fremgår  det  tydeligt  af  kongens 
skrivelser,  at  Jesper  snedker  har  været  den 
ledende*),  og  ikke  blot  har  de  uregerlige 
fremmede  svende  måttet  lystre  ham,  men 
også  Helsingørs  bosiddende  håndværkere 
Danske  Samlinger  I,  5,  s.  173. 


har  anerkendt  hans  over¬ 
legenhed.  Da  hyens  sned¬ 
kermestre  den  16.  jan.  1581 
gav  møde  på  rådstuen  og 
begærede  at  komme  under 
lav  og  skrå,  gik  Jesper  i 
spidsen  for  sine  embeds¬ 
brødre*);  han  blev  deres 
første  oldermand,  og  det 
er  da  intet  under,  at  Kron¬ 
borgværkstedet  havde  den 
største  indflydelse  på  de¬ 
res  produktion.  Dets  ne¬ 
derlandske  formsprog,  der 
har  hentet  adskillige  en¬ 
keltheder  fra  Vredemanns 
de  Vries’  fortegninger,  gen¬ 
kendes  i  en  række  arbejder 
rundt  om  i  nordsjælland¬ 
ske  kirker.  Hjørnehermer¬ 
ne  på  prædikestolen  i  As¬ 
minderød  er  således  ko¬ 
pierede  efter  Vredemanns 
karyatideværk  (blad  4),  og 
både  på  denne  og  på  yng¬ 
re  prædikestole  (Lyngby 
1588,  Slangerup  1604,  se 
fig.  88)  er  felterne  smyk¬ 
kede  med  småfigurer  stå¬ 
ende  i  kartouchenicher. 
Muligt  er  flere  af  disse  ud¬ 
ført  af  Jesper  selv,  der  le¬ 
vede  endnu  1604**);  men 
forskellen  mellem  de  en¬ 
kelte  mestre  har  næppe 
været  stor,  eftersom  prædikestolen  i  Hel¬ 
singør  klosterkirke,  der  ifølge  kirkeregn¬ 
skaberne  er  gjort  1597  for  100  daler  af  en 
anden  lavsoldermand,  Tyge  snedker***) 
(t  c.  1605),  minder  stærkt  om  slolskirkens 
inventar.  Også  den  gamle  altertavle  fra 
Birkerød  og  tavlen  i  Søllerød  (1610)  hø¬ 
rer  sammen  med  Kronborggruppen,  og 
endnu  på  altertavlerne  i  Slangerup  (1611) 
og  Hjørlunde  (1613)  er  traditionerne  fast- 

*)  Det  ærbare  og  velagtede  Snedkerlav  i  Helsingør 
1906,  s.  3. 

**)  Samme  bog,  s.  10  og  aktstj^kker,  s.  H. 

***)  Jørgen  Olrik:  Borgerlige  Hjem,  s.  153. 
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Fig.  84 — 85.  Fra  stolestaderne  i  Kronborg  slotskirke.  Fuldført  1586  under  ledelse  af  Jesper  snedker. 
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holdt,  omend  enkelthederne  er  federe  og 
fyldigere  end  tidligere. 

I  det  sidste  årti  af  1500-tallet  møder  vi 
højrenæssance-mestre  hele  landet  over. 

På  Køgeegnen  arbejdede  således  Henrik 
Reineke,  hvis  kontrakt  med  fru  Birgitte 
Rosenkrans  om  en  række  foretagender  i 
Vallø  kirke  har  betydning  som  den  ældste 


og  hjelme,  på  det  flittigste,  og  skal  bru¬ 
ge  den  gamle  prædikestol  og  ham  til 
(arbejde?),  som  han  der  bekvemmelig 
kan  istilles,  og  med  tække*)  over  præ¬ 
dikestolen,  der  over  (at)  stille  efter  den 
vis,  som  det  sig  bør,  og  bruge  den  trap¬ 
pe,  som  står  op  til  prædikestolen,  og 
hvis  hun  er  for  stakket,  da  at  forlænge 


Fig.  86.  Korgitter  i  Valløby  kirke 

bevarede  kontrakt  om  snedkerarbejde  her 
i  landet.  Gengivet  med  moderne  retskriv¬ 
ning  og  tegnsætning  lyder  den : 

»Anno  1591  den  ....  her  paa  Vallø  blev 
ærlig  og  velbyrdig  fru  Birgitte  Rosen¬ 
krans  forenet  med  Hendrik  Reineke  sned¬ 
ker  om  noget  arbejde  at  gøre  i  Vallø 
kirke,  som  herefter  følger.  Først  et  »pur- 
perthu«  *)  efter  den  vis  som  det  i  Køge 
kirke  med  sine  piller  og  panel;  dog  fyl¬ 
dingen  i  de  øverste  paneler  ud  til  kir¬ 
ken  skal  skæres  med  16  våben,  skjolde 

*)  pulpitur. 


1591.  Af  Henrik  Reineke  i  Køge. 

den.  Panelet  ind  til  koret  passelig  med 
runde  buer  at  gøre,  på  det  flittigste  med 
sine  svende  et  panel  at  befatte,  dog  ikke 
andet  end  hvis  høvlen  udkræver,  alt 
sammen  arbejdet  at  anstille  med  sine 
piller,  store  og  små,  (frisinger)  »bousen- 
niit«,  og  »karpethel«  **)  aldeles  efter  det 
arbejde  i  Køge.  Skal  han  og  gøre  to  smuk¬ 
ke  herrestole  en  på  hver  side  i  kirken  sir¬ 
ligt  med  »skyr«***)  som  kan  komme  over- 

*)  lydhimmel. 

**)  friser,  buesnit  (?)  og  kapitæler. 

***)  skæringer? 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


Faq  af  Chorsranken  i  St.  Peders  Kirke  i  Næstved 

r  I  I  I  I  I  r  I  I  I  I  I  r*  I  I  I  I  I  r  I  I  I  1 1  f - 

Fig.  87.  Tralværk  fra  St.  Peder  i  Nestved,  nu  i  Nationalmuseet.  1602 — 5. 
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ens  med  arbejdet  på  forskrevne  pulpitur, 
og  under  pulpituret  på  den  nordre  side 
en  stol  fra  muren  til  den  opstandene  pille, 
som  kommer  under  pulpituret.  Sameledes 
skal  han  og  gøre  et  smukt  »dursigtigt«  pa¬ 
nel  med  en  dør  på,  for  sakristiet,  ordent¬ 
lig  efter  den  skik,  som  det  andet  arbejde 
bliver,  og  nu  strax  med  det  endeligste  at 
anfange  og  altid  på  samme  arbejde  at  bol¬ 
de  til  sig  tre  gode  svende  med  billedsnide- 
ren,  sålænge  samme  arbejde  står  på,  sam¬ 
me  arbejde  at  fuldkomme,  som  ved-bør. 


Fig.  88.  Prædikestol  i  Slangerup  kirke.  1604. 
Af  en  Helsingør-snedker. 


ulastelig  for  hvem  derpå  kan  have  for¬ 
stand,  hvortil  ham  skal  antvordes  tøm¬ 
mer,  lim,  døkker  og  andet  jern,  som  behov 
gøres,  hvorfor  ham  skal  gives  til  gode  rede 
efter  hånden  halvfjerdsindstyve  daler  og 
nødtørftig  underholdning  med  mad  og  øl 
og  senge  til  sig  og  sit  folk,  sålænge  samme 
arbejde  varer. 

Til  ydermere  vidnesbyrd  disse  tvende 
skrifter,  hver  anden  enslydende  med  begge 
hænder  underskrevet,  det  ene  at  blive  hos 
fru  Birgitte  Rosenkrans,  det  andet  hos  Hen- 


drick  Rønicke,  actum  anno,  die  et  loco  ut 
supra. 

Hinrick  Reineke. 

Den  18  Januar  X  daler,  den  20  februar 
X  daler,  den  24  april  XX  daler,  som  min 
frue  selv  gav  ham«  *). 

Størsteparten  af  de  nævnte  arbejder  er 
bevarede,  omend  ikke  i  deres  oprindelige 
sammenhæng.  Endnu  står  herskabsstolene 
øverst  i  kirken,  endnu  lukker  det  durch- 
sigtige  panel  for  sakristiet,  og  et  lignende 
gitter  skiller  kor  og  skib  (fig.  86).  Men  pul¬ 
pituret  er  flyttet;  det  står  nu  i  kirkens  vest¬ 
ende  og  tæller  kun  14  adelige  våben ;  rester 
af  de  to  manglende  fag,  der  gør  aneskjolde- 
nes  tal  fuldt,  sidder  sammen  med  prædike¬ 
stolen.  Der  kan  imidlertid  ikke  være  tvivl 
om,  at  kontrakten  gælder  et  pulpitur  tvært 
foran  koret,  der  her  i  Valløby  virkelig  er 
bredere  end  skibet,  og  at  prædikestolen 
har  stået  midt  over  kordøren.  løvrigt  skyl¬ 
des  prædikestolen  samme  hånd  som  de 
andre  arbejder.  Deres  stil  er  enklere  og 
roligere  end  de  nordsjællandske;  orna¬ 
mentikken,  hvori  akantusblade  endnu  spil¬ 
ler  en  stor  rolle,  anvendes  med  fornuftig 
sparsomhed,  og  høvlearbejdet  er  ret  do¬ 
minerende;  i  tilgift  er  der,  især  på  de  nu 
overmalede  herrestole,  lidt  intarsia,  som 
dengang  endnu  var  noget  usædvanligt.  Om 
Henrik  Reineke  selv  har  indført  denne  ma¬ 
ner  til  Køgeegnen,  er  vanskeligt  at  afgøre. 
Men  sikkert  er  det,  at  nogle  stolestader 
med  sparsom  intarsia,  det  1582  malede 
sangerpulpitur  og  et  par  epitafier  i  Køge 
kirke  samt  nogle  prædikestole  i  nærlig¬ 
gende  landsbyer  har  lignende  ejendomme¬ 
ligheder,  skønt  de  næppe  alle  er  gjorte  af 
en  og  samme  mand.  Eller  med  andre  ord, 
der  synes  endnu  engang  at  kunne  være 
tale  om  en  Køgegruppe**). 

I  Nestved  udførte  Hans  Snedker  1580 
Pederskirkens  kongestol,  hvis  ornamentik 
endnu  beherskes  af  akantusformerne, 

*)  A.  Pedersen:  Vallø  og  Omegn,  s.  276. 

**)  Sml.  Fra  Arkiv  og  Museum,  III,  s.  352  f.  —  De 
nævnte  prædikestole  forekommer  i  Solrød,  Vin¬ 
dinge  (1589),  Jersie  (1593),  Snoldelev  (1594)  og 
Svogerslev  (1598). 
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mens  topstykkernes  intarsiaskjolde  viser, 
at  mester  Hans  dog  ikke  var  helt  upåvir¬ 
ket  af  de  nyere  moder  *).  Senere  boede  i 
Nestved  Abel  Schrøder,  der  i  modsætning  til 
alle  de  tidligere  nævnte  håndværkere  stedse 
kaldes  billedsnider.  Med  hvormegen  beret¬ 
tigelse  han  har  ført  denne  titel,  er  uvist,  men 
hans  værksted  har  været  anset  og  solidt. 
Kristian  IV  kunde  1601  gøre  bestillinger 
hos  ham  til  Frederiksborg  for  den  betyde- 


i  alt  kostede  noget  over  120  daler,  og  som 
blev  færdigt  omtrent  1606.  Mens  arbej¬ 
derne  til  Frederiksborg  næsten  alle  er 
forsvundne,  er  korgitteret  trods  hensyns¬ 
løse  omflytninger  bevaret,  størsteparten 
i  kirken,  et  lille  brudstykke  i  National¬ 
museet*).  Det  er  gjort  med  umiskende¬ 
lig  dygtighed;  opbygningen  er  trods  en¬ 
kelte  svagheder  let  og  sikker,  og  de  atter 
og  atter  tilbagevendende  motiver  er  om- 


S? 

Fig.  89.  Prædikestol  i  Nestved  S.  Mortenskirke.  1602.  Af  Abel  Schrøder  den  ældre. 


lige  sum  af  500  daler,  og  da  Abel  billed¬ 
snider  døde  allerede  1602,  fortsatte  hans 
enke.  Maren  Abels,  og  hans  svende  virk¬ 
somheden**).  Det  lykkedes  dem  både  at 
levere  kongens  arbejde  og  at  fuldende  et 
andet  stort  foretagende,  det  »nye  sprinkel¬ 
værk«  omkring  koret  i  Pederskirken,  som 

*)  Ældre  nord.  Architectur.  IV.  Saml.  4.  Række, 
Rlad  6—7. 

**)  Friis:  Samlinger,  s.  217.  —  ®’/6  1602  betaltes 
ifølge  St.  Peders  regnskabsbøg  4  mark  for  Abel  Bil- 
ledsniders  lejersted. 


hyggeligt  varierede,  både  de  gennembrudte 
kassetteornamenter  mellem  balustrenes 
fodstykker,  vrængemaskerne  på  gesimsens 
hængeplader  og  især kartoucherne  ide  lan¬ 
ge  tværfelter  forneden  (fig.  87).  løvrigt  sy¬ 
nes  det,  at  Abel  Schrøder  fortrinsvis  ynde¬ 
de  kassetteornamenter  i  en  meget  gnidret, 
småtskåret  udgave,  således  som  de  i  rigt 
mål  er  brugt  på  den  prædikestol,  der  1602 
eller  kort  før  blev  opstillet  i  byens  anden 

*)  Ældre  nord.  Architectur,  II.  Saml.  1.  Række, 
Blad  2—4. 
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Fig.  90.  Inventar  i  Øster  Egede  kirke.  1616.  Af  en  Nestved-snedker. 


kirke,  St.  Morten,  et  værk,  der  i  komposi¬ 
tionen  stærkt  minder  om  de  helsingørske 
prædikestole,  men  (ligesom  flere  mindre  ar¬ 
bejder  i  de  to  bykirker)  efter  visse  detaljer 
at  dømme  er  udgået  fra  det  Schrøder’ske 
værksted  (fig.  89*).  Formodningen  bekræf¬ 
tes  derved,  at  der  på  Frederiksborg  Bad¬ 
stue  endnu  findes  et  anseligt  skab  med  lig¬ 
nende  kassetteværk,  som  turde  være  den 
sidste  rest  af  Abels  leverancer  til  Kristian 
IV.  I  al  fald  må  prædikestolen  være  ud¬ 
ført  i  byen  selv,  og  alt  tyder  på,  at  forhol¬ 
dene  her  har  udviklet  sig  på  lignende  må¬ 
de  som  i  Helsingør,  og  at  en  række,  stun- 

*)  Evangelist-statuetterne,  der  synes  at  sprænge 
nicherne,  har  sikkert  fra  første  færd  været  min¬ 
dre.  Muligvis  er  de  nuværende  figurer  skårne  af 
Abel  Schrøder  den  yngre. 


dom  dygtige,  stundom  dårlige  snedkere 
alle  har  arbejdet  i  samme  lokale  maner. 
Fra  tiden  før  eller  lige  ved  år  1600  findes 
i  sydsjællandske  kirker  en  række  alter¬ 
tavler  med  sexdelt  midtparti,  en  for  disse 
egne  særegen  form  *),  og  flere  af  disse  har 
typiske  Nestvedske  enkeltformer,  somf.  ex. 
tavlen  i  Magleby  på  Møen  fra  1598,  der 
rimeligvis  er  gjort  af  Abel  Schrøder  selv. 
Hertil  kommer  andre,  yngre  arbejder,  som 
vidner  om,  at  Nestvedsnedkerne  i  de  første 
to  årtier  af  1600-tallet  fastholdt  den  lokale 
tradition,  førte  udviklingen  videre  på  det 
engang  givne  grundlag  og  bl.  a.  indførte 
stærkt  tungede  og  ornamenterede  buefelt- 
pilastre  (fig.  90). 

*)  Altertavler  f.  ex.  i  Skibby,  Mærn,  Kallehave  og 
Toxværcl. 


158  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


Helt  over  på  Lolland  spores  Abel  Billed- 
sniders  indflydelse;  muligvis  har  han  selv 
leveret  arbejder  til  lollandske  kirker  (præ- 
dikestole  i  Vindeb}’^  1602  og  Utterslev),  og 
senere  viser  mange  lollandske  højrenæs- 
sanceværker  nestvedske  ejendommelig¬ 
heder,  først  og  fremmest  prædikestolene 
i  Nysted  (1605)  og  Mariho  (1606)  og  lig¬ 
nende  i  landsbykirker,  der  staar  fig.  90 
meget  nær*). 

Mens  Lolland  således  på  denne  tid  blev 
afhængig  af  Sydsjælland,  gik  Fyen  sine 
egne  veje.  Det  er  allerede  tidligere  nævnt, 
at  Ribe  domkirke  1596  fik  en  ny  prædike¬ 
stol  (fig.  91).  Om  dennes  udførelse  blev  der 
oprettet  følgende  kontrakt**): 

»Jeg  Jens  Asmiissen,  snedker, 
boende  i  Odense,  kendes  og  gør 
vitterlig  for  alle  med  dette  mit  åbne 
brev,  at  jeg  idag  er  overens  vorden 
med  ærlig  og  velbyrdig  mand  Val¬ 
demar  Parsberg  til  Jernit,  befa¬ 
lingsmand  på  Riberhus,  at  jeg  skal 
gøre  ham  en  net,  skøn  prædikestol 
på  min  egen  bekostning  udi  alle 
måder  her  til  Ribe  domkirke.  Dog 
skal  han  forskaffe  mig  tømmer  der¬ 
til,  og  skal  samme  prædikestol  på 
alle  steder  »jevelige  oc  well«  ud¬ 
skæres  både  oven  og  neden  under, 
og  skal  den  være  så  vid  omkring 
som  hvælvingen***)  er,  som  nu 
stander  udi  fornævnte  kirke,  og 
skal  der  stande  tre  piller  tilsam¬ 
men  på  alle  kanter  af  forme  præ¬ 
dikestol,  og  forpligter  jeg  mig  til 
samme  prædikestol  med  stor  flid 
at  gøre  færdig  og  så  skøn  udi  alle 
måder  og  end  skønnere  end  den,  jeg 
har  gjort  udi  Sancte  Knuds  kirke  i 
Odense,  om  det  står  til  at  gøre.  Og 
skal  fornte  V.  P.  give  mig  for  forme 
prædikestol  et  hundrede  daler.  Thi 

*)  Herridslev, Våbensted,  Søllested,  Breg- 
ninge,  Tillitse,  Kettinge.  Det  fig.  25  afbil¬ 
dede  skab  hører  sammen  med  denne  syd- 
sjællandsk-lollandske  gruppe. 

**)  Terpager:  Ripæ  descriptiø,  s.  311. 

***)  Hvælving  o:  prædikestolens  himmel, 
der  virkelig  her  er  ældre  end  selve  stolen. 


bepligter  jeg  mig  på  min  gode  tro  og  love 
at  gøre  forme  færdig  udi  alle  måder,  som 
forskrevet  står,  inden  St.  Hansdag  nu  først¬ 
kommende  eller  og  om  XHH  dage  der¬ 
efter  udi  det  allerseneste.  Og  jeg  og  mine 
arvinger  at  holde  dette  forme  Valdemar 
Parsbjerg  på  Ribe  domkirkes  vegne  aldeles 
skadesløs  udi  al  måde.  Til  ydermere  vid¬ 
nesbyrd,  at  så  udi  sandhed  er,  som  for¬ 
skrevet  står,  haver  jeg  mit  signet  her  un¬ 
der  trykt  og  med  egen  hånd  underskrevet. 

Datum  Riberhus  den  1.  august  år  1596. 

Jens  Asmussen,  egen  hånd.« 

Prædikestolen  i  Odense  St.  Knud  er  for¬ 
længst  ødelagt,  og  det  er  derfor  umuligt  at 
afgøre,  hvorvidt  mester  Jens  har  haft  ret 
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i  sin  beskedne  tvivl  om  muligheden  af,  at 
han  kunde  overgå  sig  selv.  Men  rundt  om 
på  Fyen  er  der  bevaret  andre  arbejder, 
som  tydeligt  er  i  slægt  med  prædikestolen  i 
Ribe.  Der  står  tre  korintiske  søjler  på  hjør¬ 
nerne  af  mange  fyenske  prædikestole,  og 
adskillige  relieffer  minder  stærkt  om  Ribe- 
stolens  billeder  af  Kristi  historie*).  I  det 
hele  kan  der  ikke  være  tvivl  om,  at  Fyen, 
med  Odense  som  centrum,  sidst  på  1500- 
tallet  har  haft  en  værkstedstradition,  der 
var  ret  forskellig  fra  de  hidtil  skildrede 
sjællandske.  Her  kan  dens  ejendommelig¬ 
heder  blot  antydes  i  de  aller  groveste  ho¬ 
vedtræk.  Flittig  brug  af  riflede  søjler  og 
pilastre  og  af  udtungede  eller  tandede  bue¬ 
slag,  forkærlighed  for  akantus-lignende 
bladværk  eller  for  andre  plantemotiver,  f. 
ex.  vaser  med  nellikebuketter,  og  sparsom¬ 
hed  i  anvendelsen  af  kartoucheornamen- 
terne,  der  altid  er  magre  og  enkle,  kende- 

*)  Således  de  elegante  prædikestole  i  Rorup  og 
Gelsted  og  de  lidt  yngre  i  Mesinge  (1594),  Kjølstrup 
og  Skellerup. 


Fig.  92.  Fra  et  fyensk  kirkepanel. 
1600  (Nationalmuseet). 


tegner  især  de  fyenske  snedkerarbejder  fra 
højrenæssancens  tid.  I  Nationalmuseet, 
hvor  fyenske  snitværker  er  ret  fyldigt  re¬ 
præsenterede,  er  det  ikke  vanskeligt  at 
udpege  dem;  kistefyldingen  med  cifrene 
1520*),  Elsebe  Brokkenhus’  kiste  fra 
1595**),  et  kirkepanel  fra  året  1600  (hg. 
92 — 3),  Jakob  Ulfelds  skab  og  en 
husdør  fra  Odense  er  sikkert  alle 
gjorte  af  Fynboer.  Allerede  disse 
arbejder  kan  tjene  som  exempler 
på,  at  der  indenfor  det  fyenske  stil¬ 
område  kan  spores  en  fælles  ud¬ 
vikling,  og  at  der  desuden  vilde 
kunne  udsondres  en  række  min¬ 
dre  værkstedsgrupper  indenfor  den 
større  helhed  (hg.  94 — 5). 

Også  rundt  om  i  Jylland  vandt 
højrenæssancen  fodfæste  i  de  sid¬ 
ste  årtier  af  1500’erne,  og  ved  siden 
af  de  førnævnte  vendsysselske  grup¬ 
per  står  der  en  række  andre,  af 
hvilke  i  det  mindste  een  hæver  sig 
et  godt  stykke  over  tidens  jævnmål. 

Et  af  renæssancens  berømte  pragt¬ 
stykker  herhjemme  er  det  vældige 
skab  på  Skaføgård  ved  Randers 
(hg.  97***).  Det  er  et  prøvekort 

*)  Sml.  fig.  79,  s.  58. 

**)  Danmarks  Riges  Historie  IV,  s.  71. 
***)  Ældi’e  nordisk  Architectur.  II.  Saml. 
1.  Række,  Blad  13. 


Fig.  94. 

Prædikestol  i  Ottei'up  kirke.  1616. 
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Fig.  93.  Fra  et  fyensk  kirkepanel. 

1600  (Nationalmuseet). 

på,  hvad  datidens  billedsnidere  formåede, 
en  hel  verden  af  englehoveder,  løveinasker 
og  diadem-ansigter,  af.  hermer  i  alle  for¬ 
mer  og  af  relieffer.  På  søjlerne  fremstilles 
retfærdighed,  kærlighed  og  klogskab,  den 
første  dyd  mærkværdigt  og  vittigt  nok 
som  en  nøgen,  mæsket  overfed  person,  der 
piller  ved  vægtskålene  med  sit  sværd. 

På  dørene  ses  bibelske  billeder,  ne- 
derst  Samsons  historie,  på  klapper¬ 
ne  i  midten  nogle  af  de  mest  drama¬ 
tiske  bibeloptrin  (den  rige  mand  og 
Lazarus,  den  barmhjertige  Samari¬ 
tan,  Paulus’  omvendelse  og  Johan¬ 
nes’  henrettelse)  og  på  de  øverste 
døre  de  lire  evangelister.  Alle  disse 
dørrelieffer  ledsages  af  latinske  tex- 
ter  og  omfattes  af  de  rigeste  kar- 
toucherammer —  tre  og  tredve  gange 
er  kartouchemotivet  varieret  med  ny 
opfindsomhed.  Skabet  er  sammen¬ 
tømret  på  selve  stedet,  det  er  7  alen 
højt  og  6  alen  bredt,  større  end  no¬ 
gen  af  dørene  på  Skaføgård.  Og  det 
er  sikkert  gjort  af  en  mand,  som  har 
arbejdet  længere  tid  der  på  egnen. 

En  fylding,  forestillende  Judit  med 
Holofernes’  hoved,  som  forhen  har 
siddet  over  en  husdør  i  Randers  og 
nu  tilhører  Randers  museum,  her¬ 
skabsstolene  i  Holbæk  kirke  ved 
Randers  fjord,  et  stort  og  pragtfuldt 


præsteepitafium  i  Hornslet  kirke  (1607, 
fig.  99)  og  et  lignende  adelsepitafium  i 
Hammel  kirke  (1610)  er  udgåede  fra  hans 
værksted,  hvortil  man  desuden  sikkert  kan 
henregne  den  ypperlige  prædikestol  i  År¬ 
hus  domkirke  (1588,  lig.  96),  som  i  mangt 
og  meget  indtager  en  særstilling,  men  hvis 
nu  flyttede  indgangsdør  dog  stærkt  minder 
om  de  nævnte  værker*).  Og  endelig  læ¬ 
rer  altertavlen  i  Kristrup  (fig.  100)  os  hans 
navn  at  kende;  på  et  brædt,  der  tidligere 
har  været  fæstet  til  dens  bagside,  læser 
man,  at  altertavlen  blev  begyndt  den  22. 
maj  og  færdiggjort  den  18.  august  anno 
1598  af  »Michel  van  Grøningen,  nu  boindes 
i  Hornslet  ved  Rosenholm«.  Efternavnet, 
der  iøvrigt  ikke  er  ualmindeligt  herhjem¬ 
me  på  1500-tallet**),  viser,  at  mesteren 

*)  Sml.  Beckett  i  Arhus  Histoi’ie,  1905,  s.  133  f. 
C.  V.  Hertel:  Århus  Domkirke,  II,  2,  s.  261. 

**)  1563—1606  arbejdede  snedkeren  Johan  van 
Groningen  i  Husum  (M.  Voss;  Chronik  des  Gast- 
hauses  zum  Ritter  St.  Jiirgen  in  Husum,  s.  102  f  ). 
1563  fik  Henrik  van  Groningen  bestalling  som  sned- 
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stammer  fra  Groningen  i  Nederlandene. 
Men  da  navneformen  er  fordanske!  og 
indskriftens  sprog  helt  dansk,  kunde  man 
fristes  til  at  gætte  på,  at  han  var  søn  af 

o 

den  i  Arhus  bosatte  stenhugger  Gert  van 
Groningen,  der  1573 — 6  leverede  betyde¬ 
lige  arbejder  til  Kronborg*).  I  Hornslet 
har  han  slået  sig  ned,  fordi  Jørgen  Rosen¬ 


sted*);  det  er  mindre  og  tarveligere,  væ¬ 
sentlig  smykket  med  allegoriske  malerier, 
som  synes  at  være  malede  af  samme  maler, 
der  har  forsynet  det  nysnævnte  præste- 
epitaf  i  Hornslet  med  billeder. 

Som  alle  sine  samtidige  har  Mikkel  ikke 
været  bange  for  at  bruge  fremmede  forbil¬ 
leder,  og  blandt  dem  har  også  Vredeman 


Fig.  96.  Prædikestol  i  Århus  domkirke.  1588.  Af  Mikkel  van  Grøningen. 


krans  til  Rosenholm  og  Skaføgård,  hvis 
våben  findes  på  det  store  Skaføgårdskab, 
har  været  hans  bedste  kunde.  Også  på  Ro¬ 
senholm  findes  et  skab  fra  Mikkels  værk¬ 
ker  hos  hertug  Hans  i  Haderslev,  og  samme  år  næv¬ 
nes  en  snedker  Hans  van  Groningen  i  Helsingør. 

*)  Det  kan  i  denne  sammenhæng  nævnes,  at  Kri- 
strupiiidskriftens  fordybede  bogstaver  er  fyldte  med 
en  harplxlignende  masse,  en  teknik,  der  ellers  især 
kendes  fra  stenhuggerai’béjder  og  hyppigt  forekom¬ 
mer  på  en  række  jydske  adelsligsten,  der  må  være 
udgåede  fra  et  værksted  i  Århus. 


deVries’  stik  været.  Men  det  kan  ikke  for¬ 
mindske  hans  dygtighed  og  smag,  og  hans 
arbejder  viger  ikke  for  de  bedste  nordty¬ 
ske  værker  fra  samme  tid.  Hans  kartou¬ 
cher  med  deres  store,  dristigt  svungne  og 
vredne  rodfrugter  står  på  den  nordiske  ud¬ 
viklings  højde,  og  næppe  nogetsteds  finder 
man  så  sikre  og  så  velformede  kartouche- 
vinger  som  på  den  sørgeligt  mishandlede 
Kristruptavle,  hvis  midtfelt  er  ødelagt,  og 

*)  Danmarks  Riges  Historie,  IV,  s.  328. 
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Fig.  97.  Jørgen  Rosenkrans’  og  Dorte  Langes  skab  på  Skafføgård.  Af  Mikkel  van  Groningen. 


hvis  store  hermer  på  midtbilledets  sider 
er  borthuggede.  Fordi  kvindehermen  greb 
med  sin  hånd  om  sit  højre  bryst,  har  en 
ærbar  eftertid  smidt  figurerne  på  kirke¬ 
loftet,  hugget  hermepilastrene  til  pinde¬ 
brænde  og  i  stedet  for  en  velkomponeret  op¬ 
bygning  foretrukket  en  glarmesterramme, 
der  passede  på  sit  sted  som  en  hund  i  et 


spil  kegler.  Først  i  den  allersidste  tid  har 
Nationalmuseet  iværksat  et  forsøg  på  at 
rekonstruere  tavlen,  så  at  helheden  atter 
kommer  til  sin  ret.  Men  de  helt  bevarede 
vinger  er  dog  det  bedste  ved  tavlen;  deres 
linjer  er  trods  ornamentikkens  yppighed 
trukne  med  en  næsten  akademisk  logik, 
og  samtidigt  er  der  pillet  og  hæget  for  hver 
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eneste  enkelthed;  de  små  bogstaver  under 
troen  og  håbet,  som  næppe  engang  præsten 
kan  læse,  når  han  står  foran  alterbordet,  og 
som  iøvrigt  ganske  ligner  skriften  på  Skafø- 
gårdskabet,  er  tegnede  med  den  yderste  om¬ 
hu,  og  på  englevingerne  er  fjerenes  skafter  og 
faner  indridsede  med  stor  omstændelighed. 
Kartouchernes  to  lag  skilles  ud  fra  hinanden; 
den  inderste  er  streget  med  fine  småstreger, 
den  yderste  prikket  med  mandelformede  for¬ 
dybninger. 

Det  rent  håndværksmæssige  i  Mikkels  or¬ 
namentik  står  således  på  højde  med  formgiv¬ 
ningen,  og  figurerne,  der  jævnført  med  sam¬ 
tidige  gennemsnitsarbejder  virker  elegant,  er 
behandlede  med  samme  omhu.  Nederst  på 

o 

prædikestolen  i  Arhus  er  der  således  anbragt 
en  række  englehoveder,  der  alle  bæreren  krans 
af  vindruer  eller  andre  frugter  om  håret,  og 
blandt  hvilke  der  forekommer  et  uartigt  engle¬ 
barn,  som  lukker  øjnene  og  græder,  så  at  tå- 


Fig.  98. 

Fra  altertavlen  i  Kristrup  kirke.  1598. 


Fig.  99.  Fra  et  præsteepitaf  i  Hornslet  kirke. 
1607.  Af  Mikkel  van  Groningen. 


rerne  triller  det  ned  over  kinderne. 
—  Prædikestolen  i  Århus  viser  over 
til  andre  værker,  som  næppe  er  af 
mester  Mikkel  selv,  men  snarere  af 
en  dygtig  lærling,  dels  den  1590  staf¬ 
ferede  altertavle  samt  prædikestol  og 
paneler  i  Gimsing  kirke  ved  Struer, 
dels  prædikestolen  i  Østbirk  ved  Hor¬ 
sens.  På  disse  arbejder  genfinder  man 
Århusstolens  bekransede  englehove¬ 
der,  og  indbyrdes  knyttes  de  sammen 
dels  ved  deres  ejendommelige  figur¬ 
stil,  dels  ved  en  særegen  form  af  kas¬ 
setteværket,  der  i  sirlighed  minder 
om  Mikkels  kartoucher  og  er  beslæg- 
slægtede  med  gesimsornamenter  på 
epitafierne  i  Hornslet  og  Hammel.  Og 
selv  om  Mikkel  van  Grøningen  sik¬ 
kert  har  arbejdet  langsomt  og  dyrt, 
selv  om  hans  næsten  for  pilne  og 
pudsede  stil  kun  egnede  sig  dårlig 
for  jævne  jydske  småmestre,  så  for¬ 
søgte  mange  dog  at  gå  i  hans  fod¬ 
spor.  I  vide  kredse  sporer  man  efter¬ 
ligninger  af  hans  ejendommelige,  ud¬ 
præget  nederlandske  kartoucheher- 
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Fig.  100.  Altertavle  i  Kristrup  kirke.  1598.  Af  Mikkel  van  Grøningen. 


ket  prædikestole,  men  også  altertavler.  Præ¬ 
dikestolen  i  Torrild  kirke  (1616)  er  således 
sikkert  forarbejdet  af  de  samme  mænd, 
som  1610  har  malet  deres  navne  bag  på 
kirkens  altertavle  (fig.  101),  Oluf  Ohifsen 
og  Laurits  Andersen  Riber ;  den  sidstnævnte 
møder  man  igen  på  altertavlen  i  Hunds- 

*)  F,  ex.  på  altertavlen  i  Vorbasse  (sml.  note 
s.  54)  og  på  prædikestolen  i  Middelfart  (1596),  der 
dog  sikkert  er  gjort  af  en  fyensk  snedker. 

XI,  8. 


Hvad  småmestrene  skulde  bruge,  ærte 
de  langt  bedre  i  Ålborg,  hvor  det  lav,  der 
dannedes  1595,  talte  flere  agtværdige  med¬ 
lemmer.  Der  spores  i  den  følgende  tid  nog¬ 
le  indbyrdes  beslægtede  værksteder,  som 
førte  traditionerne  fra  den  tidligere  nævnte 
Ålborggruppe  videre  i  højrenæssancens 

*)  Landsby  i  Skanderup  sogn  ved  Skanderborg, 
Signaturindskriften  er  også  i  Hundslund  malet  med 
sort  farve  på  altertavlens  bagside. 
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mer*),  og  en  række  arbejder  slutter  sig 
nøjere  til  Arhus  domkirke.  Leddeling  og 
lister,  parvis  ordnede  hjørnesøjler,  korrekt 
tegnede,  hældende  bogstaver  og  bekran¬ 
sede  englehoveder  dukker  efter  Århus¬ 
stolens  forbilled  frem  både  i  Århus  Vor 
Frue  kirke  (prædikestol  1598)  og  i  mange 
af  omegnens  landsbykirker,  udførte  af  for¬ 
skellige  snedkere,  der  ikke  blot  har  tilvir- 


lund  kirke  (1613),  hvor  han  betegner  sig 
som  maler  og  optræder  i  kompagni  med 
en  anden  håndværker,  Mikkel  Snedker  i 
Vrold*).  Men  selv  i  de  bedste  arbejder  af 
denne  slags,  som  f.  ex.  altertavlerne  i  Vejers¬ 
lev  og  Aidt  (1601),  er  de  rige  kartoucher 
meget  simplificerede,  og  hurtigt  sank  ko¬ 
pisterne  ned  til  en  plumphed,  der  står  de¬ 
res  forbillede  overmåde  fjærnt. 
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smag.  En  enkelt  af  disse  mestre  fra  tiden 
ved  år  1600  kendes  let  på  sine  underligt 
langbenede  kvindefigurer,  der  f.  ex.  fore¬ 
kommer  på  et  epitafium  i  Vor  Frue  (1609), 
på  altertavlen  i  Aistrup  (1618)  og  på  fonte¬ 
himmelen  i  Saltum,  og  han  har  desuden 
interesse  ved  som  forbilled  til  et  møbel¬ 
relief  at  have  brugt  et  træsnit  fra  Kristian 
III’s  bibel  (sml.fig.  103).  Men  det  er  langt 

o 

fra  det  figurlige,  som  er  Ålborgsnedkernes 


stærke  side.  Selv  om  en  af  deres  dygtigste 
mænd  kunde  dække  altertavlen  i  Sulsted 
med  reliefier,  og  selv  om  en  billedsnider 
her  i  byen  1615 — 19  kunde  præstere  et  så 
pompøst  værk  som  den  ved  brand  øde¬ 
lagte  altertavle,  der  indtil  1902  stod  i  Ål¬ 
borg  Vor  Frue  kirke  (1909,  s.  103*),  er  det 

*)  Sml.  forfatterens  opsats  i  Samlinger  til  jysk 
-  Hist.  og  Top.  3.  3.  s.  357.  På  lignende  måde  som 
prædikestolen  i  Århus  domkirke  blev  den  brændte 
tavle  i  Vor  Frue  et  forbilled  for  nørrejydske  ar- 


gennemgående  ejendommeligt  for  Ålborg- 
snedkerne,  at  de  kendte  deres  egen  be¬ 
grænsning  og  holdt  sig  ved  jorden.  Deres 
kartoucher  er  altid  ganske  flade,  og  mer 
end  dem  yndede  de  kassetteværket,  som 
mester  Mikkels  elever  stadig  havde  holdt 
bag  søjler  og  på  lignende  underordnede 

o 

steder.  Ålborgsnedkerne  lægger  det  på  pi¬ 
lastre,  bueslag  og  gesimser,  varierer  flittigt 
dets  rosetter  og  diamantbosser,  f3dder  gær- 
ne  de  tomme  rum  mellem  bån¬ 
dene  med  lancet-blade,  som  de 
har  plukket  fra  kartouchevegeta- 
tionen,  og  udfører  det  på  deres 
fineste  stykker  i  gennembrudt  ar¬ 
bejde.  Desuden  ynder  de  de  an¬ 
tikke  båndslyng,  og  på  lodrette 
stykker  anbringer  de  særligt 
hyppigten  række  gennemhullede 
skiver,  trukne  på  en  snor,  et  mo¬ 
tiv, ,  der  kunde  kaldes  »dukat- 

o 

ornamentet«.  Panelstuerne  i  Al¬ 
borg  museum  (fig.  102)  og  de  til¬ 
svarende  stykker  i  Dansk  Folke- 
museum  er  udmærkede  exemp- 
ler  på  den  rolige  og  beherskede 

o 

stil,  som  var  Ålborgsnedkerne 
egen ;  dekorationen  er  væsentlig 
indskrænket  til  lisener  og  bue¬ 
slag,  og  i  de  glatte  fyldinger  kom¬ 
mer  egetræets  smukke  spejl  fuldt 
ud  til  sin  ret*). 

Lignende  arbejder  fylder  Ål¬ 
borgs  opland,  og  deres  indfly¬ 
delse  spores  stærkt  i  Vendsyssel. 
I  Hjørring  har  der  efter  alle  sole¬ 
mærker  at  dømme  boet  en  afÅl- 
borgskolens  lærlinge;  Niels  Ibsen 
hed  han,  og  han  havde  for  skik  at  signere 
sine  arbejder;  hans  navn  findes  på  præ- 
dikestolene  i  Hjørring  St.  Hanskirke  (1602) 

bejder  fra  den  følgende  tid,  og  dens  type  er  efter¬ 
lignet  bl.  a.  i  Astrup  (1634),  Ørsted,  Udbyneder, 
Asmild  (1625)  og  Vadum  (ca.  1650). 

*)  Saml.  til  jysk  Hist.  og  Top.  3.  3,  især  s.  51  og 
61  f.  En  vindueskarm  med  Ålborg-beslagornamen- 
ter  er  afbildet  i  Ældre  nord.  Arcb.  I.  4.  blad  6,  fig. 
1  —  4,  en  dør  fra  1656  i  Studierejser  af  Kunstakade¬ 
miets  Elever  I.  blad  13,  en  gitterdør  fra  Ingstrup 
kirke  i  Ældre  nord.  Areh.  H.  1.  blad  6. 
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Fig.  102.  Fi'a  håndværkerfoi’eningens  panelstuer  i  Ålborg  museum.  1602. 


Fig.  103.  Skabsdør  med  fremstilling  af  Absalons  dod.  1610. 
Af  en  Ålborg-snedker  (i  privateje). 

—  167  — 


14 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


Fig.  104. 

Skrin  med  kassetteoinamenter 


Og  St.  Olaikirke  (1604)*),  på  altertavlen  i 
Harritslev  (1610)  og  på  prædikestolen  i 
Astrup  (1616),  men  hans  stil  genkendes 
adskillige  andre  steder,  og  rimeligvis  har 
han,  ligesom  Ålborgsnedkerne,  tilvirket 
endel  af  de  store  skabe,  som  tidligere  hyp¬ 
pigt  fandtes  i  Alborgegnens  bøndergårde, 
og  hvis  faste  type  kan  føres  tilbage  til  virk- 

o 

somhederne  i  Alborg  by.  De  har  en  frem¬ 
springende  overdel  med  to  døre,  et  tilbage¬ 
trædende  midtparti  med  en  klap  og  ne- 
derst  atter  en  fremspringende  etage  med 
to  døre;  ved  klappens  sider  står  søjler 
eller  karyatider,  og  hele  skabet  hviler  på 
et  fodstykke  med  høje  ben.  Et  af  de  æld¬ 
ste  exempler  er  det  nysnævnte  møbel  fra 
1610  (fig.  103).  På  Nationalmuseet  er  der 
udstillet  et  fra  Sæbyegnen  stammende 
exemplar  af  denne  type,  vel  sagtens  fra 
tiden  om  1620,  som  desværre  har  mistet 

*)  Ved  signaturen  er  stundom  tilføjet:  »egen 
hånd«,  og  mellem  prædikestolenes  mange  korte 
skriftsprog  finder  man  som  nabo  til  signaturfeltet 
jævnligt  et  citat  af  Jesu  Sirachs  bog:  artificem 
commendat  opus,  gerningen  priser  mesteren.  En¬ 
keltheder  fra  Hjørrings  kirker  i  Ældre  nord.Arch. 
III,  2.  blad  18.  —  Fra  Niels  Ibsens  værksted  er 
der  udgået  flere  fløjaltertavler,  f.  ex.  til  Hjørring 
Olaikirke  og  til  Skallerup. 


både  fødderne  og  støtterne  ved  siderne  af 
klappen  (fig.  106).  Et  andet,  ikke  udstillet 
stykke  (1611)  kan  snarest  henføres  til 
Niels  Ibsen.  I  virkeligheden  er  disse  skabe 
vanskelige  at  datere;  de  yngre,  som  er  re¬ 
præsenterede  i  samlingerne  i  Hjørring  og 

o 

Alborg,  bærer  ofte  årstal  fra  tiden  hen- 
imod  1650  (sml.  lig.  102,  hvor  der  ses  et 
skab  fra  1639).  I  reglen  er  de  kun  smyk¬ 
kede  med  kassetteværk  og  lignende  orna¬ 
menter ;  men  der  findes  dog,  foruden  figur¬ 
skabe,  andre  stykker  med  meget  rigt  og 
næsten  for  gnidret  prydværk,  som  dog 
næppe  bører  hjemme  i  det  nordligste 
Nørrejylland;  både  det  lille  skab  fig.  108 
og  det  store  skab  fig.  109,  der  må  være 
udførte  i  samme  værksted,  er  sandsyn¬ 
ligvis  tilvirkede  i  Randers*). 

*)  Et  sosterskab  til  fig.  109,  på  Folkemuseet, 
stammer  fra  Hald,  nord  for  Randers,  og  et  tredje, 
noget  beslægtet,  men  langt  tai'veligere  skab  fra  1652 
synes  at  være  gjort  i  Ebeltoft.  Foruden  ejernavne 
læses  der  på  det:  »Jacob  Rasmussen  Ebeltoft«. 


Fig.  105. 

Skrin  med  kassetteornamenter.  1648. 
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Fig.  106.  Skab  fra  Vendsyssel  (Nationalmuseet). 


De  store  nørrejydske  skabe  er  ikke  gan¬ 
ske  uden  paralleller  i  udlandet  og  har  især 
nogen  lighed  med  samtidige  Schweizer¬ 
skabe;  men  det  er  dog  tydeligt,  at  de  er 
opståede  ved  en  ejendommelig  krydsning 
mellem  de  gængse  sentgotiske  former,  hvor¬ 
på  der  i  det  foregående  er  afbildet  mange 


exempler,  og  nederlandsk-rhinske  renæs¬ 
sanceskabe.  Fra  de  sidste  har  man  taget 
forbillederne  til  de  frem-  og  tilbagesprin¬ 
gende  stokværk  og  til  stolperne,  fra  de  før¬ 
ste  har  man  bibeholdt  fordelingen  af  klap 
og  døre.  Den  således  opståede  blandings- 

o 

type  træffer  man  kun  i  Vendsyssel  og  Al- 
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Fig.  107.  Norrejydsk  vråskab.  1637. 
(Nationalmuseet). 


borgegnen;  i  hertugdømmerne  var  man 
konservativere  og  fastholdt  endnu  længere 
den  gamle  type  uforandret;  i  andre  egne 
af  kongeriget  var  man  tværtimod  fremme¬ 
ligere.  Dog  synes  det,  at  man  heller  ikke 
her  slavisk  har  kopieret  udenlandske  for¬ 
billeder.  Skønt  både  nederlandske  og  nord¬ 
tyske  former  har  gjort  deres  indflydelse 
gældende,  vil  man  tinde,  at  de  danske  ska¬ 
be  fra  begyndelsen  af  1600’erne  har  deres 
særegenheder.  Kun  her  i  Danmark  synes 
man  at  have  kombineret  den  stærkt  led¬ 
delte  opbygning  ikke  blot  med  døre,  men 
også  med  klapper,  og  i  al  fald  har  man 
herhjemme  evnet  at  danne  typiske  former 
for  det  lille  »vråskab«,  der  endnu  ind  i  for¬ 
rige  århundrede  var  et  nødvendigt  tilbehør 
i  de  fleste  bondestuer  på  øerne.  Den  skik 
at  stille  et  mindre  skab  på  bænken  i  hjør¬ 
net  mellem  bordendebænk  og  vinduesbænk 
kan  rimeligvis  følges  tilbage  til  middelal¬ 


derens  slutning;  i  al  fald  er  der,  især  fra 
Fyen,  bevaret  en  mængde  sentgotiskesmå- 
skabe,  som  i  form  og  størrelse  passer  til 
denne  plads,  og  vist  er  det,  at  vråskabe 
fra  renæssancetiden  kan  træffes  ikke  blot 
på  Sjælland,  men  også  i  Østjylland  og  i 
Skåne.  Regelmæssigt  er  de  firkantede,  kun 
et  fag  brede  og  knap  mandshøje;  på  grund 
af  deres  anbringelse  har  de  ikke  ben,  hvor¬ 
imod  de  ligesom  mange  større  skabe  hal¬ 
et  tilbagetrædende  øvre  stokværk,  foran 
hvilket  der  står  stolper,  figurer,  søjler  el¬ 
ler  balustre,  der  bærer  gesimsen  (sml. 
1909,  s.  118  og  1910,  s,  38),  Syd  på  fore¬ 
kommer  vråskabet  ikke;  trods  visse  lig¬ 
heder  skiller  Ditmarskernes  »hørnschap«, 
der  står  nede  på  gulvet  og  har  to  ensdan- 
nede  facader,  sig  bestemt  fra  den  danske 
type. 

Således  kan  man  i  mange  tilfælde  alene 
efter  hovedlinjerne  i  et  skab  afgøre,  om 
det  er  tilvirket  i  Danmark,  og  selv  om  der 
her  ikke  er  tale  om  nogen  bevidst  kunst¬ 
nerisk  selvstændighedstrang,  selv  om  af¬ 
vigelserne  fra  de  almindelige  nordeuro¬ 
pæiske  skabstyper  kun  er  nuancer,  kan 
man  dog  heraf  slutte,  at  det  danske  hånd¬ 
værk  i  tiden  ved  år  1600  havde  voxet  sig 
stærkt  nok  til  at  kunne  stå  på  egne  ben 
og  til  at  kunne  udnytte  den  gunstige  jord¬ 
bund. 

Endnu  kneb  det  med  de  skårne  figurer; 
kun  de  allerdygtigste  lykkedes  det  i  nogen 
grad  at  efterligne  den  fransk-italienske  ele¬ 
gance,  og  i  almindelighed  er  det  påfalden¬ 
de,  hvor  stivt  og  ubehjælpsomt  selv  flinke 
mestre  skar  deres  relieffer  og  deres  hermer. 
Her  havde  reformationen  slået  noget  i 
stykker,  som  ikke  kunde  voxe  op  igen. 
Men  ornamentikken  trivedes  godt;  dens 
kvalitet  er  stundom  ypperlig,  og  hånd¬ 
værkets  kvantitative  ydeevne  må  siges  at 
være  imponerende.  For  at  give  en  fore¬ 
stilling  herom  måtte  man  til  de  hidtil 
skildrede  værkstedsgrupper  føje  en  mæng¬ 
de  andre,  der  måske  er  mindre  fremtræ¬ 
dende  og  mindre  interessante,  men  som 
vilde  tælle  stærkt  op  i  en  statistik.  Imid¬ 
lertid  skal  en  sådan  optælling  ikke  forsø- 
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F'ig.  108.  Norrejydsk  skab.  1642.  (Frederiksborg)- 


ges;  den  vilde  blive  alt  for  ufuldstændig, 
og  her  skal  blot  peges  på  endnu  et  forhold, 
som  vidner  kraftigt  om  snedkerhåndvær¬ 
kets  udbredelse  under  højrenæssancen. 

Mens  gotik  og  ungrenæssance  kun  blev 
virkelig  almuestil  i  enkelte  landsdele,  nåe¬ 
de  i  det  mindste  en  af  højrenæssancens 
ornamentformer  overalt  ned  til  bonde¬ 
standen.  Det  flade  og  usammensatte  kas¬ 
setteornament  udnyttedes  allerede  med 

—  171 


forkærlighed  afdesimplere  købstadshånd¬ 
værkere,  og  det  er  intet  under,  at  bonde¬ 
snedkerne  med  begærlighed  greb  delte  mo¬ 
tiv,  der  ganske  passer  til  egetræets  struk¬ 
tur  og  er  let  at  lære  og  let  at  skære,  fordi 
dets  geometriske  grundformer,  de  firkan¬ 
tede  sten  og  de  indcirklede  rosetter  kan 
varieres  i  det  uendelige  uden  at  kræve 
alt  for  stor  opfindsomhed  eller  teknisk 
færdighed.  Især  fik  det  fast  fodfæste  i  Nord- 
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Slesvig  og  i  Vendsyssel.  Men  foruden  de 
nørrejydske  skabe  træffer  man  i  alle  kon¬ 
gerigets  provinser  en  mængde  mindre  ar¬ 
bejder,  småskabe,  skrin  og  manglelræer, 
der  er  smykkede  med  kasselteværk  og 
mer  eller  mindre  bærer  præg  af  at  være 
bjemmegjorle.  Helt  ned  til  år  1700  og  se¬ 
nere  endnu  tilvirkedes  sådanne  husflids¬ 
produkter,  og  i  virkeligheden  synes  det 


at  være  bøjrenæssancens  kassetter,  der 
har  givet  den  danske  bondestand  lyst  til 
kunstfærdigt  snitteri  og  banet  vejen  for 
det  ældgamle  karvesnit,  den  snittemåde, 
som  vi  nu  kalder  »almuestil«,  og  som  ef¬ 
ter  århundreders  dvale  vågnede  op  til  nyt 
liv  og  fra  Frederik  IV’s  til  Frederik  Vl’s 
tid  blev  næsten  enehersker  over  bønder¬ 
nes  udskårne  redskaber. 


Fig.  109. 

Låg  til  et  skrin  med  kassetteornamenter. 
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DANSKE  HAANDVÆRKEELAUG  I  NUTIDEN. 

Af  EDV.  MACKEPRANG,  dr.  pomt. 


III.  ORDNING  AF  PRODUKTIONEN. 


Ligesom  paa  Salgets  Omraade  gør  der 
sig  indenfor  Haand  værkerstanden  et 
vist  Fællesskab  gældende  m.  H.  til  Produk¬ 
tionen,  først  og  fremmest  i  Forholdet  over¬ 
for  Arbejderne,  i  mindre  Grad  i  Forholdet 
overfor  Sælgeren  af  Raamaterialier.  Der¬ 
imod  vil  man  forgæves  lede  efter  en  Fæl¬ 
lesoptræden  m.H.t.  den  egentlige  Produk¬ 
tion,  man  indskrænker  sig  her  til  et  For¬ 
søg  paa  at  begrænse  den  fri  Konkurrence. 

FORHOLDET  OVERFOR  ARBEJ¬ 
DERNE. 

Udviklingen  har  medført,  at  medens 
Mesterforeningernes  mange  Opgaver  ret 
godt  lader  sig  løse  gennem  smaa,  lokale, 
selvstændige  Foreninger,  saa  kræver  For¬ 
holdet  til  Arbejderne,  at  Arbejdsgiverne 
ikke  indskrænker  sig  til  rent  lokale  For¬ 
eninger,  der  optræder  isolerede,  men  at  de 
enkelte  Foreninger  igen  træder  sammen 
og  danner  Centralorganisationer,  særlig  til 
Varetagelse  af  Forholdet  til  Arbejderne.  I 
Øjeblikket  gaar  altsaa  Udviklingen  i  den 
Retning,  at  der  i  de  fleste  større  Byer  fin¬ 
des  lokal-faglige  Mesterorganisationer,  der 
dog  ikke  hver  især  har  som  Opgave  at 
varetage  Forholdet  mellem  Arbejdsgivere 
og  Arbejdere,  men  at  denne  Opgave  — 
som  oftest  den  eneste  Opgave  —  bliver 
overgivet  til  Centralforeninger,  saaledes 
som  vist  i  første  Afsnit  af  nærværende  Af¬ 
handling. 

En  Arbejdsgiverforenings  Hovedopgave 
er  som  sagt  at  varetage  Mestrenes  Inter¬ 
esser  overfor  Arbejdernes  Krav.  Jeg  skal 
ikke  her  komme  nærmere  ind  paa  alle  de 
Spørgsmaal,  der  kommer  frem  i  dette  For¬ 
hold,  saa  meget  mere  som  jeg  allerede  i  en 
lille  Bog  »Danske  Arbejdsoverenskomster«^ 
har  berørt  hele  Spørgsmaalet  om  Oprettel¬ 


sen  af  Kontrakter  mellem  Arbejdsgivere 
og  Arbejdere;  her  skal  kun  paapeges  de 
Forholdsregler,  som  Mesteren  tager,  naar 
der  ikke  foreligger  en  saadan  Overenskomst. 
Ti  selv  om  der  ikke  foreligger  en  Overens¬ 
komst  —  hvad  der  jo  var  ret  almindeligt 
for  en  Snes  Aar  tilbage  — ,  saa  er  der  intet 
til  Hinder  for,  at  Mestrene  indbyrdes  kan 
have  vedtaget  nogle  almindelige  Bestem¬ 
melser  om,  hvordan  de  skal  gaa  frem  over 
for  Arbejderne.  Ja  en  Mesterforening  kan, 
selv  om  Arbejderne  slet  ikke  er  organi¬ 
serede,  dog  se  sin  Interesse  i  at  udarbejde 
en  Art  Overenskomst  eller  rettere  en  Art 
Regulativ  om,  hvordan  enhver  Mester  skal 
forholde  sig  overfor  sine  Arbejdere. 

I  det  følgende  skal  jeg  nævne  nogle  en¬ 
kelte  Bestemmelser,  der  findes  i  saadanne 
Regulativer,  der  vel  at  mærke  i  Nutiden 
baadeer  relativt  sjældne  og  som  oftest  kun 
et  Udtryk  for  Mesterens  Ønsker  om  For¬ 
holdenes  Ordning.  Man  bør  her  erindre, 
at  det  som  Regel  er  Centralorganisationer¬ 
ne,  der  afslutter  Overenskomsterne,  men 
de  lokal-faglige  Foreninger  der  haandhæ- 
ver  Regulativerne. 

Med  Hensyn  til  Engageringsspørgsmaalet 
har  enkelte  Foreninger  stræbt  efter  at  ind¬ 
føre  et  saakaldt  Afgangsbevis,  saaledes  at 
enhver  Svend  kun  kan  faa  en  ny  Plads, 
naar  han  møder  med  et  Bevis  fra  sin  for¬ 
rige  Mester,  at  de  er  skilt  ad  efter  Overens¬ 
komst;  Ordlyden  af  et  saadant  Afgangs¬ 
bevis  er  som  Regel  følgende  (Bagermester¬ 
foreningen  i  Roskilde): 

»Bagersvend  N.  N.  har  været  i  Arbejde 

hos  Undertegnede  fra  den . til  Dato 

og  meddeles  nu  herved  det  i  Byens  Bager¬ 
mesterforenings  Love  §  11  vedtagne  Af¬ 
gangsbevis«. 

Lignende  Afgangsbeviser  fordres  eller 
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har  været  fordret  i  flere  Fag,  hos  Skoma¬ 
gerne  i  Helsingør,  Bødkerne  i  København, 
Malerne  i  Slagelse  o.  s.  v. 

Selv  om  man  ikke  vil  benytte  det  oven¬ 
nævnte  Afgangsbevis,  saa  kan  Mestrene 
ogsaa  paa  anden  Maade  værge  sig  mod,  at 
en  Arbejder  gaar  i  urette  Tid;  i  Blikken- 
slagermesterforeningen  i  Hillerød,  der  er 
stiftet  1907,  hedder  det,  at  Svende,  »som 
er  gaaet  fra  en  Mester  paa  en  mindre  hu¬ 
man  Maade«,  ikke  kan  faa  Plads  hos  en 
anden  Mester;  Anmeldelse  herom  sker  til 
Foreningens  Bestju’else.  I  Jærnindustrien 
og  delvis  i  Bogtrykfaget  er  man  naaet  saa 
vidt,  at  Mesterforeningen  har  et  Kort  for 
hver  enkelt  Arbejder  med  dennes  Navn, 
Arbejdssted,  Løn  og  Skudsmaal,  saaledes 
at  der  kan  føres  en  ret  effektiv  Kontrol 
med  Arbejderne. 

I  flere  Fag  har  man  søgt  at  gøre  Arbejds¬ 
forholdet  noget  mere  fast  ved  at  indføre  en 
Opsigelsesfrist;  saaledes  kræver  Bagerne 
baade  paa  Fyen  og  i  Jylland  14  Dages  Op¬ 
sigelse. 

I  enkelte  Tilfælde  er  del  forbudt  Med¬ 
lemmerne  i  en  Mesterorganisation  at  tage 
et  andet  Medlems  Arbejdere,  nemlig  i  saa- 
danne  Fag,  hvor  der  anvendes  Kuske  og 
lignende  Personer,  der  besøger  Kunderne 
og  modtager  Bestillinger;  det  er  klart,  at 
en  Forretnings  Trivsel  i  høj  Grad  er  af¬ 
hængig  at  en  saadan  Kusk,  idet  denne, 
naar  han  forlader  sin  Plads,  kan  tage  Kun¬ 
derne  med  over  til  sin  nye  Plads.  For  at 
værge  sig  herimod  har  Mesterforeningerne 
vedtaget,  at  man  først  efter  en  vis  Tids 
Forløb  maa  tage  en  saadan  Kusk  i  Arbej¬ 
de.  Saaledes  bestemmer  den  lokale  Bager- 
mesterforening  for  Helsingør  og  Omegn 
(stiftet  1897),  at  et  Medlem  ikke  maa  an¬ 
tage  en  anden  Mesters  Karl  før  6  Maane- 
der  efter,  at  denne  har  forladt  sin  Plads. 
Hos  Foreningen  af  Huidtølbrgggere  paa 
Lolland-Falster  hedder  det  i  Lovenes  §  11: 
»Ingen  maa  antage  en  Kusk  —  som  Kusk 
eller  Forhandler  — ,  uden  at  Vedkommen¬ 
de  i  et  Aar  før  Pladstiltrædelsen  har  haft 
andet  Erhverv.«  Foreningen  af  jyske  Mme- 
raluandsfabrikker  bestemmer  ligeledes,  at 


en  Kusk  ikke  maa  faa  Arbejde  i  samme 
By  før  1  Aar  efter  sin  Afskedigelse. 

Arbejdsanvisning  er  en  Opgave,  der  gan¬ 
ske  naturligt  frembyder  sig  for  en  Mester¬ 
forening,  og  som  let  lader  sig  realisere  i 
de  mindre  Byer,  hvor  Forholdene  er  let 
overskuelige ;  Udbud  og  Efterspørgsel  efter 
ledig  Arbejdskraft  foregaar  i  Almindelig¬ 
hed  gennem  Formanden  eller  et  Bestyrel¬ 
sesmedlem  ,  der  ofte  indrykker  Annoncer 
i  de  stedlige  Aviser  om,  at  de  anviser  Plad¬ 
ser;  da  de  mindre  Foreninger  sjældent  har 
eget  Kontor,  og  da  Anvisningen  medfører 
en  Del  Skriveri  o.l.,  er  det  i  flere  Forenin¬ 
ger  ordnet  saaledes,  at  Mesteren  betaler  1 
eller  2  Kroner  for  hver  anvist  Arbejder, 
hvorimod  Anvisningen  er  gratis  for  Sven¬ 
dene. 

Ogsaa  Lønspørgsmaalet  er  undertiden 
berørt  i  de  lokal-faglige  Mesterforeningers 
Love.  Mestrene  er  nemlig  ikke  alene  inter¬ 
esserede  i,  at  holde  Arbejdernes  Fordrin¬ 
ger  nede,  men  i  lige  saa  høj  Grad  interes¬ 
serede  i,  at  der  betales  samme  Løn  over¬ 
alt,  saa  at  der  ikke  finder  nogen  Smuds¬ 
konkurrence  Sted  fra  enkelte  Medlemmers 
Side  gennem  altfor  lave  Lønninger.  I  Nu¬ 
tiden,  hvor  der  som  Regel  er  Overenskomst 
mellem  Arbejdsgivere  og  Arbejdere,  er  saa- 
danne  ensidige  Beslutninger  fra  Mesterens 
Side  yderst  sjældne,  men  det  kan  dog  næv¬ 
nes,  at  f.  Eks.  Mesterforeningen  for  Byg- 
ningshaandværkere  paa  Fyen  i  1908  ved¬ 
tog  mindst  at  betale  Bygningssnedkersven¬ 
de  med  32  Øre  pr.  Time,  Tømrersvende 
med  33  og  Murersvende  med  35  Øre  pr. 
Time.  I  denne  Forbindelse  kan  man  næv¬ 
ne  følgende  Bestemmelse,  der  findes  i  flere 
Bagerforeninger,  nemlig,  at  Personer,  der 
bringer  Brød  i  Byen,  ikke  maa  lønnes  med 
Procenter,  men  skal  have  fast  Løn. 

Mesterforeningernes  Love  beskæftiger 
sig  dog  langt  mere  med  Lærlingene  end 
med  Svendene;  vi  finder  saaledes  atter  og 
atter  Regler  om  Læretidens  Længde,  om 
Lærlingelønnens  Højde,  Lærlingeholdets 
Størrelse,  Lærlingens  Uddannelse  o.  s.  v. 

Hvad  Læretidens  Længde  angaar,  saa  har 
Skik  og  Brug  fastslaaet  en  bestemt  Aar- 
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række,  lidi  forskellig  i  de  enkelte  Fag  og 
de  enkelte  Egne;  Sædvanen  gør  sig  her  saa 
stærkt  gældende,  at  der  næppe  vil  være 
Tale  om,  at  en  Mester  gaar  udenom  Reg¬ 
len,  og  naar  Mesterforeningen  derfor  har 
fastslaaet  en  officiel  Læretid,  er  det  mere 
for  at  have  Orden  i  Sagerne,  end  fordi  der 
har  været  Mestre,  der  har  søgt  at  slippe 
med  en  anden  Læretid  end  den  sædvan¬ 
lige.  Undertiden  som  f.  Eks.  i  Odense  og 
Randers  Murermesterforening  lader  man 
Læretiden  variere  efter  Lærlingenes  Alder; 
er  han  under  16  Aar,  er  Læretiden  5  Aar, 
er  han  over  nævnte  Alder,  er  den  kun  4  Aar. 

Ogsaa  med  Hensyn  til  Lærlingelønnens 
Højde  spiller  Sædvanen  den  afgørende  Rol¬ 
le;  her  kan  der  dog  lettere  vise  sig  en  Ten¬ 
dens  til  en  Afvigelse  fra  det  sædvanlige, 
særlig  i  stigende  Retning,  naar  det  er  van¬ 
skeligt  at  faa  tilstrækkeligt  med  Lærlinge; 
flere  Foreninger  har  derfor  udarbejdet 
Regler  for  Lærlingelønnens  Højde.  Den 
ovennævnte  Forening  for  Bygningshaand- 
værkere  paa  Fyen  har  t.  Eks.  fastsat  føl¬ 
gende  Maksima: 

i  det  første  Læreaar  12  Øre  pr.  Time 
i  »  andet  —  15  —  — 

i  »  tredje  —  20  —  — 

i  »  fjerde  —  25  —  — 

Af  andre  Eksempler  kan  nævnes,  at 
Lærlingelønnen  i  Københavns  Malerlaug 
i  det  første  Læreaar  er  3  Kr.  ugentlig,  hvor¬ 
efter  den  stiger  med  1  Kr.  ugentlig  hvert 
Aar,  samt  at  Lærlingelønnen  i  Randers 
Murermesterforening  varierer  efter  Lære- 
aarene  fra  10  Øre  pr.  Time,  gennem  12  og 
15  Øre  til  25  Øre,  alt  paa  egen  Kost;  gives 
tillige  Kost,  regnes  denne  til  1  Kr.  (!)  pr.  Dag. 

Langt  mere  betydningsfuld  end  Læreti¬ 
dens  Længde  og  Lønnens  Højde  er  den  nu 
i  flere  Foreninger  gennemførte  Lærlinge- 
skala  d.  V.  s.  Fastsættelsen  af  et  vist  For¬ 
hold  mellem  Antallet  af  Svende  og  Lær¬ 
linge  i  hver  enkelt  Virksomhed.  Det  har 
længe  været  Fagforeningernes  Ønske  at 
kunne  begrænse  Lærlingeholdet,  hoved¬ 
sagelig  for  at  kunne  forhindre  en  for  stærk 
Tilgang  til  Faget;  men  det  er  ogsaa  inter¬ 
essant  at  se,  at  man  i  tiere  Mesterforenin¬ 


ger  nærer  et  lignende  Ønske  om  end  moti¬ 
veret  af  helt  andre  Grunde,  nemlig  for  al 
værge  sig  mod  Smudskonkurrence  gennem 
et  forholdsvis  stort  Lærlingehold.  Denne 
Samstemmighed  i  Fagforeningernes  og 
Mestrenes  Ønsker  har  i  enkelte  TaritTer 
medført  Indførelse  af  en  Lærlingeskala*), 
men  ogsaa  af  eget  Initiativ  har  enkelte 
Meslerforeninger  indført  en  saadan.  Hjul- 
og  Karetmagerne  særlig  i  de  fynske  Lokal¬ 
foreninger  har  saaledes  vedtaget,  at  ingen 
Mester  maa  holde  mere  end  to  Lærlinge 
pr.  Svend;  Malerlauget  i  København  har 
indført  følgende  Skala,  som  dbg  næppe 
overholdes; 

0  Svende  giver  Ret  til  2  Lærlinge 

1  —  10  —  — - 3  — 

10-20  -  — - 4  — 

herover  en  Lærling  for  hver  10  Svende. 
En  lignende  Bestemmelse  findes  i  Aar¬ 
hus  Malerlaug.  En  anden  Maade  at  be¬ 
grænse  Lærlingeholdet  findes  i  Odense 
Murermesterforening,  hvor  det  hedder,  at 
ingen  Mester  maa  antage  mere  end  1  Lær¬ 
ling  om  Aaret. 

De  Bestemmelser,  man  hyppigst  finder  i 
de  lokale  Foreningers  Love,  er  dog  de,  der 
angaar  Lærlingenes  Oplæring;  vi  træffer 
atter  og  atter  §§  om,  at  Oplæringen  skal 
være  samvittighedsfuld,  at  Mesteren  skal 
sørge  for,  at  Lærlingen  besøger  den  tekni¬ 
ske  Skole,  at  man  skal  formaa  Lærlingene 
til  at  aflægge  Svendeprøver,  at  man  for¬ 
trinsvis  skal  antage  Svende  med  Svende¬ 
brev  og  saa  fremdeles. 

Endnu  en  enkelt  Bestemmelse  vedrøren¬ 
de  Lærlingene  bør  erindres.  Trods  Lær¬ 
lingeloven  sker  det  hyppigt,  at  Lærlingen 
uden  videre  løber  bori  fra  sin  Plads,  for 
saa  som  Forbundter  at  søge  en  anden  og 
bedre.  Vi  træffer  derfor  i  Mesterforenin¬ 
gerne  atter  og  atter  Paabiid  om,  at  man 
ikke  maa  antage  en  andens  Lærling  uden 
skriftligt  Bevis  fra  den  tidligere  Mester; 

*)  En  saadan  eksisterer  for  Bogtrykkerierne,  Lito¬ 
graferne  og  Bodkerne;  i  Jernindustriens  og  Tobaks¬ 
industriens  Overenskomster  er  indfort  en  Bemærk¬ 
ning  om ,  at  Lærlingeantallet  bor  staa  i  passende 
Forhold  til  Antallet  af  udlærte  Arbejdere. 
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saadanne  Beslemmelser  findes  hyppigst 
blandt  Bagerne,  Skomagerne,  Blikkensla¬ 
gerne,  Hjul-  og  Karetmagerne  og  Bygnings- 
haandværkerne. 

FÆLLESSKAB  M.  H.  T.  ANSKAFELSEN 
AF  RAAMATERIALIER. 

Dette  Fællesskab  falder  ogsaa  af  sig  selv 
ret  naturligt  i  to  Dele,  idet  Foreningen  som 
saadan  enten  selv  kan  z/id/rø/ieRaamateria- 
lier  o.  1.  eller  selv  kan  fabrikere  dem. Se\\ om 
der  i  og  for  sig  ikke  er  nogen  Væsensforskel 
herimellem  —  hvor  let  sker  det  ikke,  at  en 
Forbrugsforeningselv  bliver  Producent — , 
saa  vil  vi  dog  her  bolde  de  to  Fremgangs- 
maader  adskilte  for  Oversigtens  Skyld. 

I  flere  lokal-faglige  Foreningers  Love  er 
det  et  af  de  mange  Formaal,  at  Medlem¬ 
merne  i  Fællesskab  skal  indkøbe  Raastof- 
fer  og  Materialier;  i  nogle  Foreninger  er 
dette  Formaal  realiseret,  i  andre  er  det 
foreløbigt  kun  blevet  til  fromme  Ønsker. 
Hvor  tilsyneladende  let  det  egentlig  skulde 
være  at  faa  arrangeret  en  slig  Forbrugs¬ 
forening,  saa  er  der  dog  en  Del  Vanske¬ 
lighed  at  overvinde;  man  maa  saaledes 
erindre,  at  de  enkelte  Industridrivende  selv 
af  samme  Fag  mange  Gange  hver  især  har 
sin  Specialitet,  de  kræver  specielle  Raa- 
stoffer  o.  1.,  saaledes  at  der  alene  af  den 
Grund  vanskelig  kan  være  Tale  om  Fælles¬ 
indkøb  i  større  Udstrækning;  dette  maa 
som  Regel  indskrænkes  til  enkelte  Arter  af 
Raastoffer,  som  alle  bruges  af  samme  Art, 
saasom  Benzin  til  Farverne,  Gær  til  Ba¬ 
gerne,  o.  s.  V.  Hertil  kommer,  at  Leveran¬ 
dørerne  af  Raamaterialierne  ved  alle  Mid¬ 
ler  søge  at  forhindre  en  saadan  Brugsfor¬ 
enings  Dannelse;  og  da  Leverandørerne 
er  i  Stand  til  at  tilbyde  en  ret  langstrakt 
Kredit,  medens  Foreningen  maa  kræve 
kontant  Betaling,  ligger  der  alene  heri  en 
stor  Hindring  for,  at  saadanne  Fællesbe¬ 
stræbelser  skal  faa  nogen  videre  Betyd¬ 
ning.  De  Erfaringer,  man  har  gjort  her  i 
Danmark,  synes  ogsaa  at  tyde  paa,  at 
Haandværkernes  Brugsforeninger,  fraset 
enkelte  Undtagelser,  vanskeligt  kommer  i 


Gang  og  endnu  vanskeligere  lever  udover 
et  Par  Aar;  Farvernes  Fællesindkøb  af 
Benzin,  Bogtrykkernes  Fællesindkøb  af 
Skrift  er  Eksempler  herpaa. 

Det  eneste  Fag,  hvor  Fællesindkøbene 
bar  faaet  nogen  videre  Betydning,  er  i  Ba¬ 
gerfaget.  Herom  skriver  Adolf  Bauer  i  en 
Artikel  i  Nationaløkonomisk  Tidsskrift 
følgende:  »Den  af  Københavns  Bagerlaug 
oprettede  Gærforening  kan  maaske  tjene 
som  typisk  Eksempel  paa  denne  Art  Ind¬ 
købsforeninger.  Tanken  om  en  saadan Ind¬ 
købsforening  af  Gær  fremsattes  i  1893.  Der 
blev  da  nedsat  et  Udvalg  om  denne  Sag, 
og  efter  mange  og  vanskelige  Forhandlin¬ 
ger  med  Gærleverandørerne  blev  Gærfor¬ 
eningen  stiftet  den  26.  Oktober  1894.  Der 
tegnedes  straks  35  Interessenter  med  et 
maanedligt  Minimumsforbrug  af  c.  8000 
Pd,  Brænderigær  og  2000  Pd.  Ølgær.« 
Mange  af  de  lokale  Bagermesterforeninger 
ere  senere  gaaede  samme  Vej,  og  man  har 
ikke  indskrænket  sig  til  Gær  alene,  i  mange 
Foreninger  omfatter  Fællesindkøbet  nu 
ogsaa  Mælk,  Kul  og  Margarine. 

Hele  Indkøbet  er  ordnet  meget  forskel¬ 
ligt  i  de  forskellige  Bagermesterforeninger; 
i  enkelte  Foreninger  (saaledes  t.  Eks.  i  Aal¬ 
borg,  Køge  og  paa  Lolland-Falster)  er  Med¬ 
lemmerne  forpligtede  lil  at  tage  deres  For¬ 
brug  enten  helt  eller  delvis  fra  F oreningens 
Leverandører,  i  andre  Foreninger  er  det 
en  frivillig  Sag.  Forholdet  ordnes  i  Almin¬ 
delighed  paa  den  Maade,  at  Foreningen 
afslutter  Kontrakt  med  en  Leverandør  om, 
at  denne  sidste  for  Varer,  købt  hos  ham  af 
Foreningens  Medlemmer,  indbetaler  en  vis 
Procent  direkte  til  Foreningen,  der  saa 
igen  enten  udbetaler  Procenterne  til  Kø¬ 
berne  eller  hvad  der  er  det  hyppigste  lader 
dem  gaa  til  et  eller  andet  Understøttelses¬ 
fond.  I  enkelte  Foreninger  (f.  Eks.  i  Ran¬ 
ders  Bagerforening)  tvinger  man  paa  en 
Maade  Medlemmerne  til  at  købe  bos  den 
af  Foreningen  valgte  Leverandør,  idet  man 
har  fastsat,  at  de  Medlemmer,  der  ikke  for¬ 
syner  sig  hos  nævnte  Leverandør,  skal  ud¬ 
betale  den  samme  Procent  som  Leveran¬ 
døren  til  Foreningens  Kasse.  Foreningen 


—  17G  -- 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


som  saadan  kan  ogsaa  gaa  den  Vej,  at  den 
slutter  Overenskomst  med  Leverandørens 
Forening  (den  lokale  Bagerforening  contra 
Gærfabrikanterne  i  Danmark)  om,  at,  naar 
Leverandørforeningens  Medlemmer,  lige¬ 
gyldig  hvilken,  leverer  til  Bagerforeningens 
Medlemmer,  skal  disse  sidste  have  den  af¬ 
talte  Rabat;  herved  er  opnaaet,  at  Bageren 
er  frit  stillet  m.H.t.  Valget  af  Leverandør, 
blot  kræves  det,  at  vedkommende  er  Med¬ 
lem  af  Leverandørernes  Forening. 

Af  andre  Fag,  der  har  realiseret  Tanken 
om  Fællesindkøb,  kan  nævnes  Bogbinder¬ 
ne.  I  dette  Fag  er  der  i  1901  under  Form 
af  et  Aktieselskab  oprettet  en  Bogbinder¬ 
mestrenes  Indkøbsforening,  hvis  Aktier 
kun  kan  ejes  af  Centralforeningens  Med¬ 
lemmer;  Foreningen  laante  sin  Aktiekapi¬ 
tal  ud  til  en  Papfabrik  og  sikrede  sig  her¬ 
ved  en  billig  Pris  paa  Pap.  I  1906  afslutte¬ 
de  Centralforeningen  desuden  Kontrakt 
med  et  Firma  i  København,  om  at  dette 
skulde  levere  Bogbindermateriel  med  en 
Rabat  af  5  til  10  %.  En  lignende  Kontrakt 
har  fra  Nytaarl905  bestaaet  mellem  Reier- 
manns  Papfabrik  og  Københavns  Bogbin- 
derlaug,  hvorved  sidstnævntes  Medlemmer 
erholde  Pap  c.  7  %  billigere  end  andre. 

En  Forening,  hvis  Hovedformaal  er  Fæl¬ 
lesindkøb,  er  den  i  1897  stiftede  Forening 
af  jgdske  Mineralvandsfabrikker ;  her  drejer 
det  sig  særligt  om  Flasker,  Patentpropper 
og  flydende  Kulsyre. 

Af  en  noget  lignende  Art  som  Bagernes 
Gærindkøb  er  den  Overenskomst,  som 
Odense  Murermester  forening  i  1904  har  slut¬ 
tet  med  Stenstrup  og  Odense  Teglværker 
om,  at  de  sidste  ved  Foreningens  Medlem¬ 
mers  Køb  af  Sten  giver  3®/o  Rabat,  der  be¬ 
nyttes  til  at  betale  Ulykkesforsikringen 
med. 

En  speciel  Indkøbsforening  er  Fgenske 
Møllers  Fællesindkøbsforening ,  der  er  en  Art 
Brugsforening  med  kontant  Betaling  og 
solidarisk  Ansvar  indtil  5000  Kr.  hver;  den 
nødvendige  Kapital  er  hovedsagelig  tilveje¬ 
bragt  gennem  Kassekredit,  idet  Indskudet 
kun  er  50  Kr.  pr.  Medlem. 

Den  nyeste  Indkøbsforening  er  det  i  1908 


stiftede  Andelsselskab  Dansk  Møbelindu¬ 
stris  Fællesindkøb,  der  kun  kræver  et  Ind¬ 
skud  pr.  Medlem  af  25  Kr.,  men  foruden 
dette  og  de  øvrige  her  nævnte  er  der  for¬ 
søgt  Dannelsen  af  Fællesindkøb  blandt 
Skomagerne,  Landsbysmedene,  Faverne, 
Sadelmagerne  og  Bogtrykkerne.  Der  er 
derfor  heller  ikke  noget  særligt  mærkeligt 
i,  at  Cementninrslens-Fabrikanterne  i  Dan¬ 
mark  i  1907  stiftede  en  Forening  med  føl¬ 
gende  Formaal  (Lovenes  §2);  »Forenin¬ 
gen  søger,  enten  ved  at  indgaa  en  Over¬ 
enskomst  med  en  Cementfabrik,  eller  even¬ 
tuelt  ved  at  foretage  Skridt  til  Anlæggelse 
af  en  selvstændig  Cementfabrik  at  skaffe 
Medlemmerne  god  Cement  til  den  billigste 
Pris.« 

Her  er  der  altsaa  som  en  Udvej  eller 
Trusel  talt  om  Dannelsen  af  en  egen  Fa¬ 
brik,  om  at  Foreningen  som  saadan  selv 
skal  overtage  Produktionen  af  sine  Raama- 
terialier. 

Ogsaa  i  den  Retning  frembyder  Bager¬ 
faget  det  eneste  Eksempel  paa,  at  det  er 
en  Vej  af  større  Betydning  for  Haand  vær¬ 
kerne  ;  da  det  viste  sig  altfor  upraktisk  og 
lidet  rentabelt  for  de  enkelte  Bagere  at 
bage  Rugbrød,  og  da  de  paa  den  anden 
Side  nødigt  vilde  se  hele  Rugbrødsfabrika¬ 
tionen  i  Hænderne  paa  større  dem  helt 
uvedkommende  Aktieselskaber,  besluttede 
Bagermestrene  i  de  større  jydske  Byer  selv 
at  oprette  saadanne  Rugbrødsfabrikker; 
heraf  findes  nu  følgende : 


i  Aarhus,  stiftet 

1896 

med 

75000 

Kr. 

i  Aalborg,  — 

1896 

— 

17000 

— 

i  Randers,  — 

1897 

— 

30000 

— 

i  Hjørring,  — 

1898 

— 

8000 

— 

i  Kolding,  — 

1899 

— 

14500 

— 

i  Fredericia, — 

1899 

i  Vejle,  — 

1899 

— 

13500 

— 

i  Horsens,  — 

1900 

— 

18900 

— 

i  Grenaa,  — 

1905 

i  Faaborg,  — 

1905 

— 

6000 

— 

i  Silkeborg,  — 

1906 

— 

14500 

— 

hvortil  kommer  De  forenede  Bagermestres 
Rugbrødsfabrik  i  København  i  1896  med  en 
Kapital  af  100000  Kr.  I  enkelte  af  disse  Rug¬ 
brødsfabrikker,  der  alle  ere  stiftede  som  Ak- 
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tieselskaber,  maa  kun  Bagermestre  eje  Ak¬ 
tier,  i  nogle  ogsaa andre  Personer;  i  Køben¬ 
havn  faar  Køberne,  efter  at  Aktionærerne 
har  faaet  6  godtgjort  ^2  Øre  pr.  Rugbrød. 

Af  andre  Fællesproduktionsforetagender 
findes  i  Nutiden  bl.  a.  følgende: 

AjS  De  forenede  Malermestres  Farvemølle 
blev  allerede  stiftet  i  1845;  Formaalet  er 
»ved  fælles  Bestræbelser  at  vedligeholde  et 
Etablissement  til  Indkøb  afalle  Sorter  go¬ 
de  Malermaterialier« ;  Aktierne  maa  kun 
ejes  af  Malermestre,  og  overstiger  Udbyttet 
20  Kr.  pr.  Aktie  (150  Kr.),  gaar  det  over¬ 
skydende  til  Malermestrene  i  Forhold  til 
deres  Køb  fra  Fabrikken;  i  de  sidste  10 
Aar  har  Køberne  aarligt  faaet  godtgjort 
mellem  2  og  5  ^/q. 

Sadelmagernes  og  Tapetserernes  Aktie- 
Gulutæppe-Bankemaskine  er  oprettet  i  1891 
for  at  undgaa  Konkurrence  fra  udenfor- 
staaende;  Selskabet  arbejder  kun  for  Sadel¬ 
magere,  ikke  for  private. 

AjS  Dansk  Lædervarefabrik  blev  dannet 
i  1903  med  en  Kapital  af  30000  Kr.  fordelt 
paa  600  Aktier  å  50  Kr.  Er  Aktieudbyttet 
udover  5%,  tilfalder  Overskudet  Sadel¬ 
mager-  og  Tapetsererorganisationen. 

Foruden  ovennævnte  kan  endvidere 
nævnes  det  i  1900  stiftede  Aktieselskab 
Snedkermestrenes  Træ-  og  Finerskæreri  med 
en  Kapital  af  60000  Kr.,  Aktieselskabet  De 
forenede  Snedker-  og  Tømrermestres  Maskin¬ 
snedkeri,  stiftet  i  1906  med  en  Kapital  af 
20000  Kr.,  traadt  i  Likvidation  1908,  samt 
Slagterlaugets  Talgsmelteri  fra  1906. 

BEGRÆNSNING  AF  DEN  FRI 
KONKURRENCE. 

I  Laugstiden ,  hvor  Adgangen  til  et  Er¬ 
hverv  krævede  en  bestemt  Læretid  og 
Svendetid  med  efterfølgende  Mesterprøve, 
var  Fagets  Tilgang  til  en  vis  Grad  bestemt 
gennem  Lærlingeholdets  Størrelse;  efter 
1857  er  der  ikke  mere  nogen  legal  Grænse 
for,  hvormange  Udøvere  der  kan  findes  i 
et  Fag.  Heller  ikke  Mesterforeningerne  for- 
maar  i  den  Henseende  at  sætte  nogen  ab¬ 
solut  Grænse,  om  end  de  kan  gøre  en  Del 
for  at  hindre  en  ny  overdreven  Tilgang  til 


Faget,  nemlig  dels  ved  at  begrænse  Lær¬ 
lingeholdet  og  dels  ved  at  afslutte  Over¬ 
enskomster  med  Fagets  Hovedleverandører 
om  ikke  at  levere  til  nye  Virksomheder,  uden 
at  visse  Betingelser  ere  opfyldte.  Om  Lær¬ 
lingeholdets  Begræsning  er  talt  ovenfor; 
hvad  angaar  Overenskomsterne  med  Fa¬ 
gets  Hovedleverandør,  saa  er  man  ikke 
kommet  videre  langt  i  nævnte  Retning, 
men  der  gør  sig  dog  en  Tendens  gældende 
i  den  nævnte  Retning. 

Bagerne  har  saaledes  enkelte  Steder  (f. 
Eks.  i  Aarhus)  forsøgt  at  hindre  nye  Bage¬ 
rier  ved  en  Bestemmelse  om,  at  intet  Med¬ 
lem  maa  levere  Brød  til  saadanne,  ligesom 
man  i  andre  Byer  (f.  Eks.  i  Horsens)  del¬ 
vis  har  forsøgt  at  hindre  nye  Brødudsalg 
ved  en  Bestemmelse  om,  at  intet  Medlem 
maa  levere  Brød  til  nye  Udsalg,  som  ligger 
indenfor  en  Afstand  af  100  Alen  fra  den 
nærmest  boende  Bagermester,  som  holder 
selvstændigt  Udsalg. 

Cg kleindiistri foreningerne  søger  at  faa 
Eneforhandling  af  Cykler  ved  at  kræve,  at 
intet  Medlem  maa  reparere  Cykler  købte 
af  Manufakturhandlere,  paa  Auktioner  o.l. 
Paa  Lolland-Falster  anmodede  Forenin¬ 
gen  i  1906  samtlige  Bladudgivere  om  ikke 
at  optage  Annoncer  om  Salg  af  Cykler  fra 
Handlende  eller  Fabrikker  udenfor  Mari¬ 
bo  Amt. 

Hos  Guldsmedene  er  det  Reglen,  at  Med¬ 
lemmerne  saavidt  mulig  skal  undlade  at 
handle  med  den  eller  de  Grossister  eller 
Fabrikker,  som  forhandler  Varer  til  Ikke- 
Guldsmede. 

I  Københavns  Bogtrykkerforenings  Love 
finder  man  direkte  nævnt  som  et  af  For¬ 
eningens  Formaal:  »at  hindre,  at  der  ved 
Oprettelsen  af  nye  Bogtrykkerier  etableres 
en  usund  Konkurrence  i  Faget«. 

I  Urmagerfaget  forhandles  for  Tiden  om 
en  Overenskomst  mellem  Urmager- Cen¬ 
tralforeningen  og  danske  Urgrossister;  da 
denne  Overenskomsts  Ordlyd  er  ret  karak¬ 
teristisk  for  saadanne  Overenskomster, 
skal  vi  her  gengive  nogle  af  dens  §§: 

l.Vi  undertegnede  forpligte  os  herved 
til  i  Danmark  kun  at  handle  med  or- 
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ganiserede  Urmagere,  d.  v.  s.  saadan- 
ne,  der  slaar  som  Medlemmer  af  en 
Lokalforening  under  »Urmager- Cen¬ 
tralforeningen«. 

2.  Dog  forbeholde  vi  os  Ret  til  ogsaa  at 
forhandle  de  af  vore  Artikler,  der  hen¬ 
høre  under  Optik  og  Guldsmedefaget, 
til  saadanne,  der  have  Borgerret  i 
nævnte  Brancher  og  drive  Detailfor¬ 
retning  i  disse. 

().  Opstaar  der  Uoverensstemmelser  om 
Overenskomstens  Rækkevidde  eller 
Forstaaelse,  eller  formenes  deratvære 
sket  Brud  paa  de  indgaaede  Forplig¬ 
telser,  indankes  Sagen  for  en  Vold¬ 
giftsret. 

9.  Konstateres  der  Brud  paa  Overens¬ 
komsten,  kan  Voldgiftsretten  idømme 
Bøder  fra  1000  Kr.  til  5000  Kr.,  ved 
tredje  Gang  begaaet  Overtrædelse  ude¬ 
lukkes  tillige  vedkommende  Grossist 
—  foruden  at  være  pligtig  til  at  betale 
den  fastsatte  Bøde  —  fra  enhver  For¬ 
retningsforbindelse  med  de  under  »Ur¬ 
mager  -  Centralforeningen«  staaende 
Urmagere. 

En  saadan  Overenskomst  er  naturligvis 
ikke  let  at  afslutte,  ret  rimelig  kræver  Gros¬ 
sisterne  Gensidighed,  nemlig  at  Central¬ 
foreningens  Medlemmer  kun  maa  købe 
hos  Grossistforbundets  Medlemmer,  og  Ret 
til  i  Fremtiden  at  forsyne  alle  deres  nu¬ 
værende  private  Kunder  med  Varer. 

I  enkelte  Fag,  som  særlig  lider  af  en 
stærk  Konkurrence  fra  Personer,  der  dri¬ 
ver  Næring  uden  Næringsrettighed,  har 
Foreningerne  sat  sig  til  Formaal  at  forhin¬ 
dre  delte;  vi  finder  saaledes  i  enkelte  For¬ 
eninger  indført  som  Formaal;  »Hindring 
af  uberettiget  Næringshriig«.  Dette  sker  i 
Almindelighed  derved,  at  Foreningen  op¬ 
træder  som  Anmelder,  og  at  Omkostnin¬ 
gerne  ved  eventuelle  Søgsmaal  betales  af 
Foreningen;  f.  Eks.  faldt  der  i  1908  i  Høje¬ 
steret  en  Dom  om,  hvorvidt  Bagerne  maa 
forhandle  Sukkervarer  og  Chokolade;  Sa¬ 
gen  var  anlagt  af  Næstved  Detailhandler¬ 
forening  mod  Næstved  Bagermesterfore¬ 
ning.  I  Horsens  Bager-  og  Hjælpeforening 


indeholder  Lovene  direkte  en  Bestemmelse 
desangaaende:  »Søgsmaal  imod  Personer, 
der  formenes  at  gøre  Indgreb  i  Bagernes 
Næringsfrihed,  betales  af  Foreningen«.  I 
andre  Foreninger  (særlig  Malerne),  hvor 
Lærlingene  ere  tilbøjelige  til  at  »fuske«, 
hedder  det,  at  Medlemmerne  skal  passe 
paa,  at  Lærlingen  ikke  »fusker«  i  Faget. 

Et  Fag,  der  særligt  lider  ved  uberettiget 
Næringsbrug,  er  Kornmølleriet,  idet  de 
saakaldte  Husmøller  (eller  Bondemøller 
o;  Møller  indrettede  paaGaarden)  ofte  ikke 
alene  maler  for  Gaardmandens  eget  Behov, 
men  ogsaa  for  fremmed  Regning;  derfor 
finder  man  ogsaa  som  Regel  delte  Punkt 
angivet  i  de  forskellige  Møllerforeningers 
Love  som  et  af  Foreningens  Formaal. 

Enkelte  Foreninger  er  netop  stiftede  for 
at  hindre  en  for  stærk  fremmed  Konkur¬ 
rence,  saaledes  skal  Foreningen  af  danske 
Legetøjs-  ogGalanterivarefabrikanter  først 
og  fremmest  begrænse  Fængslernes  Kon¬ 
kurrence. 

En  hel  anden  Maade  at  begrænse  den 
fri  Konkurrence  ligger  dels  deri,  at  For¬ 
eningen  søger  at  give  Forbrugerne  en  Ga¬ 
ranti  for  det  af  Medlemmerne  udførte  Ar¬ 
bejde,  dels  deri,  at  man  bestræber  sig  for, 
at  hvert  enkelt  Medlem  opnaar  en  saa  stor 
faglig  Duelighed  som  mulig. 

Hvad  angaar  Bestræbelserne  for  at  give 
Forbrugerne  en  Garanti  for  udført  Arbejde, 
saa  finder  vi  saadanne  Bestræbelser  i  en¬ 
kelte  Fag,  der  særlig  lider  af  illoyal  Kon¬ 
kurrence.  Det  sker  bedst  ved  Indførelsen 
af  et  Garantimærke. 

Holbæk  Amts  Cgkleinekanikerforening 
har  saaledes  indført  et  Garantimærke,  hvor¬ 
til  der  knytter  sig  den  Bestemmelse,  at  den, 
som  benytter  Garantimærket,  er  forpligtet 
til  at  udføre  Reparation  paa  enhver  Cykle, 
der  bærer  nævnte  Mærke,  og  hvis  Ejer 
foreviser  det  til  samme  hørende  Garanti¬ 
bevis,  saaledes  at  der  ikke  tages  Betaling 
derfor  af  Cyklens  Ejer  men  af  Sælgeren. 

Den  i  1906  stiftede  Forening  af  dansk 
lægetøjs-  og  Galanteriuarefabrikanter  har 
indført  et  Varemærke,  saaledes  at  Køberen 
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kan  se,  om  Varen  er  af  dansk  Fabrikat,  og 
at  det  ikke  er  Fængselsarbejde. 

For  at  hæve  hele  Fagets  Anseelse  finder 
vi  i  enkelte  Fag  Regler  om  Malerialiernes 
Godhed;  Aarsagen  til  Indførelsen  af  saa- 
danne  Regler  er  den,  at  Faget  i  modsat 
Fald  i  høj  Grad  vil  kunne  lide  under,  at 
enkelte  benytter  daarlige  Materialier  og 
derved  bringer  hele  Faget  i  Miskredit.  Et 
Eksempel  paa  saadanne  Reglers  Anven¬ 
delse  findes  bos  Fabrikanterne  af  Cement¬ 
murslen,  der  kræver,  at  hvert  Medlem  skal 
datere  mindst  10  Sten  af  hver  Dags  Pro¬ 
duktion,  nemlig  for  at  værge  sig  mod  den 
almindelig  udbredte  Mening  hos  Publikum, 
at  Cementmursten  ikke  er  saa  gode  al  be¬ 
nytte  som  almindelige  Teglsten.  Af  samme 
Grund  har  Foreningen  af  Cementvarefa- 
brikker  i  Jylland  og  Fyen  vedtaget  et  Re¬ 
gulativ  for  Rlanding  af  Mørtel  til  Rør  og 
Tagsten. 

I  andre  Fag  findes  Regler  om,  at  visse 
Ting  ikke  maa  fabrikeres ;  da  der  f.  Eks.  i 
København  blev  forhandlet  Ringe  i  6  Ka¬ 
rats  Guld,  opfordrede  Guldsmedeforenin¬ 
gen  sine  Medlemmer  til  ikke  at  føre  Guld 
under  8  Karat. 

Med  Hensyn  til  Bestræbelserne  for  at  en¬ 
hver  Mester  er  i  Besiddelse  af  den  størst  mu¬ 
lige  faglige  Dygtighed,  saa  realiseres  disse 
først  og  fremmest  gennem  den  tekniske 
Undervisning.  Her  møder  vi  en  Opgave, 
som  i  langt  højere  Grad  egner  sig  for  Haand- 
værkerforeningerne  end  for  de  lokal- fag¬ 


lige  Foreninger,  og  som  ogsaa  i  stor  Ud¬ 
strækning  er  løst  af  de  førstnævnte  Fore¬ 
ninger.  Den  første  Haandværkerskole  (tek¬ 
niske  Skole)  i  Provinsbyerne  blev  oprettet 
i  Aalborg  i  1804  og  i  Randers  1805;  der¬ 
efter  kommer  der  en  Skole  i  Helsingør 
1825,  i  Aarhus  1828  og  saa  fremdeles,  saa- 
ledes  at  der  i  1857  ialt  var  oprettet  c.  20 
tekniske  Skoler.  Det  stadigt  stigende  Antal 
Haandværkerforeninger  forøger  ogsaa  An¬ 
tallet  af  tekniske  Skole,  saaledes  at  der  i 
1863  er  oprettet  36,  i  1870  c.  50  og  i  Nuti¬ 
den  over  125.  De  tekniske  Skoler  i  Pro¬ 
vinserne  besøges  nu  aarlig  af  c.  15000  Ele¬ 
ver,  hvortil  kom  c.  3500  i  det  tekniske  Sel¬ 
skabs  Skole  i  København.  Da  Undervis¬ 
ningen  i  de  tekniske  Skoler  ikke  tager  no¬ 
get  særligt  Henblik  paa  den  enkelte  Elevs 
Haand  værk,  har  dog  enkelte  af  Fagorgani- 
salionerne  oprettet  specielle  Fagskoler,  saa¬ 
ledes  f.  Eks.  Skomagerne  og  Glarmestrene. 
Endelig  kan  man  pege  paa  den  i  1909  op¬ 
rettede  Fagskole  for  Haandværkere  og 
mindre  Induslridrivende,  der  væsentlig 
drives  ved  Tilskud  fra  Staten,  Industrifor¬ 
eningen  i  København  og  Fællesrepræsen¬ 
tationen. 

De  faglige  Foreninger  søger  ogsaa  paa 
anden  Maade  at  dygtiggøre  Haandværker- 
ne,  saaledes  ved  Afholdelse  af  Fagudslil- 
linger,  ved  Udbredelse  af  Kendskab  til  Fa¬ 
gets  nye  Industrifrembringelser,  ved  Ud¬ 
givelse  af  et  Medlemsblad,  ved  Meddelelser 
om  nye  Materialier  og  Værktøj  o.  s.  fr. 


HUSINDUSTRI  I  BELGIEN. 

Af  ERIK  GIVSKOV. 


(Fortsat). 


UNDER  disse  Forhold  gaar  Antallet  af 
Vævere  bestandigt  ned  og  ned.  Det 
samme  er  Tilfældet  med  Kniplerskerne. 
Endnu  i  1875  var  Tallet  paa  disse  150,000, 
medens  det  nu  næppe  naar  45,000.  —  De 
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haandlavede  Kniplinger  kan  umuligt  kap¬ 
pes  i  Prisbilliglied  med  de  paa  Maskiner 
fremstillede,  og  derfor  er  det  umuligt  for 
en  selv  meget  flink  Kniplerske  at  tjene 
mere  end  allerhøjst  1  Frc.  om  Dagen,  me- 
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dens  50  Centimer  turde  være  nærmere 
Gennemsnitsindtægten.  Det  er  da  intet  Un¬ 
der,  at  Kniplepigerne  med  Ulyst  fortsætter 
en  saa  lidet  indbringende  Industri,  og  at 
de  med  Glæde  kaster  sig  over  enhver  an¬ 
den,  der  kan  byde  dem  en  Smule  bedre 
Lønvilkaar.  Mange  af  dem  gaar  lil  Fabrik¬ 
kerne;  men  en  stadigt  stigende  Del  giver 
sig  til  at  sy  Handsker,  en  Industri,  der, 
selv  om  ogsaa  den  er  slet  lønnet,  dog  som 
Regel  giver  et  noget  bedre  Udbytte. 

Det  er  ikke  mere  end  ca.  50  Aar  siden, 
at  en  Mand  fra  Egnen  mellem  de  to  smaa 
østflanderske  Byer  Oudenarde  og  Ninove 
kom  i  Tanker  om,  at  hans  Hjemegns  unge 
Kvinder  kunde  faa  et  højere  Vederlag  ved 
dette  Arbejde  end  ved  Kniplingen.  Han  be¬ 
vægede  da  en  Fabrikant  i  Bryssel  til  at 
overlade  sig  et  Parti  Handsker  til  Syning, 
og  Forsøget  lykkedes  saa  godt,  at  der  i 
Dag  er  mellem  4  og  5000  Kvinder  beskæf¬ 
tigede  i  denne  Industri.  Handskerne  hen¬ 
tes  som  sagt  i  Bryssel,  hvor  de  tilskæres 
af  Arbejdere,  der  udfører  dette  i  deres  eg¬ 
ne  Hjem.  Tidligere  var  disse  Tilskærere 
taaleligt  vel  aflagte;  men  Indvandring  af 
udenlandske  Tilskærere  har  drevet  Løn¬ 
nen  ned,  saa  den  nu  kun  er  mellem  4  og 
5  Frcs.  pr.  Dag.  Selv  dette  er  imidlertid 
langt  mere,  end  en  Handskesyerske  kan 
fortjene. 

Forbindelsen  mellem  Fabrikanten  og 
Syerskerne  besørges  nemlig  af  Mellem- 
mænd,  ret  ofte  Kvinder,  der  tidligere  selv 
har  syet.  Det  er  Mellemmanden,  der  over¬ 
tager  Syningen  af  et  Parti  Handsker  og 
da  atter  uddeler  disse  mellem  sine  Arbej¬ 
dersker.  Som  Betaling  modtager  Mellem¬ 
manden  fra  2,10  til  2,50  Frcs.  pr.  Dusin, 
alt  efter  Antallet  af  Knapper,  og  han  ud¬ 
betaler  igen  Syerskerne  fra  1  Frc.  til  1,50 
Frcs.  Han  har  saaledes  en  ren  Fortjeneste 
af  ca.  1  Frc.  pr.  Dusin,  og  da  han  ofte 
har  fra  50  til  100  Arbejdersker,  som  hver 
faar  et  a  to  Dusiner  færdig  om  Dagen,  hii¬ 
ver  dette  jo  til  en  ganske  smuk  Fortjene¬ 
ste  for  ham.  Anderledes  derimod  for  Syer¬ 
skerne,  der  som  Regel  har  en  ung  Pige  til 
at  sy  Knaphuller  og  Knapper  og  derved 


kan  naa  et  Gennemsnit  af  1  72  Dusin  om 
Dagen.  De  tjener  saaledes  ca.  2  Frcs.  pr. 
Dag;  men  heraf  skal  de  først  betale  Med¬ 
hjælpersken  50  til  70  Centimer,  og  der¬ 
næst  maa  de  betale  Mellemmanden  Leje 
af  Maskinen.  Denne  løber  nu  ikke  saa 
svært  i  Penge;  men  det  er  ingenlunde 
usædvanligt,  at  Mellemmanden  giver  de 
fattige  Syersker  gamle  brøstfældige  Ma¬ 
skiner,  som  de  saa  er  pligtige  til  at  holde 
i  forsvarlig  Stand.  Dette  kan  meget  ofte 
tage  flere  Ugers  Fortjeneste. 

Men  det  vilde  alligevel  være  det  mind¬ 
ste,  hvis  Mellemmanden  iøvrigt  behand¬ 
lede  sine  Arbejdersker,  som  han  burde. 
Her  er  der  imidlertid  kun  altfor  mange, 
der  synder.  Ikke  alene  er  det  ret  alminde¬ 
ligt,  at  Mellemmanden  afkorter  betydelige 
Beløb  i  Syerskens  fattige  Løn  for  virke¬ 
lige  eller  blot  paastaaede  Fejl;  men  Stør¬ 
stedelen  af  Mellemmændene  har  en  Bu¬ 
tik,  hvorfra  Arbejderskerne  maa  forsyne 
sig  ikke  alene  med  Voks,  Traad  o.  desl., 
men  ogsaa  med  alle  mulige  Fødevarer  og 
Klædningsstykker.  Og  Prisen  herfor  er  al¬ 
tid  omkring  dobbelt  saa  høj  som  i  de  an¬ 
dre  Butikker.  Der  er  ganske  vist  en  Lov, 
der  forbyder  dette;  men  den  omgaaes  jo 
let;  baade  Mellemmand  og  Syerske  er  in¬ 
teresseret  heri.  Mellemmanden  for  at  tje¬ 
ne  Penge,  Syersken,  fordi  hun  kun  kan  laa 
Arbejde,  hvis  hun  køber  bos  ham.  Derfor 
har  Mellemmanden  altid  to  Indgange  paa 
sit  Hus,  én  til  Kontoret,  hvor  han  udbeta¬ 
ler  Lønnen  i  Kontanter,  og  én  til  Butikken, 
hvor  Arbejderskerne  maa  tilbagebetale  de 
samme  Kontanter  i  Afdrag  paa  deres  al¬ 
drig  ophørende  Gæld  til  deres  Arbejdsgi¬ 
ver.  Det  er  forøvrigt  ikke  alene  i  Handske¬ 
industrien,  at  dette  Trucksystem  trives;  og¬ 
saa  i  Kniplingsindustrien,  ja  i  alle  de  i 
Flandern  drevne  Industrier  blomstrer  det 
trods  det  givne  Lovforbud.  Selv  i  Arden- 
nerne  genfinder  vi  det  hist  og  her;  men 
dér  har  det  ikke  samme  Magt.  Arbejderne 
tjener  mere,  og  de  kan  tillige  altid  finde 
forholdsvist  vel  betalt  Arbejde  ved  Land¬ 
bruget  eller  i  de  store  Stats-  og  Kommune¬ 
skove  eller  ved  Arbejde  paa  Fællesjorden; 
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men  i  Flandern  er  den  eneste  Adgang  til 
Arbejde  behersket  af  Mellemmanden.  En¬ 
ten  maa  Arbejderne  antage  hans  Betingel¬ 
ser,  eller  de  maa  gaa  ledige  og  sultne  om¬ 
kring,  og  saa  længe  dette  Forhold  ikke 
ændres,  nytter  det  kun  lidet  ved  Lov  at 
forbyde  dem  at  gøre  noget,  som  deres  Selv¬ 
interesse  vilde  være  tilstrækkelig  til  at  af¬ 
holde  dem  fra,  dersom  det  blot  var  dem 
muligt  at  lytte  til  dens  Bud. 

Det  er  ikke  store  Ting,  en  Handskesyer¬ 
ske  tjener  —  der  er  kun  faa,  der  kommer 
op  over  1  Frc.  pr.  Dag,  og  1,50  Frc.  er 
noget  nær  Maksimum  —  men  de  kan  i 
hvert  Fald  om  Sommeren  flytte  deres  Ma¬ 
skine  ud  i  frisk  Luft,  og  dersom  der  er  to 
Maskiner  i  Familien,  saa  bliver  det  jo  en 
god  Hjælp,  til  hvad  Husfaderen  kan  for¬ 
tjene.  Heller  ikke  hans  Indtægt  er  stor. 
Hvad  enten  han  er  Forpagter  af  et  Par 
Hektar  —  i  Flandern  er  omtrent  80-90  % 
af  Bønderne  ikke  Ejere  af  den  Jord,  de 
dyrker  —  eller  han  er  Børstenbinder,  Sko¬ 
mager,  Kurvemager,  eller  han  gaar  som 
Murerarbejdsmand  til  Bryssel  eller  som 
Landarbejder  til  Frankrig,  saa  er  hans 
Fortjeneste  ganske  utilstrækkelig  til  at  er¬ 
nære  Familien.  Naar  derimod  hele  Fami¬ 
lien  arbejder,  kan  de  dog  opnaa  at  tjene 
tilstrækkeligt  til  Brød  og  Kartofler,  hvilket 
udgør  den  væsentligste  Del  af  den  flamske 
Arbejderbefolknings  Næring.  Kartoflerne 
spises  med  en  Sauce  af  Løg  og  Eddike; 
Brødet  spises  med  Fedt,  hvis  der  imod 
Sædvane  er  Højvande  i  Familiens  Kasse, 
ellers  uden,  og  det  skylles  ned  med  et  Bryg 
af  Cikorie,  der  kaldes  Kaffe;  men  som  na¬ 
turligvis  nydes  uden  Sukker  og  Mælk.  Om 
Søndagen  kan  man  maaske  flotte  sig  med 
en  salt  Sild  eller  et  halvt  Pund  røget  Flæsk, 
der  fordeles  mellem  Mand  og  Kone  og  alle 
de  tyve  Børn;  men  ellers  er  den  aarlige 
Kermesse  den  eneste  Dag  Aaret  rundt,  paa 
hvilken  Familien  ser  Kød. 

Men  saa  vel  Kniplerskerne  som  Hand¬ 
skesyerskerne  har  i  hvert  Fald  frisk  Luft 
om  Sommeren.  Anderledes  derimod  hos 
alle  de  mange,  der  i  Lokern  lever  af  at 
klippe  Kaninskindene  til  alle  de  Imitations- 


Pelsværk,  som  sælges  i  de  store  Byer.  Og- 
saa  her  er  Lønnen  ussel,  endnu  ringere 
end  for  Handskesyerskerne;  men  det  er 
næsten  det  mindste  af  det.  Thi  de  hygiej¬ 
niske  Forhold,  under  hvilke  Arbejdet  fore- 
gaar,  er  saaledes,  at  kun  Racens  utrolige 
Frugtbarhed  kan  forklare,  at  den  ikke  helt 
uddør.  Kom  med  ind  i  en  saadan  Stue. 
Paa  Gulvet  ligger  Dynger  af  stinkende  Ka¬ 
ninskind,  hvortil  endnu  klæber  Rester  af 
forraadnet  Kød.  Rundt  øm  Bordet  sidder 
hele  Familien  i  Virksomhed,  og  Støv  og 
Haarstumper  staar  som  en  ugennemsigtig 
Taage  op  fra  Arbejdet  og  hænger  sig  i  lan¬ 
ge  Guirlander  under  Loftet.  I  dette  Værelse 
og  i  denne  Luft  lever,  sover  og  spiser  Fa¬ 
milien.  Her  vokser  Børnene  op,  opsvul¬ 
mede  af  den  megen  Kartoffelspisen,  og  med 
Svindsots- Spirer  indsugede  med  hvert 
Aandedræt.  Andre  Steder  foregaar  dette  Ar¬ 
bejde  i  Skure  saa  utætte,  at  Regn  og  Vind 
har  næsten  uhindret  Adgang;  men  selv 
herved  er  der  dog  en  Fordel,  den  nemlig, 
at  Luffen  ikke  kan  blive  saa  fordærvet 
som  i  de  hermetisk  tillukkede  Værelser, 
hvori  de  fleste  arbejder. 

Her  i  Lokeren  saa  vel  som  i  de  andre 
nordflanderske  Byer  Zele,  Hamme  og 
Thourout  laves  der  ogsaa  Fodtøj.  Men  det 
almindelige  Lønniveau  i  disse  Egne  er  alt¬ 
for  lavt  til,  at  Lønnen  for  Skomagerne  kan 
hæve  sig  synderligt  over  det.  Det  er  ikke 
let  at  opdrage  første  Klasses  Arbejdere  paa 
en  Løn,  som  kun  slaar  til  til  Kartofler  og 
Rugbrød,  og  derfor  er  det  kun  det  tarve¬ 
ligste  Arbejde,  der  udleveres  til  Skoma¬ 
gerne  i  disse  Byer.  Men  netop  billigt  Fod¬ 
tøj  kan  produceres  billigere  paa  Maskiner 
end  i  Hjemmene,  saa  selv  den  flittigste  Ar¬ 
bejder  kan  ikke  naa  op  over  2  Frcs.  pr. 
Dag,  og  mange  har  ikke  engang  saa  me¬ 
get.  Yderligere  udkræves  der  jo  ikke  no¬ 
gen  større  Uddannelse  for  at  kunne  lave 
dette  billige  Fodtøj;  enhver  Landarbejder 
kan  i  Løbet  af  kort  Tid  erhverve  sig  den 
fornødne  Øvelse,  saa  Lønnen  kan  ikke 
væsentlig  overstige,  hvad  disse  kan  er¬ 
hverve. 

Anderledes  derimod  i  Iseghem  og  delvis 
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i  Tliicll,  længere  mod  Syd.  Lav  som  Land¬ 
arbejdernes  Løn  er,  saa  er  den  ikke  desto 
mindre  ca.  10  °/o  højere  end  i  de  oven¬ 
nævnte  Byer.  Og  det  er  denne  højere  Løn, 
der  i  hvert  Fald  liar  bidraget  til,  at  Befolk¬ 
ningen  har  kunnet  erhverve  sig  en  lidt 
højere  Intelligens  og  saaledes  har  kunnet 
kaste  sig  over  det  fine  Arbejde.  Dels  i  Byen 
selv,  dels  i  Omegnen  paa  de  smaa  Forpag¬ 
tersteder  bor  da  Skomagerne,  medens  Fa¬ 
brikanterne  —  over  200  —  bor  i  Iseghem. 
Her  holder  de  Lager  af  Raastoffer  og  har 
et  lille  Værksted,  hvor  nogle  faa  udmær¬ 
ket  dygtige  Svende  beskæftiger  sig  med 
de  allerfineste  »articles  de  luxe«,  og  her 
har  de  deres  Lager  for  færdige  Varer,  som 
herfra  sendes  ud  over  Verden  helt  til  de 
slore  Magasiner  Louvre  og  Printemps  i  Pa¬ 
ris.  Ja,  skal  en  Skomager  i  Bryssel  have 
et  Par  Støvler  haandsyede,  da  maa  ogsaa 
han  sende  dem  til  de  Iseghem’er-Svende. 

Men  enhver  Landarbejder  kan  lade  sin 
Søn  lære  Professionen,  og  hvis  Lønnen  vir¬ 
kelig  steg  betydeligt  over,  hvad  han  kan 
tjene  som  Landarbejder,  saa  kan  man  væ¬ 


re  forsikret  om,  at  Tillobet  til  Skomageriet 
snart  vilde  drive  den  ned  igen.  Følgeligt 
kan  selv  de  dygtigste  Svende  ikke  tjene 
mere  end  18 — 24  Fres.  om  Ugen,  og  for  at 
gøre  dette,  maa  de  arbejde  deres  12  —  14 
Timer  om  Dagen,  ja  hele  Natten  mellem 
Fredag  og  Lørdag  med,  for  at  kunne  blive 
færdige  til  Aflevering  af  Arbejdet  om  Lør¬ 
dagen.  Og  saa  faar  heller  ikke  engang  de 
deres  Løn  udbetalt  i  Kontanter.  Det  er  Til¬ 
skærerne  hos  Fabrikanterne,  som  udleve¬ 
rer  Arbejdet,  og  disse  brave  Mænd  har  for 
længst  indset,  at  det  kan  betale  sig  for 
dem  at  holde  en  lille  Beværtning,  hvor  de¬ 
res  Arbejdere  er  velkomne,  og  som  disse 
maa  søge,  hvis  de  overhovedet  vil  have 
Arbejde.  Her  tilbringer  da  Arbejderne  de¬ 
res  Søndag  og  morer  sig  med  Bueskydning 
eller  Kapflyvning  med  deres  Brevduer,  og 
her  lægger  de  en  altfor  stor  Del  af  deres 
Ugeløn.  Naar  saa  yderligere  erindres,  at 
næsten  alle  Tilskærere  har  Butik,  hvor 
Skomagerne  maa  forsyne  sig,  vil  det  kun¬ 
ne  forstaas,  at  der  ikke  bliver  saa  ret  me¬ 
get  tilbage  af  Lønnen.  (Sluttes). 


KØLEKONGRES  I  WIEN. 


I  Dagene  fra  d.  5.  til  11.  Oktober  d.  A. 

afholdes  der  i  Wien  en  international 
Kølekongres,  den  2den  i  Rækken  — ,  den 
1ste  var  i  Paris  1908.  Efter  modtagen  Ind¬ 
bydelse  sender  den  danske  Regering  en 
Delegeret  til  Kongressen  (Prof.  Bonnesen), 
og  Industriforeningen  har  ligesom  sidst 
sat  sig  i  Spidsen  for  Dannelsen  af  en 
dansk  Komité,  hvis  Medlemmer  er  valg¬ 
te  dels  af  nævnte  Forening  selv,  dels  af 
andre  interesserede  Foreninger,  Institu¬ 
tioner  og  Firmaer.  Denne  Komité,  som 
d.  13.  d.  M.  holdt  konstituerende  Møde, 
bestaar  væsentlig  af  de  samme  Medlem¬ 
mer  som  ved  Pariser  Kongressen  og  valg¬ 
te  ogsaa  den  tidligere  Formand,  Næstfor¬ 
mand  og  Sekretær,  henholdsvis  d’Hrr.  Pro¬ 


fessor  Bonnesen,  Havnebygmester  Møller 
og  Ingeniør  Erik  Schoii.  Det  er  endnu  ikke 
afgjort,  hvem  der  vil  overtage  Hvervet  som 
Ærespræsident  (det  var  forrige  Gang  den 
daværende  Udenrigsminister,  Lensgreve 
Råben- Leuetzaii). 

Der  er  Anledning  til  med  et  Par  Ord  at 
omtale  den  forrige  Kongres  i  Paris.  Ved 
denne  var  over  40  Lande  officielt  repræ¬ 
senterede,  og  Antallet  af  Kongresmedlem¬ 
mer  blev  opgivet  til  omtrent  4000.  Af  den 
danske  Komités  18  Medlemmer  mødte  de 
9  ved  Kongressen ;  hvormange  Danske  der 
iøvrigt  var  tilstede,  vides  ikke.  Fra  Komi¬ 
téen  var  fremsendt  nogle  Rapporter  an- 
gaaende  Køleindustrien  her  i  Landet. 

Forhandlingerne  paa  Kongressens  Mø- 
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der  drejede  sig  dels  om  rent  videnskabe¬ 
lige  Arbejder,  navnlig  vedrørende  de  me¬ 
get  lave  Temperaturer,  som  man  er  naaet 
til  ved  Arbejder  i  Laboratorierne,  dels  om 
mere  praktiske  Spørgsmaal,  saaledes  Iso¬ 
lationsmaterialer,  Opbevaring  af  letfor¬ 
dærvelige  Varer  i  Kølerum  og  deres  For¬ 
sendelse  til  Lands  og  Vands.  løvrigt  faar 
Forhandlingerne  ved  en  saadan  første 
Kongres  ganske  naturligt  en  noget  uover¬ 
skuelig  Karakter,  da  der  fremkommer  saa 
mange  Spørgsmaal  og  udtales  saa  mange 
Ønsker.  Til  den  nu  forestaaende  Kongres 
i  Wien  vil  der  formentlig  være  foregaaet 
en  Klaring,  saa  at  Forhandlingerne  kom¬ 
mer  til  at  dreje  sig  om  mere  bestemte 
Spørgsmaal.  Det  vil  ogsaa  bidrage  meget 
hertil,  at  der  i  Mellemtiden  er  dannet  en 
international  Forening  for  Kølevæsen  og 
af  denne  er  nedsat  5  Kommissioner  til  Be¬ 
handling  af  de  specielle  Spørgsmaal,  der 


saaledes  fremtidig  kunne  forelægges  bedre 
forberedte  for  Kongresserne. 

Komitéen  for  Wiener  Kongressen  retter 
herved  en  Opfordring  til  danske  Teknike¬ 
re  og  andre  om  at  deltage.  Der  er  ingen 
Tvivl  om,  at  den  vil  blive  interessant,  og 
der  er  ligesaa  lidt  Tvivl  om,  at  man  i 
Wien  som  sidst  i  Paris  vil  vide  at  gøre 
Deltagelsen  fornøjelig  for  Medlemmerne 
og  deres  Damer.  Ogsaa  den  Jagt-  og  Sports¬ 
udstilling,  som  for  Tiden  finder  Sted  i  Wien, 
er  af  stor  Interesse.  Og  efter  Kongressens 
Afslutning  bliver  der  Lejlighed  til  at  gøre 
en  nem  og  forholdsvis  billig  Tur  til  Buda- 
Pesth.  De,  som  efter  Pariser-Kongressen 
deltog  i  en  af  de  tre  Ekskursioner,  som 
sluttede  sig  til  den,  ville  vide,  hvor  fornøje¬ 
ligt  man  kan  have  det  paa  en  saadan  Tur. 

Nærmere  Oplysninger  om  Kongressen 
kan  faas  ved  Henvendelse  til  Sekretær  R. 
Berg  i  Industriforeningen. 


INDUSTRIFORENINGENS 
NYE  BIBLIOTEKS-KATALOG. 


Den  nye  Katalog  til  Industriforenin¬ 
gens  Bibliotek  er  i  Sommer  afslut¬ 
tet  og  staar  til  Salg  i  Foreningens  Kon¬ 
tor  for  2  Kr. 

Det  oplyses  i  Fortalen,  at  Industrifor¬ 
eningens  Biblioteksudvalg  allerede  i  flere 
Aar  under  Ledelse  af  Formanden,  Foto¬ 
graf  Fr.  Riise,  har  forberedt  Udarbejdel¬ 
sen  af  en  ny  Bogfortegnelse,  idet  man 
ved  faguddannede  Biblioteksmænd  paa¬ 
begyndte  en  Seddelkatalog  i  Aaret  1906. 
Paa  Grundlag  deraf  er  nærværende  Ka¬ 
talog  blevet  til  under  Redaktion  af  For¬ 
eningens  Bibliotekar,  Cand.  theol.  P.  O. 
Ryherg  Hansen.  Dens  Leddeling  skyldes 


hovedsagelig  Underbibliotekar  ved  Uni¬ 
versitetsbiblioteket  Mag.  J.  C.  Kali.  For 
den  tekniske  Literaturs  Vedkommende 
har  man  søgt  Raad  hos  Fagmænd,  navn¬ 
lig  ved  Teknologisk  Institut.  Katalogen 
omfatter  6,589  Værker,  15,583  Bind. 

Ved  Opslag  i  Foreningens  Lokaler  hol¬ 
des  Medlemmerne  herefter  stadig  a  jour 
med  Bibliotekets  Nyanskaffelser.  Der  ag¬ 
tes  dernæst  udarbejdet  Tillægsfortegnel¬ 
ser,  som  indeholder  Nyanskaffelserne,  sy¬ 
stematisk  ordnede  efter  Hovedkatalogens 
Plan.  —  Disse  Tillægsfortegnelser  tænkes 
herefter  aarligt  at  skulle  ledsage  Januar¬ 
hæftet  af  nærværende  Tidsskrift. 
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SNEDKERE  OG  BILLEDSNIDERE  I  DANMARK 

1536—1660. 

Af  CHR.  A!XEL':JENSEN. 


IV.  A.  SEN-RENÆSSANCE  OG  BRUSK-BAROK. 


Iden  barokke  ornamentiks  og  i  den  ba¬ 
rokke  figurstils  udvikling  indtager  Kri¬ 
stian  IV’s  hofsnedkere  næppe  den  ledende 
stilling,  som  må  tilkendes  Frederik  II’s 
håndværkere  på  Kronborg  for  deres  tid. 
Så  herligt  et  rum  audienssalen  på  Rosen¬ 
borg  (tig.  110)  end  er,  kan  dens  snedker¬ 
arbejde,  der  er  udført  under  ledelse  enten 
af  Gregers  Greus  (f  omtr.  1616)  eller  af  hof¬ 
snedker  Villum  Mohr  (f  1618)^),  ikke  be¬ 
tegnes  som  særligt  fremragende  eller  nyt. 
Og  så  rigt  og  pragtfuldt  stolestaderne  i 
Frederiksborgs  slotskirke  med  deres  svul¬ 
stigt  svungne  figurer  og  deres  overdådige 
intarsia’er  end  virker,  er  deres  mester,  vist¬ 
nok  den  Hans  Barchmand,  der  1616  blev 
ansat  som  snedker  på  slottet**),  næppe  på 
noget  afgørende  punkt  forud  for  sine  sam¬ 
tidige,  og  ialfald  har  hans  indlagte,  syd¬ 
tysk-italienske  arkitekturperspektiver  kun 
fundet  meget  ringe  efterligningherhjemme. 
Muligt  vilde  billedet  være  blevet  et  andet, 
hvis  noget  mere  af  udstyret  og  inventaret 
på  Kristian  IV’s  slotte  var  bevaret  til  vor 
tid,  og  selv  nu  kan  der  virkeligt  påpeges 
andre  grene  af  håndværket,  hvor  hof¬ 
snedkerne  gik  i  spidsen.  Men  det  rokker 
ikke  ved  den  kendsgærning,  at  Kristian  IV 

*)  F.  R.  Friis:  Samlinger,  s.  28. 

**)  Samme  værk,  s.  232. 

XI,  9.  _ 


gentagne  gange  kunde  henvende  sig  til 
billedsnidere,  som  havde  nedsat  sig  i  dan¬ 
ske  købstæder,  ikke  blot  til  Abel  Schrøder, 
men  også  til  den  indvandrede  Statias  Otto 
von  Liinehurg,  der  1603  var  svend  i  Hel¬ 
singør  og  senere  boede  i  Malmø,  og  som 
skar  modellen  til  Karitasfiguren  på  Gam¬ 
meltorvs  springvand*),  og  til  Claus  Lau¬ 
ridsen  billedsnider  i  Kolding,  der  1608 — 9 
og  senere  leverede  arbejder  til  kongen**). 
Disse  bestillinger  er  nye  vidnesbyrd  om, 
at  det  hjemlige  billedskærerhåndværk 
fulgte  med  tiden,  og  de  stadfæstes  af  de 
bevarede  billedsniderværker. 

Ved  1625  var  højrenæssancen  et  længst 
tilbagelagt  stadium  for  de  fremmeligere 
håndværkere,  og  allerede  i  andet  årti  af 
1600-tallet  mærker  man  i  stedse  stigende 
grad  barokkens  indflydelse.  Mens  der  mel¬ 
lem  ungrenæssance  og  højrenæssance  føles 
et  brud,  som  kun  kan  forklares  ved,  at  helt 
nye  kræfter  har  bragt  de  yngre  stilformer 
ind  i  landet,  er  overgangen  fra  højrenæs¬ 
sance  til  barok  langt  mere  vag  og  glidende, 
og  i  flere  tilfælde  lader  det  sig  eftervise, 

*)  L.  Pedersen:  Det  ærbare  .  . .  Snedkerlav  i  Hel¬ 
singør,  s.  10.  —  F.  R.  Friis  i  Tidsskrift  for  Kunstin¬ 
dustri  1892,  s.  164  ff.  —  L.  Weibull  i  Historisk  Tids¬ 
skrift  for  Skåneland.  I,  s.  17  f. 

**)  Weilbach:  Nyt  dansk  Kunstnerlexikon  11,  s.  16. 
—  Fybn:  Kolding  s.  18,  31. 
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hvorledes  bruskbarokken  gra¬ 
devis  udvikler  sig  af  højrenæs¬ 
sancens  værkstedstraditioner. 

I  Hamburgs  Kunstindustri¬ 
museum  findes  fire  dørfyldin¬ 
ger  og  tre  hermer,  levninger  af 
et  skab,  som  vides  at  stamme 
fra  Koldingegnen.  På  de  to  min¬ 
dre  døre  ses  relieffer,  som  fore¬ 
stiller  bebudelsen  og  den  hel¬ 
lige  nat,  på  de  to  større  lignen¬ 
de,  mere  figurrige  fremstillin¬ 
ger,  der  i  småkartoucher  for¬ 
neden  betegnes  som : 

CHRISTI  •  OMSKIERL:  og 
DE  •  HILGE  •  3  •  KONGER*). 
Stilformerne  følger  endnu  høj¬ 
renæssancens  regler,  men  bil. 
ledskæreren  har  trods  det  lille 
format  tilstræbt  en  vis  storla¬ 
den  virkning;  de  arkitektoniske 
detaljer  står  kraftigere  og  svæ¬ 
rere  end  før,  hermefigurerne  er 
trivelige  og  velnærede  ligesom 
de  buttede  englebørn,  der  sid¬ 
der  bueslagene.  Denne  stræben 
efter  en  stærkere  reliefvirkning, 
der  er  et  første  udslag  af  barok¬ 
tendenserne,  går  imidlertid 
hånd  i  hånd  med  den  fineste 
og  omhyggeligste  behandling 
af  snitværket.  »Andre  udskår¬ 
ne  møbler  af  samme  værd«,  si¬ 
ger  Hamburger-museets  direk¬ 
tør,  den  udmærkede  kender,  dr. 
I.  Brinckmann,  »er  hidtil  ikke 
eftervist  i  danske  og  slesvig- 
holstenske  samlinger,  bortset 
fra  Susanna-skabet  i  Thaulow- 
museet  (Kiel),  der  indtager  en 
særstilling«,  og  hvad  deres  her¬ 
komst  angår,  formoder  han,  da 
de  bortset  fra  indskrifterne  bæ¬ 
rer  et  tysk  stilpræg,  at  de  stam¬ 
mer  »fra  en  eller  anden  nord- 

*)  Nyrop:  Fra  den  kunstindustri¬ 
elle  Udstilling  1879,  s.  63.  Museum  fiir 
Kunst  und  Gewerbe  in  Hamburg.  Be- 
richt  fiir  das  Jahr  1896,  s.  17  f. 


Fig.  110. 

Fra  audienssalen  på  Rosenborg. 
—  186  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


slesvigsk  by,  hvor  det  dan¬ 
ske  sprog  ved  år  1600  hav¬ 
de  overvægten.« 

At  arbejdet  virkelig  i 
hovedkarakteren  stemmer 
med  samtidigt  nordtysk 
snitværk,  lader  sig  ikke 
nægte,  og  tilmed  findes 
der  lignende  fyldinger  med 
tysk  indskrift.  Men  alle  de 
beslægtede  stykker,  hvis 
herkomst  med  sikkerhed 
kan  oplyses,  viser  sig  at 
stamme  fra  Nørrejylland 
eller  Sjælland,  og  i  viiiie- 
ligheden  hører  de  fire  re- 


A-V 


Fig.  111.  Skabsdør. 
(Kunsliudustrimuseet,  Hamburg). 


stave  på  dørenes  og  klap¬ 
pens  rammeværk  er  begge 
steder  de  samme,  hermer¬ 
ne,  både  de  større  og  de 
mindre,  synes  næsten  støb¬ 
te  i  de  samme  former,  og 
fyldingerne  optages  af  de 
samme  bibelske  scener  i 
ganske  tilsvarende  grup¬ 
pering  og  udførelse;  blot 
står  skriftfelterne  tomme, 
ogbuestillingerne  omkring 
reliefferne  er  rigere  udsty¬ 
rede  med  figurer,  putti  og 
frugter  (sml.  fig.  111 — 12). 

Efter  alt  at  dømme  er 
de  to  skabe  udgåede  fra 


lieffer  i  Hamburg  til  en  af 
de  største  og  mærkeligste  danske  værk-  samme  værksted,  og  i  så  fald  er  det  køben- 
stedsgrupper  fra  sen-renæssancens  og  ba-  havnske  exemplar  det  yngste.  Dets  plus- 
rokkens  tid.  Sammenligner  man  dem  med  kæbede  englehoveder  betegner  et  skridt 
et  stort  og  pragtfuldt  skab,  der  findes  i  videre  hen  mod  det  barokke,  og  på  en- 


Nationalmuseet, 
og  som  vistnok 
er  købt  i  Hj  ør¬ 
ring,  opdager 
man  snart  slåen¬ 
de  ligheder.  Ska¬ 
bets  opbygning 
virker  ikke  ula¬ 
steligt;  den  øver¬ 
ste  gesims  er  på¬ 
faldende  spin¬ 
kel,  og  de  kraf¬ 
tige  hermer  har 
altfor  lidt  at  bæ¬ 
re  og  synes  til¬ 
med  kun  dårligt 
understøttede. 
Men  snitværket 
er  forarbejdet 
med  samme  om¬ 
hu  som  Ham¬ 
burgerstykker¬ 
ne  og  i  en  ræk¬ 
ke  enkeltheder 
stemmer  det 
nøje  overens 
med  dem ;  de 
kraftige  ægge¬ 


Fig.  112.  Fra  et  skab  i  Nationalmuseet, 
c.  1620—5. 

Af  Roskilde-mesleren. 


kelte  steder  er 
dets  regelmæssi¬ 
ge  volutter  truk¬ 
ne  ud  til  skæve, 
fladtrykte  ba¬ 
rokkrøller.  End¬ 
nu  et  lille  skridt 
videre  fører  en 
række  kirkein¬ 
ventar,  som  fin¬ 
des  i  Roskilde- 
egnen.  Prædike- 
stolene  i  Ros¬ 
kilde  Vor  Frue 
(1623),Allerslev, 
Dåstrup  (Fig. 
113),  Ørsted 
(1620),  Fløng, 
Dalby,  Ousted, 
Himmelev,  Karl¬ 
strup,  Karlslun¬ 
de,  Hvedstrup, 
Udby,  Skulde¬ 
lev  og  Gjershøj 
(1625)  samt  al¬ 
tertavlerne  i 
Roskilde  Vor 
Frue  (1623), 
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Gadstrup,  Karlstrup,  Sonnerup  (1626)  og 
Svogerslev  skyldes  alle  samme  mester 
som  Nationalmuseets  skab.  Selv  om  re¬ 
liefferne  ikke  kan  jævnføres  med  dette,  da 
prædikestolene  stadigt  viser  samme,  ind¬ 
byrdes  overensstemmende  billedrække, 
Kristi gravlæggelse,  opstandelsen,  himmel¬ 
farten  og  den  yderste  dommedag,  er  orna- 


er  udførte  på  grundlag  af  de  samme  værk¬ 
stedstraditioner  og  fastholder  det  samme 
billedskema,  den  samme  relief-komposi¬ 
tion  og  den  samme  opbygning,  men  som 
dog,  hvad  de  enkelte  ornamenter  angår,  er 
havnede  i  den  vildeste  barok. 

Formodningen  om,  at  den  dygtige  me¬ 
ster,  som  har  udført  alle  disse  fine  arbejder, 


Fig.  113.  Prædikestol  i  Dåstrup  kirke.  Af  Roskilde-mesteren. 


mentikkens  detaljer,  bueslagene  og  hermer¬ 
ne  nok  til  at  fastslå  den  fælles  oprindelse. 

I  det  hele  og  store  står  disse  arbejder  på 
ganske  samme  udviklingstrin  som  ska¬ 
bet;  kompositionen  er  gennemgående  me¬ 
re  sluttet  og  logisk,  men  til  gengæld  kom¬ 
mer  der  enkelte  steder  nye  barokelemen¬ 
ter  frem  i  ornamentikken;  volutterne  kan 
være  endnu  mere  fortrukne,  og  hist  og 
her  —  i  sidevingerne  på  Vor  Frue  kirkes 
altertavle  —  optræder  barokkens  knorte¬ 
de  bruskbukler.  Endelig  kan  der  påvises 
i  det  mindste  en  prædikestol  i  Himme¬ 
lev  (fig.  115)  og  en  altertavle  i  Fløng,  som 
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virkelig  har  arbejdet  i  Roskilde,  får  en 
slags  stadfæstelse  derved,  at  hans  arbejder 
hyppigt  har  påvirket  andre  og  ringere 
snedkere  netop  i  de  samme  egne.  Der 
kunde  nævnes  en  række  exempler  herpå, 
dels  hentede  fra  kirkerne  omkring  Ros¬ 
kilde,  dels  også  fra  Holbækegnen.  En  sned¬ 
ker  blander  hans  særegenheder  med  hel- 
singørske  høj renæssancemotiver  (f.  ex.  på 
prædikestolen  i  St.  Jørgensbjerg),  andre 
nøjes  med  at  omsætte  hans  ornamenter 
og  figurer  i  plumpere  former*).  Men  på 

*)  I  selve  Roskilde  domkirke  findes  Christian 
Gyldenstjernes  epitafium,  skåret  1622. 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


(len  anden  side  findes  beslægtede  arbejder 
spredte  over  hele  landet.  På  Rosenvold  i 
Jylland  står  således  et  søsterskab  til  Na¬ 
tionalmuseets  ;  et  tredje,  fuldstændigt  be¬ 
varet  skab  er  fra  Husaby  kirke  i  Småland 
kommet  til  Statens  hist.  Museum  i  Stok- 


Anst  kirke  ved  Kolding  (nu  salmetavler). 
Derfor  er  det  ikke  umuligt,  at  vor  navnløse 
mester  en  tid  har  arbejdet  i  en  syd-jydsk 
købstad,  før  han  har  slået  sig  ned  på  Sjæl¬ 
land,  og  atter  her  taler  ringere  kopier  til 
fordel  for  hypotesen,  da  de  ikke  efterligner 


Fig.  114,  Skab  i  statens  hist.  museum,  Stockholm.  Af  Peder  Jensen  Kolding? 


holm  (fig.  114)  og  et  fjerde  findes  på  Bygdø 
ved  Kristiania.  Andre  brudstykker  af  lig¬ 
nende  snitværker  møder  man  rundt  om  i 
Jylland,  ikke  blot  møbler,  men,  hvad  der 
har  mere  at  sige,  også  kirkeinventar,  som 
nøje  svarer  til  fyldingerne  i  Hamburg  og 
altså  kan  være  ældre  end  de  sjællandske 
værker,  f.  ex.  prædikestolen  i  Finnerup 
kirke  ved  Viborg  og  en  række  fyldinger  i 


de  yngre,  men  de  ældre,  roligere  og  mere 
beherskede  former,  således  som  det  ses  på 
den  1909,  s.  118  afbildede  kiste  i  National¬ 
museet,  der  stammer  fra  Vejleegnen*). 

*)  På  dens  bueslag  over  de  fire  dyder  læses: 
HVOR  TROEN  I  SINDE 
HVOR  HAAB  MONN  WINDE 
HVOR  KIERLIGHED  INDE 
MAND  FRED  KAND  FINDE 
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Fig.  115.  Prædikestol  i  Himmelev  kirke. 
Af  Roskilde-skolen. 


Imidlertid  er  det  i  Jylland  ikke  blot  tar¬ 
velige  efterlignere,  men  også  virkelige  dyg¬ 
tigheder,  der  fører  værkstedets  traditioner 
videre  og  udvikler  dem  på  sin  personlige 
vis,  og  mens  Sjællænderne  hurtigt  gik  an¬ 
dre  veje,  har  værkstedet  fået  en  stærk  og 
varig  indflydelse  på  Østjyllands  barokar¬ 
bejder.  Et  af  de  bedste  blandt  dem  er  Na¬ 
tionalmuseets  store  himmelseng,  der  skal 
stamme  fra  Klausholm  ved  Randers  og  ri¬ 
meligvis  har  tilhørt  den  stortalende  adels¬ 
mand  Hans  Friis  *).  Næst  efter  Skafføgård- 
skabet  er  den  vel  det  pragtfuldeste  renæs¬ 
sancemøbel,  der  findes  i  Danmark  (fig.  118 
— 9).  Over  hovedgærdet  er  skåret  et  stort 
relief,  hyrdernes  tilbedelse,  hvis  forbilled 
er  et  stik  af  Johan  Sadeler,  og  ved  dets  sider 
står  statuetter  af  kærlighed  og  retfærdig¬ 
hed  ;  fodenden  smykkes  med  et  bebudelses¬ 
relief,  med  statuetter  af  apostlene  Peter  og 
Paul  og  med  hermer,  som  forestiller  tro  og 
håb ;  sengens  hjørnestolper  er  formede  som 
stærkt  svungne,  yderst  barokke  hermer, 
nederst  løveligurer,  øverst  romerske  kri¬ 


gere,  som  bærer  statuer  af  de  fire  evange¬ 
lister,  og  disse  gør  atter  tjeneste  som  ka¬ 
ryatider;  ved  hjælp  af  korinthiske  kapi¬ 
tæler  bærer  de  himmelens  gesims  og  dens 
fire  bruskede  bøjler,  der  øverst  krones  af 
den  opstandne  frelser,  en  figur,  som  vel 
er  ny,  men  som  passer  så  godt  i  komposi¬ 
tionen,  at  den  synes  uundværlig.  Putti, 
englehoveder  og  løvemasker  er  taget  i  brug 
overalt,  hvor  der  kunde  blive  plads  til  dem, 
og  ornamentikken  er  overdådig  og  svul¬ 
mende,  men  tillige  fornem  og  værdig. 
Trods  fedme,  trods  bruskbukler  og  vræn- 
gemasker  er  der  over  hele  værket  et  præg 
af  grandezza,  en  vis  beherskethed  og  en 
rolig  fylde,  som  harmonerer  godt  med  de 
enkelte  figurers  stil.  Både  krigere,  apostle 
og  evangelister,  kvindeskikkelser  og  engle¬ 
børn  er  med  passende  forskel  efter  alder 
og  køn  brede  og  velnærede  og  godlidende, 
ikke  dybt  bevægede  eller  tankerige ,  men 
rolige,  sunde  og  støtte  som  kun  få  andre 
figurer  i  den  nordiske  barok.  Nærmest 
kunde  de  sammenlignes  med  de  små  reli¬ 
effer  i  Hamburg,  der  dog  synes  mere  uro¬ 
lige  og  knitrende,  fjærnere  står  de  den 
sjællandske  gruppes  figurer,  der  trods  de¬ 
res  fyldighed  er  spidsnæsede  og  spidsha- 
gede*).  Sengens  billedsnider  har  gået  i 
lære  i  det  ældre  værksted,  har  udnyttet 
dets  store  æggestave,  dets  hermer  og  dets 
karakteristiske  ornamenter  (deriblandt 
flade,  orientalske  arabesker,  eller  som  da¬ 
tiden  kaldte  dem,  mauresker,  der  findes 
både  på  sengen  og  på  skabenes  side¬ 
stykker),  og  han  ikke  står  tilbage  for  sin 
læremester  i  fin  og  glat  behandling  af 
træet.  Men  han  har  alligevel  sit  meget 
iøjnefaldende,  personlige  særpræg. 

Enligt  set  er  Klausholmsengen  vanske¬ 
lig  at  tidsfæste;  sammenholder  man  den 
med  andre  østjydske  arbejder,  kan  der 
ikke  være  tvivl  om,  at  den  først  er  skåret 

*)  Efter  at  dette  er  skrevet,  er  jeg  bleven  opmærk¬ 
som  på,  at  den  tyske  forsker  G.  Branth  har  henført 
både  Hamburgerreliefferne  og  Klausholmsengen  til 
samme  billedskærer,  dog  uden  at  give  beviser  her¬ 
for  (Das  hamburgische  Museum.  Von  Freunden  und 
Schiilern  JustusBrinckmanns.  Hamburg  1902,  s.  302). 


*)  Opmåling:  Ældre  nord.  Architectur.  1.3,  bl.  1. 
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i  årene  omkring  1650,  hvad  der  vilde  stem¬ 
me  godt  nok  med,  at  dens  formodede  ejer 
holdt  bryllup  med  arvingen  til  Klausholm 
1649.  Dens  mester  må  være  billedsnider 
Peder  Jensen  Kolding,  som  1648  satte  sit 
navn  på  altertavlen  i  Jannerup  kirke  i  Thy 
og  1640  leverede  altertavlen  til  Odder  kirke 
ved  Århus  (fig.  116)*). 

Ud  fra  disse  to  sikre  holdepunkter  kan 
man  ad  stilkritisk  vej  vinde  en  særdeles 
fyldig  og  pålidelig  oversigt  over  Peder 
Jensens  virksomhed.  I  god  overensstem¬ 
melse  med  hans  tilnavn  er  et  af  de  ældste 
arbejder,  som  kan  henregnes  til  ham,  den 
1636  stafferede  fontehimmel  i  Kolding  by¬ 
kirke;  et  andet  tidligt  arbejde  er  rådmand 
Oluf  Ibsens  epitafium  i  Horsens  kloster¬ 
kirke  (malet  1635)**).  Sikrere  er  det 
imidlertid,  at  han  i  årene  ved  1640  har 
fyldt  kirkerne  i  Hads  herred,  mellem  Hor¬ 
sens  og  Århus,  med  inventar;  foruden  nog¬ 
le  prædikestole,  der  er  rolige  og 
fine  snedkerarbejder  uden  an¬ 
det  figurligt  snitværk  end  nogle 
englehoveder  ***),  må  han  have 
skåret  altertavlerne  i  Falling, 

Gosmer  og  Gylling,  af  hvilke  den 
sidste  bærer  årstallet  1638,  og 
endelig  sluttes  dette  afsnit  af  hans 
liv  med  altertavlen  i  Odder  kirke. 

Fælles  for  ungdomsarbejderne 
er  det,  at  deres  hovedlinjer  er  re¬ 
næssancemæssige,  mens  barok¬ 
ken  væsentlig  kun  mærkes  i  en¬ 
kelthederne  og  i  en  vis  lyst  til 
,at  lade  figurerne  dominere;  på 
Gyllingtavlen,  der  dog  ellers  kun 
har  malede  felter,  er  der  foran 
søjlerne  stillet  fire  apostelstatu¬ 
etter,  som  ganske  minder  om 
Klausholmsengen,  og  som  gen¬ 
findes  på  den  tosøjlede,  men  ri¬ 
gere  Odder-tavle,  hvor  Lucas  og 

*)  Kirkehistoriske  Samlinger  IV,  2, 
s.  331—2. 

**)  Målt  i  Ældre  nord.  Architektur. 

II,  3,  bl.  6. 

***)  Således  i  Nølev  og  Halling  samt 
prædikestols-hlmmelen  i  Falling  (staf¬ 
fere!  1639). 


Johannes  står  foran  de  kantede  søjler, 
mens  Matthæus  og  Marcus  sidder  på  top¬ 
stykkets  konkave  gavle. 

Efter  Hadsherreds-perioden  må  der  så 
være  fulgt  en  tid,  hvor  Peder  Jensen  har 
fået  søgning  fra  større  dele  af  Jylland,  en¬ 
ten  fordi  hans  ry  har  bredt  sig,  eller  fordi 
han  selv  har  ført  et  omflakkende  liv.  1648 
leverer  han  Jannerup-tavlen  til  det  fjærne 
Thy,  hvor  der  vistnok  findes  flere  arbejder 
af  ham,  1654  skærer  han  altertavlen  til 
Glud  kirke  sønden  for  Horsens  fjord,  og 
i  mellemtiden  har  han  rimeligvis  udført 
Klausholmsengen.  Også  herskabsstolene 
og  altertavlen  (fig.  117)  i  Skødstrup  kirke 
(mellem  Randers  og  Århus),  der  ifølge  deres 
adelsvåben  må  være  udført  mellem  1649  og 
1665,  stammer  sikkert  fra  hans  hånd*). 
Men  på  sine  gamle  dage  synes  han  at  væ- 

*)  Muligvis  er  det  førnævnte  Hnsabyskab  i  Stock¬ 
holm  af  Peder  Jensen  selv, 


Fig.  116.  Altertavle  i  Odder  kirke.  1640. 
Af  Peder  Jensen  Kolding. 


—  191 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


re  vendt  tilbage  til  sit  tidligere  opland, 
hvor  han  i  det  mindste  inå  have  leveret 
prædikestolen  til  Malling  kirke  (1660)  og 
altertavlen  til  Saxild  kirke  (fig.  120).  Måske 
har  han  slået  sig  ned  i  Horsens;  den  rige 
prædikestol,  som  nu  ståri  Frelserskirken, 


foroven,  ledsaget  af  evangelister  og  dyder, 
er  opbygningen  ideligt  varieret.  På  Janne- 
ruptavlen  gør  selve  evangelisterne  tjeneste 
som  karyatider  af  korinthisk  orden;  Glud- 
tavlen  har  fået  snoede  søjler  omvundne 
med  vinranker,  og  Skødstruptavlen  mang- 


Fig.  117.  Altertavle  i  Skødstrup  kirke.  Af  Peder  Jensen  Kolding. 


Og  som  er  forfærdige!  1663 — 70,  er  sand¬ 
synligvis  hans  sidste  værk*). 

Der  er  i  disse  senere  arbejder  en  livlig 
udvikling  henimod  det  barokke,  som  bedst 
kan  følges  i  altertavlerne.  Skønt  deres  figur¬ 
skema  holder  sig  nogenlunde  uforandret 
til  det  fra  Oddertavlen  kendte,  en  stor  nad¬ 
vergruppe  i  midten  og  en  krucifixgruppe 

*)  Hvis  denne  formodning  er  rigtig,  kan  et  skab 
på  Nationalmuseet  henregnes  til  Peder  Jensens  Virk¬ 
somhed;  det  er  utvivlsomt  gjort  i  samme  værksted 
som  prædikestolen  i  Vor  Frelser. 


ler  helt  de  lodret  bærende  led;  spinkle 
nicher,  der  blot  tjener  til  baggrund  for 
evangeliststatuetterne,  danner  ene  forbin¬ 
delsen  mellem  fodstykke  og  gesims.  Også 
de  vandrette  arkitekturled  sprænges;  top¬ 
stykket  opløser  sig  i  ornamenter,  som  hæn¬ 
ger  ned  foran  storgesimsen,  og  de  ældre 
arbejders  kraftige  profiler  ombyttes  lidt 
efter  lidt  med  svage  bølgelister.  Denne  ten¬ 
dens  når  sit  resultat  i  Saxildtavlen,  hvor 
ethvert  arkitektonisk  system  er  opgivet,  og 
hvor  figurerne  kun  indfattes  af  et  løst  sam- 
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menhængende  ornamenlvæv.  Slet  så  vidt 
kan  prædikestolene  ikke  komme,  men  og¬ 
så  på  dem  vinder  bølgelisterne  indpas,  og 


Peder  Jensen  har  øjensynligt  været  et 
kompositionslalent,  der  har  haft  glæde  af 
at  følge  med  sin  tid  og  at  gøre  nye  inven- 


Fig.  118.  Himmelseng  fra  Klausholm  (Nationalmuseet).  Af  Peder  Jensen  Kolding. 


den  umalede  prædikestol  i  Horsens  viser 
endda  et  nyt  experiment,  idet  den  frem¬ 
hæver  snosøjler  og  springlister  med  mørk 
politur. 


tioner  til  hver  enkelt  ny  kunde.  Men  i  en¬ 
kelthederne  bliver  han  sig  selv  lig.  Stedse 
bærer  hans  trinde  figurer  blødt  afrundede 
klædebon,  og  stedse  kendes  de  på  deres 
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bløde  læber,  små  næser,  barnlige  øjne  og 
brede  pander.  Trods  bruskbukler  og  ma¬ 
sker  taber  hans  ornamenter  aldrig  helt 
højrenæssancens  værdighed,  og  trods  bøl¬ 
gelisterne  opgiver  han  aldrig  helt  de  flade 
eller  gennembrudte,  maureskagtige  palmet- 
ornamenter,  der  er  så  almindelige  på  hans 
ungdomsarbejder.  Sammen  med  en  række 


er  nået  helt  over  til  Vestjylland.  Trods  me¬ 
get  ulige  dygtighed  fastholder  de  mange  af 
Peder  Jensens  ejendommeligheder  lige  til 
årene  omkring  1700.  På  denne  tid,  da  de 
gamle  billedskærertraditioner  andetsteds 
næsten  helt  var  sygnet  hen,  må  der  i  Hor¬ 
sens  have  boet  en  af  hans  lærlinge,  der 
endnu  i  det  første  og  muligt  endog  i  andet 


Fig.  119.  Fra  Klausholmsengen  (Nationalmuseet). 


andre  detaljer,  som  det  vilde  føre  for  vidt 
at  gennemgaa  enkeltvis,  godtgør  disse  ka¬ 
raktertræk  det  nære  slægtskab  mellem  de 
arbejder,  der  her  er  sammenstillet  under 
hans  navn. 

Alligevel  er  det  ikke  helt  let  at  fastslå 
grænserne  for  Peder  Jensens  virksomhed. 
Thi  der  findes  i  Østjylland  en  mængde  ar¬ 
bejder,  der  mer  eller  mindre  nærmer  sig 
hans  stil.  Ligesom  han  selv  må  have  lært 
sin  kunst  i  et  stort,  dansk  værksted,  så¬ 
ledes  har  han  opdraget  en  skare  af  elever. 

o 

De  har  arbejdet  både  i  Horsens,  i  Arhus 
og  i  Randers,  og  enkelte  af  deres  værker 


årti  af  1700-tallet  arbejdede  ganske  i  Peder 
Jensens  manér.  En  anden  af  dem  er  kendt 
ved  navn,  nemlig  den  » Laiiridtz  Jensen  i  Es- 
senbeck  kloster  ved  Randers,  bilthugger«, 
der  1692  har  sat  sin  signatur  på  prædike- 

o 

stolen  i  Alborg  Rudolfikirke,  og  som  des¬ 
uden  må  have  gjort  samme  kirkes  alter¬ 
tavle  (1689)  samt  prædikestol  (1687),  fonte- 
lukkelse  (1695)  og  kirkedøre  (1700)  i  St. 
Morten  i  Randers.  Hans  værker  er  trods 
de  store,  tunge,  snoede  søjler  tydeligt  på¬ 
virkede  af  den  fremtrængende  barokklassi¬ 
cisme,  der  blandt  andet  ytrer  sig  i  en  vis 
lyst  til  at  gøre  brug  af  guirlander  og  i  en 
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stræben  efter  at  bortkaste  overflødige  orna¬ 
menter.  Den  tendens  til  nøgtern  ro,  der 
trods  barokkens  yppigheder  spores  i  Peder 
Jensens  manér,  er  her  ebbet  ud  i  en  ube¬ 
hjælpsom  og  tør  adstadighed,  og  figurerne 
er  bievne  både  stivere  og  plumpere. 

Alt  i  alt  står  eleverne  tilbage  for  meste¬ 
ren,  og  kun  den  eller  de  lærlinge,  der  før 
år  1700  arbejdede  i  Horsens,  lykkes  det  at 
gøre  ornamentikken  elegantere  og  figurer- 


Ved  siden  af  hele  den  store  Peder  Jen- 
sen’ske  gruppe  har  der  ikke  kunnet  trive¬ 
des  mange  andre  virksomheder  i  Jylland, 
og  de,  som  med  sikkerhed  kan  stadfæstes, 
har  ikke  videre  betydning;  hverken  de  ar¬ 
bejder,  som  en  navnløs  billedskærer  i  åre¬ 
ne  om  1650  leverede  til  en  del  vestjydske 
kirker,  eller  de,  som  på  samme  tid  udgik 
fra  Christen Billedsniders\ærksted  til  kirker 
rundt  om  i  Vendsyssel,  hæver  sig  over  det 


Fig.  120.  Altertavle  i  Saxild  kirke.  Af  Peder  Jensen  Kolding. 


ne  mere  levende ;  exempler  herpå  er  den 
smagfulde  gravkapeldør  fra  1678  i  Horsens 
klosterkirke  med  dens  -nydelige  kvinde- 
statuetter  (fig.  121),  samme  kirkes  korgitter 
med  dets  pompøse  kerubengie  (1679)  samt 
det  pyntelige  præsteepitafium  i  Falling 
kirke  (1681).  Det  store  gros  er  kun  ringere 
efterhøst.  Men  det  har  sin  betydning  ved  at 
vise,  med  hvilken  sejhed  en  bestemt  værk¬ 
stedstradition  kunde  holde  sig  hele  århun¬ 
dredet  igennem  og  bevares  af  tre  eller  fle¬ 
re  billedskærergenerationer  uden  at  udvi¬ 
skes  af  de  stadigt  vexlende  stilnuancer*). 

*)  Blandt  de  jævnere  elevarbejder  kan  fremhæves 
altertavlen  i  Klausholms  sognekirke  i  Voldum  (vist- 


jævne*).  Helt  anderledes  bliver  billedet, 
når  man  vender  sig  til  øerne.  Her  møder 
man  andre  store  billedskærerværksteder, 
hver  med  sit  særpræg,  og  her  finder  man 

nok  skåret  1678)  samt  tavlerne  i  Aiining,  Fausing 
og  det  vestjyske  Bøvling  (1684).  Udførte  af  en  og 
samme  mand  er  prædikestolene  i  Hadbjerg  (1663) 
og  Voldby  (1666)  samt  altertavlerne  i  Voldby  og 
Torsø,  alle  fire  ret  grove  arbejder.  Plumpe  kopister 
har  arbejdet  i  Århus;  Mårslettavlen  i  Århus  muse¬ 
um  og  en  række  arbejder  i  byens  kirker  kan  tjene 
som  exempler  herpå  (sml.  Århusbogen,  1906,  s.  190). 

*)  Sml.  forf.’s  redegørelse  for  altertavlen  i  Hjør¬ 
ring  St.  Katrine  kirke,  som  er  skåret  af  Christen 
billedsnider  1650.  Sml.  Vendsyssel  Tidende  24.  de¬ 
cember  1905. 
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nye  exempler  på,  hvorledes  værkstederne 
udviklede  sig  og  trin  for  trin  fulgte  stil¬ 
formernes  fremadskriden,  indtil  de  hav¬ 
nede  i  langt  vildere  og  mere  ubeherskede 
barokformer,  end  man  kan  finde  indenfor 
den  østjydske  skoles  rammer.  Når  dennes 


arbejder  er  bievne  betegnede  som  rolige 
og  værdige,  er  disse  adjektivers  berettigelse 
ikke  på  forhånd  indlysende;  først  når  man 
har  stiftet  bekendtskab  med  de  andre 
landsdeles  barokmestre,  vil  det  blive  klart, 
at  den  givne  karakteristik  ikke  er  grundløs. 


Fig.  121.  Kapelgitter  i  Horsens  klosterkirke.  1675. 
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DANSKE  HAANDVÆRKERLAUG  I  NUTIDEN. 

Af  EDV.  MACKEPRANG,  db.  polit. 


IV.  ORDNING  AF  KREDITGIVNINGEN  O.  L. 


VED  Siden  af  en  Ordning  af  Salget  og 
af  Produktionen  er  der  endnu  en  Del 
Opgaver,  som  Haandværkerforeningerne 
søger  at  løse,  nemlig  en  lettere  Adgang  til 
Kredit,  en  Dækning  af  den  speciel  faglige 
Risiko  og  Oprettelsen  af  en  gensidig  Under¬ 
støttelsesforen  ing. 

KREDITFORHOLDENE. 

Haandværkeren  har  vel  nok  i  Sammen¬ 
ligning  med  den  handlende  langt  vanske¬ 
ligere  ved  at  opnaa  Kredit,  ikke  saa  meget, 
fordi  han  ikke  formaar  at  yde  en  lige  saa 
god  Sikkerhed  som  den  sidstnævnte,  som 
fordi  han  mangler  en  Institution,  hvortil 
han  kan  henvende  sig.  Skal  Haandværke¬ 
ren  have  en  let  Adgang  til  Kredit,  maa  han 
ogsaa  have  sin  egen  Bank,  der  netop  er 
oprettet  for  at  arbejde  for  og  med  ham. 

Det  var  i  Erkendelse  heraf,  at  den  nu¬ 
værende  Haanduærkerbank  i  København 
blev  stiftet;  den  begyndte  den  27.  Marts 
1867  under  Navn  af  »Creditforening  for 
Haandværkere  og  Industridrivende«  paaet 
meget  beskedent  Grundlag,  nemlig  med  en 
Kapital  af  260  Kr. !  Foreningen  blev  stiftet 
af  40  Haandværkere,  der  hver  indskød  50 
Kr.  i  maanedlige  Rater  af  2  Kr.  Efter  i 
1868  at  have  faaet  en  Sparekasseafdeling 
og  i  1874  en  Udvidelse  af  Aktiekapitalen, 
kom  der  først  rigtig  Fart  i  Udviklingen.  I 
Begyndelsen  af  1908  havde  Banken  en 
Aktiekapital  af  1  Mili.  Kr.  og  en  Medlems¬ 
formue  af  over  200,000  Kr.;  c.  2  Mili.  Kr. 
var  udlaant  paa  Veksler,  c.  1^2  Mili.  mod 
Pant  og  c.  8  Mili.  i  Kasse-Kredit  o.  1. 

Fra  København  forplantede  Bevægelsen 
sig  til  Provinserne.  Omkring  1870  oprette¬ 
de  Haandværkerforeningerne  i  Provinser¬ 
ne  en  Del  Spare-  og  Laanekasser,  hvoraf 
der  endnu  eksisterer  følgende; 


Odense  Spare-  og  Laanekasse  for  Haandværkere, 
oprettet  1864,  nuværende  Kapital  37,000  Kr. 
Næstved  Industri-  og  Sparebank,  oprettet  1866,  nu¬ 
værende  Kapital  40,000  Kr. 

Assens  Spare-  og  Laanekasse  for  Haandværkere, 
oprettet  1867,  nuværende  Kapital  114,000  Kr. 
Horsens  Spare-  og  Laanekasse  for  Haandværkere, 
oprettet  1871,  nuvæi-ende  Kapital  97,000  Kr. 
Varde  Haandværkerforenings  Spare-  og  Laanekasse, 
oprettet  1876,  nuværende  Kapital  6,000  Kr. 

Derpaa  hengaar  ca.  25  Aar,  før  Haand- 
værkerstanden  igen  søger  at  skabe  nye 
Kreditinstitutioner;  først  paa  Initiativ  af 
Garver  N,  Trautner  i  Sorø  stiftes  efter 
1897  en  Række  egentlige  Haandværkerban- 
ker  rundt  om  i  Provinsbyerne.  Samtidig 
har  flere  nye  Banker  søgt  at  faa  Haand- 
værkerne  til  Kunder  og  ved  Siden  af  andre 
Navne  smykket  sig  med  Navnet  Haand- 
værkerbank.  Af  saadanne  Banker  eksiste¬ 
rer  for  Øjeblikket  følgende"'') ; 

Sorø  Haandværker-  og  Landbobank,  stiftet  1897, 
Kapital  40,000  Kr. 

Neksø  Haandværkerbank,  stiftet  1900,  Kapital 
37,000  Kr. 

Aakirkeby  Haandværkerbank,  stiftet  1901,  Kapital 
30,000  Kr. 

Næstved  Haandværker-  og  Detailhandlerbank,  stif¬ 
tet  1901,  Kapital  50,000  Kr. 

Storehedinge  (Haandværker)bank,  stiftet  1902,  Kapi¬ 
tal  50,000  Kr. 

Koge  Haandværkerbank,  stiftet  1902,  Kapital  25,000 
Kr. 

Hasle  Haandværker-  og  Landbobank,  stiftet  1902, 
Kapital  12,000  Kr. 

Herning  Haandværkerbank,  stiftet  1903,  Kapital 
175,000  Kr. 

Aarhus  Købmands-  og  Haandværkerbank,  stiftet 
1905,  Kapital  500,000  Kr. 

Roskilde  Handels-,  Haandværker-  og  Landbobank, 
stiftet  1906,  Kapital  65,000  Kr. 

*)  I  København  findes  desuden  »Haandværkernes 
Kreditbank«,  stiftet  1901,  med  en  Aktiekapital  af 
200,000  Kr.,  hvoraf  c.  50,000  Kr.  er  indbetalt. 
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Haslev  Haandværker-  og  Landbobank,  stiftet  1907, 

Kapital  100,000  Kr. 

Lolland-Falsters  Industri-  og  Landbobank,  stiftet 

1907,  Kapital  250,000  Kr. 

Det  er  saaledes  ret  beskedne  Pengemid¬ 
ler,  at  de  egentlige  Haandværkerbanker  ar¬ 
bejder  med;  de  hernævnte  8  første  Bankers 
Aktiekapital  er  gennemsnitl.  næppe  50,000 
Kr.,  paa  Veksler  udlaanes  aarlig  pr.  Bank 
omkring  400,000  Kr.,  medens  et  Beløb  af 
mellem  25  og  50,000  udlaanes  mod  Pant 
og  et  lignende  Beløb  i  løbende  Regning. 

I  denne  Forbindelse  kan  endvidere  næv¬ 
nes,  at  flere  Foreninger  (i  1900;  c.  20)  har 
et  Laanefond,  der  dog  mere  er  beregnet  til 
Forbrugs-  end  til  Produktions-Laan. 

For  at  muliggøre  Laan  i  industrielle 
Bygninger  med  tilhørende  Maskiner  og 
Driftsmateriel,  stiftedes  1898  en  Kreditfor¬ 
ening  for  industrielle  Ejendomme,  der  giver 
Laan  fra  1,000  til  200,000  Kr. ;  Hovedstolen 
er  nu  c.  7  Mili.  Kr. 

I  Aarene  1903 — 05  paabegyndte  Fælles¬ 
repræsentationen  en  Art  Laanevirksomhed 
til  Anskaffelse  af  Maskiner  og  Motorer,  idet 
den  ved  velvillig  Assistance  fra  Haandvær- 
kerbanken  og  Industribanken  blev  sat  i 
Stand  til  at  udlaane  40,000  Kr.  til  nævnte 
Formaal.  Senere  har  Staten  overtaget  Op¬ 
gaven  og  udlaaner  nu  hvert  Aar  50,000  Kr. 
til  et  halvt  Hundrede  forskellige  Haand- 
værkere  af  alle  Fag. 

FORSIKRING. 

Igennem  Forsikring  at  sikre  sig  mod  fæl¬ 
les  Farer  er  en  meget  taknemmelig  Op¬ 
gave,  let  at  iværksætte  og  uafhængig  af  al 
indbyrdes  faglig  Konkurrence;  der  er  saa 
meget  mere  Grund  hertil  for  Haandvær- 
kerstanden,  som  den  i  modsat  Fald  let 
kan  blive  mer  eller  mindre  udbyttet  af 
private  Forsikringsselskaber.  Et  Eksempel 
herpaa  har  vi  i  Forholdet  mellem  »Nørre- 
jydsk  Bagerforening«  og  »Det  kgl.  oktroi- 
erede  Brandassurancekompagni«  ;  i  lang 
Tid  opnaaede  Bagerne  ved  i  Fællesskab  at 
have  sluttet  en  Overenskomst  medKompag- 
niet  en  Rabat  af  20%,  men  da  Brandfor¬ 
sikringsselskaberne  i  1901  dannede  en  Ta¬ 


rifforening  (d.  V.  s.  vedtog  en  Prisliste),  op¬ 
hørte  Rabatten.  Bagerne  burde  ikke  have 
fundet  sig  heri,  men  have  sluttet  sig  sam¬ 
men  med  nogle  andre  Fag  og  dannet  deres 
egen  Brandforsikring,  hvorved  de  utvivl¬ 
somt  havde  sparet  endnu  mere,  end  de 
ovennævnte  20  %. 

Paa  Brandforsikringens  Omraade  har 
Haandværkerne  siden  1901  forholdt  sig 
passive ,  dog  viser  de  talrige  Klager  over 
de  private  Brandforsikringsselskaber,  at 
man  langtfra  er  tilfreds;  derimod  har 
Haandværkerne  paa  andre  Omraader  søgt 
at  iværksætte  Forsikringstanken. 

Hvert  Fag  har  paa  en  Maade  sin  særlige 
Fare  og  Risiko,  hvorimod  man  maa  værge 
sig;  for  Glarmestrene  ligger  en  særlig  Risiko 
i  deres  Materiales  Skrøbelighed,  her  kan 
der  være  Tale  om  Oprettelsen  af  et  Glas¬ 
forsikringsselskab;  hos  Møllerne  er  det  sær¬ 
lig  Storm  og  Uvejr,  der  anretter  Ulykker, 
altsaa  gælder  det  her  om  at  faa  en  Storm¬ 
skadeforsikring  bragt  i  Stand ;  Guldsmedene 
og  Urmagerne  med  deres  værdifulde  Lager 
kræver  en  særlig  Tgverif or  sikring,  o.  s.  fr. 

Haandværkerne  har  ogsaa  været  ret  lyd¬ 
høre  i  den  Henseende.  Saaledes  stiftedes  i 
1885  Aktieselskabet  »De  forenede  Giarme¬ 
stres  Glasforsikringsselskab  i  Danmark« 
med  en  Kapital  af  70,000  Kr.;  for  at  være 
Aktionær,  maa  man  være  selvstændig  Glar¬ 
mester,  og  Aktierne  kan  kun  sælges  med 
Bestyrelsens  Samtykke.  I  1902  paabegynd¬ 
te  Møllerne  »Dansk  Møllerforenings  gensi¬ 
dige  Stormskadeforsikring«,  der  erstatter 
Medlemmer  den  ved  Storm  lidte  Skade. 

En  hel  ny  Anledning  til  Fællesforsikring 
fremkom  i  1898,  da  den  danske  Stat  ind¬ 
førte  en  Pligt  for  Arbejdsgiverne  til  at  yde 
Arbejderen  en  pekuniærErstatning,  dersom 
vedkommende  kom  til  Skade  paa  Arbejds¬ 
pladsen.  Den  hermed  forbundne  Risiko 
kan  Haandværkeren  enten  selv  bære  eller 
ogsaa  vælte  over  paa  et  F orsikringsselskab, 
der  er  blevet  anerkendt  af  Forsikringsraa- 
det  som  berettiget  til  at  overtage  saadanne 
Forsikringer. 

For  at  drage  Omsorg  for,  at  Landets 
industrielle  Arbejdsgivere  ikke  blev  Udbyt- 
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ningsobjekler  for  private  Forsikringssel¬ 
skaber,  tog  Fællesrepræsentationen  Initia¬ 
tivet  til  Oprettelsen  af  en  Ulykkesforsik¬ 
ring;  sammen  med  »Dansk  Arbejdsgiver¬ 
forening  af  1896«  blev  der  derefter  dannet 
det  gensidige  Selskab  •!>  Arbejdsgivernes  Ulyk¬ 
kesforsikring  der  nu  aarlig  udbetaler  ca. 
300,000  Kr.  i  Erstatninger  i  Henh.  til  Ulyk¬ 
kesforsikringsloven.  Paa  Grund  af  den  store 
Konkurrence,  der  er  mellem  de  forskellige 
private  Ulykkesforsikringsselskaber,  ere 
Præmierne  for  Øjeblikket  overordentlig 
lave,  og  den  Fordel,  Arbejdsgiverne  derfor 
har  af  deres  egen  Ulykkesforsikring,  ube¬ 
tydelig,  hvad  man  alene  kan  se  derigen¬ 
nem,  at  en  Mængde  Haandværkere  har 
forsikret  i  andre  Selskaber.  Hovedfordelen 
ved  Arbejdsgivernes  Ulykkesforsikring  er, 
at  den  yder  Arbejdsgiverne  en  Garanti  for, 
at  de  forskellige  private  Ulykkesforsik¬ 
ringsselskaber  ikke  en  skønne  Dag  bliver 
enige  om  at  danne  en  Tarifforening  med 
betydelig  højere  Præmier;  Faren  herfor  er 
dog  langtfra  saa  stor  som  i  Brandforsik¬ 
ringsverdenen. 

UNDERSTØTTELSE. 

De  fleste  noget  større  lokal-faglige  For¬ 
eninger  saavel  som  de  fleste  Haandværker- 
foreninger  har  paa  en  eller  anden  Maade 
organiseret  en  Art  gensidig  Understøttelse 
for  deres  Medlemmer,  enten  saaledes,  at 
denne  Understøttelse  ydes  som  Syge-  og 
Begravelseshjælp,  eller  som  Alderdoms¬ 
understøttelse,  eller  som  Fribolig  i  For¬ 
eningernes  Alderdomsboliger.  1  1900  havde 
saaledes  af  de  239  talte  Foreninger  de  45 
Alderdomsboliger,  de  30  havde  Sygekasser, 


33  Begravelseskasser  og  44  ydede  Alder¬ 
domsunderstøttelse.  Nogen  fyldestgørende 
Opgivelse  af  Understøttelsens  Omfang  fin¬ 
des  desværre  kun  for  Københavns  Ved¬ 
kommende,  men  allerede  Oplysningerne 
derfra  giver  et  godt  Indtryk  af,  hvor  almin¬ 
delig  en  saadan  Understøttelse  er.  Følgen¬ 
de  københavnske  Foreninger  ejede  t.  Eks. 
i  1903  et  specielt  Understøttelsesfond,  frem¬ 
kommet  dels  gennem  Medlemsbidrag,  dels 


gennem  Legater: 

Haandværkerforeningen .  47258  Kr. 

Kbh.  Bagerlaug . 28250  — 

Kbh.  Barberforening .  4000  — 

Kbh.  Blikkenslagerlaug .  32198  — 

Kbh.  Billedskærerlaug .  800  — 

Kbh.  Bogbinderlaug .  4500  — 

Kbh.  Bogtrykkerforening .  9716  — 

Kbh.  Brændevinsbrænderlaug .  7500  • — 

Kbh.  Bødkerlaug .  2200  — 

Cigar-  og  Tobaksfabrikanterne .  1040  — 

Farverne  i  Kbh .  14011  — 

Dansk  fotografisk  F’oi’ening .  17114  — 

Kbh.  Garverlaug .  10000  — 

Kbh.  Glarmesterlaug .  10268  — 

Kbh.  Guldsmedelaug .  11115  — 

Handskemagerforeningen .  5300  — 

Konditorforeningen .  24810  — 

Kbh.  Malerlaug .  27865  — 

Kbh.  Murerlaug .  67287  — 

Kbh.  Sadelmagerlaug .  1200  — 

Kbh.  Skomagerlaug .  6800  — 

Kbh.  Skræderlaug . 13000  — 

Khh.  Snedkerlaug  .  42662  — 

Kbh.  Tømrerlaug .  12002  — 

Khh.  Urmagerlaug .  1000  — 


Hertil  kommer  endnu  Friboliger  o.  1., 
saa  at  man  for  Københavns  Vedkommende 
har  ment  at  kunne  regne,  at  der  nu  var 
samlet  et  Beløb  af  omtrent  72  Million  Kr. 
til  Understøttelsesformaal ;  i  1903  blev  der 
ialt  i  Understøttelser  givet  et  Beløb  af  c. 
20,000  Kr. 
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TEKNISK  KONSULENT  I  LONDON. 


Fra  Udenrigsministeriet  har  Industri¬ 
foreningen  under  26.  ds.  modtaget  føl¬ 
gende  Skrivelse: 

»Som  det  vil  være  den  ærede  Industri¬ 
forening  bekendt  bl.  a.  fra  Indberetninger, 
der  til  forskellige  Tider  har  været  olfent- 
liggjorte  i  »Meddelelser  fra  Udenrigsmini¬ 
steriet«,  har  der  siden  April  1907  været 
knyttet  en  Ingeniør  til  Generalkonsulatet 
i  London  som  teknisk  Konsulent. 

Ihvorvel  det  er  Udenrigsministeriet  be¬ 
kendt,  at  der  dels  til  Generalkonsulatet, 
dels  til  Ingeniør  Christensen  direkte  er  sket 
mange  Henvendelser  fra  dansk  Industri  og 
Haandværk,  saavel  angaaende  Oplysnin¬ 
ger  fra  England  til  Brug  her  i  Landet,  som 
angaaende  eventuelt  Marked  i  England  for 
danske  Produkter,  ligesom  det  ved  Indu¬ 
strikonsulentens  Assistance  er  lykkedes  at 
skabe  Afsætning  for  danske  Produkter  og 
Opfindelser,  mener  Udenrigsministeriet 
dog,  at  der  er  Anledning  til  at  henlede  de 
deri  interesserede  Kredses  Opmærksomhed 
paa,  at  det  er  nødvendigt  for  Industrikon¬ 
sulentens  Virksomhed,  ligesom  det  for¬ 
mentlig  vil  være  til  Fordel  for  danske  In¬ 


dustridrivende,  at  Konsulenten  til  Stadig¬ 
hed  har  i  sin  Besiddelse  fyldige  og  nøjag¬ 
tige  Oplysninger  om  danske  Industripro¬ 
dukter. 

De  ønskede  Oplysninger  bestaar  i:  Illu¬ 
strerede  Kataloger,  Tegninger,  Fotografier, 
mindre  Modeller  etc.,  der  nøje  i  Detailler 
vil  vise  og  beskrive  vedkommende  Indu¬ 
strigenstandes  Konstruktion,  Virkemaade 
og  særlige  Fordele. 

Den  tekniske  Konsulent  udtaler,  at  der 
er  størst  Mulighed  for  at  kunne  afsætte 
saadanne  mindre  Maskiner,  mekaniske 
Apparater  og  andre  Industrivarer,  der  har 
et  dansk  Særpræg,  enten  som  værende 
dansk  Opfindelse  eller  særlig  benyttet  og 
prøvet  i  dansk  Virksomhed,  og  at  det  maa 
være  en  Forudsætning  for  en  heldig  Udfø¬ 
relse  af  hans  Virksomhed,  at  han  har  nøj¬ 
agtige  Oplysninger  ved  Haanden  til  hurtig 
Besvarelse  af  Forespørgsler. 

Ved  at  meddele  ovenstaaende  tør  Uden¬ 
rigsministeriet  henstille  til  Industriforenin¬ 
gen  at  indhente  det  ønskede  Oplysnings¬ 
materiale  og  derefter  indsende  det  hertil, 
for  at  det  kan  blive  oversendt  til  General¬ 
konsulatet  i  London.« 
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HOF-DEKORATIONSMALER  VILHELM  HANSEN. 

30.  JANUAR  1852  —  19.  SEPTEMBER  1910. 


Efter  længere  Tids  tiltagende  Sygdom  Skole  og  Kunstakademiet.  Som  ung  Svend 
døde  Hof-Dekorationsmaler  Vilhelm  fulgte  han  Datidens  Skik :  tog  Ranselen 
Hansen  den  19.  September.  paa  Nakken  og  vandrede  ud,  for  at  ud- 

Som  Medlem  først  af  Industriforenin-  vide  sit  Syn  og  sine  Kundskaber.  Hen¬ 
gens  Repræsentantskab  og  senere  af  Be-  imod  fem  Aar  opholdt  han  sig  i  Udlandet 
styrelsen  tog  han  med  stor  Interesse  Del  og  arbejdede  baade  i  Tyskland,  Østrig- 


i  det  højst  forskelligartede  Arbejde,  som 
i  Aarenes  Løb  er  bleven  udført  indenfor 
Industriforeningens 
Rammer.  En  Haand- 
værkets  Mand  som 
han  var,  talte  han  al¬ 
tid  Haandværkernes 
Sag,  og  blev  som 
Følge  af  sin  grundige 
Indsigt  i  den  stedfin¬ 
dende  Udvikling  paa 
Haandværkets  og  In¬ 
dustriens  Omraade  en 
god  og  brugbar  Kraft, 
for  hvilken  der  fand¬ 
tes  Anvendelse  i  tal¬ 
rige  Forhold. 

I  dansk  Organisa¬ 
tionsliv  kom  Vilhelm 
Hansen  efterbaanden 
til  at  beklæde  en  ' 

Række  Tillidshverv; 
i  dem  alle  virkede  han  med  ufortrøden 
Energi  og  sjælden  Trofasthed,  og  selv 
da  Sygdom  lagde  sit  tunge  Aag  paa  den 
før  saa  livskraftige  og  virkelystne  Mands 
Skuldre,  søgte  han  dog  at  følge  med  i 
det  Samfundsarbejde,  der  saa  mange  Aar 
igennem  havde  besjælet  ham. 

Ihvorvel  Vilhelm  Hansen  i  særlig  ud¬ 
strakt  Grad  deltog  i  dette  Arbejde,  var 
han  som  Haandværker  betragtet  ikke 
mindre  virksom  i  sin  egen  Bedrift.  — 
Født  i  København,  kom  han  her  i  Lære 
1866  og  gennemgik  en  seksaarig  Læretid, 
samtidig  med  at  han  besøgte  Teknisk 


Ungarn  og  Schweiz.  Den  længste  Tid  til¬ 
bragte  han  i  Wien,  hvor  han,  foruden  at 

arbejde  ved, Verdens¬ 
udstillingen  i  1873, 
tillige  benyttedes  som 
Formand  ved  Ledel¬ 
sen  af  Malerarbejdet 
i  en  Del  store  Stats¬ 
bygninger  i  Østrig  og 
Ungarn.  I  1877  vendte 
han  tilbage  til  Køben¬ 
havn,  hvor  han  sam¬ 
men  med  H.  Chr. 
Nielsen,  hvem  han 
havde  lært  at  kende 
under  sit  Ophold  i 
Wien,  i  1879  overtog 
sin  Læremesters,  Ma¬ 
lermester  Snerdings 
Forretning.  Fra  ret 
beskedne  Forhold  ar¬ 
bejdedes  denne  efter- 
haanden  op,  og  i  1886,  da  Malermester 
Rob.  Schrøders  ansete  Forretning  over¬ 
toges,  bidrog  dette  kun  yderligere  til  at 

fremme  Virksomheden.  Ved  at  knytte 

dygtige  Folk  baade  paa  det  kunstneriske 
og  faglige  Omraade  til  Forretningen  saa- 
vel  som  ved  Indførelsen  af  nye  Arbejds¬ 
metoder,  i  Forening  med  en  gennemført 
Dygtighed  paa  det  administrative  Om¬ 
raade,  staar  Firmaet  nu  som  et  af  de 
største  i  sin  Art  ikke  blot  i  Danmark, 
men  i  hele  Norden.  —  Heri  har  Vil¬ 
helm  Hansen  haft  sin  store  Del. 

Ære  være  hans  Minde ! 


XI,  10. 
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FREDERIK  REINHOLDT  FRIIS. 

8.  JUNI  1836  -  21.  AUGUST  1910. 


Den  stille  og  beskedne  danske  Forsker,  der 
døde  i  August  Maaned,  var  ikke  belemret 
med  ydre  Udmærkelse  eller  Tegn  paa  Sam¬ 
fundets  Anerkendelse.  Han  levede  og  døde, 
delt  mellem  sit  Kvistkammer,  Arkivet  og  Bi¬ 
bliotekerne,  uden  nogensomhelst  Tilføjelse  til 
sit  Daabsnavn,  og  han  er  vist  ikke  indført  i 
Den  blaa  Bog.  Han  fortjener  dog  en  lille  Plads 
i  dansk  Videnskabs  blaa  Bog. 

Forsker  er  vel  iøvrig  for  tungt  et  Navn  til 
F.  R.  Friis.  Han  manglede  Evnen  til  at  skille 
betydningsfuldt  fra  det  Ubetydelige,  han  mang¬ 
lede  Overblik  og  —  Stuelærd  som  han  var  — 
savnede  han  ganske  Menneskekundskab,  end¬ 
sige  Forstaaelse  af  det  fremragende  Menneske. 
Man  mærker  det  tydeligt  i  hans  Ungdoms¬ 
arbejde  om  Tyge  Brahe  (1871).  Smaat  og 
Stort  er  her  blandet  sammen,  og  der  er  end 
ikke  Tilløb  til  en  virkelig  Karakteristik  af  den 
navnkundigste  danske  Videnskabsmand.  For¬ 
modenlig  har  Friis  selv  følt,  at  selvstændigt 
litterært  Arbejde  laa  udenfor  hans  Omraade. 
Han  vedblev  hele  sit  øvrige  Liv  at  samle  Bi¬ 
drag  til  Forstaaelse  af  Tyge  Brahe  og  at  til¬ 
rettelægge  Stoffet  for  andre.  Og  for  Spøg  føjedes 
den  danske  Astronoms  Navn  som  Kendings- 
mærke  til  Friis’  eget.  Det  er  da  den  eneste 
Udmærkelse,  han  har  opnaaet. 

Samler  var  Friis.  Hans  to  Hovedarbejder: 
Samlinger  til  dansk  Bygnings-  og  Kunsthistorie 
(1872 — 78)  og  Bidrag  til  dansk  Kunsthistorie 
(1890 — 1901)  indeholder  et  Utal  af  Oplys¬ 
ninger  om  Kunst  og  Haandværk  i  gamle  Dage 
i  Danmark.  Hertil  slutter  sig  den  smukke 
lille  Bog  om  Trefoldighedskirken  i  Christians- 
stad  (1887)  og  de  Kulturhistoriske  Studier, 
som  han  ikke  naaede  at  faa  afsluttet.  Enhver, 
der  har  søgt  Oplysninger  i  Arkiverne,  hvor 
Dages  Arbejde  meget  godt  kan  resultere  i  to 
Linier  paa  en  Lap  Papir,  er  i  Stand  til  at  for- 
staa  og  skatte  det  myreflittige,  aarelange 
Samlerarbejde,  der  ligger  bag  Friis’  Bøger,  og 
enhver,  der  har  fordybet  sig  i  vor  Kunsts  og 
Kunsthaandværks  Historie  i  gamle  Dage,  har 
sendt  Friis  mangen  venlig  Tanke  for  det  Raa- 
materiale,  han  har  skaffet  tilveje. 

Af  Venner  og  Fortrolige  havde  Friis  kun 
faa.  Dertil  var  han  altfor  tilbageholdende  og 
altfor  aandsfraværende.  Men  de,  der  søgte 
ham  om  Oplj'^sninger  paa  hans  Kvistværelse, 
fik  dog  et  Indtryk  af  ham,  og  de  fik  navnlig 
et  Indtryk  af  hans  Omgivelser.  Der  saa 
unægtelig  besynderlig  ud.  Bøger  og  Manu¬ 
skripter  flød  mellem  fotografiske  Artikler  og 


Drejerværktøj.  Thi  Friis,  der  i  sin  Ungdom 
havde  gaaet  paa  Polyteknisk  Læreanstalt, 
havde  levende  Interesse  for  fotografiske  For¬ 
søg;  en  Tidlang  var  han  ogsaa  Redaktør  af 
»Fotografisk  Forenings  Tidsskrift«.  Man  for¬ 
stod  meget  vel,  at  denne  uhyre  adspredte 
Mand  ikke  egnede  sig  for  Landvæsenet,  hvor¬ 
til  hans  Fader,  en  velstaaende  laalandsk  Pro¬ 
prietær,  oprindelig  havde  bestemt  ham.  Deri¬ 
mod  forstod  man  mindre  godt,  hvorledes  han 
i  hele  tre  Aar,  fra  1861,  kunde  bruges  ved 
Telegrafvæsenet.  Men  fra  1864  opgav  han 
al  praktisk  Virksomhed  og  ofrede  sig  ude¬ 
lukkende  for  sit  Samlerarbejde,  dog  med  et 
lille  Intermezzo.  Der  gaar  endnu  et  muntert 
Sagn  om  Friis’  kortvarige  Virksomhed  som 
Bibliotekar  paa  en  større  sydfynsk  Herre- 
gaard.  I  1868  var  han  i  Wien  for  sine  Tyge 
Brahestudiers  Skyld,  1882 — 83  opholdt  han 
sig  i  Italien,  men  denne  vælske  Rejse  har  ikke 
afsat  Spor  i  hans  Virksomhed.  For  en  halv 
Snes  Aar  siden  tilfaldt  der  ham  en  Arv;  dog 
hans  Velstand  paa  hans  ældre  Dage  bragte 
ham  ikke  til  at  forandre  den  tilvante  Levevis. 
Den  vedblev  atvære  mer  end  spartansk;  den 
var  ganske  diogenesagtig. 

Hvad  der  for  Størstedelen  af  Menneske¬ 
heden  udgør  Livets  Tillokkelser,  var  Friis 
aabenbar  helt  fremmed  for.  Af  Bøger  og  fra 
Arkivet  kendte  han  nok  de  Guddomme,  der 
dyrkedes  saa  kraftig  i  det  17de  Aarhundredes 
Danmark,  og  hvis  Dyrkelse  vel  endnu  ikke  er 
ophørt,  Venus  og  Bacchus,  Geres  og  Fama. 
Men  nogen  Dyrkelse  ydede  han  dem  ikke. 
Heller  ikke  stod  han  i  noget  personligt  For¬ 
hold  til  Guddommene  for  de  ædlere  Nydelser, 
Visdommens  og  Inspirationens.  Og  dog  var 
hans  Tilværelse  aabenbart  lykkelig,  paa  en 
Maade  misundelsesværdig.  Thi  Den  er  i  Sand¬ 
hed  misundelsesværdig,  som  fra  sin  Ungdom 
uden  mindste  Forbehold,  uden  Hensyn  til  Ud¬ 
kommet,  kan  ofre  sig  for  sin  Tilbøjelighed. 
Man  mærkede  ogsaa  snart,  at  hans  Samler¬ 
virksomhed  —  trods  Afsavn,  trods  manglende 
Anerkendelse  —  var  hans  Tilværelses  Indhold. 
Naar  han  talte  om  et  heldigt  Arkivfund,  blev 
den  tause  og  kejtede  Mand  livlig  og  veltalende. 
Men  af  heldige  Fund  havde  han  gjort  mange. 

Engang  i  Foraaret  var  det  paa  Tale,  at  de, 
der  havde  nydt  godt  af  Friis’  Samlerarbejde, 
dog  ved  Lejlighed  burde  vise  barn,  at  de  var 
ham  taknemlige.  Denne  Lejlighed  er  først 
kommet  nu  ved  hans  Død. 

Francis  Beckett. 
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Fig.  1.  Kande  fra  Sassanidetiden 
(tilh.  Polowtzoif,  St.  Petersborg). 


F’ig.  2.  Kande  fra  Sassanidetiden 
(tilh.  Grev  Bobrinskoy,  St.  Petersborg). 


mOnchener  udstillingen 

AF  MESTERVÆRKER  AF  MUHAMEDANSK  KUNST. 


Af  FR.  POULSEN,  dr.  phil. 

(Samtlige  Reproduktioner  i  denne  Afliandling  er  udførte  efter  Fotografier  fra  Firmaet  Biuckmann  i  Milnchen). 


Det  var  ingen  Frase:  Udstillingen,  der 
er  aaben  indtil  Oktober  Maaneds 
Slutning,  byder  virkelig  paa  en  enestaaende 
Samling  af  Mesterværker,  frembragte  over 
Islams  vældige  Kulturomraade  fra  Kauka¬ 
sus  og  Armenien  til  Vestafrika  og  Spanien, 
Man  kan  endog  sige,  at  Udstillingen  holdt 
mere,  end  den  lovede,  for  saa  vidt  som 
ogsaa  Persiens  Kunst  før  Islam,  fra  Sassa¬ 
nidetiden  (3die  til  7de  Aarh.  e.  Kr.)  var 
rigere  repræsenteret,  end  den  er  det  i  den 
eksisterende  Literatur  om  dette  Æmne. 
Fra  Sultanens  og  Czarens  Skatkamre,  fra 
Kejseren  af  Østrigs  og  talrige  Fyrsters 

XI,  10. 


Privatgemakker,  fra  russiske  Magnaters 
ukendte  Privatsamlinger  var  hele  dette 
værdifulde  Materiale  samlet.  Hvilket  Held, 
at  alt  var  afsendt  og  ordnet  længe  før 
Brysselerudstillingens  Brand !  I  en  uover¬ 
skuelig  Fremtid  vil  den  Slags  Udstillinger 
sikkert  nu  være  utænkelige. 

Med  Hensyn  til  Hovedlinierne  i  den 
persiske  Kunstindustris  Udvikling  hen¬ 
viser  jeg  til  Dr.  Arthur  Christensens  Artikel 
i  dette  Tidsskrift  for  1907,  Side  249  ff.,  og 
indskrænker  mig  her  til  at  opregne  enkelte 
særligt  karakteristiske  Værker,  idet  jeg 
forbeholder  mig  senere  at  behandle  den 

17 
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orientalsk -islamitiske 
Ornamentiks  Udvik¬ 
ling  udførligere.  Selve 
Udvalget  af  Mester¬ 
værker  blandt  Mester¬ 
værkerne  var  iøvrigt 
vanskeliggjort  derved, 
at  meget  af  det,  man 
helst  vilde  have  med¬ 
taget,  ikke  var  foto¬ 
graferet. 

Vi  begynder  med 
Metalsagerne,  hvis 
Udvikling  baade  tek¬ 
nisk  og  dekorativt  lig¬ 
ger  klarest  for  Dagen. 

Hidtil  næsten  ukendte 
var  de  store  Messingkar  fra  Sassanide- 
tiden,  tilhørende  russiske  Privatsamlinger 
og  for  en  stor  Del  fundne  i  Grave  i  Syd¬ 
rusland.  Karrene  og  Kanderne  er  plumpe 
af  Form,  nogle  drevne,  de  fleste  dog  støbte, 
og  næsten  alle  med  Bronceindlægning. 
Her  møder  vi  allerede  den  for  Orienten 
karakteristiske  Damascering,  der  bestaar 
i,  at  Metallets  Overflade  udhules,  saaledes 
at  Fordybningen  har  fremspringende 


Rande;  i  denne  For¬ 
dybning  nedhamres 
et  andet  Metal  af  æd- 
lere  Art,  der  altsaa 
danner  Mønstre  i  det 
første  Metals  Flade. 
I  Sassanidetiden  an¬ 
vendes  i  Reglen  den 
mørkegyldne  Bronce  i 
det  lyse  Messing.  For¬ 
men  og  Dekorationen 
anskueliggør  to  afbil¬ 
dede  Kander  (Fig.  1 
og  2).  Den  første,  med 
et  Rankeornament  og 
et  Fabeldyr  (Grif)  paa 
Halsen  og  et  Kyma- 
tion  over  Foden,  viser  i  Hovedfeltet  to 
vaabenagtigt  mod  hinanden  stillede  Fabel¬ 
dyr  og  foran  hvert  af  dem  en  dansende 
Kvindefigur,  der  blæser  paa  Dobbeltfløjte, 
og  hvis  Gevandt  dels  staar  i  en  Bue  op 
over  Hovedet,  dels  flagrer  bagud  med  en 
fiskeagtig  Flig.  Deter  hellenistisk-romerske 
Forbilleder,  der  i  dette  Stykke  er  efterlig¬ 
nede,  tildels  med  Misforstaaelse  af  Origi¬ 
nalen,  navnlig  i  Gevandtmotiverne.  Men 


Fig.  3.  Sassanidisk  Sølvkar 
(tilh.  Czaren  af  Rusland). 


Fig.  4.  Kande  fra  Mossul. 
(Baronesse  Delort  de  Gléon.  Paris). 


Fig.  5.  Damasceret  Broncelysestage. 
(Miisée  des  arts  décoralifs.  Paris). 
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Fig.  6.  Damascenerklinger  og  -skeder 


mellem  Fabeldyrene 
skimter  man  en  stili¬ 
seret  Plante.  Denne 
kommer  tydeligere 
igen  paa  den  anden 
Kande,  bærende  en 
stor  hængende  Gren 
med  Blade,  og  viser 
sig  at  være  det  fra 
Oldtidens  assyriske 
og  persiske  Relief¬ 
kunst  kendte  Motiv: 
Livets  Træ.  Det  flan¬ 
keres  i  denne  Kande 
af  to  Fugle  med  sirligt 
stiliserede  Detaljer  i 
Fjerdragten,  Pape- 


Fig.  7.  Persisk  Fayenceskaal  (Rhageskeramik) 
(tilh.  Teytel,  Paris). 
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gøjer  eller  Paafugle, 
derom  er  Meningerne 
delte.  Den  damasce- 
rede  Bronce  er  delvis 
falden  ud. 

Disse  Stykker ,  i 
hvilke  den  hellenisti¬ 
ske  Dekoration  har 
Overvægten  over  det 
gammelorientalske, 
stammer  fra  6te  eller 
7de  Aarh.e.  Kr,  Et  Par 
Aarhundreder  ældre 
var  en  Samling  Sølv¬ 
kar  fra  Eremitagemu- 
sæet  i  St.  Petersborg, 
nyligt  behandlede  af 

17* 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1910 


orientalsk  i  Stil  og  minder  stærkt  om  de 
assyriske  Relieffers  Kongejagler,  f.  Eks.  i 
Detaljer  som  den  lille  Høj  til  venstre  for 
den  faldne  Løve,  Behaaringen  af  Løverne, 
de  stjerneformede  Haarhvirvler  paa  deres 
Skuldre.  Disse  sidste  synes  endog  direkte 
kopierede  efter  Forbilleder  fra  9de  Aarh, 
før  Kr.,  idet  de  kun  kendes  fra  Assurnazir- 
pals  Relieffer  og  senere  forsvinder.  Det 
taler  for  en  bevidst  Klassicisme,  endog  i 
Forbindelse  med  en  Slags  Musæer  og 
Kopiering  af  gammel  Kunst,  som  vi  nogle 
Aarhundreder  tidligere  kender  det  fra 


Fig.  8.  Bedenische 
(tilh.  Gans,  Frankfurt  a.  M.) 


Smirnoff  i  et  stort,  desværre  russisk 
skrevet  Værk.  Løvejagten  paa  et  Sølvfad 
af  denne  Samling  (Fig.  3)  er  overvejende 


Fig.  10.  Moskélampe 
(Naturhist.  Museum,  Wien). 


Fig.  9.  Fayenceflise 
(Privateje,  Paris). 


Kong  Juba  af  Maurelaniens  Hof.  Helleni¬ 
stiske  er  i  vor  Skaal  kun  de  flagrende 
Folder  ved  Kongens  Jagtspyd  og  Bælte  og 
i  hans  Kjortel  om  Benene. 

Da  Araberne  og  Islam  besejrede  Perser¬ 
riget  og  den  gamle  Zoroasterreligion,  var 
den  sassanidiske  Kunst  dog  stærk  nok  til 
at  overleve  Rigets  og  Troens  Undergang 
og  »besejre  den  vilde  Sejrherre«.  En  ti- 
kantet  Broncekande  (Fig.  4)  fra  Mossul, 
der  var  særligt  berømt  for  sine  Broncer, 
dateret  til  Aaret  657  efter  Profeten  (=  1260 
e.  K.),  viser  den  gamle  Tekniks  Fort¬ 
sættelse  under  Islam.  Den  er  graveret  og 
damasceret  med  Sølv,  og  Dekorationen 
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Fig.  11.  Elfenbensskrin  (tilh.  Wernher,  London). 


bestaar  af  Arabeskmedailloner ,  Ind¬ 
skrifter,  Fletbaand  og  Dyrefriser.  Paa 
andre  Mossulbroncer  ses  hyppigt  hele 
Jagtscener,  svarende  til  de  sassanidiske, 
kun  langt  livligere  og  friere.  Islams  For¬ 
bud  mod  Billeder  fik  aldrig  Bugt  med 
Persernes  Glæde  ved  figurlige  Fremstil¬ 
linger.  De  indtog  her  ligesom  i  religiøs 
Henseende  (de  var  Schiiter,  en  Slags  Pro¬ 
testanter)  en  Særstilling  indenfor  Islam. 
Om  Mossulmestrenes  Ry  faar  man  en 
Forestilling,  naarmanser,  at  endog  kristne 
Kirker  gjorde  Bestillinger  hos  dem.  En 
damasceret  Broncelysestage  (Fig.  5)  viser 
mellem  Arabesker  og  Medailloner  og  persi¬ 
ske  Jagtbilleder  Felter  med  Helgener  og 
med  velmente  Fremstillinger  af  den  hellige 
Historie,  der  dog  er  ret  vanskelige  at  iden¬ 
tificere.  Stagen  er 
dateret  til  1248  e. 

Kr.  Fra  samme 
Tid  og  Sted  inde¬ 
holdt  Udstillingen 
tre  Broncearbej- 
der  med  Celle- 
emalje.  Efterlig¬ 
ninger  af  Mossul- 
broncerne  fra 
Ægypten  og  Tur- 
kestan  var  ogsaa 
udstillede. 

Fra  Perserrigets 
Stortid,  det  16de 
og  17de  Aarh., 
lagde  man  særligt 
Mærke  til  de  da- 


mascerede  Vaaben.  Vi  afbilder  en  saadan 
Samling  (Fig.  6).  Til  venstre  en  Dolk  med 
Skede;  Dolkens  Staalblad  krummet  og 
foroven  damasceret  med  Sølv;  Grebet  og 
Skeden  emaljerede  i  sort,  hvidt  og  grønt 
med  en  Dekoration  af  Fasaner  mellem 
Ranker.  I  næste  Dolk  er  Skeden  af  Kob¬ 
ber  med  broget  Emaljering  i  Medailloner. 
Saa  følger  en  tveægget  Klinge  med  høj 
Midtribbe  og  damasceret  i  Guld;  Grebet 
er  af  forgyldt  Kobber  med  Emaljering.  I 
den  sidste  til  højre  er  Skede  og  Greb 
hvidt  og  blaat  emaljerede  og  Knappen 
forsynet  med  en  Lapislazuliplade. 

Den  islamitiske  Keramik  var  repræsen¬ 
teret  ved  en  Mængde  Landes  Fabrikker, 
lige  fra  Ægyptens  Fayencekar,  der  er  de 
ældste  og  danner  en  umiddelbar  Fort¬ 
sættelse  af  de 
koptiske,  til  de 
skønne,  gyldne 
mauriske  Fade. 
De  ældste  persi¬ 
ske  Fayencekar 
tilhører  9de  til 
10de  Aarh.  og  vi¬ 
ser  allerede  mon¬ 
golsk  Paavirk- 
ning.  Forbindel¬ 
sen  mellem  Kina 
og  den  vestlige 
Orient  er  sikret 
ved  Fundet  af  to 
stilbeslægtede 
persiske  Kar  fra 
denne  Periode 


Fig.  12.  Koranfragment 
(Hertugl.  Bibi.  i  Gotha). 
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henholdsvis  i  Kina  og  i  Bagdad.  Ogsaa  i 
den  berømte  Rhag eskeramik  fra  12te  til 
13de  Aarh.  er  mongolsk  Paavirkning  utvivl¬ 
som,  uden  at  vi  dog  specielt  tør  tale  om 


bort.  Motivet:  Kongen  ved  Gildelag  er 
ægte  persisk,  men  Enkeltheder  i  Teg¬ 
ningen  gør  et  fremmed  Indtryk.  Ganske 
nationale  i  Stilen  er  derimod  Fayence- 


Fig.  13.  Koranfragment  (Bibi.  i  Leipzig). 


nogen  direkte  kinesisk  Indflydelse.  Vi  af¬ 
bilder  en  enkelt,  særligt  fremragende  Skaal 
(Fig.  7)  af  mathvid  Farve,  dekoreret  ud¬ 
vendigt  og  indvendigt  med  fine  blaa 
Billeder.  I  Midten  ses  en  Konge  med  et 
Glas  Vin  i  Haanden,  over  hans  Hoved  to 
Paafugle  og  langs  Randen  en  Kreds  af 
lystigt  spillende  Musikanter  og  en  Skrift¬ 


fliserne.  Fra  13de  Aarh.  stammer  nogle 
smukke  Plader  af  en  Bedenische  (Fig.  8), 
tre  ialt  og  guldglaserede,  med  hvide 
Ranker  og  Blade  i  Bunden  og  emaljeblaa, 
reliefagtigt  fremtrædende  Arabeskeranker. 
Af  samme  Farve  er  Søjlerne  forneden,  der 
indfatter  Feltet,  men  paa  den  blaa  Bund 
er  tegnede  sorte  Rhomber.  Det  er  den 
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billedløse,  religiøse  Stil.  I  de  samtidige 
Fliser  fra  Paladsvæggene  møder  vi  de 
kendte  persiske  Dyrebilleder,  f.  Eks.  i  den 
afbildede,  stjærneformede  Flise  (Fig.  9)  et 
springende  Vildæsel,  blaat  med  grøn  Inder- 


Af  orientalske  P21fenbensarbejder  nøjes 
vi  med  at  afbilde  et  lille  maurisk  Skrin  af 
Træ,  dækket  med  udskaarne  Elfenbens¬ 
plader,  fra  9de  til  Ilte  Aarh.  (Fig.  11). 
Rankernes  og  Palmetternes  Stilisering 


Fig.  14.  Titelblad  i  et  Koranmanuskript 
(Handelsmuseet  i  Prag). 


tegning,  paa  en  gylden  Baggrund  med 
hvide  Plantetegninger. 

Samme  Modsætning  i  de  persiske  Glas¬ 
varer.  I  Moskelamperne  kun  abstrakte 
Linieornamenter:  Nischer,  Medailloner, 
Arabesker  (Fig.  10),  i  verdslige  Flasker  o. 
1.  baade  Dyre-  og  Rytterbilleder.  Glasset 
er  matgraat  eller  gyldengult  farvet  med 
Ornamenter  i  blaa,  hvide,  grønne,  røde  og 
gyldne  Emaljefarver.  Blomstringstiden 
falder  i  14de  Aarh. 


vidner  om  stærk  Paavirkning  fra  byzan¬ 
tinsk  Kunst. 

Af  særlig  Interesse  paa  Udstillingen  var 
den  rigt  repræsenterede  islamitiske  Bog¬ 
kunst.  Der  var  de  vidunderligste  Prøver 
paa  persisk  Kalligrafi.  Udviklingens  æld¬ 
ste  Trin  kan  anskueliggøres  ved  det  store 
ægyptiske  Koran  fragment  fra  8de  Aarh., 
altsaa  kun  et  Aarhundrede  efter  Moham- 
med  (Fig.  12).  Det  er  den  arabiske  Urskrift, 
den  kufiske  Skrift,  hvis  Oprindelse  ligger 
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hinsides  Islam.  Den  synes  ikke  skrevet, 
men  malet,  med  store,  kraftige  Linier,  der 
i  deres  Monumentalitet  minder  om  arkaisk¬ 
græske  Indskrifter.  Som  Kapitelafslutning 
en  simpel  Bort  med  geometrisk  Tegning. 
Med  et  andet  Koranfragment  fra  14de  Aar- 
hundrede  (Fig.  13)  kommer  vi  midt  ind  i 


staar  den  persiske  Kalligrafi  i  fuld  Flor. 
Vi  afbilder  som  Prøve  Titelbladet  i  et 
Koranmanuskript  fra  Tebriz  (Persien), 
dateret  til  1463  e.  Kr.  og  signeret  af  Kalli¬ 
grafen  Ahmed  ben  Mobammed  (Fig.  14). 
I  dette  er  Siden  helt  forgyldt,  og  Skrift¬ 
tegnene  er  enten  ligefrem  opsparede  af 


Fig.  15.  Bogbind  med  Lakmaleri 
(Kunst-  und  Gewerbemuseum,  Hamborg). 


Udviklingen.  Siderne  er  omgivne  af  rige, 
gyldne  Arabesker  og  de  saaledes  smykkede 
Spalter  løber  ud  i  halvbueformede  eller 
polygonale  Medailloner.  Overskrifterne 
staar  i  rødt  og  blaat  paa  Guldgrund.  Skrift¬ 
tegnene  er  den  hellige  Tumarskrift,  en 
Videreudvikling  af  den  kufiske.  Manu¬ 
skriptet  er  udført  i  Bagdad  i  1306  til  en 
Mongolerfyrste,  men  Ornamentikken  er 
persisk,  stemmer  med  Dekorationen  paa 
den  samtidige  Moskélampe.  I  15de  Aarh. 


den  hvide  Papirgrund  eller  udførte  med 
en  fin  og  sikker  Pen  i  Felter  af  Hvidt.  De 
mørke  Felter  om  Medaillonerne  og  yderste 
Bands  Tindefrise  er  turkisblaa  og  gennem¬ 
brudte  af  gyldne  Ranker  med  bittesmaa 
purpurrøde  Blomster.  Det  er  uforglemme¬ 
ligt  skønt,  et  Vidunder  af  Smag,  Snille  og 
Taalmod.  Selv  de  fromme  vesterlandske 
Munke  har  intet  skabt,  der  kunde  maale 
sig  med  disse  Vantros  gejstlige  Skrifter. 
Indtrykket  af  Siderne,  af  deres  Guld,  Blaat 
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Fig.  16  Sassanidisk  Silkestof  (St.  Ursula  i  Køln). 


Og  Hvidt,  leder  Tanken  hen  paa  det  bedste 
kinesiske  Porcellæn. 

I  de  verdslige  Manuskripter  fra  Persien 
er  Skønheden  og  Finheden  den  samme, 
men  her  oplives  Siderne  og  Bindet  af 
muntre  Billeder  af  Musik,  Drikkelag  under 
blomstrende  Træer  og  Kærlighedsscener. 
Som  en  Prøve  paa  den  verdslige  Bogkunst 
hidsætter  vi  et  Bogbind,  dekoreret  med 
Lakmalerier  i  Guld  og  sort  (Fig.  15).  De¬ 
korationen  viser  ligesom  Teknikken  hen 
til  Paavirkning  fra  Kina;  Strøblomster, 
Skybaand,  hele  Landskabets  Karakter  med 
de  bugtede  Bække  og  Dammene  med  Smaa- 
lisk,  over  hvis  Rand  naturali¬ 
stiske  Træer  hæver  sig.  Af 
Dy  remoti  verne  er  de  to  Tigre, 
der  anfalder  henholdsvis 
Hjort  og  Stenbuk,  kinesiske, 
mens  Løvekampen  er  old- 
persisk.  Bogen  tilhører  17de 
Aarh.,  og  det  er  særligt  fra 
1587,  da  den  persiske  Shah 
Abbas  den  Store  kommer 
paa  Tronen,  at  »Kineseriet« 
begynder  i  den  persiske 
Kunstindustri,  omtrent  150 
Aar  tidligere  end  i  den  euro¬ 
pæiske.  Abbas  indkaldte  ki¬ 


nesiske  Kunsthaandværkere 
og  anlagde  en  hel  Samling  af 
kinesisk  Porcellæn. 

Ved  Siden  af  Metaltek¬ 
nikken  er  Silkevæveriet  den 
Kunstart,  der  i  Persien  kan 
forfølges  længst  tilbage,  til 
Sassanidetiden.  Vi  afbilder 
et  af  de  mest  karakteristiske 
sassanidiske  Silkestoffer,  hvis 
ene  Halvdel  findes  i  St.  Ur¬ 
sula  i  Køln,  den  anden  i  Kunst- 
gewerbemuseum  i  Berlin  (Fig. 
16).  Det  tilhører  7de  til  8de 
Aarh.  En  Konge,  kronet  med 
den  fra  Sølvskaalene  (sml. 
Fig.  3)  kendte  Vingehjælm, 
rider  paa  en  vinget  Drage  og 
kæmper  mod  en  Grif,  der  an¬ 
falder  ham  bagfra,  mens  en 
god  Dæmon  luder  frem  fra  et  Træ  for  at 
hjælpe  Kongen.  Griffen  har  som  Oldtidens 
persiske  baade  Løvehoved,  Vædderhorn 
og  seglkrumme  Vinger.  Ogsaa  de  sprin¬ 
gende  Stenbukke  og  liggende  Løver  min¬ 
der  om  assyrisk-persisk  Oldtid.  Figurerne 
staar  gule  paa  sort  Grund;  i  Indertegnin- 
gen  er  rødt  fremherskende. 

Det  sassanidiske  Silkevæveris  Betyd¬ 
ning  baade  for  det  senere  orientalske,  det 
byzantinske  og  det  normannisk-sicilianske 
fremgik  med  fuld  Klarhed  af  Udstillingen, 
men  maa  forbeholdes  en  senere  Behand¬ 
ling.  Af  persisk  Brokade  vil  vi  nøjes  med 
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et  Stykke  Fløjlsbrokade  fra  17de  Aarh. 
(Fig.  17),  i  hvilket  en  broget  Flora  paa 
Guldgrund  og  smaa  sølverne  Damme 
vidner  om  Kinas  Indflydelse  ogsaa  i  denne 
Kunstart.  Et  dejligt  Silketapet  fra  16de 
Aarh.,  der  minder  om  det  berømte  paa 
Rosenborg,  er  desværre  ogsaa  bleven 
sønderdelt  med  et  Stykke  i  Moskva,  et  i 
Paris  (Fig.  18).  Her  indskrænker  den 


Fig.  18.  Persisk  Silketapet. 


kinesiske  Indflydelse  sig  til  Strøblomsterne 
og  Føniksfuglen  i  Træet.  løvrigt  frem¬ 
stilles,  med  afvekslende  Orientering  i  hver 
Stribe,  en  ridende  Perser  med  et  Barn, 
førende  i  en  Snor  en  bagbunden  Mongoler. 
Over  Perseren  en  flyvende  Hane  og  bag 
Hesten,  der  altid  er  gul,  et  Træ,  der  af¬ 
vekslende  er  gult  eller  grønt. 

Den  persiske  Kunstindustris  Herlighed 
i  Ornamenter  og  Farver  samler  sig  dog 


især  i  de  fmtuldede  Knyttetæpper.  Ikke 
mindre  end  91  persiske  Tæpper  fra  16de 
til  17de  Aarh.,  den  persiske  Tæppevæv¬ 
nings  Stortid,  var  udstillede,  og  det  vil 
sige  det  meste  af,  hvad  der  findes  i  Tyrkiet 
og  Europa. 

Dr.  Arthur  Christensen  har  i  sin  Artikel 
skildret  det  berømte  Tæppe:  Khosrus  For¬ 
aar,  som  Araberne  i  7de  Aarh.  gjorde  til 
Bytte  i  Sassanidernes  Hovedstad  Ktesifon, 
og  som  er  udførligt  beskrevet  i  Litteraturen. 
Det  var  60  Alen  i  Kvadrat,  af  Silke  og  Guld, 
hesat  med  Perler  og  Ædelstene,  og  frem¬ 
stillede  en  Have  med  Damme,  Kanaler  og 
Veje.  Et  Tæppe  i  svensk  Eje  (Fig.  19)  giver, 
skønt  tilhørende  17de  Aarh.,  en  svag  Fore¬ 
stilling  om  denne  gammelpersiske  »Have- 
stil«,  der  med  ægte  orientalsk  Troskab  er 
bleven  bevaret  et  Aartusinde.  Farverne  er 
som  altid  i  persisk  Dekoration  rent  de¬ 
korative:  Jorden  i  Havegangene  er  snart 
sort,  snart  rød.  Bølgerne  i  Kanaler  og 
Damme  sorte  paa  rød  eller  grønne  paa 
sort  Grund.  Smaafiske  svømmer  i  Kana¬ 
lerne,  Træer  og  Blomster  er  stiliserede  til 
Ukendelighed.  Selve  Haveanlægget  er  fir¬ 
kantet  og  ligeliniet  som  de  gammelægypti¬ 
ske  eller  som  de  franske  Haver  i  Barok¬ 
tiden. 

Beslægtede  med  Havetæpperne  er  -»Træ- 
tæpperne«,  i  hvilke  høje,  spidse  Cypresser 
og  forskellige  Løvtræer  pryder  det  brede 
Midtfelt  (Fig.  20).  Idet  Træerne  alle  peger 
opad,  faar  Tæppet  et  Slags  Perspektiv.  I 
Træerne  ligesom  altid  i  de  orientalske 
Rankeslyngninger  betones  Stammer  og 
Grene,  der  er  blaa,  sorte  eller  grønne,  langt 
stærkere  end  det  lyse  Bladværk,  der  danner 
ligesom  Fyld.  Bortens  svære  gule,  røde  og 
blaa  Ranker  dækker  næsten  helt  den  sorte 
Bund.  Det  er  et  Tæppe  af  gammeldags, 
monumental  Simpelhed  fra  16de  Aarh., 
ret  upaavirket  af  Kina. 

Det  samme  gælder  de  ældre  »Vase¬ 
tæpper«,  der  ogsaa  er  en  Afart  af  Have¬ 
tæpperne.  Vi  gengiver  et  Tæppe,  der  gen¬ 
nem  Aarhundreder  har  været  i  Brug  i 
Moskeen  Sokullu  Mehmed  Pascha  i  Stam- 
bul  (Fig.  21)  og  derfor  er  stærkt  slidt.  Det 
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er  inddelt  i  store  Rhomber,  der  begrænses 
af  fjerformede  Blade,  og  fra  brogede  Vaser 
skyder  i  Felterne  Ranker  op,  besatte  med 
store  palmet-  og  rosetagtige  Blomster. 
Linieføringen  er  fast  og  djærv.  Farverne 
mindre  straalende  end  i  de  kinesisk  paa¬ 
virkede  Tæpper.  Tæppets  simple,  geome¬ 
triske  Inddeling  leder  Tanken  hen  paa  de 


tidige  Bogdekorationer,  om  kinesisk  Por- 
cellæn:  den  dybblaa  Midte  om  turkisblaa 
Emalje,  den  røde  Bundfarve  i  Borten  om 
Okseblodglasuren.  Et  andet  »polsk«  Tæppe 
(Fig.  23)  viser  i  Midtmedaillonen  af  grøn 
Silke  den  allerede  fra  Sassanidetiden 
kendte,  vingede  Genius,  deromkring  paa 
Guldgrund  Jagtscener.  Pudsigt  nok  er  De- 


Fig.  19.  Persisk  Havetæppe  (Næsbyhus,  Sverrig). 


langt  ældre  normannisk-sicilianske  Silke¬ 
stoffers  Mønstring. 

En  særlig  Gruppe  danner  de  saakaldte 
polske  Tæpper,  som  man  tidligere  ansaa 
for  at  skyldes  en  vis  Mazarski  i  Sluk  i 
Polen,  men  hvis  rent  persiske  Oprindelse 
Svenskeren  Martin  har  paavist.  De  er 
vævede  af  Guld  og  Silke  og  i  høj  Grad 
farvestraalende.  Indflydelsen  fra  Kina 
aabenbarer  sig  i  Strøblomsterne  og  i  de 
kæmpende  Drager,  der  afveksler  med  ægte 
persiske  Løvekampe  og  Rankeslyngninger 
(Fig.  22).  Farverne  minder,  som  i  de  sam- 
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taljerne  i  Menneskeansigterne  intetsteds 
udførte,  et  Træk,  man  hyppigt  genfinder 
i  Silkebroderier  ogi  Bogillustrationer.  Her 
har  sikkert  religiøse  Hensyn  virket,  enten 
ligefrem  Frygten  for  det  onde  Blik  eller 
den  i  Islam  herskende  Tro,  at  det  er  far¬ 
ligt  at  male  Portrætter,  thi  den  afbildede 
kan  kræve  Maleren  til  Ansvar  paa  Dom¬ 
mens  Dag.  I  Medaillonerne,  særligt  Bortens 
forneden,  findes  elegant  slyngede  Ind¬ 
skrifter,  formodentlig  Kærlighedsvers  som 
paa  et  lignende  Tæppe  hos  Rotschild  i 
Paris,  hvis  Indhold  vi  her  gengiver  i  Over- 
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Fig,  20.  Persisk  Trætieppe  Fl«-  21.  Persisk  Vasetæppe 

(tilh.  Williams,  Norrlstown).  (Oltomaask  Musæam,  Konstantmopel). 
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Fig.  22.  »Polsk«  Tæppe  Fig.  23.  »Polsk«  Tæppe 

(Kgl.  Residens,  Miinchen).  (Kgl.  Residens,  Munchen). 
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sættelse  som  Prøve  paa  den  verdslige 
Stil: 

»Nu  da  Foraaret  er  kommen,  er  det  Tid 
at  drikke  af  den  rosenrøde  Vin.  —  Den 
raa  Aarstid  er  tilende,  og  den  Tid  er  inde, 
da  Skyerne  giver  Regn.  —  Aprilskyerne  er 


Lov  til  at  plukke  dem!  Thi  nu  er  Aars- 
tiden  inde.« 

Jagtscenerne  har  ogsaa  gjort  det  vældige, 
uldne  Tæppe,  det  berømteste  af  alle  be¬ 
varede  Persertæpper,  end  mere  navn¬ 
kundigt.  Det  ejes  af  den  østrigske  Kejser 


Fig.  24.  Jagttæppet  fra  Wien  (tilh.  Kejseren  af  Østrig). 


der,  derfor  har  Natten  lukket  sine  Øjne 
(d.e.  Stjærnerne).  —  Se  til  Knopperne,  der, 
ogsaa  naardeler,  holder  Læberne  lukkede! 
—  I  mit  Hjærte  er  der  Feber  siden  Morgen¬ 
dæmringen.  Ved  du,  hvad  det  betyder?  — 
Skønhedens  Blomsterhave  har  strøet  sine 
Roser  —  Roser  uden  Torne.  —  Giv  mig 


og  er  i  sin  Tid  kommen  til  Wien  som  en 
Gave  fra  Czar  Peter  den  Store.  Ikke  uden 
Grund  bar  det  paa  Udstillingen  Katalog¬ 
numret  1.  Det  stammer  fra  16de  Aarh.  og 
er  henved  26  Kvadratmeter  stort.  Vort 
Fotografi  giver  kun  et  lille  Hjørne  og  næppe 
en  Anelse  om  dets  Skønhed  og  Farvepragt 
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(Fig.24).  I  den  fint  tungede  Midtmedaillon 
(ikke  synlig  i  Afbildningen)  ses  paa  grøn 
Bund  graahvide,  sammenslyngede  kinesi¬ 
ske  Drager,  der  løber  ud  i  purpurrøde,  gule 
og  sorte  Arabesker,  snart  greneagtigt  svære, 
snart  traadfine.  Samme  Motiver  og  Farver 
i  Hjørnesviklerne.  Derimellem  udfolder 
Jagtscenerne  sig  paa  en  prægtig,  lakse¬ 
farvet  Bund,  mellem  spæde  Strøblomster 
og  yndige  Planter,  hvis  Blomsterkalke 


Fig.  25.  Usjaktæppe. 


lægger  sig  rosetagtigt  udfoldede  i  Fladen. 
Herrerne  jager  alle  enkeltvis,  tilfods  eller 
hyppigst  tilhest.  Her  gennembores  et  Vild¬ 
svin,  hist  en  Løve,  her  en  Tiger,  hist  en 
Stenbuk.  Et  Par  Stenbukke  flygter,  den 
ene  drejer  Hovedet  angst  tilbage,  en  Be¬ 
vægelse,  der  genkalder  de  assyriske  Jagt¬ 
relieffer,  med  hvis  Dyrebilleder  disse  dog 
langtfra  kan  maale  sig.  Skønt  allerede 
Marco  Polo  ca.  1300  taler  om  Tæpper  fra 
Kirman  i  Sydøstpersien  med  Dyrebilleder, 
naaede  Perserne  aldrig  noget  Mesterskab 
i  Dyregengivelsen  som  Assyrerne  eller 
deres  egne  Forfædre  i  Oldtiden.  Hestene 
i  Jagttæppet  er  gule,  lysebrune,  sorte,  isa- 
bellafarvede  eller  grønne;  Farverne  er 
dekorative  som  i  græske  Relieffer  eller 


Tempelgavle.  En  lignende  ødsel  Poly- 
kromi  anvendes  i  Skabrakket  og  i  Mæn- 
denes  Dragt  og  Vaaben,  og  dog  vil  man, 
ved  Sammenligning  af  Tæppets  to  Halv¬ 
sider,  opdage  en  gennemtænkt  Farve- 
kontraposto.  Den  første,  smalle  Bort  er 
gul  med  mangefarvede  Ranker  og  Pal¬ 
metter,  hvis  Indre  er  stiliserede  til  Løve¬ 
ansigter.  Den  brede  Hovedbort  er  derimod 
purpurrød,  med  stadigt  gentagne  Par  af 
vingede  Genier,  af  hvilke  den  ene  synes  at 
opvarte  den  anden.  Mellem  de  omgivende 
Ranker  ses  Skyformationer  og  Føniks- 
fugle,  vuggende  paa  Grene. 

Tæppet  vurderes  til  H/a — 2  Millioner 
Franks,  altsaa  lig  med  de  berømteste 
Malerier  af  en  Velasquez  eller  en  Rem- 
brandt.  Det  er  ikke  uden  Grund,  thi  det 
betegner  et  Højdepunkt  indenfor  menne¬ 
skelig  Kunst.  Beretninger  fra  Safidetiden 
skildrer,  hvorledes  det  tog  Aar  at  væve  slige 
Tæpper,  skønt  talrige,  øvede  Hænder  sam¬ 
tidigt  var  i  Virksomhed.  De  ypperste  Vær¬ 
ker,  Orienten  har  skabt,  ægyptiske  Statuer 
saa  vel  som  persiske  Pragttæpper,  er  ikke 
Enkeltmands  geniale  Frembringelser,  men 
Frugter  af  taalmodigt  Samarbejde  og  støt 
Tradition,  under  hvilken  Individualiteten 
villigt  underordner  sig,  ja  helt  udsletter 
sig,  for  at  Værket  selv  kan  blive  saa  meget 
skønnere  og  evigere.  Selv  Kongerne  elskede 
og  ærede  Tæpper  som  dette:  Perserkongen 
var  altid  ledsaget  af  to  Tjenere,  der  drog 
hans  Sko  af,  hvergang  han  udefra  be- 
traadte  sine  tæppebelagte  Haller. 

Lige  fra  Indien  til  Spanien  efterlignedes 
den  persiske  Tæppeindustri.  Vi  nøjes  med 
en  Prøve  paa  et  lilleasiatisk  Tæppe  af  fin 
Angorauld,  et  af  de  saakaldte  Usjaktæpper 
fra  16de  til  17de  Aarh.  (Fig.  25).  Det  stam¬ 
mer  fra  Djerrah  Pasjas  Moské  i  Stambul 
og  viser,  hvorledes  det  persiske  Ranke¬ 
værk  bliver  kantet  og  simplificeret.  Far¬ 
verne  er  dejlige;  rødt,  lysegult  og  mørke- 
blaat  er  fremherskende. 

Mere  yndefulde  er  dog  de  tyrkiske  Tæp¬ 
per  fra  de  kejserlige  Fabrikker  i  samme 
Aarhundreder.  Det  smukkeste  ejer  igen 
Kejseren  af  Østrig  (Fig.  26);  det  er  af  Uld, 
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men  paa  Silkegrund.  Midtfeltet,  der  minder 
om  en  Bedenische  i  Form,  er  rødt  med  en 
Dekoration  af  grønne  og  gule,  fjerformede 
Blade  og  yndige  Stængler  med  hvide  Smaa- 
blomster.  Sviklerne  forneden  har  sorte, 
bladløse  Ranker  paa  gul  Grund  og  Borten 
grøn  Bund  med  svævende,  næsten  rokoko- 
agtigt  opløste  Ranker  i  hvide  og  gule 
Farver,  med  røde  Blomster  og  Rosetter. 

Europa  er  i  Færd  med  at  revidere  sit 


Syn  paa  Islams  Kultur  og  Kunst,  som  det 
allerede  har  gjort  det  med  den  byzantin¬ 
ske.  I  begge  Tilfælde  havde  religiøs  For¬ 
kætring  hindret  det  frie  Udsyn  og  en  ret¬ 
færdig  Bedømmelse.  Denne  Udstilling  har 
haft  sin  store  Kulturmission ;  den  har  bragt 
Klarhed,  vakt  Begejstring  og  saaet  den 
Tvivl  og  Uro  i  Sindene,  der  er  lige  frugtbar 
for  Videnskabsmanden,  Kunstneren  og 
Kunsthaandværkeren. 


Fig.  26.  IVrkisk  Tæppe  (tilh.  Kejseren  af  Østrig). 
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STOR  VÆRFTSAMMENSLUTNING 

I  SVERRIG. 


Gennem  det  herværende  Udenrigsmini¬ 
sterium  har  »T.  f.  I.«  fra  Det  kgl.  Kon¬ 
sulat  i  Gøteborg  modtaget  følgende  under 
26.  Oktober  d.  A.  daterede  Beretning; 

»Skønt  Notits  desangaaende  allerede  er 
fremkommet  i  Bladene,  undlader  jeg  ikke 
til  det  høje  Ministerium  at  indrapportere 
om  den  store  Sammenslutning  af  tre  af 
Landets  mest  betydende  Skibsværfter, 
nemlig: 

»Bergsund  med  Finnboda«, 
»Motala  Verkstad«  og 
»Lindbolmens  Verkstad^. 

Forslaget  er  imidlertid  endnu  ikke  offi¬ 
cielt  antaget,  men  Sagen  kan  alligevel  an¬ 
ses  for  at  være  afgjort,  fordi  de  præliminære 
Underhandlinger  er  afsluttede  og  Besty¬ 
relse  i  de  nærmeste  Dage  vil  blive  konsti¬ 
tueret. 

Som  Chef  for  Foretagendet  nævnes  fbv. 
Envoyén  Lagercrantz. 

1  øvrigt  skal  ingen  Forandring  i  Arbejds¬ 
føreisen  finde  Sted. 

Overdirektør  Sjoholm  har  erklæret  sig 
villig  til  vedvarende  at  være  Chef  for  Mo¬ 
tala  og  Lindholmen  og  d’ Herrer  Thelander 
og  Schmalensee  til  at  være  Chefer  for  Berg- 
sunds  og  Finnbodas  Vedkommende. 

De  tre  Selskaber  skal  drives  som  tre 
særskilte  Foretagender.  »Bergsunds  Me¬ 
kaniska  Verkstadsaktiebolag« ,  der  har 
en  Aktiekapital  af  1,400,000  Kr.  samt  i 
Fonder  1,482,500  Kr.,  udførte  i  Aaret 
1909  Arbejder  for  et  samlet  Beløb  af  om¬ 
trent  1,900,000  Kr. 


Det  seneste  Udbytte  til  Aktieejerne  var 
8  ^0- 

»Motalabolaget«,  med  en  Aktiekapital 
af  1,600,000  Kr.  samt  i  Fonder  822,150 
Kr.,  gav  for  Aaret  1909  et  Udbytte  af  4  ®/o, 
og  »Lindholmens  Verkstads  Aktiebolag«, 
med  en  Aktiekapital  af  1,000,000  Kr.  samt 
i  Fonder  809,148  Kr.,  gav  for  Aaret  1909 
5  *^/o  Udbytte. 

Det  Konsortium,  der  har  købt  Aktiema¬ 
joriteten  i  Motala,  er  Indehaver  af  Aktie¬ 
majoriteten  ogsaa  i  »Bergsunds  Mek.  Aktie¬ 
bolag«  (Ejer  af  Finnboda  Slip)  og  i  Spid¬ 
sen  for  Konsortiet  staar  Konsul  Axel  Axel- 
son  Johnson  og  Konsul  Oscar  Starch,  begge 
i  Stockholm. 

»Bergsunds  Aktiebolag«  skal  fornylig 
have  truffet  Overenskomst  med  »Bank- 
aktiebolaget  Norra  Sverige«  om  et  Obliga¬ 
tionslaan  paa  2  Millioner  Kr.,  hvorhos 
Selskabet  i  den  nærmeste  Tid  skal  forøge 
sin  Aktiekapital  med  1,800,000  Kr. 

Man  nærer  store  Forhaabninger  om,  at 
denne  Sammenslutning  vil  bevirke,  at  de 
tre  Værksteder  bliver  i  Stand  til  mere  tids¬ 
svarende  at  specialisere  sig  paa  de  forskel¬ 
lige  Fag  og  drive  disse  i  stor  Udstrækning. 
Hvad  specielt  Lindholmens  Værft  angaar, 
kan  dette,  formener  man,  imødese  en  be- 
trygget  Udvikling  af  sit  Skibsbyggeri  i  den 
Retning  —  Tilvirkning  af  høje  Tonstal  — 
i  hvilken  Værftet  allerede  og  med  godt 
og  lovende  Resultat  har  begyndt  at  ar¬ 
bejde. 

Fredr.  Holm.a 
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UDSTILLINGER. 


Den  vestsibiriske  Udstilling  i  Omsk.  Aab- 
ningen  af  den  i  »T.  f.  I.«  tidligere  omtalte 
vestsibiriske  Udstilling  i  Omsk  er  bleven 
udsat  til  Aaret  1911,  Foranlediget  ved  de 
talrige  Anmeldelser  fra  Rusland,  Sibirien 
og  Udlandet  om  Deltagelse  i  denne  Ud¬ 
stilling,  har  Udstillingskomitéen  set  sig 
nødsaget  til  at  erhverve  et  større  Terræn, 
end  det  oprindelig  paatænkte.  I  ikke  ret 
stor  Afstand  fra  Byens  Midtpunkt  er  det 
lykkedes  at  faa  en  passende  Udstillings¬ 
plads,  som  foruden  at  være  fortrinligt  be¬ 
liggende  tillige  kan  udvides  i  en  ganske 
væsentlig  Grad.  Umiddelbart  op  til  Ud¬ 
stillingspladsen  støder  Hestevæddeløbs- 
Selskabets  Hippodrom,  som  vil  blive  be¬ 
nyttet  af  Udstillingen.  Endvidere  er  her  et 
stort,  ubebygget  Stykke  Jord,  paa  hvilket 
Landbruget  faar  Plads  til  Udstilling  af 
Maskiner  og  Redskaber.  —  Nogle  større 
Firmaer  har  allerede  i  Aar  paabegyndt  Op¬ 
førelsen  af  deres  egne  Pavilloner,  da  den 
gunstigste  Byggeperiode  falder  i  Tiden  fra 
1.  Maj  til  Slutningen  af  Oktober,  og  der 
næppe  i  det  kommende  Foraar  bliver  Tid 
til  at  opføre  større  Bygninger.  —  I  For¬ 
ventningen  om  yderligere  Anmeldelser  fra 
udenlandske  Firmaer  er  der  i  Udstillingens 
samtlige  Afdelinger  reserveret  rigelig  Plads. 

Efter  alt  at  dømme  tegner  Deltagelsen  i 
Handelen  af  Industriens  Sektioner  at  blive 
særlig  stor  baade  fra  russiske  og  uden¬ 
landske  Importør- Firmaers  Side.  Bedst 
lover  dog  Afdelingen  for  Landhushold¬ 
ningsmaskiner  og  Redskaber.  Udstillingen 
som  Helhed  betragtet  kommer  til  at  danne 
en  fuldstændig  Gengivelse  af  Sibiriens 
Ejendommeligheder  saavel  i  naturviden¬ 
skabelig  som  i  kulturøkonomisk  Hen¬ 
seende. 

*  :iJ 

* 

Udstillingen  i  Turin  1911.  For  at  fore¬ 
bygge  Brandfare  ved  den  internationale 


Industri-  og  Haandværks-Udstilling  i  Turin 
1911  er  der  fra  Udstillingskomitéens  Side 
truffet  de  mest  betryggende  Sikkerheds- 
Foranstaltninger.  Saaledes  er  allerede  nu 
hele  Udstillings-Terrænet  overtrukket  med 
et  tæt  Net  af  Hydranter  ligesom  ogsaa  det 
stedlige.  Brandmandskab  uafbrudt  gør 
Vagttjeneste.  En  af  den  franske  Regering 
for  kort  Tid  siden  udsendt  Kommission 
af  Sagkyndige  har  efter  foretagen  Under¬ 
søgelse  af  de  trufne  Forholdsregler  er¬ 
klæret,  at  den  ikke  selv  var  i  Stand  til  at 
foreslaa  noget  bedre  til  Forebyggelse  af 
Brandfare.  For  flere  Landes  Vedkom¬ 
mende  vil  ligesom  i  Bryssel  en  isoleret  Be¬ 
liggenhed  yderligere  være  en  Garanti.  Med 
Begivenheden  i  Bryssel  for  Øje  vil  der  selv¬ 
følgelig  blive  truffet  alle  Foranstaltninger, 
for  at  forebygge  en  saadan  Katastrofes 
Gentagelse. 

*  .-j; 

* 

Verdensudstilling  i  Tokio  1917.  De  for¬ 
beredende  Arbejder  til  den  fra  1912  til 
1917  udsatte  store  japanske  Udstilling 
drives  nu  —  som  Følge  af  Udsættelsen  — 
ikke  med  saa  stor  Kraft  som  tidligere. 
Ikke  desto  mindre  fastholder  den  japan¬ 
ske  Regering  sin  oprindelige  Plan  om 
en  Verdensudstilling,  og  ved  en  uafbrudt 
Virksomhed  fra  Udstillingskomitéens  Side 
saa  vel  som  ved  regelmæssige  Statstilskud 
til  Forarbejderne  holdes  Interessen  ved¬ 
lige.  At  dømme  efter  Sagernes  nuværende 
Stilling,  tør  det  betragtes  som  givet,  at 
Udstillingen  vil  finde  Sted  i  1917.  —  Til 
Generalkommissær  for  Udstillingen  er  ud¬ 
nævnt  Wada  Hikojiro,  medens  Okamoto 
Eitaro,  Yamawaki  Haruki  og  Beppu  Ushi- 
taro  vil  komme  til  at  virke  som  Kom¬ 
missærer.  For  Tiden  befinder  samtlige 
Kommissærer  sig  i  Embeds  Medfør  paa 
Rejser  i  Tyskland,  Italien  og  Belgien. 
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ARnE.IDEI\BESKYTTELSE  I  HJEMMEINDUSTRIEN. 


Ak  A.  HØYER,  cand.  mag. 


Der  er  et  Forhold,  som  de  moderne 
Socialpolitikere  og  Socialreformatorer 
under  deres  Bestræbelser  paa  at  reformere 
Samfundet  i  de  allerfleste  Tilfælde  glem¬ 
mer  at  regne  med,  og  det  er,  at  Samfundet 
er  en  Organisme,  en  Helhed,  hvis  enkelte 
Funktioner  ikke  ved  et  Magtbud  lader  sig 
omforme  uden  at  reagere  derimod.  Den 
bekendte  Sætning  i  Fysikken,  at  der  til 
enhver  Aktion  svarer  en  ligeså a  stor  Re¬ 
aktion,  har  sin  Parallel  i  det  menneskelige 
Samliv:  naar  et  Problem  løses,  opstaar  der 
som  Følge  af  de  økonomiske  Kræfters  Re¬ 
aktion  et  eller  flere  andre  Problemer, 
enten  derved,  at  det  samme  Problem  gaar 
igen  under  en  anden  Form  eller  derved, 
at  der  skabes  helt  nye,  hidtil  ukendte  Pro¬ 
blemer,  hvis  Løsning  paakræves,  saafremt 
ikke  Forsøget  paa  at  løse  det  oprindelige 
Problem  skal  blive  et  Slag  i  Luften. 

Den  moderne  Arbejderbeskyttelse  og 
Fabrikslovgivning  bekræfter  paa  mange 
Omraader  Rigtigheden  af  det  her  sagte. 
Overalt,  men  navnlig  i  Tyskland,  hvor 
Systemet  indtil  Dato  bar  naaet  sin  højeste 
Udvikling,  har  Erfaringen  vist,  at  i  de  In¬ 
dustrigrene,  hvor  de  økonomiske  Kræfters 
Centralisationstrang  allerede  var  sat  i  Be¬ 
vægelse,  omend  Udviklingen  endnu  kun 
befandt  sig  paa  Begyndelsesstadiet,  har 
den  sociale  Lovgivning  forstyrret  denne 
Udvikling,  standset  den  og  opløst  den  i 
en  decentralistisk  Bevægelse,  saa  at  Pro¬ 
duktionen  nu  fortsættes  under  hjemme- 
industrielle  Former.  At  det  virkelig  er 
den  paagældende  Lovgivning,  der  bar 
været  Aarsag  til  denne  Paralyse,  erkendes 
enstemmigt.  Saaledes  skriver  Dr.  E. 
Francke  i  en  Afhandling  om  den  tyske 
Hjemmeindustri:  »Ja,  det  lader  sig  end- 
ogsaa  paa  mange  Omraader  af  Hjemme- 
industrien  med  fuld  Sikkerhed  paavise,  at 

XI,  11.  _  221 


Fremgangen  i  Arbejderbeskyttelsen  og 
Arbejderforsikringen  har  begunstiget 
Hjemmearbejdets  Udbredelse.  Fra  Fa¬ 
brikken  og  Værkstedet,  hvor  Forsikrings¬ 
bidragene  skal  betales,  hvor  Arbejdstiden 
for  Kvinder  og  unge  Mennesker  skal  over¬ 
holdes,  hvorfra  Børnene  er  udelukket,  og 
hvor  Fabrikinspektionens  Paalæg  skal 
efterkommes,  gav  Arbejdsgiveren  sit  Ar¬ 
bejde  ud  til  Hytter  og  Baghuse.«  Navnlig 
i  en  enkelt  tysk  Industri,  Cigarfabrika¬ 
tionen,  ligger  Bevægelsen  og  dens  Aarsager 
klart  for  Dagen.  Efter  Forbundsraadets 
Forordning  af  17.  Februar  1907  om  »Ind¬ 
retning  og  Drift  af  Anlæg  bestemte  til 
Cigarfabrikation«  og  efter  Indførelsen  af 
Tobaksskatlen  er  en  Mængde  Cigar¬ 
fabrikker  opløste,  og  Produktionen  hen¬ 
lagt  til  Hjemmene. 

.  Det  samme  Fænomen  har  ogsaa  vakt 
Opmærksomhed  i  andre  Lande.  I  en 
officiel  Beretning  fra  Aarene  1900^ — 1901 
om  den  østrigske  Hjemmeindustri  udtales, 
»at  de  fleste  Næringsdrivende  i  de  Indu¬ 
strier,  hvor  der  nu  arbejdes  i  centraliserede 
Bedrifter,  uden  at  der  dog  behøves  særlige 
tekniske  Produktionsmidler,  efterhaanden 
vil  gaa  over  til  bjemmeindustriel  Produk¬ 
tion  paa  Grund  af  de  store  Fordringer, 
som  Arbejderbeskyltelseslove  og  Skatter 
stiller  til  Arbejdsgiverne«. 

Ogsaa  i  England  kan  lignende  retrograde 
Bevægelser  spores. 

Et  af  de  interessanteste,  men  tillige  mest 
uheldige  Resultater  af  den  paagældende 
sociale  Lovgivning  er  altsaa,  at  man  i 
mange  Industrigrene  i  stedse  stigende 
Grad  gaar  tilbage  til  en  lavereliggende 
Driftsform:  Produktets  Fremstilling  og 
Bearbejdelse  i  Hjemmene.  Denne  moderne 
Form  for  Hjemmeindustri,  den  saakaldte 
decentraliserede  Fabriksdrift,  maa  ikke 
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forveksles  med  den  oprindelige  Hjemme- 
industri,  hvor  Produktionen  foregik  under 
patriarkalske  Former  og  hovedsagelig  til 
eget  Forbrug. 

Som  det  af  det  foranstaaende  fremgaar, 
er  der  altsaa  ved  Løsningen  af  Arbejder- 
beskyttelsesspørgsmaalet,  i  Kraft  af 
Tingenes  indre  Sammenhæng,  skabt  et 
helt  nyt  Problem,  nemlig  Beskyttelse  af 
Hjemmeindustriens  Arbejdere.  Men  naar 
dette  nu  er  Tilfældet,  naar  Statsmagten 
saaledes  ved  sine  egne  Love  og  Foranstalt¬ 
ninger  har  bragt  sig  selv  i  en  saa  vanske¬ 
lig  Situation,  at  den,  efter  forgæves  at  have 
anvendt  en  Række  privatretlige  og  offent¬ 
ligretlige  Foranstaltninger  til  Regulering 
af  Forholdet  mellem  Arbejder  og  Arbejds¬ 
giver,  nu  har  maattet  gribe  til  det  sid¬ 
ste  og  farligste  af  alle  Midler,  en  offent¬ 
ligretlig  Fastsættelse  af  Arbejdslønnen 
(England),  ja,  saa  ligger  det  nær  at  spørge, 
om  det  ikke  havde  været  muligt  at  und- 
gaa  den  Opløsningsproces,  som  indenfor 
betydelige  Omraader  af  Erhvervslivet  har 
skruet  Udviklingen  tilbage,  og  som  nu  har 
trykket  Staten  det  ovenfor  nævnte  farlige 
Vaaben  i  Haanden. 

Det  siger  sig  selv,  at  det  er  overordent¬ 
lig  vanskeligt  at  besvare  dette  Spørgsmaal. 
Det  er  muligt,  at  man  ved  en  mere  rationel 
Udformning  af  disse  Love  havde  kunnet 
begrænse  de  nuværende  uheldige  Følger, 
helt  undgaa  dem  havde  næppe  været 
muligt.  Et  kan  man  i  alt  Fald  med  Føje 
gøre,  man  kan  bebrejde  de  velmenende 
Mænd  i  de  lovgivende  Forsamlinger,  at 
de  ikke  havde  tilstrækkelig  Forudseenhed, 
eller  snarere,  at  de  ikke  havde  tilstrække¬ 
lig  Indsigt  i  de  Forhold,  som  skulde  re¬ 
formeres.  Thi  vil  man  reformere,  vil  man 
skabe  lykkeligere  Livsvilkaar  for  de  under¬ 
ste  Lag,  skulde  de  paagældende  Reformer 
dog  helst  ikke  være  af  en  saadan  Beskaffen¬ 
hed,  at  de  bliver  den  direkte  Aarsag  til,  at 
Tusinder  og  atter  Tusinder  af  Arbejdere 
stilles  langt  daarligere  end  tidligere. 

For  at  forstaa  hvad  Grunden  hertil  er, 
maa  man  først  og  fremmest  gøre  sig  det 
klart,  at  enhver  social  Reform,  i  den  her 


foreliggende  Betydning  af  Ordet,  er  en 
Byrde  paa  Arbejdsgiverne.  Men  Evnen  til 
at  bære  disse  Byrder  er  højst  forskellig 
indenfor  de  forskellige  Industrier.  I  de 
Industrigrene,  hvor  den  tekniske  Udvik¬ 
ling  har  naaet  en  vis  Kulmination,  er  den 
sluttede  Driftsform,  til  Trods  for  den 
højere  Arbejdsløn,  til  Trods  for  Forrent¬ 
ningen  og  Amortisationen  af  Anlægskapital 
og  til  Trods  for  de  sociale  Byrder  tillige 
den  billigste  Driftsform.  Her  har  de  sociale 
Reformer  heller  ikke  haft  opløsende  Virk¬ 
ninger.  Ganske  anderledes  stiller  For¬ 
holdet  sig  i  Industrier,  hvor  Centralisa¬ 
tionen  befinder  sig  paa  et  Begyndelses¬ 
stadium.  I  de  allerfleste  Tilfælde  berøver 
de  sociale  Reform  byrder  her  Arbejds¬ 
giveren  enhver  Fordel  ved  Centralisa¬ 
tionen,  og  Opløsningen  begynder.  Det  er 
dette  Forhold,  man  ikke  har  haft  Blikket 
tilstrækkelig  aabent  for.  Med  skabelon¬ 
mæssig  Stivhed  er  Beskyttelsen  gennem¬ 
ført  uden  Forsøg  paa  at  tillempe  den  efter 
Fagets  særlige  Forhold  og  Udvikling.  Og 
Følgen  heraf  har  som  ovenfor  nævnt  været, 
at  man  mange  Steder  for  Tiden  staar  over¬ 
for  en  uhyre  vanskelig,  ja  maaske  uløselig 
Opgave:  den hjemmeindustrielle Arbejder¬ 
beskyttelse.  Denne  Opgave  er  selvfølgelig 
hverken  fra  i  Dag  eller  i  Gaar.  Som  enhver 
af  Nutidens  økonomiske  Driftsformer  har 
Hjemmeindustrien  Rødder  langt  tilbage  i 
Tiden.  De  første  Spor  til  en  hjemme- 
industriel  Arbejderbeskyttelse  finder  vi  da 
f.  Eks.  i  England  ogsaa  allerede  i  Aaret 
1867,  da  Fabriklovens  Bestemmelser  ud¬ 
videdes  til  samtlige  Smaabedrifter.  Men 
først  i  den  seneste  Tid  er  Spørgsmaalet 
blevet  særlig  aktuelt,  efterhaanden  som  de 
moderne  Arbejderbeskyttelsesloves  drifts¬ 
opløsende  Virkninger  spores  i  videre  og 
videre  Kredse. 

Den  nuværende  europæiske  og  ameri¬ 
kanske  Lovgivning  til  Regulering  af  Ar¬ 
bejdskontrakten  indenfor  Hjemmeindu¬ 
strien  har  i  Hovedsagen  indtil  Dato  bevæget 
sig  indenfor  den  privatretlige  Samfunds¬ 
ordnings  Rammer.  Det  har  hidtil  været 
overladt  Parterne  selv  at  kontrahere  om 
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Arbejdskontrakten,  som  i  disse  Fag  paa 
Grund  af  den  delvis  manglende  Organisa¬ 
tionsdannelse  endnu  i  Hovedsagen  er  af 
individuel  Natur.  Formaalet  med  Lov¬ 
givningsbestemmelserne  har  i  det  store  og 
hele  kun  været  at  haandhæve  visse  sani¬ 
tære  Grundsynspunkter  og  at  drage  be¬ 
stemte  Grænser  for  Anvendelsen  af 
Kvinder,  Børn  og  unge  Mennesker  i 
hjemmeindustrielle  Bedrifter.  Men  Be¬ 
stræbelserne  for  paa  denne  Maade  at  for¬ 
bedre  de  paagældende  Arbejderes  Livs- 
vilkaar  har  hidtil  været  uden  nævne¬ 
værdige  Resultater.  Vanskeligheden  ved 
saaledes  at  gennemføre  en  hjemmeindu- 
striel  Arbejderbeskyttelse  maa  først  og 
fremmest  søges  i  den  Omstændighed,  at 
Hjemmets  fire  Vægge  ikke  længer  danner 
en  naturlig  Skranke  for  Lovens  Omraade, 
men  at  det  tværtimod  ofte  er  Formaalet 
at  trænge  indenfor  disse  Vægge  for  at  re¬ 
gulere  Familiens  økonomiske  Samliv. 
Følgen  heraf  er  ganske  simpelt  den,  at 
disse  Loves  ivrigste  Modstandere  i  mange 
Tilfælde  maa  søges  blandt  de  Personer, 
som  direkte  eller  indirekte  skal  beskyttes. 
I  en  Afhandling  om  Virkningerne  af  den 
tyske  Børnebeskyttelseslov  (Gesetz  betr. 
die  Kinderarbeit  in  gewerblichen  Betrie- 
ben,  30.  Marts  1903),  der  bl.  a.  indeholder¬ 
en  Række  Bestemmelser  om  Anvendelsen 
af  »egne  Børn«  og  altsaa  opererer  paa  det 
hjemmeindustrielle  Omraade,  skriver  saa¬ 
ledes  Forfatterinden  Else  Luders,  at  den 
værste  Modstand  mod  Lovens  Gennem¬ 
førelse  hidrører  fra  Børnenes  egne  For¬ 
ældre,  der  føler  sig  i  høj  Grad  krænket  i 
deres  Forældremyndighed. 

Den  første  Betingelse  for  at  kunne  be¬ 
skytte  den  hjemmeindustrielle  Arbejder  er 
selvfølgelig  Kendskab  til  hans  Bolig,  der 
jo  som  oftest  ogsaa  er  hans  Arbejdssted. 
Uden  Oplysning  herom  kan  ingen  Lov¬ 
bestemmelse  gennemføres.  England,  det 
Land  i  Europa,  hvor  den  hjemmeindustri¬ 
elle  Arbejderbeskyttelse  er  naaet  længst 
frem  i  Udviklingen,  har  søgt  at  løse  Op¬ 
gaven  ved  tvungen  Registrering.  1  Følge 
Fabrikloven  af  17.  Aug.  1901,  §  107,  skal 


Arbejdsgiveren  eller  Mellemmesteren  (con- 
tractor)  føre  et  Register  over  enhver  Per¬ 
fon,  der  anvendes  udenfor  Værkstedet 
eller  Fabrikken,  enten  direkte  som  Ar¬ 
bejder  eller  som  Mellemmand  i  Bedriften. 
Denne  Fortegnelse  skal  indeholde  de  paa¬ 
gældende  Personers  Navne,  Adresser  og 
Stedet,  hvor  de  beskæftiges,  og  skal  paa 
Forlangende  udleveres  til  Fabrikstilsynet, 
og  hvert  Aars  1.  Februar  og  1.  August  ind¬ 
sendes  til  dette.  I  et  Lovforslag,  som  den 
tyske  Regering  i  Begyndelsen  af  Aaret 
1906  forelagde  Rigsdagen,  og  hvis  Frem¬ 
komst  sikkert  skyldtes  den  i  Berlin  i 
Januar  og  Februar  Maaned  s.  A.  afholdte 
Hjemmeindustriudstilling,  fandtes  lige¬ 
ledes  en  Bestemmelse  om  Registertvang, 
dog  ikke  for  samtlige  hjemmeindustrielle 
Virksomheder,  men  kun  for  saadanne, 
1)  hvori  der  tilvirkes  Nærings- og  Nydelses¬ 
midler,  og  2)  hvor  Arbejdets  Udførelse  er 
forbundet  med  særlig  Fare  for  Liv  og 
Sundhed.  Forslaget  blev  ikke  behandlet 
til  Ende,  men  kommer  atter,  i  Henhold  til 
Trontalen  i  Aar,  til  Behandling  i  inde¬ 
værende  Samling.  Ogsaa  et  af  det  østrig¬ 
ske  Arbejdsraad  i  Decbr.  1907  udarbejdet, 
men  endnu  ikke  behandlet  Lovforslag  om 
Beskyttelse  af  Hjemmeindustriens  Arbej¬ 
dere  fordrer  obligatorisk  Registrering  i 
Beklædnings-  og  Linnedkonfektionen  samt 
i  Skotøjsfaget.  Denne  Form  for  Register¬ 
tvang,  hvorved  der  ensidigt  paalægges  Ar¬ 
bejdsgiveren  Forpligtelse  til  at  føre  Kon¬ 
trol  med  sine  Hjemmearbejdere,  har 
imidlertid  i  England  vist  sig  utilstrække¬ 
lig.  Den  fordrer  som  Supplement,  at  der 
paalægges  Arbejderen  Anmeldelsespligt. 

Ved  Hjælp  af  disse  Registre,  der  altsaa 
danner  F undamentet  for  Hjemmearbejder- 
beskyttelsen,  skal  de  forskellige  Sikrings¬ 
foranstaltninger  gennemføres,  hvad  enten 
de  gaar  ud  paa  at  værne  den  hjemmeindu¬ 
strielle  Arbejder  selv  eller  Forbrugerne  af 
de  hjemmeindustrielle  Produkter.  Til  den 
først  nævnte  Art  hører  saaledes  Bestem¬ 
melsen  om  Aldersgrænsen  for  Børn  (Tysk¬ 
land:  Børnebeskyttelsesloven  1903),  om 
Arbejdstidens  Længde,  om  Arbejdspavser 
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og  Søndagshvile  for  Kvinder,  Børn  og  unge 
Mennesker  (England ;  Fabriksloven  1901, 
Tyskland:  Børnebeskyttelsesloven  190^ 
og  Konfektionsforordningerne  1897  og 
1904),  om  Føringen  af  Lønningsbø¬ 
ger  (Tyskland:  Konfektionsforordningen 
1902,  Lovforslaget  af  1906),  om  Værk¬ 
stedernes  Indretning,  om  Forbud  mod  at 
give  Kvinder,  Børn  og  unge  Mennesker 
Arbejde  med  hjem,  efter  at  Arbejdet  i 
Fabrikken  eller  paa  Værkstedet  er  ophørt 
(k]ngland:  Fabrikloven)  o.s.v.  Af  Bestem¬ 
melser,  som  gaar  ud  paa  at  beskytte  Kon¬ 
sumenterne,  kan  nævnes  Forbud  mod  at 
lade  Arbejde  udføre  i  Hjem,  hvor  der 
findes  smitsomme  Sygdomme  (England). 

Det  er  for  saa  vidt  overflødigt  nærmere 
at  omtale  disse  forskellige  Forholdsregler, 
som  det  fra  alle  Sider  erkendes,  at  man 
ikke  paa  denne  Maade  kan  naa,  hvad  man 
egentlig  har  tilsigtet  dermed,  nemlig  en 
Forbedring  afLivsvilkaarene  forHjemme- 
industriens  Arbejdere.  Tværtimod!  Det 
har  vist  sig,  at  disse  Regler  og  Bestem¬ 
melser  i  mange  Tilfælde  bar  gjort  ondt 
værre,  fordi  de  falder  som  en  Byrde  paa 
dem,  der  skal  beskjdtes,  og  saaledes  yder¬ 
ligere  forringer  deres  økonomiske  Stilling. 

Dette  gælder  navnlig  Bestemmelsen  om 
Adskillelse  af  Sove-  og  Værkstedsrum. 

Den  ovenfor  skildrede  Udviklingsfase  i 
den  hjemmeindustrielle  Arbejderbeskyt¬ 
telse  er  nærmest  kun  en  Overføring  af 
Principperne  i  den  almindelige  Arbejder¬ 
beskyttelse  paa  Hjemmeindustriens  sær¬ 
lige  Forhold.  Med  Hensyn  til  Arbejdskon¬ 
traktens  Centrum:  Arbejdslønnen,  kan 
denne  Fase  betegnes  som  den  privatretlige 
Udviklingsfase  i  Modsætning  til  den,  der 
nu  staar  for  Døren  her  i  Europa,  og  som  kan 
benævnes  den  offentligretlige,  fordi  den 
griber  direkte  ind  i  Lønningsforboldet 
mellem  Parterne  og  saaledes  fuldstændigt 
forlader  de  Baner,  Slaten  hidtil  har  fulgt, 
naar  det  gjaldt  Forholdet  mellem  Arbejder 
og  Arbejdsgiver.  Efterhaanden  som  Er¬ 
faringerne  slog  fast,  at  Hjemmeindustripro- 
blemet  ikke  kunde  løses  ved  Hjælp  af  de 
almindelige  Beskyttelsesprincipper,  hæ¬ 


vede  der  sig  i  de  fleste  europæiske  Lande 
Røster  for  at  løse  Spørgsmaalet  ved  en 
obligatorisk  Fastsættelse  af  Arbejdslønnen, 
altsaa  ved  at  gøre  Problemet  til  et  For¬ 
delingsproblem.  England  er  det  Land  her 
i  Europa,  hvor  denne  Bevægelse  først  kom 
frem,  hvilket  i  og  for  sig  er  forstaaeligt, 
naar  det  erindres,  at  Tanken  om  en  af 
Staten  fastsat  Minimalløn  oprindeligt 
stammer  fra  en  af  de  engelske  Kolonier, 
nemlig  Provinsen  Victoria  i  Australien, 
hvor  man  allerede  i  Aaret  1896  paa  For¬ 
slag  af  den  senere  Minister  Alexander  Pea- 
cock  optog  en  Bestemmelse  i  Fabrikloven 
om  Oprettelse  af  desaakaldte  »Minimums¬ 
nævn«  (Organer  til  Fastsættelse  af  Mini¬ 
mallønnen)  i  Beklædnings-,  Skotøjs-  og 
Møbelindustrien  samt  i  Bagerfaget.  For- 
maalet  var  oprindeligt  at  ramme  det  stærkt 
florerende  »Sweating-System«,  men  efter¬ 
haanden  traadte  dette  Motiv  fuldstændigt 
i  Baggrunden  og  kommer  nu  slet  ikke 
mere  i  Betragtning,  naar  der  skal  oprettes 
Minimumsnævn  i  et  Fag.  Der  fandtes  i 
1906  ca.  50  Fag  i  Victoria,  hvori  der  var 
fikseret  Minimalløn.  Af  de  øvrige  austral¬ 
ske  Stater  har  ogsaa  Queensland  (Lov  af 
15.  April  1908)  og  Ny  Sydwales  (Lov  af 
24.  April  1908)  indført  obligatorisk  Fast¬ 
sættelse  af  Arbejdslønnens  Undergrænse. 
Fra  Australien  er  Tanken  om  Minimums¬ 
løn  efterhaanden  trængt  frem  til  Europa, 
hvor  den  har  vundet  mange  Tilhængere, 
som  mener,  at  her  er  det  Middel,  som  skal 
løse  det  hjemmeindustrielle  Beskyttelses- 
spørgsmaal.  I  Februar  1906  indbragte  saa¬ 
ledes  det  tyske  Socialdemokrati  et  Lov¬ 
forslag  angaaende  Hjemmearbejdere.  For¬ 
slagets  §21  fordrede  obligatorisk  Minimal¬ 
løn.  Regeringen  har  imidlertid  afvist  denne 
Tanke.  Ogsaa  i  England,  Frankrig,  Øst¬ 
rig  og  Schweiz  har  Spørgsmaalet  været 
fremme  i  de  lovgivende  Forsamlinger, 
men  kun  i  det  førstnævnte  Land  er  For¬ 
slaget  blevet  vedtaget. 

Den  paagældende  Lov  traadte  i  Kraft 
den  1.  Januar  ifjor  under  Navnet:  Trade 
Board  Act  1909. 

Jeg  skal  i  det  følgende  omtale  Hoved- 
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punkterne  deri  og  dertil  knytte  nogle  Be¬ 
mærkninger  af  mere  almindelig  Natur, 
støttet  paa  de  Erfaringer,  som  er  indvundne 
i  Victoria,  hvis  Lov  i  Hovedsagen  har 
været  Forbilledet  for  Moderlandets. 

Ifølge  Lovens  §  1  kan  det  engelske  Inden¬ 
rigsministerium  indsende  til  Parlamentets 
Godkendelse  en  saakaldt  »Provisional 
Order«,  i  Henhold  til  hvilken  der  skal  op¬ 
rettes  Lønningsnævn  (Trade  Board)  i  det 
deri  angivne  Fag,  saafremt  det  er  godt¬ 
gjort,  at  den  almindelige  Løn  i  en  eller 
anden  Gren  af  Faget  er  usædvanlig  lav  i 
Sammenligning  med  andre  Erhvervs,  og 
Forholdene  i  Faget  overhovedet  gør  Op¬ 
rettelsen  af  et  saadant  Lønningsnævn 
ønskeligt.  I  nedennævnte  Fag  skal  dog 
Indenrigsministeriet  ifølge  et  Tillæg  til 
Loven  straks  oprette  Lønningsnævn,  uden 
at  Parlamentets  Sanktion  behøver  at  ind¬ 
hentes: 

1)  Engros  Skrædderiet  (ready-made  and 
Wholesale  Bespoke  tailoring)  og  enhver 
anden  Gren  af  Skrædderfaget,  hvor 
Fabrikationen  foregaar  under  hoved¬ 
sagelig  samme  Former  som  i  Engros- 
Branchen. 

2)  Fabrikation  af  Æsker  eller  Æskedele, 
hvor  Materialet  helt  eller  delvis  bestaar 
af  Papir,  Pap,  Spaan  eller  lignende. 

3)  Maskinfabrikation  af  Blonder,  Net¬ 
fabrikationen  samt  Færdiggørelse  af 
Gardintøjer. 

4)  Alle  Arter  af  Kædesmedning. 

Lovens  §  4  angiver  Lønningsnævnenes 

Opgave:  »Lønningsnævnene  skal . 

fastsætte  Minimalsatser  for  Timeløns¬ 
arbejde  i  vedkommende  Fag  og  kan  ogsaa 
fastsætte  almindelige  Minimalsatser  for 
Akkordarbejde,  og  disse  Lønsatser  (hvad 
enten  det  er  Timeløns-  eller  Akkordsatser) 
kan  fastsættes  saaledes,  at  de  kan  anvendes 
i  Faget  som  Helhed,  eller  paa  en  særlig 
Del  af  Fagets  Arbejde  eller  for  en  særlig 
Klasse  af  Arbejdere  eller  indenfor  et  be¬ 
stemt  Areal.« 

Som  det  ses,  udtales  her  kun  i  al  Al¬ 
mindelighed,  at  Lønningsnævnene  skal 
fastsætte  en  Minimalløn.  Heller  ikke  noget 


andet  Sted  i  Loven  er  der  gjort  Forsøg  paa 
at  give  Lønningsnævnene  noget  Støtte¬ 
punkt  ved  Løsningen  af  den  overordentlig 
vanskelige  Opgave:  Hvad  skal  forstaas 
ved  en  Minimalløn?  Man  genfinder  her 
den  samme  taagede  Usikkerhed  som  i  de 
australske  Love.  Heller  ikke  der  har  nem¬ 
lig  Lovgivningsmagten  turdet  tage  Stilling 
til  dette  Spørgsmaal.  Ganske  vist  forsøgte 
man  i  Victoria  en  Overgang  at  give  Næv¬ 
nene  et  Fingerpeg  ved  i  Aaret  1903  at  op¬ 
tage  den  Bestemmelse  i  Fabrikloven,  at 
man  ved  Minimallønnen  skulde  forstaa 
den  Løn,  som  betaltes  af  anstændige  Ar¬ 
bejdsgivere.  Denne  Definition  voldte  selv¬ 
følgelig  de  frygteligste  Bryderier,  thi  hvad 
skulde  forstaas  ved  en  anstændig  Arbejds¬ 
giver.  Selve  Definitionen  af  det  oprinde¬ 
lige  Begreb  var  om  muligt  endnu  mere 
ubestemt  end  det  Ord,  der  skulde  for¬ 
klares.  Efter  fire  Aars  Forløb  forsvandt 
det  igen  af  Loven.  Naar  nu  det  engelske 
Parlament  heller  ikke  har  turdet  tage 
Stilling  til  Spørgsmaalet,  er  dette  i  og  for 
sig  forklarligt.  Thi  hvad  er  Mindsteløn? 
Nogle  vil  maaske  paastaa,  at  det  er  en 
fysiologisk  Løn,  altsaa  den  Løn,  der  netop 
yder  det  nødtørftigste  til  Livets  Ophold. 
Denne  Betragtning  fører  nødvendigvis  til, 
at  Lønnen  maa  fastsættes  under  Hensyn 
til  den  paagældendes  Civilstandsstilling 
(Familieforsørger),Køn,  Alder  o.s.v.  Andre 
vil  maaske  paastaa,  at  det  ikke  er  til¬ 
strækkeligt  at  kunne  opretholde  Livet, 
men  at  Lønnen  tillige  maa  kunne  sætte 
vedkommende  i  Stand  til  at  forskaffe  sig 
de  til  Milieuet  svarende  aandelige  og  sæde¬ 
lige  Værdier  i  Tiden.  Atter  andre  vil  mulig¬ 
vis  svare,  at  det  her  ikke  saameget  drejer 
sig  om,  hvad  der  skal  ydes,  som  hvad  der 
kan  ydes,  fordi  man  staar  overfor  alminde¬ 
lige  Privatbedrifter,  som  i  eet  og  alt  er 
underkastede  det  økonomiske  Livs  Love. 
Erfaringen  har  dernæst  vist,  at  denne 
sidste  Klasse  atter  deler  sig  i  to  Klasser, 
af  hvilke  den  ene  ved  Begrebet  Minimal¬ 
løn  forstaar  den  Løn,  som  en  Gennemsnits- 
arbejder  (averageman)  fortjener  i  det  paa¬ 
gældende  Fag.  Denne  Opfattelse  har  i 
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Praksis  vundet  Hævd  i  de  fleste  australske 
Stater.  Den  anden  Klasse  derimod  de¬ 
finerer  Minimallønnen  som  den  ringeste 
Løn,  der  kan  fortjenes  af  den  ringeste  Ar¬ 
bejder  i  Faget  (Voldgiftsdomstolen  i  West- 
australien).  Rent  bortset  fra  hvilket  af  de 
her  nævnte  Synspunkter  man  vil  lægge 
til  Grund  ved  Fastsættelse  af  Minimal¬ 
lønnen,  bliver  det  et  stort  Spørgsmaal,  om 
Virkningerne  af  Loven  for  Tilbud  og  Efter¬ 
spørgsel  af  Arbejdskraft  ganske  kan  bort¬ 
elimineres  ved  en  vilkaarlig  Lovgivnings¬ 
bestemmelse.  Den,  som  tvivler  herpaa, 
vil  sikkert  i  Længden  være  paa  den  rette 
Side. 

Efter  disse  Bemærkninger  vender  vi 
atter  tilbage  til  den  engelske  Lov.  Naar  et 
Lønningsnævn  agter  at  fastsætte  en  Mini¬ 
malløn,  skal  Nævnet  i  Forvejen  offentlig¬ 
gøre  den  paagældende  Sats  og  modtage 
Indsigelser  indtil  tre  Maaneder  efter.  Saa- 
snart  Lønnen  er  fastsat,  gives  paany  Med¬ 
delelse.  Hvis  Nævnet  finder  det  formaals- 
tjenligt,  kan  det  annullere  eller  forandre 
en  Minimalløn  og  skal  paany  optage  For¬ 
handlinger  derom,  saafremt  Indenrigs¬ 
ministeriet  beordrer  det,  selv  om  der  ikke 
er  ansøgt  derom.  Paa  Ansøgning  af  en 
Arbejdsgiver  skal  Nævnet  fastsætte  en  sær¬ 
lig  Akkordminimalsats  for  Personer,  be¬ 
skæftigede  af  ham,  forsaavidt  en  Minimal¬ 
timeløn,  men  ingen  almindelig  Minimal- 
akkordsats,  er  anvendelig,  og  Nævnet  kan 
efter  eget  Skøn  annullere  eller  forandre 
enhver  saadan  Lønsats,  enten  paa  An¬ 
søgning  af  Arbejdsgiveren  eller  med  en 
Maaneds  Varsel. 

Saafremt  en  Minimalløn  er  fastsat  af 
Nævnet,  skal  Indenrigsministeriet  6  Maa¬ 
neder  efter  udstede  en  Ordre,  i  Henhold 
til  hvilken  den  paagældende  Minimalløn 
bliver  obligatorisk  i  de  Tilfælde,  hvor  den 
er  anvendelig  paa  alle  Personer,  der  be¬ 
skæftiger  Arbejdere  og  paa  alle  beskæf¬ 
tigede  Arbejdere.  Skønner  Indenrigs¬ 
ministeriet,  at  der  ikke  er  Grund  til  at  gøre 
den  paagældende  Minimalløn  obligatorisk, 
skal  der  igen  gaa  6  Maaneder,  forinden 
Lønningsnævnet  atter  kan  ansøge  Mini¬ 


steriet  derom.  Afvises  Ansøgningen  paany, 
gælder  den  samme  Bestemmelse  som  ved 
den  første  Ansøgning.  Af  det  ovenfor  an¬ 
førte  fremgaar  det,  at  man  maa  skelne 
mellem  to  Arler  af  Lønsatser,  nemlig  saa- 
danne,  som  kun  er  fastsatte  af  Lønnings¬ 
nævnene  og  saadanne,  som  tillige  er  blevet 
erklærede  for  obligatorisk  af  Indenrigs¬ 
ministeriet.  Til  hver  af  de  to  Arter  af  Løn¬ 
satser  knytter  der  sig  særlige  Virkninger. 

Naar  en  Lønsats  er  obligatorisk,  skal 
Arbejgsgi veren  betale  denne  Løn  i  hvert 
Tilfælde,  hvor  den  er  anvendelig.  Und¬ 
lader  han  dette,  kan  han  idømmes  en  Bøde 
paa  indtil  360  Kr.  og  desuden  en  Bøde  paa 
indtil  90  Kr.  for  hver  Dag,  han  sidder 
Dommen  overhørig.  Differencen  mellem 
den  udbetalte  Løn  og  den  Løn,  der  til¬ 
kommer  Arbejderen  i  Henhold  til  Minimal¬ 
lønnen,  kan  han  ligeledes  dømmes  til  at 
udrede.  Under  Proces  paahviler  det  Ar¬ 
bejdsgiveren  at  bevise,  at  han  ikke  har 
betalt  eller  har  aftalt  at  betale  under  Mini¬ 
mallønnen.  I  dette  Afsnit  (om  Virkningerne 
af  en  obligatorisk  Lønsats)  findes  ogsaa 
den  meget  interessante  Bestemmelse,  at 
Lønningsnævnet  kan  give  Tilladelse  til, 
at  en  Arbejder,  som  lider  af  en  eller  anden 
Svaghed  eller  fysisk  Mangel,  og  som  der¬ 
for  ikke  kan  fortjene  en  obligatorisk  Mini¬ 
malløn,  maa  beskæftiges  til  en  lavere  Løn. 
Det  skal  dog  først  undersøges,  om  ikke 
Sagen  kan  ordnes  ved,  at  Arbejderen  be¬ 
skæftiges  paa  Akkordarbejde.  Tilladelsen 
til  at  arbejde  under  Minimallønnen  gives 
for  et  bestemt  Tidsrum  ad  Gangen,  og  saa- 
længe  denne  gælder,  og  de  i  Tilladelses¬ 
certifikatet  nævnte  Forhold  er  tilstede,  er 
Arbejdsgiveren  fritaget  for  ethvert  Ansvar 
ifølge  Loven.  Det  er  det  australske » Permit- 
System«,  vi  her  genfinder.  Det  vil  derfor 
være  af  Interesse  at  følge  dette  Systems 
Udvikling  i  Victoria.  Det  indførtes  første 
Gang  i  denne  Stat  i  Aaret  1900  og  om¬ 
fattede  til  en  Begyndelse  kun  de  gamle  og 
svagelige  Arbejdere.  Det  viste  sig  dog 
hurtigt,  at  Arbejdsgiverne,  i  de  Fag  hvor 
Lønnen  blev  fikseret,  foretog  Udvælg- 
ningen  af  Arbejdskraften  paa  en  hel  ny 
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Basis,  enten  ved  en  Omlægning  af  selve 
den  anvendte  Arbejdskrafts  Art  (Erstat¬ 
ning  af  Mænd  med  Kvinder  og  unge  Men¬ 
nesker)  eller  ved  kun  at  beholde  de  dygtig¬ 
ste  og  derfor  mest  produktive  Arbejdere  i 
Arbejde.  Navnlig  i  Skotøjs-  og  Beklæd¬ 
ningsindustrien  var  der  en  Mængde  Ar¬ 
bejdere,  som  ikke  kunde  gøre  sig  gældende 
under  de  nye  Forhold,  og  som  derfor  blev 
afskedigede.  En  anden  Følge  af  Lønnens 
Fiksering  var,  at  man  i  forskellige  In¬ 
dustrier  fremskyndede  Overgangen  til 
Maskinkraft  og  derved  yderligere  forøgede 
Arbejdsløsheden.  Indtil  Aaret  1903  vakte 
disse  Forandringer  den  største  Uro  i  Vic¬ 
toria.  For  at  komme  ud  over  de  uheldige 
Virkninger  heraf,  optoges  det  nævnte  Aar 
en  ny  Bestemmelse  i  Fabrikloven,  i  Hen¬ 
hold  til  hvilken  alle  langsomme  Arbejdere 
gik  ind  under  »Permit-Systemet«.  Antallet 
af  saadanne  Arbejdere  maa  dog  ikke  over¬ 
stige  ^5  af  samtlige  voksne  Arbejdere  i  den 
paagældende  Virksomhed,  Om  denne  Ord¬ 
ning  vil  kunne  afhjælpe  de  uheldige  Virk¬ 
ninger  af  en  obligatorisk  Minimalløn,  kan 
endnu  ikke  afgøres.  Samtidig  med  at  Be¬ 
stemmelsen  optoges  i  Fabrikloven,  be¬ 
gyndte  nemlig  en  stærk  Opgangsperiode, 
som  indtil  nu  har  lagt  fuldt  Beslag  paa 
hele  den  tilstedeværende  Arbejdskraft.  En 
nærmere  Undersøgelse  af  Begrebet  »lang¬ 
som«  vil  snart  vise,  at  det  er  af  relativ 
Karakter.  Hvorvidt  en  Arbejder  skal  hen¬ 
føres  til  denne  Klasse  eller  ej,  afhænger 
nemlig  ikke  blot  af  hans  egen  faglige  Ud¬ 
dannelse,  men  ogsaa  af  selve  Fagets  øje¬ 
blikkelige  økonomiske  Tilstand,  En  Per¬ 
son,  som  under  en  Højkonjunktur  og  en 
vis  teknisk  Udvikling  hører  til  den  ud¬ 
valgte  Arbejderklasse,  vil,  naar  Forholdene 
forandres,  maaske  glide  ned  i  de  lang- 
sommeres  Rækker,  uden  at  hans  person¬ 
lige  Duelighed  har  forandret  sig.  Man  bar 
altsaa  ved  at  optage  Begrebet  »langsom« 
under  »Permit-Systemet«  tilvejebragt  den 
Sikkerhedsventil,  hvorigennem  den  natur¬ 
lige  Forbindelse  med  den  pri vat-økonomi¬ 
ske  Samfundsordning  er  bevaret,  og  uden 
hvilken  det  hele  Kunstsystem  en  skønne 


Dag  faldt  sammen.  Hvor  langt  man  i  Eng¬ 
land  vil  gaa  med  Hensyn  til  Udstedelsen 
af  »Permit«,  hvor  stor  en  Koncession  man 
vil  give  de  økonomiske  Love,  afhænger 
selvfølgelig  af,  hvor  meget  der  kan  lægges 
i  de  i  Loven  benyttede  Udtryk  (infirmity 
or  physical  injury). 

Vi  skal  nu  se,  hvilke  Virkninger  der 
knytter  sig  til  en  Lønsats,  som  Nævnet  har 
fikseret,  men  som  Indenrigsministeriet  har 
nægtet  at  give  tvingende  Kraft,  Den  gælder 
i  alle  Tilfælde,  hvor  ikke  det  modsatte 
skriftligt  er  vedtaget  af  Parterne.  Det  staar 
endvidere  enhver  Arbejdsgiver  frit  for 
skriftligt  at  meddele  Lønningsnævnet,  at 
han  for  sit  Vedkommende  betragter  den 
paagældende  Lønsats  som  obligatorisk. 
Sker  dette,  underkastes  han  alle  de  for  en 
obligatorisk  Minimalløn  gældende  Be¬ 
stemmelser.  Intet  Regeringsdepartement 
eller  nogen  Lokalmyndighed  maa  afslutte 
Kontrakt  med  en  Arbejdsgiver  om  Arbejde, 
paa  hvilket  en  Minimalløn  kan  finde  An¬ 
vendelse,  medmindre  Arbejdsgiveren  har 
meddelt  Lønningsnævnet,  at  han  betragter 
den  paagældende  Minimalløn  som  obliga¬ 
torisk.  I  visse  Tilfælde  kan  denne  Regel 
dog  suspenderes  af  Indenrigsministeriet. 
Nævnet  skal  føre  et  for  Offentligheden  til¬ 
gængeligt  Register  over  de  Arbejdsgivere, 
der  anerkender  en  Minimalløn  som  ob¬ 
ligatorisk,  en  saakaldt  »Hvid  Liste«. 

I  Lovens  §  8  er  angivet,  efter  hvilke 
Principer  Fortjenesten  skal  beregnes  i  det 
Tilfælde,  at  en  Arbejdsgiver  beskæftiger 
sine  Arbejdere  ved  Akkordarbejde,  og  der 
ikke  for  det  paagældende  Fag  er  fastsat 
en  almindelig  Minimalakkordløn.  Saa- 
fremt  der  for  Arbejdsgiverens  Vedkom¬ 
mende  er  fastsat  en  speciel  Akkordmini¬ 
malløn,  skal  han  bevise,  at  Fortjenesten 
ved  Akkordarbejdet  ikke  ligger  under 
denne.  Er  der  derimod  ikke  fastsat  nogen 
særlig  Akkordminimalløn,  skal  For¬ 
tjenesten  være  lig  den  for  Faget  gældende 
Minimaltimeløn. 

Som  Arbejdsgiver  i  Lovens  Betydning 
betragtes  enhver  Forretningsindehaver 
Mellemmester  og  Handlende,  der  kontra 
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herer  med  Personer  om  Udførelsen  af  Ar¬ 
bejde,  paa  hvilket  en  Minimalløn  finder 
Anvendelse.  Enhver  Arbejder  eller  dertil 
bemyndiget  Person  kan  klage  til  Lønnings¬ 
nævnet,  som  skal  undersøge  Sagen,  og  — 
hvis  det  er  første  Gang,  der  er  klaget  over 
den  paagældende  Arbejdsgiver  —  henstille 
til  ham  at  ordne  Sagen  i  Mindelighed,  for 
inden  Sagen  gaar  til  Doms. 

Om  Lønningsnævnenes  Sammensæt¬ 
ning  indeholder  Loven  den  Bestemmelse, 
at  de  skal  bestaa  af  ligemange  Repræsen¬ 
tanter  for  Arbejdere  og  Arbejdsgivere,  enten 
valgte  eller  udnævnte,  samt  af  et  passende 
Antal,  af  Indenrigsministeriet  udpegede. 
Personer.  BaadeMænd  og  Kvinder  er  valg¬ 
bare.  I  Fag,  der  i  overvejende  Grad  be¬ 
skæftiger  Kvinder,  skal  mindst  et  af  de 
udpegede  Medlemmer  være  kvindeligt. 
Antallet  af  udpegede  Medlemmer  skal  være 
mindre  end  Halvdelen  af  Nævnets  øvrige 
Medlemmer.  Formanden  udpeges  af  Mini¬ 
steriet  blandt  Medlemmerne.  For  at  Møde 
skal  kunne  afholdes,  skal  mindst  ^/g  af  de 
repræsenterende  Medlemmer  og  et  af  de 
udpegede  Medlemmer  være  til  Stede.  Et 
Lønningsnævn  kan  atter  oprette  en  Di¬ 
striktskomité  til  Behandling  af  Lokal¬ 
forhold.  Foruden  de  her  nævnte  Bestem¬ 
melser  indeholder  Loven  udførlige  Regler 
om  dens  Gennemførelse,  om  Udnævnelse 
af  Embedsmænd  og  deres  Beføjelser  m.  v. 

Hvilken  Indflydelse  vil  nu  en  saadan 
Fastsættelse  af  Lønnen  ved  Statens  Mel¬ 
lemkomst  kunne  øve  paa  den  faglige  Due¬ 
lighed?  Efter  de  Erfaringer,  der  foreligger, 
kan  det  vistnok  med  Sikkerhed  forudsiges, 
at  Arbejdernes  Ydedygtighed  i  høj  Grad 
forringes.  Om  Forholdene  i  Victoria  hed¬ 
der  det  saaledes  i  en  officiel  Indberetning 
til  det  engelske  Ministerium:  »Individet  er 
ikke  blevet  bedre«,  og  der  anføres  forskel¬ 
lige  Eksempler  paa,  at  Arbejderne  ligeover- 
for  Arbejdsgiverne  har  erklæret,  at  de  godt 
kunde  udføre  mere  Arbejde,  men  kun  vilde 
gøre  det,  hvis  Lønnen  blev  forhøjet.  Denne 
Udsigt  til  en  almindelig  Svækkelse  af  den 
faglige  Ydeevne  er  saameget  større,  som 
Erfaringen  viser,  at  enhver  obligatorisk 


Minimalløn  har  en  Tendens  til  at  blive 
Normalløn. 

England  har  altsaa  nu,  trods  alle  de 
Ulemper  og  Farer,  der  knytter  sig  til  en 
obligatorisk  Regulering  af  Arbejdslønnen, 
besluttet  sig  til  for  Hjemmeindustriens 
Vedkommende  at  følge  Koloniernes  Eks¬ 
empel.  Det  er  et  Vovestykke,  som  —  om 
det  lykkes  —  næppe  vil  være  uden  Følger 
af  de  paagældende  Industriers  Stilling  i 
Almindelighed. 


Spørgsmaalet  om  den  hjemmeindustri- 
elle  Arbejderbeskyttelse  er  for  Tiden  aktu¬ 
elt  her  i  Danmark.  Ved  den  forestaaende 
Revision  af  Fabrikloven  af  11.  April  1901 
forlyder  det,  at  Regeringen  vil  fremsætte 
Forslag  om  Optagelse  af  visse  Bestem¬ 
melser  i  denne  Lov,  gaaende  ud  paa  at 
beskytte  den  hjemmeindustrielle  Arbejder. 
Efter  de  foreliggende  statistiske  Oplys¬ 
ninger  at  dømme  har  den  hjemmeindustri¬ 
elle  Produktionsmaade  —  her  i  Danmark 
—  som  Helhed  ikke  større  Udstrækning 
nu  end  for  10  å  12  Aar  siden.  Ved  Industri¬ 
tællingen  i  1897  fandtes  ialt  12,600  direkte 
beskæftigede  Hjemmearbejdere.  1 1906  var 
Tallet  vokset  til  14,000*).  Paa  begge  de 
nævnte  Tidspunkter  udgjorde  Antallet  af 
Hjemmeindustriarbejdere  ca.  7  af  det 
samlede  Antal  Arbejdere.  Indenfor  de 
enkelte  Produktionsgrene  har  der  imidler¬ 
tid  fundet  bemærkelsesværdige  Forskyd¬ 
ninger  Sted.  Bortset  fra  Konfektionsindu¬ 
strien  er  Cigarfabrikationen  den  eneste  In¬ 
dustri,  hvori  Hjemmearbejdet  nu  har  en 
relativ  større  Udbredelse  end  tidligere.  I 
1897  var  saaledes  Antallet  af  Hjemme¬ 
arbejdere  691  eller  10  pCt.  af  det  samlede 
Antal  Cigararbejdere.  I  1906  var  de  til¬ 
svarende  Tal  858  eller  12  pCt.  I  de  øvrige 
Industrigrene  udenfor  Konfektionsgrup¬ 
pen  har  Tilbagegangen  været  meget  be- 

*)  Ved  begge  Tællinger  maa  Tallet  antages  at 
være  noget  for  lavt.  I  1897  fordi  der  paa  Tællings¬ 
tidspunktet  var  en  stor  Arbejdsstandsning  i  Herre- 
skræderfaget,  i  1906  fordi  Optællingen  fandt  Sted 
i  Konfektionstidens  døde  Tid.  (Statistiske  Med¬ 
delelser  1909.) 
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tydelig.  Vender  vi  os  til  Konfektionsfaget, 
viser  det  sig  derimod,  at  Antallet  af 
Hjemmearbejdere  indenfor  de  vigtigste 
Grene  af  denne  Industri,  nemlig  indenfor 
Herreskrædderiet  og  Damekonfektionen, 
baade  relativt  og  absolut  er  tiltaget  meget 
stærkt.  En  nærmere  Udredning  af  det  over¬ 
ordentlig  vigtige  Spørgsmaal,  om  der  her¬ 
hjemme  for  Tiden  er  Trang  til  en  særlig 
Beskyttelse  for  Landets  hjemmeindustri- 
elle  Arbejderbefolkning,  falder  udenfor 
denne  Artikels  Plan.  Her  skal  kun  lige 
nævnes,  at  de  nødvendige  Forudsætninger 
for  Indførelsen  af  en  saadan  Beskytlelse 
maa  være,  at  de  paagældende  Arbejdere 
—  som  Samfundsklasse  betragtet  —  be¬ 
finder  sig  i  social  Nødstilstand  og  mangler 
Evnen  til  ved  Selvhjælp  at  kunne  arbejde 
sig  frem  i  Niveau  med  Fagets  øvrige  Ar¬ 
bejdere.  Det  har  derimod  været  Meningen 
at  pege  paa  de  Farer,  som  den  hjemme- 


industrielle  Arbejderbeskyttelse  kan  rum¬ 
me,  dels  for  Arbejderne  selv,  derved  at 
den  i  Stedet  for  at  forbedre  deres  økono¬ 
miske  Stilling,  i  Virkeligheden  gør  den 
ringere,  dels  for  den  paagældende  Industri 
som  Helhed,  naar  Beskyttelsen  gaar  over 
til  en  obligatorisk  Fastsættelse  af  Arbejds¬ 
lønnen.  Et  saa  ekstraordinært  Skridt  som 
det  sidste  er  der  absolut  ingen  Grund 
til  herhjemme.  Tanken  har  været  fremme 
paa  et  Møde  indenfor  »Dansk  Forening  for 
Arbejderbeskyttelse« ,  men  den  mødtes 
med  Skepsis  baade  af  tilstedeværende 
Akademikere  og  Fagforeningsledere.  For 
sidstnævntes  Vedkommende  sikkert  ud  fra 
den  rigtige  Erkendelse  af,  at  et  saadant 
Indgreb  fra  Statsmagtens  Side  kun  vil 
være  egnet  til  at  tilintetgøre  de  naturlige 
Spirer  til  Organisationsdannelse,  som  alle¬ 
rede  nu  er  til  Stede  indenfor  adskillige  af 
disse  Fag. 


HUSINDUSTRI  I  BELGIEN. 

Af  ERIK  GIVSKOV. 


(Sluttet). 


SOM  Regel  har  Arbejderne  en  lille  For¬ 
pagtning,  to— tre  Hektar,  hvorfor  de 
maa  betale  en  Leje  af  gennemsnitlig  150 
Frcs.  pr.  Hektar.  Er  det  end  ikke  stort,  der 
kommer  ud  af  deres  lille  Landbrug,  naar 
de  bar  betalt  Lejen  og  Huslejen,  der  gerne 
er  omkring  150  å  200  Frcs.,  saa  har  de  dog 
altid  deres  Gris  og  Kaniner  saa  vel  som 
Kartofler,  Korn  og  Grøntsager.  Og  Kone 
og  Børn  maa  ogsaa  hjælpe  med.  Dersom 
de  ikke  kan  deltage  i  selve  Skomagerar¬ 
bejdet,  saa  er  der  altid  andet  Arbejde  at 
opnaa  hos  de  talrige  Børstefabrikanter  i 
Iseghem  med  Indsættelse  af  Børsterne.  Og 
er  Fortjenesten  end  kun  ringe  —  fra  1,50 
til  2,00  Frcs.  —  saa  giver  det  dog  et  ganske 
klækkeligt  Tilskud  til  Familiens  Budget. 
Er  Skomagerne  end  nødte  til  at  sælge  de¬ 
res  Høns  og  Kaniner  saa  vel  som  Skinkerne 

XI,  11. 


af  Grisen,  saa  beholder  de  dog  i  hvert  Fald 
Mellemflæsket  selv,  og  alt  i  alt  lever  de 
ganske  betydeligt  bedre  end  de  andre  Ar¬ 
bejdere  i  Flandern.  Ogsaa  de  faar  hver 
eneste  Dag  en  Suppe,  lavet  af  Mælkevand 
eller  Kærnemælk  med  Tilsætning  af  Bog¬ 
hvedemel  og  derefter  Kartofler  ad  libitum. 
Men  de  har  Raad  til  bagefter  at  spise  et 
Stykke  Kød  i  hvert  F'ald  de  fire  Dage  om 
Ugen  og  til  at  have  Fisk  paa  Bordet  om 
Fredagen.  Og  selv  om  Sukker  i  Kaffen  og¬ 
saa  hænger  for  højt  for  dem,  saa  kan  de  i 
hvert  Fald  tillade  sig  et  Par  Draaber  Mælk 
til  Cikorievandet  og  til  Aften  en  salt  Sild 
og  Øllebrød, 

Men  for  at  opnaa  og  vedligeholde  denne 
misundelsesværdige  Stilling  som  Arbejdets 
Førstemænd,  maa  Skomagerne  heller  ikke 
tillade  sig  at  hvile  paa  deres  Lavrbær.  Det, 

19 
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som  gør,  at  de  kan  kappes  med  Maskiner¬ 
ne,  er  en  ret  vidt  gennemført  Arbejdets  De¬ 
ling.  Svenden  faar  Arbejdet  tilskaaret,  og 
har  intet  andet  at  udføre,  end  at  forbinde 
Overlæderet  med  Saal  og  Hæl.  Han  opnaar 
herved  en  Rutine,  der  giver  ham  den  til 
hurtigt  og  dog  smukt  Arbejde  fornødne 
Færdighed.  Men  Rutine  er  i  Længden  godt 
Arbejdes  Fjende.  Rutinearbejde  leder  let 
til  Tab  af  Interesse  for  éns  Dont.  Og  saa 
synker  Arbejderen  ned  til  kun  at  faa  ud¬ 
leveret  det  tarvelige  slet  betalte  Arbejde. 
Denne  Fare  maa  undgaas,  og  derfor  ser 
vi  Skomagerne  i  Iseghem  ikke  alene  be¬ 
søge  deres  Fællers  Værksteder  og  gøre  Rej¬ 
ser  til  Bryssel,  men  ogsaa  holde  Mode¬ 
journaler  og  Fagblade.  Og  til  Trods  for 
alt  kan  de  kun  opnaa  en  Løn  af  højt  reg¬ 
net  24  Frcs. 

Det  er  denne  lave  Løn,  hvorpaa  Socia¬ 
listerne  har  rettet  deres  Hovedangreb  og 
bestræbt  sig  for  at  hæve  den  gennem  Fag¬ 
foreninger  og  navnlig  gennem  Andelssel¬ 
skaber.  Men  Heldet  har  ikke  fulgt  deres 
Faner,  og  kunde  det  jo  for  Resten  heller 
ikke.  Skal  en  Fagforening  opnaa  Forhøj¬ 
else  af  Lønnen,  maa  det  være  ved  at  lægge 
Hindringer  i  Vejen  for  Adgang  til  Faget, 
og  i  et  Land,  hvor  de  ikke  faglærte  Land¬ 
arbejdere  kan  strømme  til  næsten  enhver 
Husindustri,  er  dette  selvfølgeligt  umuligt. 
Noget  bedre  Resultater  kan  naas  gennem 
Andelsvirksomhed;  men  jo  bedre  denne 
lykkes,  jo  mere  vil  Arbejderne  strømme 
til  Stedet,  hvor  den  drives,  og  Jordpriserne 
vil  gaa  i  Vejret,  indtil  Arbejderne  i  forøget 
Leje  betaler  den  ved  Andelsselskabet  ind¬ 
vundne  Fordel.  Imidlertid  kan  det  jo  dog 
for  en  Tid  lykkes  gennem  Andelsselskaber 
at  forbedre  Arbejdernes  Kaar,  og  det  er, 
hvad  socialistiske  Andelsselskaber  i  den 
lille  By  Tamise,  nær  Antwerpen,  virkelig 
har  naaet.  Frugtbarere  og  skønnere  Om¬ 
givelser  end  de  ved  Tamise  findes  næppe. 
De  lave  Enge  deroppe  ved  Schelde  er  af 
talløse  Menneskehænder  forvandlet  til  en 
Have,  hvor  selv  Korn  og  Humle  dyrkes 
havemæssigt,  og  store  Vidieplantninger  bi¬ 
drager  til  at  give  Landskabet  sin  egne  Ka¬ 


rakter.  Her  bor  Kurvemagerne  i  hundred¬ 
vis.  Men  her,  saa  lidt  som  noget  Sted  i 
Flandern,  svarer  Arbejdernes  Kaar  til 
Landskabets  smilende  Ynde.  Blege  og  fede 
af  al  den  megen  Karloffelspisen  og  med 
sorte  fordærvede  Tænder  paa  Grund  af 
Mangel  paa  animalsk  Næring,  sidder  de 
ved  deres  Arbejde  fra  12  —18  Timer  om 
Dagen,  for  at  tjene  ca.  10—12  Frcs.  om 
Ugen,  og  saa  maa  de  endda  lægge  en  Del 
af  Lønnen  paa  Disken  i  Mellemmandens 
Butik.  Her  har  Socialisterne  oprettet  et  Par 
Andelsselskaber,  og  de  har  virkelig  opnaa- 
et  Resultater.  Arbejderne  har  »kun«  13 
Timers  Arbejde  pr.  Dag  og  kan  herfor  tje¬ 
ne  indtil  18  Frcs.  om  Ugen,  som  de  kan 
beholde  selv,  da  ingen  Mellemmand  skal 
tjene  paa  dem.  Men  Selskaberne  er  kun 
smaa;  det  er  kun  de  intelligenteste  og  dyg¬ 
tigste  Arbejdere,  der  er  gaaet  ind  i  dem, 
navnlig  fordi  de  saa  ikke  længere  var 
tvungne  til  at  gaa  paa  Mellemmandens 
Værtshus.  Og  til  Trods  for  alt  dette  kan 
de  dog  ikke  drive  det  til  mere  end  3  Frcs. 
om  Dagen. 

Grunden  er  den,  at  her  i  det  fortrinligt 
dyrkede  folkerige  Distrikt  er  Landarbej¬ 
derens  Løn  saa  lav  som  noget  Sted  i  Flan¬ 
dern.  Jordener  saa  dyr  her  —  fra  6 — 10,000 
Frcs.  pr.  Hektar  —  at  Arbejderen  intet  kan 
fortjene  ved  Arbejde  paa  egen  Regning  paa 
Jorden,  og  saa  maa  han  nøjes  med  den 
usle  Løn,  som  han  kan  faa  hos  Bonden. 
Og  da  Kurvemagerarbejde  er  saa  let  til¬ 
gængeligt  for  enhver  Landarbejder,  kan 
Lønnen  ikke  hæve  sig  stort  over,  hvad 
Landarbejderen  kan  fortjene.  Men  den  vil 
heller  aldrig  gaa  under,  og  derfor  ser  vi  i 
St.  Mard  i  Ardeiinerne  Smaabonden  og  Ar¬ 
bejderen  sidde  udenfor  sin  Dør  og  ved 
Kurveflelning  tjene  fra  20  til  25  Frcs.  for 
det  samme  Arbejde,  som  selv  Andelsvirk¬ 
somheden  i  Tamise  ikke  har  kunnet  brin¬ 
ge  op  over  en  Ugeløn  paa  18  Frcs. 

St.  Mard  er  en  lille  Landsby  paa  Arden- 
nernes  sydlige  Skraaning.  Jorden  er  frugt¬ 
bar  nok;  men  Klimaet  i  Ardennerne  er 
barskt  og  lumskt  for  Planter  som  for  Men¬ 
nesker.  Sent  i  Maj  ligger  Sneen  endnu  paa 
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Skrænterne,  og  op  fra  de  udrænede  Enge 
og  Moser  stiger  ved  Aftentid  den  kolde 
Frostlaage  og  lægger  Bondens  Avl  øde. 
Landbruget  er  gammeldags  og  giver  kun 
ringe  Udbytte;  der  er  ikke  nær  Mennesker 
nok  til  at  dyrke  de  uhyre  Arealer,  som  nu 
ligger  hen  med  Hede  og  Smaakrat.  Men 
netop  derfor  er  Jorden  billig  og  følgelig  let 
tilgængelig  for  den  ubemidlede  Arbejder, 
og  selv  den,  der  ingen  Jord  besidder,  har 
dog  sin  Ko  og  sin  Gris  paa  Fællesgræs¬ 
ningen  og  kan  tjene  sine  4  Frcs.  om  Da¬ 
gen  Vinteren  igennem  i  Kommunens  Sko¬ 
ve.  Derfor  fortjener  Kurvemagerne  i  St. 
Mard  ogsaa  deres  4  Frcs.  pr.  Dag,  ja  selv 
den  gamle  Kærling  og  den  unge  Tøs,  som 
sidder  udenfor  deres  Gadedør  i  travl  Be¬ 
skæftigelse  med  at  afbarke  Pilekviste,  kan 
ret  let  tjene  2  Frcs.  om  Dagen.  Og  slaa 
saa  stille  og  kast  et  Blik  ind  gennem  den 
aabne  Dør!  Huset  er  ikke  for  elegant,  og 
Stuen  kan  være  fattig  nok.  Lavt  til  Loftet 
er  der,  og  sort  og  sodet  ser  det  ud.  Men 
under  Loftet  hænger  en  hel  Spækhøker¬ 
butik  af  Skinker  og  røgede  Flæskesider, 
som  det  ingenlunde  er  Meningen  at  sælge, 
og  paa  Hylden  ligger  Hvedebrød,  saa  store 
som  Møllesten,  i  Række  og  Geled.  Fortovet, 
hvor  de  sidder,  oversvømmes  nok  en  Gang 
imellem  af  Rendestenen,  naar  Vandet  fra 
Naboens  Mødding  —  der  altid  ligger  lige 
under  Vinduerne  til  Gaden  —  svulmer  til 
for  stor  en  Flod.  Men  paa  Vejskrænten 
udenfor  Byen  gaar  den  yngste  Datter  eller 
Søn  med  Koen  og  Grisene,  som  gumler 
det  saftige  Græs  langs  Vejkanten,  og  ude 
i  Skoven  er  Resten  af  Ungerne  beskæfti¬ 
gede  med  at  samle  dødt  Træ  til  Brændsel 
og  Løv  til  Strøelse,  medens  Fatter  selv 
m aaske  har  taget  sig  en  Fridag,  for  langs 
Bækkens  grønne  Bred  at  fange  de  lækre 
Foreller,  som  han  altid  kan  sælge  til  By¬ 
ernes  Hoteller. 

Lad  os  gaa  højere  op  i  Ardennerne  til 
Kommunen  Haut  Fays.  Her  er  Landska¬ 
bet  endnu  mere  vildt  og  øde,  Dyrkningen 
endnu  mere  fattig.  Hvor  man  end  ser  hen, 
møder  Øjet  uendelige  Skove,  afbrudte  af 
lige  saa  uendelige  Hedestrækninger.  Men- 
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neskets  Haand  har  endnu  ikke  ret  kunnet 
præge  Naturen  her  i  denne  store  Ensom¬ 
hed;  men  her  er  Kommunen  saa  rig  som 
mangen  en  Godsejer.  Ca.  1300  Hektar  af 
højvoksen  Skov  tilhører  denne  Kommune, 
og  Indtægten  herfra  er  saa  stor,  at  der 
praktisk  talt  ingen  Kommuneskatter  op¬ 
kræves.  Af  fattige  er  der  ingen  ;  thi  enhver 
kan  tjene  sine  4  Frcs.  pr.  Dag  i  Kommune¬ 
skoven,  og  selv  Træskomanden  nøjes  ikke 
med  mindre  Indtægt.  Saa  er  da  ogsaa  Træ¬ 
skofabrikationen  en  betydelig  Industri  i 
denne  Egn,  hvor  Træet  kan  haves  til  Pri¬ 
ser  saa  billige,  at  de  knapt  tæller  med  i 
Produktionsomkostningerne.  I  lange,  lave 
Skure  sidder  de.  Mester  og  hans  Svende, 
og  skærer  Træsko  Dagen  lang,  og  som  Gni¬ 
ster  fra  et  Fyrværkeri  flyver  Spaanerne  for 
Spaankniven  ud  over  Værkstedet.  Arbej¬ 
det  gaar  med  Liv  og  Lyst;  men  her  er  hel¬ 
ler  ingen  underernærede  Arbejdere.  4 — 5 
Frcs.  pr.  Dag  maa  Mester  betale  sine  Sven¬ 
de,  og  det  gaar  en  lang  Vej  i  en  Egn,  hvor 
F'ødemidlerne  er  saa  billige  som  her,  og 
hvor  hver  eneste  Beboer  har  sin  egen  lille 
Bedrift,  der  giver  ham  det  nødvendigste. 

Men  lad  os  gaa  endnu  højere  op,  op  til 
de  henrivende  Klipper,  der  bærer  den  af¬ 
døde  Kong  Leopolds  Jagtslot  »Le  chateau 
royal  des  Ardennes«,  nu  lejet  ud  til  et 
moderne  Hotel;  thi  Kong  Leopold  var  en 
Forretningsmand,  der  vidste,  hvad  der  be¬ 
taler  sig.  Ved  Foden  af  disse  Klipper  lig¬ 
ger  den  lille  Landsby  Houyet.  Ogsaa  her 
er  henrivende  skønt.  Floden  slynger  sig 
mellem  de  løvkransede  Klipper,  og  langs 
Stien,  der  krummer  sig  op  ad  Bjærget  til 
Slottet,  vokser  de  friske  duftende  Skov¬ 
jordbær  i  lispundevis.  I  Landsbyens  smaa, 
elendige  Hoteller  ligger  der  fuldt  med  rej¬ 
sende  Tyskere,  som  betaler  deres  5  Frcs. 
om  Dagen  for  en  mer  end  tarvelig  » Pen¬ 
sion  de  famille«.  Men  saa  er  ogsaa  Byens 
gode  Sider  beskrevne.  Al  Fællesjorden  er 
solgt,  og  følgelig  er  Landarbejderens  Løn 
lav.  Derfor  kan  de  Par  hundrede  Penne¬ 
knivsmede,  som  endnu  er  tilbage,  heller 
ikke  faa  noget  ordentligt  Udbytte  af  deres 
Industri,  skønt  netop  denne  er  særlig  egnet 
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for  Husindustri.  Forbruget  af  Kul  og  Jern 
—  to  Artikler,  som  koster  meget  i  Trans¬ 
port  —  er  ikke  stort;  derimod  kommer 
det  netop  i  Penneknivfabrikationen  an  paa 
individuel  Smag,  Haandelag  og  Evnen  til 
at  finde  paa  ny  Modeller,  men  ikke  paa 
en  ensartet  Masseproduktion.  Skønt  intet 
som  helst  er  gjort  for  at  lette  dem  Arbej¬ 
det,  skønt  hver  enkelt  arbejder  for  sig 
uden  Andelsvirksomhed  og  elektrisk  Driv¬ 
kraft,  tjener  de  franske  Knivsmede  i  No¬ 
gent  en  3 — 4  Frcs.  pr.  Dag,  medens  de  i 
Thiers  kommer  op  paa  4 — 6  Frcs.,  tak¬ 
ket  være  Vandkraften,  der  driver  deres 
Maskiner.  De  Houyet  Knivsmede  behøve¬ 
de  intet  andet,  end  elektrisk  Drivkraft  og 
Andelsproduktion,  for  at  faa  et  ganske  be¬ 
tydeligt  Udbytte  af  deres  Virksomhed.  Men 
de  har  intet  af  alt  dette.  Lønnen  er  for  lav 
til,  at  de  kan  erhverve  tilstrækkelig  Energi 
og  Intelligens  til  at  indføre  saadanne  vidt¬ 
rækkende  Forbedringer  i  Produktionen.  I 
kummerlig  Isolerethed  arbejder  hver  for 
sig,  og  alt,  hvad  de  kan  tjene  ved  en  Ar¬ 
bejdsdag  paa  14  Timer,  er  fattige  2  Frcs. 

Paa  Grund  heraf  er  Industrien  i  bestan¬ 
dig  Tilbagegang,  og  de  belgiske  Staalfabri- 
kanter  har  forlængst  opgivet  at  fremstille 
den  særegne  Art  Staal,  som  udkræves  til 
Knivsbladene.  Dette  har  ført  til,  at  Staalet 
maatte  indføres  fra  Frankrig.  Men  Tolden 
herpaa  var  saa  høj,  at  den  umuliggjorde 
det  for  Arbejderne  at  fortsætte  Tilvirknin¬ 
gen  af  Knivsbladene.  Først  en,  saa  flere 
begyndte  paa  at  indføre  de  færdige  Blade, 
og  nu  er  det  kommet  saa  vidt,  at  der  ikke 
findes  en  Knivsmed,  som  kan  fremstille  en 
hel  Kniv.  Blade,  Skafter  og  de  forskellige 
Forbindelser  indføres  fra  Frankrig;  men 
Tolden  hviler  ogsaa  paa  disse  Produkter, 
og  Arbejderen,  der  er  henvist  til  at  fortjene 
sit  Brød  ved  at  samle  og  afpudse  Knivene, 
maa  som  sagt  arbejde  ca.  14  Timer  om 
Dagen,  for  at  kunne  bringe  det  til  2  Frcs. 

Vi  staar  her  overfor  et  mer  end  almin¬ 
deligt  tydeligt  udtalt  Tilfælde  paa  en  Hus¬ 
industri  —  ganske  særligt  egnet  for  Udfø¬ 
relse  under  Straataget  —  der  er  bleven 
praktisk  talt  dræbt  ikke  af  de  økonomiske. 


men  af  de  sociale  Belingelser,  hvorunder 
dens  Udøvere  lever.  Jorden  er  dyr  paa 
Grund  af  Fremmedtrafiken,  og  der  er  in¬ 
gen  Fællesjord  og  Fællesskove,  der  kan 
give  den  jordløse  Arbejder  lidt  Rygrad. 
Derfor  er  Lønnen  lav  for  Landarbejder 
som  for  Husindustriens  Udøvere.  Og  den 
lave  Løn  hindrer  dem  i  at  indføre  moder¬ 
ne  Produktionsmaader,  uden  hvilke  de  ik¬ 
ke  kan  konkurrere  med  Fabrikkerne.  Saa 
kan  de  ikke  forbruge  saa  meget  Slaal,  at 
det  kan  betale  sig  for  Fabrikanterne  at 
fremstille  det,  og  i  et  Land,  ja  i  en  Egn, 
hvor  der  er  Overflødighed  af  Jern  og  Kul, 
maa  de  indføre  de  forskellige  Dele  og  nøj¬ 
es  med  det  beskedne  Hverv  at  sammenføje 
disse.  —  I  Flandern  er  der  adskillige  Indu¬ 
strier,  som  f.  Eks.  Skomageriet  og  Handske¬ 
industrien,  der  kan  glæde  sig  ved  en  ret 
høj  Grad  af  Trivsel,  selv  om  Arbejderne 
ikke  deltager  i  denne.  Her  er  derimod  en 
Industri,  hvor  ikke  alene  Arbejdernes  Kaar, 
men  selve  Industrien  vantrives,  skønt  den¬ 
ne  i  sig  selv  er  særlig  godt  egnet  for  Hus¬ 
industri.  Og  det  nytter  ikke  at  tale  om  en 
uimodstaaelig  Konkurrence  fra  Storindu¬ 
striens  Side.  Aarsagerne  til  Forfaldet  maa 
kun  søges  i  de  lovskabte  Samfundstilstan¬ 
de,  under  hvilke  Industrien  udøves.  Er 
disse  gunstige  for  Arbejdet,  kan  selv  de 
mindst  egnede  Husindustrier  endnu  dri¬ 
ves  med  Fordel  under  Husmandstaget. 

Vi  behøver  ikke  at  gaa  langt  for  at  finde 
Beviset  herfor.  Vi  behøver  kun  at  rejse  en 
Smule  længere  syd  paa  ned  til  de  vidun¬ 
derligt  skønne  Slugter,  gennem  hvilke  Flo¬ 
den  Semois  i  utallige  Krumninger  sender 
sine  Vande  ud  i  Maas.  Her  ligger  den  gam¬ 
meldags  Landsby  Bohan,  hvor  hveranden 
Bonde  er  beskæftiget  med  Sømsmedning. 
Faa  Industrier  kan  tænkes  mindre  egnet 
for  Hjemmeindustri  end  netop  denne.  Fragt 
af  Kul  og  Jern  løber  op  til  store  Summer 
paa  Grund  af  disse  Raastotfers  Tyngde.  Og 
hvor  hurtig  en  Sømsmed  end  er,  kan  han 
dog  kun  drive  det  til  at  forfærdige  fra  5000 
til  6000  Søm  om  Dagen,  medens  en  Fa¬ 
briksarbejder  kan  producere  fra  80,000  til 
100,000  pr.  Dag,  Og  saa  er  der  næsten  in- 
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gen  Efterspørgsel  efter  hans  Produktion; 
de  eneste,  der  endnu  har  Brug  for  haand- 
sinedede  Søm,  er  de  Skomagere,  der  syr 
haandsyet  Fodtøj.  Derfor  er  ogsaa  denne 
Industri  i  Færd  med  ganske  at  hensygne 
overalt  i  Belgien,  undtagen  netop  i  Bohan. 
Men  her  kan  den  endnu  give  Smedene  fra 
2  til  4  Frcs.  pr.  Dag,  og  disse  har  en  saa- 
dan  Interesse  for  deres  Gerning,  at  mange 
af  dem  endogsaa  med  Stolthed  forsyner 
hvert  enkelt  Søm  med  sit  Monogram. 

Vi  finder  saaledes  i  et  og  samme  Aron- 
dissement  —  Dinant  —  to  forskellige  Gre¬ 
ne  af  Jernindustrien.  Af  disse  er  den  ene. 
Knivsmedningen,  særlig  egnet  for  Hus¬ 
industri;  den  anden.  Sømsmedningen,  er 
det  derimod  ikke.  Ikke  desto  mindre  giver 
den  sidste  næsten  det  dobbelte  Udbytte. 
Grunden  hertil  er  kun  én.  Kommunen  Bo¬ 
han  har  mer  end  1000  Hektar  fortrinlig 
Skov,  og  i  den  afsides  Dal,  i  hvilken  Lands¬ 
byen  ligger,  er  Civilisationen  endnu  ikke 
trængt  ind.  Jorden  giver  kun  et  jammer¬ 
ligt  Udbytte  til  sine  Dyrkere;  men  netop 
derfor  er  den  billig,  og  hver  eneste  Søm¬ 
smed  har  sit  lille  Sted,  hvorpaa  han  avler 
sit  Brødkorn  og  sine  Kartofler,  medens 
Skoven  giver  Græsning  til  Ko,  Svin  og  Ge¬ 
der  og  Brændsel  for  Vinteren.  Og  paa  sin 
Tobaksmark  avler  Smeden  en  Vare,  der 
sælges  til  gode  Priser  over  hele  Landet, 
medens  Forellerne  leger  i  Floden.  Kom¬ 
mer  saa  Vinteren,  kan  han  i  Kommune¬ 
skoven,  saa  tidt  han  vil,  tjene  sine  4  Frcs. 
pr.  Dag  som  Skovhugger.  Under  slige  For¬ 
hold  maa  de,  der  vil  have  de  haandsme- 
dede  Søm,  finde  sig  i  at  betale  Arbejderén 
det,  som  hans  Arbejde  er  værd  i  de  andre 
Erhvervsgrene,  som  staar  denne  aaben,  og 
derfor  kan  de  Bohan  Sømsmede  endnu  af 


en  lidet  egnet  Industri  og  med  ret  foræl¬ 
dede  Produktionsmaader  opnaa  et  Veder¬ 
lag,  der  overgaar  hvad  selv  Knivsmedene 
kan  fortjene. 

* 

Der  er  ikke  Tvivl  om,  at  forskellige  af 
de  foran  beskrevne  Industrier  med  Fordel 
lod  sig  omplante  paa  dansk  Jordbund. 
F.  Eks.  Handskesyningen  og  Skomageriet 
vilde  ganske  sikkert  kunne  drives  med 
Held  i  Hytterne.  Men  skal  en  saadan  Indu¬ 
stri  blive  til  Gavn  ikke  alene  for  Industri¬ 
en,  men  ogsaa  —  hvad  der  er  ulige  vigti¬ 
gere  —  skabe  Lykke  under  Straataget,  da 
maa  der  sørges  for  en  solid  Grundvold,  da 
maa  det  gennem  billig  Jord  gøres  muligt 
for  Landarbejderen  at  tjene  et  forsvarligt 
Livsophold.  Det  gammeldags  Naturalwirt- 
schaft,  i  hvilket  Bonden  væsentligst  ret¬ 
tede  sin  Husindustri  paa  Tilfredsstillelsen 
af  sine  egne  Fornødenheder,  er  vistnok  for 
bestandig  forbi.  Skal  Husindustrien  be¬ 
tale  sig,  maa  den  være  henvist  til  Forfær- 
digelse  af  ensartede  Artikler  til  Salg.  Men 
skal  under  disse  forandrede  Produktions¬ 
forhold  Arbejderen  ikke  synke  ned  til  at 
blive  en  Slave  af  Mellemmænd  og  lignende 
Udbyttere,  da  maa  der  gives  ham  en  saa¬ 
dan  Adgang  til  Jord,  at  han  derigennem 
kan  opnaa  den  Stivelse  i  Rygraden,  der 
har  sat  de  Bohan  Sømsmede  i  Stand  til  at 
trodse,  hvad  vi  med  Rette  tør  kalde  den 
økonomiske  Lov,  der  gør  den  af  dem  drev¬ 
ne  Industri  ufordelagtig.  Hvor  meget  let¬ 
tere  vilde  det  da  ikke  være  for  de  danske 
Husmænd  at  udøve  en  Industri,  om  hvil¬ 
ken  det  paa  Forhaand  kunde  siges,  at  alt 
hvad  der  udkrævedes  til,  at  den  skulde 
bringe  Trivsel  var  dette  ene:  Gunstige  so¬ 
ciale  Betingelser. 
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FORENINGS-MEDDELELSER. 


LØRDAG  DEN  29.  OKTOBER  1910 
afholdt  Industriforeningen  sin  ordentlige 
Generalforsamling  i  Odd-Fellow-Palæets 
lille  Sal.  —  Formanden,  Direktør  H.  P. 
Prior,  aabnede  Mødet  og  erklærede,  at  i 
Henhold  til  Bestyrelsens  Beslutning  var 
Herr  Borgmester,  Etatsraad  Dybdal  an¬ 
modet  om  at  dirigere  denne  General¬ 
forsamling. 

Etatsraad  Dyb  dal  takkede  for  det  ham 
ved  denne  Lejlighed  overdragne  Æres¬ 
hverv,  og  gav  —  efter  at  have  overtydet 
sig  om,  at  Generalforsamlingen  var  lovlig 
indvarslet  —  Ordet  til  Industriforeningens 
Formand,  Hr.  Direktør  H.  P.  Prior. 

Forinden  Formanden  i  Henhold  til 
Dagsordenens  Punkt  1  gik  over  til  at 
aflægge  den  egentlige  Beretning  om  For¬ 
eningens  Virksomhed  og  Tilstand  siden 
sidste  Generalforsamling,  mindedes  han 
de  to  i  Aarets  Løb  afdøde  Bestyrelses¬ 
medlemmer:  den  tidligere  Formand,  Fa¬ 
brikant  Robert  A.  Fraenckel  og  Hof- 
Dekorationsmaler  Vilhelm  Hansen, 
der  begge  i  en  længere  Aarrække  med 
stor  Interesse  havde  deltaget  i  Industri¬ 
foreningens  Arbejde  (Tilslutning  fra  For¬ 
samlingen). 

I  sin  Beretning  omtalte  Formanden  de 
økonomiske  Konjunkturer,  saaledes  som 
disse  har  udfoldet  sig  i  det  forløbne  Aar. 
Medens  de  for  Landbrugets  Vedkom¬ 
mende  kan  siges  at  have  været  ret  til¬ 
fredsstillende,  er  Forholdet  et  andet,  naar 
man  vender  sig  mod  Byerhvervene ;  disse 
lider  stadig  under  Byggekraket.  Hvad 
Skibsfarten  angaar,  da  har  ogsaa  den 
staaet  i  Stampe;  dog  synes  den  i  den 
seneste  Tid  ligesom  at  vinde  fremad.  Paa 
Industriens  og  Haandværkets  Omraade 
har  ingen  Lj^spunkter  vist  sig,  og  de  gode 
Tider,  man  havde  ventet  sig,  ^r  endnu 
ikke  indtrufne.  Sikkert  befinder  vi  os  i 
økonomisk  Henseende  for  Øjeblikket  paa 


Bunden  af  en  Bølgedal,  og  den  Tid  kan 
næppe  være  fjærn,  hvor  det  atter  bærer 
opad.  Trods  de  ugunstige  Forhold,  som 
gør  sig  gældende  paa  Forretningslivets 
talrige  Omraader,  viser  det  sig  ikke  desto 
mindre,  naar  man  betragter  vort  Hus¬ 
holdningsregnskab,  at  der  leves  over 
Evne,  og  det  saavel  i  det  offentlige  Liv 
som  i  Privatlivet,  baade  blandt  Middel¬ 
stand  og  Arbejderstand. 

M.  H.  t.  Virksomheden  indenfor  Industri¬ 
foreningen  har  man  heller  ikke  i  Aar 
ligget  paa  den  lade  Side.  Som  bekendt 
delte  Udstillingsudvalget ,  hvis  Formand 
er  Direktør  B.  Dessau,  sig  i  Forfjor  i 
to  Underudvalg,  et  for  Udstillinger  i  In¬ 
dustriforeningen,  med  Hofjuvelér  Alfred 
Dragsted  som  Formand,  og  et  til  Be¬ 
handling  af  de  Spørgsmaal,  der  stod  i 
Forbindelse  med  de  udenlandske  Ud¬ 
stillinger,  med  Direktør  B.  Dessau  som 
Formand.  —  Denne  Deling  af  Udvalgene 
har  muliggjort  et  langt  mere  intensivt 
Arbejde  end  tidligere,  ligesom  det  ogsaa 
ad  denne  Vej  er  lykkedes  at  trække  be¬ 
stemte  Konturer  op  for  de  enkelte  Ud¬ 
stillingers  Omfang. 

Udvalget  for  Udstillinger  i  Industri¬ 
foreningen  har  i  Aarets  Løb  sammen 
med  forskellige  Fag- Organisationer  og 
større  Virksomheder  forestaaet  6  Ud¬ 
stillinger,  ved  hvilke  det  samlede  Besøg 
i  alt  udgjorde  25,000  Personer. 

Udvalget  for  udenlandske  Udstillinger 
har,  foruden  det  Arbejde,  det  har  haft 
med  forskellige  udenlandske  Udstillinger 
i  al  Almindelighed,  særlig  arbejdet  som 
Medlemmer  af  Kommissariatet  for  Dan¬ 
marks  Deltagelse  i  Verdensudstillingen 
i  Bryssel.  —  Danmark  har  her  hævdet 
sin  Stilling  med  Ære  og  staar  som 
det  Land,  der  har  faaet  de  fleste  Ud¬ 
mærkelser.  Af  40  Udstillere  har  saaledes 
ikke  mindre  end  11  faaet  tildelt  Grand 
prix. 
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Til  at  forberede  en  Udstilling  af  dansk 
Kunsthaandværk  i  Berlin  har  Industri¬ 
foreningen  nedsat  et  Udvalg,  bestaaende 
af  d’Herrer  Direktør  Emil  Hannover, 
Arkitekt  Brummer,  Direktør  Carl  Ruben, 
Hof-Juvelér  Alfred  Dragsted  og  Sekretær 
R.  Berg.  Det  kgl.  Kunstindustrimuseum  i 
Berlin  yder  gratis  Lokale  og  afholder 
iøvrigt  de  fleste  Udgifter  ved  denne  Ud¬ 
stilling.  Sjældent  har  dansk  Kunstindustri 
udstillet  under  saa  gunstige  Vilkaar.  — 
Det  er  at  haabe,  at  den  Repræsentation, 
vort  Land  møder  med  ved  denne  Lej¬ 
lighed,  vil  skaffe  det  baade  Fordel  og 
Ære  og  blive  Begyndelsen  til,  at  vor  In¬ 
dustri  og  vort  Haandværk  kan  vise  sig 
i  endnu  større  Grad  udadtil,  end  Til¬ 
fældet  hidtil  har  været. 

Industriudvalget  har  ogsaa  i  Aar  ud¬ 
foldet  en  stor  Virksomhed.  Bl.  a.  har 
det  udstedt  en  Præmieopgave:  Frem¬ 
stilling  af  en  Hotelseng.  Der  indkom  32 
Besvarelser,  hvoraf  dog  ingen  frembød 
noget  særligt  nyt  eller  anerkendelses¬ 
værdigt  i  Henseende  til  Løsning  af  Op¬ 
gaven.  Der  uddeltes  dog  300  Kr.  i  Op¬ 
muntringspræmier.  —  Endvidere  har  In¬ 
dustriudvalget  forestaaet  Uddeling  af  Præ¬ 
mier  til  en  Række  mindre  Industrier 
indenfor  Metalarbejdsbranchen.  Der  ud¬ 
deltes  i  dette  Øjemed  2500  Kr.  —  Slutte¬ 
lig  skal  her  nævnes  Industriudvalgets 
Forarbejde  til  en  Udstilling  af  dansk  Lege¬ 
tøj.  Statens  Bevilling  udgjorde  3400  Kr. 

Industriudvalget  har  endvidere  ved  et 
særligt  Underudvalg,  med  Hr.  Fabrikant 
Emil  Meyer  som  Formand,  forestaaet 
den  af  Industriforeningen  oprettede  Skole¬ 
virksomhed.  Denne  Virksomhed  er  ved 
sin  Fremgang  og  ved  sin  Størrelse  en  af 
de  smukkeste  og  bedste.  Industrifor¬ 
eningen  har  forestaaet  —  og  sat  i  Gang. 
Den  er  nu  vokset  op  til  et  Elevantal  af 
700,  og  med  sit  Formaal  at  sprede  al- 
mendannende  Oplysning  mellem  Haand- 
værkere  vil  det  sikkert  anerkendes,  at  vi 
her  har  et  udmærket  Supplement  til  den 
alt  bestaaende  Haandværkerundervisning 
i  Teknisk  Skole,  Kunstindustrimuseet  og 


Teknologisk  Institut.  Naar  man  husker, 
hvilken  fremragende  Del,  Industrifor¬ 
eningen  har  ogsaa  i  disse  Institutioners 
Tilblivelse,  vil  man  sikkert  indrømme,  at 
Industriforeningens  Arbejde  for  Haand- 
værkerundervisningen  i  det  hele  taget 
har  været  grundlæggende. 

Udvalget  angaaende  Ombygning  eller 
Forandring  af  Foreningens  Ejendom  har 
i  det  forløbne  Aar  været  beskæftiget  med 
forskellige  Planer  vedrørende  en  Om¬ 
bygning  af  Industribygningens  søndre 
Fløj,  men  har  foreløbig  opgivet  disse,  da 
det  ved  en  ny  Ordning  har  vist  sig,  at 
man  ved  Hjælp  af  en  forholdsvis  mindre 
Ombygning  vil  være  i  Stand  til  at  ud¬ 
vide  Udstillingslokalerne  saa  meget,  at 
de  kommer  til  at  opfylde  de  i  saa  Hen¬ 
seende  berettigede  Krav. 

Legatudvalget,  hvis  Formand  er  Sten¬ 
huggermester  R.  Nielsen,  har  som  sæd¬ 
vanlig  behandlet  de  indkomne  Ansøg¬ 
ninger  til  Foreningens  Legater.  Efter 
dets  Indstilling  tildeltes  Kaptajn  og  Maler¬ 
mester  C.  A.  Bruuns  Rejselegat  i  Aar 
Konstruktør  Jens  Madsen,  Læge  Pinquez’s 
Legat  tildeltes  Smedemester  H.  P.  Hallen- 
green  og  Urmager  M.  Kirstine  Nielsen. 
Handskemager  W.  Danielsens  Etablerings¬ 
legat  tildeltes  Handsketilskærer  Bertel 
Anton  Jensen. 

Det  af  Industriforeningen  i  Forbindelse 
med  Haandværkerforeningeni  København 
administrerede  Enkefru  1.  E.  E.  Olsens 
Legat  til  Uddannelse  af  Haandværks- 
lærlinge  er  i  Aar  givet  til  Maskinlærling 
Axel  Bech  og  Klejnsmedelærling  Aage 
Ejnar  A.  Buchwald. 

Foredragsudvalget  har  i  den  forløbne 
Sæson  ladet  afholde  ialt  25  Foredrag,  der 
alle  har  været  godt  besøgte  af  Foreningens 
Medlemmer.  —  I  Erkendelse  af,  at  Haand- 
værkere  og  Industridrivende  har  vanske¬ 
ligt  ved  netop  at  faa  Foredrag  lagt  til 
Rette  for  dem  efter  deres  særlige  Behov, 
har  Industriforeningen  og  Teknologisk 
Institut  forenet  sig,  for  i  den  kommende 
Vinter-Sæson  at  foranstalte  afholdt  flere 
sammenhængende  Rækker  Foredrag  med 
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Emner  af  historisk,  økonomisk  og  teknisk 
Natur. 

Dr.  phil.  A.  Fraenckel  har  saaledes  alt 
begyndt  med  en  Række  Foredrag  om 
Grundlaget  for  den  økonomiske  Pro¬ 
duktion,  i  hvilke  han  historisk  vil  gennem- 
gaa  de  forskellige  økonomiske  Udviklings¬ 
perioder  og  særlig  belyse  de  forskellige 
Opfattelser,  der  i  de  vekslende  Tider  har 
hersket  om  de  økonomiske  Fænomener, 
ligesom  han  indgaaende  vil  belyse  de 
forskellige  socialøkonomiske  Teorier,  der 
er  fremme  i  vor  Tid. 

Senere  vil  der  af  tekniske  Foredrag 
følge  en  Række  om  Træ  og  Træets  Liv, 
Træets  Rehandling,  de  forskellige  Træ¬ 
sorter  o.  s.  V.  —  Andre  Rækker  vil  be¬ 
handle  Metallerne,  Kul,  Vand  og  Vand¬ 
værker,  Elektricitet,  Lys,  Motorer,  Trafik 
o.  s.  V.  —  I  en  afsluttende  Række  vil 
endelig  Hr.  Professor  Aagaard  give  en 
Oversigt  over  Europas  politiske  Udvikling 
i  den  nyere  Tid. 

Foredragene  vil  blive  ledsagede  af  Lys¬ 
billeder,  ligesom  det  ogsaa  er  Meningen 
at  lade  Forevisninger  og  Fabriksbesøg 
finde  Sted.  —  Udover  disse  Foredrag  vil 
som  sædvanlig  aktuelle  Emner  blive  gjort 
til  Genstand  for  Behandling. 

^ Industriberetningen«,  der  er  blevet  et 
fast  Led  i  Industriforeningens  Virksom¬ 
hed,  har  i  Aar  under  Redaktion  af  cand. 
polit.  J.  Kr.  Lindberg  udsendt  sin  4de 
Aargang.  Ligesom  sine  Forgængere  inde¬ 
holder  den  en  Række  fortrinlige  Op¬ 
lysninger,  der  har  stor  Betydning  baade 
for  Industriens  og  Haandværkets  Mænd. 
At  den  —  efterhaanden  som  den  vinder 
Indpas  i  de  Kredse,  til  hvilke  den  har 
Bud,  —  vil  blive  en  uundværlig  Haand- 
bog,  tør  nu  betragtes  som  givet. 

Biblioteksudvalget.  I  Aarets  Løb  har 
Arbejdet  væsentligt  været  koncentreret 
om  at  afslutte  Trykningen  og  Korrektur¬ 
læsningen  til  det  nye  Katalog,  som  fore- 
laa  færdig  i  Marts  1910.  —  Udvalget 
haaber  i  Fremtiden  hvert  Aar  at  kunne 
omsende  til  Medlemmerne  en  systematisk 
ordnet  Fortegnelse  over  Bibliotekets  Ny¬ 


erhvervelser.  —  Udlaanet  fra  Biblioteket 
er  stadig  stigende. 

Sammen  med  andre  tekniske  og  kunst¬ 
industrielle  Biblioteker  har  Udvalget  i  Aar 
paabegyndt  Udgivelsen  af  et  Accessions- 
Katalog,  der  sikkert  vil  faa  stor  Betyd¬ 
ning  for  Samarbejdet  mellem  de  forskel¬ 
lige  Fagbiblioteker.  I  Fremtiden  baaber 
Udvalget  at  gøre  vort  teknisk-industrielle 
Bibliotek  ogsaa  tilgængeligt  for  andre  end 
Foreningens  Medlemmer.  Før  dette  kan 
ske,  maa  det  dog  nærmere  overvejes, 
under  hvilke  Former  et  saadanl  Sam¬ 
arbejde  med  andre  Foreninger  eller  Biblio¬ 
teker  kan  finde  Sted. 

Som  meddelt  paa  sidste  Generalfor¬ 
samling  har  Industriforeningen  arbejdet 
sammen  med  de  danske  Patentagenters 
Forening  paa  Oprettelsen  af  en  dansk 
Forening  for  industriel  Retsbeskyttelse. 
Denne  Forening  er  nu  traadt  ud  i  Livet 
og  har  valgt  Dr.  jur.  Holger  Federspiel 
til  sin  Formand.  I  den  nye  Forenings  Be¬ 
styrelse  er  der  lovmæssigt  sikret  Industri¬ 
foreningen  to  Pladser.  Disse  er  besatte 
med  Direktør  H.  P.  Prior  og  Direktør 
Harald  Bing. 

Ved  vor  Forenings  Initiativ  blev  der  i 
Anledning  af  den  nys  afholdte  2den  inter¬ 
nationale  Kølekongres  i  Wien  oprettet  en 
dansk  Komité  til  Organisering  af  Dan¬ 
marks  Deltagelse  i  denne.  Indenrigs¬ 
ministeren  overtog  Hvervet  som  Æres- 
præsident,  og  tildeltes  der  Komitéen  et 
Statstilskud  paa  3400  Kr. 

Naar  man  ser  hen  paa  alt  det,  som 
her  er  nævnt,  og  endvidere  betænker  det 
betydelige  Arbejde,  vor  Forening  udfører 
for  at  vejlede  danske  Industridrivende  og 
Haandværkere  i  hele  Landet  om  de  Ud¬ 
stillinger  af  Værdi,  der  afholdes  Verden 
over,  naar  man  husker,  at  det  er  vor 
Forening,  der  altid  har  repræsenteret 
Danmark  udadtil  i  Udstillingsspørgsmaal, 
at  vore  Præmieringer  af  den  mindre  In¬ 
dustri  gælder  hele  Landet,  at  vore  Ud¬ 
stillinger  er  tilgængelige  for  alle,  at  vi 
udgiver  vor  Industriberetning  for  hele 
Landets  Haandværk  og  Industri,  at  vor 
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Forening  gennem  Delegerede  har  Ind¬ 
flydelse  paa  en  Række  betydningsfulde 
Institutioner  som  Kunstindustrimuseet, 
Teknologisk  Institut,  Det  tekniske  Sel¬ 
skabs  Skole,  Dansk  Forening  for  in¬ 
dustriel  Retsbeskyttelse,  vil  det  forstaas, 
al  dens  Virksomhed  strækker  sig  betyde¬ 
ligt  ud  over  de  stedlige  Rammer.  —  Ikke 
saa  underligt,  at  den  derfor  med  Glæde 
har  modtaget  en  Opfordring  om  at  træde 
i  yderligere  Forbindelse  med  det  Liv,  der 
leves  i  vor  Industri ! 

Derefter  behandledes  i  Henhold  til  Dags¬ 
ordenens  Punkt  2  et  af  Herr  Grosserer 
Hj.Hånschel  m.  fl.  fremsat  Forslag,  der 
bl.  a.  gik  ud  paa,  at  der  i  Industriforeningens 
Lokaler  dels  drages  Omsorg  for  bedre 
Ventilation,  dels,  at  Toilettet  indrettes 
noget  mere  komfortabelt,  som  f.  Eks.  ved 
Anbringelsen  af  nye  Urinaler,  Spejle  etc., 
samt  at  der  sørges  for  et  hyppigere  Haand- 
klæde-Skifte,  og  sluttelig,  at  der  til  Med¬ 
lemmernes  Drug  indføres  gratis  Telefon 
i  Lokalerne.  —  Paa  Forslagsstillernes 
Vegne  motiverede  Hr.  Hånschel  de  frem¬ 
satte  Henstillinger. 

Formanden  fik  derpaa  Ordet.  Han 
gjorde  Rede  for  de  Undersøgelser,  der  alt 
længe  var  bievne  anstillede  m.  H.  t.  Ventila¬ 
tionsforholdene  i  Foreningens  samtlige  Lo¬ 
kaler,  og  hvorledes  der  ogsaa  er  indført 
forskellige  nævneværdige  Forbedringer. 
M.H.t.  et  hyppigere  Haandklædeskifte,  da 
skulde  Medlemmernes  Ønske  ogsaa  her 
ske  Fyldest,  idet  der  i  Toilettet  for  Frem¬ 
tiden  vil  blive  ophængt  rene  Haandklæder 
hveranden  Time.  —  Hvad  Kravet  om  gra¬ 
tis  Telefon  derimod  angik,  da  vilde  Op¬ 
fyldelsen  af  et  saadant  for  Industri¬ 
foreningens  Vedkommende  medføre  en  ret 
stor  Udgift,  idet  Telefonselskabet  i  saa 
Fald  krævede,  at  der  i  Henhold  til  Sam¬ 
talernes  usædvanligt  store  Antal  opstilledes 
ikke  mindre  end  4  Telefoner.  —  Da  ellers 
ingen  begærede  Ordet  i  denne  Sag,  fore¬ 
toges  Afstemning,  der  resulterede  i  en  med 
stor  Majoritet  vedtagen  Forkastelse  af  For¬ 
slaget  om  Indførelse  af  gratis  Telefoner. 


Punkt  3.  Fremlæggelse  af  det  re¬ 
viderede  og  deciderede  Regnskab  for  Aaret 
fra  1ste  Januar  1909  til  31te  December 
1909.  Repræsentantskabets  Formand,  Hr. 
Tømrermester  O.  V.  Kay  ser,  gennemgik 
de  forskellige  Indtægts-  og  Udgifts-Konti 
samt  sluttede  med  at  give  et  Billede  af 
Foreningens  Status. 

I  Henhold  til  Punkt  4  foretoges  derpaa 
Valg  af  Repræsentanter.  Efter  Indstilling 
af  Bestyrelse  og  Repræsentantskab  gen¬ 
valgtes  Snedkermester  Victor  Henrik¬ 
sen,  Fabrikant  John  Jacobsen,  Hof- 
Pianofortefabrikant  Axel  Møller,  Havne¬ 
bygmester  H.  C.  V.  M øller.  Stenhugger¬ 
mester  R.  N  i  e  1  s  e  n.  Direktør  H.  P.  P  r  i  o  r, 
F otograf  F  r.  R  i  i  s  e  og  Snedkermester  K  a  s- 
par  Rostrup.  I  Stedet  for  de  to  ved 
Døden  afgaaede  Medlemmer,  Fabrikant 
R.  Fraenckel  og  Hof-Dekorationsmaler 
Vilhelm  Hansen,  samt  Bogtrykker, 
Justitsraad  O.  C.  Olsen  og  Professor  E. 
Bonnesen,  der  ikke  ønskede  Genvalg, 
valgtes  Bogtrykker  H.  C.  Langkjær, 
Tømrermester  Kor  ner  up  Koch,  Labo- 
ratorieforstander.  Professor  KarlMeyer 
og  Sadelmagermester  Lauritz  Peter¬ 
sen. 

Punkt  5.  Behandling  af  Udkast 
til  nye  Love.  Hertil  havde  Forman¬ 
den  Ordet,  idet  han  omtalte  de  forud- 
gaaende  Arbejder  ligesom  han  ogsaa  gen¬ 
nemgik  de  forskellige  Lovændringer,  der 
var  en  Følge  af  Industriforeningens  paa¬ 
tænkte  Omorganisering. 

Fra  82  Repræsentanter  indenfor  dansk 
Industri  havde  Industriforeningen  mod¬ 
taget  en  Henvendelse,  der  gaar  ud  paa, 
at  Industriforeningens  Repræsentantskab 
omdannedes  til  et  Fællesorgan  for  dansk 
Industri.  Ved  en  Forening  af  personlige 
Kræfter  og  tilstrækkelig  Autoritet  vil  det 
herved  blive  muligt  at  løse  de  Opgaver, 
der  har  Betydning  saavel  for  Industrien 
som  for  Haandværket.  Hidtil  har  Indu¬ 
striforeningen  været  baseret  paa  person¬ 
lige  Kræfter,  der  løste  Opgaverne  indad- 
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til,  men  ikke  dannede  Organisation  udad. 

—  Siden  vor  Forening  dannedes,  er  der 
vokset  en  ny,  stor  Industri  op,  som  har 
organiseret  sig  paa  egen  Haand.  Nu  øn¬ 
sker  den  at  gaa  sammen  med  os,  —  og 
den  fremstrakte  Haand  skal  vi  ikke  af¬ 
vise! 

Ihvorvel  »Fællesrepræsentationen  for 
dansk  Industri  og  Haandværk«  i  Aare¬ 
nes  Løh  har  udrettet  et  stort  og  dygtigt 
Arbejde,  saa  har  Industrien  dog  aldrig 
følt  sig  rigtig  repræsenteret  ved  denne.  — 
Industrien  ønsker  nu  en  Særrepræsenta¬ 
tion,  og  faar  den  først  en  saadan,  kan 
den  netop  drive  et  Samarbejde  med 
Haandværkerne  og  andre  næringsdriven¬ 
de  Byerhverv. 

Her  er  ikke,  som  der  fra  anden  Side 
er  bleven  sagt.  Tale  om,  at  Storindustrien 
vil  erobre  Industriforeningen.  Her  gæl¬ 
der  det  blot  om  at  hælde  ny  Vin  paa  de 
gamle  Krukker!  Og  vi  har  —  demokra¬ 
tisk  som  Industriforeningens  hele  Valg¬ 
ordning  er  —  tilstrækkelig  Sikkerhed  i 
enhver  Henseende  mod  mulige  Overgreb. 
Medlemmerne  vælger  nemlig  efter  vort 
Forslag  den  ene  Halvdel  af  det  udvidede 
Repræsentantskab,  medens  Industrien 
vælger  den  anden  Halvdel.  —  løvrigt  til¬ 
lægger  jeg  hele  dette  Forhold  saa  stor 
Betydning,  at  jeg  sætter  mit  Mandat  som 
Foreningens  Formand  ind  paa  dets  Ved¬ 
tagelse.  Det  betyder  vel  ikke  saa  meget; 

De  kan  sagtens  finde  en  anden  Formand. 
Men  jeg  bemærker  det  allerede  paa  det 
nuværende  Standpunkt,  for  at  lade  Dem 
forstaa,  at  jeg  mener,  vi  bør  gaa  den 
Vej,  som  her  er  angivet,  hvis  Industri¬ 
foreningen  fremtidig  skal  kunne  bære  sit 
Navn  med  Ære! 

Ingeniør  A.  Foss:  Paa  21  Foreningers 
og  30  Industriers  Vegne  har  vi  henvendt 
os  til  Industriforeningen  for  at  opnaa  et 
Samarbejde.  Naar  vi  ikke  er  gaaet  til 
Fællesrepræsentationen,  er  det  fordi,  at 
Industrien  dér  altid  har  været  i  afgjort 
Mindretal.  Vi  har  ikke  villet  slaa  noget 
i  Stykker,  ved  f.  Eks.  paa  egen  Haand 
at  danne  en  selvstændig  Sammenslutning 
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—  men  derimod  er  vi  komne  her  for  at 
opnaa  et  frugtbringende  Samarbejde.  In¬ 
dustriforeningen  kan  nu  forkaste  vort  For¬ 
slag,  om  den  vil.  Men  saa  vil  den  ogsaa  for 
alle  Tider  have  dømt  sig  selv.  —  Man  har 
talt  om,  at  vi  var  Baroner,  Skorstens¬ 
baroner  —  vore  Baronier  er  i  hvert  Fald 
meget  smaa,  og  hvad  vor  Storindustri  an- 
gaar,  da  er  det  ikke  særlig  bevendt  med 
den  herhjemme ;  vi  har  kun  ganske  faa  stor¬ 
industrielle  Virksomheder  her  i  Landet. 
Industriforeningen  har  i  mange  Aar  arbej¬ 
det  for  Kunstindustrien  og  den  saakaldte 
lille  Industri ;  nu  er  det  paa  Tide,  at  den 
ogsaa  har  sin  Opmærksomhed  henvendt 
paa  den  Industri,  der  i  Aarenes  Løb  er 
vokset  op  hele  Landet  over.  I  en  Aar- 
række  har  Industriforeningen  ikke  været 
paa  Højde  med  sin  Tid,  men  har  arbej¬ 
det  ved  Siden  af.  Som  Sagerne  staar  nu, 
er  der  derimod  Haab  om,  at  den  kan 
vinde  frem  ved  et  fornuftigt  Samarbejde 
med  vor  hjemlige  Industri.  Gaar  man 
derimod  udenom  dette  Forslag,  vil  In¬ 
dustrien  vide  at  skøtte  sig  selv. 

I  Tilslutning  hertil  talte  Snedkermester 
Victor  Henriksen.  Ogsaa  han  fandt, 
at  Industriforeningen  burde  modtage  den 
fra  Industrien  fremrakte  Haand.  Den 
Opgave,  Industrien  nu  har  til  Hensigt  at 
tage  op,  vil  ogsaa  faa  Betydning  for 
Haandværket.  Haandværkerne  bør  ikke 
stille  sig  skeptiske,  fordi  Industrien  vinder 
et  Hanefjed  frem  i  Øjeblikket! 

Dekoratør  Thorning  sympatiserede 
ligeledes  med  det  stillede  Forslag;  kun 
undrede  det  ham,  at  et  saadant  ikke  var 
fremkommet  for  lang  Tid  siden. 

Snedkermester  Larsen  mente  derimod, 
at  Bestyrelsen  havde  handlet  hensynsløst 
overfor  Medlemmerne,  ved  ikke  at  tilstille 
disse  Lovforslaget  forinden  Generalfor¬ 
samlingen. 

Hof-Fotograf  P.  Elfelt:  Den  store  In¬ 
dustri  har  ikke  hjemme  indenfor  Industri¬ 
foreningens  Ramme.  Industrien  kan  danne 
sin  egen  Sammenslutning.  Jeg  foreslaar, 
at  vi  forkaster  Forslaget! 

Ingeniør  Zahrtmann  var  ogsaa  en 
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Modstander  af  Forslaget.  Han  fandt,  at 
at  man  ved  den  foreslaaede  Omorganisa¬ 
tion  udleverede  Industriforeningen  til  den 
store  Industri.  Lovforslaget  burde  have 
været  tilstillet  Medlemmerne  i  god  Tid 
før  Generalforsamlingens  Afholdelse.  Af 
Hensyn  til  Sagens  store  Betydning  øn¬ 
skede  han  Behandlingen  udsat  3,  eventuelt 
6  Maaneder. 

Direktør  Harald  Bing:  Min  eneste 
Betænkelighed  er,  at  et  Repræsentantskab 
paa  60  Medlemmer  —  større  end  Borger¬ 
repræsentationen,  næsten  lige  saa  stort 
som  Landstinget  —  er  et  noget  tungt 
Apparat.  Men  bortset  fra  dette  er  For¬ 
slaget  i  sig  selv  godt.  Det  virker  som 
en  Omstigningsbillet,  der  fører  os  ind 
paa  en  ny  Rute.  Hvad  der  hidtil  er 
gjort  for  Haandværkerne,  er  godt,  og  det 
nye  kommer  ingenlunde  til  at  angribe 
det  hidtidige.  —  Den  Enighed,  der  frem¬ 
kommer  ved,  at  man  med  en  blød  Svamp 
visker  de  skarpe  Konturer  ud,  ynder  jeg 
ikke.  Her  passer  netop  den  Sætning, 
der  lyder;  »Man  muss  getrennt  mar- 
schieren  und  vereint  schlagen  I«  Industri¬ 
foreningen  bør  derfor  ikke  afslaa  den 


fremrakte  Haand  fra  Industriens  Side. 
—  Lad  os  vedtage  Forslaget  om  et  In- 
dustriraad.  Det  er  et  Tegn  paa  Frem¬ 
skridt! 

Snedkermester  Carl  Smith  nærede 
en  Del  Betænkelighed  ved  Sammenslut¬ 
ningen.  Efter  hans  Mening  fik  Stor¬ 
industrien  Flertal  i  Repræsentantskabet, 
hvad  der  let  kunde  forvolde  en  Kollideren 
mellem  Industriens  og  Haandværkets 
Interesser.  Oprettelsen  af  et  Haandværker- 
og  Industriraad  havde  Taleren  anset  for 
nok  saa  hensigtsmæssigt.  Den  nuværende 
Bestyrelse  vilde  han  indtrængende  lægge 
paa  Sinde,  at  den  drog  Omsorg  for  et 
Samarbejde  til  Gavn  for  Haandværket. 

Til  Slut  anbefaledes  Forslaget  yder¬ 
ligere  af  Overretssagfører  K.  Levysohn, 
Fabrikejer  Alfred  Benzon  og  Older¬ 
mand  Wildt,  og  efter  at  Formanden 
havde  haft  Lejlighed  til  at  replicere,  fore¬ 
toges  Afstemningen,  der  resulterede  i,  at 
Bestyrelsens  Forslag  vedtoges  med  276 
Stemmer;  imod  stemte  37,  medens  4 
Stemmesedler  var  blanke. 

Med  Leveraab  for  Dirigenten  sluttedes 
Generalforsamlingen. 


MINDRE  MEDDELELSER. 


Reskript  mod  retslig  Bekræftelse  af  tvivl¬ 
somme  Udstillings-Udmærkelser.  Den  tyske 
Rigskansler  har  tilstillet  samtlige  udsendte 
Gesandtskaber  og  Konsulater  følgende 
Skrivelse: 

»Efter  hvad  der  her  er  bleven  bekendt, 
navnlig  gennem  Meddelelser  fra  den  per¬ 
manente  Udstillingskommission  for  tysk 
Industri,  er  det  ret  almindeligt,  at  Ud¬ 
stillings-Agenter,  Medaille- Handlere  etc. 
lade  Dokumenter,  som  er  udfærdigede  i 
Anledning  af  Tildeling  af  Udmærkelser 
fra  tvivlsomme  Udstillinger,  retslig  be¬ 
kræfte.  Paa  denne  Maade  er  det  Meningen 
at  give  Dokumentets  Indhold  Udseende 


af  at  være  retslig  anerkendt.  Den  Slags 
Bekræftelser  er  egnede  til  at  fremkalde 
Vrangforestillinger  haade  m.  H.  t.  Udstil¬ 
lingernes  Karakter  og  Værdien  af  de  for¬ 
skellige  Udmærkelser,  og  derved  i  Stand 
til  at  fremme  Smudskonkurrencen.  Dette 
giver  mig  Anledning  til  at  pege  hen  paa 
det  hensigtsmæssige  ved  at  afslaa  An¬ 
dragender  om  Legalisering,  naar  det  til 
Bekræftelse  fremlagte  Aktstykke  er  egnet 
til  at  fremkalde  en  Skuffelse  hos  Publi¬ 
kum,  d.  V.  s.  tjene  smudsige  Formaal.« 

Hvorledes  der  ser  ml  paa  *  internationale«. 
Humbiigsiidstillinger.  Hvad  de  paa  Me- 
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daillefangst  beregnede  »internationale« 
Udstillinger  i  Virkeligheden  er,  og  hvilket 
Sammensurium  af  de  mest  heterogene 
Genstande  der  kan  findes  paa  disse  Ud¬ 
stillinger,  derom  meddeles  der  den  per¬ 
manente  Udstillingskommission  for  den 
tyske  Industri  følgende  i  Anledning  af  en 
fornylig  i  London  afholdt  »Udstilling«: 
Paa  det  i  Midten  af  Udtillingsrummet  op¬ 
rejste  Stillads  var  i  skøn  Forening  placeret 
dels  tomme,  dels  fyldte  Vin-,  01-  og  Likør¬ 
flasker;  rundt  omkring  paa  de  øvrige 
Stilladser  var  i  Glasmontre  eller  paa  Smaa- 
borde  anbragt  Genstande  af  højst  forskel¬ 
lig  Art,  som  f.  Eks.  Tobakspiber,  Under¬ 
beklædnings-Genstande  af  Flonel  ,  Herre¬ 
hatte,  Handsker,  Blikredskaber,  Propeller 
til  Luftfartøjer,  Desinfektionsmidler,  Frug¬ 
ter,  Fodtøj,  Margarine-Foustager,  Billard¬ 
borde,  Chokolade,  Garnvinder,  Kæder  og 
Herrekonfektion  etc. 


EiHøjspændings- Anlæg  paa  110,000  Volt. 
Det  første  Højspændingsanlæg,  der  hidtil 
er  udført  i  Europa  med  en  Spænding  af 
110,000  Volt,  er  nylig  paabegyndt  for 
A/S  Lauchhammer,  der  ejer  flere  Jern- 
og  Staalværker  i  de  prøjsiske  Provinser 
Brandenburg  og  Sachsen  samt  Kongeriget 
Sachsen.  De  enkelte  Værker  ligger  i  Burg- 
hammer,  Lauchhammer,  Groditz  og  Riesa. 
Disse  Værker  har  hidtil  arbejdet  med  egne 
Kraftcentraler.  Nu  har  imidlertid  geologi¬ 
ske  Undersøgelser  godtgjort,  at  Lauchham- 
mer-Værket  ligger  paa  et  rigt  Brunkulslag. 
For  at  gøre  dette  Lag  nyttebringende  for 
alle  Værkerne,  besluttede  Selskabet  at  lade 
udføre  et  Kraftoverføringsanlæg,  der  ud¬ 
gik  fra  en  stor  Dampcentral  i  Lauch¬ 
hammer. 


Medens  dette  Forehavende  var  under 
Forberedelse,  var  Planerne  om  en  Over¬ 
landscentral  i  Groba  til  Forsyning  af  4  Na¬ 
bodistrikter  i  Kongeriget  Sachsen  i  Færd 
med  at  virkeliggøres.  Man  søgte  derfor  at 
knytte  dette  Projekt  til  det  førstnævnte,  og 
saaledes  afsluttedes  Overenskomst  mellem 
Overlandscentralen  i  Groba  og  A/S  Lauch¬ 
hammer,  hvorefter  dette  afgiver  en  betyde¬ 
lig  Energi  til  Overlandscentralen  fra  Trans¬ 
formatorstationerne  i  Groditz  og  Riesa. 

Til  Frembringelse  af  elektrisk  Energi 
opstilledes  foreløbig  3  Turboaggregater  k 
5000  KW,  medens  der  yderligere  er  pro¬ 
jekteret  2  Aggregater.  Selskabet  besluttede 
sig,  efter  indgaaende  Forstudier  i  Tysk¬ 
land  og  andet  Steds,  til  at  lade  Kraftover- 
føringsanlæget  udføre  med  en  Spænding 
af  110,000  Volt,  der  —  som  allerede  anført 
—  er  den  højeste,  der  hidtil  er  anvendt  i 
Europa. 

Hele  det  omfangsrige  Tavle-  og  Trans¬ 
formatoranlæg  er  overdraget  til  Verdens¬ 
firmaet  Siemens-Schuckert  Werke,  der 
netop  raader  over  særlige  Erfaringer  paa 
dette  Omraade,  og  som  derfor  formentes 
at  ville  byde  særlig  Garanti  for  en  drifts¬ 
sikker  og  omsigtsfuld  Udførelse. 

Transformatoranlæget  bestaar  foreløbig 
af  4  Drejestrøms-Olietransformatorer  å 
6800  KVA,  som  forhøjer  Generatorspæn¬ 
dingen  fra  5500  Volt  til  en  Højspænding 
af  110,000  Volt.  Transformatorernes  sam¬ 
lede  Ydelse  vil,  naar  Anlæget  er  fuldført, 
andrage  ca.  40,000  KVA  (henved  50,000 
HK).  Den  samlede  Energi  tilføres  Lauch- 
hammerværkerne  i  Groditz  og  Riesa  gen¬ 
nem  2  Fjernledninger  og  over  en  Afstand 
af  ca.  50  km,  ligesom  den  endvidere  tjener 
til  at  forsyne  Overlandscentral-Nettet  i 
Groba. 
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SNEDKERE  OG  BILLEDSNIDERE  I  DANMARK 

1536—1660. 

Af  c  hr.  AXEL  JENSEN. 


IV.  B.  BRUSK-BAROK. 


Af  de  store  barokke  værksteder,  hvis 
L  udvikling  og  ledere  kan  karakterise¬ 
res  med  størst  fuldstændighed,  har  Fyen 
huset  i  det  mindste  eet;  på  Lolland-Falster 
er  der  fulgt  et  par  efter  hinanden,  og  Sjæl¬ 
land  har  samtidigt  haft  plads  til  de  to 
største  og  betydeligste. 

Det  overdådige  inventar,  prædikestol 
(fig.  122)  og  stolestader  i  kapellet  på  Hol- 
ckenhavn,  som  fru  Ellen  Marsvin  lod  ind¬ 
rette  1634,  hører  mellem  landets  rigeste 
kirkeudstyr  i  brusk-barok.  Efter  en  usik¬ 
ker  meddelelse,  som  det  ikke  er  lykkedes 
at  finde  hjemmel  for,  skal  det  være  skå¬ 
ret  af  en  Sønderjyde,  Hans  Dreier  fra  Ha¬ 
derslev*).  Det  virker  på  mange  måder 
fremmedartet,  både  ved  valget  af  mate¬ 
rialer  (frugttræ  er  brugt  til  mange  fyl¬ 
dinger),  ved  den  underlige  figurblanding, 
der  forener  den  største  livfuldhed  med  en 

*)  Richardt  og  Secher:  Danske  Herregårde,  1, 
nr.  3.  Årstallet  1634  forekommer  på  stolestaderne, 
hvis  skårne  indskrifter  alle  er  plattyske. 


ubegrænset  foragt  for  anatomien,  og  ved 
ornamentikken,  der  trods  sin  udpræget 
barokke  karakter  dog  ikke  indeholder  en 
eneste  vrængemaske,  men  derimod  talrige 
tunge  vindruer  og  frugtklaser  samt  en 
vrimlende  mængde  af  store  englehoveder. 
Usædvanligt  er  det  også,  at  der  i  adskillige 
felter  er  gjort  brug  af  barokke  akantus- 
blade,  som  ellers  spiller  en  beskeden  rolle 
i  den  hjemlige  træskærerkunst,  og  helt 
enestående  synes  det  at  være,  at  der  på  et 
panel  er  anbragt  en  række  store  fantasi¬ 
hoveder,  som  direkte  er  kopierede  efter 
sentgotiske  forbilleder. 

Det  er  forståeligt,  at  dette  mærkelige  ar¬ 
bejde  fik  megen  indflydelse  på  den  fyen- 
ske  barokudvikling.  Nogle  af  dets  særhe¬ 
der  er  vel  gået  upåagtede  hen;  men  andre 
efterlignes  i  så  godt  som  alle  senere  fyen- 
ske  snitværker,  der  både  kan  fremvise  de 
tunge,  grove  vindrueklaser,  de  urimeligt 
store  englehoveder,  som  regelmæssigt  er 
udført  i  større  format  end  de  andre  figu- 
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rer,  de  ovale,  udtungede  rammer  om  reli¬ 
efferne  og  adskillige  andre  enkeltheder*). 
Hist  og  her  spores  også  en  forkærlighed 
for  et  æmnevalg,  der  går  ud  over  de  dag¬ 
ligdags  rammer,  og  som  meget  vel  kan 
have  sit  udspring  fra  Holckenhavnmeste- 


her  som  vignet  gengivne  fremstilling  af 
dødens  triumf,  der  findes  på  indgangs¬ 
døren  til  Vindernes  gravkapel  i  Dalum 
kirke  ved  Odense  (1646),  og  som  må  være 
skåret  af  den  mest  fremtrædende  blandt 
de  fyenske  billedsnidere  fra  århundredets 


mmmm 


Fig.  122.  Prædikestol  i  Holckenhavns  kapel.  1634.  Af  Hans  Dreier? 


ren,  der  fremdrager  mange  ellers  lidet  nyt¬ 
tede  bibelske  scener  til  brug  for  sine  reli¬ 
effer.  Man  se  til  exempel  den  mærkelige, 

*)  Muligvis  har  dog  en  anden  barokmester,  Fra/Hs 
Krag  i  Odense,  haft  nogen  betydning.  Af  hans  ar¬ 
bejderkendes  snitværket  på  dronning  Sofiesanetavle 
i  Nykøbing  på  Falster,  der  1626  betaltes  ham  med 
40  rdlr.  F.  R.  Friis;  Bidrag  s.  154.  —  E.  F.  S.  Lund; 
Danske  malede  Portrætter  IX,  s.  197  f. 


midte,  mesier  Anders  Sørensen  fra  Odense*). 
Om  ham  ved  man  bestemt,  at  han  har 
skåret  den  anselige  altertavle  i  Nakskov 
(1657,  fig.  123),  samt  prædikestolen  i 
Nyborg,  og  hans  stil  genkendes  på  den 

*)  Mumme;  St.  Knuds  kirke,  s.  105.  —  Trap; 
Danmark,  III,  s.  594  efter  Fædrelandet  1875  , nr.  96. — 
Rhode;  Lolland-Falster,  I,  s.  72. 
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nu  nedtagne,  vældige  altertavle  i  Odense 
St.  Knud  (1649),  på  alt  inventaret  i  Dalum 
og  på  nogle  fyenske  epitafier  med  årstal 
fra  1640  til  1664*).  Den  er  meget  let  ken¬ 
delig,  og  trods  de  nævnte  ligheder  i  visse 


nes  anbragte  på  må  og  få.  Anders  Sørensen 
derimod  simplificerer  og  forgrover.  Hans 
figurer  er  plumpe  og  hans  ornamentik 
lidet  omhyggelig ;  kapitælerne  over  hans 
snosøjler  er  skrumpede  ind  til  fire  vindrue- 


Fig.  123.  Altertavle  i  Nakskov  kirke.  1657.  Af  Anders  Sørensen. 


detaljer  skiller  den  sig  skarpt  fra  Holcken- 
havnmesterens.  Hos  denne  sidste  går  al 
helhedsvirkning  tilbunds  i  de  gnidrede, 
fine  enkeltheder,  og  relieffer  og  figurer  sy- 

*)  F'oruden  det  fig.  124  afbildede  exempel  råd¬ 
mand  Jørgen  Mortensens  epitaf  i  Odense  St.  Knud 
1640,  Lerchernes  epitaf  i  Nyborg  1656  samt  et  epitaf 
i  Mesinge  1664.  —  Sandsynligvis  er  også  prædike¬ 
stolen  i  ^findinge  forarbejdet  af  Anders  Sørensen. 


klaser,  og  kerubhovederne  er  voxede  til 
hele  kæmper,  hvis  hårtjavser  hænger  dem 
ned  over  panden.  Men  hans  bedste  værker 
vidner  om  en  brutal  kompositionsævne, 
som  forstår  at  samle  et  ovalt  midtbilled 
med  brudte  gesimser  og  yderligere  at  for¬ 
høje  virkningen  ved  store,  tungt  bølgende 
bruskornamenter  og  langt  udtrukne  vræn- 
gemasker,  der  ser  ud,  som  de  var  lune- 
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fulde  formationer,  opståede  ved  et  sejt¬ 
flydende  stofs  størknen. 

Fra  først  til  sidst  former  bruskbarokken 
sig  helt  anderledes  i  de  to  værksteder,  der 
trivedes  på  Lolland-Falster. 


og  solide,  og  de  vandrette  lister  er  be¬ 
stemt  gennemførte.  Men  i  ornamentikken 
gør  de  skæve  øreflipslyng  sig  stærkt  gæl¬ 
dende;  hermernes  fodstykke  viser  sig  ved 
nøjere  eftersyn  at  være  altfor  spinkelt, 


Fig.  124.  Epitaf  i  Nørre  Åby  kirke.  1650. 
Af  Anders  Sørensen  fra  Odense. 


1630  fik  Nakskov  kirke  en  ny  prædike¬ 
stol  (fig.  126*)  og  et  nyt  pulpitur.  Disse 
smukke  arbejder  står  på  et  noget  lignende 
udviklingstrin,  som  den  jydske  Peder 
Jensen  nåede  nogle  faa  år  senere.  Deres 
opstalt  præges  af  renæssancens  arkitekto¬ 
niske  regelrethed;  hermerne  synes  faste 


mens  deres  maveparti  er  tungt  og  stærkt 
fremspringende;  fantasimaskerne  skærer 
fæle  grimasser.  Og  detaljerne  er  hist  og 
her  behandlede  med  skitsemæssig  flygtig¬ 
hed;  i  stærk  modsætning  til  Peder  Jensens 
pillenhed  er  de  enkelte  snit  kuiFsjældent 
efterglattede. 

Kirkeregnskaberne  nævner  ikke  kunst¬ 
nerens  navn  og  opfører  kun  udlæg  til  en 


*)  Topstykker  afbildede  i  E.  F.  S.  Lund:  Danske 
malede  Portrætter  IX,  s.  188. 
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vogn,  som  hentede  billedsnideren  i  Maribo, 
»der  di  tingede  med  bannum  po  popil- 
turitt«.  Men  signaturbogstaverne  I.R.  på 
prædikestolens  opstandelsesrelief  tillader 
ikke  nogen  tvivl  om,  at  begge  arbejder  er 
udførte  af  Jørgen  billedsnider,  der  førte  til- 


af  NachscboulT«,  må  ban  senere  have  slå¬ 
et  sig  til  ro  i  den  by,  hvorfra  ban  modtog 
sin  første  store  bestilling.  I  årene  1630 — 43 
udførte  ban  en  statelig  række  arbejder  til 
lolland-falsterske  kirker,  hvoraf  foreløbig 
kendes  13  prædikestole  og  8  altertavler 


Fig.  125.  Prædikestol  i  Kippinge  kirke.  Af  Jørgen  Ringnis. 


navnet og  således  måske  stam¬ 
mer  fra  Ringenæs  ved  Flensborg.  Visse 
stilejendommeligheder  kunde  tyde  på,  at 
han  har  lært  kunsten  hos  en  llensborgsk 
mester.  Da  han  i  Nørre-Vedby  kirkeregn¬ 
skab  1638  benævnes  »Jørgen  billedsnider 

*)  Rliode:  Lolland-Falster,  II,  s.  10,  ved  omtalen 
af  det  nu  ødelagte  korgitter  i  Nykøbing.  Enkelte 
rester  af  dette  findes  endnu  i  kirken. 


foruden  nogle  mindre  snitværker  *).  Fyl- 
digst  er  han  måske  repræsenteret  i  Kip¬ 
pinge,  hvis  rige  inventar  for  største  delen 
er  af  ham  (fig.  125).  Virksomheden  synes 
at  være  drevet  temmelig  fabriksmæssigt. 
Prisen  på  en  prædikestol  varierer  fra  80 

*)  Således  Nicolaus  Wismars  1032  opsatte  epitaf 
i  Nykøbing.  Rillede  i  E.  F.  S.  Lund:  Danske  malede 
Portrætter  IX,  s.  214. 
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til  150  slettedaler  (henholdsvis  Valse  1631 
og  Tingsted  1633);  1642  kostede  prædike¬ 
stolen  i  Nørre-Alslev  100  rigsdaler,  og 
1638  fik  han  100  slettedaler  for  altertavlen 
i  Nørre-Vedby.  Han  har  haft  to  skabelo¬ 
ner  for  prædikestole,  den  ene  med  fire 
evangeliststatuer,  arrangerede  i  nicher  som 
apostelfigurerne  på  Nakskovpulpituret, 
men  hyppigst  med  deres  tegn  stående  i 
smånicher  på  hjørnerne  (Stubbekøbing 
1633,  Njdiøbing),  den  anden  med  nytesta¬ 
mentlige  relieffer.  For  altertavlerne*)  sy¬ 
nes  der  endda  kun  at  have  været  een 
konstant  type,  der  udmærker  sig  ved  en 
ganske  elegant,  men  noget  for  sammen¬ 
sat  komposition;  storgesimsens  fremsprin¬ 
gende  midtparti  bæres  af  et  par  søjler, 
som  er  stillet  lige  foran  nicher  med  evan- 
gelis  tstatuer. 

Trods  de  stadige  gentagelser  spores  der 
selv  i  Jørgen  Ringnis’  arbejder  en  udvik¬ 
ling  i  barok  retning,  men  stærk  er  den 
ikke,  og  der  er  et  ret  stort  spring  mellem 
hans  sidste  og  en  opdukkende  medbejlers 
første  og  største  arbejde,  altertavlen  i  Ma¬ 
ribo  (staffere!  1641).  Ikke  fordi  arkitek¬ 
turen  er  mere  opløst,  men  fordi  enkelthe¬ 
derne  er  langt  mere  forvredne  og  bruskede. 
På  Maribotavlen  er  søjlekapitælernes  vo- 
lutter  bievne  til  ringlende  proptrækker¬ 
krøller,  og  englevingerne  er  ikke  af  fjer, 
men  af  en  tung,  læderagtig  masse;  på  tav¬ 
lens  sideornamenter  er  de  knudrede  slyng 
vendte  og  drejede  i  de  naturstridigste  for¬ 
mer,  og  keruberne  vrider  hovederne  afled 
for  at  følge  trit  med  ornamenterne. 

Andre  altertavler,  f.  ex.  den  lille  tavle  på 
Berritsgård,  tavlen  i  Sønder- Kirkeby  og 
tavlen  i  Elmelunde  på  Møen  (fig.  127,  før 
1648),  hvilken  sidste  i  kompositionen  me¬ 
get  minder  om  Ringnis-tavlerne,  viser  de 
samme  ejendommeligheder,  der  desuden 
kendes  fra  korgitteret  i  Halsted  og  et  par 
epitafier  sammesteds,  som  ene  er  sam¬ 
mensat  af  proptrækkerkrøller  og  bølge- 

*)  Kippinge  1636,  Nørre  Vedby  1638,  Nørre  Als¬ 
lev,  Guuslev,  Systofte,  Tillitse,  Torkilclstrup,  Krønge 
1643. 


lister*).  Og  endelig  møder  man  denne  ma¬ 
ner  i  Sorø  klosterkirke,  på  prædikestolen, 
som  er  skåret  1650,  på  den  vistnok  lidt 
yngre  altertavle  og  på  de  vigtigste  partier 
af  korgitteret.  Udført  med  stor  teknisk 
bravur  mangler  disse  stykker  dog  barok¬ 
kens  saftige  humør;  det  er  betegnende,  at 
Borritsgårdtavlen  og  Sorøtavlen  er  de  ene¬ 
ste  barokaltere,  som  kan  opvise  søjler  med 
skarpe,  kantede  snoninger,  og  det  lader 
sig  ikke  nægte,  at  de  viltre  ornamenter 
er  træede  og  tørre,  og  at  deres  dans  min¬ 
der  om  et  bal  af  benrade.  Men  noget 
ganske  for  sig  selv  er  de,  og  når  der  i  en 
snedkerstrid  i  Helsingør  nævnes  en  Hen¬ 
drik  Werner^  som  1642  udstedte  et  lære¬ 
brev  fra  Maribo  og  endnu  1652  kaldte  sig 
borger  og  indvohner  udi  Maribo,  men  dog 
daterede  et  nyt  lærebrev  fra  Sorø,  kan 
der  ikke  være  tvivl  om,  at  han  er  iden¬ 
tisk  med  Jørgen  Ringnis’  utvivlsomt  tysk 
fødte  efterfølger**). 

Når  der  både  for  Anders  Sørensens  og 
for  Jørgen  Ringnis  vedkommende  er  peget 
på,  at  de  er  påvirkede  fra  Sønderjylland, 
måtte  det  gøres  med  varsomhed  og  for¬ 
behold,  da  stilformerne  ikke  tillader  helt 
uomtvistelige  slutninger.  Og  i  al  fald  har 
disse  mestre  føjet  så  meget  nyt  til  det 
modtagne,  at  det  ikke  bliver  afgørende 
for  deres  stil.  Historisk  set  vilde  en  sådan 
omplantning  fra  Sønderjylland  til  konge¬ 
riget  ikke  være  usandsynlig,  netop  på 
denne  tid.  Man  ved,  at  selve  den  gamle 
Henrik  Ringerink,  som  i  en  årrække  havde 
været  Flensborgs  ypperste  billedskærer, 
1629  døde  i  København,  hvorhen  han  kort 
før  var  flygtet  under  Wallensteinskrigen, 
og  han  har  næppe  været  den  eneste  billed¬ 
skærer,  som  på  den  måde  blev  forjaget  til 

’•')  Det  ene  er  opsat  1657.  Sml.  billeder  i  Lund: 
Danske  malede  Portrætter  IX,  s.  229  f. 

**)  Forfatteren  skylder  lærer  Laurids  Petersen, 
der  først  har  fundet  Maribo-sniderens  navn,  tak 
for  nøjere  oplysninger  og  rettelser  til,  hvad  der 
meddeles  i  bogen  om  det  ærbare  Snedkerlav  i 
Helsingør.  Tillæg,  s.  9.  —  Enkelte  elevarbejder 
forekommer  i  lollandske  kirker.  Sml.  f.  ex.  Lund : 
Malede  Portrætter  IX,  s.  242  (epitafium  i  Nørre 
Vedby  1686). 
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Fig.  126.  Prædikestol  i  Nakskov  kirke.  1630. 
Af  Jørgen  Ringnis. 


Fig.  127.  Altertavle  i  Elmelunde  kirke.  Af  Hendrik  Werner. 
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kongeriget  =* **)=)•  Men  også  uden  påviselig 
sammenhæng  med  trediveårskrigen  kan 
der  fra  trediverne  nævnes  et  exempel  på 
en  hidtil  ukendt,  kraftig  strømning  fra 
hertugdømmerne  til  kongeriget,  og  det 
kan  vises,  at  et  af  de  betydeligste  sønder- 
jydske  værksteder  har  leveret  arbejder  til 
kongerigske  kirker  og  gennem  en  lærling 
præget  et  af  de  store  sjællandske  billed- 
skærerier. 

Nationalmuseet  ejer  desværre  ingen  fyl¬ 
dig  repræsentation  af  de  forskellige  dan¬ 
ske  barokgrupper.  Foruden  Peder  Jensens 
Klausholmsseng  og  nogle  brudstykker  fra 
en  Jørgen  Ringnis’  falsterske  prædikestole 
lindes  der  vel  nogle  gode  møbler,  der  både 
er  udstyrede  med  snitværk,  med  intarsia 
og  med  finering,  et  typisk  vråskab,  et  par 
større  skabe  og  andet  mere,  deriblandt  det 
sære  kunststykke,  som  den  blinde  snedker 
Johan  Bielefeld  fra  Oldenborg  solgte  til 
kong  Kristian  V*),  der  tilstod  ham  en 
årlig  pension  på  100  rdl.  Men  af  kirkelige 
snitværker  rummer  museet  næsten  intet. 
Der  er  imidlertid  et  andet  sted  i  Køben¬ 
havn,  hvor  man  kan  få  et  hurtigt  overblik 
over,  hvad  barokmestrene  formåede.  I  Hol¬ 
mens  kirke  stammer  alt  inventaret  fra  ba¬ 
roktiden;  skibet  beherskes  af  den  vældige 
prædikestol,  koret  af  den  pompøse  alter¬ 
tavle,  der  hver  for  sig  synes  at  have  kræ¬ 
vet  års  arbejde,  og  korvæggene  er  dækkede 
af  barokke  epitafier,  de  fleste  af  sten,  nog¬ 
le  af  træ. 

I  epitafiet  over  provst  Nicolai  Spend 
(f  1661)  viser  bruskbarokken  sig  lettere 
og  mere  legende,  end  vi  hidtil  har  haft  lej¬ 
lighed  til  at  se  den.  Smidigt  og  elegant 
føjer  egetræet  sig  efter  ethvert  af  kunst¬ 

*)  Om  Henrik  Ringerink  se  Sauermann  i  Bericht 
des  Kunstgewerbemiiseums  in  Flensburg  1900,  s. 
36  f.  —  G.  Branth ;  Ans  den  Sammlungen  des  Thau- 
low-Museums.  —  Nationalmuseet  ejer  to  repræsen¬ 
tanter  for  Ringerink’ske  værkstedsarbejder,  vindel¬ 
trappen  fra  Gildebrødrehuset  i  Slesvig  by  og  en  ki¬ 
ste  med  fire  relieffer  (fig.  27).  Et  skab,  der  fandtes 
i  den  Frobne’ske  samling  i  København,  er  afbildet 
i  Ældre  nord.  Architektur  1.  4.  Blad  3. 

**)  F.  R.  Friis  i  Tidsskrift  for  Kunstindustri  1887, 
s.  122  f. 


nerens  luner.  Arkitekturen  er  helt  opløst, 
de  vandrette  led  næsten  forsvundne;  det 
store  korsfæstelsesrelief  har  sprængt  ge¬ 
simsen  og  afsluttes  foroven  af  en  spil¬ 
lende  livlig  ornamentbue;  vinrankerne, 
som  omklamrer  snosøjlerne,  er  skårne  med 
den  største  dygtighed.  Bag  Kristi  kors  svæ¬ 
ver  skyer  og  flammende  lysstråler.  Intet¬ 
steds  i  Danmark  finder  man  bedre  barok¬ 
figurer  end  den  korsfæstede  frelsers  for¬ 
vredne  legeme  og  de  klagende,  af  sorgen 
oprevne  skikkelser  ved  korstræets  fod.  Der 
er  over  dem  et  pust  af  Rubens  ånd. 

Deres  stil  tilhører  den  ypperste  barok¬ 
mester  i  hertugdømmerne,  billedskæreren 
Hans  Giideiverth  i  Eckernforde,  som  er  skil¬ 
dret  med  germansk  grundighed  i  særligt 
værk  af  dr.  Gustav  Brandt*).  Han  har  fået 
sin  første  uddannelse  i  hjemmet.  Faderen, 
som  ligeledes  hed  Hans  Gudewerth,  og 
som  døde  1642,  var  en  meget  dygtig  og  agt¬ 
værdig  Eckernforde-lavsmester  og  havde 
et  betydeligt  snedkerværksted,  hvis  småt¬ 
skårne,  gnidrede,  figurrige  stil  genkendes 
på  mange  slesvigske  og  holstenske  snit¬ 
værker,  især  på  en  række  store  kister.  Før 
doet.  Brand t  (i  en  afhandling  i  Thaulow- 
Museets  årsberetning  1902 — 3)  satte  den 
ældre  Gudewerths  navn  i  sikker  forbin¬ 
delse  med  disse  arbejder,  kaldte  Tyskerne 
ham  »der  Meister  mit  dem  floteblasenden 
Hasen«,  Dette  musikalske  dyr  og  værk¬ 
stedets  andre  særegenheder,  dets  angst  for 
glatte  flader  og  dets  forkærlighed  for  små- 
figurer  i  datidsdragt,  er  repræsenterede 
både  i  danske  privatsamlinger  og  museer. 
Bedst  kendt  er  det  pragtstykke,  som  det  på 
den  Frohne’ske  auktion  lykkedes  Kunst¬ 
industrimuseet  at  bevare  i  dansk  eje.  På 
Frederiksborg  står  en  anden  holstensk 
adelskiste,  hvis  søsterkiste  findes  på  en 
fyensk  herregård.  Nationalmuseet  ejer 
nogle  brudstykker  af  skabe*),  og  hertugen 
af  Cumberlands  samling  i  Kunstindustri- 

*)  G.  Branth;  Hans  Gudewerth.  Kiel.  1900,  Sml. 
også  Jahrb.  der  Hamburg.  Wissenschaftl.  Anstal¬ 
ten.  1899. 

**)  I  Folkemuseet  findes  et  mangletræ,  der  vistnok 
er  skåret  af  Hans  Gudewerth. 
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museel  kan  ligeledes  vise  j)røver  paa  hans 
værkstedsarbejder. 

Fader  og  søn  har  rimeligvis  arbejdet  i 
fællesskab,  efter  at  sønnen  havde  vandret 
på  sit  håndværk  i  udlandet.  En  stilblan¬ 
ding,  der  efter  mit  skøn  bærer  vidnesbyrd 
om  kompagniskabet,  ses  morsomtpå  nogle 
brudstykker  af  en  kiste,  som  findes  i  pri- 


figurlige  enkeltheder.  Men  friere  kunde 
sønnen  udfolde  sine  kræfter,  når  han  ar¬ 
bejdede  på  egen  bånd.  Især  hans  tidligere 
arbejder  har  en  bedårende  tinhed  og  en 
mesterlig  detajlbehandling,  og  det  elegante 
præg  mister  de  aldrig,  skønt  den  yngre 
Gudewerth  som  så  mange  af  sine  kalds¬ 
fællerstadigt  gik  videre  ad  barokkens  veje. 


Fig.  128.  Brudstykke  afen  kisteforside.  Fra  Gudewerthernes  værksted  i  Eekernforde. 


vateje  i  København  (fig.  128),  og  som  er 
købt  på  Sydfalster;  da  en  af  hermefigu¬ 
rerne  synes  at  være  et  portræt  af  den  ud¬ 
valgte  prins  Kristian,  er  det  næppe  for  dri¬ 
stigt  at  antage,  at  den  har  stået  på  Nykø¬ 
bing  slot  —  måske  har  den  hørt  til  brude¬ 
udstyret  1634.  Den  ældre  Gudewerth  til¬ 
hører  stykkets  opbygning  og  helhedsvirk¬ 
ning;  sønnens  påvirkning  derimod  skyldes 
ornamentikkens  små  barokdele  og  visse 


Netop  det  lette  og  fine  i  hans  maner  be¬ 
rettiger  hans  biograf  til  at  anvende  ordet 
protorokoko  for  at  karakterisere  et  af 
mesterens  sidste  arbejder,  et  epitafium  i 
Eckernførde  fra  1661.  Det  har  virkelig 
mange  ligheder  med  de  langt  yngre  franske 
rokokoformer. 

Gudewerths  hovedværker  findes  natur¬ 
ligvis  i  hertugdømmerne;  men  skønt  det 
er  ubekendt  for  hans  biograf,  og  skønt  det 
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Fig.  129.  Prædikestol  i  Snøde  kirke. 

Af  Hans  Gudewerth. 

ikke  lader  sig  bevise  af  skriftlige  kilder, 
har  han  dog  været  den  sønderjydske  bil- 
ledsnider,  der  har  fået  flest  bestillinger 
fra  Danmark.  I  tre  langelandske  kirker, 
Snøde,  Stoense  og  Bødstrup,  findes  Gude- 
werth’ske  prædikestole;  den  sidstnævnte 
er  skåret  1634,  og  de  to  andre  stammer 
ligeledes  fra  hans  ungdomstid  (fig.  129). 
En  halv  snes  år  senere,  1643,  synes  han 
at  have  leveret  det  mærkelige  gitterværk 
for  Borchard  Ruds  kapel  i  Halsted  kloster 
på  Lolland,  hvor  han  har  fortsat  tradi¬ 
tionen  fra  sin  faders  kistefabrikation  og 
hugget  fire  vel  udførte  statuer  af  adels- 
mænd  og  drabanter  i  datidens  dragter.  Et 
epitafium  i  Nakskov  kirke,  stafferet  1646'*'), 
samt  prædikestol  og  epitaf  i  den  nærlig¬ 
gende  Sandby  kirke  stammer  vistnok  fra 
hans  værksted,  og  endelig  har  sikkert  også 
provst  Spend  ladet  sin  mindetavle  skære 
af  Eckernfordemesteren.  • 

Det  skal  dog  indrømmes,  at  henførelsen 
*)  Sinl.  Lund;  Malede  Portrætter  IX,  s.  189. 


af  dette  epitaf  og  de  lollandske  ar¬ 
bejder  til  Hans  Gudewerth  selv  ikke 
er  helt  uomtvistelig,  og  at  der  netop 
på  dette  punkt  er  mulighed  for  at 
forvexle  læreren  med  en  lærling. 

Side  om  side  med  Spends  minde¬ 
tavle  hænger  i  Holmens  kirke  et 
andet  epitafium  (sml.  1909,  s.  104), 
som  er  opsat  over  Bremerholms 
viceadmiral  Poul  Jørgen  Bjørnsen 
(f  1680)  og  hans  hustru  Anne 
Valentinsdatter  (f  1683),  men  som 
sikkert  må  være  fra  tiden  ved  1677, 
i  hvilket  år  portrætbilledet  blev  ma¬ 
let  af  Henrik  Ditmar.  De  tomme 
pladser  til  dødsårene  i  indskriften 
stadfæster,  at  viceadmiralen  selv  i 
levende  live  har  sørget  for  sin  egen 
ihukommelse.  Ved  første  øjekast 
synes  epitafierammen  Gudewerths 
stykker  så  lig,  at  det  er  fristende  at 
tilskrive  ham  også  dette  arbejde. 
Ret  beset  holder  denne  antagelse 
dog  ikke  stik;  det  er  vel  præget  af 
hans  stil,  men  ikke  af  hans  hånd 
—  det  er  kun  et  elevarbejde. 


Fig.  130.  Prædikestol  i  Nørre  Jernlose  kirke.  1679. 
Af  Lorenis  Jørgensen. 
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Snitværket  på  dette  epitafium  har  man¬ 
ge  slægtninge  rundt  om  i  danske  kirker, 
i  Holbæk  kirke  hænger  et  lignende  por- 
trætbilled  fra  kirkens  ødelagte  fontegitter, 
hvor  Ditmar  1672  har  arbejdet  i  fælles¬ 
skab  med  samme  billedskærer*),  og  den¬ 
nes  stil  genkendes  både  på  epitafier  i  Hol- 


Og  på  et  krucifix  i  Butterup  kirke  (lige¬ 
som  Nørre  Jernløse  liggende  i  Merløse 
herred),  er  malet:  »Til  dette  gudlz  huusis 
beprydelse  hafver  konstriig  Lorentz  Bilt- 
hugger  dette  krucifix  foræret«.  Samme 
hæderstitel,  »den  konstrige  mand«,  tillæg¬ 
ges  ham  1676  af  sognepræsten  i  Sønder- 


Fig.  131.  Altertavle  i  Egebjerg  kirke.  1648.  Af  Lorents  Jørgensen. 


bæk  og  på  forskellige,  fuldt  signerede  ar¬ 
bejder  i  vestsjællandske  kirker.  På  præ¬ 
dikestolen  i  Holmstrup  kirke  ved  Holbæk 
(fig.  132 — 3)  læses:  »Lorentz  Jories  infen 
et  fecit«  samt  årstallet  1647.  Altertavlen  i 
Gjerlev  kirke  (ved  Slagelse)  meddeler  selv, 
at  den  er  udført  1667  »artifice  Laurentio 
Georgio  statuario«.  På  prædikestolen  i 
Nørre  Jernløse  kirke  ved  Holbæk  (fig.  130) 
står;  »Laurentius  statuarius  fecit  1679«. 

*)  Sml.  Lund;  Malede  Portrætter  IX,  s.  92. 


Jernløse*).  Kirkeregnskaberne  for  Olai 
kirke  i  Helsingør  fordansker  hans  navn 
til  Lorents  Jørgensen ;  de  titulerer  ham  en¬ 
ten  alterbygger  eller  biltsnider,  og  de  op¬ 
lyser,  at  han  var  af  »Hulbech«,  hvilket 
også  fremgår  af  andre  kilder.  Han  har  dog 
sikkert  arbejdet  nogen  tid  i  Danmark,  før 
han  slog  sig  ned  i  den  lille  sjællandske  by, 

*)  Notits  om  kirkens  prædikestol,  der  kostede 
125  rdlr.  (efter  præsteindberetn.  af  1808  i  Natio¬ 
nalmuseets  arkiv). 
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Fig.  132.  Undersiden  af  Holmstrup  prædikestols  liimmel. 

Ifi47. 


Fig.  133.  p-ra  prædikestolen  i  Holmstrup  kirke. 
Af  Lorents  Jørgensen. 
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Fig.  134.  Fra  altertavlen  i  Koge  kirke,  1652.  Af  Loreiits  Jorgensen. 


XI,  12. 


Fig.  135.  .\ltertavle  i  Asniinderocl  kirke.  1658.  Af  Lorents  Jorgensen. 
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og  ikke  blot  del  slesvigsk  klingende  navn, 
men  også  de  steder,  hvor  hans  første  ar¬ 
bejder  findes,  gør  det  yderligere  sandsyn¬ 
ligt,  at  Gudewerlli  har  været  hans  lære¬ 


som  1645  ombyttede  øen  med  Dragsholm 
len,  og  med  denne  gode  kunde,  hvis  våben 
også  findes  på  de  tidligste  arbejder  til 
Holbæk- Kalk]  ndborgegnens  kirker,  er 


Fig.  136  Fra  altertavlen  i  Vordingborg  kirke.  1641.  Af  Abel  Scbroder. 


mester.  Hans  små  særegenheder  spores  på 
den  nydelige  døbefont  i  Tranekær,  på  den 
1644  skårne  allerlavle  i  Stoense  og  på 
prædikestolen  i  Fuglsbølle  (før  1645),  alle 
tre  på  Langeland,  hvor  jo  ogsåGudewerths 
prædikestole  findes.  Lorents  Jørgensens 
langelandske  arbejder  er  alle  udførte  for 
lensmanden  påTranekær,  Kristoffer  Urne, 


billedsnideren  fulgt  til  Sjælland.  Den 
idvunstrige  mester«  blev  sikkert  boende  i 
Holbæk  til  sin  død,  der  må  være  indtruffet 
i  årene  efter  1679*). 

*)  Efter  at  dette  forlængst  er  nedskrevet,  kan  det 
nu  oph'ses,  atStoensetavlen  oprindeligt  stod  i  Trane¬ 
kær,  og  at  regnskaberne  nævner  Lorentz  billedsnider 
som  dens  mester  (O.  Liitken ;  Bidrag  til  Langelands 
Historie,  s.  132). 
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Hans  lange  arbejdsår  og  hans  forbløf¬ 
fende  produktivitet  berettiger  den  usæd¬ 
vanlige  stolthed,  hvormed  han  nævner  sig 
selv.  Indtil  dato  er  det  lykkedes  at  finde 
tolv  prædikestole  og  fjorten  altertavler,  for¬ 
uden  fire  epitafier  og  adskillige  mindre  ar¬ 
bejder,  der  er  udgåede  fra  hans  værksted, 
og  rækken  er  sikkert  endnu  ufuldstændig. 
Imponerende  er  især  de  store  altertavler  til 


skriver  på  sine  arbejder.  I  virkeligheden 
ligner  den  og  alle  hans  andre  prædikestole 
Gudewerths  arbejder  så  nøje,  at  ligheden 
kun  kan  forklares  ved  at  antage  en  direkte 
efterligning.  Det  gør  ingen  forandring,  at 
det  store  flertal  af  prædikestolene  har  et 
særegent  æmnevalg,  Adams  og  Evas  histo¬ 
rie,  der  slutter  med  en  karakteristisk  frem¬ 
stilling  af  de  første  forfædres  slidfulde  liv 


Fig.  137.  Altertavle  i  Hammer  kirke.  Stafferet  1642.  Af  Abel  Schrøder. 


sjællandske  købstadkirker,  Kallundborg- 
tavlen  fra  1650,  Køgetavlen  (fig.  134)  fra 
1652  *)  og  endelig  Lorents  Jørgensens  væl¬ 
digste  værk,  tavlen  i  Helsingør  Olaikirke, 
der  blev  forarbejdet  i  årene  1662—65  og 
betaltes  med  450  daler  til  billedsnideren. 
Men  trods  denne  produktionsevne  smager 
det  dog  af  praleri,  når  han  siger,  at  han 
komponerede  (»invenit«)  prædikestolen  i 
Holmstrup,  ganske  ligesom  Gudewerth 

*)  1  følge  kirkeregnskaberne  er  tavlen  kørt  på 
vogne  fra  Holbæk  til  Køge.  Fra  Arkiv  og  Museum 
111,  s.  363. 


efter  syndefaldet  (fig.  132 — 33);  thi  end¬ 
også  enkeltheder  i  disse  scener  har  deres 
tilsvarende  hos  læremesteren  (sml.  fig.  128). 
Og  ganske  det  samme  resultat  når  man, 
hvis  man  sammenligner  Gudewerths  og 
Lorents  Jørgensens  altertavler.  De  er  op¬ 
byggede  på  samme  måde;  midtbilledet,  der 
altid  er  nadveren*),  sprænger  gesimsen 
nøjagtig  på  samme  vis  og  synes  at  løfte 

*)  Afvigende  er  kun  Egebjergtavlen  fra  1648,  hvis 
midtfelt  indeholder  en  krucifixfremstilling  af  samme 
type,  som  forekommer  på  Gudewerths  Eckernforde- 
tavle  og  på  det  københavnske  provsteepitaf. 
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topstykket  op  på  en  indsnøret  hals  aflette 
ornamenter.  Ligheden  strækker  sig  til 
figurernes  detaljer,  uden  at  det  lykkes 
mester  Lorents  at  nå  tilnærmelsesvis  op 
på  siden  af  læreren;  dennes  skikkelser  kan 
være  naturlige  og  næsten  alt  for  udtryks¬ 
fulde,  mens  elevens  figurer  ofte  er  stive 
og  ensformige.  Evangelisterne  indtager 
næsten'altid  de  sam¬ 
me  positioner,  og  en 
af  dem  (Johannes) 
er  regelmæssigt  sys¬ 
selsat  med  at  kigge 
efter  et  hår  i  gåse- 
pennen.  Dog  var  Lo¬ 
rentz  Jories  ikke  no¬ 
gen  dårlig  lærling. 

Mesterens  ornamen¬ 
tik  har  han  tilegnet 
sig  i  de  mindste  en¬ 
keltheder,  på  nogle 
af  de  ældste  arbej¬ 
der,  f.  ex.  et  af  Hol- 
bæk-epitafierne,  står 
hans  pryd  værk  i  fin¬ 
hed  helt  mål  med 
Gudewerths,  og  han 
vedbliver  med  for¬ 
bløffende  færdighed 
at  eftergøre  de  tun¬ 
gede  lister,  de  dan¬ 
sende  og  springende 
øreflipslyng,  de  na¬ 
turalistiske  vindrue¬ 
klaser,  flammebund¬ 
terne  og  alt  andet, 
hvad  Eckernfordeværkstedet  formåede.  I 
rent  teknisk  henseende  søger  hans  arbej¬ 
der  deres  lige,  og  selv  om  han  ikke  val¬ 
en  kunstner  i  udvikling  —  thi  hans  ar¬ 
bejder  fra  1650  og  hans  arbejder  fra  1670 
ligner  hinanden  på  en  prik  —  forstod  han 
dog  stedse  at  variere  sine  altertavler  og 
at  gøre  dem  brede  eller  slanke,  alt  efter 
det  kor,  hvori  de  skulde  opstilles.  Efter 
de  første  forsøg  på  egen  hånd  lykkedes  det 
ham  endogså  at  udnytte  de  bedste  mo¬ 
tiver  i  forbilledernes  opbygning  så  godt, 
at  han  overgår  dem  i  dekorativ  helheds¬ 


virkning.  Himmelfartsbilledet,  som  han 
fra  1650  altid  anbringer  øverst  på  sine  al¬ 
tertavler,  helst  i  gennembrudt  arbejde 
(sml.  fig.  131,  135),  giver  dem  en  egen 
himmelstræbende  rejsning,  som  mesteren 
knap  nok  selv  har  nået,  og  ikke  for  intet 
ynder  mester  Lorents  at  stille  spir  med 
flammestråler  på  sine  tavlers  gesimser  og 

på  sine  prædikesto- 
les  himle;  i  hele 
hans  prydværk  er 
der  noget  af  den 
knitrende  lues  uro 
og  fart*). 

Eckernfordeværk¬ 
stedet  fik  således 
gennem  Lorents  Jør¬ 
gensen  en  betydelig 
indflydelse  på  Sjæl¬ 
lands  barokke  kirke¬ 
inventar;  men  vi  har 
allerede  set  exempler 
på,  at  det  ikke  var 
enerådende,  og  end¬ 
nu  står  det  tilbage 
at  skildre  en  lige  så 
produktiv  og  nok  så 
selvstændig  konkur¬ 
rent. 

I  Holmens  kirke 
har  man  den  bedste 
lejlighed  til  at  sam¬ 
menligne  Eckern- 
fordeskolens  arbej¬ 
der  med,  hvad  den¬ 
ne  den  ypperste  af 
de  samtidige  sjællandske  billedsnidere 
kunde  præstere.  Efter  en  gammel  tradi¬ 
tion,  som  har  vist  sig  rigtig,  er  altertavlen 
og  prædikestolen  udførte  af  Abel  Schrø¬ 
der  i  Nestved**).  Ganske  vist  fortæller 
Thurah:  »nogle  vil  forsikre,  at  de  begge  er 
af  en  norsk  bonde  forfærdigede,  og  bilt- 
huggerarbejdet  med  knive  udskåret; andre 
derimod  foregive,  at  både  alteret  og  præ¬ 
dikestolen  er  af  en  blind  mand  gjort  og 


*)  Sml.  forf.s  meddelelser  i  Årbog  for  Holbæk 
Amt  1910,  s.  5—20. 

**)  Dansk  biografisk  Lexikon,  XV,  s.  303. 
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Fig.  138*  Prædikestol  i  Ondløse  kirke.  1643. 
Af  Abel  Schrøder. 
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fuldført«  *).  Men  han  tror  ikke  selv  på  no¬ 
gen  af  disse  klokkerhistorier,  og  et  nøjere 
eftersyn  af  altertavlen  giver  også  den  før¬ 
ste  overlevering  ret.  På  en  frugtklase  over 
den  nordligste  af  de  store,  snoede  søjler 
(tilvenstre  for  den  store  statue  af  Johan¬ 
nes  evangelist)  ses  kunstnerens  signatur¬ 
bogstaver  AS,  sindrigt  dannede  ved  at  føre 


med  rigdom  eller  pragt  begyndt«.  »Hvis 
min  kirketjeneste  sig  belanger,  at  jeg  be¬ 
tjener  orgelværket  i  St.  Martini  kirke,  da 
efterdi  Rasmus  kræmmer  det  ikke  kan  el¬ 
ler  vil  betjene,  mulig  der  kunde  ikke  falde 
mange  penge  af  samme  bestillings  løn  til 
at  gå  i  vinkælderen  med,  så  må  jeg  ikke 
forsmå  den  ringe  løn,  som  øvrigheden  ha- 


Fig.  139.  Altertavle  i  Tybjerg  kirke.  1658. 
Af  Abel  Schrøder. 


en  vinrankes  slyngtråde  henover  en  stor 
pære. 

Abel  Schrøder,  billedhugger  og  organist 
til  St.  Mortens  kirke  i  42  år,  levede  i  Nest- 
ved  til  sin  død  1676.  Hans  livsforhold  er 
ganske  godt  kendte.  »Guldkæder  eller  sto¬ 
re  sølvkander  havde  jeg  eller  min  fattig 
hustru  aldrig  haft.  Udhængende  vogne  og 
store  pralende  heste  have  vi  heller  aldrig 
haft,  ej  heller  haver  vort  ægteskab  været 

*)  Hafnia  Hodierna,  s.  287. 


ver  derpå  indlagt  efter  kirkens  middel« 
»Mit  ærlig  håndværk,  så  takker  jeg  gud 
derfor,  og  dem,  som  det  mig  haver  ladet 
lære  i  min  ungdom,  hvormed  jeg  ingen 
mand  kand  bedrage  eller  haver  bedraget, 
ej  heller  vil  bedrage;  dem,  som  haver  haft 
mit  arbejde  behov,  haver  jeg  gærne  tjent 
dermed,  så  jeg  håbes  ingen  med  skjel  skal 
have  derfor  over  mig  at  klage,  endog  al¬ 
derdom  og  svaghed  og  vanførsel,  som  hver 
mand  kan  se,  såvelsom  denne  sørgelige 
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tid  mig  nu  aldeles  slig  næring  for  mig  og  mi¬ 
ne  fattige  børn  fraholdt  og  nedlagt  har«  *). 

Disse  udtalelser  er  faldne  i  krigens  tid 
1659,  og  de  er  påvirkede  deraf;  desuden 
er  de  rettede  mod  en  mand,  der  selv  men¬ 
te  sig  for  højt  ansat  i  skat  og  derfor  bl.  a. 
havde  nævnt  Abel  Schrøder  som  en,  der 
kunde  tåle  en  større  skattebyrde.  Men  er 
de  end  lidt  farvede  af  disse  forhold,  nogen 
forretningsmand  har 
den  musikalske  bil- 
ledsnider  dog  næppe 
været.  Da  han  arbej¬ 
dede  på  inventaret 
i  Holmens  kirke, 
skrev  han  i  en  an¬ 
søgning  til  kongen, 

»at  jeg  på  samme  ar¬ 
bejde,  nemlig  alter¬ 
tavle  og  prædikestol, 
ikke  haver  en  daler 
fri  penge,  når  kost, 
tømmer  og  svende¬ 
løn  er  betalt;  thi 
kirkeværgen  haver 
tinget  så  meget  knap 
med  mig,  og  vil  dog 
have  det  vel  gjort«. 

Ved  sin  død  efterlod 
han  sig  foruden  sin 
ejendom  i  Ringsted- 
gaden  42  daler  i  pen¬ 
ge  og  36  daler  IV2 
mark  i  løsøre  til  de¬ 
ling  mellem  arvingerne.  Men  trods  krig  og 
sygdom  havde  han  arbejdet  ufortrødent. 
Hans  virksomhed  var  ikke  mindre  end 
Lorentz  Jørgensens.  Mindst  15  altertavler 
og  11  prædikestole  foruden  to  korgittere 
og  flere  epitafier  er  udgåede  fra  hans  værk¬ 
sted,  og  blandt  dem  er  altertavlerne  i  Vor¬ 
dingborg,  i  Præstø,  i  Holmens  kirke  og  i 
Nestved  St.  Morten  lige  så  imponerende 
som  Holbæk-værkstedets  største. 

Hvorledes  den  ældre  og  den  yngre  Abel 
billedsnider  har  været  i  slægt  med  hinan¬ 
den,  lader  sig  næppe  oplyse.  Men  organi- 

*)  Dokumentet  er  udgivet  af  prof.  Camillus  Ny- 
rop:  Fra  Arkiv  og  Museum  II,  s.  183. 


sten  er  sikkert  født  og  opdraget  i  Nestved, 
og  efter  alle  solemærker  at  dømme  har 
han  lært  sit  billedskærerhåndværk  dér, 
selv  om  han  vel  nok  også  har  rejst  uden¬ 
lands.  Man  kan  nemlig  i  Nestvedegnens 
kirker  spore,  at  den  ældre  Schrøders  værk¬ 
stedstraditioner  lidt  efter  lidt  svinger  over 
til  barokken  og  i  små  skridt  når  omtrent 
det  standpunkt,  hvor  den  yngre  navne  ta¬ 
ger  fat,  og  det  er  end¬ 
da  sandsynligt,  at 
der  mellem  disse  ar¬ 
bejder  skjuler  sig 
nogle  af  organistens 
ungdomsværker  *). 

Det  må  imidlertid 
her  være  nok  at 
antyde  sammenhæn¬ 
gen  og  at  begynde 
med  hans  ældste, 
sikkert  kendelige  ar¬ 
bejde,  altertavlen  i 
Vordingborg  fra  1 641 
(fig.  136).  Den  har  i 
hovedsagen  samme 
komposition  som 
sine  efterfølgere,  ne- 
derst  nadveren,  i  or¬ 
namentikken  der¬ 
over  Kristi  bøn  i  Get- 
semane  og  i  det  sto¬ 
re  midtfelt  Golgata, 
hvor  en  af  Vording- 
borgtavlens  romer¬ 
ske  krigere  holder  et  bomærkeskjold  med 
bogstaverne  A  S. ;  mellem  søjlerne  på  dets 
sider  står  evangeliststatuer  i  stort  format. 
Dette  skema  behersker,  udvidet  på  forskel¬ 
lig  måde,  de  store  tavler,  og  det  genfindes 
i  de  små,  som  han  dog  gærne  helt  fylder 
med  relieffer  og  varierer  på  mangfoldige 
måder.  Thi  i  modsætning  til  Lorents  Jør¬ 
gensen  gentager  Abel  Schrøder  aldrig  sig 
selv  helt  uforandret;  han  experimenterer 
stadigt  og  gennemløber  på  sin  vis  en  lig- 

*)  Man  kunde  nævne  prædikestolen  i  Herlufmagle 
og  et  epitaf  i  St.  Mortens  kirkes  tårn  samt  prædike¬ 
stol  (malet  1635)  og  altertavle  (malet  1640)  i  Gunders- 
lev  kirke. 
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Fig.  141.  Altertavle  i  Holmens  kirke.  1661.  Af  Abel  Schrøder. 
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nende  udvikling  som  Peder  Jensen.  Vor- 
dingborgtavlen  er  endnu  et  begynderarbej¬ 
de,  bvorde  mange  brud  på  arkitekturmoti¬ 
vernes  logiske  sammenhæng  virker,  som 
om  tavlen  skulde  falde  i  stumper  og  styk¬ 
ker.  De  mindre  arbejder  fra  de  følgende 
år  viser,  hvorledes  Abel  Schrøder  lidt  efter 
lidt  gør  sig  til  herre  over  barokkens  form¬ 
sprog.  En  lille  tavle  som  den  i  Hammer 
(fig.  137,  stafferet  1642)  er  meget  rigt  orna¬ 
menteret,  men  endnu  usammenhængende, 
og  noget  lignende  gælder,  omend  i  langt 
mindre  grad,  korgitteret  i  Vordingborg  og 
prædikestolen  i  Ondløse  kirke  ved  Hol¬ 
bæk,  der  er  skåret  og  signeret  i  1643  (fig. 

138) ;  den  ret  rolige  og  faste  opbygning, 
der  minder  om  Roskildetypen,  brydes  af 
de  store  hjørnefigurer  og  af  ornamenterne 
over  deres  hoveder*).  Senere  bliver  kom¬ 
positionen  trods  al  overdådighed  mere 
sluttet,  som  f.  ex.  på  Tybjergtavlen  (fig. 

139)  fra  1658,  der  har  en  lignende  signa¬ 
tur  som  den  fra  Holmens  kirke  kendte. 
Allerede  med  den  store  Præstøtavle  (1658) 
når  han  sit  mål,  og  inventaret  i  Holmens 
kirke  (altertavle  1661,  prædikestol  1662) 
viser  hans  stil  på  dens  højdepunkt  (fig. 
31,  140,  141).  Den  er  mindre  elegant  og 
mere  forsoren  end  Gudewerths.  Arkitek¬ 
turen  bibeholder  han  stedse,  men  søjlerne 
er  vredne  og  snoede,  fodstykker  og  gesimser 
brudte,  listerne  flammede  og  bølgede,  og 
over  hele  værket  breder  sig  den  bruskede 
og  laskede  ornamentik;  den  overbroderer 
alle  de  arkitektoniske  led,  lægger  sig  om 
søjlerne,  opløser  gesimser  og  fodstykker, 
snor  sig  om  de  figurvrimlende  relieffer  og 
trækker  de  skrutryggede  statuer  med  ind  i 
en  hvirveldans  af  øreflipslyng.  Der  er  vin¬ 
ranker,  frugtklaser  og  guirlander;  der  er 
forvredne  muslingskaller;  der  er  snegle¬ 
huse,  hvoraf  kvindelegemer  voxer  op,  mu¬ 
sicerende  englebørn  og  kerubhoveder,  men 

*)  Om  reliefferne  har  prædikestolen  intarsia- 
rammer.  Signaturen,  der  minder  om  Vordingborg- 
tavlens,  er  indridset  i  et  af  den  gyldne  ports  vin¬ 
duer  (mødet  mellem  Maria  og  Elisabet).  Stolen  er 
bekostet  af  Frederik  Redtz  til  Tygestrup,  der  var 
lensmand  på  Vordingborg  og  måske  netop  i  denne 
egenskab  har  stiftet  bekendtskab  med  A.  S. 


især  er  der  vrængemasker  i  alle  formater 
og  arter;  overalt,  på  de  mærkeligste  må¬ 
der,  løber  øreflipslyngerne  sammen  til 
et  par  tomme  øjenhuller  og  en  fladtrykt 
næse  over  en  gabende  mund.  Selve  figu¬ 
rerne  følger  ornamenternes  exempel.  De 
er  stundom  godt  karakteriserede;  Lucas 
kan  minde  om  en  gammel  jøde,  og  Judas 
kan  få  en  påfaldende  lighed  med  en  adels¬ 
mand  af  Korfits  Ulfeldts  type.  Og  altid  er 
de  i  livlig  bevægelse,  gestikulerende  og  ta¬ 
lende;  selv  enkeltstatuerne  synes  aldrig 
isolerede,  men  giver  sig  i  disput  med  hin¬ 
anden  eller  følger,  som  på  Holmens  kir¬ 
kes  alter,  med  spændt  opmærksomhed 
korsfæstelsesscenen.  Hvilken  fantasi  Abel 
Schrøder  har  siddet  inde  med,  har  han  fået 
lejlighed  til  at  vise  i  Vejlø  kirke,  hvor  han 
har  kunnet  bruge  Trollernes  våbenfigur 
som  støtte  for  prædikestolen  (fig.  142); 
man  skal  søge  viden  om  for  at  finde  ma¬ 
gen  til  dette  hornede,  skrækindjagende 
menneskedyr  med  dets  bukkehorn,  dets 
kaninøren,  dets  hvæsende  kattefjæs,  dets 
hængende  kvindebryster  og  dets  kosvans. 

Endnu  1667  fuldendte  Abel  Schrøder 
ikke  blot  prædikestolen  til  Hammer  kirke, 
men  også  den  vældige  altertavle  til  Nest- 
veds  Si.  Morten,  hvor  han  jo  selv  var  or¬ 
ganist.  Derefter  fulgte  inventaret  i  Vejlø 
(1669),  et  epitafium  i  Fuirendal  (1670)*) 
og  altertavlen  i  Vetterslev  (malet  1671), 
og  hermed  skulde  man  tro,  at  hans  pro¬ 
duktion  var  endt;  thi  prædikestolen  i  St. 
Peder  i  Nestved,  der  er  skåret  samme  år, 
er  kun  med  urette  tilskrevet  ham;  dens 
stil  gør  det  utvivlsomt,  at  den  er  udgået 
fra  Lorents  Jørgensens  værksted.  Ikke  de¬ 
sto  mindre  har  det  vist  sig,  at  Abel  Schrø¬ 
der  i  sine  sidste  arbejdsår  har  haft  nok 
at  gøre.  Det  er  nemlig  lykkedes  amanuen- 
sis  Harry  Fett**)  i  norske  kirker  at  finde 
fem-sex  arbejder,  som  han  sikkert  med 

*)  Billed  i  Lund :  Danske  malede  Portrætter,  IX, 
s.  128.  —  Muligvis  kan  endnu  et  par  epitafier  i 
Nestved  fra  1672  og  1674  (Lund  s.  133  og  135)  ben¬ 
regnes  til  Abel  Scbrøder,  men  de  er  i  så  fald  kun 
svage  alderdoms  arbejder. 

**)  Foreningen  til  norske  Fortidsminders  Beva¬ 
ring.  Årsberetning  1904.  S.  92 — 106. 
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rette  henfører  til  Abel  Schrøders  seneste 
produktion.  Ingen  af  dem  er  signerede,  og 
det  er  desværre  vanskeligt  efter  de  forelig¬ 
gende  billeder  at  danne  sig  et  skøn  over 
enkeltheder,  således  at  jeg  ikke  har  turdet 
tælle  en  af  de  nævnte  prædikestole  med 
blandt  de  sikre  Schrøder’ske  arbejder. 
Men  ingen  af  de  andre  synes  at  være  æl¬ 
dre  end  1660.  Altertavlen  i  Vivestad  er  ma¬ 
let  1667,  altertavlen  i  Nes  er  stafferet  efter 
1670,  og  på  prædikestolen  i  Tjørnø  er  skå¬ 
ret  Kristian  V’s  og  dronning  Charlotte 
Amalies  navnetræk. 


Abel  Schrøder  er  den  eneste  af  sin  tids 
billedsnidere,  som  ikke  er  bleven  fuldstæn¬ 
dig  glemt,  den  eneste,  som  har  nydt  den 
ganske  vist  ikke  meget  glimrende  ære  at 
blive  biograferet  i  danske  kunstnerlexika. 
Rimeligvis  beror  det  kun  på  den  tilfældig¬ 
hed,  at  han  har  leveret  et  stort  arbejde  til 
en  hovedstadskirke.  Men  det  blinde  til¬ 
fælde  har  dog  ikke  været  helt  uretfærdigt. 
Thi  selv  om  han  kun  var  een  blandt  mange, 
så  har  brusktiden  dog  måske  fået  sit  fyl¬ 
digste  og  mest  karakteristiske  udslag  gen¬ 
nem  hans  værker. 


Fig.  142.  Trold  under  prædikestolen  i  Vejlø  kirke. 
Af  Abel  Schrøder. 
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KRONOLOGISK  OVERSIGT 

OVEH 

ABEL  SCHRØDERS  OG  LORENTZ  JØRGENSENS  ARREJDER 


ABEL 

SCHRØDER 

LORENTZ 

JØRGENSEN 

År 

? 

Herlufmagle  . , 

. .  Prædikestol 

» 

1635 

Gunderslev  . . , 

1640 

Gunderslev  . . . 

.  Altertavle 

For 

1642 

Gunderslev  ... 

År 

1640 

Vordingborg . , 

.  Epitaf  lErik  Nielsen)* 

9 

Vordingborg  . 

1641 

Vordingborg  . , 

» 

1642 

Søndersted  . . , 

For 

1642 

Hammer . 

.  Altertavle 

År 

1643 

Ondløse . 

9 

Haldagerlille 

År 

1644 

Stoense . 

» 

1644 

Tranekær . 

» 

1644 

Fuglsbølle . 

.  Prædikestol 

For 

1615 

Fuirendal _ 

» 

1645 

Holbæk . 

» 

1647 

Holmstrup . 

• 

1648 

V.  Egesborg  . 

» 

1648 

Egebjerg . 

...  .  Altertavle 

» 

1618 

Sandby  . 

» 

9 

Egebjerg . 

0 

1648 

Glumsø . 

Efter  1648 

Vrangstrup  . . 

» 

1648 

Vrangs  trup  . . 

1618 

Ty  vel  se . 

Før 

16,50 

Vig  . 

» 

1648 

Tyvelse . 

År 

? 

Vig  . 

1648 

V.  Egesborg. . 

» 

1650 

Kallundborg. . . 

.  Altertavle 

1648 

Nordrup  . 

Efter  1650 

Holbæk . 

År 

1651 

Hjembæk . 

»  1652  Køge .  Altertavle 

»  ■  Hjembæk .  Krucifix 

»  1655  Hjembæk .  Altertavle 


Om 

1656 

Præstø . 

Epitaf  (Laur.  Nielsen) 

» 

1656 

Højby . 

Prædikestol 

År 

1657 

Præstø . 

Altertavle 

. 

1657 

Tostrup . 

Prædikestol 

» 

16.58 

Tybjerg . 

Altertavle 

1658 

Asminderød . 

Altertavle 

» 

1660 

Butterup . 

Prædikestol 

» 

9 

Holbæk . 

Kæmpe-epitaf 

» 

1661 

Nestved  St.  Morten . 

Epitaf  (Johan  Korff) 

» 

1661 

Holmens  />• . 

Altertavle 

» 

1662 

Holmens  k  . 

Prædikestol 

. 

1662 

Helsingør  St.  Olai... 

Altertavle 

Om 

1664 

Vejlø . 

Epitaf 

» 

1666 

Køge . 

Epitaf  (E.  Brochmand)  * 

1666 

Viskinde . 

Epitaf 

Før 

1667 

Vivestad . 

Altertavle 

» 

1667 

Gjerleu . 

Altertavle 

1667 

Nestved  St.  Morten  . 

Altertavle 

År 

1667 

Hammer . 

Prædikestol 

Før 

O 

Nestved  St.  Morten. 

Figurer  på  prædikestol 

> 

1668 

Vejlø  . 

Stolestader 

» 

1668 

Raklev . 

Altertavle 

» 

1669 

Vejlø . 

Altertavle 

» 

1669 

Skippinge  . 

Altertavle 

0000 

Vejlø . 

Prædikestol 

Før 

1670 

Butterup  . 

Krucifix 

1670 

Fuirendal . 

Pipitaf 

År 

1670 

S,  Jernløse . 

Prædikestol 

» 

? 

Olstrup  . 

Prædikestol 

» 

O 

Merløse . 

Altertavle 

») 

1671 

Vetterslev . 

Altertavle 

1671 

Nestved  S-  Peder  . . . 

Prædikestol 

Om 

1670 

Borre  . 

Altertavle 

» 

1670 

Nes  . 

Altertavle 

» 

1670 

Tjømø . 

Altertavle 

Efter  1670 

Tjømø . 

Prædikestol 

År 

1672 

Nestved  St.  Peder  .. 

EjDitaf  (Clementinus) 

» 

1672 

Holbæk . 

Fontegitter 

» 

1674 

Nestved  St.  Peder  .. 

Epitaf  (Hornemann) 

e 

1675 

s/ø  Abel  Schrøder  j 

Om 

1677 

Holmens  k . 

Epitaf 

År 

1677 

Udby  (Arts  h.)  . 

Altertavle 

» 

1678 

Brønshøj . 

Prædikestol 

» 

O 

Brønshøj . 

.Altervinger 

. 

1679 

N.  Jernløse  . 

Prædikestol 

1679 

S.  Jernløse . 

Epitaf 

■* 

llillecl  i 

Lund:  Portrætter  IX,  s. 

144. 

* 

Uilled. 

p'ra  Arkiv  og  Museum 

III,  s.  371 . 
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SNEDKERE  OG  BILLEDSNIDERE  I  DANMARK 

1536—1660. 

Af  CHR.  AXEL  JENSEN, 


V.  NYE  STILFORMER.  MODERNE  SYNSPUNKTER  OG  VURDERING. 


Det  er  måske  ganske  betegnende,  at 
den  gamle  Nestved-organist  til  slut 
fandt  sin  bedste  kundekreds  i  det  fjærne 
Norge.  De  to  store  sjællandske  konkurren¬ 
ter,  Abel  Schrøder  og  Lorentz  Jørgensen, 
havde  vel  mindre,  samtidige  medbejlere, 
men  de  fik  ingen  betydelige  efterfølgere, 
og  da  de  døde,  var  tiden  ved  at  løbe  fra 
dem*).  Kun  i  det  mere  afsides  Jylland,  der 
regelmæssigt  var  et  par  skridt  agterude, 
kunde  Peder  Jensens  elever  endnu  et  par 
årtier  efter  ævne  at  holde  traditionerne 
vedlige.  Nærmere  ved  det  opblomstrende 
kulturcentrum  København  lod  noget  så¬ 
dant  sig  ikke  gøre. 

Thi  hverken  tidens  forhold  eller  dens 
smag  var  billedsniderne  gunstige.  Krigene 
havde  forarmet  folket  og  lagt  landet  øde; 
kun  få  steder  var  der  en  velstand,  som 
kunde  bære  en  sådan  luxus,  og  det  er  i 
virkeligheden  forunderligt,  at  man  endnu 
i  årene  efter  1660  kunde  ofre  store  penge¬ 
midler  på  den  slags  kirkelige  opgaver,  og 
at  man  f.  ex.  i  en  hårdt  medtagen  by  som 
Helsingør  kun  fire  år  efter  Karl  Gustavs 
krig  kunde  have  lyst  og  mod  til  at  an- 

*)  Mellem  deres  samtidige  kan  nævnes  Claus 
Brameyer  i  Helsingør,  der  ifølge  kirkeregnskaberne 
1635  skar  det  rige  korgitter  i  Olaikirken,  og  Kasper 
snedker  i  Roskilde,  der  har  skåret  altertavlerne  i 
Gllm  1665  og  Karlslunde  1668. 


i 

skaffe  et  så  kostbart  værk  som  Olaikir- 
kens  altertavle. 

Men  disse  barokke  storværker  er  også 
som  en  sidste,  vældig  opblussen  af  et  bål, 
der  er  ifærd  med  at  brænde  ud.  Rent  bort¬ 
set  fra  de  økonomiske  forhold  var  kir¬ 
kerne  nu  vel  forsynede  med  inventar,  og 
begyndte  de  endelig  engang  at  melde  pas, 
måtte  det  virke  så  meget  mere  lammende, 
som  de  i  Kristian  IV’s  senere  tid  var  bil¬ 
ledskærernes  bedste  kunder.  Det  er  ikke 
nogen  tilfældighed,  at  det  næsten  kun  er 
kirkelige  arbejder,  der  kan  henføres  til  de 
yngste  af  de  store  barokmestre.  Thi  alle¬ 
rede  ved  århundredets  midte  gjorde  den 
nye  møbelteknik  sig  således  gældende,  at 
billedsniderne  ikke  kunde  vente  sig  meget 
af  private  bestillere.  De  havde  selv  været 
med  til  at  indføre  intarsia’en.  Henrik  Rei- 
necke  i  Køge  var  en  af  de  første,  som  brugte 
den,  og  sålænge  man  nøjedes  med  at  lægge 
udsavede  ornamenter  på  rammerne  eller 
flerfarvede  intarsiamønstre  i  fyldingerne, 
kunde  den  endnu  enes  med  reliefdeko¬ 
rationer.  Heller  ikke  springlisterne  var 
her  noget  afgørende  nyt,  og  billedsni¬ 
derne  tog  dem  gærne  i  brug  i  stedet  for 
højrenæssancens  æggestave  og  glatte  li¬ 
ster*).  Men  da  egetræet  gik  af  mode,  da 

*)  I  et  mundhuggeri  mellem  nogle  helsingorske 
håndværkere  1653  forekommer  interessante  oplvs- 
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ibenholt,  muskat  og  andre  fremmede  træ¬ 
sorter  for  alvor  skulde  bruges,  kvalte  den 
nymodens  finering  billedsnideriet.  Ind¬ 
førte  luxusmøbler  som  de  små  kabinetter, 
der  findes  repræsenterede  både  på  Rosen¬ 
borg,  på  Frederiksborg  og  på  National¬ 


Fig.  143.  Prædikestol  i  Ålborg  Budolfi  kirke.  1692. 
Af  Lauritz  Jensen  i  Essenbæk. 


lige,  er  det  disse  forhold,  hvortil  der  sig- 
tedes.  Der  er  stor  sandsynlighed  for,  at 
hotsneåker  Antonius Meyding  fra  Augsburg, 
der  fik  ansættelse  1620,  har  indført  den 
sydtyske  forkærlighed  for  finering.  En 
portal  på  Kronborg,  der  i  sin  arkitektoniske 


museet,  slog  tonen  an,  og  når  det  før  er 
antydet,  at  Kristian  IV’s  hofsnedkere  på 
et  enkelt  område  gik  forud  for  de  borger¬ 


opbygning  er  fuldstændig  sydtysk,  og  som 
må  være  identisk  med  den  portal  af  iben¬ 
holt,  der  1635  betaltes  ham  med  240  daler, 


ninger  om  springlister.  En  smed  hævder,  »at  sned¬ 
kerne  ikke  kunde  gøre  noget  kunstigt  arbejde,  der¬ 
som  smedehåndværk  ikke  var«,  hvortil  en  snedker 
svarer,  at  »smedene  ikke  kunde  file  snedkerjern  så¬ 
ledes,  at  det  kunde  komme  dem  tilpas;  en  tredje 
mand  liævder,  at  han  havde  g.iort  et  høvlejern  for 


Hans  From,  »thi  han  først  her  udi  Helsingør  havde 
anfanget  og  begyndt  med  flamværkarbejde;  hvortil 
blev  da  [^svaret  "af  en  del  af  de  andre  snedkere,  at 
»det  flamværk  arbejde  havde  vaaren  i  Helsingør, 
langt  før  den  bønhas  Hans  From  kom  hid  til  byen«. 
Sml.  Det  ærbare  Snedkerlav  i  Helsingør,  Tillæg  IX. 
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er  i  al  fald  del  første  helt  gennemførte 
finerarbejde,  der  vides  al  være  gjort  her  i 
landet  *), 

Sådanne  exempler  har  virket;  det  kendes 
blandt  andet  på  de  københavnske  snedker¬ 


mestres  lade  (sml.  1909,  s.  25,  fig.  32,  35), 
der  i  modsætning  til  den  noget  ældre,  rigt 
udskårne  bagerlavslade  er  smykket  med 
intarsia  og  finering*),  og  det  mærkes  des¬ 
uden  på  mange  hjemlige  møbler;  alle  Na- 


Fig.  144.  Portal  på  Kronborg.  Før  1635. 
Af  Antonius  Meyding  fra  Aiigsburg. 


*)  Sml.  F.  R.  Friis:  Bidrag,  s.  193.  Desværre  kan 
der  ikke  påvises  sikre  arbejder  af  andre  hofsnedkere 
i  tiden  1630 — 70.  De  hyppigst  nævnte  er  den  1658 
ansatte  Hans  Balche,  der  som  ung  rejste  på  hånd¬ 
værket  i  Tyskland  og  Italien,  og  hvis  fader  var  hof¬ 
snedker  før  ham,  og  den  1643  indkaldte  Saxer  Cas¬ 
per  Herbach,  på  grund  af  sin  alsidighed  kendt  un¬ 
der  navnet  »Kunst-Casper«.  (Biografier  i  Dansk 
Biogr.  Lexikon). 


tionalmuseets  store  barokskabe  er  mer  el¬ 
ler  mindre  prægede  af  den  nye  teknik,  og 

*)  Også  Helsingør  snedkerlavs  lade  fra  1667  (fig. 
146)  viser  den  nye  teknik.  Den  er  udført  af  Jens 
Martensen  snedker,  der  desuden  har  forarbejdet  al¬ 
tertavlen  til  hospitalskapellet  og  et  par  mindre  ar¬ 
bejder.  Sml.  den  cit.  lavshistorie,  s.  34  samt  Ældre 
nord.  Archltektur.  V  Saml.  2  Række,  Blad  9. 
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at  sådanne  skabe  er  tilvirkede  herhjemme 
allerede  1634,  derom  vidner  det  fig.  145  af¬ 
bildede  skab,  der  er  købt  i  en  bondegård 
på  Samsø.  Det  virker  udelukkende  ved  de 
fine  lister  og  profiler  og  ved  modsætnin¬ 
gen  mellem  de  forskellige  træsorter,  de 
lyse,  udsavede  ornamenter,  de  sorte  pla- 


efterfulgtes  af  den  nyere  sydtyske  form,  blot 
med  to  lange  døre  ligesom  vore  gammel¬ 
dags  klædeskabe.  Disse  former  kom  næppe 
direkte  fra  Syden,  men  over  Nederlandene, 
hvis  møbeltyper  er  godt  repræsenterede  på 
vore  samlinger,  især  på  Frederiksborg  og 
på  Kunstindustrimuseet,  fordi  man  i  vor 


Fig.  145.  Skab  fra  Samsø.  1634.  (I  privateje). 
Arbejde  i  nederlandsk  maner. 


der  og  de  af  hvidt  ben  tildannede  bogsta¬ 
ver  og  tegn. 

Også  på  anden  måde  er  dette  stykke  læ¬ 
rerigt.  Selv  om  det  endnu  kan  opvise  kas¬ 
setteornamenter,  og  selv  om  andre  enkelt¬ 
heder  er  barokke,  virker  det  dog  meget 
fremmedartet.  Det  repræsenterer  en  helt 
ny  skabstype,  hvis  fire,  næsten  kvadrati¬ 
ske,  ligestore  døre  og  hvis  enkle  facade  sy¬ 
nes  at  stamme  fra  en  anden  verden  end 
alt,  hvad  vi  hidtil  har  set.  På  en  vis  måde 
forholder  det  sig  virkeligt  således.  Det  er 
den  gamle,  oprindeligt  sydtyske  skabstype, 
som  nu  holdt  sit  indtog  hos  os,  og  som 


tid  har  kunnet  købe  dem  i  store  mængder 
i  Sønderjylland,  hvor  marskegnene  påvir¬ 
kedes  stærkt  af  de  hollandske  indvandrere. 
Sikkert  har  de  også  fulgt  de  Nederlændere, 
der  kom  til  kongeriget,  og  det  er  da  gan¬ 
ske  forståeligt,  at  Samsøskabet  minder  me¬ 
get  om  nederlandske  skabe.  I  modsætning 
til  det  samtidige  Nordeuropas  møbler,  ud¬ 
mærkede  disse  sig  ved  en  fin  og  rolig,  nøg¬ 
tern  og  retlinet  komposition,  præget  af  den 
nederlandske  klassicisme,  som  i  bevidst 
modsætning  til  bruskbarokken  søgte  til¬ 
bage  til  de  store  antikke  forbilleder,  oven 
i  købet  tilsat  med  en  god  del  hollandsk 


—  266  — 


rinSSKfUFT  FOR  INDUSTRI  1910 


snusfornuft.  Denne  nye  smag  indførte  og¬ 
så  en  ny  ornamentik;  selv  om  motiverne 
endnu  en  gang  vardetgammelkendteakan- 
tusblad,  så  behandledes  de  dog  på  en  hid¬ 
til  ukendt  måde,  i  langt  nøjere  tilslutning 
til  de  romerske  og  italienske  forbilleder. 
Vi  havde  i  Frederik  lll’s  store  sal  på  det 
gamle  kongelige  bibliotek  et  sikkert  vid¬ 


det  arbejde  i  Holmens  kirke  på  den  alter¬ 
tavle  der«.  Men  hverken  her  eller  på  alter¬ 
tavlen  og  prædikestolen  i  nabokirken  Ud- 
bj»^  faldt  det  ham  ind  at  kopiere  Abel  Schrø¬ 
ders  bruskornamenter,  og  han  tog  stedse 
sin  tilflugt  til  den  yngre  barokflora,  de  svæ¬ 
re  akantusranker  og  de  tunge,  naturalisti¬ 
ske  roser  og  tulipaner. 


Fig.  146.  Helsingør  snedkerlavs  lade.  1667.  Af  .lens  Martensen. 


nesbyrd  om  den  nye  retnings  sejr  i  årene 
nærmest  efter  1660,  og  det  er  meget  beteg¬ 
nende  at  se,  hvorledes  en  af  de  københavn¬ 
ske  billedskærere,  der  leverede  dette  ar¬ 
bejde,  Henrik  Alversen,  senere  arbejdede 
på  egen  hånd.  Han  fik  1679  bestilling  på 
en  altertavle  til  Holbæk  kirke  (ved  Ran¬ 
ders  fjord),  og  overfor  sin  kunde,  fru  Berte 
Skeel,  en  af  de  sidste  adelsdamer  af  den 
gamle  skole  og  tillige  en  af  de  sidste,  der 
virkeligt  ofrede  store  summer  på  sine  kir¬ 
kers  udstyr,  måtte  han  forpligte  sig  til  at 
skaffe  rent,  godt,  tørt  egetræ  og  det  hele 
»net  og  fuldkommen  at  gøre  så  godt  som 


Når  man  for  nogle  årtier  siden  plejede 
at  nævne  den  stil,  hvori  Kristian  IV’s  slotte 
er  bygget,  »gotisk  renæssance«,  er  dette  en 
ganske  rammende  betegnelse,  der  kunde 
genoptages  som  gyldig  også  for  kunsthånd¬ 
værkets  stilformer;  thi  al  italiensk  påvirk¬ 
ning  og  al  anden  forskel  tiltrods  sidder  der 
både  i  ungrenæssancen,  i  højrenæssancen 
og  endnu  i  bruskbarokkens  tårnhøje  alter¬ 
tavler  med  deres  gnidrede  ornamentik  en 
rest  af  håndværksmæssig  sentgotisk  form¬ 
sans.  Alle  disse  stilnuancer  har  et  eget 
nordeuropæisk  præg,  som  først  i  årtierne 
henimod  1700  viger  for  en  uniformitet,  der 
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lystres  overalt  på  næsten  samme  måde, 
hvad  enten  parolen  udgår  fra  Italien,  fra 
Nederlandene  eller  ffa  Frankrig.  Selvføl¬ 
gelig  er  denne  stilgrænse  så  lidt  som  alle 
andre  skarp  og  enkelt;  men  den  sætter  dog 
et  så  stort  og  dybt  skel,  at  den,  i  sammen¬ 
træf  med  økonomiske  og  tekniske  forhold, 
giver  tilstrækkelig  årsag  til  at  slutte  skil¬ 
dringen  af  vor  renæssancetids  snedker- 
og  billedskærerkunst  med  de  sidste  brusk- 
barokmestres  død. 

Forhåbentlig  har  denne  skildring  til  en 
vis  grad  nået  det  mål,  som  til  en  begyn¬ 
delse  blev  sat,  at  eftervise  de  enkelte 
værksteder  og  håndværkere,  der  har  ar¬ 
bejdet  herhjemme  i  tiden  mellem  refor¬ 
mationen  og  enevælden.  Selv  om  den,  som 
fremhævet,  kun  er  et  første  forsøg,  giver 
den  et  indtryk  af  den  mylrende  mangfol¬ 
dighed  og  den  frodige  grøde  i  datidens 
håndværk.  Nu  kan  det  ikke  længere  være 
tvivlsomt,  hvor  meget  det  hjemlige  ar¬ 
bejde  betyder.  Gjorde  man  en  modprøve, 
og  forsøgte  man  at  samle  de  værker,  som 
bestemt  vides  at  være  indførte  fra  udlan¬ 
det,  vilde  resultatet  af  en  sådan  efter¬ 
forskning  blive  omtrent  lig  nul*).  Det 
nye  er  ikke  kommet  i  form  af  færdige  ar¬ 
bejder,  men  langt  mere  gennem  levende 
mennesker,  der  har  sat  bo  og  akklimati¬ 
seret  sig  her  i  landet.  Alene  det  præg,  som 
renæssancens  snedkere  og  billedsnidere 
har  sat  sig  på  vore  kirkers  interiører,  gi¬ 
ver  tilstrækkelig  årsag  til  at  stille  dem  på 
en  fremskudt  plads  i  Danmarks  kultur¬ 
historie. 

Det  er  ikke  for  meget  at  sige,  at  de 
hjemlige  arbejders  mængde  er  rent  ud 
overvældende.  Etandet  spørgsmål  er,  hvad 
de  kunstnerisk  set  er  værd. 

Datiden  har  ikke  efterladt  sig  æstetiske 
domme  om  sine  snedkere  og  billedsnidere 
uden  dem,  som  det  praktiske  liv  har  fæl¬ 
det,  og  de  er  som  bekendt  ikke  altid  påli¬ 
delige.  Nutidens  domskendelser  vilde  sik- 

*)  Det  eneste  større  værk,  som  utvivlsomt  er 
importeret  i  færdig  stand,  ei-  den  nederlandske 
altertavle  i  Roskilde  domkirke.  —  Schiern  i  Nyere 
hist.  Studier  I,  s.  23. 


kert  i  mange  tilfælde  få  helt  andre  texter. 
Men  at  afsige  dem  er  ikke  min  opgave. 
Såvidt  det  overhovedet  lader  sig  gøre  at 
karakterisere  og  beskrive  et  stykke  kunst¬ 
håndværk  uden  at  blive  talerør  for  sin 
tids  og  sin  egen  smag,  er  dette  tilstræbt, 
og  når  nogle  mestre  er  betegnede  som  dyg¬ 
tige,  andre  som  dårlige,  er  disse  karakterer 
givne  efter  de  mest  håndgribelige  kende¬ 
tegn,  deres  tekniske  færdigheder,  deres  om¬ 
hyggelighed  og  deres  opfindsomhed.  Vi¬ 
dere  æstetiseren  har  jeg  søgt  at  undgaa,  og 
de  egentlige  smagsdomme  overlades  til 
læseren,  som  sikkert  snart  vil  finde,  hvad 
han  synes  bedst  om. 

Dette  standpunkt  lader  sig  meget  vel  for¬ 
ene  med  et  åbent  blik  for  de  mangler  og 
svagheder,  som  hæfter  ved  renæssance¬ 
tidens  hjemlige  kunst,  og  det  udelukker 
endnu  mindre  en  varm  kærlighed  til  re¬ 
næssancens  kunsthåndværk.  Det  kan  gå 
hånd  i  hånd  med  de  ivrigste  ønsker  om  at 
bevare  og  frede,  hvad  der  er  levnet  os  af 
datidens  kirkeinventar,  ikke  blot  fordi  det 
er  værdifulde  kulturhistoriske  dokumen¬ 
ter,  men  også  fordi  det  er  kunstværker. 

Gennem  lange  tider  har  disse  arbejder 
været  forkætrede  eller  ringeagtede,  og  sva¬ 
rende  hertil  er  de  bievne  behandlede  som 
gammelt  skrammel.  Man  har  hugget  dem 
til  pindebrænde  eller  overmalet  deres  strå¬ 
lende  staffering  med  egetræsodring.  Grund¬ 
laget  for  denne  foragt  er  den  klassisk-aka- 
demiske  smag  fra  Frederik  VFs  tid,  hvis 
efterdønninger  ikke  helt  er  døde  bort;  den 
dag  i  dag  kan  man  træffe  meget  forstan¬ 
dige  folk,  der  måler  dem  med  Thorvald- 
sens  eller  Carl  Blochs  alen  og  selvfølgelig 
finder  dem  rædselsfulde,  og  endnu  hæn¬ 
der  det  altfor  ofte,  at  man  vil  ødelægge  en 
god  og  ærlig  renæssancetavle  til  fordel  for 
et  middelmådigt  eller  slet  moderne  maleri. 
At  man  efter  klassicismen  en  tid  har  svær¬ 
met  for  »Kristian  IV’s  stil«  og  kopieret  den, 
har  langt  fra  virket  så  stærkt.  Bevægelsen 
har  bidraget  til,  at  man  ad  officiel  vej  har 
truffet  en  række  forholdsregler  for  at  sikre 
kirkeinventaret  en  forstående  og  nænsom 
behandling,  og  det  er  vel  heller  ikke  uden 
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forbindelse  med  denne  æstetiske  strøm¬ 
ning,  at  arkæologien  har  begyndt  at  stu¬ 
dere  renæssancens  snitværker.  Men  nu  stil¬ 
ler  sagen  sig  snarest  således,  at  den  nær¬ 
meste  fortids  udvandede  kopier  —  herun¬ 
der  medregnet  de  talrige  forfalskninger, 
som  for  nogle  år  siden  fabrikeredes  for  at 
tilfredsstille  en  opblussende  samlerlyst  — 
har  givet  de  æstetisk  dannede  en  urimelig 
afsmag  for  renæssancens  værker.  Sandt  at 
sige  er  det  gotikkens  og  ungrenæssancens 
primitiveste  former,  der  i  reglen  tiltaler 
kunstnere  og  kunsthåndværkere  mest ;  høj¬ 
renæssancen  betragtes  med  en  vis  fjærn  re¬ 
spekt,  og  selv  de  sidste  års  nyeste  sving¬ 
ninger  hen  ad  barokkunsten  til  har  ikke 
givet  den  hjemlige  billedsniderbarok  no¬ 
gensomhelst  oprejsning  for  lange  tiders 
hån  og  afsky.  Og  dog  har  vor  tid  frem¬ 


bragt  Bindesbølls  åndsbeslægtede  orna¬ 
mentkunst,  som  varsler  om,  at  oprejsnin¬ 
gens  time  måske  også  kan  komme  for  den 
»hæslige«  brusk-barok. 

Om  man  vil,  kan  man  af  disse  betragt¬ 
ninger  drage  den  lære,  at  man  bør  være 
varsom  med  at  forkætre  og  ødelægge  for¬ 
tidsværker,  som  ikke  stemmer  med  vor 
egen  smag;  hvad  vi  ser  ned  på  eller  be¬ 
tragter  med  kold  ligegyldighed,  vil  det 
næste  slægtled  måske  hæve  til  skyerne. 
Og  de  kan  tillige  tjene  til  at  forklare,  at 
forfatteren  har  valgt  en  rent  historisk 
fremstillingsmåde,  der  ikke  vil  anbefale  el¬ 
ler  nedsætte,  men  blot  søger  at  skildre  et 
kapitel  af  dansk  håndværks  udvikling,  at 
fremdrage  en  række  håndværkerskikkelser 
af  århundreders  glemsel  og  at  fortælle  om, 
hvem  og  hvad  de  var. 


Fig.  147.  Barn,  der  blæser  sæbebobler. 
Allegori  på  livets  forkræukelighed. 
(Fra  et  epitafium  i  Falling  kirke). 
1689. 
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HUSINDUSTRI  I  SVEJTS. 

Af  ERIK  GI  VS  KO  V. 


SKØNT  de  i  Husindustrien  arbejdende 
Smaabønder  overalt  er  undergivne 
Konkurrencen  fra  de  jordløse  Arbejderes 
Side,  og  af  den  Grund  ikke  kan  opnaa  en 
synderlig  højere  Løn  end  Landarbejde¬ 
rens,  saa  er  der  dog  faa  Steder,  hvor  Hus¬ 
industrien  udøves  under  Forhold,  saa  daar- 
lige  som  Reglen  er  i  Svejts.  Her  har  Bøn¬ 
derne  i  mer  end  et  Aarhundrede  været  ene- 
raadende  paa  Tinge,  og  de  har,  som  det 
jo  ligger  nær  at  formode,  benyttet  sig  af 
deres  Magt  til  at  lovgive  først  de  arbejden¬ 
de  Klasser  og  dernæst  sig  selv  ind  i  Ar¬ 
moden.  Allerede  straks  efter  den  franske 
Revolution  blev  de  gamle  Grundskatter  og 
Tiender  ophævede  med  den  ufravigelig 
nødvendige  Følge,  at  den  saaledes  frigjor¬ 
te  Jordværdi  er  bleven  benyttet  til  Pant¬ 
sætning.  Derfor  er  da  ogsaa  de  svejtsiske 
Bønder  næsten  lige  saa  forgældede  som  de 
danske.  Men  den  yderlige  Følge  var,  at 
disse  Skatter  blev  afløste  dels  af  direkte 
Skatter,  som  med  de  stigende  Samfunds¬ 
krav  er  voksede  til  en  i  mange  Tilfælde 
svimlende  Højde,  medens  de  indirekte 
Skatter,  navnlig  Toldskatterne,  trofast  har 
holdt  Skridt  dermed.  Og  disse  sidste  hvi¬ 
ler  ikke  som  i  Danmark  hovedsagelig 
paa  Industriens  Produkter;  nej,  i  Svejts 
er  det  Landbruget,  der  har  opnaaet  den 
stærkeste. Beskyttelse.  Derfor  er  denne  ble¬ 
ven  til  saa  stor  Fortræd  for  de  arbejdende 
Klasser  og  for  Smaabonden. 

Thi  Manglen  paa  Landarbejdere  er  i 
Svejts  endnu  mere  følelig  end  i  de  fleste 
andre  Lande.  Da  derfor  omkring  Midten 
af  forrige  Aarhundrede  Ostefabrikationen 
tog  saa  stærkt  Opsving,  gik  Bønderne  hur¬ 
tigt  over  til  at  udlægge  saa  at  sige  al  deres 
Jord  med  Græs.  Medens  i  1846  det  frugt¬ 
bare  svejtsiske  »Flachland«  kunde  produ¬ 
cere  Korn  nok  til  Folkets  Forbrug  i  290 — 
295  Dage  om  Aaret,  anslog  »Bauersekre¬ 


tariatet«  Kornproduktionen  i  1900  for  til¬ 
strækkelig  til  kun  90  Dages  Forbrug. 

Men  det  er  ikke  Smaabønderne,  der  av¬ 
ler  Korn  nok  til  90  Dages  Forbrug  i  deres 
Familie.  De,  der  dyrker  Korn,  er  de  store 
Bønder,  Smaabønderne  har  kun  Græsmar¬ 
ker,  og  af  Mælken  maa  de  sælge  hver  ene¬ 
ste  Draabe  til  Ostefabriken.  Afset  fra  nog¬ 
le  faa  Havesager  og  nu  og  da  en  Gris,  pro¬ 
ducerer  Smaabønderne,  d.  v.  s.  Folk  med 
indtil  ca.  20  Tdr.  Ld.,  næsten  intet  af  deres 
egen  Føde.  Alt  maa  købes,  og  det  til  Pri¬ 
ser,  som  Toldskatterne  omtrent  har  for¬ 
doblet.  Og  i  deres  Hjertes  Uskyldighed 
stemmer  Smaabønderne  for  Toldbeskyt¬ 
telse  af  det  Korn  og  det  Kød,  som  kun 
Storbonden  og  ikke  de  producerer,  og  som 
de  maa  købe  til  Markedsprisen.  Det  er 
dem  umuligt  at  tjene  til  Livets  Ophold  ved 
Landbruget,  og  derfor  ser  vi  selv  Bønder 
med  en  halv  Snes  Hektar  og  mere  beskæf¬ 
tigede  med  en  eller  anden  Husindustri. 

Det  kan  da  ikke  undre,  at  Antallet  paa 
Arbejdere  i  Husindustrien  er  meget  bety¬ 
deligt.  Dr.  F.  Scbuler  ansætter  det  i  sin 
Bog  »Die  Schweizerische  Hausindustrie« 
endogsaa  til  133,000  ialt.  Og  af  alle  disse 
Mennesker  er  det  kun  de,  der  besidder 
forholdsvis  betydelige  Landbrug,  som  kan 
leve  i  taaleligt  Velvære.  Alle  de  andre  le¬ 
ver  et  fattigt,  ofte  usselt  Liv;  men  der  er 
mange  Grader  i  Usselheden,  og  Grunden 
hertil  er  som  Regel  at  søge  i  Industriens 
større  eller  mindre  Modstandsdygtighed 
overfor  Fabriksdriften.  De  uheldige  so¬ 
ciale  Forhold,  hvorunder  den  hele  arbej¬ 
dende  Klasse  lever,  gør  det  umuligt  selv  i 
livskraftige  Industrier  at  tjene  noget  be¬ 
tydeligt;  men  kommer  hertil,  at  Arbejdet 
vies  en  Industri,  som  maa  ligge  under  for 
Maskindriften,  da  bliver  Forholdene  let 
rent  ud  jammerlige.  Den  nævnte  Dr.  Schu- 
ler.  som  var  Fabriksinspektør  i  Svejts  og 
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som  saadan  kom  i  stadig  Berøring  me(i 
Husinduslriarhejderne,  kan  næppe  beskyl¬ 
des  for  at  have  gjort  Billedet  for  sort.  Men 
ikke  desto  mindre  beskriver  han  deres  F2r- 
næring  saaledes:  »I  deres  Levemaade  ad¬ 
skiller  Væverne  sig  næppe  fra  Landbefolk¬ 
ningen.  Som  Regel  drikker  de  tre  Gange 
om  Dagen  Kaffe  med  Mælk  og  Smørre¬ 
brød,  ogsaa  Sukker  og  Gedeost,  hyppigt 
ogsaa  Kartofler.  Kød  findes  kun  sjældent 
paa  Bordet,  undtagen  nu  og  da  om  Søn¬ 
dagen.  Ernæringen  er  i  det  hele  taget  fat¬ 
tig  og  ensformig«. 

Saaledes  lever  Silkevæverne  og,  som 
hans  Ord  antyder,  hele  Landbefolkningen 
—  hvis  den  har  Raad  til  det.  Men  i  mange 
Husindustrier  er  der  ikke  engang  Raad  til 
saa  meget,  I  det  smilende,  frugtbare  Kan¬ 
ton  Aargau  flettes  saaledes  Straa  til  Hatte, 
men  den  Fortjeneste,  som  Arbejderne  kan 
opnaa  herved,  overstiger  aldrig  1,50  Frcs. 
og  er  som  Regel  langt  lavere,  ja  helt  ned 
til  30  Centimes  om  Dagen.  Industrien  er 
i  dette  Tilfælde  ganske  ude  af  Stand  til  at 
konkurrere  med  Fabriksdriften  saavelsom 
med  de  Straafletninger,  der  indføres  fra 
det  indre  Kina,  hvor  Prisbilligheden  paa 
Livsfornødenheder  gør  det  muligt  at  pro¬ 
ducere  til  Priser,  som  i  Svejts  vilde  være 
utilstrækkelige  til  at  skaffe  det  tørre  Brød. 

Men  der  er  andre  Industrier,  i  hvilke 
det  gaar  bedre.  I  de  mange  smaa  Lands¬ 
byer  i  de  skønne  Jurabjærge  trives  endnu 
Urmageriet.  Skønt  amerikanske  Fabriker 
efterhaanden  har  vundet  Monopol  paa  en 
stor  Del  af  Arbejdet,  kan  de  line,  dyre  Ure 
dog  endnu  fremstilles  bedre  i  Landsby¬ 
urmagerens  Værksted,  og  det  til  Trods  for, 
at  denne  ofte  nok  i  Sommertiden  lægger 
sit  Øjeglas  fra  sig,  for  at  gribe  sin  Le  eller 
Rive.  Stort  er  det  jo  ikke,  der  fortjenes; 
thi  Landarbejderens  Løn  er  kun  mellem  2 
og  3  Frcs.  om  Sommeren  og  1,50  Frcs.  om 
Vinteren;  men  en  dygtig  Urmager  kan  dog 
tjene  sine  3,75  Frcs.,  medens  Koner  og 
Børn  har  fra  1,70  til  2,65  Frcs.  Naar  saa 
hele  Familien  arbejder,  og  der  foruden 
Mælkepengene  tillige  kan  faas  en  Gris  og 
nogle  Æg  fra  Stedet,  saa  er  man  jo  straks 


betydeligt  bedre  stillet,  forudsat  Pante¬ 
gælden  ikke  er  altfor  stor. 

Ringere  er  Fortjenesten  i  Pottemager- 
distriktet  omkring  Heimbergen,  næu*  ved 
Thun.  Det  er  kun  undtagelsesvis,  at  Bøn¬ 
derne,  som  driver  dette  Haandværk,  er  i 
Besiddelse  af  nogen  egentlig  kunstnerisk 
Sans,  og  som  Regel  er  det  da  ogsaa  kun 
ganske  ordinære  Sager,  der  fremstilles. 
Men  de  linder  alligevel  god  Afsætning  som 
Souvenirs  til  de  mange  Englændere  og 
Amerikanere,  som  i  det  nærliggende  Inter- 
laken  beundrer  Alpernes  Pragt.  Som  Re¬ 
gel  er  det  Mændene,  der  forfærdiger  de 
forskellige  Krukker,  Kopper  og  Potter,  me¬ 
dens  Kvindernes  Arbejde  indskrænker  sig 
til  at  paamale  eller  indridse  de  som  oftest 
ret  rudimentære  Ornamenter. 

Omtrent  de  samme  Forhold  linder  vi 
ved  den  anden  Ende  af  Thuner-  og  Bri- 
enzersøen,  hos  Træskærerne  i  Brienz  og 
Omegn.  Ogsaa  her  produceres  der  nær¬ 
mest  med  souvenirsøgende  Turister  for 
Øje,  og  ogsaa  her  savner  Arbejdet  i  Almin¬ 
delighed  alt  kunstnerisk  Præg.  Det  er  de 
stereotype  Hjorte  og  Svejtserhytter,  der 
skæres  i  Byen  som  i  Omegnen,  og  medens 
en  dygtig  Billedskærer  i  selve  Brienz  kan 
tjene  fra  3  til  5  Frcs.  pr.  Dag,  er  det  sjæl¬ 
dent,  at  de  i  Landsbyerne  boende  kan  dri¬ 
ve  det  til  3  Frcs.  Hverken  Pottemageriet 
eller  Træskæringen  har  imidlertid  en  saa¬ 
dan  Betydning  for  Landet,  at  de  er  nogen 
mere  indgaaende  Omtale  værd,  og  det 
samme  maa  siges  om  de  faa  Børstenbin¬ 
dere,  som  lever  omkring  i  Landsbyerne 
over  hele  Landet.  Anderledes  er  det  der¬ 
imod  med  to  andre  Industrier,  baade  for¬ 
di  de  drives  i  saa  stort  Omfang,  at  de  gi¬ 
ver  hele  store  Dele  af  Landet  deres  sær¬ 
egne  Karakter,  og  fordi  vi  i  Danmark  kun¬ 
de  slaa  os  ved  at  optage  baade  et  og  an¬ 
det,  af  hvad  man  her  kan  lære.  Baade  Sil¬ 
kevævning  og  i  endnu  langt  højere  Grad 
de  linere  Broderiarbejder,  der  udføres  i 
Svejts,  kunde  blive  ganske  anderledes  rigt 
flydende  Indtægtskilder  for  de  danske 
Smaabrugere,  end  Tilfældet  er  for  Tiden. 

Hvad  først  Silkevævningen  angaar,  da 
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findes  der  to  Hovedcentrer:  Ziirich  og  Ba¬ 
sel,  det  første  for  Silketøj,  det  andet  for 
Baand.  I  begge  disse  Industrier  har  Fa¬ 
brikanterne  fundet  deres  Fordel  ved  at  bi¬ 
beholde  deres  Hjemmearbejdere;  men  der 
er  den  betydningsfulde  Forskel,  at  medens 
i  Baandvævningen  elektrisk  Drivkraft  er 
bleven  indført  næsten  overalt,  saa  er  i  Stof¬ 
vævningen  Fabrikanterne  ganske  uvillige 
til  at  hjælpe  deres  Arbejdere  til  saadan 
Drivkraft.  Fordelen  ved  Anvendelse  af 
Hjemmearbejdere  i  Stofvævningen  ligger 
hovedsagelig  deri,  at  Vævens  langsomme 
Gang  giver  et  meget  bedre  udført  Ar¬ 
bejde,  og  dersom  elektrisk  Drivkraft  for¬ 
øgede  Vævens  Hurtighed,  vilde  denne  For¬ 
del  tabes.  I  begge  de  to  Industrier  er  der 
imidlertid  bestandigt  den  Fordel  fra  Fa¬ 
brikantens  Synspunkt  ved  Husindustrien, 
at  naar  det  er  smaat  med  Arbejde,  kan 
han  afskedige  sine  Hjemmearbejdere  uden 
væsentligt  Tab,  medens  han  i  Fabrikken 
er  nødt  til  at  lade  Maskinerne  gaa,  enten 
han  kan  sælge  Produktionen  eller  ej.  Og 
i  Silkeindustrien,  hvor  Moden  i  kort  Tid 
kan  gøre  en  Artikel  aldeles  usælgelig,  vil¬ 
de  Tabet  ved  at  producere,  naar  Efter¬ 
spørgslen  ophørte,  blive  uhyre.  Yderligere 
kræver  Modens  bestandige  Skiften  ogsaa 
bestandige  Forandringer  ved  Vævenes 
Konstruktion.  Saadanne  Forandringer  kan 
Væveren  let  selv  foretage;  men  med  de  dy¬ 
re  Maskinvæve  vilde  det  blive  til  en  meget 
følelig  Udgift  for  Fabrikanten. 

Alligevel  slipper  denne  ikke  ganske  for 
Udgifter.  Det  benyttede  Raamateriale  er 
saa  dyrt  —  fra  30  og  helt  indtil  80  Frcs. 
Kilogrammet  — ,  at  Fabrikanten  maa  for¬ 
beholde  sig  et  Opsyn  med  sine  Vævere. 
Ikke  alene  holder  han  som  oftest  en  »Ferg- 
ger«  =  »Fertiger«,  som  udleverer  Raastof- 
ferne  og  udmaaler  det  færdige  Arbejde,  og 
som  i  alt  Fald  ofte  lader  Væverne  arbejde 
for  sin  Regning,  idet  han  overtager  hele 
Produktionen  overfor  Fabrikanten.  Yder¬ 
ligere  maa  denne  have  en  saakaldet  »An- 
riister«  til  at  kontrollere  Vævningen  og  til 
at  rette  Smaafejl  ved  Vævene.  Og  er  For¬ 
retningen  meget  stor,  findes  der  endnu  en 


»Oberanruster«  til  at  have  Opsigt  baade 
med  Ferggerne  og  Anrusterne.  Det  er  dog 
ikke  usædvanligt,  at  Fabrikanterne  i  Ste¬ 
det  for  Ferggeren  benytter  en  af  sine  Kon¬ 
torister,  som  faar  fast  Løn.  Herved  spares 
Væverne  i  hvert  Fald  for  at  lide  Uret  af 
Ferggeren,  som  ellers  har  en  svær  Tilbøje¬ 
lighed  til  at  berige  sig  paa  deres  Bekost¬ 
ning. 

Naar  elektrisk  Drivkraft  er  bleven  ind¬ 
ført  i  Baandvævningen,  da  skyldes  dette 
tildels  den  Omstændighed,  at  Vævestolen 
her  er  en  ret  stor  og  tung  Maskine,  som 
det  vilde  overstige  en  Kvindes  Kræfter  at 
holde  i  Gang,  og  som  selv  en  Mand  ofte 
kunde  have  sin  Hyre  med  gennem  en  hel 
lang  Dag.  Indtil  Indførelsen  af  elektrisk 
Drivkraft  var  Baandvævningen  da  ogsaa 
udelukkende  Mandsarbejde,  medens  den 
korte  lette  Silketøj  væv  næsten  overalt  be¬ 
tjenes  af  Kvinder.  Hermed  er  givet  en 
Væsensforskel  mellem  de  to  Industrier. 
Baandvævningen  maa  kunne  ernære  en 
Familie,  Stofvævningen  er  Arbejde,  som 
Kvinder  og  selv  Børn  kan  magte,  og  er 
derfor  overladt  disse  som  en  Bi-Indtægt, 
medens  Husfaderen  søger  sit  Erhverv  ad 
anden  Vej.  Men  da  Adgangen  til  Industrien 
saaledes  er  meget  lettere  for  Stofvævnin¬ 
gens  end  for  Baandvævningens  Vedkom¬ 
mende,  er  Konkurrencen  om  Arbejde  end¬ 
nu  større  i  den  første  end  i  den  sidst¬ 
nævnte  Industri,  og  skønt  Gud  skal  vide, 
at  en  Baand  væver  ikke  »spinder  Silke«, 
saa  er  Lønnen  dog  langt  højere  end  for 
Stofvævernes  Vedkommende.  Største  De¬ 
len  af  disse  tjener  ikke  over  300  Frcs.  om 
Aaret,  selv  om  der  er  en  Del,  der  kan  tjene 
fra  5  til  600  Frcs.  og  enkelte  særlig  dyg¬ 
tige  ved  lange  Timers  Arbejde  kan  naa  op 
til  700  Frcs.  Men  saa  maa  Væversken  væ¬ 
re  ved  sin  Stol  allerede  Kl.  5  om  Morgenen 
og  blive  ved  til  Kl.  11  om  Aftenen,  og  saa 
maa  hun  oven  i  Købet  have  Hjælp  af  sine 
Børn  til  at  udføre  al  Spoling.  Dette  Ar¬ 
bejde  udføres  for  øvrigt  altid  af  Børn  un¬ 
der  ti  Aar;  men  da  det  i  det  højeste  kan 
tage  fire  Timer  daglig,  er  det  næppe  beret¬ 
tiget  her  at  tale  om  Sweating  i  streng  For- 
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stand.  Værre  er  det,  at  Skolepiger  paa  12 — 
13  Aar  bliver  sat  til  Væven,  og  i  den  ræd¬ 
selsfulde  Luft,  som  findes  i  de  fleste  svejts¬ 
iske  Arbejderhjem,  maa  sidde  foran  den  i 
krumbøjet  Stilling  sine  9 — 10  Timer  dag¬ 
lig.  Under  saadanne  Forhold  siger  det  sig 
selv,  at  de  stakkels  Børn  ikke  kan  være 
meget  opmærksomme  Elever  i  Skolen. 
Imidlertid  er  der  for  mange  af  de  i  Silke¬ 
vævningen  beskæftigede  Kvinder  det  for¬ 
sonende  Element,  at  de  om  Sommeren  of¬ 
te  er  nødte  til  at  forlade  Væven  for  at  hjæl¬ 
pe  til  med  Høhøsten ;  men  de  giver  sig 
kun  nødigt  i  Lag  med  dette  anstrengende 
Arbejde.  Forøvrigt  falder  den  døde  Tid  i 
Industrien  netop  sammen  med  Høhøsten, 
saa  de  forsømmer  sjældent  ret  meget  ved 
at  gaa  i  Marken.  Men  naar  den  døde  Tid 
kommer,  saa  kommer  ogsaa  alle  Turister¬ 
ne,  og  saa  er  det  baade  morsommere  og 
bedre  betalt  at  gaa  til  Hotellerne.  Det  gav¬ 
ner  ikke  Moralen;  men  det  giver  gode 
Penge,  og  det  kan  ogsaa  nok  gøres  nødigt. 

Ja,  det  kan  gøres  nødigt  selv  helt  op 
paa  Steder  med  fra  10  til  15  Køer.  Thi 
Smaabonden  har  næsten  ingen  anden  Ind¬ 
tægt  end  Mælkepengene,  og  sin  Jord  maa 
han  betale  med  fra  50  til  100  %  højere 
Pris  end  de  større  Bønder.  Derfor  maa  der 
hænges  i  med  Væven,  ja  ofte  findes  der 
baade  to  og  tre,  og  det  kan  vel  endda  hæn¬ 
de,  at  Fatter  selv  nedlader  sig  til  at  væve 
en  Meter  eller  halvanden,  naar  han  kom¬ 
mer  hjem  fra  Arbejdet  i  Fabrikken  eller 
paa  Jorden.  Og  naar  det  er  saaledes  paa 
de  større  Smaabrug,  kan  man  jo  forestille 
sig,  hvorledes  det  er  paa  de  mindre.  Her 
staar  Væven  næsten  aldrig  stille,  saa  længe 
der  er  Arbejde  at  faa,  og  Husmoderen  eller 
den  vævende  Datter  staar  over  den  i  det 
mindste  12 — 14  Timer  om  Dagen. 

Naar  Smaabønderne  synes,  at  de  kan 
betale  mere  for  deres  Jord  end  Storbonden, 
da  er  det  i  det  mindste  delvis  fordi  de 
gør  Regning  paa  at  kunne  faa  den  forhøj¬ 
ede  Rente,  de  maa  svare,  ind  ved  Hjælp 
af  Silkevævningen.  En  Del  af  den  Fordel, 
som  de  kunde  have  haft,  er  saaledes  paa 
Forhaand  gaaet  tabt.  Men  en  anden  bliver 


tilbage,  og  den  vejer  maaske  tildels  o]) 
mod  den  Sygelighed,  som  de  helt  unge 
Piger  paadrager  sig  ved  for  tidligt  Arbejde. 
Selv  om  disse  mere  og  mere  om  Somme¬ 
ren  drages  mod  Hotellerne,  saa  bliver  de 
dog  hjemme  om  Vinteren,  og  Familien, 
som  har  Arbejde  nok  for  dem  ved  Væven, 
kan  tillade  sig  den  Luksus  at  holde  sine 
Døtre  hjemme.  Trods  den  meget  ensidige 
Dyrkningsmaade,  der  hverken  giver  syn¬ 
derligt  Udbytte  eller  synderligt  Arbejde  for 
Familiemedlemmerne,  er  Forældrene  dog 
ved  Vævestolenes  Hjælp  i  Stand  til  at  skaffe 
de  unge  et  Arbejde  i  Hjemmet,  som  i  hvert 
Fald  saa  nogenlunde  kan  give  dem  Brødet 
eller  i  det  mindste  bidrage  til  Familiens 
Underhold.  Er  det  end  ikke  stort,  de  unge 
Piger  fortjener,  saa  hjælper  det  dog  med 
til  at  holde  dem  borte  fra  Byerne  med  al 
disses  uheldige  Indflydelse,  og  er  end  den 
Kost,  de  faar  i  Hjemmet,  som  oftest  bedst 
ubeskrevet,  saa  har  de  dog  frisk  Luft,  hvis 
de  vil  nyde  den. 

En  Ting,  som  ofte,  men  ingenlunde  al¬ 
tid,  bidrager  noget  til  at  mildne  de  fattige 
Silkevæveres  Lod,  er  undertiden  ret  ud¬ 
strakte  Allmend.  Der  findes  Kommuner, 
i  hvilke  de  berettigedes  Andel  heri  kan 
løbe  op  til  en  Værdi  af  200  Frcs.;  men  i 
Almindelighed  er  den  af  meget  ringere 
Værdi.  Og  hvad  værre  er,  den  tilhører  som 
Regel  ikke  enhver  Beboer  af  Kommunen, 
men  kun  de  gamle  jordejende  Familier. 
Og  hvor  dette  er  Tilfældet,  er  naturligvis 
de  fleste  af  de  arbejdende  Silkevævere  ude¬ 
lukkede. 

Naar  man  vandrer  rundt  i  de  natur¬ 
skønne  Dale  i  Kanton  Ziirich  eller  i  »Ur¬ 
kantonerne«,  kan  man  ikke  undlade  at 
føle  sig  tiltalt  af  de  kønne,  venlige  Træ¬ 
huse,  i  hvilke  Smaabønderne  bor.  Næsten 
hele  Facaden  udgør  en  uafbrudt  Række 
af  lave  Vinduer,  rigt  prydede  baade  ude 
og  inde  med  farverige  Blomster.  Men  in¬ 
denfor  er  det  smaat  nok  bevendt  med 
Skønheden,  ja  med  Renligheden  oven  i 
Købet.  Silkevævningen  udkræver  naturlig¬ 
vis  en  vis  Grad  af  Renlighed,  men  naar 
dens  ret  moderate  Krav  er  tilfredsstillede. 
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er  som  Regel  ogsaa  Familien  fornøjet. 
Inde  i  den  lave  Stue  er  alle  Vinduerne  selv 
om  Sommeren  hermetisk  tillukkede  og 
Blomsterne  bidrager  deres  til  at  udelukke 
Lys  og  Luft.  Yderligere  er  Væven  for  Ly¬ 
sets  Skyld  stillet  lige  op  ad  Vinduerne,  og 
skønt  den  ikke  er  stor,  optager  den  dog 
omtrent  Halvdelen  af  en  almindelig  Bon¬ 
destue.  Næsten  lige  saa  megen  Plads  ud¬ 
kræver  den  uhyre  Bilæggerovn,  saa  der  er 
ikke  nogen  Overflødighed  af  Rum  for  det 
øvrige  Møblement,  der  da  ogsaa  indskræn¬ 
ker  sig  til  et  Bord,  nogle  Bænke  og  Stole 
med  Halmsæder.  Dersom  det  overhovedet 
er  muligt  at  faa  Plads  dertil,  saa  anbrin¬ 
ges  yderligere  en  stor  Dobbeltseng  i  Væ¬ 
relset,  der  saaledes  er  ganske  overfyldt. 

Det  er  unødvendigt  at  dvæle  ved,  hvor¬ 
ledes  Luften  maa  være  i  et  saadant  Væ¬ 
relse,  hvor  der  tilmed  er  saa  lavt  til  Loftet, 
at,  dersom  Familien  vil  ombytte  sin  gam¬ 
meldags  Væv  med  den  noget  mere  moder¬ 
ne  Lyonerstol,  saa  maa  Loftet  uden  Und¬ 
tagelse  brydes  igennem  for  at  faa  Plads. 
Den  fordærvede  Luft,  den  bøjede  Stilling 
og  den  usle  Ernæring,  som  de  allerfleste 
af  Silkevæverskerne  maa  nøjes  med,  vilde 
være  tilstrækkelig  i  sig  selv  til  at  forklare 
det  daarlige  Helbred,  hvoraf  saa  mange 
blandt  dem  lider.  Næsten  alle  har  de  fal¬ 
ske  Tænder,  fordi  KartolFelnæringen  ikke 
har  kunnet  give  de  fornødne  Næringsstof¬ 
fer  til  Vedligeholdelsen  af  gode  Tænder, 
og  et  meget  stort  Antal  af  dem  lider  af 
Group.  I  én  Landsby  havde  de  tre  af  fire 
efter  hinanden  besøgte  Væverske  denne 
forfærdelige  Sygdom.  Det  eneste  Gode  er, 
at  de  fleste  Steder  dyrker  Bønderne  nogen 
Vin,  og  denne  i  Forbindelse  med  Cider 
udgør  deres  fornemste  Drikkevarer.  Dog 
findes  der  mange  Steder  i  Urkantonerne, 
hvor  Vin  ikke  kan  trives,  og  her  er  For¬ 
bruget  af  Brændevin  selv  mellem  Kvin¬ 
derne  overordentlig  stort. 

Det  er  alt  andet  end  noget  rigt  og  lyk¬ 
keligt  Liv,  Størstedelen  af  den  silkevæven¬ 
de  Befolkning  fører,  og  hvor  en  Enke  ved 
Indtægten  fra  sin  Væv  skal  sørge  for  sine 
Børns  Underhold,  staar  hun  over  for  en 


uløselig  Opgave.  Selv  blandt  Smaabøn- 
derne  og  Arbejderne  er  Livet  trangt  nok; 
thi  der  er  næppe  mange  af  disse,  hvis  Ind¬ 
tægt  overstiger  ca.  3  Frcs.  pr.  Dag  i  den 
Tid,  der  er  Arbejde.  Hvor  derimod  Manden 
har  en  bedre  Stilling  paa  en  Fabrik,  eller 
Familien  har  et  Sted,  hvorpaa  kan  holdes 
omkring  en  halv  Snes  Køer,  dér  er  For¬ 
holdet  selvfølgelig  noget  anderledes.  Og 
selv  om  i  saa  Tilfælde  Familiens  Kødret 
om  Søndagen  indskrænker  sig  til  et  Stykke 
røget  Flæsk,  saa  kan  det  jo  dog  ogsaa 
hænde  i  Løbet  af  Ugen,  at  der  bliver  sat 
en  Stump  Kød  paa  Bordet.  Men  Svejtser¬ 
inderne  er  gennemgaaende  ikke  gode  Kok¬ 
ke,  og  ganske  særligt  gælder  dette  da  om 
Arbejderbefolkningen,  hvor  Konerne  hver¬ 
ken  har  Tid  eller  Lyst  til  at  lave  Mad,  selv 
om  der  undtagelsesvis  skulde  være  noget 
ordentligt  at  lave  den  af.  Og  trods  deres 
Flid,  trods  deres  Forening  af  Landbrug 
og  Husindustri,  lever  den  allerstørste  Del 
af  alle  disse  Mennesker  et  Liv,  der  bestan¬ 
digt  er  paa  Grænsen  af  Halvsult.  Men  Skyl¬ 
den  herfor  maa  kun  ikke  lægges  foran  In¬ 
dustriens  Dør,  Skylden  har  de  Bønder, 
der  i  Løbet  af  det  sidste  Aarhundrede  har 
regeret  Landet.  En  kinesisk  Vismand  har 
sagt,  at  naar  Levnedsmidlerne  er  rigelige 
og  billige,  da  er  Landet  godt  regeret.  I 
Svejts  er  Levnedsmidlerne  hverken  rige¬ 
lige  eller  billige;  men  en  kortsynet  Bonde¬ 
politik  har  gjort  dem  tre  Gange  mindre  ri¬ 
gelige  og  mere  dyre  end  de  ellers  vilde 
være,  og  Folket  maa  nøjes  med  en  Kost 
af  Kartofler  og  tre  Gange  Kaffe  (af  brændt. 
Byg)  og  Brød  om  Dagen.  Thi  det  er  ikke 
alene  hos  Silketøjvæverskerne,  at  vi  finder 
saa  uheldige  Forhold;  vi  skal  se,  at  de 
ikke  er  nævneværdigt  bedre  blandt  Baand- 
væverne,  hvor  det  dog  er  Manden,  der  ud¬ 
fører  Arbejdet,  og  derfor  skulde  kunne 
paaregne  en  bedre  Løn. 

Men  forinden  vi  gaar  over  til  Kanton 
Basel  Land,  hvor  Baandvæverne  findes, 
vil  der  være  Anledning  til  med  et  Par  Ord 
at  berøre  en  anden  Industri  paa  Silkevæv¬ 
ningens  Omraade,  som  udføres  i  det  nord¬ 
østlige  Hjørne  af  Svejts,  nemlig  Vævnin- 
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gen  af  det  saakaldte  »Beutelluch»,  som 
bruges  til  Sier  og  Dørslag  i  Mølleindustri¬ 
en.  Det  er  et  meget  haardt  Arbejde  at  væ¬ 
ve  dette  Stof,  og  der  udkræves  da  ogsaa 
voksne  Mænd  dertil.  Lønnen  er  følgelig 
bedre  end  den,  Væverskerne  kan  opnaa, 
og  det  er  muligt  for  fint  Arbejde  at  tjene 
belt  indtil  1400  Frcs.  om  Aaret.  Men  selv 
denne  Sum  er  ikke  tilstrækkelig  til  at  er¬ 
nære  en  Familie  paa,  og  saa  er  det  endda 
de  færreste,  der  naar  saa  bøjt.  For  grovt 
Arbejde  gaar  den  aarlige  Fortjeneste  helt 
ned  til  500  Frcs.,  og  for  at  tjene  dette  Be¬ 
løb  —  fra  500  til  1400  Frcs.  —  maa  Væveren 
tilbringe  lO  Timer  om  Sommeren  og  11 
om  Vinteren  i  den  fugtige  Vævekælder. 
Thi  Tøjet  maa  bestandigt  holdes  fugtigt, 
for  at  Silken  ikke  skal  tabe  sin  Elasticitet. 
Som  Følge  heraf  anretter  Svindsot  og 
Bronkitis  store  Ødelæggelser  mellem  diss^ 
Vævere,  skønt  de  fleste  af  dem  har  lidt 
Jord,  som  de  selv  dyrker  og  ogsaa  Andel 
i  Alpegræsningen.  Dette  Arbejde  udføres  i 
Kanton  Appenzell,  hvor  Vin  ikke  dyrkes, 
og  Følgen  heraf  er  den  sædvanlige,  at  Væ¬ 
verne  gaar  til  Kros  og  drikker  Brændevin 
og  spiller  Kort. 

Det  er  ikke  heller  glimrende  Kaar,  disse 
Mænd  lever  under.  Men  dels  takket  være 
Adgangen  til  Fællesjorden,  dels  paa  Grund 
af  Arbejdets  særegne  Karakter,  tjener  de 
dog  som  Regel  noget  mere  end  Baandvæ- 
verne]  i  Basel  Land,  skønt  disse  til  deres 
Vævning  har  taget  den  elektriske  Drivkraft 
fra  de  mægtige  Vandfald  ved  Rheinfelden 
osv.  i  Brug.  Overgangen  til  Elektricitet  er 
af  ganske  ny  Datum;  thi  det  var  først  i 
Aaret  1900,  at  den  første  elektriske  Væve¬ 
stol  blev  installeret  i  Landsbyen  Gelter- 
kinden;  men  Bevægelsen  har  fundet  Sted 
med  en  saadan  Hastighed,  at  det  i  Dag  vil 
være  meget  vanskeligt  at  finde  en  eneste 
af  de  gamle  Haandvæve  i  Virksomhed. 

Da  Silkebaand  er  en  Artikel,  som  i  gan¬ 
ske  særlig  Grad  er  underkastet  Modens 
Luner,  kan  det  hænde,  at  der  er  Tider,  da 
der  slet  ingen  Efterspørgsel  er  efter  dem. 
Af  den  Grund  vil  Fabrikanterne  ikke  an¬ 
lægge  Fabriker,  men  er  glade  til,  at  Væ¬ 


verne  vil  gøre  Arbejdet  i  deres  egne  Hjem. 
Men  dette  Arbejde  kan  gøres  lige  saa  godt 
paa  hurtigt  løbende  elektriske  Væve  som 
paa  den  langsomme  Haandvæv,  og  derfor 
bar  Fabrikanterne  i  Modsætning  til  Silke¬ 
tøjfabrikanterne  været  villige  til  at  hjælpe 
Væverne  til  at  foretage  Forandringen. 
Denne  er  for  øvrigt  ikke  omfattende;  thi 
ogsaa  Haandvæven  til  Silkebaand  var  en 
ret  kompliceret  Maskine,  der  udkrævede 
en  voksen  Mands  og  hellere  to  Personers 
Kræfter.  Den  væsentligste  Forandring  be- 
staar  i  at  ombytte  den  Bom,  ved  hvis  Hjælp 
Væveren  slog  Væven  med  Drivhjul  og 
Remme.  For  øvrigt  ejede  Fabrikanterne 
Vævestolene  allerede  før  Indførelsen  af 
elektrisk  Drift.  De  fleste  overlod  dem  gra¬ 
tis  til  Arbejderne;  men  der  var  ogsaa  en 
Del,  der  tog  Leje.  Men  da  det  var  til  Fa¬ 
brikanternes  Fordel  at  kunne  faa  den 
størst  mulige  Mængde  Arbejde  præsteret  i 
den  kortest  mulige  Tid,  naar  Modens  Bud 
pludseligt  forlangte  Silkebaand,  saa  var 
det  i  deres  Interesse  ikke  mindre  end  i 
Vævernes  at  faa  Stolene  ændrede  til  elek¬ 
trisk  Drift. 

Hvor  saa  man  vandrer  i  Kanton  Basel 
Land,  kan  man  ikke  undgaa  at  rende  paa 
de  utallige  elektriske  Ledninger,  der  fører 
Drivkraften  ud  til  Hytterne.  Hver  Væver 
har  sin  egen  Motor,  til  hvilken  Elektrici¬ 
teten  ledes,  og  alt,  hvad  han  behøver  til 
sin  Væv  og  sin  Lampe,  er  V4  H.  P.  For  at 
opnaa  den,  har  Væverne  sluttet  sig  sam¬ 
men  i  Andelsselskaber,  der  lejer  Kraften 
fra  de  store  Elektricitetsværker,  navnlig 
det  ved  Rheinfelden,  og  leder  den  i  Strøm¬ 
me  paa  6,000  Volt  til  Selskabets  Værk, 
hvor  Strømmen  omsættes  til  220  Volt,  og 
saaledes  sendes  ud  til  Arbejderne. 

Men  Rheinfelden  Elektricitetsværk,  der 
besiddes  af  det  »Allgemeine  Elektrizitåts- 
Gesellschaft«,  er  ikke  billig  med  Lejen  fol¬ 
den  Elektricitet,  den  overlader  Væverne. 
Skønt  det  kun  er  faa  Aar  siden,  dette  Sel¬ 
skab  tilbød  Basel  By  adskillige  Tusinde 
Hestekræfter  til  50  Frcs.  pr.  H.  P.,  saa  for¬ 
langer  det  200  Frcs.  af  Andelsselskaberne, 
og  disse  maa  igen  forlange  70  Frcs.  pr. 
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Væv  og  12  Frcs.  pr.  Lampe  om  Aaret  af 
Væverne.  Nu  er  det  ikke  ualmindeligt,  at 
der  i  Vævestuerne  findes  baade  to  og  tre 
Væve :  men  selv  hvor  der  kun  er  én,  er  de 
<S2  Frcs.  om  Aaret  en  betydelig  Ekstraud¬ 
gift  for  Arbejderen  saa  meget  mere,  som 
han  maa  betale  for  Elektriciteten,  hvad 
enten  han  bruger  den  eller  paa  Grund  af 
Sygdom  eller  Arbejdsløshed  er  ude  af 
Stand  hertil.  Og  yderligere  har  Væverne 
til  Olje  osv.  samt  til  Amortisation  af  den 
ved  Andelsselskabets  Oprettelse  paadragne 
Gæld  at  udrede  andre  75  c  rcs.  om  Aaret, 
saa  deres  Udgifter  er  blevet  ganske  bet}'^- 
deligt  forøgede  ved  Indførelse  af  Elektri¬ 
citeten. 

Men  deres  Indtægter  er  ikke  stegne  i 
samme  Forhold;  de  paastaar  endogsaa,  at 
de  er  formindskede.  Og  Grunden  hertil  er 
ikke  vanskelig  at  finde.  Vævene  kan  gan¬ 
ske  vist  nu  præstere  ^4  mere  Arbejde,  end 
før  de  blev  indrettede  til  elektrisk  Drift, 
saa  under  gode  økonomiske  og  sociale 
Forhold  burde  Væverne  have  kunnet  for¬ 
tjene  en  tilsvarende  Forøgelse.  Men  For¬ 
holdene  er  ikke  gode  i  Svejts,  og  i  Kanton 
Basel  Land  kan  en  Landarbejder  ikke  tje¬ 
ne  mere  end  2,50  Frcs.  om  Sommeren  og 
1,50  Frcs.  om  Vinteren.  Saa  længe  Haand- 
væveren  møjsommeligt  maatte  slaa  den 
tunge  Væv  og  samtidigt  passe  Vævningen, 
var  han  paa  Grund  af  Arbejdets  Vanske¬ 
lighed  til  en  vis  Grad  beskyttet  mod  Kon¬ 
kurrence  udefra.  Men  den  elektriske  Driv¬ 
kraft  har  gjort  Arbejdet  let  og  behageligt. 
Væveren  kan  sidde  mageligt  paa  sin  Stol, 
ryge  sin  Pibe  og  læse  sin  Avis  samtidigt 
med,  at  han  besørger  Tilsynet  med  Væv¬ 
ningen,  saa  ikke  alene  uøvede  Landarbej¬ 
dere,  men  endogsaa  Kvinder  og  Børn, 
kan  paatage  sig  Pasningen.  Den  saaledes 
skabte  betj'^delige  Konkurrence  har  drevet 
Lønnen  ned,  saa  at  Væveren  i  Dag  maa 
nøjes  med  3  Frcs.  pr.  Dag  og  i  Morgen 
maa  frygte  for  at  tjene  mindre.  Thi  Efter¬ 
spørgslen  efter  Silkebaand  er  ikke  forøget 
med  Vævenes  stærkt  forøgede  Produktivi¬ 
tet  og  med  det  endogsaa  meget  stærkt  for¬ 
øgede  Tilbud  paa  Arbejdskraft.  Fabrikan¬ 


ten  kan  paa  de  ny  Væve  opnaa  den  af 
ham  ønskede  Forsyning  i  langt  kortere 
Tid;  men  saa  er  der  ikke  mere  noget  Ar¬ 
bejde  at  faa  for  Væveren,  der  da  maa  søge 
til  andre  Fabrikanter  for  at  faa  nyt  Ar¬ 
bejde  og  dér  underbyde  de  allerede  be¬ 
skæftigede. 

Det  eneste  sikre  for  Væverne  er,  at  Elek¬ 
triciteten  har  betydeligt  forøget  deres  Ud¬ 
gifter.  Indtægterne  er  under  alle  Omstæn¬ 
digheder  ikke  stegne,  og  Udsigterne  til 
Arbejdsløshed  er  blevet  større.  Forat  tjene 
sine  3  Frcs.  pr.  Dag,  maa  Væveren  op  og 
begynde  sit  Arbejde  Kl.  5-6  om  Morgenen 
og  blive  ved  lige  til  Kl.  10-12  om  Natten. 
Og  for  at  tjene  et  Par  ekstra  Skilling,  er 
der  endda  mange,  der  bliver  ved  længere 
endnu.  Men  da  Forbruget  af  Silkebaand, 
d.  V.  s.  Efterspørgsel  efter  Silkevæverens 
Arbejde,  ikke  er  steget  med  den  forøgede 
Produktion,  finder  Væverne  kun  ét  Middel 
til  at  holde  Lønnen  nogenlunde  oppe,  det 
nemlig,  at  indskrænke  deres  Arbejdstid. 
Der  er  derfor  mange  af  Andelsselskaberne, 
der  i  deres  Vedtægter  har  indført  den  Be¬ 
stemmelse,  at  Væverne  under  Bødestraf 
ikke  maa  arbejde  efter  Kl.  9  Aften  eller  før 
Kl.  5  Morgen.  Saaledes  faar  de  stakkels 
Vævere  jo  Arbejdet  til  at  vare  saa  meget 
desto  længere. 

For  øvrigt  maa  det  dog  siges,  at  det  ik¬ 
ke  altid  er  den  samme  Person,  der  sidder 
ved  Væven  alle  disse  rædselsfuldt  lange 
Timer.  Arbejdet  er  jo  blevet  let;  saa  ofte 
overtager  Konen  eller  en  hel-  eller  halv¬ 
voksen  Datter  Faderens  Plads.  Men  netop 
herved  er  der  bleven  Anledning  til  Over¬ 
arbejden  af  mindreaarige.  Tidligere  besør¬ 
gedes  Spolingen  af  Fabrikanten,  saa  Bør¬ 
nene  havde  intet  sent  Aftenarbejde.  Nu 
udføres  Spolingen  som  Regel  paa  en  sær¬ 
lig  Maskine  ved  Elektricitetens  Hjælp 
men  Børnene  har  dog  derved  faaet  et  Eks¬ 
traarbejde,  foruden  at  de  ogsaa  nu  ofte 
sættes  til  at  passe  Væven. 

Elektricitetens  Indførelse  har  ikke  væ¬ 
ret  til  Gavn  for  Arbejderne,  og  i  Særdeles¬ 
hed  ikke  for  omtrent  Halvparten  af  dem, 
som  bor  i  de  slørre  Landsbyer  og  smaa 
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H3^er  omkring  i  Kanton  Basel  Land.  De 
har  intet  Landbrug,  og  den  selvsamme 
Dag  Arbejdet  bører  op,  er  de  dømte  til  en 
mer  eller  mindre  1‘uldkommen  Elendighed ; 
thi  det  er  dem  selvfølgelig  ganske  umuligt 
at  lægge  noget  op  af  deres  Løn.  Men  no¬ 
get  over  Halvdelen  har  en  Smule  Jord,  og 
selv  om  ogsaa  her  al  Vægten  er  lagt  paa 
Mælkeproduktion,  saa  bliver  der  dog  al¬ 
tid  nogle  Havesager  og  hyppigt  en  Gris, 
hvormed  de  kan  staa  Arbejdsløsheden 
igennem.  Men  selv  i  bedste  Fald  er  Silke- 
baandsvævernes  Liv  fattigt  og  trist,  og  Dr. 
Schiller,  der  visselig  ikke  kan  beskyldes 
for  at  male  med  for  mørke  Farver,  be- 
'skriver  deres  Levevis  som  følger:  »Baand- 
vævernes  Ernæring  synes  som  Regel  at  væ¬ 
re  daarlig,  om  end  3  Gange  Kaffe  og  Kar¬ 
tofler  vilde  være  en  Overdrivelse.  Trøds 
alt  deres  Landbrug,  siges  Mælk,  Ost  og 
Kød  at  blive  spist  sjældent«.  Naturligvis. 
Naar  hele  Landbruget  kun  har  et  Maal, 
nemlig  at  producere  Mælk,  hvoraf  hver 
Draabe  maa  sælges,  for  at  skaffe  Penge  til 
Skatter  og  Renter  og  nu  til  Leje  af  Elek¬ 
triciteten,  bliver  der  ikke  Raad  til  Flot¬ 
heder.  Kaffe  og  Kartofler  suppleres  maa- 
ske  nok  med  noget  Brød  og  nu  og  da  med 
et  Stykke  røget  Flæsk;  men  hvor  skulde 
Mælk,  Ost  og  Kød  komme  fra  i  et  Land, 
hvor  et  Pund  tarveligt  Kod  koster  2  Frcs. 
og  mere?  De  samme  sociale  Forhold,  der 
har  gjort  Silkevævernes  Liv  saa  fattigt,  er 
i  Virksomhed  her,  og  Baandvæverne  kan 
trods  elektrisk  Drivkraft  og  trods  Andels¬ 
virksomhed  ikke  tjene  mere  end  det  aller 
tørreste  Brød  i  en  Arbejdsdag,  som  det  har 
været  nødvendigt  ved  Forbud  at  indskræn¬ 
ke  til  16  Timer. 

Men  —  der  er  en  Ting,  der  er  vel  værd 
at  lægge  Mærke  tit.  Hvor  lav  end  Husin¬ 
dustriarbejdernes  Fortjeneste  monne  væ¬ 
re,  saa  er  den  aldrig  lavere  end  Landar¬ 
bejdernes.  Tvertimod,  den  er  næsten  uden 
Undtagelse  en  Smule  højere.  Dér,  hvor 
Landarbejderen  tjener  fra  70  Øre  til  1  Kr. 
om  Dagen,  som  i  Flandern,  dér  vil  Hus¬ 
arbejderen  som  Regel  komme  op  paa  1  Kr. 
til  1  Kr.  50  Øre.  Og  i  Svejts,  hvor  Land¬ 


arbejderens  Løn  er  2  til  2,50  Frcs.,  vil 
Husarbejderen  tjene  omkring  3  Frcs.  om 
Dagen.  Kvindearbejde  er  naturligvis  i  For¬ 
hold  hertil.  Er  Husindustrien  end  saaledes 
overalt  ganske  ude  af  Stand  til  at  skabe 
Trivsel  i  de  smaa  Hjem,  da  beror  dette 
langtfra  altid  paa  en  manglende  Evne 
hos  selve  Industrien  til  at  betale  sig,  men 
paa  de  sociale  Forhold,  under  hvilke  den 
drives.  Overalt,  hvor  disse  Forhold  er  no¬ 
genlunde  gode,  dér  vil  Husindustrien  og¬ 
saa  betale  sine  Udøvere  en  nogenlunde 
god  Løn.  I  Ardennerne  er  Skatterne  smaa. 
Næringsmidler  billige  og  sidst,  men  ikke 
mindst,  har  Arbejderen  Adgang  til  billig, 
om  end  ikke  stærkt  produktiv,  Jord.  Ja 
selv  paa  den  fri  Kommunejord  kan  den 
jordløse  Arbejder  tjene  sine  2 — 4  Frcs.  om 
Dagen,  saa  Industriens  Arbejdere  har  i 
det  mindste  det  samme,  og  under  de  i  det 
hele  taget  ret  gunstige  sociale  Forhold  i 
Ardennerne  betyder  dette  Velvære. 

Nu  kan  det  vel  siges,  at  der  i  Danmark 
i  Sammenligning  med  de  fleste  andre  Lan¬ 
de  findes  ret  gode  sociale  Forhold.  Ikke 
desto  mindre  flyer  ogsaa  hos  os  de  unge 
bort  fra  Landdistrikterne  mod  Byernes 
tvivlsomme  Lykke  eller  mod  Amerikas 
altfor  ofte  utvivlsomme  Ulykke.  Der  er 
hos  os  Adgang,  om  end  ikke  særlig  billig 
Adgang,  til  Jorden  for  de  besiddelsesløse; 
men  de  flyr  alligevel  —  8000  om  Aaret  — 
til  fremmede  Kyster.  Mod  dette  Onde  vil¬ 
de  det  være  haabløst  at  vente  sig  et  Uni¬ 
versalmiddel  i  Indførelse  af  Husindustrier. 
Thi  den  Løn,  Arbejderne  kunde  vente  sig, 
vilde  ikke  væsentlig  overstige  den,  de  ikke 
vil  nøjes  med  i  Landbruget.  Men  den  vil 
overstige  den  i  hvert  Fald  noget.  Og  den 
vil  saaledes  være  i  Stand  til  delvis  at  hol¬ 
de  hjemme  paa  Stederne  en  Del  af  dem, 
som  nu  af  Frygt  for  den  lange  arbejdsløse 
Vinter  svigter  Landbruget.  Hvad  det  gæl¬ 
der  om,  er  kun  at  finde  dertil  egnede  In¬ 
dustrier,  Industrier,  som  ikke  pludseligt 
kaster  sine  Arbejdere  paa  Gaden  midt  i 
Landbrugets  døde  Tid.  En  saadan  Indu¬ 
stri  er  Vævningen  af  Silketøj.  Den  giver 
ganske  vist  kun  et  kummerligt  Udbytte 
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til  sine  Udøvere  i  Svejts;  men  det  hindrer 
ikke,  at  den  kunde  give  dem  mere  i  Dan¬ 
mark.  Udgiften  selv  til  en  moderne  Haand- 
væv  er  ikke  større,  end  at  den  kunde  mag¬ 
tes,  og  selv  en  Indtægt  af  en  4 — 500  Kr. 
vilde  være  en  god  Hjælp  i  mangen  en  Hus¬ 
mandsstue,  især  naar  den  kunde  tjenes  af 
en  Datter,  som  ellers  vilde  være  gaaet  til 
Byen.  Hvad  derimod  Silkebaandvævnin- 
gen  angaar,  da  er  det  ikke  saa  let  at  ud¬ 
tale  nogen  Mening  herom.  Anlæg  af  Elek¬ 
tricitetsværker  og  Køb  af  de  dyre  Væve  — 
henimod  et  Par  Tusind  Frcs.  Stykket  — 
vilde  allerede  medføre  meget  betydelige 
Udgifter,  om  hvilke  det  under  alle  Om¬ 
stændigheder  er  tvivlsomt,  om  de  vilde 
komme  ind  igen.  I  St.  Etienne  og  i  Kan¬ 
ton  Basel  Land  har  Arbejderne  ikke  for- 
maaet  at  tjene  et  taaleligt  Livsophold  ved 
Vævningen.  Dette  er  ganske  vist  ikke  In¬ 
dustriens  Skyld,  men  de  Forhold,  under 
hvilke  den  udøves,  og  rundt  om  Krefeld  i 
det  vestlige  Tyskland  ser  vi  den  samme 
Industri  yde  sine  Arbejdere  ca.  5  Mark  pr. 
Dag.  Men  det  er  en  Industri,  der  i  den 


Grad  er  underkastet  Modens  Luner,  at  det 
ingenlunde  vilde  være  uden  Betænkelig¬ 
hed  at  anbefale  dens  Indførelse.  —  Bedre 
vilde  for  saa  vidt  Vævningen  af  »Beutel- 
tuch«  betale  sig;  det  giver  i  alle  Tilfælde 
stadigt  og  nogenlunde  velbetalt  Arbejde. 
Men  en  Industri,  der  skal  udøves  i  en 
mørk  og  fugtig  Kælder,  og  derfor  giver  Ar¬ 
bejderne  alle  mulige  Brystlidelser,  turde 
der  alligevel  være  Grund  nok  til  at  sky. 
Vi  har  Tuberkulose  nok  i  Danmark  ogsaa 
uden  det. 

Der  er  imidlertid  endnu  en  Industri, 
som  beskæftiger  Snese  af  Tusinder  i  Svejts, 
og  som  i  ganske  fortrinlig  Grad  vilde  egne 
sig  for  danske  Smaabønder  og  Landarbej¬ 
dere.  Det  er  Brodering.  —  Det  er  kun  fire 
Aar  siden,  at  Forfatteren  af  nærværende 
for  det  irske  Landbrugsdepartement  bl.  a. 
studerede  ogsaa  denne  Industri,  og  alle¬ 
rede  nu  udstilles  i  de  londonske  Butiker 
aldeles  fortræffelige  Ting,  forfærdigede  af 
de  irske  Bønder.  Men  denne  Industri  er 
af  tilstrækkelig  Betydning  til  at  fortjene 
en  særskilt  Behandling. 


UDSTILLING  AF  SKØNVIRKE. 

OKTOBER  1910. 


Man  kunde  neppe  kalde  denne  — 
maaske  den  sidste  —  Udstilling 
af  Skønvirke  fremragende.  Men  naar  det 
gjaldt  at  konstatere,  at  flere  og  flere  kom¬ 
mer  med  i  den  fælles  Bevægelse  og  tager 
de  samme  gammeldags  eller  moderne  Mo¬ 
tiver  op,  kunde  denne  Udstilling,  saa  godt 
som  andre,  vidne  om  det  almindelige  Ni¬ 
veaus  relative  Højde.  Enkelte  kønne  og  in¬ 
teressante  Ting  fandt  man  ogsaa. 

Et  ganske  tiltalende  Soveværelsesmøb¬ 
lement  i  Cyprestræ,  udført  af  Snedker¬ 
mester  Bloch- Jørgensen,  efter  Tegning  af 
O.  Dahlstrøm,  mindede  om  Wiener-Møb- 
1ernes  lette  og  ensartede  Stil. 


Derefter  fulgte  Dagligstuemøblementer 
af  Snedkermester  Otto  Meyer,  efter  Tegning 
af  C.  Brummer;  af  Chr.  Rasch  og  Anton 
Kjær  efter  egen  Tegning  —  de  sidste  ikke 
ringere  — ,  samt  et  gult  Spisestuemøble¬ 
ment,  tegnet  af  Brummer,  og  forsynet  med 
nogle  desværre  uklædelige  imiterede  Ind¬ 
lægninger.  Endelig  et  Spisestuemøble- 
nient  af  Firmaet  Lysberg  og  Hansen,  efter 
Tegning  af  Sieg f ried  Wagner. 

Her  var  forsøgt  noget  ejendommeligt, 
men  tillige  beskedent,  noget,  der  mindede 
om  god  engelsk  Møbeikunst  fra  1800-Ti- 
den ;  man  mærkede,  at  andre  Møbler  her¬ 
hjemme  i  Reglen  er  for  store  og  tunge. 
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Spisestueskab,  Bøgetræ,  tegnet  af  Siegfr.  Wagner 
(iidf.  hos  Firmaet  Lysberg  &  Hansen). 


Anretterbord,  Bøgetræ,  tegnet  af  Siegfr.  Wagner 
(udf.  bos  F'irmaet  Lysberg  &  Hansen). 


medens  disse,  der  ingenlunde  var  mindre 
stabile,  havde  et  Præg  af  Flyttelighed, 
som  var  meget  velgørende.  Dertil  var  det 
hele  gjort  af  Bøgetræ  i  forskellig  Bejls- 
ning;  et  fast  og  plastisk  Stof,  der  passer 
til  Siegfried  Wagners  Former,  som  jo  altid 
har  noget  tilfælles  med  Maskinmodeller ; 
kun  de  skingrende  gule  Stjernemønstre 
virkede  lidt  slilløst.  Da  Møblerne  senere, 
ligesom  Brummers  Sekretær,  blev  udstil¬ 
lede  i  Berlin,  var  disse  Stjerner  mørke. 

Sammenligner  man  de  to  Prøver,  som 
her  er  gengivne.  Anretterbordet  og  det 
ene  af  de  to  Skabe,  faar  man  et  Indtryk 
af  den  omhyggelige  Bygning,  og  den  lige- 
saa  kunstneriske  Variation  af  Motiverne. 
F.  Eks.  er  Sargen  forneden  energisk  i  det 
ene  Tilfælde(Anretterbordet),  hvor  den  skal 
modsvare  et  kraftigere  Parti  foroven,  lige¬ 
som  Søjlerne  spreder  sig  fra  Kernen  af  Møb¬ 
let;  i  det  andet  Tilfælde  er  det  hele  mere 
passivt  og  samlet,  ganske  stilfærdigt  afslut¬ 


tet  foroven  af  en  vandret  Marmorplade. 

Denne  diskrete  Udtryksfuldhed  savner 
man  noget  i  Wagners  Sølvarhejder. 

Med  Interesse  maa  man  følge  de  For¬ 
søg,  der  gøres  af  Direktør  Svendsen-Hess, 
Middelfart,  paa  at  skabe  en  naturlig  og 
upyntet  Form  for  Kaminovne  og  Rund¬ 
ovne,  til  hvilket  Begyndelsen  gjordes  med 
en  Hjørnekamin  efter  Tegning  al  Leiiiiing- 
Borch ;  senere  har  Charles  J.  Schoii  taget 
fat  paa  Opgaven.  Resultatet  har  foreløbig 
mest  Lighed  med  engelske  Sanitetsind¬ 
retninger,  hvilket  kan  være  ret  naturligt, 
da  det  drejer  sig  om  at  gøre  saadanne 
støbte  Genstande  afrundede;  men  bliver 
de  ikke  derved  mindre  jernagtige?  Noget 
utilfredsstillende  er  det,  at  Dørene  ikke 
forbindes  organisk  med  Kaminens  Mave; 
derimod  iagttager  man  med  Glæde  en 
saadan  Enkelthed,  der  lyder  paa  god  Om¬ 
tanke,  at  Kaminformen  slutter  sig  til  en 
Plade,  der  kan  indsættes  i  Murtladen. 
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Kaminovn,  Jern,  tegnet  af  Ch.  J.  Schou 
(udført  hos  I.  S.  Hess,  Middelfart). 

Blandt  de  nydelige  Haandarbejder  paa 
Udstillingen  lagde  man  især  Mærke  tilUera 
Ehlers  Sølvbroderier,  efter  Tegning  afLeon 
Ehlers,  og  Mette  Vestergaards  Vævninger, 
efter  Tegninger  af  Møhl.  Kunstindustri¬ 
museet  erhvervede  sig  Prøver  paa  begge. 


Vævning  af  Mette  Westergaard,  tegnet  af  Molii. 

De  sidste  er  yndefulde  og  gammeldags 
douce  i  Farven.  Symmetrien  er  brudt 
naturligt  i  Tegningen,  og  Bevægelsen  af 
Dyrene  givne  i  den  melodiøse  Komposi¬ 
tion. 

Vilhelm  Wanschrr. 


Solvbroderi  af  Vera  Ehlers, 
tegnet  af  Leon  Ehlers. 
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KJØBENHAVN  —  NIELSEN  &  LYDICHE 
(AXEL  SIMMELKIÆR) 


KASPAR  ROSTRUP. 


ASPAR  ROSTRUP  var  ved  sin  Død 
fyldt  65  Aar,  altsaa  godt  op  imod 
den  Alder,  hvor  vel  Størsteparten  af  Mænd 
i  alt  væsentligt  er  færdig  med  deres  Livs¬ 
gerning.  Hos  Rostrup  mærkedes  Alderen 
ikke.  Han  føltes  ikke  gammel  og  følte 
sig  ikke  selv  saadan.  Det  var  utroligt, 
hvad  han  kunde  holde  til  af  legemlig  An¬ 
strengelse,  og  dog  være  aandelig  spænd¬ 
stig.  Han  forstod  saa  godt  som  nogen  at 
assimilere  sig  med  sine  Omgivelser,  ikke 
fordi  han  var  nogen  smidig  Aand,  det  var 
han  langtfra,  men  fordi  hans  Hjerne  var 
saa  vel  disponeret  til  at  modtage  Indtryk 
udefra  og  havde  let  ved  at  gengive  dem. 
Han  holdt  af  at  være  den  forstaaende, 
holdt  af  at  være  Ven  med  dem,  han  om¬ 
gikkes.  Han  var,  hvad  man  i  daglig  Tale 
vilde  kalde  en  venlig  Mand,  holdt  ikke  af 


at  saare  nogen,  elskede  at  glatte  ud  og  give 
et  godt  Ord,  hvor  han  i  Forvejen  maaske 
—  i  Grunden  meget  mod  sin  Vilje  —  havde 
været  skarp.  Derfor  blev  han  saa  afholdt 
i  vide  Kredse,  der  var  intet,  der  stødte,  in¬ 
gen  Kanter,  man  kunde  rive  sig  paa;  og 
derfor  faldt  det  ret  naturligt  at  vælge  ham 
til  snart  det  ene  og  snart  det  andet.  — 
Rostrup  var  Formand  i  Arbejdsgiverfor¬ 
eningen,  i  Haandværkerforeningen,  i  Sned¬ 
kerlavet,  Bestyrelsesmedlem  i  et  Utal  af 
Foreninger  og  dog  alligevel  ingen  Steder 
den  førende,  den  der  angav  Vejene.  Den 
hellige  Ensidighed  laa  ikke  for  hans  Na¬ 
tur.  Alligevel  har  han  gjort  sin  Stand  — 
Haandværkerstanden  —  store  Tjenester, 
baade  socialt  og  organisatorisk  ved  den 
Evne,  han  havde  til  at  opfatte  og  samle  i 
sin  Person  en  hel  Stands  Ønsker  og  Maal. 
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At  Rostrup  —  Akademikeren,  Overrets¬ 
sagføreren  —  vilde  være  Haandværkerstan- 
dens  Førstemand,  glemte  den  ham  aldrig. 
Og  saa  det,  at  han  kunde  være  som  en  af 
dens  egne.  I  Virkeligheden  var  det  saa  na¬ 
turligt,  thi  var  der  noget,  Rostrup  ikke  var, 
saa  var  det  Akademiker. 

Haandværker  var  han,  gennem  Afstam¬ 
ning,  ved  sin  Interesse  for  og  Kærlighed 
til  Standen  og  gennem  hele  sit  Aandsan¬ 
læg.  Han  besad  —  trods  det  at  han  ikke 
var  virkelig  oplært  i  noget  Fag  —  alle 
de  gode  gamle  Haandværkerdyder.  Han 
kunde  med  samme  Omhu  som  en  gam¬ 
mel  Haandværksmester  kæle  for  Enkelt¬ 
hederne  i  sit  Arbejde,  sidde  og  pudse  og 
polere  paa  det,  til  det  netop  fik  den  Mange- 
profilering,  han  vilde  have.  I  en  Aarsberet- 
ning  f.  Eks.,  som  han  skulde  aflægge  i  sin 
Egenskab  af  Oldermand,  dér  elskede  han 
at  trække  frem  de  mindste  Enkeltheder, 
at  brodere  med  Smaaoplysninger,  der  let 
forflygtigede  Helhedsbilledet.  Han  var  paa 
saadanne  Omraader  korrekt  og  pillen  til 
det  yderste.  Han  havde  ogsaa  i  sig  en  stor 
Del  af  den  gamle  ziinftige  Stolthed,  den 
Stolthed,  der  fik  Haandværkeren  til  at  føle 
sig  som  en  Mand,  hvis  Person  og  hvis  Fag 
ingen  ustraffet  skulde  fornærme.  Vovede 
nogen  at  udtale  sig  mindre  rosende,  min¬ 
dre  anerkendende  om  Haandværkeren, 
saa  var  Rostrup  straks  parat  til  at  tage 
Handsken  op.  Han  havde  meget  vanske¬ 
ligt  ved  at  indrømme,  at  Haandværker- 
standen  til  Tider  maaske  havde  været 
mindre  dygtig  og  mindre  vidtskuende.  Han 
vilde  hos  dem  helst  se  det  lyse  og  gode  og 
glemte  i  Grunden  aldrig  Kritik,  der  havde 
Haandværkeren  til  Genstand.  Vred  blev 
han  ganske  vist  sjældent,  holdt  heller  ikke 
af  Diskussioner,  hvor  Tonen  blev  skarp, 
men  foretrak  ubetinget  at  »snakke  om  Tin¬ 
gen«,  allerhelst  som  god  Kammerat  i  et 
godt  Lag.  Ved  saadanne  Lejligheder  var 
ingen  hyggeligere  end  Rostrup,  han  kunde 
sprudle  af  Humor,  sund,  ægte,  godmodig. 


livsglad  Humor.  Heller  aldrig  følte  han  sig 
fornærmet,  hvis  Formerne  ikke  blev 
strengt  overholdte,  og  han  holdt  selv  af 
baade  at  høre  og  fortælle  en  lidt  saftig  Hi¬ 
storie. 

To  Omraader  viede  Rostrup  særlig  sin 
Interesse:  Haand  værkerstandens  Uddan¬ 
nelse  og  dens  Organisation.  Her  kom 
netop  hans  store  Kærlighed  til  Standen 
frem.  Han  vilde,  at  hans  Fæller  paa  intet 
Punkt  maatte  staa  tilbage  for  noget  andet 
socialt  Lag,  og  han  blev  aldrig  træt  af  at 
betone  det  nødvendige  i  at  erhverve  Kund¬ 
skaber  og  i  at  staa  sammen  som  gode 
Kammerater.  De  bedste  Taler,  Rostrup 
har  holdt,  og  dem,  han  mest  forberedte 
sig  til,  var  sikkert  dem,  han  holdt  i  Haand- 
værkerforeningen  ved  Medailleuddelinger- 
ne  og  i  Snedkerlavet  ved  Optagelsen  af 
nye  Medlemmer.  Selv  om  det  var  de  sam¬ 
me  Tanker,  der  Aar  for  Aar  gik  igen  i  disse 
Taler,  saa  mærkede  man  dog,  hver  Gang 
man  hørte  eller  læste  dem,  at  Rostrups 
hele  Hjerte  laa  bag  ved  Ordene. 

I  Industriforeningen  fik  Rostrup  Sæde 
i  Repræsentantskabet  1891.  Han  var  Med¬ 
lem  af  Beslyrelsen  fra  1896  til  1898  —  til¬ 
lige  havde  han  gennem  mange  Aar  lige  til 
sin  Død  Sæde  i  Foredragsudvalget.  Det  er 
karakteristisk  for  Rostrup,  at  han  i  Grun¬ 
den  aldrig  følte  sig  som  virkelig  Repræ¬ 
sentant  i  Industriforeningen,  men  altid 
soniFormand  for  Haandværkerforeningen. 
Han  var  sikker  Taler,  naar  han  paa  en  el¬ 
ler  anden  Maade  havde  faaet  paa  Fornem¬ 
melsen,  at  nogen  vilde  sige  noget,  som 
ikke  stemmede  med  Haandværkerstandens 
Tarv,  eller  naar  nogen  virkelig  havde  hand¬ 
let  imod,  hvad  han  ansaa  for  stridende 
mod  dens  Interesser. 

Af  Afstamning,  Opdragelse  og  Livsbe¬ 
tragtning  var  Rostrup  da  helt  ud  Haand¬ 
værker.  Det  er  som  Haandværkets  gode 
Mand,  han  bør  mindes  og  det  er  som  saa- 
dan,  at  han  har  udført  et  stort  og  fortjenst- 
fuldt  Arbejde. 
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DKT  INDUSTRIALISEREDE  HAANDVÆRK. 

Ak  GUNNAR  GREGERSEN,  Direktør,  cand.  polyt. 


Tildannelsen  af  Raastoffer  i  Brugs¬ 
øjemed  ved  forskellige  Hjælpemid¬ 
ler  er  karakteristisk  for  Menneskeheden 
fra  dens  allerførste  Dage.  —  Om  »Haand- 
værk«  bliver  der  jo  først  Tale  under  den 
Arbejdsdeling,  der  begynder  med  Kultur¬ 
samfundet, 

Saavel  Haandværk  som  industriel  Pro¬ 
duktion  er  organiseret ,  maalbevidst  Om¬ 
dannelsesarbejde  —  -»Tildannelse*  i  dette 
Ords  videste,  mest  omfattende  Forstand. 
Saadant  »Tildannelsesarbejde«  kan  fore- 
gaa  paa  forskellig  Maade;  men  under  alle 
Forhold  kræves  til  dets  Udførelse  —  for¬ 
uden  Materialet  —  Arbejdsplan,  Kraft,  og 
som  Regel  Hjælpemidler  eller  Mellemled 
—  kort  og  godt:  Værktøj. 


Hjælpemiddel,  ligeledes  —  ja,  selv  et  lidt 
mere  kompliceret  Værktøj  som  Saven  er 
af  gammel  Dato;  den  har  i  hvert  Fald 
været  i  Brug  hos  Ægypterne  (Broncesave 
fra  Theben  c.  2000  f.  Kr.)  og  har  paa 
den  romerske  Kejsertid  været  anvendt  i 
nogenlunde  den  Form,  som  den  har  be¬ 
holdt  helt  ned  til  vore  Dage  —  i  hvert 
Fald  til  visse  Arbejder  (»Ramsaven«). 
I  andre  Haandværk  finder  vi  lignende 
Forhold.  Om  Skomageriet  f.  Eks.  fortæl¬ 
ler  antikke  græske  Vasebilleder  os,  at 
dette  Haandværks  Værktøjer  —  i  den 
klassiske  Oldtid  —  ikke  var  synderlig 
forskellige  fra  Middelalderens  og  fra  den 
nyere  Tids  —  og  principielt  heller  ikke 
fra  dem,  der  finder  Anvendelse  i  vore 
Dages  //aandskomageri  vel  at  mærke,  — 
Omstaaende  ses  en  Række  Billeder,  der 
viser  Snedkerværktøjer  til  forskellige  Ti¬ 
der.  —  Forskellen  mellem  tidligere  Ti¬ 
ders  og  vore  Dages  Haandsnedkerier  er 
ikke  overvældende. 

Det  Erhvervsliv,  der  i  det  16. — 18.  Aar- 
hundrede  levedes  under  disse  Produk¬ 
tionsformer,  var  som  en  Følge  af  al  den 
Stillestaaen  ret  dødt  og  snævert.  Det  le¬ 
vedes,  haanduærksmæssigt  set,  ene  paa 
Overlevering  og  under  Lavsvæsenets  Tra¬ 
ditionskultus.  Blind  Autoritetstro  var  Fa¬ 
genes  »Universal-Teori« :  Ingen  Afstikker 
udenfor  det  fra  Fædrene  nedarvede  taal- 
tes  —  det  var  Oprør!  Ej  heller  Spørgen 
om  Forstaaelse  eller  Motivering  —  det 
var  jo  overflødigt!  Hvad  der  var  gammelt, 
var  godt!  Men  Samlivet  med  Materialet 
og  Produktet  var  under  disse  Arbejdsfor¬ 
hold  ret  inderligt,  og  dette  —  i  Forbin¬ 
delse  med  det  kun  lidet  forcerede  Arbejds¬ 
tempo,  som  Datidens  ringe  Konkurrence 
tillod  —  muliggjorde  ikke  blot  en  stærk 
Fordybelse  i  Arbejdet,  men  ogsaa  ofte  en 
personlig  Prægen  af  det.  For  Haandvær- 
keren  havde  dette  sidste  —  trods  alt  — 

1* 


Fortiden. 

Et  historisk  Tilbageblik  over  disse  to 
Produktionsfornødenheders  —  Kraftens 
og  Værktøjets  —  Udviklingshistorie  fra 
de  første  Kulturer  og  ned  til  vore  Dage, 
vil  for  lange  Perioders  Vedkommende  af¬ 
sløre  en  forbavsende  Langsomhed  i  Ud¬ 
viklingen  —  næsten  Stillestaaen.  Bortset 
fra  de  meget  tidlige  og  formentlig  kraf¬ 
tige  Udviklingsepoker,  som  Metallernes 
Fremkomst  —  og  da  navnlig  Jernets  — 
sikkert  maa  have  givet  Anledning  til,  har 
Udviklingen  —  i  hvert  Fald  indenfor  den 
historiske  Tid  —  indtil  forrige  Aarhun- 
dredes  Begyndelse  Aarhundreder  igennem 
været  overordentlig  ringe.  Saavel  Arbejds¬ 
principperne  —  som  da  navnlig  en  Række 
Værktøjs  former  —  synes  ret  tidligt  at  være 
ligesom  traditionskrystalliserede,  og,  paa 
enkelte  Undtagelser  nær,  et  Par  Aartu- 
sinder  igennem  uforandret  eller  med  ret 
betydningsløse  Ændringer  at  være  gaaede 
i  Arv  fra  Slægt  til  Slægt.  —  Hammer, 
Kniv,  Syl,  Økse  og  Kile  —  alle  har  de 
været  kendte  af  de  første  Kulturfolk!  — 
Vægtstangen,  dette  maskinelt  saa  vigtige 
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Fig.  1.  Vægbilleder,  der  viser  gammel-ægyptisk  Snedkerarbejde. 


gode  Sider;  han  kom  til  at  elske  og  ære 
sit  Fag.  Men  anderledes  med  Mennesket! 
Tvangen  i  Forening  med  den  dogmatiske 
Tro  paa  Fremgangsmaadernes  Uforander¬ 
lighed  kvalte  hans  Erkendelsestrang,  ind¬ 
snævrede  hans  Horisont  og  dødede  alt 
Initiativ.  —  Selve  Arbejdsiidøuelsen  stillede 
ikke  store  Fordringer  til  Hjælpemidler. — 
Værkstedet  var  som  oftest  lille  og  mørkt 
—  og  kunde  være  det;  det  skulde  jo  kun 
kunne  holde  Regn  og  Kulde  ude.  Værk¬ 
tøjerne  var  heller  ikke  mange  —  ofte  saa 
faa,  at  man  kunde  »flytte«  med  dem  i  en 
Bylt  under  Armen.  Arbejdstiden  var  lang 
og  Arbejdet  haardt  —  til  Tider  endog  de¬ 
formerende  ved  det  stærke  fysiske  Slid.  — 
Fra  den  Tid  stammer  den  skævskuldrede 
Snedker  og  den  skævbenede  Smed. 

Kommercielt  set  rummede  Erhvervet  hel¬ 
ler  ikke  store  Opgaver.  Priserne  fastsat¬ 
tes  af  Lavet  og  Kalkulation  var  blot  og 
bar  Addition  af  Materiale,  Mester-  og 
Svendeløn.  Man  var  ene  henvist  til  Hjem¬ 
memarkedet.  Manglende  Post-  og  Fragt¬ 
forbindelser  gjorde  Konkur¬ 
rence  paa  længere  Afstand 
umulig  —  kun  Kunsthaand- 
værkeren  havde  et  Verdens¬ 
marked.  —  Paa  den  anden 
Side  havde  den  korte  Afstand 
mellem  Producent  og  Aftager 
sine  Fordele;  den  muliggjorde 
den  Tilpasning  —  den  værdi¬ 
fulde,  nationale  Kolorit,  der 
forsvinder  ved  de  internatio¬ 
nale  Produktioner. 

Og  tager  vi  endelig  de  In¬ 


dustrier,  hvis  Raamaterialer  kun  fandtes 
enkelte  Steder,  saa  gjaldt  det  for  hine,  at 
de  uvilkaarligt  var  stavnsbundne  til  de 
respektive  Findesteder.  Den  ufuldkomne 
Trafik  umuliggjorde  Omplantning  til  an¬ 
dre. 

Om  Lavstidens  Produktion  tør  det  da 
siges,  at  med  uforandrede  Produktions¬ 
hjælpemidler  og  ret  uændrede  Fremgangs- 
maader  gik  Arbejdet  sin  Gang. 

Men  denne  Uforanderlighed  havde  sine 
gode  Grunde!  Allerede  tidlig  havde  Pro¬ 
duktionen  nemlig  udtømt  alle  de  Mulig¬ 
heder,  som  Natur  og  primitiv  Erfaring 
lagde  lige  for.  Yderligere  Udvikling  kunde 
kun  ske  ved  at  gaa  ad  nye  Veje  eller 
ved  Indtrængen  i  Produktionernes  og 
Materialernes  fysiske  og  kemiske  Natur; 
men  der  var  ingen  til  at  bryde  Vejen. 
Paa  egen  Haand  formaaede  man  det  ikke. 
Nyt  Erfaringsmateriale  maatte  til  —  og 
det  gamle  ordnes  og  undersøges.  Der 
maatte  kastes  Lys  over  al  den  Dunkel¬ 
hed,  i  hvilken  man  arbejdede 
og  løb  Panden  mod  Naturen 
hver  Gang,  man  vilde  videre. 
Alt  som  Trangen  til  Hjælp 
blev  stærkere  og  stærkere,  og 
man  ganske  spontant  begynd¬ 
te  at  søge  sig  famlende  frem, 
begyndte  man  ogsaa  at  blive 
klar  over,  hvad  det  var,  man 
savnede,  nemlig :  naturviden¬ 
skabelig  Oplysning  om  blot  de 
elementæreste  Forhold! 

Men  Oplysning  af  denne 


Amoriner  fra  Vægtegningen 
i  Herculanum  (c.  70  e.  K.). 
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Art  fandtes  ikke  —  naturvidenskabelige 
Undersøgelser  kendtes  ikke! 

Al  Videnskabelighed  — selv  Naturviden¬ 
skabens  —  var  nemlig  til  omkring  Begyn¬ 
delsen  af  det  17.  Aarhundrede  mere  eller 
mindre  spekulativ.  Man  > studerede«  over¬ 
hovedet  ikke  selve  Naturen;  men  søgte  — 
naar  man  beskæftigede  sig  med  det  mate¬ 
rielle  —  bag  dette  et  mystisk,  personligt 
Liv.  Man  anede  end  ikke  dettes  blinde 
rationelle  Lovordnethed.  Naar  man  over¬ 
hovedet  forskede  paa  disse  Gebeter,  var  det 
sjeldent  utilfredsstillet  Naturerkendelse, 
der  var  Drivfjederen,  men  andre,  meta¬ 
fysiske  Aarsager,  saasom  Søgen  efter  »de 
Vises  Sten«  (Opdagelsen  af  Grundstoffet 
Fosfor  var  et  af  Resultaterne  af  saadanne 
Undersøgelser  o.  s.  v.).  Selve  Arbejds- 
maaden  var  forskellig  fra  vore  Dages.  Man 
arbejdede  paaMaa  og  Faa,  ledet  af  bildende 
Overtro  og  kun  undtagelsesvis  med  For¬ 
søgets  klare  Spørgsmaal  til  Naturen  i  For¬ 
ventning  om  et  nøgternt,  sanddru  og  for- 
staaeligt  Svar. 

Men  heri  skete  efterhaanden  en  For¬ 
andring!  Mod  Renæssancens  Slutning  be¬ 
gynder  en  hel  ny  Studieform  at  bane  sig 
Vej.  Dens  Karaktermærke  er  Eksperi¬ 
mentet  i  Modsætning  til  den  gamle  Tids 
Spekulationer, —  Undersøgelsen  i  Stedet  for 
tidligere  Tiders  golde  Fantaseren.  Det  er 
den  eksperimenterende  Naturvidenskab, 
der  dæmrer  —  den,  der  ad  Forsøgets  Vej 
skulde  kaste  Lys  i  den  Dunkelhed,  man 
famlede  i,  baade  i  Videnskaben  og  i  det 
daglige  Liv. 

Den  eksperimenterende  Naturvidenskab. 

Den  nye  Videnskabeligheds  Betydning 
for  Produktionen  blev  en  dobbelt;  dels 
en  Række  positive  Oplysninger,  men  dog 
navnlig  en  Grundændring  af  hele  Pro¬ 
duktionstankegangen.  Ved  sit  Krav  om 
Klarhed  og  Motivering  inficerede  den  nye 
Videnskabelighed  efterhaanden  det  dag¬ 
lige  Livs  Arbejde  og  gjorde  det  rationelt. 
Ingen  gaadefuld  Eksperimentering  —  man 
vil  kende  alt,  forstaa  til  Bunds,  hvad  der 
foregaar.  Kun  hvad  man  forstaar  og 


kender,  kan  man  arbejde  med  —  kun  ved 
Klarhed  over  alle  Produktioner,  Faktorer 
og  Forhold,  saaledes  at  de  forskellige 
Muligheder  kan  overses,  vil  en  maalbe- 
vidst  Produceren  kunne  sikres. 

Haandværk  og  Industri  paavirkedes  af 
Naturvidenskaben,  men  ydede  gennem 
deres  rige  Erfaringsmateriel  klækkeligt  Ve¬ 
derlag.  Det  er  et  Samarbejde,  der  udvikler 
sig.  Naturvidenskaben  løser  teoretisk  en 
Række  Opgaver  for  det  daglige  Livs 
Arbejde,  men  finder  paa  sin  Side  frugt¬ 
bare  Arbejdsmarker  i  Produktionens  aar- 
hundredegamle  Sammenhobning  af  ufor- 
staaede  Iagttagelser  og  uordnede  Erfa¬ 
ringer  —  og  af  Samarbejdet  skabes  den 
haardt  tiltrængte  Prodnktionsfornyelse. 

Udviklingen,  der  almindeligvis  kort  be¬ 
tegnes  som  »det  tekniske  Fremskridt«, 
skyldtes  et  virkeligt  Samarbejde.  Et  af 
dens  største,  praktiske  Resultater  blev 
Dampmaskinen,  den  industrielle  Udvik¬ 
lings  Hjørnesten.  Den  var  i  sine  første 
primitive  Former  en  engelsk  Smeds  For¬ 
søg  paa  at  stille  Mineindustriens  Krav 
om  en  automatisk  Pumpekraft  ved  Hjælp 
af  en  Maskine,  der  arbejdede  ved  Luf¬ 
tens  Tryk.  Man  byggede  altsaa  paa  Fy¬ 
sikeren  Toricelli’s  Opdagelse  af  det  atmos¬ 
færiske  Tryk,  ligesom  senere  Watts  epoke¬ 
gørende  Arbejder  paa  at  forbedre  disse 
første  ubehjælpsomme  og  uøkonomiske 
Dampmaskiner  ganske  bevidst  støttede  sig 
paa  Fysikeren  Blake’s  grundlæggende  Stu¬ 
dierover  Varmelære.  Begge  Arbejder  repræ¬ 
senterer  altsaa  Forsøg  paa  at  imødekomme 
Tidens  og  Produktionernes  mangehaande 
Krav  ved  at  anvende  Naturvidenskabens 
Hjælp  til  Løsningen  af  Opgaverne.  Af 
saadant  Samarbejde  —  anvendt  Natur¬ 
videnskabelighed,  som  Ørsted  kaldte  det 
—  udvikler  de  tekniske  Discipliner  sig. 
Varmelærens  Anvendelse  til  Løsning  af 
det  praktiske  Livs  Opgaver  gav  saaledes 
Dampteknikken  o.  s.  v. 

Dampkraften  blev  for  lange  Tider  en 
af  de  nye  Produktionsformers  vigtigste 
Hjælpere  og  Dampmaskinen,  den  typiske 
Repræsentant  for  den  nye  Tid,  vel  nok 
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den  ypperste,  men  som  bekendt  ingen¬ 
lunde  den  eneste  Frugt  af  dette  Samar¬ 
bejde,  ved  hvilket  Videnskaben  hjalp  Pro¬ 
duktionen  og  derved  fik  det  praktiske  Livs 
Erfaringsmateriale  udleveret  —  ordnede  og 
forklarede  det,  samt  afleverede  det.  Efter- 
haanden  kom  saa  denne,  derpaa  hin  Del 
af  Produktionen  under  naturvidenskabe¬ 
lig  Paavirkning  —  under  »teknisk«  Be¬ 
handling,  og  lidt  efter  lidt  er  paa  den  ene 


Stærkest  føltes  Omvæltningen  selvfølge¬ 
lig  i  selve  Produktionen,  dels  direkte  ved 
hele  Rækken  af  nye  maskinelle  Hjælpe¬ 
midler,  saavel  Kraftmaskinerne  som  Mel¬ 
lemleddene  o:  Værktøjs-  og  Arbejdsmaski¬ 
ner;  men  som  nævnt  ogsaa  indirekte. 
Produktionsmaac/en  forandredes.  Arbejds¬ 
principper  indførtes.  Man  begynder  at  ar¬ 
bejde  efter  maalbevidst  Plan  og  med  gen¬ 
nemført  Produktionskontrol:  Raamateria- 


Fig.  .3.  Snedkeri  fra  c.  1530  (efter  Træsnit  af  .Joost  .4mnion). 


Side  som  Resultat  af  Arbejdet  skabt  en 
Række  »Teknikker«,  men  samtidig  saa  at 
sige  hele  den  materielle  Produktion  dels 
om  dels  nyskabt  gennem  denne  Behand¬ 
ling. 

Omvæltningen  er  mægtig  af  Omfang  og 
i  sin  Art  fundamental;  og  den  Udvikling 
af  Næringslivet,  den  har  givet  Anledning 
til,  uden  Sidestykke  i  den  historiske  Tid. 
Faa  af  de  i  det  forrige  Aarhundrede  vir¬ 
kende  kulturelle  Faktorer  har  vel  haft  den 
Betydning  for  Menneskeheden,  som  det 
tekniske  Fremskridt,  og  absolut  ingen  har 
tilnærmelsesvis  i  den  Grad  grebet  ind  i  det 
daglige  Livs  forskellige  Forhold,  prægende 
det  gennem  alle  sine  Epoker,  som  den 
moderne  Teknik  ved  sine  Resultater. 


lerne  undersøges  ofte  før  Arbejdets  Be¬ 
gyndelse  og  Produkterne  under  Fabrika¬ 
tionens  Gang,  til  de  ligger  færdige  som 
Varer.  Og  Arbejdet  planlægges.  Produk¬ 
tionen  indrettes  efter  det  Princip,  at  Tid, 
Plads,  Kraft,  Materiale  o.  s.  v.  udnyttes  til 
det  yderste.  Intet  Spild  taales,  Affald  fra 
een  Produktion  gøres  ofte  til  Raamateriale 
for  andre  o.  s.  v. 

I  det  Ydre  ytrede  denne  Industrialise¬ 
ring  sig  stærkest  ved  den  Rolle,  Maskin¬ 
kraften  kom  til  at  spille.  Den  nye  Tid 
blev  den  mekaniske  Krafts,  Dampkraf¬ 
tens,  Tidsalder.  Selve  denne  var  jo  tek¬ 
nisk  set  et  mægtigt  Gode,  fravristet  Na¬ 
turen.  Den  betød,  at  mekanisk  Arbejde 
blev  billigere;  dets  Pris  er  efterhaanden 
sunket  til  ca.  å  7ioo  hvad  det  ko¬ 
stede  leveret  f.  Eks.  som  Menneskekraft, 
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ja  endog  herunder!  Men  Dampkraften 
l)elød  to  Ting;  ikke  alene  billigere  Kraft, 
men  navnlig  større  Kraftmængde  end  hid¬ 
til.  End  ikke  til  den  for  en  moderne  Storby 
fornødne  elektriske  Belysning  forslaar  den 
samlede  Befolknings  fysiske  Kraft,  om  de 
saa  sled  i  det  alle.  Kun  ved  Maskinkraften 
er  Trafikken,  Centralanlægene  og  hele 
Rækken  af  andre  betydningsfulde  tekni¬ 
ske  Goder  gennemført. 

Ejendommeligt  for  den  nye  Hjælper, 
Dampmaskinen,  som  for  hele  Rækken  af 
dens  nærmeste  Efterfølgere,  var  for  det 
første,  at  det  selvfølgelig  ikke  var  enhver 
givet  at  kunne 
passe,  end  min¬ 
dre  anskaffe  saa- 
danne.  Damp¬ 
maskinen  kræ¬ 
ver,  sin  ringe 
Komplicerethed 
til  Trods,  dog 
faglig  Pasning. 

Men  hvad  der 
navnlig  er  ka¬ 
rakteristisk  for 
den:  den  bygges 
kun  sjældent  til 
smaa  Ydelser,  f. 

Eks.  under  ca. 

10  HK*).  Og  den  er,  selv  naar  den  udføres 
til  mindre  Ydelser,  efter  hele  sin  Virke- 
maade,  langt  mindre  økonomisk  under 
saadanne  Forhold,  end  den  er  for  de  store. 
Med  andre  Ord:  Den  ny  Tekniks  Hoved¬ 
hjørnesten  var  en  Favør,  men  kun  for  den 
tekniske  og  økonomiske  »Overklasse«. 
Og  som  Herren  er,  saa  følger  hans  Svende. 
Om  hele  Systemet,  Rækken  af  Maskiner 
i  første  Omgang  gjaldt  det  samme:  Det 
nye  var  godt,  men  kompliceret  og  dyrt. 
Kun  de  Store  kunde  udnytte  Godet  —  men 
de  gjorde  det  ogsaa  til  Gavns. 

Med  Maskiner  og  med  Kundskab  æn¬ 
dredes  Fortidens  Produktionsformer.  De 

*)  Vel  at  mærke  under  almindelige  Forhold.  I 
Smaasnedkeri,  Mejeri  o.  s.  v.  Hvor  der  er  enten 
billigt  Brændsel  eller  Brug  for  Spildedampen,  er 
Forholdet  af  nævnte  Grunde  et  andet. 


gamle  kasseredes  og  nye  skabtes.  Men 
med  Produklions/brmeme  ændredes  Pro- 
duklxonsbetingelserne.  Og  Chancerne  for 
al  vinde  med,  da  den  nye  Udvikling  tog 
Fart,  knyttedes  overalt  stedse  stærkere 
lil  den  Grad,  i  hvilken  man  saa  sig  i  Stand 
til  al  udnytte  den  Hjælp,  den  nye  Tid 
stillede  til  Erhvervenes  Raadighed.  Kon¬ 
kurrencemulighederne  Land  og  Land  imel¬ 
lem,  og  i  Landene  indenfor  de  enkelte 
Fag,  varierede  med  det  Omfang,  i  hvilket 
Maskinkraft  og  mekaniske  Hjælpemidler, 
MaterialkundskabogVirksomhedsordning 
fandt  Anvendelse;  uden  disse  sakkede  man 

hurtigt  og  uhjæl¬ 
peligt  agter  ud. 

Resultatet  blev 
da  naturnødven¬ 
digt  en  Centrali¬ 
sering  indenfor 
Produktionen, 
en  Forskydning 
i  Retning  afStor- 
produklion.  Det 
blev  altsaa  en 
aristokratisk 
Udvikling,  det 
tekniske  Frem¬ 
skridt  indledte 
indenfor  Næ¬ 
ringslivet,  fordi  det  nye  saavel  økono¬ 
misk  som  intellektuelt  laa  over  de  smaa 
og  mindre  velsituerede  Producenters  Ho¬ 
risont. 

*  * 

* 

Men  er  den  Udvikling  end  mægtig  — 
med  ét  Slag  gennemførtes  den  ikke.  — 
Et  Samfund  er  altid  i  Besiddelse  af  en 
vis  Inerti.  Og  ikke  nok  hermed;  Pro¬ 
duktionssamfundet  modtog  Hjælpen  med 
megen  Reservation.  Haandværkeren  og 
Arbejderen  og  med  dem  hele  Samfundet 
saa  længe  skævt  til  de  nye  Hjælpere  — 
Socialøkonomerne  frygtede  dem.  Der  val¬ 
en  baade  aktiv  og  passiv  Modstand  at 
bryde  —  en  Modstand,  der  som  bekendt 
ved  forskellige  Lejligheder  gav  sig  vold¬ 
somme  Udtryk.  Det  maalte  af  disse  Grunde 


Fig.  4.  Gammel  købeuh.  Snedkerværksted  fra  c.  1650. 
(Billede  indlagt  paa  det  københ.  Snedkerlavs  Lade). 
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Fig.  5.  Snedkerværksted  fra  Rococotiden  (C.  v.  Schuster,  c.  1730). 


vare  noget,  inden  Udviklingen  kunde  tage 
Fart.  Hertil  kommer  ogsaa,  at  til  Be¬ 
tingelserne  for  en  fuldstændig  Udfoldelse 
af  Storproduktion  hører  ogsaa  en  passende 
Udvikling  ai  Sam  færdselsmidler  —  det  mæg¬ 
tige  Jernbanenet  og  de  store  Jernskibe  og 
Organisationen  af  disse  Hjælpere. 

Der  opgives  da  fra  Tyskland,  hvor 
Udviklingen  efter  Halvfjerdserne  tog  Fart, 
følgende  Oversigt  over  Forholdene: 


Virksomhedernes 

Art 

Beskæftiget  Antal  Personer 

1875 

1882 

1895 

Smaavirksomheder 

Store  Industrier  . 

4.159.231 

2.420.720 

4.476.495 

2.845.287 

3.191.125 

4.809.378 

I  Perioden  1875 — 1882  er  der  altsaa 
ikke  blot  ingen  Tilbagegang,  men  endnu 
ikke  nogen  synderlig  mindre  Vækst  for 
Haandværkets  Vedkommende  end  for 
Storproduklionen  —  det  er  først  Perioden 
1882 — 1885,  der  tydeligt  viser  Tilbage¬ 
gangen. 

Storindustri  ctr.  Haandværk. 

Det  nittende  Aarhundredes  tekniske 
Fremskridt  skabte  da  Storindustri  —  ikke 
Storproduktion^  den  havde  man  set  før, 
men  organiseret  Storprodiiktion  ned  mekani¬ 


ske  Hjælpemidler  —  og  forrige  Aarhun¬ 
dredes  sidste  Fjededel  er  ret  dens  Epoke. 
Til  uhyre  Gavn  for  Verdenshusholdningen 
mangedobler  den,  støttet  af  Maskinerne 
og  den  hastigt  udviklede  Trafik,  Erhvervs¬ 
livets  Produktionsøkonomi.  Den  henter 
sine  Raamaterialer,  hvor  de  er  bedst  og 
billigst,  og  sender  sine  Produkter,  hvor 
der  er  Brug  for  dem.  Det  er  Dampen,  som 
navnlig  gennem  Trafiken  har  løst  Indu¬ 
striens  Stavnsbaand. 

Storindustriens  Omraade  er  alle  saa- 
danne  Produktionsomraader,  hvor  Stor¬ 
driften  giver  en  mere  økonomisk  Drift. 
Dens  Karaktermærke  er  teknisk,  først  og 
fremmest  den  mekaniske  Kraft,  desuden 
de  mange  maskinelle  Hjælpemidler,  altsaa 
den  lange  Afstand  mellem  den  planlæg¬ 
gende  og  styrende  Intelligens  —  og  det  be¬ 
arbejdede  Raamateriale.  Det  inderlige  For¬ 
hold  til  Varen  er  saaledes  gaaet  tabt,  ja 
Arbejderen  behandler  oftest  kun  Materi¬ 
alet  paa  et  enkelt  Fabrikationsstadium, 
og  saa  ikke  en  Gang  direkte.  Organisa¬ 
tionen  nødvendiggør  »Etater«.  Ordrene 
gaar  fra  Fabrikleder  og  igennem  Under¬ 
ledere,  Værkfører  og  F'ormand  til  Arbej¬ 
deren. 

Socialt  betyder  Storproduktionen  den 
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store  Mængde  af  afhængigt  arbejdende 
Arbejdskraft  og  de  enkelte  bestemmende 
Indehavere;  kommercielt  det  vidtstrakte, 
spredte  Marked,  altsaa  den  lange  Afstand 
mellem  Producent  og  Forbruger.  Medens 
Værdien  af  Arbejdskraft  (Menneskekraft), 
falder,  og  med  den  det  gamle  Haandværk, 
suger  »Fabrikken«  den  ledige  Arbejdskraft 
til  sig,  og  under  de  første  Aartiers  Rov¬ 
drift  er  det  baade  Kvinder  og  Børn,  der 
beskæftiges,  vel  nok  ofte  foren  ussel  Løn, 
bunkede  sammen  baade  under  Arbejdet 
i  Fabrikken,  og  udenfor  denne  i  Arbejder¬ 
kvarterene. 

Udviklingen  er  en  Overgang,  grelt  in¬ 
human,  og  hvad  der  navnlig  har  Inter¬ 
esse  i  denne  Sammenhæng,  den  tenderer 
tilsyneladende  mod  det  tuedelte  Produktions- 
samfund,  hygget  paa  Haandværkets  og 
Smaaproduktionens  Ruiner  og  med  de 
mange  afhængige  og  de  faa  besiddende  og 
bestemmende. 

Mindre  Industri  ved  Siden  af  Storindustrien. 

Men  det  er  ikke  blevet  saaledes.  Og 
naar  det  ikke  er  blevet  det,  saa  er  det 
ikke  fordi  Haandværket  i  den  gamle  Form 
har  staaet  sig. 

Nej,  Grunden  til,  at  Udviklingen  har 
formet  sig  anderledes,  end  Socialøkono¬ 
merne  prædikede,  er,  at  det  har  vist  sig, 
dels,  at  ikke  al  Virksomhed  egnede  sig  for 
Stordrift,  dels,  at  en  Række  mindre  Bedrif¬ 
ter,  Haandværk,  ogsaa  lod  sig  »reformere«. 
Ved  Siden  af  Storbedrifterne  viser  der  sig 
Muligheder  for  mindre;  og  Haandværket, 
der  er  mindre  Virksomhed,  er  disse  Mulig¬ 
heder  naturlig  tilfalden,  det  gamle  Haand¬ 
værk  har  simpelthen  skudt  de  forældede 
Former  af  sig  som  en  Ham  og  taget  det 
»Nye«  i  sin  Tjeneste  —  det  har  industriali¬ 
seret  sig ! 

Naar  dette  har  kunnet  lade  sig  gøre,  naar 
Haandværkeren  i  vore  Dage  er  i  Stand 
til  at  tage  det  tekniske  Fremskridt  i  sin 
Tjeneste,  saa  er  det  paa  Grund  af  to  sam¬ 
tidige  Bevægelser:  nemlig  dels  den  overalt 
stigende  Almen  -  Oplysning ,  der  efter- 
haanden  har  gjort  stedse  større  og  større 


Dele  af  den  tekniske  Fundamentalviden 
til  et  Almeneje  i  alle  Samfundslag,  dels 
det,  at  det  tekniske  Fremskridt,  om  jeg  saa 
maa  sige,  har  demokratiseret  sig! 

Noget  over  Midten  af  forrige  Aarhun- 
drede  ophører  Dampens  Eneherredømme. 
Allerede  iTredserne  kommer  Eksplosions¬ 
motorernefrem,  først  Gas-,  saa  Petroleums¬ 
motorer,  senere  Elektromotorer  o.  s.  v. 
Disse  er  mere  demokratiske  Hjælpere, 
der  arbejder  til  rimelige  Priser,  selv  for 
ringe  Ydelser,  ligesom  de  koster  mindre 
i  Anskaffelse  og  Pasning.  Navnlig  Elektro¬ 
motoren  betegner  jo  et  mægtigt  Skridt  i 
denne  Retning  —  Elektriciteten  med  sin 
Fremstilling  paa  billigste  Maade,  nemlig 
i  Central,  og  med  Betaling  kun  efter  For¬ 
brug  er  denne  Udviklings  Kulmination. 

Under  disse  Forhold  har  Maskinpro- 
duktionen  efterhaanden  slaaet  ind  paa 
ogsaa  at  præstere  Hjælpemidler  for  de 
mindre  Virksomheder:  Værktøjer,  Værk¬ 
tøjsmaskiner,  Motorer  o.  s.v.,  tillæmpede 
efter  deres  specielle  Krav,  —  og,  omend 
nølende,  har  Haandværket  taget  derimod. 

Med  billig  Kraft  og  passende  Maskiner, 
med  beskeden  Adgang  ad  forskellig  Vej 
til  teknisk  Oplysning  gav  det  industri¬ 
aliserede  Haandværk  sig  saa  allerede  ved 
forrige  Aarhundredes  Slutning  saa  smaat 
i  Vej. 

Almenheden  er  i  vore  Dage  noget  for 
tilbøjelig  til  antage,  at  Stordrift  altid  er 
mere  lønnende,  mere  økonomisk,  end  den 
mindre  Drift.  Det  synes  saa  teoretisk  rig¬ 
tigt,  —  vel  at  mærke,  hvor  der  er  Mar¬ 
ked  for  Stordrift. 

Men  alene  det,  at  der  stadig  saavel  he- 
staar  som  opstaar  Smaaindustrier,  turde 
være  et  tydeligt  Fingerpeg  i  Retning  af,  at 
der  er  Muligheder  for  ogsaa  den  lille  Be¬ 
drift.  De  mindre  Virksomheder  har  sine 
Felter  som  Storindustrien  sine. 

Forholdene  i  Erhvervs\i\et  er  for  kom¬ 
plicerede  til  at  kunne  udredes  ene  udfra 
nogen  enkelt  Maksime,  og  om  disse  For- 
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hold  skal  her  anføres  blot  et  Par  medvir¬ 
kende  Momenter. 

Vi  vil  først  i  den  moderne  Produktion 
vende  vor  Opmærksomhed  mod  de  indre 
Forhold.  Vi  vil  se  paa  en  enkel  Fabrika¬ 
tion,  der,  for  at  overføre  et  Raamateriale 
til  færdigt  Fabrikat,  antages  at  nødvendig¬ 
gøre  et  vist  Antal  Maskiner.  Lad  os  kalde 
disse  Maskiner  den  paagældende  Vares 
»mekaniske  Produktionselement« ;  dettes 
Omfang  og  Pris  vil  da  bl,  a.  være  bestem¬ 
mende  for,  om  den  Fabrikation,  Talen 
er  om,  skal  være  stor  —  eller  kan  være 
mindre  Industri.  Fabrikationen  af  Papir, 
f.  Eks.,  vil  altid  blive  en  større  Industri, 
fordi  et  Anlæg,  der  skal  arbejde  blot  nogen¬ 
lunde  økonomisk,  vil  koste  mange  Penge. 
Fabrikationen  af  Døre  og  Vinduer  derimod 
vil  kunne  være  en  mindre  Industri,  da 
Produktionselementet  ikke  behøver  at  an¬ 
drage  stort  mere  end  ca.  5 — 6000  Kr.  Ende¬ 
lig  Fremstillingen  af  en  Række  Specia¬ 
liteter  i  Metal -Plade  (f.  Eks.  Reflektorer 
og  lignende)  kan  være  lille  Industri,  thi 
Fabrikationselementet  andrager  ca.  800 — 
900  Kr.  Medens  en  lille  Papirfabrik  maatte 
blive  gammeldags  eller  en  latterlig  Dværg¬ 
fabrik,  thi  her  er  den  moderne  Storfabrik 
Typen  (dyrt  Produktionselement),  vil  paa 
den  anden  Side  et  Storsnedkeri,  der  laver 
Døre  og  Vinduer,  sandsynligvis  blot  blive 
en  Række  af  Produktionselementer  med 
vedføjet  Savværk  og  med  flerdoblet  Om¬ 
sætningsmulighed,  men  i  hvert  Fald  ogsaa 
(lerdoblet  Driftsudgift  o.  s.  v.,  og  heraf  ingen 
synderlig  Driftsøkonomi.  Man  vil  maaske 
her  indvende,  at  Stordrift  jo  altid  vil  be¬ 
tyde  billigere  Indkøb  samt  større  Produk¬ 
tionsøkonomi  ved  relativ  billigere  Kraft 
o.  s,  V.  Paa  den  anden  Side  vil  den  ogsaa 
nødvendiggøre  større  og  kostbarere  Ad¬ 
ministration  og  lettere  muliggøre  Slen¬ 
drian  o.  s.  V.  Det  er  med  andre  Ord  over¬ 
ilet  altid  at  drage  Konklusioner  om  det 
levende  Liv  —  ogsaa  Produktionslivet  — 
ene  ud  fra  Teoritiseren. 

De  mest  karakteristiske  Muligheder  for 
mindre  Industrier  —  vel  nok  dem,  der 
har  størst  Betydning  for  Fremtiden  —  er 


de,  der  aabner  sig  gennem  den  Udstykning 
af  Produktionsfeltet,  som  vore  Dages  frem¬ 
adskridende  Specialisering  aabner  Mulig¬ 
hed  for. 

Under  Produktionsudviklingen  i  forrige 
Aarhundrede  forstod  man  hurtigt,  at  det, 
indenfor  en  Produktionsgruppe  at  kaste 
sig  over  en  enkelt  Sort  Varer  og  ene  at 
indrette  sig  paa  at  fremstille  denne  Vare 
eller  Varegruppe,  var  noget,  der  mulig¬ 
gjorde  større  Intensitet  og  større  Udbytte. 
Man  »specialiserede«  sig,  og  Specialisering 
blev  Tidens  Løsen.  Specialiseringen  førtes 
videre  og  videre;  der  byggedes  Specialma¬ 
skiner  for  snart  sagt  alt.  Men  jo  videre  den 
drives,  jo  mindre  bliver  Omraadet  og  des 
billigere  følgelig  Fabrikationselementet,  — 
absolut  set.  En  Fabrikation  kan  saaledes 
opløses  i  en  Række  enkelte  Specialproduk¬ 
tioner,  og  det  kan  herigennem  blive  over¬ 
kommeligt  for  en  mindre  Mand,  at  tage 
Produktionen  op  for  egen  Regning.  Dette 
gælder  i  det  hele  for  en  Række  Masse¬ 
fabrikationsartikler  af  Metal :  Bolte,  Metal- 
fittings,  Dørgreb  o.  s.  v.,  og  ligeledes  for 
en  Række  Artikler  i  de  forskelligste  Mate¬ 
rialer:  Smaaborde,  Urkasser,  Emballage 
af  Træ  eller  Pap,  visse  Kontorartikler, 
Specialknive.  Saadant  kan  ofte  udskilles 
af  en  større  Fabrikation  og  laves  for  sig 
i  en  lille  »Fabrik«  i  en  Baggaard  med 
een  Mand,  der  samtidig  er  Arbejder,  For¬ 
handler  o.  s.  V.,  hvorved  muliggøres  en 
Produktionstilrettelæggelse  og  en  Udnyt¬ 
telse  af  Arbejdskraften  af  største  Betyd¬ 
ning,  men  som  er  umulig  i  den  store  Fa¬ 
brik  mellem  Rækker  af  andre  mer  eller 
mindre  uvedkommende  Sager.  Fordelene 
er:  ringe  Administration,  billig  Husleje 
og  saa  det  intensivere  Arbejde,  der  herved 
muliggøres.  Ikke  helt  uden  Berettigelse 
har  saadan  Virksomhed  faaet  Betegnel¬ 
sen  industrielle  Husmandsbrug.  Der  er  en 
Analogi  med  Husmandslodden:  Store  Fa¬ 
brikationer  udparcelleres  i  Specialfabrika¬ 
tioner,  der,  derved  at  Enkeltmand  kaster 
sig  over  dette  ene  Omraade,  giver  ham 
Chance  for  ved  det  intensivere  Arbejde  at 
bringe  mere  ud  af  det.  Det  er  altid  Idealet, 
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at  der  er  nøje  Samarbejde  med  de  leden¬ 
de,  arbejdende  og  vælgende  Organer  ved 
en  moderne  Produktion  —  her  er  de  laa 
eller  een  eneste  Person! 

Forholdet  Storproduktion  overfor  min¬ 
dre  maa  endelig  ses  i  Belysning  af  en 
hel  Række  ydre  Forhold,  saasom  Tilpas¬ 
ningen  og  Forbrugets  Vekslen  —  kort  sagt 
af  Markedet.  Den  mest  økonomiske  Ar- 
bejdsmaade  er  den,  der  udnytter  »Fabrik¬ 
ken«  fuldstændig.  Men  denne  Udnyttelse 
af  Anlæget  vil  i  Praksis  bl.  a.  afhænge  af 
Afsætningsmulighederne,  være  afhængig 
af  Tilpasningen  efter  Markedet,  af  en  vis 
Smidighed  til  at  følge  dette  under  veks¬ 
lende  Forhold  o.s.v.  Navnlig  dette  blandt 
mange  flere  Forhold  maa  tages  i  Betragt¬ 
ning,  foruden  de  rent  tekniske.  Et  lille, 
efter  et  bestemt  mindre  Marked  indrettet. 
Anlæg  vil  selvsagt  arbejde  langt  mere 
økonomisk  end  et  større,  naar  det  f.  Eks.  er 
alt  for  stort  anlagt  til  at  kunne  udnyttes 
fuldt  ud  Aaret  rundt,  men  maa  arbejde  i 
nogen  Tid  halvbelaslet  og  med  forholdsvis 
ringe  Udbytte. 

Men  her  er  endnu  et  Moment,  der  spillet¬ 
en  Rolle  —  det  p.^ykologiske. 

Storfabrikken  arbejder  med  lønnet  Med¬ 
hjælp,  af  hvilken  følgelig  kun  en  ringe  Del 
kan  føle  sig  direkte  og  stærkt  interesseret 
i  Arbejdet,  nemlig  Ejeren  eller  Direktøren, 
og  disses  Rolle  er  igen  sjældent  den  ak¬ 
tive  i  Produktionen,  oftest  knapt  nok  en 
Tilsynsførendes.  Alt  andet  lige  vil  den 
lille  »Fabrik«  med  2 — 3  Mand  og  en  Ejer 
arbejde  mere  økonomisk  alene  gennem 
den  langt  større  personlige  Indsats,  denne 
sidste  paa  mange  Maader  formaar  at  yde 
i  Arbejdet  og  den  ligeledes  herigennem 
mulige  Tilpasning  af  Virksomheden  efter 
vekslende  Marked  og  Konjunkturer.  Den 
Mand,  der  sidder  paa  Landet  under  billige 
Vilkaar,  f.  Eks.  med  egen  Væv  og  arbejder 
for  sig  selv,  midt  i  et  uldproducerende  Op¬ 
land,  med  Markedet  om  sig,  og  laver  en 
enkelt  Vare  for  dette  alene,  sidder  saa  vist 
i  mange  Tilfælde  ikke  vanskeligere  i  det 
end  Storfabrikanten.  Han  arbejder  ander¬ 
ledes  intensivt  og  derfor  bedre  end  dennes 


lønnede  Arbejdskraft  —  det  vil  i  dette  Til¬ 
fælde  bl.  a.  sige  »fejlfriere«  end  Arbejderen 
i  Storfabrikken  han  har  nemlig  »Chan¬ 
cen«  —  og  hører  han  til  Eliten,  naar  han 
frem!  Under  disse  Forhold  vil  de  For¬ 
dele,  som  kan  tænkes  gennem  billigere 
Kraft  og  lidt  billigere  Raamateriale  gen¬ 
nem  de  større  Indkøb,  opvejes  ved  den 
Rolle,  Ejeren  spiller  i  Driften  og  maa 
spille,  naar  han,  som  ved  den  lille  Virk¬ 
somhed  er  Administrator,  Forhandler,  Ar¬ 
bejder  o.  s.  V.,  og  hver  Skilling  for  meget 
eller  for  lidt,  hver  Ros  eller  Dadel  berører 
ham  direkte. 

Der  er  altsaa  sikkert  ved  det  tekniske 
Fremskridt  skabt  Muligheder  for  et  højt- 
oplyst  Elitehaandværk,  blot  det  » industri¬ 
aliserer  sig,  d.  v.  s.  tager  de  moderne 
Hjælpemidler  i  sin  Tjeneste;  men  uden 
om  dem  gaar  ingen  Vej  eller  rettere  kun  én, 
nemlig  Kunsthaandværket,  hvor  Materialet 
og  det  rent  tekniske  ved  Arbejdet  er  det 
mindre  værdifulde,  respektive  kun  Bæreren 
af  eller  Udtrykket  for  en  kunstnerisk  Per¬ 
sonlighed.  Kunsthaandværket  falder  der¬ 
for  udenfor  de  almindelige  tekniske  Be¬ 
tragtninger.  Men  det  er  ganske  interessant 
at  se,  at  man  Verden  over  under  Haand- 
værkets  Dekadence  overalt  først  har  søgt 
de  Muligheder  udnyttede  til  Haandværkets 
Frelse,  som  ligger  i  at  gøre  det  til  Kunst- 
haandværk.  Man  har  selvfølgelig  haft  Ret 
—  her  var  man  udenfor  »Teknikken«.  Men 
derved  bliver  de  naturlige  Arbejdsfelter,  der 
sikkert  ligger  i  det  daglige  Livs  Produk¬ 
tion,  ogsaa  for  den  mindre  Virksomhed 
ikke  mindre  naturlige.  Jeg  nævner  det, 
fordi  man  ofte  har  overvurderet  de  kunst¬ 
industrielle  Muligheder,  vistnok  fordi  man 
saa  skævt  til  de  blot  og  bare  industrielle. 

* 

Der  er  imidlertid  for  det  store  Tal  af 
Haandværkere  kun  Teknikkens  Veje  at 
gaa.  Som  Udviklingen  til  at  begynde  med 
havde  været,  var  den  historiske  Baggrund 
for  Opfordringen  maaske  ikke  flatterende. 
Det  var  jo  »Arvefjenden«,  Maskinen,  det 
gamle  Haandværks  Banemand,  man  skulde 
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i  Lag  med,  den,  der  fortaltes  saa  meget  ondt 
om.  Og  desuden  alt  for  længe  har  det  des¬ 
værre  været  god  Latin  blandt  Samfunds¬ 
reformatorer,  at  det  tekniske  Fremskridt 
var  af  det  Onde  —  i  hvert  Fald  intellektuelt. 
Og  intet  er  vel  uretfærdigere!  Det  turde 
være  et  Hævnforsøg  fra  det  gamle,  som 
dræbtes!  Men  det,  der  dræbtes  med  dette, 
var  næppe  alt  saa  værdifuldt,  som  man 
ofte  vil  gøre  det  til.  Man  generaliserer  vist¬ 
nok  ved  Bedømmelsen  af  Tabet  ud  fra 
Erindringen  eller  Rester  af  særlig  frem¬ 
ragende  Art.  Det  store  Flertal  af  Produk¬ 
tioner  var  næppe  synderlig  værdifulde  og 
navnlig  da  ikke  Kulturfornyere.  Det  er 
da  sikkert  kun  Ukyndighed,  der  taler, 
naar  Fortællingen  om  den  Skade,  Haand- 
værkeren  har  lidt  ved  Maskinen  —  ved 
dens  »Siøven«  —  debiteres  af  velmenende 
Medborgere.  Lad  noget  Maskinarbejde 
være  sløvende;  —  deformerende  som  de 
ældre  Tiders  Haandværk  med  sit  fysiske 
Slid  ofte  var  det,  er  det  i  hvert  Fald  ikke! 
Men  gennemsnitligt  gælder  det  ikke.  Vore 
Dages  Maskinbetjenere  kan  sandelig  ikke 
bave  Raad  til  at  sløves.  Nej  —  Haand- 
værket  i  Ære  —  saa  er  selve  Maskinen  jo 
Budbringer  om  Intelligens,  et  Pust  fra  en 
Konstruktionernes  rationelle  Verden.  Ved 
sin  Sindrighed  ægger  den  Initiativet,  og 
ved  den  Omsorg,  den  kræver,  opøver  den 
Arbejderen  i  Omtanke.  Den  moderne  Ar- 
bejdsmaade,  hvis  Principper  gennem  Ma¬ 
skiner  og  Produktionsordning  saa  at  sige 
paatvinger  sig  den  dygtige  Haandværker, 
hvor  han  staar  og  gaar,  giver  atter  ham 
alle  de  Impulser,  som  den  selv  har  mod¬ 
taget  fra  den  eksperimenterende  Natur¬ 
videnskab,  stimulerer  bans  Erkendelses¬ 
trang  og  træner  hans  logiske  Sans.  —  Se 
en  gammeldags  Haandsnedker  overfor 
en  moderne  Maskinsnedkeri  Hvormange 
Kundskaber  har  ikke  den  sidste  Behov 
mere  end  den  første,  navnlig  havde  det. 
Hvormeget  fører  hans  Arbejde  barn  ikke 
naturligt  ind  paa:  Kendskab  til  Jern, 
Staal  og  disses  Hærdning,  Kraftoverføring, 
de  maskinelle  Hjælpemidlers  Elementer 
(Lejer,  Styr  o.  s.  v.). 


I  en  Del  Fabrikationer  er  »automatisk« 
Arbejde  ganske  vist  i  Brug  den  Dag  i 
Dag  —  sløvende  og  trælsomt  —  men  dette 
er  kun  en  Fase  af  Udviklingen.  Snart  vil 
ogsaa  dette  forsvindefor  »Hel-Aulomaten«, 
den  automatiske  Maskine,  og  Arbejds- 
trællen  forsvinder  og  giver  Plads  for  den 
tilsynsførende  Arbejder. 

Den  nye  Tid  med  sine  mekaniske  Hjælpe¬ 
midler  er  tværtimod  human;  den  aabner 
Mulighed  for  det  mere  forcerede  Produk¬ 
tionstempo,  der  atter  har  muliggjort  den 
kortere  Arbejdstid.  —  Den  udnytter  af 
Mennesket  først  og  fremmest  de  intellektu¬ 
elle  Arbejdsmuligheder,  først  i  anden  Række 
de  mekaniske. 

Netop  den  mekaniske  Krafts  Indførelse 
og  dens  Virkninger  aabenbarer,  bvad  det 
er,  den  nye  Tid  fører  i  sit  Skjold.  Ser 
vi  paa  Arbejdsløn  og  Arbejdsydelse,  kom¬ 
mer  det  tydeligt  frem.  Det,  der  præsteres 
for  Arbejdsløn,  er  som  bekendt  dels  fy¬ 
sisk,  dels  intellektuelt  Arbejde.  Gaar  vi 
nu  ud  fra,  at  Arbejdslønnen  i  det  store 
og  hele  altid  maa  være  mindre  end  eller 
højst  lige  saa  stor  som  Værdien  af  det 
udførte  »Arbejde«  — thi  ellers  taber  Sam¬ 
fundet  Penge  paa  Produktionen  —  har  vi: 

Arbejdsløn  <<  fysisk  -|-  intellektuelt 
Arbejde. 

I  AarhundredetsLøb  er  imidlertid  Arbejds¬ 
lønnen  steget,  samtidig  med  at  Værdien 
af  mekanisk  Arbejde  er  faldet.  Men  dette 
har  kun  været  muligt  derved,  at  det  in¬ 
tellektuelle  Arbejdes  Værdi  er  steget  —  Ar¬ 
bejderklassens  Intelligens  forøget! 

Nej,  det  fysiske  Slids  Indskrænkning 
kan  ikke  være  andet  end  et  socialt  og 
kulturelt  Gode.  Det  betyder  jo  blandt  andet 
en  væsentlig  højere  Aldersgrænse  for  Ar¬ 
bejdere  i  mange  Fag,  hvor  netop  dette 
rent  fysiske  Slid  i  gamle  Dage  umulig¬ 
gjorde  ham  at  erhverve  Udkommet,  naar 
Alder  eller  Svaghed  indfandt  sig.  Det  er 
flere  »Produktionsaar«,  der  her  spares  for 
Samfundet  —  Aar,  hvor  Haandværkerens 
Produktionsmuligheder  paa  Grund  af  det 
lange  paa  Erfaringer  rige  Liv,  han  har  bag 
sig,  er  mest  værdifulde. 
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Rejsestrækninger  fra  Hamborg,  at  tilbagelægge  i  12  Timer. 


Transportstrækningel  fra  Hamborg  for  1  Ton  Fragt  og  50  Hektoliter. 


Medens  det  i  gamle  Dage  om  ikke  af  andre 
Grunde,  saa  i  hvert  Fald  paa  Grund  af  de  med 
Transport  af  Raamaterialerne  til  Fabrikker  — - 
og  senere  af  Fabrikatet  fra  dem  —  forbundne 
Omkostninger,  var  udelukket,  dels  atoparbejde 
andre  Raamaterialer  end  dem,  der  er  i  Landet 


—  muliggør  Dampskib  og  Jernbane  at  pro¬ 
ducere  for  Verdensmarkedet  omtrent,  hvor 
man  vil.  Blot  Adgang  til  Hovedspor  eller  Havn 
er  gunstig,  kan  Fabrikation  trives  dér  saavel 
som  andetsteds.  Der  kræves  blot :  Befolknings- 
tæthed.  Kapital  og  —  teknisk  Kundskab. 
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Industrialiseringens  Karaktermærke. 

Det  industrialiserede  Haandværks  Ar- 
bejdskaar  vil  da  i  mangt  og  meget  afvige 
fra  det  gamle  Haandværks.  Dets  Karakter¬ 
mærke  er  i  visse  Henseender  som  Stor¬ 
industriens:  Mekanisk  Kraft  og  Hjælpe¬ 
midler  —  »Værktøjer«  kostbarere  end 
gamle  Tiders  —  og  der  kræves  bedre 
Værksteder,  der  kan  bære  Maskiner  og 
Transmissioner.  Men  de  forholdsvis  man¬ 
ges  Uafhængighed  er  stadig  bevaret  under 
disse  de  ny  Former.  Den  store  Smidighed 
i  Tilpasning  efter  Marked  og  Kundekreds 
er  mulig  som  forhen,  ligesaa  den  inten¬ 
sivere  Udnyttelse  af  Produktionshjælpe¬ 
midlerne  ved  den  forholdsvis  store  Pro¬ 
cent  af  direkte  interesseret  Arbejdskraft, 
der  anvendes.  Det  skal  straks  betones, 
at  da  Indehaveren,  som  ovenfor  nævnt, 
maa  optræde  i  en  Række  forskellige  Funk¬ 
tioner,  kræver  dette  mere  alsidig  Ud¬ 
dannelse.  Kommercielt  f.  Eks.  har  dels  det, 
at  dog  nogen  Kapital  er  bundet  i  Hjælpe¬ 
midlerne,  dels  det,  at  Handel  er  en  Del 
af  Virksomheden  —  nødvendiggjort  om¬ 
hyggeligere  Kalkulation  og  nøjagtig  Bog¬ 
føring.  For  at  eksistere  maa  man  nu 
være  et  meget  stort  Stykke  af  en  Handels¬ 
mand  -  er  man  det  ikke,  gaar  man  i 
Stykker  eller  synker  ned  i  » Udsved - 
ningen«s  trøstesløse  Afgrund  —  Vilkaar, 
der  er  ganske  anderledes  usle  end  de  fak¬ 
tisk  afhængige  Fabrikarbejderes  Kaar. 

Trindt  om  ser  man  da  i  vore  Dage  de 
industrialiserede  Haandværk  skyde  frem. 
De  ret  omfattende  Forudsætninger,  de 
kræver  hos  Udøveren  i  Forening  med  Uaf¬ 
hængigheden,  giver  ham  et  velgørende 


Præg  af  Viden  og  Selvstændighed.  Det  er 
en  Type,  det  ofte  er  en  Fornøjelse  at  stifte 
Bekendtskab  med. 

Ogsaa  hos  os  her  i  Landet  findes  det 
moderne,  industrialiserede  Haandværk,  ja, 
navnlig  her  maaske.  Det  er  ikke  alene  de 
store  Byer,  end  ikke  Byerne  særligt,  der  er 
dets  Hjemsted.  I  Storbyerne  findes  det 
mest  som  »lille  Industri«,  d.  v.  s.  den  rene 
Specialisering;  —  den,  der  arbejder  i  to 
eller  tre  Specialer,  udsøgte  hos  Grossisten, 
Isenkræmmeren  eller  andetsteds  paa  den 
Maade,  at  Engros  Prisen  er  fundet  (det  er 
oftest  tyske  Importvarer),  hvorpaa  Varen 
paa  det  nøjeste  er  gennemkalkuleret  og 
Fremstillingen  prøvet.  Gaar  det,  bestilles 
Specialværktøjer,  og  Produktionen  tilrette¬ 
lægges  —  og  saa  er  denne  »Husmandslod« 
erobret  fra  Udlandet! 

I  de  mindre  Byer  er  det  ofte  en  mere 
»blandet«  Virksomhed,  f.  Eks.  et  alminde¬ 
ligt  Haandværk  med  et  dertil  knyttet 
Speciale  til  at  udfylde  de  »døde«  Perioder 
af  Aaret,  der  drives;  f.  Eks.  en  Klejnsmed, 
der  ved  Siden  af  sin  Klejnsmedie  har  kastet 
sig  over  en  Specialitet  indenfor  Knivsmede¬ 
branchen,  hvor  vi  i  det  hele  herhjemme 
eller  paa  Egnen  har  en  særlig  Type,  det  kan 
betale  sig  at  lave.  Den  nære  Føling  med 
Markedet  er  her  Virksomhedens  Basis; 
han  kan  præstere  fuldstændig  Tilpasning. 

Men  det  er  dog  navnlig  Stationsbyernes 
Haandværkere  og  Landhaandværket,  der 
er  typiske  for  den  nye  Tid  herhjemme. 
Om  disse  har  der  i  nærværende  Tidsskrift 
(Aarg.  1909,  pag.  241  ff.)  været  skrevet 
ret  udførligt  og  hertil  vil  bl.  a.  kunne 
henvises. 
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MINDRE  MEDDELELSER. 


Lære- Udstilling  for  Fremskridt  paa  Ma- 
skinteknikkens  Omraade.  I  Dresden  er  der 
i  Aaret  1909  bleven  nedsat  et  Udvalg,  som 
har  til  Opgave  at  virke  for  Grundlæggel¬ 
sen  af  en  permanent  Udstilling  af  oven¬ 
nævnte  Art.  Paa  denne  Udstilling  vil  der 
blive  givet  en  overskuelig  Sammenstilling 
afalle  maskinelle  Redskaber,  derstaarden 
moderne  Industri  til  Raadighed.  Til  en¬ 
hver  Tid  skal  her  vises  Teknikkens  øje¬ 
blikkelige  Standpunkt  ligesom  det  ogsaa 
er  Meningen  i  størst  mulige  Udstrækning 
at  vise  de  nyeste  Opfindelser  paa  Tek¬ 
nikkens  samtlige  Omraader  i  Virksom¬ 
hed.  Udstillingen  skal  desuden  give  Op¬ 
findere  Lejlighed  til  at  demonstrere  de¬ 
res  Opfindelser,  medens  samtidig  ogsaa 
Interessenter  her  skal  kunne  erholde  Vej¬ 
ledning  i  de  nu  og  da  stedfindende  Frem¬ 
skridt  paa  deres  specielle  Fag-Omraade. 
For  at  kunne  tjene  Uddannelses-Formaal, 
er  Udstillingen  tænkt  knyttet  til  Højsko¬ 
len  i  Dresden..  At  Udstillingens  Ledelse 
skal  være  bemyndiget  til  efter  Ansøgning 
at  udstede  Erklæringer  eller  Vidnesbyrd 
vedrørende  de  forskellige  Udstillingsgen¬ 
stande,  er  af  ikke  uvæsentlig  Retydning 
ved  dette  Foretagende. 

*  * 

•A- 

Kanadisk  Udstilling.  I  1910  afholdtes  for 
32te  Gang  i  Toronto  en  Landsudstilling 
(Canadian  National  Exhibition),  der  ud¬ 
mærkede  sig  i  særlig  Grad  baade  m.  H.  t. 
Arrangement,  Ledelse  og  Pladsforhold. 
De  permanente  Udstillingsbygninger,  som 
f.  Eks.  Industri-  og  Landbrugshallen, 
Transporthallen  for  Fartøjer,  Skibsmo¬ 
deller,  Pumper  og  lign.,  Maskinhallen 
samt  Bygningerne  for  Jernbaneudstil¬ 
lingen,  Kunst  og  Mejeri,  er  alle  enten 
grundmurede  eller  opførte  udelukkende 
i  Jern.  Tilsammen  repræsenterer  de  en 
Værdi  af  ikke  mindre  end  10  Mili.  Kr. 


Desuden  er  der  indrettet  en  meget  rum¬ 
melig  Hal  for  Læremidler,  Skole-  og 
Haandarbejder  samt  Husholdningsgen¬ 
stande  (Womens  Building). 

Landbrugs-Maskiner  og  -Redskaber  var 
ganske  vist  i  mange  Tilfælde  spredte  rundt 
omkring  i  det  Fri,  og  hverken  i  Hen¬ 
seende  til  Mængde  eller  Art  særlig  stærkt 
repræsenterede.  Foruden  nogle  Tærske¬ 
værker,  Lokomobiler  og  Dampplove  fand¬ 
tes  paa  Udstillingen  forskellige  Konstruk¬ 
tioner  af  Centrifuger,  Fodertransport-Red- 
skaber,  Vadskemaskiner,  Stiger  etc. 

I  en  særlig  Bygning  havde  de  større 
Jernbaneselskaber  ordnet  en  meget  inter¬ 
essant  og  lærerig  Udstilling,  der  omfattede 
Tabeller,  Afbildninger,  Skibsmodeller  og 
alle  de  forskellige  Frembringelser,  der 
har  Betydning  for  Jernbanernes  Virk¬ 
somhed.  Da  flere  af  Jernbaneselskaberne 
tillige  ejer  store  Landstrækninger,  var  der 
i  den  Anledning  paa  Stedet  indrettet  et 
Oplysnings-Kontor,  som  ved  Udstilling 
af  forskellige  Landbrugsprodukter  saa- 
vel  som  ved  udvalgte  Eksemplarer  fra 
Jagtverdenen  og  Fiskeriet  samt  fra  Træ- 
og  Bjærgværksindustrien  søgte  at  anskue¬ 
liggøre  Forholdene  i  de  respektive  Di¬ 
strikter. 

I  Transporthallen  var  det  Automobi¬ 
lerne,  der  vakte  mest  Interesse.  Foruden 
Luksusvogne  —  dels  i  komplet  Stand, 
dels  demonterede  —  fandtes  her  et  rigt 
Udvalg  af  mange  andre  Transportmidler 
som  f.  Eks.  for  Korn  og  Mælk,  ligesom 
der  ogsaa  saas  Pumper,  Sprøjter  og  an¬ 
dre  Redskaber  i  nyeste  Konstruktioner. 
—  I  denne  Afdeling  udstilledes  endvidere 
en  Række  Skibsmodeller  til  Hovedtyperne 
i  den  engelske  Krigsflaade. 

Alt  blev  gjort  for  at  vinde  Publikum. 
Iøjnefaldende  Anbefalinger,  Smagsprøver 
af  delikat  Mad,  men  først  og  fremmest 
Forevisning  af  de  forskellige  Genstandes 
Fremstillingsproces  virkede  i  denne  Ret- 
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ning.  Saaledes  var  der  ikke  mindre  end 
40  forskellige  Anlæg  i  Virksomhed,  og 
blandt  disse  virkede  særlig  Uld-  og  Lin¬ 
nedvæverierne,  Glassliberierne,  Skotøjs¬ 
fabrikkerne,  Wienerbagerierne,  Mølleri¬ 
erne  og  Cementstøberierne  tiltrækkende 
paa  det  besøgende  Publikum.  Tillige  var 
der  Lejlighed  til  at  se  Mejerivirksom¬ 
heder,  endog  konkurrerende  med  hin¬ 
anden. 

Disse  Udstillinger,  der  ikke  blot  i  kul¬ 
turel  Henseende  har  vist  deres  store  Be¬ 
tydning,  er  ogsaa  hvad  det  finansielle 
angaar  i  stadig  Fremgang.  Ved  Udstil¬ 
lingen  i  1910  taltes  der  Mili.  betalende 
Personer,  foruden  at  der  ved  Salg  af 
Partoutkort  indkom  1,07  Miil.  Kr.  Selve 
Udstillingen  er  at  betragte  som  et  Fore¬ 
tagende  af  Staden  Toronto,  der  i  de  sidste 
Aar  gennemsnitlig  har  kunnet  regne  med 
et  Overskud  paa  mellem  2 — 300,000  Kr. 
Man  anslaar  de  i  Toronto  ved  Udstillin¬ 
gen  i  Cirkulation  satte  Beløb  til  20 — 30 
Mili.  Kr. 

*  ^ 

* 

Kunststoffer .  Under  Titlen  »Kunststoffe« 
udkommer  der  fra  1.  Januar  d.  A.  paa 
J.  F.  Lehmanns  Forlag  i  Miinchen  et 
Tidsskrift,  som  har  til  Opgave  at  beskæf¬ 
tige  sig  med  Frembringelsen  og  Anven¬ 
delsen  af  kunstige  Stoffer  og  tillige  at  be¬ 
handle  alle  videnskabelige,  industrielle 
og  lovgivende  Bestræbelser,  der  har  Be¬ 
tydning  for  de  talrige  Industrigrene,  som 
paa  Grund  af  Kunststofferne  have  været 
Genstand  for  et  meget  lovende  og  ret  for¬ 
bavsende  Opsving.  Det  drejer  sig  her 
ikke  om  den  af  den  kemiske  Industri 
alt  længe  i  stærkt  udviklet  Grad  sted¬ 
fundne  Fremstilling  af  Farvestoffer,  Læge¬ 


midler  og  Parfumer,  for  hvilke  der  alle¬ 
rede  eksisterer  en  righoldig  Bog-  og  Tids¬ 
skrifts-Litteratur,  men  derimod  om  saa- 
danne  Æmner  som  den  kunstige  og  op¬ 
findsomme  Udnyttelse  af  Cellestoffet 
(Cellulose),  Vulkaniseringen  og  fornyet 
Brugelighed  af  Kautsjuk,  Fremstillingen 
af  Erstatningsstoffer,  Kunstgummi,  Fer¬ 
nis-Industrien  og  de  af  denne  fremstillede 
Voksdugssorter  og  Linoleum,  og  sluttelig 
Udnyttelsen  af  Affaldsstoffer  —  et  vidt 
og  udstrakt  Felt,  som  endnu  fuldstændigt 
savner  den  planmæssige  litterære  Bear¬ 
bejdning  m.  H.  t.  Fremstilling,  Anven¬ 
delse  og  Undersøgelse. 

Da  Tidsskriftets  Medarbejderliste  inde¬ 
holder  en  Række  Navne  paa  ansete 
Mænd  indenfor  Fagkredse,  er  der  ingen 
Tvivl  om,  at  det  hurtigt  vil  vinde  Ind¬ 
pas  og  komme  til  at  staa  som  et  uund¬ 
værligt  Led  mellem  Videnskab  og  Praksis. 
*  * 

Et  Radikal- Middel  mod  fugtige  Vægge. 
Fra  Firmaet  A.  W.  Andernach  i  Beuel 
a.  Rhein  er  der  under  Navnet  »Patent 
Hohlfalz-Tafeln  »Kosmos«  bleven  bragt  et 
Fabrikat  i  Handelen,  som  i  Tusinder  af 
Tilfælde  har  bestaaet  sin  Prøve.  De  paa 
disse  Tavler  anbragte  Hulfalse  fremkalder 
mellem  den  fugtige  Væg  og  det  nye  Puds 
en  gennemgribende  Luftcirkulation,  ved 
hvilken  Fugtighed  i  Murværket  ganske 
naturligt  fjernes.  Da  »Kosmos«-Tavlerne 
er  fuldstændig  vandtætte,  saa  opnaas 
helt  tørre  Rum  hurtigt  efter  Anbringelsen 
af  disse.  Men  alene  ved  Luftstrømningen 
er  det  muligt,  at  de  ved  Fugtighed  frem¬ 
kaldte  ilde  Dunster  øjeblikkelig  fjernes; 
og  herved  undgaas  den  stærkt  frygtede 
Svamp-Dannelse. 


INDUSTRIFORENINGENS  RIBLIOTEK. 


Det  er  tidligere  her  i  Tidsskriftet  ble-  hæfter.  —  Fortegnelsen  over  Anskaffel- 
vet  bebudet,  at  Nyanskaffelserne  i  Indu-  serne  i  1910  er  nu  udkommet  og  faas  i 
striforeningens  Bibliotek  for  Fremtiden  Foreningens  Ekspeditions-Kontor  (Indg. ; 
vilde  blive  offentliggjorte  i  særlige  Smaa-  Vesterbros  Passage)  til  en  Pris  af  25  0. 
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c.  F.  HANSEN 

(malet  af  F.  C.  Grøger,  1820). 


ARKITEKTEN  C.  F.  HANSEN 

Af  c.  M.  smidt 


HRISTIAN  FREDERIK  HANSEN  er 
født  i  Klosterstræde  i  Kjøbenhavn 
den  29de  Februar  1756. 

Hans  Fader,  Skomager  Matthias  Hansen, 
var  allerede  mange  Aar  tidligere  indvan¬ 
dret  fra  Husum  i  Slesvig;  i  1735  blev  han 
optaget  i  det  kjøbenhavnske  Skomagerlav 
og  samme  Aar  havde  han  her  giftet  sig 
med  Anna  Marie  Malling,. 

Det  kneb  haardt  for  Matthias  Hansen 
og  hans  Kone  at  forsørge  deres  Børn.  I 
1749  var  Madam  Hansen  imidlertid  blevet 
Amme  og  Vartfrue  for  Kronprinsen,  den 
senere  Christian  VH,  og  ved  denne  For¬ 
bindelse  med  Hoffet  lykkedes  det  hende 
at  faa  sin  ældste  Søn,  der  var  født  i  1736, 
i  Tjeneste  paa  Slottet  og  at  opnaa  nogen 
Understøttelse  for  Sønnen  Peder  (f.  1746), 
som  kom  paa  Latinskole. 

XII,  2.  _ 


Peder  blev  Student,  derefter  teologisk 
Kandidat.  Godt  begavet  og  meget  virke¬ 
lysten  kom  han  senere  til  at  spille  en  ret 
betydelig  Rolle  i  den  teologiske  Verden, 
mest  ved  sin  Interesse  for  Skolevæsenet. 
Han  blev  Dr.  theol.  ved  Universitetet  i 
Halle,  Medlem  af  det  norske  Videnskaber¬ 
nes  Selskab  og  døde  som  Biskop  i  Odense. 

Naar  der  ofredes  saa  meget  paa  den  æl¬ 
dre  Broder,  var  der  ikke  Raad  til  at  koste 
noget  paa  den  lille  Christian  Frederik,  som 
derfor  maatte  nøjes  med  en  ringere  Skole¬ 
undervisning.  Og  skønt  Drengen  tidligt 
røbede  Evner  for  Tegning,  kunde  der  intet 
Hensyn  tages  hertil.  Han  maatte  til  Han¬ 
delen,  og  saa  blev  han  da  sat  i  Lære,  vist¬ 
nok  hos  en  Porcellænshandler. 

Christian  Frederik  var  dog  ikke  af  dem, 
der  lod  sig  kue.  Han  tegnede  naar  og  hvor 
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han  kunde  komme  til  det,  og  der  fortælles 
et  morsomt  Træk  om,  hvorledes  han  skaf¬ 
fede  sig  Midler  hertil:  Den  ældre  Broder 
Peder,  som  da  var  Student,  kom  jævnlig 
sent  hjem  om  Aftenen,  eller  rettere  ud  paa 
Natten.  Studenten  skulde  ubemærket  ind. 
Saa  sluttede  han  Kontrakt  med  sin  lille 
Bror,  og  Drengen  maatte  for  et  Par  fattige 
Skilling  holde  Vagt  i  den  kolde  Nat  og  luk¬ 
ke  op,  naar  han  hørte  sin  Broders  Signal. 

Den  Skat,  store  Bror  betalte,  omsattes 
i  Papir  og  Tegnerekvisitter,  og  saaledes 
blev  Bror  Peders  lystige  Studenterleben  til 
Gavn  for  Drengens  unge,  spirende  Talent. 

I  Marts  1766,  da  han  kun  var  10  Aar 
gammel,  var  Moderen  død  af  »Svindsot«  i 
Skidenstræde  (Krystalgade),  hvortil  Fami¬ 
lien  var  flyttet.  Drengens  Tegninger  havde 
imidlertid  vakt  Opmærksomhed,  og  gen¬ 
nem  Bernsdorff  og  Familien  Colbjørnsen, 
som  hans  Moder  havde  kendt  i  sin  »Hof¬ 
tid«,  lykkedes  det  at  skaffe  ham  nogen 
Understøttelse,  saa  han  kunde  komme  ind 
paa  Kunstakademiet. 

Ved  Flid  og  Udholdenhed  havde  Dren¬ 
gen  formaaet  at  gøre  sine  Evner  gælden¬ 
de.  Han  fik  nu  Lov  at  udvikle  dem  saa¬ 
ledes,  som  han  havde  Vilje  og  Lj'^st  til. 

Det  var  Arkitekt,  han  vilde  være ;  og  for 
en  Dreng  med  Ærgerrighed  og  kunstne¬ 
riske  Evner  var  der  meget  i  København, 
som  kunde  inspirere.  Palæerne  paa  Ama¬ 
lienborg  var  nylig  fuldførte,  Saly  arbejde¬ 
de  i  disse  Aar  paa  Rytterstatuen  af  Frede¬ 
rik  V,  som  blev  opstillet  i  1770.  Det  var 
ikke  mange  Aar  siden,  Petri  Spir  var  ble¬ 
vet  rejst,  eller  Thuras  dristige  Spir  paa 
Frelsers  Kirke,  og  Christian  Frederik  var 
ISAargammel,  daAnthon  fuldendte Taarn 
og  Spir  paa  Christianskirken. 

Allermest  har  han  dog  maaske  været 
optaget  af  Franskmanden  Jardins  Byg¬ 
ninger,  hvis  Opførelse  netop  falder  i  hans 
Drengeaar. 

En  Tradition  i  Familien  siger,  at  Hars- 
dorff  tidligt  blev  opmærksom  paa  hans 
Evner  og  fattede  Interesse  for  den  unge 
Akademielev.  Om  selve  hans  Arbejde  paa 
Kunstakademiet  og  hans  Udvikling  i  disse 


Skoleaar  véd  vi  forøvrigt  saa  lidt.  Vi  maa 
ty  til  Kunstakademiets  Protokoller  for  at 
følge  ham  paa  hans  Vej  gennem  Skolerne, 
og  vi  linder  under  16de  Juli  1770  hans 
Navn  for  første  Gang  nævnet  i  Protokol¬ 
lerne:  »udi  Architecturens  Skoele  blef  Li¬ 
tera  A,  hvis  Teigning  var  giort  af  een  ved 
Nauen  Hansen,  udnævnt  til  den  første«. 
Han  avancerer  denne  Dag  i  Bygningssko¬ 
len.  Den  5te  Januar  1773  vandt  han  den 
mindre  Sølvmedaille  og  to  Aar  senere, 
2den  Januar  1775,  den  store. 

Et  halvt  Aar  efter,  den  1ste  Juni  samme 
Aar,  fik  han  Lov  at  konkurrere  til  Guld- 
medaille;  men  Resultatet  blev,  at  han  hver¬ 
ken  fik  den  store  eller  den  lille.  Familie¬ 
traditionen  siger,  at  han  ikke  blev  færdig 
med  Konkurrencearbejdet,  fordi  han  blev 
syg  af  Overanstrengelse.  Det  er  troligt 
nok.  Han  havde  flere  Jern  i  Ilden.  Saa¬ 
ledes  havde  han  i  disse  Aar  været  i  Murer¬ 
lære  og  efter  en  3-aarig  Læretid  gjort 
Svendestykke.  Det  stilfulde  Svendebrev 
opbevares  endnu  med  Pietet  i  Familien.  Og 
heri  giver  Stenhugger-,  Murer-  og  Gibser- 
lavets  Oldermand  ham  Attest  for,  at  han 
har  staaet  i  Lære  fra  22de  Juli  1772  til 
17de  Juli  1775.  —  Ligesom  han  som  Murer 
har  arbejdet  paa  Harsdorffs  Kapel  (Frede¬ 
rik  V’s)  i  Roskilde,  siges  det,  at  han  i  ad¬ 
skillige  Aar  —  ogsaa  mens  han  var  Elev 
paa  Akademiet  —  tegnede  for  Harsdorfi’ 
paa  dennes  Tegnestue.  Mellem  Lærer  og 
Elev  skal  der  have  udviklet  sig  et  smukt 
og  varmt  Venskab. 

Den  2den  Juni  1777  fik  han  atter  Lov  at 
konkurrere  til  Guldmedaillen,  men  ikke 
heller  denne  Gang  havde  han  Heldet  med 
sig.  Vi  ser  af  Protokollen  for  næste  Aar, 
at  Akademiet  den  31te  Marts  1778  var  for¬ 
samlet  »under  høyeste  Presidio  af  Hans 
kgl.  Høyhed  Arveprinds  Friderich«,  me¬ 
dens  Harsdorff  var  Direktør.  Ved  denne 
Lejlighed  fremviste  C.  F.  Hansen  »Een  i 
perspectiv  Allegorisk  Decoration  paa  Ind¬ 
fødsretten«.  En  mærkværdig  »Decoration« 
har  det  sikkert  været,  men  aktuel.  Loven ' 
om  Indfødsretten  var  kun  to  Aar  gammel. 

Den  7de  Juni  1779  var  Akademiet  igen 
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forsamlet  under  Wiedewelt  som  Direktør 
og  stillede  følgende  Guldmedailleopgave: 
»Midt  paa  en  offentlig  Plads,  510  Al.  lang 
og  230  Al.  bred,  hvortil  støder  14  reelle 
Gader,  opføres  en  Foire  eller  Bygning  til 
et  Marked,  2  Etager  høy,  430  Al.  lang, 
150  Al.  bred.  I  denne  Bygning  indrettes 
en  Banque,  adskillige  Théatres,  hvoraf  de 
tvende  største  maa  være  saaledes,  at  der- 
paa  kan  spilles  smaa  Operetter.  Der  maa 
i  samme  Bygning  være  indrettet  Boutiquer 
for  alle  Slags  Handlende  samt  Leyligheder 
for  Traiteurs«.  Dagen  efter  fandt  Loge¬ 
trækningen  Sted,  og  alle  Konkurrenterne 
fik  Lov  at  konkurrere.  11  Arkitekter,  1 
Maler,  1  Billedhugger  og  1  Kobberstikker 
konkurrerede  til  Opgaverne. 

Det  var  tredie  Gang,  Hansen  deltog  i 
Konkurrencen,  og  denne  Gang  løste  han 
Opgaven  tilfredsstillende.  Den  30te  August 
1779  var  Akademiet  forsamlet  under  Wie¬ 
dewelt  som  Direktør  »forat  bedømme 
Konkurrenternes  Arbejde  til  de  store  Præ¬ 
mier«.  Mens  i  Billedhuggerkunsten  Mi¬ 
chael  Christopher  Wohlert,  født  i  Magde- 
burg,  vandt  »den  store  Guldpræmie«,  blev 
den  vundet  af  2  Arkitekter,  Christian  Fre¬ 
derik  Hansen  og  Joseph  Christian  Lillie, 
»begge  to  Danske  af  Fødsel«. 

Vi  kender  desværre  ikke  dette  Konkur¬ 
rencearbejde. 

Skønt  Hansen  havde  opnaaet  Medail- 
len,  kom  han  ikke  straks  ud  paa  Studie¬ 
rejse,  men  maatte  vente  tre  Aar. 

Han  fik  imidlertid  den  25de  April  1780 
kgl.  Udnævnelse  til  Bygnings-Konduktør, 
og  hermed  var  den  24-aarige  Kunstner 
blevet  kgl.  dansk  Embedsmand;  men  lidet 
anede  han  da,  at  han  i  64  Aar  skulde  ved¬ 
blive  at  være  Embedsmand  og  først  faa 
sin  Afsked  i  1844. 

Som  Konduktør  kom  han  til  at  lede  Ar¬ 
bejdet  ved  Harsdorffs  klassisk  skønne  Ka¬ 
pel  i  Roskilde.  Det  var  et  Udslag  af  Hars- 
dorlfs  varme  Interesse  for  sin  Elev,  og 
hermed  fortsattes  det  smukke  Forhold 
mellem  de  to  Mænd.  For  den  yngre  var 
det  saa  at  sige  en  praktisk  Fortsættelse  af 
Skolen  under  den  udmærkede  Lærer. 


Først  i  1782  faar  C.  F.  Hansen  kgl.  Un¬ 
derstøttelse  og  kan  rejse  ud  paa  Studie¬ 
rejse. 

1ste  Novbr.  d.  A.  udfærdiges  hans  Pas, 
og  nu  gaar  Rejsen  Syd  paa,  mod  Italien 
og  Rom.  Han  blev  borte  henimod  to  Aar. 

•i* 

Allerede  før  Midten  af  Aarhundredet  var 
Kunstnerne  i  Nordeuropa  begyndt  at  val¬ 
farte  til  Rom,  saaledes  endogsaa  Amalien- 
borgs  Mester,  Niels  Eigtved,  i  1734  og  35; 
men  det  er  dog  først  efter  Aarhundredets 
Midte,  at  denne  Bevægelse  tager  Fart.  Af 
danske  Kunstnere  var  Wiedewelt  i  Rom 
i  Midten  af  Halvtredserne,  senere  kom 
Harsdorff  der  og  Billedhuggeren  Stanley, 
i  Halvfjerdserne  Malerne  Jens  Juel  og 
Abildgaard  og  Arkitekten  Meyn. 

C.  F.  Hansen  har  af  disse  Kunstnere 
hørt  om  Italiens  og  Roms  Kunstskatte,  men 
han  har  utvivlsomt  ogsaa,  før  han  rejste, 
gjort  Bekendtskab  med  nogle  af  de  Op- 
maalingsværker  af  græsk  og  romersk  Byg¬ 
ningskunst,  som  i  Løbet  af  Halvtredserne, 
Tredserne  og  Halvfjerdserne  fremkom  fra 
Englænderne  Stuart  &  Revett,  Robert  Adam 
og  Inwood,  fra  Franskmændene  Leroy, 
Soufflot,  Barboult  og  Desgodetz.  Den  store 
tyske  Kunstfilosof  Winckelmann,  der  kom 
til  Rom  i  1755,  Aaret  efter  Wiedewelt, 
havde  staaet  denne  meget  nær,  ja  havde 
endog  et  Aar  delt  Bolig  med  ham  her. 
Gennem  Wiedewelt  og  de  andre  danske 
Kunstnere,  der  var  kommet  i  Berøring 
med  Winckelmann,  havde  Hansen  sikkert 
ogsaa  lært  dennes  Betydning  at  kende. 

For  den  unge  danske  Arkitekt  blev  Op¬ 
holdet  i  Rom  og  Italien  af  indgribende 
Betydning.  Ingen  af  vore  Arkitekter,  hver¬ 
ken  før  eller  senere,  har  saa  stærkt  opta¬ 
get  det  romerske  Element  i  deres  Kunst 
som  C.  F.  Hansen.  I  den  gamle  romerske 
Arkitektur  og  i  den  »Palladianske«  fra  det 
16de  Aarhundrede  har  hans  Kunst  sine 
Rødder.  Det  er  derfor  af  største  Vigtighed 
for  Forstaaelsen  af  denne  Kunstner  at  lære 
hans  Romerophold  at  kende,  de  Forhold, 
hvorunder  han  levede  og  arbejdede  der- 
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nede,  hvem  han  blev  paavirket  af,  hvilke 
Bygningsværker  og  Kunstnere  han  stude¬ 
rede.  Men  der  er  af  danske  Forfattere  saa 
at  sige  intet  gjort  til  Belysning  af  denne, 
den  mest  »romerske«  danske  Kunstners 
Ophold  i  Italien. 

Han  er  ikke  nævnet  i  A.  D.  Jørgensens 
Georg  Zoéga.  —  Louis  Bohé  har  i  sin  Bog 


C.  F.  Hansens  Romerophold,  dog  skal  der 
her  gives  nogle  Antydninger. 

Det  er  ofte  nok  blevet  fremhævet,  at  han 
foruden  Bygningerne  fra  den  romerske 
Oldtid  studerede  Italieneren  Palladio.  Den 
tyske  Kunsthistoriker  Nagler,  der  i  sit  ud¬ 
mærkede  Kunstnerleksikon  (1837)  giver 
bedre  Besked  om  Hansen  end  om  mange 


I 


i 


Et  Havehus. 


om  Frederikke  Brun  gjort  et  fortjenstfuld! 
Samlerarbejde  til  Belysning  af  Rom  og  af 
Livet  i  Rom  i  denne  Periode  med  særligt 
Henblik  paa  de  danske  Kunstnere  her. 
Men  skønt  mange  nævnes,  saaledes  end- 
ogsaa  Portrætmaleren  Erik  Pauelsen,  der 
var  i  Rom  samtidig  med  Hansen,  er  denne 
overhovedet  ikke  omtalt. 

Det  maa  være  Fremtidens  Sag  at  belyse 
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af  Samtidens  andre  store  Bygmestre,  om¬ 
taler  ogsaa  den  danske  Arkitekts  Italiens- 
ophold  og  dettes  Betydning  for  ham.  Han 
siger,  at  Hansen  (der  beriilimte  dånische 
Architect  in  Kopenhagen)  navnlig  viede 
Værkerne  fra  den  gamle  Tid  sin  særlige 
Opmærksomhed.  Den  fine  Følelse,  der 
udtaler  sig  i  hans  egne  Værker,  er  uddan¬ 
net  gennem  hine  rene  Mønstre.  Ogsaa  de 


TIDSSK  li  I  FT  FO  li  INDUSTIil  li)  11 


‘A* 


Et  Havehus,  indre  Udstyrelse, 
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nyere  Italienere,  fremfor  alle  Sca- 
inozzi,  var  Genstand  for  hans  Studi¬ 
um.  Stor  Forkærlighed  havde  han 
for  Bygningsværkerne  fra  16de  Aar- 
hundrede,  og  i  mange  af  hans  Vær¬ 
ker  viser  der  sig  derfor  en  blandet 
Stil  »abgezogen  aus  vielfaltiger  An- 
schauung«. 

Bedst  Besked  om  Kunstnerens  Ar¬ 
bejde  i  Rom  giver  naturligvis  hans 
egne  Tegninger  og  Opmaalinger. 

Blandt  dem  skal  nævnes  hans 
Opmaaling  af  Villa  di  Papa  Jiulio, 
hvorfra  der  dels  findes  en  Plan,  dels 
et  Langsnit  gennem  hele  det  store, 
skønne  Anlæg. 

Hans  store  Tegninger  af  Detailler 
fra  de  romerske  Bygninger  maa  sær¬ 
lig  fremhæves,  her  findes  Kapitæler, 
Gesimser  m.  m.  fra  Kej¬ 
serpaladset  paa  Pala- 
tin,  fra  Samlingen  i 
Villa  Mattel,  fra  Jupi¬ 
ter  Stators  Tempel  og 
Panteon.  —  Utvivl¬ 
somt  har  han  boet  i 
Kvarteret  omkring  Piazza  di 
Spagna,  hvor  næsten  alle 
Nordboerne  holdt  til.  Han 
har  her  truffet  sin  Lands¬ 
mand  Zoéga,  som  var  saa 
velbevandret  i  Rom  fra  tid¬ 
ligere  Ophold,  og  den  tyske 
KunstnerTischbein,  der  som 
Zoéga  kom  til  Rom  i  1783, 
og  som  mærkeligt  nok,  lige¬ 
som  C.  F.  Hansen,  senere 
kom  til  al  virke  i  Holsten. 
Vor  Landsmand  er  sikkert 
ogsaa  kommeti  Forbindelse 
med  Kardinal  Stefano  Borgia, 
der  i  lang  Tid  var  de  Danskes 
bedste  Støtte  her- 
nede. 

Rom  var  den 
Gang  en  anden  By 
end  nu;  indenfor 

Mtmti — 1— — sine  Mure  rum- 

Smedejernslygte.  mede  den  mæg- 


Catharinenstrasse  Nr.  40  i  Hamborg. 

tige  By  kun  omkring  160,000  Indbyggere, 
men  Folkelivet  var  ejendommeligere  og 
mere  broget,  og  med  sine  udstrakte  Haver 
og  Marker,  hvor  Kvæghjorde  græssede, 
med  sine  -Ruiner,  der  smykkedes  af  Løv¬ 
værk  og  Slyngplanter,  virkede  den  evige 
Stad  mere  malerisk  og  umiddelbart  beta¬ 
gende  end  nu. 

Hamborgeren  F.  I.  L.  Meyer,  der  i  1783 
var  i  Rom,  har  i  sine  »Darstellungen  aus 
Italien«  givet  en  Række  Billeder  af  Byen, 
Ruinerne,  Kunstnernes  Liv  og  Arbejde  og 
de  natlige  Fester  paa  Forum  romanum. 
Misundelsesværdig  forekommer  ham  den 
fremmede  Kunstners  Lod  i  denne  herlige 
By.  Han  var  i  Rom  sammen  med  C.  F. 
Hansen,  og  siger  om  ham  i  et  senere  Skrift, 
at  han  var  den  mest  fremragende  blandt 
de  fremmede  Arkitekter,  der  da  studerede 
her:  »Mit  Hansen  traf  ich  in  Rom  zusam- 
men,  und  fand  ihn  dort  in  der  Kunstler- 
republik  als  den  ersten  unter  den  Archi- 
tekten  geachtet,  die  damals  in  Rom  stu- 
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Catharinenstrasse  40  i  Hamborg. 


dillen.«  Meyers  Omtale  af  C.  F.  Hansen 
forbavser  os  ikke,  naar  vi  kender  hans  i 
Tusch  og  Sepia  udførte  Tegninger  fra 
Rom.  De  er  ikke  blot  glimrende  Vidnes¬ 
byrd  om  hans  Flid  og  indtrængende  Stu¬ 
dium,  men  de  er  i  malerisk  Henseende 
mesterligt  gjorte. 

Vor  Landsmands  Romerophold  ligger 
imellem  den  Winkelmannske  Periode  og 
den  Tid,  der  kendetegnes  af  Navne  som 
Goethe  og  Carstens. 

Af  de  Arkitekter,  der  virkede  i  Evropa 
samtidig  med  C.  F.  Hansen,  var  Englæn¬ 
deren  Soane  (Bank  of  Englands  berømte 
Bygmester)  i  Rom  kort  før  ham  (1777-80), 
medens  h'ranskmændene  Perciers  og  Fon- 
taines  Italiens-Ophold  falder  umiddelbart 
efter. 


I  1784  er  C.  F.  Hansen  atter  hjemme  i 
København.  Han  fremlægger  i  Akade¬ 
miets  Møde  den  6te  September  dette  Aar 
sine  Tegninger  fra  Rom.  Akademiproto¬ 
kollen  udviser  følgende:  »Architekt  Chri¬ 
stian  Hansen,  som  nyelig  var  hjemkom¬ 
men  fra  sine  Udenlandsreyser,  indstillede 
til  Akademiets  Bedømmelse  adskillige  Stu¬ 
dier,  han  har  gjort  i  Rom,  samme  fandt 
eenstemmigt  Bifald.  Og  da  hans  Begiering 
var  at  blive  agreéret,  meddeltes  ham  efter 
Overeenskommende  et  Søe-Arsnal  til  Op¬ 
gave«. 

Næste  Aar,  26de  Marts  1785,  var  Aka¬ 
demiet  atter  forsamlet  »forat  paakiende 
afvigte  Kvartals  Arbejde«.  Foruden  Wie- 
dewelt,  der  var  Direktør,  var  følgende  Pro¬ 
fessorer  og  Medlemmer  tilstede:  Preisler, 
Mandelberg,  Harsdorff,  Weidenhaupt, 
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Abildgaard,  Stanley,  Kali,  Meyn,  Juel, 
Briinniche,  Haas,  Magens,  Dajon,  Loren¬ 
zen  og  Poulsen,  desuden  Æresmedlemmet 
Ancher.  »Architekt  Christian  Friderich 
Hansens  Receptionsstykke  blev  foreviist 
og  fandt  de  flestes  Bifald,  og  tog  Hr.  Han¬ 
sen  Sæde  i  Forsamlingen.«  —  Af  Søarse¬ 
nalet  findes  der  ophængt  en  Perspektiv 
paa  Kunstakademiet  og  der  eksisterer 
flere  Udkast  dertil.  Det  er  det  ældste  Ar- 


—  selv  er  blevet  optaget  blandt  »de  aka¬ 
demiske  Medlemmer«. 

-•J:  :i: 

Efter  Lære-  og  Vandre- Aarene  følger  nu 
den  Tid,  da  han  udvikler  sig  som  selv¬ 
stændig  Kunstner  og  former  sin  egen  Stil. 

Fra  1784  til  1804  boede  han  i  Altona. 
Hans  Embede  som  Landbygmester  kunde 
dog  hverken  tilfredsstille  hans  kunstne- 


Vaisenhuset  i  Altona. 


bejde,  vi  kender  fra  Hansens  Haand,  og 
selv  i  denne  akademiske  Opgave  træffer 
vi  adskillige  Træk,  som  er  os  kendte  fra 
Kunstnerens  senere  Fysiognomi. 

Da  han  modtog  denne  Udmærkelse,  var 
han  ikke  længere  i  Kjøbenhavn.  Allerede 
13de  Januar  1783  havde  han  faaet  kgl. 
Udnævnelse  til  Landbj^gmester  i  Holsten, 
med  Tilladelse  til  at  fuldføre  sin  Studie¬ 
rejse.  Og  straks  efter  sin  Hjemkomst  i 
1784  tiltræder  han  Embedet  og  tager  Bolig 
i  Altona. 

Hermed  begynder,  i  hans  29de  Aar,  et 
nyt  Afsnit  af  Kunstnerens  Liv,  idet  hans 
Lære-  og  Studietid  er  afsluttet,  og  han  — 
efter  at  have  vundet  Akademiets  Medailler 


riske  Produktionstrang  eller  hans  Ærger¬ 
righed.  Men  som  Bygmester  for  de  rige 
Handelsmatadorer  i  Hamborg  og  Altona 
fik  han  Lejlighed  til  at  bruge  og  udvikle 
sine  Evner.  De  to  Nabobyer  var  i  rig  Ud¬ 
vikling  i  disse  Aar,  og  Storkøbmændene 
her  havde  Brug  for  en  dygtig  Arkitekt.  De 
fandt  i  Hansen  den  rette  Mand. 

Udgaaet  fra  en  af  Evropas  bedste  Kunst- 
skoler  —  Harsdorffs  i  Kjøbenhavn  — ,  lige 
hjemkommen  fra  Studiet  af  Oldtidens 
Værker  i  Rom  og  Italien,  hvor  Kunstnerne 
mødtes  under  gensidig  Befrugtning,  blev 
han  i  Hamborg-Altona  den,  der  indførte 
den  nye  Stil,  Indlederen  af  en  hel  Kunst¬ 
epoke. 
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I^'oruden  de  otlenllige  Bygninger  i  Al- 
lona  og  Holsten  —  som  Vaisenhusel  i  Al- 
lona  og  Uaad linse  i  de  mindre  Byer  —  op¬ 
førte  han  i  Hamborg-Allona  og  i  Smaa- 
byerne  i  Omegnen  en  Vrimmel  af  større  og 
mindre  Privatbygninger,  desuden  Land¬ 
steder  og  Herregaarde  omkring  i  Holsten. 
Den  ældste  af  de  Bygninger,  vi  kender,  er 
utvivlsomt  Catharinenstrasse  Nr.  40,  der 
maa  være  opført  før  1790.  Den  har,  med 


nærmere  Omtale,  men  kun  det  ene  er  gen¬ 
givet  her. 

Baur’s  Hus  hører  til  den  Gruppe  af  Pa¬ 
tricierhuse,  som  han  opførte  paa  Palmail- 
len  i  Altona,  Byens  smukke,  brede  Prome¬ 
nade,  hvor  han  ogsaa  rejste  sit  eget  for¬ 
nemme  Kunstnerhjem.  I  Baurs  Hus  har 
Kunstneren  saa  sikkert  karakteriseret 
Modsætningen  mellem  Have-  og  Gade¬ 
siden.  Mod  Haven  er  Kompositionen  me 


Vaisenhuset  i  Altona. 


sit  Mansardtag  og  i  hele  sin  Udformning 
endnu  meget  af  den  ældre  Tid  i  sig,  og  er 
beslægtet  med  vort  »Kirurgisk  Akademi«. 
Interessant  er  det  at  sammenligne  denne 
Bygning  med  Baur’s  Hus  paa  »Palmaillen« 
i  Altona.  Dette  Palæ,  som  er  paavirket  af 
italiensk  Paladskunst,  hører  til  Kunstne¬ 
rens  sidste  Privatbygninger  hernede,  idet 
det  er  opført  eller  ialtfald  fuldført  efter 
hans  Overflytning  til  Kjøbenhavn.  Mellem 
disse  Bygninger  ligger  en  lang  Udvikling. 

Hans  Bygninger  falder,  efter  det  For- 
maal  de  tjener,  naturligt  i  flere  Hoved¬ 
grupper.  Catharinenstrasze  No.  40  hører 
til  hans  »Gadehuse«  i  Hamborg.  Der  er 
mange  andre  Gadehuse,  og  mellem  dem 
fortiæffelige  Bygninger,  der  fortjente  en 


get  livfuld  med  Loggiaen,  hvis  joniske  Søj¬ 
ler  bæres  af  Stueetagens  fremskudte  Midt¬ 
parti  og  med  Sidebygningernes  aabne  Bue¬ 
gang.  Mod  Gaden  har  Bygningen  mindre 
Relief,  den  er  strengere  og  mere  tilknap¬ 
pet.  Vinduesgrupperingen  og  Karakteri¬ 
seringen  af  de  forskellige  Etager  er  ypper¬ 
lig,  baade  her  i  »Baurs  Hus«  og  i  »Catha¬ 
rinenstrasse  Nr.  40«,  og  begge  Steder  har 
Hansen  anvendt  sin  saa  ofte  og  fortrinligt 
benyttede  Mezzaninetage. 

Som  Eksempel  paa  hans  Landsteder 
kan  nævnes  Mr.  Thorntons  Hus  i  Othmar- 
schen.  En  Hovedfløj,  der  beherskes  af  den 
store  Portal  og  to  lavere  Sidefløje.  Hertil 
slutter  sig  Staldbygningerne  med  en  lig¬ 
nende  Gruppering  som  Hovedbygningen; 
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Fra  Mebes:  Um  1800. 


Mr.  Thorntons  Landhus  i  Othmarschen. 


de  danner  sammen  med  denne  et  vel  sam- 
menstemt  Hele,  (Staldbygningerne  har 
ikke  kunnet  gengives  her).  Bygningen,  der 
nu  hedder  »Landhaus  von  Schroder«,  er 
desværre  blevet  omdan¬ 
net  i  senere  Tid.  Men  Si¬ 
defløjenes  moderne  For¬ 
højelse  med  en  Etage  har 
ikke  været  nogen  kunst¬ 
nerisk  Forbedring. 

Beslægtet  med  dette 
Landhus,  men  større  og 
rigere  udformet,  er  Her- 
regaarden  Perdøl.  Den 
er  til  alle  Sider  stærkt 


varieret  og  viser  baade  Kunstnerens  Evne 
til  at  komponere  og  hans  fint  kultiverede 
Sans  for  Detaillen.  Denne  skønne  Bygning, 
Hansens  største  Privatbygning  hernede, 

eksisterer  ikke  mere,  den 
brændte  i  1884,  det  Aar, 
da  den  samme  Skæbne 
ramte  hans  største  Byg¬ 
ningsværk  i  København, 
Christiansborg. 

En  meget  interessant 
Gruppe  indenfor  hans 
Bygninger  danner  de 
smaa  Villaer  eller  Som¬ 
merhuse,  »Gartenhåu- 


Planer  af  Mr.  Thorntons  Landhus. 
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Mr.  Thorntons  Landhus  i  Othmarschen. 


ser«  kalder  Tyskerne  dem.  De  er  kun  be¬ 
regnede  som  Sommerboliger,  og  Kunstne¬ 
ren  har  derfor  naturligt  givet  dem  en  for 
denne  Bestemmelse  særlig  præget  Form. 
Bøhls  Landhus  ved  Elben  er  et  glimrende 
Eksempel  paa  den  Type,  han  her  skabte. 
Dette  Landhus  er  maaske  et  af  de  mest 
personlige  Arbejder  i  hele  hans  Produk¬ 
tion.  Gennem  den  høje  Forstue,  eller  om 
man  vil:  Peristyl,  kommer  man  ind  i  den 
8-kantede  Vestibule  eller  »Hall«,  der  kun 
modtager  Lys  fra  oven.  Uden  om  den  grup¬ 
perer  Værelserne  sig.  En  vidunderlig  Stem¬ 
ning  har  Arkitekten  frembragt  i  dette  klas¬ 
sisk  formede  Midterrum,  og  det  har  sik¬ 
kert  i  de  varme  Somre  med  sin  Kølighed 
og  det  milde  Clair-obscur  været  højt  vur¬ 
deret  af  Beboerne.  Motivet  varieres  jo  og- 
saa  gentagne  Gange.  Som  Eksempler  kan 
nævnes  Baur’s  Landhus  i  Nienstedt  og  Ge- 
bauers  Landhus  i  Ottense.  I  det  første  af 


disse  synes  vi  at  se  Spiren  til  Slotskirken 
i  Kjøbenhavn,  det  sidste  er  et  fornøjeligt 
Lune  af  Kunstneren,  men  maa  ifølge  sin 
Form  være  upraktisk. 

Hansens  Planer  er  iøvrigt  fortrinligt 
komponerede.  Indgangen  er  altid  værdig. 
Trapperummet  indgaar  smukt  organisk  i 
Grupperingen,  som  er  klar  og  symme¬ 
trisk.  Men  de  cirkulære  og  ovale  Rum 
foranlediger  lovlig  mange  »Hulrum«.  Man 
maa  dog  huske  paa,  at  en  Kunstners  Ar¬ 
bejde  ikke  er  et  isoleret  Fænomen,  men 
maa  vurderes  i  Sammenhæng  med  den 
Tid,  i  hvilken  Kunstneren  hører  hjemme; 
C.  F.  Hansens  Fortrin  og  Fejl  er  Tidens. 
Men  han  har  formaaet  i  Tidens  Stil,  som 
han  selv  er  med  til  at  skabe,  i  Løbet  af 
en  Snes  Aar  at  frembringe  den  store 
Mængde  Bygningsværker,  som  alene  ved 
deres  Antal  er  imponerende,  og  som  af 
hans  Samtid  og  —  endnu  et  Aarhundrede 


29  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  Wil 


Herregaarden  Perdøl  i  Holsten. 


efter  —  af  vor  Tid  regnes  for  at  være  det 
bedste,  Perioden  har  skabt  i  den  Lands¬ 
del,  hvor  han  virkede. 

Megen  Anerkendelse  modtog  han  for  sit 
Arbejde.  Saaledes  udnævnte  Frederik  VI 
ham  til  »Professor  i  Arkitekturen«  i  1791, 
og  der  indløb  Bestillinger  til  ham  fra  Ste¬ 
der,  der  egentlig  laa  udenfor  hans  Om- 
raade.  Han  vides  saaledes  ogsaa  at  have 
bygget  i  Lubeck,  og  fra  denne  frie  Hanse- 
stad  fik  han  Opfordring  til  at  overtage 
Embedet  som  Stadsbj'^gmester.  Da  det  var 
betydeligt  bedre  lønnet  end  hans  holsten¬ 
ske  Embede,  maatte  Kongen  forhøje  hans 
Gage  for  at  beholde  ham. 

C.  F.  Hansen  giftede  sig  i  Maj  1792  med 
Anna  Margrethe  Rahbek,  Knud  Lyne  Rah- 
beks  smukke,  19-aarige  Halvsøster.  Den 
enthusiastiske  Broder  har  i  sine  Erindrin¬ 
ger  givet  en  flygtig  Karakteristik  af  hende, 
eller  en  rahbeksk  Lovsang  over  hendes 
Skønhed:  »Hun  var  maaske  den  Tid  Kjø¬ 
benhavns  skjønneste  Pige,  og  blev,  da  hun 
med  ham  drog  over  til  hans  Hjemstavn 
Altona,  hvad  der  sikkerlig  ikke  vil  sige 
saa  lidt,  Elbens  stolte  Tvillingestæders 
meest  berømte  og  beundrede  Skjønhed ; 


og  har  jeg  ved  at  besøge  disse  Stæder  ad¬ 
skillige  Aar  efter  hendes  Død  (1811),  uagtet 
mangeaarig  Fraværelse,  hørt  hendes  ual¬ 
mindelige  Deilighed  omtales  endnu  med 

Begejstring«; - »med  alt  det  var  hun 

den  af  mine  ældre  Søstre,  der  var  mig  fiær- 
nest,  dels  vel,  fordi  hendes  raskere  Karak¬ 
ter,  der  iøvrigt  i  min  Søster  Hannes  Crisis 
viste  sig  fra  en  herlig  Side,  mindre  stem¬ 
mede  med  mine  bløde  Qvindeidealer.« 

Et  værdigt  Hjem  for  hans  skønne  Hustru 
er  det  Hus,  Kunstneren  byggede  paa  Pal- 
maillen.  Det  er  ikke  blot  Vidne  om  den 
sikre  Smag,  hvormed  han  forstod  i  det 
Ydre  og  Indre  at  skabe  en  formfuld  Bolig. 
Det  vidner  ogsaa  om  de  glimrende  økono¬ 
miske  P"orhold,  han  havde  opnaaet  ved 
sin  kolossale  Produktion  (han  meddeler  i 
1803,  at  han  i  de  sidste  10  Aar  har  haft 
over  4000  Rbd.  i  aarlig  Indtægt,  en  be¬ 
tydelig  Sum  efter  de  Tiders  Forhold). 

Han  opnaaede  at  se  sine  Bygninger  og 
sin  Stil  kopieret  utallige  Gange  af  ringere 
Arkitekter  og  af  Haandværkere.  Det  var 
ikke  blot  i  Hamborg,  Altona  og  Holsten, 
men  i  hele  den  nærmeste  Del  af  Nordtysk¬ 
land. 


Herregaarden  Perdøl  i  Holsten. 
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Der  var  dog  Plads  til  mere  end  én  bety¬ 
delig  Bygmester  i  Hamborg;  og  C.  F.  Han¬ 
sen  var  saa  lykkelig  at  faa  en  højt  begavet 
Konkurrent  i  Hamborgeren  J.  A.  Arens, 
der  nedsatte  sig  som  Arkitekt  i  Byen  i  1792, 
8  Aar  efter  at  vor  Landsmand  var  kom¬ 
met  dertil  fra  Kjøbenhavn.  Arens  havde 
gaaet  den  samme  fortrinlige  Skole  igennem 
som  Hansen ;  han  havde  nemlig  studeret 
under  Harsdorff  ved  Kunstakademiet  i 
Kjøbenhavn  og  taget  alle  Akademiets  Me- 
dailler;  derefter  havde  han  rejst  i  Ud¬ 
landet.  Skønt  han  har  en  langt  mindre 
Produktion  bag  sig  end  Hansen,  og  skønt 
han  kom  til  Hamborg  længe  efter  vor 
Landsmand,  nævnes  han  —  der  siges  at 
være  indfødt  Hamborger  —  dog  af  sine 
Landsmænd  ved  Siden  af  C.  F.  Hansen 
som  Stilfornyeren  hernede. 

Det  er  ganske  interessant  at  læse,  hvad 
den  hamborgske  For¬ 
fatter  >der  kunst  ver¬ 
ståndige  Domherr«  F. 

,1.  L.  Meyer  i  1800  skri¬ 
ver  om  C.  F.  Hansen 
og  Arens  i  sine  Skiz- 
zen  zu  einem  Gemålde 
von  Hamburg.  Efter 
at  have  omtalt,  hvor¬ 
ledes  Kunsten  om¬ 
kring  1780  var  stag¬ 
neret,  fortsætter  han : 

»Bygmesteren  Han¬ 
sen,  en  Dansk,  nu  i 
Altona,  og  Arens,  en 
Hamborger,  vendte 
ved  Midten  af  forrige 
Aarti  (altsaa  i  Midten 


af  80erne,  men  det  er  galt  for  Arens  Ved¬ 
kommende,  han  kom  jo  først  i  Begyn¬ 
delsen  af  90erne)  tilbage  fra  deres  Kunst¬ 
nerrejser,  og  med  dem  begyndte  en  smuk 
Epoke  i  vor  Bygningskunst.  Begge  disse 
Mænd  maa  nævnes  som  Genskabere  af 
den  gode  Smag  i  Bygningskunsten  i  Ham¬ 
borg.  Med  Hansen  traf  jeg  sammen  i  Rom 
o.  s.  V. 

Årens  lærte  Kunsten  i  Kjøbenhavn,  og 
rejste  derpaa  flere  Aai  til  Italien  og  Frank¬ 
rig.  Ogsaa  i  England  var  han  og  skylder 
navnlig  begge  disse  sidste  Lande  Udvik¬ 
lingen  af  sit  Talent  for  praktisk  og  bekvem 
Indretning  af  Beboelseshuse,  hvori  han 
ikke  let  overtræffes,  ligesom  han  skylder 
Rom  sin  Smag  i  den  store  Stil.  —  Efter 
denne  Epoke  ser  vi  ædlere  Former  opstaa 
i  vore  Bygningers  Ydre  saavel  i  Staden 
som  paa  Landet,  og  paa  Grund  af  den 

herskende  Byggelyst 
og  Tidens  Fordringer 
ser  vi  dem  Aar  for 
Aar  udbrede  sig  mere 
og  mere ;  vi  føler  nu 
vore  Fordringer  til¬ 
fredsstillede  m.  H.  t. 
vore  Boligers  indre 
Bekvemmelighed  og 
Hensigtsmæssighed ; 
vi  gaar  fremad  i  Smag 
og  Forfinelse,  og  del 
er  disse  Kunstnere,  vi 
Tak  herfor. 
De  var  ogsaa  Forbed- 
rere  af  vore  Sales  og 
Værelsers  Dekoration. 
Med  Smag  —  og  med 
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større  eller  mindre  Bekostning  —  bliver 
vore  Sale  prydede,  dels  under  deres  Hæn¬ 
der,  dels  af  de  Kunstnere  og  Haandværkere, 
som  er  uddannede  af  dem.«  Mere  skal  her 
ikke  citeres;  men  det  skal  endnu  blot  om¬ 
tales,  at  Meyer  beklager  sig  over  de  tal¬ 
løse  Efterlignere,  Hansen  og  Arens  har 
faaet;  han  indrømmer  imidlertid,  at  selv 
om  Efterlignerne  ofte  er  aandløse,  har  de 
dog  optaget  noget  af  de  to  Kunstneres 
Følelse  for  Form  og  Skønhed  i  sig  og  lært 
meget  af  dem  med  Hensyn  til  den  indre 
Indretning  af  deres  Bygninger.  Ogsaa  der¬ 
ved  har  Hansen  og  Arens  haft  stor  Betyd¬ 
ning  for  Bygningskunsten  i  Hamborg. 


Hjemme  i  Kjøbenhavn  havde  Halvfem¬ 
serne  været  rige  paa  vigtige  og  alvorlige 
Begivenheder.  I  Februar  1794  brændte 
Christiansborg.  Kongefamilien  flyttede  til 
Amalienborg,  og  for  at  forbinde  2  af  Pa¬ 
læerne,  havde  Harsdorff  bygget  sin  skønne 
græske  Kolonnade.  Aaret  efter  Slotsbran¬ 
den  ramte  en  endnu  frygteligere  Ulykke 
Byen.  5te  Juni  1795  udbrød  den  Ildebrand 
paa  Gammelholm,  der  under  en  hæftig 
Østenstorm  i  Løbet  af  3  Dage  lagde  en 
stor  Del  af  Byen  i  Aske.  Foruden  Nicolaj 
Kirke,  Raadhuset  og  Vaisenhuset,  Walken- 
dorfs  Kollegium,  Byens  Arresthus  og  Ma- 
terialgaard,  Petersens  Jomfrukloster,  Bu- 
dolti  Kloster,  Løve-  og  Vaisenhusapotheket 
og  mange  andre  offentlige  Bygninger, 
brændte  der,  efter  Stadsbygmester  Meyns 
Indberetning,  941  Gaarde  og  Huse. 

Efter  den  store  Ildsvaade  fulgte  Genop¬ 
førelsen  af  Byen,  og  i  denne  Bj^ggeperiode 
opførte  Harsdorff’,  hans  samtidige  og 
Elever  de  Bygninger,  der  har  givet  saa 
mange  af  Kjøbenhavns  Gader  deres  klas¬ 
siske  Præg.  Her  var  Brug  for  alle  Kræfter; 
men  inden  de  største  Opgaver  kom  til  at 
foreligge,  Christiansborgs  og  Raadhusets 
Opførelse,  var  Hovedstadens  største  Arki¬ 
tekt,  C.  F.  Harsdorff’,  død  (i  Maj  1799). 

Harsdorffs  Arvtager  blev  Christian  Fre¬ 
derik  Hansen. 


Allerede  i  1799  varder  blevet  nedsat  en 
Kommission,  som  skulde  forberede  Op¬ 
førelsen  af  et  Raad-  Dom-  og  Arresthus. 
Aaret  efter  indlededes  der  Underhandlin- 
ger  med  Landbygmesteren  i  Altona,  og 
samme  Aar  gjorde  Hansen  en  Rejse  til 
Kjøbenhavn,  hvor  han  stillede  Forslag  om 
Opførelsen  af  Raad-  og  Domhuset  paa  Vai- 
senbusets  Grund.  Hans  Plan  gik  ud  paa 
at  skille  Raad-  og  Domhuset  fra  Arrest¬ 
bygningen  ved  en  Gade  og  ved  to  Bro¬ 
eller  Port -Bygninger  (eller  ved  Tunnel¬ 
ler)  skaffe  den  fornødne  Forbindelse  til¬ 
veje.  For  at  realisere  denne  Plan,  maatte 
der  købes  nogle  tilstødende  Grunde;  men 
da  man  fandt  Hansens  Idé  god,  gik  den 
igennem.  Grundarealerne  blev  købte,  og 
Kunstneren  kunde  tage  fat  paa  Udarbej¬ 
delsen  af  Tegningerne.  De  blev  udførte  i 
Altona,  og  her  arbejdede  Hansen  ogsaa 
paa  Tegningerne  til  Christiansborg.  I  1804 
kommer  han  imidlertid  til  Kjøbenhavn 
efter  at  have  efterladt  en  Brodersøn  i  Al- 
lona  for  at  varetage  hans  Arbejder  der. 

Vi  staar  atter  overfor  et  af  Vendepunk¬ 
terne  i  hans  Liv,  da  han,  efter  et  tyveaarigt 
Ophold  i  Altona,  igen  faar  sit  Hjem  i  sin 
Fødeby.  Det  var  mange  Aar  siden,  han 
—  den  fattige  Skomagersøn  fra  Skiden- 
stræde  —  her  gjorde  de  første  famlende 
Forsøg  som  Kunstner  og  blev  optaget  paa 
Kunstakademiet. 

Her  var  det  den  sekstenaarige  Dreng 
»ved  Nauen  Hansen  udi  Architecturens 
Skoele  blev  udnævnt  til  den  første«,  og 
her  vandt  han  ved  sit  Talent  og  sin  Flid 
sin  store  Lærer  Harsdorffs  Interesse,  kom 
ind  paa  hans  Tegnestue  og  blev  Konduk¬ 
tør  paa  en  af  hans  Bygninger. 

Da  ban  nu  hjemkaldes  til  Kjøbenhavn, 
kommer  han  som  den,  der  har  vundet 
Mesternavnet  ude  for  at  udføre  de  største 
Arbejder,  hans  Fødeby  og  Fædreland  kun¬ 
de  stille  ham :  Byens  Raadhus  og  Landets 
Kongeslot.  Han  havde  aldrig  tidligere  haft 
saa  store  Opgaver,  men  med  den  Sikker¬ 
hed,  han  viste  i  sine  mindre  Bygninger, 
luar  han  ogsaa  i  de  store  straks  fat  paa 
det  centrale,  og  i  Raadhuset,  hans  første 
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monumentale  Byg¬ 
ning,  skaber  han  del 
mesterligste  Værk  i 
hele  sin  Produktion. 

Festlig  og  alvorlig  er 
denne  brede  Bygning 
med  den  mægtige  Peri¬ 
styl,  og  i  Sammenspil¬ 
let  mellem  Raad-  og 
Domhuset  og  det  ved 
Brobygningerne  her¬ 
med  forbundne  Arrest¬ 
hus  »for  almeen  Sikker¬ 
heden«  har  Kunstneren 
genialt  og  sikkert  anslaaet  de  to  Bygnin¬ 
gers  forskelligartede  Karakter,  pointeret 
Modsætningen  mellem  dem,  uden  derfor 
at  gøre  Brud  paa  Enheden  i  del  store  Byg¬ 
ningskompleks.  —  Grundstenen  blev  lagt 
d.  28.  September  1805  af  Kronprins  F'rede- 
rik  »paa  Midten  af  Fundamentet  ud  mod 
Torvet«  (om  Højtideligheden  se  Collegial- 
tidende  1805,  Nr.  40).  Ti  Aar  efter.  Søndag 
den  2.  Juli  1815,  blev  Kapellet  i  Arresthu¬ 
set  indviet,  og  Bygningen  afleveret,  skønt 
den  først  et  Par  Aar  senere  var  helt  færdig. 

Som  vi,  100  Aar  efter  dets  Opførelse, 
regner  Domhuset  for  et  af  Kjøbenhavns 
Mesterværker,  vakte  det  ogsaa  Datidens 


største  Beundring.  Et 
Udslag  af  denne  var 
den  Hædersgave,  Byg¬ 
mesteren  fik  af  sin  By. 
Paa  det  første  Møde, 
Byens  32  Mænd  holdt 
i  det  nye  Raadhus,  stil¬ 
lede  de  Forslag  herom, 
og  ved  Forhandling 
med  Magistraten  blev 
det  bestemt  at  bestille 
et  stilfuldt  Bronceur  til 
mellem  2000  og  3000 
Rbd.  hos  et  af  de  mest 
ansete  Firmaer  i  Paris.  Den  kostbare  Hæ¬ 
dersgave,  som  tegnedes  af  G.  F.  Hetsch, 
skulde  i  alle  Henseender  være  Byen  og 
Bygmesteren  værdig  (Uret  findes  nu  paa 
Frederiksborg). 

Allerede  i  1800  blev  det  overdraget  C. 
F.  Hansen  at  gøre  Forslag  til  Christians- 
horgs  Genopførelse.  1  1803  kunde  Tegnin¬ 
gerne  forelægges  og  approberes.  Slotsbyg¬ 
ningskommissionen,  som  ogsaa  kom  til 
at  beskæftige  sig  med  Raad-  og  Domhuset, 
var  blevet  nedsat,  og  det  mægtige  Arbejde 
paa  Christiansborgs  Genrejsning  blev  be¬ 
gyndt,  foreløbig  med  Nedbrydning  af  Dele 
af  det  gamle  Slot.  En  lang  Aarrække  af 


Plan  af  Herregaarden  Rastorf  i  Holsten. 
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Væg  i  et  Landhus  i  Ottense  (Lawatz’s  Hus?). 
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Kunstnerens  Liv  gik  med  Arbejdet  paa 
Christiansborg.  Endelig  1ste  Novbr.  1828 
kunde  denne  storslaaede  Bygning  indvies 
ved  Prins  Frederiks  Formæling  (Frede¬ 
rik  VII).  Men- færdig  var  den  ikke,  endnu 
i  mange  Aar  arbejdedes  der  paa  dens  indre 
Fuldførelse. 

I  1811  blev  Tegningerne  til  Slotskirken 
approberede  og  Arbejdet  begyndt.  Kirken 
indviedes  den  14.  Maj  1826  paa  Tusind- 
aarsfesten  for  Kristendommens  Indførelse 
i  Danmark. 

Men  endnu  flere  Arbejder  skulde  læg¬ 
ges  paa  denne  Mands  Skuldre.  Efterat 
Englænderne  hin  »frygtelige  Bombarde¬ 
ringsnat«  mellem  4de  og  5te  September 
havde  skudt  Frue  Kirke  i  Brand,  blev  det 
overdraget  ham  at  genopføre  denne  Lan¬ 
dets  Hovedkirke.  I  1811  kunde  Arbejdet 
begyndes  efter  lange  forudgaaende  Un¬ 
dersøgelser  og  Forhandlinger,  efter  at  Han¬ 
sens  Tegninger  var  approberede  og  store 
Dele  af  den  ødelagte  Kirke  var  nedbrudt. 

Den  1ste  November  1817,  paa  300-Aars- 
dagen  for  Reformationen,  lagdes  Grund¬ 
stenen  til  Alteret  af  Frederik  VI  og  lo  Por- 
trætmedailler  af  Kongen  og  Luther  blev 
nedlagt.  Først  12  Aar  efter,  1ste  Pinsedag 
den  7de  Juni  1829,  kunde  Kirken  indvies. 
Som  Paaskønnelse  af  hans  Værk  overrakte 
Kongen  ham  en  Hædersgave  i  Guld  og 
Brillanter  (C.  F.  Hansen  nævner  den  i  sit 
Testamente). 

Det  kirkelige  i  denne  Bygning  er  givet 
med  overlegen  Sikkerhed,  med  større  Sik¬ 
kerhed  end  i  Samtidens  Kirkebygninger 
i  PN'ropa,  og  med  denne  værdige  og  alvor¬ 
lige  Kirke  afslutter  den  gamle  Kunstner 
Rækken  af  sine  store,  monumentale  Byg¬ 
ninger.  Han  er  nu  73  Aar  gammel,  men 
endnu  i  adskillige  Aar  virker  han  som 
Bygmester. 

Øst  for  Frue  Kirke  har  han  bygget  Me- 
tropolitanskolen  i  Stedet  for  den  ved  Bom¬ 
bardementet  ødelagte  Vor  Frue  Skole,  og 
paa  Hjørnet  af  Dyrkøb  og  Skindergade 
Soldins  Stiftelse. 

I  de  Aar,  C.  F.  Hansen  opfører  sine  kjø- 
benhavnske  Bygninger,  er  Landet  fattigere 


end  nogensinde.  Midt  under  Arbejderne 
falder  Statsbankerotten,  og  7  Aar  efter  at 
Landet  mistede  sin  Flaade,  tabte  vi  Norge. 

Under  disse  vanskelige  Forhold  arbej¬ 
dede  Bygmesteren.  Det  er  os  næsten  ufor- 
staaeligt,  at  han  har  kunnet  gennemføre 
alle  sine  store  Arbejder  i  denne  Tid.  Men 
han  besad  foruden  sin  betydelige  Kompo¬ 
sitionsevne  og  sin  Evne  til  med  faa  Mid¬ 
ler  at  skabe  den  store,  monumentale  Virk¬ 
ning,  tillige  en  enestaaende  Energi  og  Ar¬ 
bejdskraft.  Han  maatte  lægge  Beslag  paa 
en  Mængde  Medarbejdere  —  Kunstnere 
og  Haandværkere  —  og  viste  under  sit  Ar¬ 
bejde  den  mest  overlegne  Evne  til  at  lede 
og  administrere. 

Mærkeligt  er  det,  at  han  endda  fik  Tid 
til  at  være  Landbygmester  i  Slesvig  og 
Holsten  og  stadigt  byggede  hernede,  og 
samtidigt  rejste  der  sig  fra  hans  Haand  ad¬ 
skillige  Bygninger  rundt  i  Danmark. 

.Hvorledes  han  alligevel  kunde  overkom¬ 
me  at  være  Professor  ved  Kunstakademiet 
og  ofte  Akademiets  Direktør,  er  i  Virkelig¬ 
heden  ikke  til  at  forstaa,  tilmed  da  vi  véd, 
at  han  var  en  meget  aktiv  Direktør.  I  Aka¬ 
demiets  Historie  lindes  der  Vidnesbyrd 
nok  om  hans  Arbejde  her.  —  25de  April 
1808  bliver  han  »eenstemmigen  valgt  til 
Professor  i  Architekturen  i  afg.  Prof. 
Meyiis  Sted«.  Han  vælges  30te  Maj  samme 
Aar  ind  i  en  Kommission  til  Forandring 
af  Reglementet  for  Akademiet,  og  vi  ser 
ham  15de  Juli  1811  fremlægge  Plan  til 
bedre  Ordning  af  Akademiets  Skoler.  Den 
4de  Marts  1811  blev  han  for  første  Gang 
valgt  til  Akademiets  Direktør,  og  Gang  paa 
Gang  beklæder  han  denne  Post:  i  Aarene 
1811  til  18,  1821—27  og  1830—38;  dog  var 
hans  Direktørstilling  efter  1830  vel  nær¬ 
mest  en  Honnørpost.  Da  han  i  1815  var 
gaaet  af  som  Direktør,  kunde  han  i  Følge 
Akademiets  Fundats  ikke  genvælges,  men 
Pi  æses  tvang  igennem  hos  Kongen,  slik 
imod  Fundatsen,  at  han  alligevel  vedblev 
at  være  Direktør,  fordi  han  mentes  at  være 
den  eneste,  som  kunde  gennemføre  den 
nye  Ordning  af  Skolerne.  I  1821  ønsker 
Hansen  at  frilages  for  Direktørposten, 
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hvortil  han  er  valgt  med  næsten  alle  Stem¬ 
mer.  Han  slipper  dog  ikke  fri,  man  kan 
ikke  undvære  ham. 

Ogsaa  i  1824  vælges  C.  F.  Hansen,  skønt 
han  efter  Fundatsen  ikke  skulde  kunne 
genvælges. 

Under  17de  Juni  1812  erfarer  vi,  at  han 
af  Kongen  har  faaet  Ordre  til  at  rejse  til 
Norge,  under  30te  Nov.  1818,  at  han  har 
faaet  den  italienske  Ornamentbilledhug¬ 


ger  Romanelli  ansat  ved  Akademiets  Or¬ 
namentskole  med  en  aarlig  Gage  fra  Stats¬ 
bygningskommissionens  Fond,  og  under 
17de  Maj  1819  læser  vi  hans  Protest  imod, 
»at  Assistents  Kirkegaarden  jævnligen  van- 
zires  ved  de  smagløseste  Monumenter  af 
Træ«.  Det  er  ugørligt  at  gennemgaa  hele 
hans  lange  Virksomhed  ved  Kunstakade¬ 
miet;  de  nævnte  Eksempler  maa  være  til¬ 
strækkelige  til  at  give  en  Antydning.  Paa 
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selve  hans  Lærervirksomhed  kan  vi  slet 
ikke  komme  ind. 

C.  F.  Hansen  modtog  naturligvis  den 
allerhøjeste  offentlige  Paaskønnelse.  Tit¬ 
ler  og  Ordener  modtog  han  af  Kongen,  og 
han  blev  som  Thorvaldsen  Konferensraad. 
Da  han  i  1840  blev  Storkors  af  Danne¬ 
brog,  skulde  den  84-aarige  Mand  vælge 
Vaabenskjold  og  Valgsprog.  Hans  Valg¬ 
sprog  blev:  »Gaa  frem  med  Tiden,  dog 
stedse  til  det  bedre«.  I  Vaabenet  ses  paa 
blaa  Bund  7  gyldne  Stjerner  og  en  hvid 
Søjle.  Det  er  karakteristisk  for  C.  F.  Han¬ 
sen,  at  han,  da  han  sætter  en  Søjle  i  sit 
Vaaben,  ikke  vælger  en  græsk,  men  en 
romersk  (eller  toscansk). 

Kunstakademiet  og  hans  Kunstbrødre 
fejrede  ham  paa  en  ret  enestaaende  Maade, 
da  han  den  24de  April  1830  holdt  50-aarigt 
Embedsjubilæum.  Thiele  holdt  i  »Akade¬ 
miets  Figursal«  en  højtidelig  (og  gruelig 
kedelig)  Tale.  Præses  overrakte  ham  et 
klksemplar  af  den  med  den  gamle  Kunst¬ 
ners  Portræt  prydede  »Hansenske  Me- 
daille«,  der  fremtidig  skulde  benyttes  som 
Præmie  for  unge  Arkitekter,  og  i  Akade¬ 
miets  Festsål  afsløredes  hans  Buste,  mo¬ 
delleret  af  H.  E.  Freund.  Tilstede  var  en 
Mængde  Kunstnere  og  Haandværkere, 


hele  den  Kreds,  der  havde  modtaget  sin 
Uddannelse  af  ham  paa  Akademiet  og  paa 
hans  Tegnestuer  og  Bygninger,  medens 
Akademiets  Elever  afsang  en  Festsang  til 
hans  Ære. 

Sit  50-aarige  Jubilæum  som  Medlem  af 
Akademiet  kom  han  til  at  fejre  i  1835. 
Han  modtog  ved  den  Lejlighed  et  Eksem¬ 
plar  i  Guld  af  »den  hansenske  Medaille« 
(der  i  Virkeligheden  ikke  var  færdig  i 
1830). 

Ogsaa  Udlandets  Anerkendelse  fik  C.  F. 
Hansen,  idet  han  blev  Æresmedlem  af 
Akademierne  i  Stockholm,  Berlin,  Cassel 
og  Miinchen. 

Den  gamle  Kunstner  gaar  nu  i  sit  80de 
Aar.  Det  er  da  ikke  saa  mærkeligt,  at  han 
søger  og  faar  nogen  Lettelse  i  sit  Arbejde 
ved  Akademiet;  han  var  »i  den  Overbevis¬ 
ning,  at  det  ikke  kan  være  Academiets 
Ønske,  at  han  ganske  skal  unddrage  sig 
det  Kunstnersamfund,  hvor  han  nu  i  et 
halvt  Seculo  har  været  Medlem«.  Skønt 
Alderen  gør  sine  Krav  gældende,  og  skønt 
den  yngre  Slægt  trænger  paa,  kan  han 
ikke  resignere,  han  kan  ikke  slippe  sit  Ar¬ 
bejde  og  sit  Virkefelt,  det,  der  for  ham  i 
Virkeligheden  var  selve  Livet.  Først  i 
1844  opgiver  han  sin  Stilling  som  Profes- 
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sor,  Og  Aaret  efter,  den  10de  Juli  1845, 
naar  Døden  den  gamle  Kunstner  i  hans 
Alders  00de  Aar.  Han  døde  paa  Landste¬ 
det  Rolighed  (ved  Sygehjemmet)  og  blev 
begravet  i  Kapellet  ved  Holmens  Kirke. 


C.  F.  Hansen  havde  en  stærk  og  udpræ¬ 
get  Rejsetrang.  Efter  at  han  som  ung  havde 
været  i  Rom,  kom  han  som  Landbygme¬ 
ster  i  Holsten  i  en  Stilling,  der  medførte 
stadige  Rejser.  Da  han  blev  forflyttet  til 
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Kjøbenhavn,  beholdt  han  sit  Embede  som 
Landbygmester,  hvorfor  han  aarligmaatte 
til  Hertugdømmerne.  Men  ogsaa  større 
Rejser  foretog  han;  vi  kan  nævne  tre,  men 
han  har  sikkert  foretaget  adskilligt  flere. 
I  1812  foretog  han  saaledes  sin  tidligere 
nævnte  Norgesrejse,  og  fra  TyskerenWiebe- 
king  véd  vi,  at  ban  i  Efteraaret  1824  var 
i  Miinchen.  Endelig  ser  vi  af  Akademi¬ 
protokollen,  at  han  1ste  Juli  1829  søgte  og 
tik  Akademiets 
Permission  til  for 
nogle  Maaneder 
at  foretage  en  Ba¬ 
derejse.  Om  den¬ 
ne  Rejse  meddeler 
Familien,  at  han 
i  sin  egen  Vogn  fo¬ 
retog  T  uren  fra 
Kjøbenhavn  ned 
igennem  Tysk¬ 
land,  og  at  han  i 
Darmstadt  besøg¬ 
te  sin  Svigersøns, 

G.  F.  Hetschs 
gamle  Fader;  han 
blev  i  Darmstadt 
Genstand  for  den 
festligste  Hyldest. 

Der  gaar  endog  i 
Familien  det  Fra- 
sagn,  at  denne 
sære  gamle  Mand, 
som  dengang  gik 
i  sit  74de  Aar,  i 
sin  Karet  skal  have  passeret  Alperne  for 
endnu  en  Gang  at  se  sit  elskede  Italien. 
Det  lyder  utroligt,  og  kan  vel  vanskeligt 
kontrolleres  nu. 

Værdifulde  trl  Forstaaelsen  af  C.  F. 
Hansens  personlige  Smag  er  Tegningerne 
af  hans  smukke  Hjem  i  Altona  med  de 
af  ham  selv  komponerede  Møbler  og  Hu¬ 
sets  hele  Udstyrelse.  Da  han  kom  her  til 
Byen,  fik  han  Embedsbolig  i  Prinsens 
Palæ,  i  den  Fløj,  hvor  nu  Ethnografisk 
Samling  findes.  Her  boede  han,  og  her 
havde  han  sine  store  Tegnestuer.  »Sin 
Lejlighed  havde  han  ladet  møblere  om¬ 


trent  som  Gemakkerne  paa  Christiansborg, 
kun  noget  tarveligere.  Møblerne  var  af 
Mahognitræ  med  indlagte  Orneringer  af 
Cedertræ  og  dækkede  af  hvide  Marmor¬ 
plader;  loftshøje  Konsolspejle,  store  Kan¬ 
delabre,  ypperlige  Malerier  og  Kobberstik 
prydede  de  store  Rum,  der  havde  et  vist 
alvorligt  Anstrøg.  Det  hansenske  Hjem 
udmærkede  sig  ved  sin  Gæstfrihed,  og  det 
var  i  lang  Tid  Samlingsstedet  for  Landets 

første  Kunstnere 
og  Videnskabs- 
mænd  og  i  det 
hele  taget  for  Ti¬ 
dens  mest  frem¬ 
ragende  Person¬ 
ligheder.«  Her 
kom  f.  Eks.  Mar¬ 
skal  Hauch,  den 
berømte  Læge 
Brandis  og  blandt 
de  mange  Kunst¬ 
nere  ogsaa  Thor- 
valdsen,  efter 
hans  Hjemkomst 
fra  Rom. 

Af  den  høje,  sta¬ 
telige  Mand  har 
vi  desværre  ingen 
Ungdomsportræt¬ 
ter.  Det  første  ex- 
isterende  Portræt 
er  malet  af  Bøhn- 
del  som  »Med¬ 
lemsstykke«  i 
1813  og  hænger  i  Akademiets  Antiksal- 
Hansen  var  dengang  57  Aar  gammel.  Por¬ 
trættet,  som  er  noget  maniereret,  viser 
ham  som  en  allerede  stærkt  graanet  Mand. 
Han  ser  alligevel  ungdommelig  og  ener¬ 
gisk  ud  med  sin  rødmusset  friske  Farve, 
de  store,  lyse  blaa  Øjne  og  den  brede, 
djærve  Mund.  Kindbenene  er  noget  frem- 
staaende  og  han  har  ingenlunde  et  smukt, 
men  et  udpræget,  karakterfuldt  Fysiog¬ 
nomi. 

Det  djærve  og  livligt  bevægede  i  dette 
Billede,  har  i  det  af  F.  C.  Grøger  i  1820 
malede  Portræt,  som  nu  hænger  i  Slots- 


C.  F.  Hansen,  malet  af  G.  A.  Jensen.  (Udst.  1833). 
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Bygningens  nuværende  Udseende. 


Plan  af  forste  Sal. 
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Kunstnerens  egen  Bolig  paa  Palmaillen  i  Altona. 
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kirken,  veget  Pladsen  for  et  mere  afklaret 
og  fornemt  Udtryk,  men  endnu  har  Øj¬ 
nene  deres  livfulde  Glans  og  den  brede 
Mund  er  stadig  fast  og  energisk.  —  Paa 


C.  A.  Jensens  bedaarende  lille  Portræt 
(udstillet  1833),  der  hænger  i  Frue  Kirke, 
er  han  stærkt  ældet.  Ansigtet  er  noget 
indfaldent,  og  den  gamle  Mands  Under- 


Details  fra  Værelse  mod  Gade  paa  2den  Sal. 
Kunstnerens  egen  Bolig  paa  Palmaillen  i  Altona. 
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læbe  hænger,  men  Udtrykket  er^ 
endnu  levende,  navnlig  er  de  kloge 
og  skarpe  Øjne  meget  udtryksfulde. 
Mellem  de  to  sidstnævnte  Portræt¬ 
ter  staar  Freunds  mesterlige  Buste. 

I  denne  er  det  jernhaarde  og  viljes¬ 
kraftige  hos  C.  F.  Hansen  kommet 
meget  stærkt  frem. 

Det  af  Monies  malede  Billede 
(udstillet  1844),  viser  os  Oldingen 
1  a  2  Aar  før  han  gaar  i  Graven. 


C.  F.  Hansen  var  i  sin  Kunst  og 
Kunstopfattelse  stor  og  retliniet, 
men  naturligvis  meget  ensidig.  Som 
saa  mange  af  de  store  Personlig¬ 
heder  besad  han  Ensidighedens 
Styrke.  Han  manglede  den  moder¬ 
ne  Tids  kamæleonagtige  Evne  til  at 
skyde  Ham  og  arbejde  i  alle  Stil¬ 
arter.  For  ham  var  Stilen  alt,  ingen 
af  Samtidens  Arkitekter  i  Europa 
var  i  saa  udpræget  Grad  ét  med  sin 
Stil  som  han.  Det  er  derfor  let  for¬ 
klarligt,  at  han  savnede  virkelig 
Forstaaelse  af  vor  gamle  nationale  Arki- 
tetur,  navnlig  den  »gotiske«. 

I  vort  Kunstnersamfund  var  han  Man¬ 
den  med  den  stærke  Villie  og  den  store 
Arbejdskraft,  og  han  bevarede  sin  Magt 
og  Indflydelse  til  sin  høje  Alderdom.  Intet 
Untet  derfor,  at  der  efterhaanden  rejste 


Baui’s  Hus  paa  Palmaillen  i  Altona. 

sig  en  ret  stærk  Opposition  mod  denne 
myndige,  ofte  egenraadige  Mand.  Og  Op¬ 
positionen  mod  den  gamle  Kunstner,  der 
ikke  vilde  dø,  voksede  naturligvis  med 
Aarene. 

I  Modsætning  til  Hansens  Retliniethed 
var  denne  og  den  efterfølgende  Tid  i  stærk 
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Gæring,  Stilen  i  Opløsning.  Romantikken 
og  det  nationale  brød  uimodstaaeligt  frem. 
I  Stedet  for  den  strenge  Stil  kom  det  store 
Kaos,  af  hvilket  kun  enkelte  betydelige 
Kiinstnerpersonligheder  rager  op.  Denne 


Tid  fordømte  Hansen  og  hans  Kunst,  og 
først  i  vor  Tid,  i  de  sidste  tyve  Aar,  el¬ 
man  atter  begyndt  at  forstaa,  hvilken  stor 
Personlighed  og  betydelig  Kunstner,  Dan¬ 
mark  ejede  i  C.  F.  Hansen. 


LITTERATUR  OG  UTRYKTE  KILDER 


Vi  savner  en  udførlig  Hansen-Biograii.— 
Da  Christiansborg  brændte  i  Oktober  1884, 
gik  Ordenskapitlets  Arkiv  til  Grunde  og  her¬ 
med  den  Selvbiografi,  som  Slottets  B3^gmester 
havde  skrevet;  den  var  dateret  6te  .Januar 
1819.  —  Ph.  Weilbach  havde  ganske  vist 
før  Slotsbranden  gjort  Uddrag  af  Selvbio¬ 
grafien,  til  Brug  for  sit  Kunstnerleksikon, 
men  desværre  lidet  fyldigt.  Foruden  Weil- 


bachs  Biografi  i  Dansk  Kunstnerleksikon 
(1ste  og  2den  Udg.)  findes  der  naturligvis 
mere  eller  mindre  udførlige  Biografier  i 
alle  betydeligere,  udenlandske,  bedst  i  G.  K. 
Naglers  fortræffelige  Kiinstler-Lexicon  (5te 
Bind,  Miinchen  1837).  I  Dansk  biografisk 
Lexikon  har  Erik  Schiødte  skrevet  om  C.  F. 
Hansen,  og  samme  er  Forfatter  til  Biogra¬ 
fien  i  Salmonsens  Konversationsleksikon.  Men 


Haur’s  Hus  paa  Palmailleii  i  Altoua. 
Fafade  mod  Gaden. 
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baade  Schiødtes  og  Weilbachs  Biografier  er 
lidet  fyldige  og  ikke  heller  helt  korrekte.  — 
Arkitekturmaler  (Lhr.  Hetsch  (Hansens  Datter¬ 
søn)  har  i  1888  skrevet  et  Mindeskrift  om 
G.  F.  Hetsch  og  C.  F.  Hansen,  heri  lindes 
tiere  karakteristiske  Træk  af  Hansens  Liv. 
Her  findes  ogsaa 
den  ovenfor  ci¬ 
terede  Beskrivel 
se  af  Hansens 
Lejlighed  i  Prin¬ 
sens  Palæ.  —  Om 
Baad- og  Domhu¬ 
set,  Christians¬ 
borg  med  Slots¬ 
kirken  samt  Frue 
Kirke  har  Fr. 

Schiøtt  skrevet 
i  Tidsskriftet 
»Arkitekten«  i 
Bd.  V,  1902—03 
»  Kjøbenhavnske 
Nybygninger  ved 
næstsidste  Aar- 
hund  redskifte«, 
i  Bd.  VI,  1903  — 

04  »Christians¬ 
borg  Slot  og  Ar¬ 
bejderne  for  dets 
Genrejsning«  ; 
og  i  Bd.  VIH, 

1905—06  har  Fr. 

L.  Levy  og  Fr. 

Schiøtt  skrevet 
om  »Christian 
Frederik  Han¬ 
sens  Baad-  og 
Domhus  i  Kjøbenhavn«.  løvrigt  kan  der  hen¬ 
vises  til  F.  Thaarup;  Frue  Kirke  (Kjbhvn. 
1833),  G.  Sterm ;  Statistisk-topogralisk  Be¬ 
skrivelse  over  Hoved-  og  Besidensstaden 
Kjøbenhavn  (Kjbhvn.  1841)  samt  forskellige 
topografiske  Værker.  —  Af  Hansens  Virk¬ 
somhed  ved  Kunstakademiet  har  Akademiets 
Sekretær,  Docent  P.  .lohansen,  givet  en  Frem¬ 
stilling  saa  fyldig,  som  Pladshensyn  tillod 
det  i  en  samlet  Fremstilling  af  Akademiets 
Historie  i  »Det  kongelige  Akademi  for  de 
skjønne  Kunster  1700 — 1904«  (Kjbhvn.  1904). 
—  Foruden  i  ovennævnte  Litteratur  findes 
Oplysninger  om  C.  F.  Hansen  og  hans  Kunst  i 


Blade  og  personalhistoriske  Skrifter  samt  i 
forskellige  Værker  over  Hamborgs  Kunst¬ 
historie,  f.  Eks.  W. Melhop;  Alt-Hamburgische 
Bauweise  (Hamb.  1908)  —  herfra  er  Foto¬ 
grafiet  af  ('.atharinenstrasse  Nr.  40  taget  — , 
J.  F.  Voigt:  Uber  die  Entwicklung  des  Bau- 

stils  in  Hamburg 
bis  zur  Mitte  des 
XIX  Jahrhun- 
derts  (Hamb., 
Biirgerzeitung 
1882),  Hambur- 
gisches  Kiinstler- 
Lexikon  (Hamb. 
1854)  o.  a.,  ogsaa 
i  Haupt:  Bau- 
und  Kunstdenk- 
måler  der  Pro- 
vinz  Schleswig- 
Holstein. 

I  Kunstakade¬ 
miets  Arkiv,  i 
Kigsarkivet  og 
Landsarkivet 
har  jeg  fundet 
adskilligt,  der 
hidtil  var  ukendt 
(gennem  Arkiv- 
undersøgel  serne 
er  flere  urigtige 
Hansen-Data  fra 
de  tidligere  Bio- 
rafier  hlevet 
korrigerede),  og 
Overretssagfø¬ 
rer  Stefan  Hetsch 
—  en  Sønnesøn 
af  C.  F.  Hansens  næstældste  Datter  —  har 
beredvilligt  stillet  sin  Samling  af  Familie¬ 
papirer  til  Disposition.  Han  ejer  saaledes 
Hansens  Svendebrev  som  Murer,  Skiftepro¬ 
tokollen  fra  Kunstnerens  Dødsbo  med  Bi¬ 
lag  (herimellem  Testamentet),  Kataloget  fra 
Auktionen  efter  ham,  en  Biograti  af  Hansen, 
skrevet  af  dennes  yngste  Datter  Vilhelmine, 
iøvrigt  forskellige  Udnævnelser,  private  Pa¬ 
pirer  m.  m. 

Nogle  Breve  fra  C.  F.  Hansen  til  hans 
Elev  og  Ven,  Arkitekten  Jørgen  Hansen 
Koch ,  ejes  af  dennes  Sønnesøn,  Arkitekt 
H.  Koch. 


C.  F.  Hansen,  malet  af  D.  Monies. 

(Originalen  tilhorer  Konimandor  Oustav  Holm) 


i 


Fig.  7.  Gewerbemuseet  i  Niirnberg. 


DET  INDUSTRIALISEREDE  HAANDVÆRK. 

Af  GUNNAR  GREGERSEN,  Direktør,  cand.  polyt. 


Erhvervsfremme. 

hvilken  Grad  »Tiden«  i  forrige  Aarhun- 
drede  løb  fra  Haandværket,  er  det  van¬ 
skeligt  at  sige.  At  skaffe  solide  talmæssige 
Udtryk  for  en  saadan  Bevægelse  er  ikke 
let.  Der  har  i  en  tidligere  Artikel  (se  »T.f.  I.« 
19 1 1,  pag.3)  været  henvist  til  en  summarisk, 
tysk  Opgørelse,  men  som  Grundlag  for  en 
Bedømmelse  af  Haandværkets  Stilling  er 
statistiske  Oplysninger  ikke  lette  at  gaa 
til.  Dog  udenom  det,  at  der  i  Firserne  og 
Halvfemserne  var  en  talmæssig,  og  som 
det  synes  —  hvis  man  tør  sige  det  —  »mo¬ 
ralsk«  Tilbagegang,  kommer  vi  ikke.  Man 
nar  nemlig  forknyt. 

Som  tidligere  nævnt,  kæmpedes  der 
imidlertid  allerede  da  fra  mange  Sider  og 
med  de  forskelligste  Vaaben  mod  denne  Til¬ 
bagegang  —  der  længe  havde  været  frygtet. 
Med  Bekymring  havde  man  trindt  om  set 
den  i  Møde.  Saavel  socialt  som  økonomisk 
maatte  den  producerende  Middelstand  be- 

XII, 


tragtes  som  en  altfor  betydningsfuld  Fak¬ 
tor  i  Samfundet  til  at  man  kunde  ønske 
at  se  den  forsvinde  og  give  Plads  for  en 
»Klassekløft«  mellem  de  faa  »Besiddende« 
og  de  mange  »Lønslaver«  ■ —  den  Kløft, 
som  hidtil  havde  været  udfyldt  af  den 
flittige  Haandværker,  der  arbejdede  ene 
eller  med  faaSvende,  og  hvor  det  nærmere 
og  derfor  ofte  mere  forstaaende  Forhold 
mellem  Mester  og  Svend  var  bevaret.  —  So¬ 
cialt  var  det  »tvedelte  Samfund«  selvfølge¬ 
lig  en  Fare  — men  ogsaa  økonomisk  \ar  dei 
utilfredsstillende!  Det  er  jo  nemlig  klart,  at, 
alt  andet  lige,  giver  Menneskearbejde  størst 
Udbytte,  naar  det  har  den  Stimulus,  som 
eget  Arbejde  for  egen  Regning  og  Risiko 
giver.  Hvor  det  derfor  kunde'gøres  —  vel 
at  mærke  paa  naturligvis  —  burde  Haand¬ 
værket  bevares. 

Allerede  tidligt  i  den  sidste  Halvdel  af 
forrige  Aarhundrede  var  der  derfor  rundt 
om  i  PZuropa  begyndtspredte»Bevægelser« 
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til  det  truede  Haandværks  Bevarelse.  Held 
havde  disse  første  »Bevægelser«  ikke  med 
sig;  de  var  for  teoretiske;  Arbejdet  motive¬ 
redes  mere  »lyrisk«  end  praktisk!  Man  var 
uden  dybere  Forstaaelse  af  Ondets  Aarsag, 
forstod  ikke,  at  det  var  Tiden  og  Udviklin¬ 
gen,  der  var  Haandværkeis  daværende  For¬ 
mer  imod.  De  Foranstaltninger,  der  blev 
trufne,  blev  derfor  virkningsløse.  Endog 
en  saa  latterlig  Stampen  mod  Udviklin¬ 
gen  som  f.  Eks.  Forslag  om  Beskatning 
af  Maskiner  kunde  tænkes,  og  planløse 
Pengeunderstøttelser  eller  anden  unaturlig 
Støtte  foresloges  og  praktiseredes.  Arbej¬ 
det  blev  derfor  uden  synderlig  Frugt. 

Der  var  egentlig  kun  to  fornuftige  Veje 
at  gaa,  nemlig  Kiinsthaandværkets  Vej,  der 
tidligere  er  nævnt,  og  som  ogsaa  er  bleven 
fulgt  af  en  Række  erhvervsfrembjælpende 
Institutioner:  (bl.  a.  Bayerisches  Gewerbe- 
museum).  Og  saa  de  kooperative  Foran¬ 
staltningers.—  Denne  sidste,  teoretisk  yderst 
forstandige  Vej  til  Fremme  af  Haandvær- 
ket,  ved  gennem  Fællesindkøb  at  skaffe 
dette  billig  Adgang  til  Raamateriale  og 
atter  gennem  Salgsforening  bekvem  Ad¬ 
gang  til  Afsætning,  samt  ved  Produktions¬ 
fællesskab  at  søge  skabt  de  samme  gun¬ 
stige  Vilkaar,  som  Storindustrien  virker 
under,  er  imidlertid  ikke  Haandværkets 
og  har  ikke  dets  Karakter.  Utallige  var 
desuden  de  Vanskeligheder,  Produktions¬ 
fællesskabet  gav.  —  Enkelte  Steder  er  det 
lykkedes,  andre  Steder  er  Resultatet  blevet 
Nul  eller  negativt.  Det  er  navnlig  Østriger¬ 
ne  og  Bayrerne,  der  er  eller  maaske  rettere 
var  stærkt  inde  herpaa.  Paa  nærmere  Hold 
gør  dette  Arbejde  sjældent  noget  tilforlade¬ 
ligt  eller  for  Systemet  smigrende  Indtryk; 
thi  til  de  lovende  statistiske  Beretninger 
svarer  sjældent  saa  ensartet  gode  Resul¬ 
tater,  som  et  teoretisk  anbefalelsesværdigt 
System  altid  lader  vente;  det  hele  er  jevnt 
pauvert.  Og  de  mere  vellykkede  Eksemp- 
lerpaa  Produktionsfællesskab  (Stubaithal- 
Gewerbegenossenschaft,  Tirol  f.  Eks.),  der 
har  kastet  Glans  over  dette  østrigske  Sy¬ 
stem,  staa  som  ret  isolerede  Fænomener, 
der  sikkert  mere  er  betingede  i  ualminde¬ 


lig  heldigt  Valg  af  Leder  eller  Administra¬ 
tor,  end  begrundede  i  selve  Princippet. 
Under  saadanne  Forhold,  hvor  en  dyg¬ 
tig  Administrator  med  haard  Haand  hol¬ 
der  de  utilfredse  nede  og  med  fremra¬ 
gende  Dygtighed  disponerer  ved  Køb  og 
Salg,  gaar  det  selvfølgeligt  —  men  dette 
er  jo  kun  en  let  ændret  Form  for  den  In¬ 
dustri,  der,  baseret  paa  Hjemmearbejde, 
trives  mange  Steder  i  Tyskland,  Svejts 
o.  s.  V.  —  og  som  næppe  altid  tør  afmales 
rosenrød. 

Men  er  der  saaledes  ikke  Grund  til  nogen 
særlig  Begejstring  for  de  øslrigsk-bayerske 
Gewerhegenossenschaften,  saa  har  deres  Ge- 
werbeforderung  iøvrigt  Krav  paa  megen 
Anerkendelse.  Paa  et  Tidspunkt,  hvor  det 
saa  mere  end  almindeligt  trist  ud  for 
Haandværket —  hvor  den  talmæssige  Til¬ 
bagegang  ikke  blot  var  noget,  man  frygtede, 
men  bvor  den  gav  sig  tydelig  tilkende, 
samtidig  med  at  Muligheder  for  Smaa- 
bedrifter  i  ændret,  industrialiseret.  Form 
dukkede  frem  —  paa  dette  kritiske  Tids¬ 
punkt  var  det,  at  »Niederosterreichischer 
Gewerbeverein«  begyndte  sit  »Gewerbe- 
forderungsarbejde«  til  Støtte  for  Produk¬ 
tionens  Smaa  og  Fortrykte.  Med  Kærlig¬ 
hed  til  disse  og  i  begejstret  Tro  paa  Haand¬ 
værkets  Sag  tog  man  Arbejdet  op,  og  i 
Løbet  af  de  ca.  30  Aar,  man  har  virket  — 
først  privat,  senere  som  Statsinstitution  — 
er  der  udrettet  meget.  Talrige  Forsøg  er 
udførte  —  ikke  alle  vellykkede —  og  meget 
Materiale  er  gennemarbejdet;  og  trods  en 
Række  Fejlgreb  er  fortjenstfulde  Institu¬ 
tionerskabt.  Østrigsk»Ge''A'erbef6rderungs- 
dienst«  er  dåen  Virksomhed,  der  ikke  alene 
aftvinger  Respekt  ved  sit  store  Apparat  — 
sin  imponerende  Konto  paa  Handelsmini¬ 
steriets  Budget,  men  som  Foregangsinsti¬ 
tut  for  en  Række  Efterfølgere. 

Det  vilde  føre  meget  for  vidt  her  i  De¬ 
tailler  at  omtale  den  østrigske  Erhvervs¬ 
fremme,  som  hele  Rækken  af  de  øvrige 
europæiske,  for  hvilke  Maal  og  tildels  Mid¬ 
ler  og  for  en  Del  ogsaa  Motiveringen  er 
den  samme,  men  hvor  »Aanden«,  om  man 
saa  tør  sige,  er  yderst  forskellig  —  stærkt 
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national  særtegnet.  Som  Modstykke  mod 
det  stærkt  bureaukratisk  virkende  østrig¬ 
ske  System  kan  fremføres  det  belgiske 
med  dets  »Haand værker- Lærere«,  direkte 
ud  af  Haandværkets  egne  Krese  og  med 
stadig  Forbindelse  med  dette,  derved  at  de 
stadig  virker  som  Haandværkere*).  Det 
sidste  præges  af  Omhu  for  ikke  at  gribe  for 
stærkt  ind  —  i  Modsætning  til  det  ved  sin 


den  er  »lavet«.  Det  er  »Potemkin  om 
igen:  Bevægelse  indledt  fra  oven.  Man  vil 
lave  Mellemstand;  ser  ikke  paa,  om  Be¬ 
vægelsen  har  Rod  i  nogen  Trang  i  Befolk¬ 
ningen  eller  er  tilpasset  efter  dens  Vilkaar. 
Betegnende  kaldes  f.  Eks.  en  national  bel¬ 
gisk  Kommission  til  at  undersøge  Mellem- 
standsspørgsmaal  populært:  »Commision 
pour  faire  des  petits  bourgeois og  den  er 


Fig.  8.  Gewei’beforderungscentralen  for  Rinprovinsen,  Kolli. 


dybtgaaende  Indgriben  karakteriserede  ty¬ 
ske  og  østrigske. 

Om  begge  Systemer  er  at  sige,  at  de  har 
udviklet  sig  stærkt  og  indtager  en  frem¬ 
ragende  Plads  i  de  paagældende  Landes  Er¬ 
hvervspolitik,  selv  om  de  endnu  ofte  maa 
høre  for  Fortidens  Fejlgreb.  Og  til  Tider 
med  Rette.  Man  mærker  detteoretiske  — Af¬ 
stamningen  fra  de  første  kunstige  Forsøg. 

Det  fældende  for  80ernes  Gev^ærbefor- 
derungsaktion  i  det  hele  er  nemlig,  at 

*)  Systemet  er  delvis  adopteret  ved  Teknologisk 
Instituts  Virksomhed. 
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da  ogsaa  etableret  som  et  Led  i  en  bestemt 
klerikal  antisocialistisk  Regeringspolitik. 

I  Aarenes  Løb  er  imidlertid  alle  disse  Be¬ 
vægelser  bievne  mere  eller  mindre  ændrede. 
Formerne  er  ændrede,  fordi  man  har  gjort 
sine  Erfaringer.  Men  navnlig  er  Arbejds¬ 
grundlaget  solidere.  Bestræbelserne  for 
Haandværksbevarelsen  udspringer  ikke 
længere  alene  af  Troen  paa  Haandværkets 
Sam  fundsbetydning,  en  Tro,  deriøvrigt  har 
vundet  mægtigt  frem  i  de  senere  Aar.  Nej, 
man  er  nu  saa  heldigt  stillet,  at  man  desfor¬ 
uden  synes  at  have  Sikkerhed  for,  at  Haand¬ 
værkets  fortsatte  Bestaaen  er  en  ganske  na- 
—  () 
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turlig  Mulighed,  i  hvert  Fald  for  store  Deles 
Vedkommende,  blot  under  de  let  ændrede 
Forhold,  som  en  Industrialisering  betyder. 
Gennem  det  demokratiserede  Fremskridt 
paa  den  ene  Side  og  støttet  af  den  stigende 
Almenoplysning  paa  den  anden  er  Udsig¬ 
terne  for  et  kraftigt  og  konkurrencedygtigt 
Haandværk  mod  forrige  Aarhundredes 


idet  »Aktionerne«  stedse  mere  og  mere 
fjerner  sig  fra  den  direkte  Understøttelse  og 
fra  det  »lavede«  Produktionsfællesskab. 
Vejene  bliver  overalt  efterhaanden  mere 
og  mere  de  samme,  tenderende  mod  de 
samme  Maal :  man  søger  at  lette  Haand- 
værkerens  Adgang  til  at  tage  det  nye  i  sin 
Tjeneste,  først  og  fremmest  ved  øget  An- 


Fig.  9.  Gewerbeforderungscentralen,  Niimberg. 


Slutning  blevet  noget  lysere.  Denne  Opfat¬ 
telse,  der,  støttet  paa  Erfaringerne  fra  de  se¬ 
nere  Aar,  forfægtes  af  Autoriteter  som  Ge- 
heimeregierungsrat  Sach,  Gewerberat  Clau¬ 
sen  og  andre  Mænd,  der  kender  tysk  Næ¬ 
ringsliv,  gaar  tillige  ud  paa,  at  den  fra  et  sam- 
fundsmæssigt  Synspunkt  attraaværdigste 
Udvikling  staar  i  de  smaa  Industriers  Tegn. 

•i:  :i-- 

»Gewerbefdrderungi^  har  derved  faaet 
et  mægtigt  Opsving  under  nye  Former, 


ledning  til  Dygtiggørelse,  og  ud  fra  den 
Overbevisning,  at  kun  gennem  den  videst 
mulige  Tilegnelse  af  den  Hjælp,  de  tek¬ 
niske  Fremskridt  byder  Erhvervene  — 
selv  de  smaa  —  gaar  Vejen  frem! 

Er  dette  Arbejde  end  ikke  internationalt 
organiseret,  som  Arbejderbevægelsen  er. 
Ondet  —  Mellemstandens  Vanskeligheder 
—  er  internationalt,  og  Problemet,  dens 
Støtte,  derfor  ogsaa.  De  Forhold,  hvor¬ 
under  Mellemstanden  lever  og  trives  Ver- 
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(k'ii  over,  har  almindelig  Interesse  langt 
ud  over  de  enkelte  Landes  Grænser,  og 
Studiet  af  disse  Forhold  er  derfor  interna¬ 
tionalt  organiseret  i  det  saakaldte  For¬ 
hund  til  Studium  af  Mellemstandsforhold : 
s- Institut  internationale  pour  l’étude  du 
probléme  des  classes  moyennes«.  Dette 
grundedes  i  Aaret  1903.  Og  som  et  talende 
Bevis  for  den  Betydning,  man  overalt  til¬ 
lægger  Mellemstandens  Trivsel  og  inden¬ 
for  denne  Haandværkets,  staar  det,  at  saa 


internationalt  Samarbejde  mellem  Mellem¬ 
standsinstitutioner  Europa  over  stærkt  let¬ 
tet  derved,  at  der  indenfor  Forbundets 
Ramme  er  samlet  saa  at  sige  hele  Ræk¬ 
ken  af  europæiske  Institutioner  til  Er¬ 
hvervsfremme  —  Virksomheder  med  aktive 
Opgaver  af  forskellig  Art,  og  som  meget  let 
lod  sig  fagorganisere  internationalt. 

I  Virkeligheden  er  Begyndelsen  til  en 
saadan  »Fagorganisation«  gjort.  Under 
den  nationale  franske  Mellemstandskon- 


fig.  10.  Den  permanente  Maskin-Udstilling  i  Nurnberg. 


godt  som  samtlige  europæiske  Regeringer 
og  erhvervsfremmende  Institutioner  er 
Medlemmer  af  dette  Forbund  og  bidra¬ 
ger  til  de  med  Undersøgelsesarbejderne 
—  Indsamling  af  Oplysninger  og  disses 
Ordning  og  Udsendelse  af  trykte  Beret¬ 
ninger  —  forbundne  Udgifter. 

Forbundets  Opgave  er  altsaa  den  pas¬ 
sive,  »Studiets^.  Alene  det  Forhold,  at  det 
bestaar  ved  Regeringssuhveniioner,  afskæ¬ 
rer  det  fra  enhver  Handling,  der  har  Skær 
af  aktiv  Socialpolitik,  afskærer  det  fra  alt 
andet  end  det  samlende  og  tilrettelæggen- 
de.  Men  selv  om  det  altsaa  ikke  i  sig  selv 
rummer  Plads  for  aktiv  Indgriben,  er  et 


gres  i  November  1910,  ved  hvilken  Lejlig¬ 
hed  en  Del  Repræsentanter  for  andre  euro¬ 
pæiske  Institutioner  til  Erhvervsfremme 
var  samlede  som  Indbudne  —  dels  for  at 
overvære  de  franske  Forhandlinger,  dels 
for  at  føre  Forhandling  om  et  nøjere  inter¬ 
nationalt  Samarbejde  navnlig  mellem  In¬ 
stitutionerne,  lykkedes  det  at  skabe  en 
Begyndelse.  Ved  denne  Lejlighed,  hvor 
ogsaa  Danmark  var  repræsenteret,  beslut¬ 
tedes  i  Princippet  et  længe  savnet,  nøjere 
aktivt  Samvirke,  navnlig  mellem  de  for¬ 
skellige  Haandværkerskoler  og  Organer 
for  tekniske  Erhvervsundersøgelser,  blandt 
andet  ved,  gennem  en  Udveksling  af  Under¬ 
en 
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søgelsesresullater  og  Erfaringer  at  støtte 
hinandens  Arbejde  og  overflødiggøre  eller 
forhindre,  at  man  ved  en  Række  forskel¬ 
lige  Institutioner  i  Europa  udfører  nøjagtig 
de  samme  tekniske  Undersøgelser.  Idealet 
vilde  være  noget  i  Retning  afen  international 
Arbejdsdeling  med  en  velorganiseret  Ud¬ 
veksling  af  de  opnaaede  Resultater. 

Selv  om  noget  af  dette  Arbejde  ifølge 


En  af  de  Opgaver,  Mellemstandsfor¬ 
bundet  har  sat  sig,  er  den  succesive  Ord¬ 
ning  og  Offentliggørelse  af  Rapporter  over 
de  Skridt  til  Bedring  af  Haandværkets 
Kaar,  der  er  foretagne  og  foretages  i  snart 
sagt  hvert  civiliseret  Land,  Gennem  disse 
Offentliggørelser  faar  man  et  godt  Over¬ 
blik  over  de  forskellige  Landes  efter  deres 
særlige  Forhold  afpassede  Former  for  Er- 


P'ig.  11.  Den  permanente  Maskin-Udstilling  (Gewerbeforderungscentralen,  Koln). 


sin  Natur  maa  faa  Karakteren  af  lokale 
Undersøgelser,  er  der  paa  den  anden  Side 
et  meget  betydeligt  alment  Omraade,  hvor 
denne  Arbejdsdeling  kunde  praktiseres  — 
tildels  ogsaa  praktiseres  med  Held. 

Som  Eksempler  skal  her  blot  nævnes 
praktisk  Prøvning  af  Motorer  og  Værktøjs¬ 
maskiner  i  Henseende  til  Kraftforbrug  og 
hensigtsmæssig  Værktøjsanvendelse,  poly¬ 
tekniske  Undersøgelser  (Belgien  og  Berlin), 
Metalfarvning  (Iserlohn  i  Westfalen),  Bejts- 
ning  og  Farvning  afTræ  (Barmen  og  Niirn- 
berg)  o.  s.  v. 


hvervsfremme.  Klart  er  det,  at  de  For¬ 
anstaltninger,  der  træffes,  maa  være  noget 
forskellige,  varierende  med  Oplysnings¬ 
niveauet,  og  tilpassede  efter  Standens  Tarv 
i  det  hele.  Men  gennem  dem  alle  gaar  som 
et  fælles  Træk  den  levende  Interesse,  som 
vore  Dages  offentlige  Myndigheder  viser 
Arbejdet  for  Haandværkets  Udvikling  og 
Trivsel,  og  saa  Forstaaelsen  af  teknisk  og 
solid  faglig  Uddannelses  Betgdning*). 

*)  Se  f.  Eks.  Jul.Wulff;  Die  Grundziige  der  Orga¬ 
nisation  des  Handwerks  und  der  Industrie  Dane¬ 
marks. 
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Fig.  12. 


Den  pei’manente  Maskin-Udstilling  i  Gewerbeforderungscentralen,  Koln. 
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Vore  Dages  offentlige  Administration: 
Regeringsmyndighederne  og  de  kommu¬ 
nale  Myndigheder,  griber,  navnlig  i  Mod¬ 
sætning  til  ældre  Tiders,  ofte  stærkt  ind  i 
de  forskellige  økonomiske  og  sociale  Be¬ 
vægelser;  regulerende  —  hæmmende  eller 
fremmende,  alt  efter  som  man  skønner 
den  paagældende  Bevægelse  til  Gavn  eller 
Skade  for  en  sund  Samfundsudvikling. 

At  Myndighederne  »dyrker*  Produk- 
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tionslivet,  og  ikke  nøjes  med,  hvad  der  saa 
at  sige  af  sig  selv  gror  op  af  de  store  Er¬ 
hvervsmarker  med  mere  eller  mindre  god 
Bonitet,  er  jo  ikke  til  at  forbavses  over. 
Man  griber  ind  udfra  bestemte  Syns¬ 
punkter,  søger  »Ukrudt«  kvalt.  Udvækster 
hæmmede  og  træffer  de  for  en  heldig  Ud¬ 
viklingnødvendige  Foranstaltninger.  Lige¬ 
som  det  er  nødvendigt  for  en  stor  vel¬ 
dreven  Virksomhed  at  have  en  betydelig 
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Driftskonto  og  binde  Kapitaler  i  store  »An¬ 
skaffelser«  for  at  skaffe  Udbytte  —  ligesaa- 
dan  for  et  velregeret  Samfund.  Der  er  in¬ 
gen  Grund  til  at  forfærdes  over  store  Ud¬ 
gifter  til  Fremme  af  produktiv  Virksom¬ 
hed  —  blot  Virkning  spores!  Og  navnlig  i 
daarlige  Tider  maa  man  være  varsom  med 
at  beskære  her.  Det  er  den  Slags  Udgif¬ 
ter,  det  er  skæbnesvangert  at  spare  paa, 
saa  længe  den  paagældende  Gren  af  Er¬ 
hvervslivet  ikke  kan  undvære  Støtte. 

Erhvervspolitik  drives  bl.  a.  derved,  at 
der  »ofres«  paa  Produktionslivet;  og  selv 
om  nu  en  Række  Udgifter  er  forsvarlige 
igennem  de  Kulturværdier,  der  paa  en  eller 
anden  Maade  forventes  eller  ses  skabt  der¬ 
igennem,  vil  det  paa  den  anden  Side  som 
Regel  være  nyttigt  at  se  saadanne  Udgif¬ 
ter  under  Synsvinklen :  Pengeanbringelser 
under  den  usvigelige  Forudsætning,  at  de  for¬ 
rentes  og  tilbagebetales  direkte  eller  indirekte. 

Indenlandsk  Erhvervsfremme. 

Ogsaa  her  til  Lands  har  Haandværkets 
Tarv  altid  kunnet  glæde  sig  ved  forstaaen- 
de  Støtte  fra  de  bevilgende  Myndigheders 
Side.  Dette  gælder  saavel  Uddannelses¬ 
arbejdet  (Skoler  o.  1.)  som  megen  anden 
Støtte  (Udstillingsstøtte,  Rejsestipendier, 
Statslaan  o.s.  v.).  For  imidlertid  at  kunne 
indordne  disse  forskellige  Foranstaltninger 
overskueligt,  skal  der  forsøges  en  Deling  af 
vor  hjemlige  »Gewerbeforderung«  i  to  Ho¬ 
ved-Afdelinger  —  den  ene  væsentlig  vedrø¬ 
rende  Lærlinges  Uddannelse,  Oplæring  etc., 
og  hvad  derstaar  i  direkte  Forbindelse  der¬ 
med  eller  er  knyttede  sammen  dermed  — 
og  saa  den  øvrige  Række  af  Foranstalt¬ 
ninger. 

De  i  denne  Sammenhæng  betydnings- 
fuldeste  af  de  aarlige  Bevillinger  til 
Fremme  af  Haandværk  og  mindre  Industri 
findes  paa  Finansloven  under  Indenrigs¬ 
ministeriets  Budget. 

For  indeværende  Finansaar  findes  saa- 
ledes  bl.  a.  opført: 

Teknisk  Skolevæsen .  c.  450.000  Kr. 

Rejsestipendier  for  ubemidlede 

Haandværkssvende  til  Udlandet .  20.000  » 


Rejsestipendier  for  Haandværks- 

mestre  i  Ind-  og  Udland .  20.000  Kr. 

Vandreudstillinger  og  stedlige  Ud¬ 
stillinger  (gennem  Fællesrepræ¬ 
sentationen)  .  16.000  » 

Teknologisk  Institut .  42.000  » 

Fagskoler  .  12.500  » 

Udlaan  til  Haandværkere  til  An¬ 
skaffelse  af  Maskiner .  75.000  ■» 


Vandreudstillingerne  og  de  stedlige  Udstillinger. 

Under  Arbejdet  for  at  fremme  Kend¬ 
skabet  til  Maskiner  og  Motorer  spillede 
—  navnlig  for  en  halv  Snes  Aar  tilbage  — 
de  saakaldte  »Vandreudstillinger«  en  be¬ 
tydelig  Rolle.  Et  Maskinsnedkeri  f.  Eks. 
med  fornøden  Eksplosionsmotor  drog  fra 
Plads  til  Plads,  stilledes  op  og  sattes  i 
Virksomhed  som  levende  Vidnesbyrd  om, 
hvad  Maskiner  kan  udrette.  »Maskinen 
skal  ud  i  Folket,«  var  Valgsproget.  Nu  er 
man  maaske  mere  tilbøjelig  til  at  kalde 
Haandværkeren  ind  til  Maskinerne.  Det 
er  derfor  nærmest  de  stedlige  Udstillinger,- 
der  spiller  en  Rolle  nu:  Udstillingerne  i 
Stationsbyerne,  sat  op  med  beundrings¬ 
værdig  Energi  —  det  er  jo  Egnens  Be¬ 
givenhed,  hvorpaa  man  kan  leve  Aar  — 
og  studeret  med  en  Grundighed,  der  ikke 
træfTes  intensivere  ved  nogen  Verdens¬ 
udstilling.  Og  disse  Udstillinger  gør  deres 
Nytte!  De  »vækker«  Egnen,  ægger  Land- 
haandværket  til  at  møde  frem  i  ædel  Kappe¬ 
strid,  saa  Virkningen  ofte  mærkes  længe 
efter.  Ved  disse  Udstillinger  har  »Kunst¬ 
industrimuseet«  ofte  en  stærk  paaskønnet 
Afdeling. 

Undervisning. 

Hvad  den  første  Afdeling  af  denne,  Lær¬ 
lingeuddannelsen,  angaar,  saa  sker  denne 
som  bekendt  her  i  Landet  i  det  store  og  hele 
paa  Værksted,  en  Uddannelse,  som  oftest 
kun  kompletteres  ved  den  uundværlige 
Undervisning  i  de  tekniske  Skoler,  sjæld¬ 
nere  ved  Fagskoleundervisningen.  De  for¬ 
skellige  Steder  i  Udlandet  saa  skattede  Lær¬ 
lingeskoler  i  egentlig  Forstand  findes  kun 
i  meget  ringe  Udstrækning  herhjemme. 
Dette  hænger  sikkert  sammen  med  at  man 
i  Fagene  gennemgaaende  ønsker  Værk¬ 
stedsuddannelsen  som  mere  »levende«  o: 
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tilpassende  Lærlingen  til  det  praktiske 
Liv  og  dets  Forhold. 

Hvad  dernæst  de  andre  Foranstaltnin¬ 
ger  angaar  —  de,  der  er  bestemte  for  Me¬ 
sterens  og  Svendenes  Uddannelse,  saa  er 
det  væsentligst  en  Supplering,  der  her  mere 
eller  mindre  direkte  tages  Sigte  paa.  Sup¬ 
plering  paa  Grund  af  manglende  Forud¬ 
dannelse,  eller,  og  da  navnlig,  fordi  Tiden 
i  vore  Dage  nemt  løber  fra  en  Mand,  der 
ikke  har  specielt  gunstige  Betingelser  for 
at  følge  med,  har  han  end  erhvervet  sig 
nok  saa  god  en  Uddannelse  i  sin  Læretid. 
Denne  Supplering  sker  ad  forskellige  Veje, 
f.  Eks.  gennem  Rejser  i  Ind-  og  Udlandet. 

Dog  er  det  langt  de  største  Beløb,  der 
anvendes  paa  de  tekniske  Skoler.  Det  vil 
imidlertid  i  denne  Sammenhæng  falde 
udenfor  Hovedrammen  at  dvæle  ret  meget 
ved  disse  og  Lærlingeuddannelsen  idet  hele 

—  kun  det  skal  indskydes,  at  denne  Under¬ 
visning  herhjemme  staar  saa  højt  som  no¬ 
getsteds.  Landet  her  rummer  omkring  160 
tekniskeSkoler  —  oprettede  af  Haandværks- 
mestre  rundt  om.  Selv  de  mindste  Haand- 
værkerforeninger  tager  Arbejdet  op.  Ikke 
saa  snart  har  man  faaet  skrabet  nogle  faa 
Hundrede  Kroner  sammen,  før  der  tæn¬ 
kes  paa  den  stedlige  Ungdoms  Uddannelse. 

—  Et  andet  karakteristisk  dansk  Forhold 
ved  den  Slags  tekniske  Skoler  er  den  Offer¬ 
villighed,  der  vises  disse  fra  Haandværkets 
Side.  Ingen  Steder  i  Europa  bærer  Erhver¬ 
vene  forholdsvis  saa  stor  en  Del  af  de  med 
Lærlingenes  Uddannelse  forbundne  Udgif¬ 
ter  som  herhjemme.  Foruden  de  talrige 
smaa  Skoler  —  omtrent  en  i  hver  større 
Landsby  —  der  væsentlig  eller  ene  ind¬ 
skrænker  sig  til  Aftenundervisning,  findes 
en  Række  store,  fortrinligt  drevne,  med 
meget  vidtgaaende  Undervisning  (Uddan¬ 
nelse  af  Konstruktører,  Elektrokonstruk- 
tører  o.  s.  v.)  —  Virksomheder,  det  kunde 
have  megen  Interesse  nøjere  at  beskæftige 
sig  med  —  men  som  falder  udenfor  Ram¬ 
men  her. 

Vi  gaar  direkte  til  den  anden  Hoved¬ 
gruppe  indenfor  Erhvervsfremme,  til  For¬ 
anstaltninger,  der  tager  Sigte  paa  den  ar¬ 


bejdende  Mester  og  Svend.  Der  bydes  i 
vore  Dage  Haandværkeren  forskellig  Lej¬ 
lighed  til  at  holde  sit  Uddannelsesniveau 
a  jour,  saaledes  nogen  Adgang  til  skole¬ 
mæssig  Undervisning  —  fra  Tid  til  anden 
F'agudstillinger,  ligesom  endelig  beskeden 
Adgang  til  teknisk  Raadgivning  i  Produk- 
tionsspørgsmaal. 

Naar  Talen  er  om  at  paavirke  Haand- 
værket,  da  er  det  fristende,  hvis  man  an¬ 
vender  Grupperingen:  Undervisning,  Ud¬ 
stilling  og  Konsultation,  tillige  at  gøre 
opmærksom  paa  den  Gradation  i  Paa- 
virkningens  Intensitet  —  faldende  fra  Trin 
til  Trin  —  den  betyder,  samtidig  med,  at 
den  effektive  Paavirkningskreds  vokser. 
Det  er  selvfølgelig  i  denne  Forbindelse 
den  stærkeste  Paavirkning,  der  gives  gen¬ 
nem  skolemæssig  Undervisning,  ved  direkte 
Samvær  mellem  Elever  og  Lærere  længere 
Tid  igennem.  Men  dette  stiller  paa  den 
anden  Side  den  Fordring  til  Deltagerne, 
at  de  skal  kunne  være  hjemmefra  Uger 
igennem  —  et  Offer,  der  som  oftest  ikke 
hører  til  det  let  overkommelige.  Skøns¬ 
mæssigt  kan  det  anslaas  til  at  være  1  af 
hver  30  Haandværker,  der  gennemsnitlig 
vil  være  at  faa  i  Tale  paa  denne  Maade. 

Det  er  allerede  langt  flere,  det  er  muligt 
at  faa  Tag  i  ved  Fag  udstilling  er  og  Fag¬ 
møder,  d.  V.  s.  Kombination  af  en  Udstil¬ 
ling,  tilrettelagt  for  et  Fag,  og  saa  et  Møde 
af  Fagets  Repræsentanter,  samlede  om 
Udstillingen  og  en  Række  faglige  Fore¬ 
drag. 

Videst  naar  dog  Raadgivningsarbejdet 
—  teoretisk  henvender  dette  sig  til  alle 
Haandværkere,  der  har  teknisk  Raadgiv¬ 
ning  behov,  er  sig  dette  bevidst  —  og  kan 
læse  og  skrive.  — 

Men  om  alle  tre  Veje  gælder  det  Jo,  at  det 
er  Oplysningens. 

Teknologisk  Institut. 

Her  i  Landet  havde  man  allerede  tidligt 
haft  Forstaaelsen  af,  hvad  en  Udvikling  af 
Haandværket  maatte  faa  at  betyde,  og  ad 
hvilken  Vej  man  maatte  gaa  for  at  fremme 
det  —  nemlig  ad  Oplysningens  Vej. 

7* 
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Kravene  kom  herhjemme  nede  fra,  fra 
Haandværkerne,  navnlig  Landhaandvær- 
kernes  Kredse,  og  ha  aret  frem  paa  Delege¬ 
retmøder  knæsattes  Opgaven  af  »Fællesre¬ 
præsentationen  for  dansk  Industri  og 
Haandværk«  og  »Industriforeningen  iKjø- 
benhavn«:  man  tog  den  op  i  Fællesskab 
og  arbejdede  sammen  paa  dens  Løsning, 
Man  tænkte  sig  —  foruden  de  tekniske 
Skolers  Læ/  Zmg'e-Undervisning  —  Dannel¬ 
sen  af  et  Organ,  der  kunde  blive  en  Art 
hjælpende  Mellemmand  mellem  den  ar- 


Organisationer  ydede  et  fast  aarligt  Til¬ 
skud  af  5000  Kr,  hver,  ialt  10,000  Kr,  om 
Aaret.  Hertil  føjede  Haandværkets  høj- 
hjertede  Ven,  den  nu  afdøde  Rigmand, 
GuldvarefabrikantBernh.  Hertz,  som  Gave 
10,000  Kr.  og  stiftede  et  Legat  til  Støtte  for 
ubemidlede  Elever,  stort  50,000  Kr.,  hvis 
Renter  anvendes  til  Fripladser  og  Opholds¬ 
hjælp  for  uformuende  Elever,  ligesom  han 
senere  har  indstiftet  et  Legat  paa  150,000 
Kr.,  hvis  Renter  ligeledes  skal  anvendes 
til  Fordel  for  Instituttets  Elever. 


Fig.  13.  Teknologisk  Institut;  Grovsmedien  med  Slibemaskinerne. 


bejdende,  fuldt  uddannede  Haandværker  og 
det  tekniske  Fremskridt.  Den  foreløbig 
uskabte  Institution  døbtes  »Teknologisk 
Institut«.  Dens  Arbejde  skulde  netop  være 
at  løse  den  nævnte  Opgave  gennem  Udstil¬ 
linger,  Konsultation  i  tekniske  Spørgsmaal, 
samt  ved  Irngkursus. 

Sagen  tog  Fart;  og  i  Aaret  1906  afhold¬ 
tes  paa  ovennævnte  Organisationers  For¬ 
anstaltning  to  af  i  alt  42  Elever  besøgte 
Prøvekursus,  paa  Grundlag  af  hvilke  man 
i  1907  opnaaede  Statstilskud:  18,000  Kr. 
om  Aaret  i  10  Aar  (senere  forhøjet  først 
til  25,000  Kr.,  derpaa  til  30,000  Kr.)  samt 
38,000  Kr.  én  Gang  for  alle,  mod  at  de  to 


»Fagskolen  for  Haand værkere  og  min¬ 
dre  Industridrivende«  blev  den  nyoprettede 
Institutions  officielle  Navn,  —  men  »Tek¬ 
nologisk  Institut«  er  det  Navn,  hvorunder 
den  er  kendt,  det  hefter  ved  den  med  Tra¬ 
ditionens  Styrke  I  Bestyrelsen  sammen¬ 
sættes  af  15  Medlemmer,  hvoraf  3  vælges 
af  Indenrigsministeriet,  6  af  Fællesrepræ¬ 
sentationen  og  6  af  Industriforeningen, 
Den  14,  Januar  1908  aabnedes  Institu¬ 
tionen  af  Indenrigsministeren,  og  den  har 
siden,  under  voksende  Tilslutning  og  sta¬ 
dig  udvidet,  gennemlevet  fire  bevægede 
Forretningsaar. 

Foruden  en  Række  Tilskud  af  Legat- 
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midler  har  yderligere  først  og  fremmest 
Haandværkerforeningen  i  København  vist 
Sagen  Støtte  ved  at  yde  et  aarligt  Bidrag 
paa  3000  Kr.,  medens  »Indiistrifagene« 
aarligt  yder  500  Kr.,  og  endelig  skal  næv¬ 
nes,  al  Københavns  Kommune  ogsaa  har 
vist  Sagen  sin  Interesse  ved  at  yde  et  Til¬ 
skud  paa  5000  Kr.  aarligt. 

*  .t 

■A: 

Som  »Teknologisk  Jnstitut«s  Opgave 
fasisloges  det  allsaa  al  søge  al  hjælpe 


ad  Gangen,  omfattende  det  paagældende 
Fags  Raavarer,  Halvfabrikata  og  Hjælpe¬ 
midler.  —  Og  sidst,  men  ikke  mindst,  ad 
Undervisningens  Vej:  ved  Dagkursus  og 
/l/yenkursus  for  Mestre  og  Svende. 

Hvad  nu  det  første  Arbejdsomraade  an- 
gaar,  da  er  det  navnlig  Statslaanene,  der 
lægger  stærkt  Beslag  paa  denne  Afdeling. 
Teknologisk  Institut  har  nemlig  det  Hverv 
paa  Fællesrepræsentationens  Vegne  at  ud¬ 
føre  det  denne  paahvilende  Tilsyn  ved  og 


Fig.  14.  Teknologisk  Institut:  Grovsmedien. 


den  uddannede  Haandværker  (ikke  Lær¬ 
lingen)  i  hans  Bestræbelser  for  at  følge 
med  i  sit  Fag.  Dette  sker,  som  nævnt,  ad 
tre  Veje,  nemlig: 

Igennem  teknisk  Raadgivning  i  Produk¬ 
tionsorganisation  samt  vedrørende  Pro¬ 
duktionshjælpemidler,  Raamaterialer  og 
Fremgangsmaader.  Der  gives  altsaa  Raad 
vedrørende  Motorer,  Værktøjsmaskiner 
o.  s.  V.  —  deres  Anvendelse,  Opstilling 
m.  m.  —  Igennem  Udstillinger,  arrange¬ 
rede  for  Haandværkere  og  mindre  Indu- 
stridrivende,  enten  med  mere  almen-tek- 
niske  Formaal:  Udstillinger  af  Motorer 
og  lign.,  eller  arrangerede  for  et  enkelt  Fag 


Kontrol  med  Anvendelsen  af  de  af  Stats- 
laanefonden  bevilgede  Penge  til  Anskaf¬ 
felse  af  Redskaber  og  Maskiner  for  Haand¬ 
værkere 

Men  ogsaa  andre  Konsultationer  lægger 
i  Aarets  Løb  Beslag  paa  Instituttets  Kræf¬ 
ter,  saavel  paa  Maskiningeniørens  og  Teg¬ 
nestuens  som  paa  Laboratoriets  og  dets 
Laboratorieforstander  og  Hjælpers,  der 
alle  er  travlt  beskæftigede. 

Desuden  tager  Instituttet  fra  Tid  til  an¬ 
den  paa  Opfordring  fra  faglig  Side  eller 
eller  paa  eget  Initiativ  mindre  eller  større 
Undersøgelser  op.  Saaledes  har  der  været 

*)  Se  herom  senere. 
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foretaget  en  større  Afprøvning  af  Eksplo¬ 
sionsmotorer,  Undersøgelser  af  Bejtser, 
Lim  o.  s.  V. 

Af  Udstillinger  har  Instituttet  navnlig 
medvirket  ved  tre,  saaledes  i  August  1909 
ved  den  i  Forbindelse  med  Industrifor¬ 
eningen  og  Danmarks  Snedkermesterorga¬ 
nisationer  arrangerede  Udstilling  af  Raa- 
materialer,  Maskiner  og  Værktøj  for  dette 
Erhverv,  ved  Aarhus-Udstillingen  i  1909 
(se  nærv.  Tidsskr.,  Aarg.  1909,  pag.  241), 
hvor  Instituttet  navnlig  var  repræsenteret 


mange  andre  Lande.  Betydningen  af  saa- 
danne  Udstillinger  kan  vanskelig  over¬ 
vurderes.  De  betyder  et  vægtigt  Led  i  Agi¬ 
tationen  for  forstandige  Maskinanskaffel¬ 
ser,  og  yder  ved  de  Former,  hvorunder 
de  drives,  og  ved  hvilke  det  er  muligt 
at  ordne  Maskinkøbene  for  den  mindre 
Mand  ved  uafhængig,  sagkyndig  Mellem¬ 
komst,  en  fortrinlig  Garanti  for,  at  det  for 
det  specielle  Behov  tjenligste  anskaffes. 
Men  til  saadanne  permanente  Udstillinger 
er  Udsigten  nok  noget  fjern. 


Fig.  15.  Teknologisk  Institut;  Grovsmedien. 


ved  en  ikke  ubetydelig  Afdeling  i  »Stations¬ 
byen«,  endvidere  ved  den  i  1910  afholdte 
Metaludstilling  for  Gas-  &  Vandmestre, 
Blikkenslagere,  Gørtlere  o.  s.  v.  Denne 
Virksomhed  tænkes  fortsat  saavel  med 
Afdelinger  ved  de  forskellige  Udstillinger 
rundt  om  i  Landet  som  ved  Fagudstillin¬ 
ger  for  de  forskellige  Fag;  Skomagere, 
Smede  o.  s.  v..  Erhverv  efter  Erhverv. 

Men  her  er  der  dog  langt  igen.  Det,  der 
attraas,  er  —  foruden  disse  vekslende  Ud¬ 
stillinger  —  en  permanent  Udstilling  af 
Erhvervshjælpemidler,  af  Karakter  som 
de  findes  trindt  om  i  Tyskland,  Østrig  og 
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Den  Afdeling,  der  først  sattes  i  Virksom¬ 
hed,  var  Undervisningen  —  Teknologisk 
Instituts  Fagkursus. 

Hovedbetingelsen  for,  at  Haandværker- 
undervisning  kan  virke  fuldt  ud  tilfreds¬ 
stillende,  er  først  og  fremmest  den  nøjest 
mulige  Tilpasning  til  de  Forhold,  hvorun¬ 
der  Faget  virker.  En  levende  Forbindelse 
med  det  arbejdende  Erhvervsliv  maa  sik¬ 
res;  kun  derigennem  naas  det,  at  Uddan¬ 
nelsen  kommer  til  at  svare  til  de  Krav, 
som  Livet  stiller.  I  alle  Spørgsmaal  om 
»Hvormeget«  og»  Hvad«  maa  Fagene  selv 
være  højeste  Instans.  —  Forslagene  om 
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Fig,  16.  Teknologisk  Institut:  Kleinsmedien. 


nye  Fag  og  navnlig  de  mere  kulturelle  Si¬ 
der  af  Undervisningen  samt  Skemalæggei¬ 
sen  og  Formen  i  det  hele  besørger  Pæda¬ 
gogen.— Dette  Forhold  er  anerkendt  over¬ 
alt.  Selv  det  saa  teoretisk  anlagte  Preussen 
erkender  paa  dette  Punkt  Administratio¬ 


nens  Begrænsning.  I  en  »Verwaltungsbe- 
richt  des  Kgl.  Preuss.  Gewerbeamts  1909« 
hedder  det:  ».  .  .  Det  har  vist  sig,  at  selve 
Kundskabsmeddelelsen  ikke  har  den  for¬ 
ønskede  Virkning,  hvis  den  ikke  ledes  af 
en  Administration,  der  bevarer  den  nøjest 


Fig.  17.  Teknologisk  Institut;  Kleinsmedien. 
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mulige  Kontakt  med  det  faglige  Lin  .  .  . 
Ord,  der  ikke  er  til  at  tage  fejl  af.  —  Der 
tænkes  vel  i  øvrigt  her  nærmest  paa  den 
tekniske  Skole,  men  Læresætningen  gæl¬ 
der  fuldt  saa  vel  al  anden  Haandværker- 
nndervisning  —  saaledes  ogsaa  »Mester¬ 
kursus«. 

Hvad  trænger  nu  Haandværkeren  til  at 


lære?  Dette  erkendes  bedst  gennem  Un¬ 
dersøgelse  af,  hvilke  Opgaver,  han  daglig 
stilles  overfor  i  vor  Tid. 

Forhen  var  en  Haandværker  som  nævnt 
vel  forsynet  med  et  Værksted,  der  kunde 
holde  Regn  og  Kulde  ude,  og  med  Plads 
til  ham  selv  med  Hjælpere  og  forsynet 
med  for  et  Par  Hundrede  Kroner  Værktøj 
eller  saa. 

Nu  kan  allerede  en  Række  Haandværk 
ikke  undvære  Maskiner  og  Motor  for  et 


Par  Tusinde  Kroner,  og  Værkstedet  skal 
være  indrettet  til  at  bære  Transmissio¬ 
nerne,  til  at  rumme  Motor  o.  s.  v.,  o.  s  v. 

Men  dette  nødvendiggør  Kundskab  i  tre 
Retninger.  Dels  Kendskab  til  maskinelle 
Forhold  i  al  Almindelighed,  samt  til  Fagets 
specielle  Maskiner,  altsaa  til  »Maskinlære<^. 
Desuden  forudsættes  Kendskab  til  de  Ma¬ 
terialer,  der  skal  bearbejdes :  altsaa 
Materialkundskaber.  Vore  Dages 
Raavaremarked  byder  dels  en 
ganske  anderledes  Righoldighed 
af  Materialer  at  vædge  imellem, 
end  tidligere,  ligesom  mer  eller 
mindre  bevidste  Forfalskninger 
hører  til  Dagens  Orden.  Haand¬ 
værkeren  maa  derfor  nu  i  langt 
højere  Grad  end  tidligere  være 
orienteret  paa  dette  Omraade.  — 
Men  navnlig  ændrer  den  for¬ 
holdsvis  langt  større  »Værktøjs¬ 
konto«  —  Motor-  og  Maskindrif- 
ten  etc.  —  hele  Virksomhedens 
Kalkulationsbasis.  Den  indfører 
nye  Produktionsomkostninger, 
der  ikke  i  den  Grad  daglig  mel¬ 
der  sig  som  Arbejdslønnen  og 
lign.,  men  som  der  maa  regnes 
med;  Forrentning  og  Afskriv¬ 
ning,  Udgifter  til  Olie,  Gas  eller 
Elektricitet  etc.  Konkurrencen 
er  skarpere,  Omsætningen  hur¬ 
tigere.  Uden  nøje  gennemført 
Bogføring  og  Kalkulation  gaar 
det  derfor  ikke,  som  det  skulde 
og  burde.  Dette  er  de  merkantile 
Forudsætninger,  den  nye  Tid 
kræver. 

De  nye  Maskiner  fører  endelig  Virksom¬ 
heden  ind  under  Love  og  Retsregler,  der 
forhen  var  uden  Betydning  for  den,  lige¬ 
som  Udviklingen  i  det  hele  med  større 
Omsætning,  Kredit,  Køb  og  Salg  —  den 
Maade,  Forretningslivet  i  vore  Dage  for¬ 
mer  sig  paa  —  gør  et  nøje  Kendskab  til  de 
for  vort  Haandværk  og  Handelsindustri 
gældende  Love  og  Retsregler  nødvendigt. 

Paa  disse  tre  Faggrupper  —  Maskin- 
teknik  og  Materiallære,  Bogføring  og  Kal- 


Fig.  18.  Teknologisk  Institut;  Hærderiet. 
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Fig.  19.  Teknologisk  Institut:  Maskinværkstedet. 


kulation,  samt  Haandværkerret  —  er  Un¬ 
dervisningen  foreløbig  bygget.  Men  her¬ 
med  er  dog  hverken  det  ønskelige  eller  til¬ 
strækkelige  naaet;  dermaa  en  videreudvik¬ 
ling  paa  det  almendannende  Omraade  til 
—  noget,  der  kunde  give  Eleven  Adgang 


til  lidt  af  den  almene  »sjælelige  Kultur«, 
som  Folkehøjskolen  stræber  efter  at  skabe 
hos  sine  Elever. 

Undervisningen  er  imidlertid  foreløbig 
tredelt. 

Den  tekniske  Undervisning  er  baade 


Fig.  20.  Teknologisk  Institut:  Maskinværkstedet. 
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en  praktisk  —  hvor  Værkstedsarbejde  og 
Værkstedsbesøg  gaar  Haand  i  Haand  — 
og  en  teoretisk.  Den  teoretiske  Undervis¬ 
ning  meddeles  gennem  Foredrag  og  Sam¬ 
taletimer, 

Bogføringen  tilsigter  at  lære  Deltageren 
at  anlægge,  føre  og  afslutte  et  for  en  mo¬ 
derne,  mindre  Virksomhed  passende  dob¬ 
belt  Bogholderi. 


for  hvert  Kursus,  med  Opgivelse  af  Time- 
og  Fagfordeling. 

Medens  Fagkiirsiis  varer  3 — 6  Uger  og 
beskæftiger  Eleven  fra  8  Morgen  til  6  Aften 
med  2  å  3  Timers  Hvil,  er  Aftenundervis¬ 
ningen  beregnet  paa  Hovedstadens  om 
Dagen  beskæftigede  Haandværkere.  Der 
afhold  es  til  Eksempel  Foredragskursus  i 
Materiallære,  Kalkulation,  Stillære,  Elek¬ 
troteknik,  Fagkemi  o.  s.  v.  Hvert 
Kursus  omfatter  c.  20  Undervis¬ 
ningsaftener  å  2  Timer,  eventuelt 
med  hertil  knyttet  Værkstedsud¬ 
dannelse. 

Fra  Prøveaaret  1906  og  til  1911 
har  Udviklingen  været  som  neden- 
staaende: 

Fast  Værksted  s- 
Elevei.  ansatte.  Areal. 

1906  42  1  0 

1910/11  810  12  c.lOOODAl. 


Fig.  21.  Teknologisk  Institut:  Gørtleriet. 

Endelig  tilsigter  den  sidste  Undervisning 
at  faa  Eleven  til  at  føle  sig  som  Borger  i 
Samfundet  ved  at  tilrettelægge  for  ham 
de  væsentligste  Retsregler,  som  ogsaa  de 
for  Samfundets  Økonomi  til  Grund  liggen¬ 
de  Love.  —  Undervisningen  drives  perio¬ 
disk  hele  Aaret  rundt. 

Naar  Forretningsaaret  begynder,  udsen¬ 
des  en  foreløbig,  for  hele  Aaret  gældende 
Virksomhedsplan,  Denne  suppleres  Aa¬ 
ret  igennem  med  mere  detaillerede  Planer 


Den  Opgave^  der  med  denne  Un¬ 
dervisning  er  taget  op,  er  som  sagt 
kun  Trediedelen  af  den,  man  har 
sat  sig,  og  som  skal  og  maa  løses. 
—  Dog  nogen  udstrakt  Konsulta¬ 
tion  —  Vejledning  af  Haandværket 
—  har  det,  saa  ønskeligt  en  saa- 
dan  end  maatte  være,  foreløbig  været 
uoverkommeligt  at  paatage  sig.  Forhaa- 
bentlig  vil  det  kommende  Finansaar 
imidlertid  raade  Bod  paa  nogle  af  de 
herhenhørende  Mangler,  idet  der  paa  Fi¬ 
nansloven  for  1911/12  er  opført  en  Be¬ 
villing  paa  c.  12000  Kr.  til  Undersøgelse 
og  Tilrettelæggelse  af  mekanisk  Produk¬ 
tionshjælp. 

Ogsaa  Udstillingsvirksomheden  har  hid¬ 
til  maattet  staa  ret  udyrket  hen,  da  den 


I  det  kommende  Forretnings- 
aar  afholdes  8  Fagkursus,  nem¬ 
lig:  Kursus  for  Bogbindere,  Gas- 
og  Vandmestre,  Cyklemekanikere, 
Smede,  Maskin-  og  Bygningssned¬ 
kere,  Karetmagere,  Skomagere, 
Farvere  og  Bagere. 

* 

* 
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højst  ønskelige,  nødvendige  økonomiske 
Basis  ikke  foreligger. 

Men  saa  ringe  Begyndelsen  end  er,  har 
den  alene  ved  det,  at  det  er  en  Begyndelse 
og  i  stadig  Udvikling,  sin  meget  store  Be¬ 
tydning.  Som  Virksomheden  staar  der  i 
frodig  Vækst,  er  den  Grundlaget  for  et 
Samfundsarbejde  med  uvurderlige  Mulig¬ 
heder. 

Dette  Arbejde  tilsigter  ikke  saa  meget  at 
give  direkte  Impulser  til  Haandværkets 
Vækst  — man  vil  ikke  fabrikere 


opmærksom  paa  »Rejsestipendierne  til 
Indlandet«.  Disse,  der  er  en  Rejsehjælp 
for  ubemidlede  Haandværksmestre  til  at 
kunne  foretage  indenrigs  Studierejser,  be¬ 
tegner  nemlig  noget  særlig  »dansk«  —  en 
Støtte,  der  iøvrigt  ydes  efter  Haandværkets 
eget  udtalte  Ønske.  Der  er  med  disse 
Stipendier  særlig  tænkt  paa  Smaamestrene 
i  Provinsbyer  og  Landdistrikterne,  der 
næppe  vil  kunne  udnytte  en  Uden/andsrejse 
—  dels  fordi  de  mangler  saa  vel  de  nød¬ 
vendige  sproglige  Forudsætninger  og  beller 


Fig.  22.  Teknologisk  Institut:  Auditorium  Nr.  I. 


Haandværkere.  Men  maatte  det  blot  hjælpe 
til  at  mindske  mangen  en  flittig  Borgers 
Driftsbyrder  ved  at  lære  ham  rationellere 
Udnyttelse  af  de  —  stadig  flere  og  flere  — 
forbedrede  Maskiner,  der  er  paa  Markedet, 
samt  en  stadig  hensigtsmæssigere  Anven¬ 
delse  af  Materialet,  parret  med  omhyggelig 
Kalkulation  —  da  er  det  foreløbige  Maal 
naaet:  Bestræbelser,  som  saavist  intet  for- 
staaende  Medlem  af  vort  Samfund  vil  be¬ 
kæmpe. 

Statens  Rejsestipendier. 

Blandt  de  af  Staten  hvert  Aar  bevilgede 
Rejsestipendier,  er  der  Grund  til  her  at  gøre 
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ikke  har  Tid,  dels  og  navnlig  fordi  de  van¬ 
skeligt  vil  kunne  lære  noget  af  direkte 
Gavn  for  den  hjemlige  Bedrift  ved  et  Op¬ 
hold  i  Tyskland  og  England  eller  Frank¬ 
rig,  —  medens  de  vil  kunne  høste  Gavn  af  at 
rejse  hen  og  se  til  en  dygtigere  Kollega, 
derf.Eks.harindførtForbedringer  i  Driften 
af  sin  Virksomhed  eller  sidder  inde  med 
særlige  nye  Erfaringer  i  sit  Fag,  der 
beredvilligt  stilles  til  Raadighed.  Paa 
Grund  af  den  ofte  stærkt  stedbegrænsede 
Kundekres,  vil  Tilbageholdenhed  med  saa- 
dan  Hjælp  nemlig  næppe  være  nødvendig 
af  Konkurrencehensyn.  Det  er  da  ogsaa 
en  Kendsgerning,  at  disse  Rejser  ofte  har 
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bragt  Stipendiaterne  megen  Nytte.  —  Det 
hænder  imidlertid  ogsaa  ofte,  at  Stipendiet 
bevilges  til  Haandværkere  til  Besøg  paa 
større  eller  mindre  Udstillinger  (Amts-  el. 
Landsudstillinger  eller  til  Hjælp  til  et 
kortere  Ophold  ved  en  Fagskole,  saa- 
som  Tilskærekursus  eller  Teknologisk  In¬ 
stitut). 

Af  andre  Rejseunderstøttelser,  der  kom¬ 
mer  Haandværkere  tilgode,  kan  nævnes 
Rejsestipendier  for  Haandværksst>enc/e  i 
Udlandet  —  Hjælp  til  at  komme  an  derude 
og  sætte  sig  ind  i  Faget  under  fremmede 
Forhold.  De  unge  Aar,  som  Haandværks- 
svenden  tilbringer  ude  —  under  andre,  ofte 
større  Forhold,  der,  hvor  Udviklingen  har 
mere  Fart — bliver  ofte  afgørende  for  ham. 
Det  er  da  heldigt,  at  Statsmyndighederne 
støtter  dette  gennem  Smaaunderstøttelser 
til  Hjælp  til  at  komme  i  Gang  for.  Der 
gaar  jo  sommetider  lidt  Tid,  inden  den 
tilrejsende,  med  Sprog  eller  Forhold 
ukendte  Svend  kommer  an.  Til  Hæder 
for  den  danske  Haandværker  skal  det 
imidlertid  siges,  at  hvor  han  arbejder  i 
Udlandet,  er  han  skattet  for  sin  oftest  for¬ 
træffelige  Uddannelse. 

Statsiaan. 

Blandt  de  mere  direkte  Former  for  Er¬ 
hvervsfremhjælp  er  der  endelig  Grund  til 
at  nævne  de  saakaldte  »Maskinlaan  til 
Haandværkere«.  Disse  Laan  gives  af  Stats- 
laanefonden  til  Anskaffelse  af  Motorer  og 
Maskiner  for  Haandværkere.  Dette  er  en 
særlig  dansk  Form  for  Erhvervsfremhjælp, 
afvigende  fra  alle  udenlandske  Former  for 
Erlivervsfremme,  saa  vel  ved  de  Betingel¬ 
ser,  hvorpaa  denne  Hjælp  uddeles,  og  de 
Former,  hvorunder  det  sker,  som  da  navn¬ 
lig  ved  den  Rolle,  Organisationen  spiller  i 
denne  Sag.  I  intet  andet  europæisk  Land 
laanes  der  til  enkelte  Haandværkere.  I  Øst¬ 
rig  og  Bayern  er  det  »Genossenschaftet«, 
der  er  Laantageren,  hos  os  den  enkelte 
Haandværker.  KunSverrig,  der  i  denne  Sag 
som  i  saa  mange  andre  —  Haandværk  og 
Haandværker-Organisationsforhold  ved¬ 
rørende  —  har  modtaget  værdifulde  Im¬ 


pulser  fra  Danmark,  er  gaaet  samme  Vej, 
men  er  ad  denne  naaet  endnu  videre. 

Sagens  Forhistorie  herhjemme  er  i  korte 
Træk  følgende; 

I  en  længere  Aarrække  har  Fællesrepræ¬ 
sentationen  for  dansk  Industri  og  Haand¬ 
værk  som  bekendt  paa  forskellig  Maade 
arbejdet  paa  at  udbrede  Kendskaben  til  og 
Anvendelsen  af  Motorer  og  Maskiner  i  vort 
Lands  smaaHaandværks-oglndustribedrif- 
ter,  for  at  sætte  den  mindre  Mand  i  Stand  til 
at  faa  mere  ud  af  sit  Arbejde  —  hjælpe  ham 
i  hans  Bestræbelser  for  at  kunne  konkur¬ 
rere.  Der  har  som  nævnt  været  ført  Vandre¬ 
udstillinger  af  Maskiner  og  Motorer  rundt 
i  alle  danske  Provinser,  og  der  er  paa  disse 
Udstillinger  givet  Haandværkerne  Lejlig¬ 
hed  til  at  se  Maskinerne  i  Arbejde,  saa- 
ledes  at  de  kunde  erkende  deres  Nytte  — 
deres  Arbejdsmuligheder  og  disses  Be¬ 
grænsning. 

Der  er  ad  denne  Vej  udført  et  stort  og 
værdifuldt  Arbejde  for  Haandværket,  gen¬ 
nem  denne  Agitation  for  og  Orientering  i 
Maskindriftens  Betydning  for  de  mindre 
Erhverv. 

Men  ikke  nok  hermed.  Ved  Begyndel¬ 
sen  af  Aarhundredet  gik  Fællesrepræsen¬ 
tationen  forsøgsvis  over  til  at  søge  ogsaa 
økonomisk  at  lette  Haandværket  denne 
Overgang  til  at  bruge  maskinelle  Hjælpe¬ 
midler,  idet  den  selv,  som  Forsøg,  tilbød 
Haandværkere  og  smaa  Industridrivende 
Laan  til  Anskaffelse  af  Maskiner  paa  bil¬ 
lige  Vilkaar,  og  derpaa  senere  har  formaaet 
Staten  til  at  tage  Sagen  op. 

De  første  Laan  af  denne  Art  —  Fælles¬ 
repræsentationens  egne  —  uddeltes  i  1902. 
Det  var  Industribanken  iKjøbenhavn,  som 
mod  Sikkerhed  i  et  af  Fællesrepræsenta¬ 
tionen  deponeret  Beløb  paa  1500  Kr.  viste 
Sagen  den  Støtte  at  stille  10.000  Kr.  til 
Raadighed  til  Udlaan,  uden  Kaution,  men 
med  5°/o  Rente  og  indtil  10  Aars  Afbeta¬ 
ling;  Laanenes  Maksimumsstørrelse  sat¬ 
tes  til  500  Kr.  Der  indkom  100  Andragen¬ 
der  og  bevilgedes  26  Andragere  Laan  paa 
100 — 500  Kr.  —  Den  anden  Uddeling  af 
Laan  fandt  Sted  i  1903;  denne  Gang  var 
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Bevilgede  Laan,  fordelte  fagvis. 
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» 

P 

» 

)> 

» 

1 

Sadelmagere . 

3 

1 

5 

» 

» 

)> 

P 

1 

P 

10 

Savskærere . 

» 

1 

» 

» 

1 

» 

P 

9 

Sejlmagere . 

» 

» 

2- 

P 

1 

P 

» 

» 

1 

Skomagere . 

4. 

1 

2 

4 

» 

3 

1 

3 

2 

20 

Skræddere . 

» 

3 

P 

P 

» 

» 

» 

» 

3 

Snedkere  . 

3 

6 

10 

5 

6 

6 

6 

8 

7 

57 

Smede . 

5 

13 

3 

12 

3 

13 

11 

8 

10 

78 

Slagtere  . 

» 

» 

» 

» 

P 

» 

1 

» 

2 

3 

Strikkere . 

» 

P 

» 

» 

» 

» 

P 

1 

1 

2 

Sølvsmede . 

» 

P 

» 

» 

1 

P 

1 

P 

2 

4 

Tobaksfabrikanter .... 

P 

P 

P 

» 

P 

» 

1 

» 

1 

Træskomagere . 

» 

P 

P 

1 

P 

P 

1 

» 

1 

3 

Træuldsfabrikanter  . .  . 

y> 

P 

1 

» 

» 

P 

» 

» 

» 

1 

Tømrere . 

y> 

» 

3 

> 

1 

» 

(i 

3 

P 

13 

Uldspindere . 

7> 

1 

» 

P 

P 

P 

P 

P 

P 

1 

Urmagere . 

P 

2 

» 

1 

» 

1 

» 

4 

Vævere . 

» 

P 

1 

1 

1 

1 

.  1 

» 

4 

Fabrik.  (Stenhugger) .  . 

1 

>> 

P 

» 

P 

* 

*  i 

P  I 

P 

1 

Ialt.  . .  . 

26 

44 

1 

42 

47 

34 

38 

1 

53 

48 

50 

382 

det  Haandværkerbanken  i  Kjøbenhavn, 
som  stillede  10,000  Kr.  til  Fællesrepræsen¬ 
tationens  Raadighed  paa  lignende  Vilkaar 
som  Industribanken  Aaret  forud,  samt  an¬ 
dre  10,000  Kr.  mod  personlig  Kaution  af 


Hr.  Fabrikant  Job.  Guildal.  Der  indkom 
denne  Gang  104  Andragender;  og  43  af 
disse  bevilgedes  med  tilsammen  ca.  14,000 
Kr.  Den  tilbageværende  Rest  af  de  20,000 
Kr.  blev  udbudt  næste  Aar  tillige  med  et 
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Antal  af  bevilgede  Laan.  (Fællesrepræsentationen  &  Staten). 


Fællesrepræs. 

Statslaan 

Fælles- 

Staten 

Ialt 

1902 

1904 

1905 

1005 

1006 

1 

1  QOfl 

19?§ 

iqio 

repræs. 

Total-Antal  Ansøgere.  .  .  . 

100 

104 

132 

235 

172 

249 

305 

171 

132 

336 

1264 

1600 

København  . 

2 

4 

2 

3 

1 

5 

5 

6 

7 

8 

27 

35 

Sjælland . 

6 

9 

10 

6 

7 

2 

8 

6 

10 

25 

39 

64 

Bornholm . 

T> 

» 

1 

1 

» 

T> 

1 

1 

1 

3 

4 

Samsø  . 

1 

1 

> 

> 

» 

» 

2 

» 

2 

Lolland-Falster . 

1 

1 

4 

2 

1 

3 

4 

2 

3 

6 

15 

21 

Fyn,  Langeland  og  Ærø.  . 

4 

5 

6 

6 

6 

7 

4 

5 

1 

15 

29 

44 

Jylland . 

12 

25 

18 

29 

19 

19 

32 

28 

28 

55 

155 

210 

Færøerne . 

> 

T> 

T> 

5> 

2 

7> 

» 

T> 

» 

2 

2 

Ialt. .  .  . 

26 

44 

42 

47 

34 

38 

53 

48 

50 

112 

270 

382 

nyt  Beløb  af  10,000  Kr.,  som  Industri¬ 
banken  i  Anledning  af  Fællesrepræsenta¬ 
tionens  Jubilæum  velvilligt  stillede  til 
dens  Raadighed. 

Fremgangsmaaden  ved  disse  Udlaan 
var  den,  at  man  gennem  Fællesrepræsen¬ 
tationens  F'oreninger  nøje  undersøgte  de 
enkelte  Ansøgeres  Vilkaar,  saaledes  at  man 
sikrede  sig,  at  Andragenderne  var  velbe¬ 
grundede:  baade,  at  det  var  Folk,  der 
trængte  til  disse  Laan;  men  ogsaa,  at  den 
eller  de  ønskede  Maskiner,  saa  vidt  For¬ 
holdenekunde  overses,  sandsynligvis  vilde 
være  Andragerens  Virksomhed  til  Nytte. 
Gennem  det  store.  Landet  over  virkende 
Net  af  Foreninger,  som  Fællesrepræsen¬ 
tationen  er,  var  det  muligt  saa  nogenlunde 
at  sikre  sig  begge  Dele. 

Naar  Laanene  var  bevilgede,  købte  Fæl¬ 
lesrepræsentationen  de  ønskede  Ting  og 
sendte  dem  til  de  paagældende.  —  Maski¬ 
nerne  laantes  egentlig  ud ;  Fællesrepræsen¬ 
tationen  overdrog  nemlig,  til  at  begynde 
med,  kun  Laaneren  Brugsretten.  —  Ejen¬ 
domsretten  opnaaede  han  først,  naar  Ma¬ 
skinen  helt  var  afbetalt. 

Det  gik  godt.  De  Erfaringer,  der  indhø- 
stedes  gennem  disse  ved  privat  Bistand 
gennemførte  Forsøg,  styrkede  ikke  alene 
afgjort  Overbevisningen  om,  at  der  var  og 
er  en  Trang  til  saadan  Støtte  tilstede  — 
men  tillige  Bevidstheden  om,  at  der  kan 
ydes  Landets  smaa  Bedrifter  virksom 


Hjælp  ad  denne  Vej;  fra  mange  Sider  kom 
og  kommer  der  Vidnesbyrd  om,  at  de  ved 
denne  ret  beskedne  Hjælp  anskaffede  Ma¬ 
skiner  har  været  vedkommende  Haand- 
værkere  en  Hjælp  i  deres  Næring. 

Man  skred  da  til  at  søge  denne  Sag  be¬ 
fordret  gennem  Staten,  under  Henvisning 
til  de  gjorte  Erfaringer.  Kun  for  den  var 
det  muligt  at  skaffe  store  Beløb  til  Ud¬ 
laan  —  og  man  kunde  med  Føje  hen¬ 
vende  sig  der. 

Allerede  i  en  Aarrække  —  længe  før 
denne  Sag  rejstes,  havde  det  nemlig  af  Sta¬ 
ten  været  anerkendt  som  hørende  til  de 
mulige  Former  for  Erhvervsfremme  at  yde 
Laan  til  Støtte  for  Erhvervenes  Produktivi¬ 
tet.  Saadanne  Laan  harf.  Eks.  været  tilstaa- 
et  Landarbejdere  til  Erhvervelse  af  Jord¬ 
lodder,  Fiskere  til  Anskaffelse  af  Farføjer 
og  Redskaber  og  Landbrugere  til  Opdyrk¬ 
ning  af  Hede-  og  Moselodder  eller  som 
Driftslaan  til  Fremme  af  almindelig  Land¬ 
brugsnæring  —  og  tilstaas  endnu  stadig. 

Fællesrepræsentationen  mente  da  trygt 
at  turde  henvende  sig  til  det  Offentlige  for 
at  opnaa  dettes  Bistand  paa  tilsvarende 
Maade  ogsaa  for  Haandværk  og  Industri 
—  netop  paa  Grund  af  den  Betydning, 
dette  Arbejde  kunde  faa  socialt  set  ved  at 
hjælpe  med  til  at  bevare  Erhvervet  paa 
saa  mange  selvstændige  Hænder  soni  mu¬ 
ligt,  ligesom  det  som  nævnt  ogsaa  vilde 
blive  af  Betydning  for  Nationens  Økonomi, 
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overhovedet  derved,  at  samme  Produktio¬ 
ner  og  samme  Omsætninger  —  uden  æven- 
tyrlige  Planer  om  Udvidelse  af  Markedet 
—  under  de  ved  Maskinerne  skabte  bedre 
Produktionsforhold  kunde  ventes  mere 
rationelt  drevne  og  følgelig  med  større 
økonomisk  Udbytte. 

Fra  det  Offentliges  Side  blev  der  taget 
velvilligt  paa  Sagen.  Paa  Finansloven  1905 
opnaaedes  et  Beløb,  stort  50,000  Kr.  (om 
Aaret  i  3  Aar),  bevilget  til  rentebærende 


laanefondens  Midler  blive  anvendt  et  Be¬ 
løb  af  75,000  Kr.  til  rentebærende  Udlaan 
til  Haandværkere  og  smaa  Industridri¬ 
vende  til  Anskaffelse  af  Motorer  og  Værk¬ 
tøjsmaskiner.  De  omhandlede  Laan,  der 
kun  ydes  til  Anskaffelse  af  Maskiner,  — 
og  ikke  til  Etablering  eller  som  Driftslaan 
—  til  Fortsættelse  af  en  bestaaende  For¬ 
retning,  skal  forrentes  med  3  pCt.  aarlig 
og  af  betales  med  mindst  7io  aarlig  af  de¬ 
res  oprindelige  Paalydende. 


Fig.  23.  Teknologisk  Institut;  Auditorium  Nr.  II  (bagved  Garderoben). 


Laan  for  Haandværkere  og  mindre  Indu¬ 
stridrivende  til  Anskaffelse  af  Driftsforbed¬ 
ringer:  Motorer,  Værktøjsmaskiner  eller 
lign.  Denne  Bevilling  er  senere  forlænget 
med  3  Aar  yderligere  og  Beløbet  til  Udlaan 
forøget  til  75,000  Kr.  om  Aaret. 

Angaaende  Betingelserne  henvises  til 
nedenstaaende. 

F'remgangsmaaden  ved  Laanenes  Ud¬ 
deling  er  følgende:  Ved  Aarets  Begyndelse 
udsendes  der  fra  Indenrigsministeriet  en 
Bekendtgørelse  omtrent  saalydende: 

»I  Finansaaret  1911 — 12  vil  der  under 
Forudsætning  af,  at  der  meddeles  fornø¬ 
den  Bevilling  paa  Finansloven,  af  Stats- 


»Det  er  en  Betingelse  for  Tilstaaelse  af 
Laan,  at  Maskinerne  anskaffes  efter  An¬ 
visning  af  »Fællesrepræsentationen  for 
dansk  Industri  og  Haandværk«,  og  der  kan 
derfor  ikke  ydes  Laan  til  Betaling  af  alle¬ 
rede  anskaffede  eller  bestilte  Maskiner. 
Det  enkelte  Laan  vil  ikke  komme  til  at 
overstige  af  Maskinernes  Anskaffelses¬ 
pris  og  vil  ikke  blive  tilstaaet  med  højere 
Beløb  end  5,000  Kr.;  i  Reglen  kan  Laan 
paa  mindre  end  500  Kr.  ikke  ventes  be¬ 
vilgede. 

»For  Laanene  maa  der  gives  Statslaa- 
nefonden  1ste  Prioritet  i  de  paagældende 
Maskiner  med  Forsikringssum,  samt  even- 
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tuelt  stilles  Kaution  af  2  vederhæftige 
Mænd.  De  paagældende  Laan  vil,  naar  Ma¬ 
skinerne  er  opstillede  i  Laansøgerens  Værk¬ 
sted,  blive  udbetalte  gennem  nævnte  Fæl¬ 
lesrepræsentation.  Omkostningerne  ved 
Laanets  Berigtigelse  afholdes  af  Laanta- 
geren, 

»Andragender  om  de  nævnte  Laan,  der 
skal  skrives  paa  Blanketter,  som  kan  faas 
udleverede  ved  Henvendelse  til  Indenrigs¬ 
ministeriet  eller  til  Fællesrepræsentati- 


Vilkaar  ved  Hjælp  afdisse — altsaa  ved  det 
ansøgte  Laan.  Efter  Svarene  sorteres  saa 
Andragenderne,  idet  Fællesrepræsenta¬ 
tionen,  som  det  fremgaar  af  Bekendtgø¬ 
relsen,  er  Statens  Konsulent  i  disse  Spørgs- 
maal.  Den  foretager  Forundersøgelserne 
af  Ansøgningerne  og  fungerer  senere  som 
Vejleder  og  Raadgiver  ved  Anskaffelsen  af 
Maskinerne. 

Der  bevilges  som  oven  antydet  aldrig 
Laan  til  Anskaffelse  af  brugte  Maskiner, 


Fig.  24.  Teknologisk  Institut:  Laboratoriet. 


onen  for  dansk  Industri  og  Haandværk 
(Vestre  Boulevard  Nr.  18,  Kjøbenhavn  B), 
maa  være  indgivne  til  Ministeriet  inden 
15.  Marts  1911.« 

I  Henhold  hertil  indsendes  saa  Andragen¬ 
derne,  hvorpaa  disse  sorteres  og  sendes  til 
de  forskellige  Foreninger,  stedlige  eller  fag¬ 
lige  Landsorganisationer,  til  Erklæring. 

Der  undersøges,  som  tidligere  nævnt, 
navnlig,  om  den  paagældende  kan  siges  at 
trænge  til  en  saadan  Hjælp,  som  det  faktisk 
er,  og  om  en  saadan  Maskine  eller  saadanne 
Maskiner  maa  anses  for  tjenlige  for  hansBe- 
drift,  saaledesat  man  tør  gaa  ud  fra,  at  han 
vil  være  i  Stand  til  væsentlig  at  forbedre  sine 


eller  i  hvert  Tilfælde  kun  undtagelsesvis, 
og  da  efter  at  disse  har  været  underkastet 
en  meget  grundig  Undersøgelse. 

Dette  sidste  hænger  sammen  med,  at 
der  af  Sælgeren  for  hvert  Køb  maa  under¬ 
tegnes  et  særligt  Garantibevis,  saalydende : 

Jeg  undertegnede  (Sælgeren)  erkender 
herved  at  have  solgt  til  Hr.  (Køberen)  af 
(Adressen)  følgende  Maskiner  eller  Red¬ 
skaber: 

(Specifikation) 

For  det  solgte  garanterer  jeg  i  enhver 
Henseende,  ligesom  jeg  forpligter  mig  til 
indenfor  et  Aar  fra  Afleveringsdagen  uop- 
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holdelig  og  uden  Udgill  for  Køberen  al  af¬ 
hjælpe  enhver  Mangel,  denne  Leverance 
vedrørende,  medmindre  den  hidrører  fra 
bevislig  ukyndig  Behandling  eller  Over¬ 
last  fra  Køberens  Side. 

,  den  19 

(Underskrift) 

Men  denne  Garanti  er  jo  værdiløs,  naar 
Maskinerne  er  brugte  og  den  hidtidige 
—  maaske  fallerede  —  Bruger  eller  Mel- 


siddelse  af  Pantet.  Heller  ikke  Genstande, 
der  er  nagelfast  anbragte  og  som  ifølge 
deres  Natur  derfor  indgaar  i  alm.  Pant¬ 
sætning  af  Ejendomme,  gives  der  Laan  i; 
Dampkedler,  Bagerovne  etc.  etc. 

Naar  Fællesrepræsentationen  igennem 
Sortering  af  Andragenderne  har  truffet  sin 
Afgørelse  om,  hvilke  man  iblandt  de 
kvalificerede  mener  at  kunne  forsvare  at 
indstille,  og  Indenrigsministeriet  har  bi¬ 
faldet  dette  Fællesrepræsentationens  Valg, 


Fig.  25.  Bagerilaboratoriet  (De  forenede  Bagermestres  Rugbrøclsfabrikker, 

Hejmdalsgade,  København). 


lemhandler  eller  Forhandler  af  Maskinen 
selvfølgelig  ikke  vil  være  i  Stand  til  at  af¬ 
hjælpe  eller  erstatte  nogen  Mangel  o,  s.  v. 

Der  ydes  yderligere  endelig  kun  Laan  i 
saadanne  Anskaffelser,  der  ikke  i  en  væ¬ 
sentlig  Grad  maa  værdiforringes  ved  at 
flyttes.  Der  laanes  derfor  aldrig  til  Anskaf¬ 
felse  af  Transmissioner,  eller  Hjælpemid¬ 
ler,  der  indmures  eller  kræver  en  særlig 
vidtløftig  Opstilling,  da  Pantets  Værdi  der¬ 
ved  i  meget  høj  Grad  forringes.  Pantha¬ 
veren  vilde,  naar  Skaden  skulde  ske,  og 
han  skulde  benytte  sig  af  sin  1.  Prioritets 
Panteret,  nemlig  i  modsat  Fald  komme  til 
at  ofre  store  Summer  for  at  komme  i  Be- 


foregaar  Benyttelsen  af  Statslaanet  under 
stadigt  Samarbejde  med  Fællesrepræsenta¬ 
tionen.  Dette  er  ikke  alene  for  at  sikre 
Staten,  men  navnlig  for  at  hjælpe  Laanerne 
til  de  formaalstjenligste  Maskiner  og  de 
billigste  Indkøbsbetingelser,  der  skaffes 
kan.  Det  er  næppe  nogen  Overdrivelse,  at 
det  for  mange  Statslaanere  har  haft  fuldt 
saa  meget  at  betyde,  at  Fællesrepræsenta¬ 
tionen  igennem  sin  tekniske  Konsultation 
har  været  i  Stand  til  at  gribe  vejledende 
ind  i  den  paagældende  Virksomheds  Ord¬ 
ning,  som  selve  Laanet  har  haft. 

Men  ogsaa  i  anden  Henseende  synes 
del,  som  om  denne  Fællesrepræsentatio- 
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liens  Raadgivning  skal  komme  til  at  spille 
en  Rolle.  Igennem  denne  stadige  Behand¬ 
ling  og  Undersøgelse  af  en  Række  Ansø¬ 
gere,  der  ofte  nødvendiggør  Rejser  rundt 
omkring  og  Ophold  ved  de  forskellige  For¬ 
retninger,  er  der  efterhaanden  skabt  et  be¬ 
tydeligt  Materiale  til  Bedømmelse  af  vore 
Haandværkeres,  navnlig  Landhaandvær- 
keres,  Vilkaar  og  Arbejdsmaade,  og  heri¬ 
gennem  har  det  ofte  været  Fællesrepræ¬ 
sentationens  Konsulent  muligt  at  raadgive 
Producenter  af  saadanne  Hjælpemidler, 
saaledes  at  en  bedre  Tillempning  efter 
Markedets  Trang  er  bleven  mulig.  Kun 
gennem  den  nøjest  mulige  Tilpasning 
af  Værktøjsmaskinerne  og  Motorerne  til 
specielle  Vilkaar  vil  det  være  muligt  at  faa 
dem  til  at  virke  efter  Hensigten. 

❖ 

Spørges  nu,  hvorledes  disse  Laan  har 
virket,  da  vil  det  vel  være  rimeligt  først  at 
se  paa,  hvorledes  de  fordeler  sig,  og  her 
henvises  til  omstaaende  Tabeller. 

Det  er  interessant  at  se,  i  hvilken  Grad 
Jylland  dominerer  blandt  Landsdelene. 
Trods  det,  at  denne  Landsdel  ikke  har 
mere  end  40%  af  Landets  Befolkning,  er 
dog  c.  60%  af  Laanene  faldne  her.  Det  sy¬ 
nes  altsaa,  som  om  den  Del  af  Befolk¬ 
ningen,  der  bor  i  Jylland,  i  højere  Grad 
end  Øboerne  har  Anlæg  for  Industri  — 
eller  er  det  det  kendte,  mere  forretnings¬ 
mæssige  Anlæg  hos  Jyden,  der  ytrer  sig 
her?  —  thi  de  3-Procents  Penge  er  jo  bil¬ 
lige  Pengel 

Blandt  Fagene  er  Smedene  dem,  der 
har  faaet  flest  Laan  bevilget,  dernæst  Sned¬ 
kerne. 

Ligesom  Fællesrepræsentationen  imid¬ 
lertid  har  Kontrol  og  Vejledning  ved 
Anskaffelsen,  saaledes  fører  den  ogsaa 
senere  i  Tiden  et  stadigt  Tilsyn  med  Laa¬ 
nernes  Forhold.  Efter  hele  sin  Stilling  til 
Sagen  —  dels  som  Ophav  til  denne  Be¬ 
vægelse,  dels  fordi  den  har  haft  en  Art  An¬ 
svar  ved  Indkøbet  —  maa  det  være  og 
er  det  Fællesrepræsentationen  magtpaa- 
liggende,  saavidt  gørligt,  at  bevare  en  For¬ 


bindelse  med  disse  Erhvervende,  der  ved 
en  indirekte  offentlig  Stølte  er  naaet  til 
bedre  Produktionsvilkaar.  Men  hertil 
kommer  nu,  at  man  ved  stadig  at  følge 
disse  Virksomheder  senere  i  Tiden  med 
større  Sikkerhed  vil  kunne  udtale  sig  om,  i 
hvilken  Grad  der  kan  sporesen  økonomisk 
Forbedring  i  disse  Haandværk ;  altsaa  om,  i 
hvilken  Grad  det  er  muligt  igennem  for¬ 
bedrede  Produktionsmidler  at  fremme  de 
mindre  Erhverv.  Studiet  af  denne  Udvik¬ 
ling,  som  man  har  følt  det  som  en  Art 
moralsk  Pligt  efter  Evne  at  foretage,  aab- 
ner  Adgang  til  Indhentning  og  Behand¬ 
ling  af  et  i  høj  Grad  vigtigt  Materiale 
til  Bedømmelse  af  vort  Haandværks  hele 
Stilling  her  i  Landet  og  navnlig  til  dels 
Udviklingsmuligheder  under  det  rivende 
tekniske  Fremskridt. 

De  nævnte  tre  Former  for  Erhvervs¬ 
fremme:  Rejserne,  Udstillingerne,  Undervis¬ 
ningen  for  liddannede  Haandværkere  og 
Statslaanene,  skal  ses  under  den  Synsvinkel, 
at  de  gensidigt  forudsætter  hinanden. 

Rejserne  og  Udstillingerne  er  Frem- 
skridtsagilation  —  Agitationen  for  Maski¬ 
ner  og  Motorer  samt  andre  tekniske  Frem¬ 
skridt.  Til  et  nøjere,  grundigere  Bekendt¬ 
skab  med  det  »Nyec^  giver  jo  Undervisningen 
Adgang  og  giver  derved  den  fornødne  Ori¬ 
entering  ved  Anskaffelser  og  Nyindret¬ 
ninger,  hvor  Statslaanene  støtter. 


De  Fremtidsforhaabninger,  der  tør  næres 
for  vort  Haandværk,  hænger  nøje  sammen 
med  dem ,  der  næres  for  vor  Erhvervsud¬ 
vikling  i  det  Hele  og  den  Opfattelse,  der 
almindeligt  er  raadende  indenfor  vide 
Krese  angaaende  dette  Larids  økonomiske 
Fremtid  overhovedet. 

En  væsentlig  Del  af  denne  vil  komme  til 
at  ligge  i  industriel  Produktion. 

Vi  er  jo  ude  over  den  Tid,  da  det  Spørgs- 
maal  kunde  stilles:  Har  vi  da  overhovedet 
nogen  industrielle  Muligheder?  Forlængst 
er  det  jo  slaaet  fast,  at  Betingelserne  for 
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industriel  Virksomhed  i  el  Land  er:  Be- 
l'olkningstæthed,  Kapital  —  og  sidst,  men 
ikke  mindst:  teknisk  Kundskab.  Og  hvad 
nu  denne  sidste  angaar,  da  er  det  klart,  at 
den  bedste  Jordbund  for  saadan,  i  vore 
Dage,  er  et  højt  Almendannelsesniveaii.  I 
vor  hjemlige,  fortrinlige  Folkeoplysning 
har  vi  den  bedste  Basis  for  kommende 
Aars  industrielle  Udvikling  —  blot  Arbejds- 
freden  sikres! 

Og  paa  en  Udvikling  i  industriel  Ret¬ 
ning  er  vi  jo  for  længst  inde!  Allerede  Ud¬ 
viklingen  i  forrige  Aarhundrede  viser  en 
meget  tydelig  Erhvervsforskydning  mod 
Industri  —  saavel  herhjemme  som  iøvrigt 
næsten  overalt  i  Udlandet.  At  en  saadan 
ret  beset  vil  kunne  skade  vort  Lands  Hoved¬ 
erhverv  —  Landbruget  —  synes  lidet  sand¬ 
synligt  allerede  af  den  Grund,  at  den  vit  be¬ 
tyde  en  Forøgelse  af  Landets  Produktions¬ 
muligheder,  Mulighederne  for  at  beskæftige 
en  stigende  Befolkning  og  dermed  en  Ud¬ 
videlse  af  Hjemmemarkedel.  Formentlig  vil 
det  gaa  os,  som  det  er  gaaet  Tyskland, 
Belgien  o.s.v. :  vi  vil  selv  faa  Brug  for  stedse 
større  og  større  Dele  af  vor  Landbrugseks¬ 
port  til  at  brødføde  vor  Industri  med. 

•f:  :f: 

Haandværkets  Opgave  under  en  saadan 
Udvikling  er  da  den:  at  berede  sig  paa  at 
udnytte  de  Arbejdsmuligheder  for  mindre 
Virksomheder,  der  maatte  vise  sig  —  even¬ 
tuelt  udparcellere  en  eller  anden  »egnet« 
Arbejdsmark  i  smaa  Specialindustrier. 

Under  dette  Arbejde  er  det,  at  omstaa- 
ende,  kortfattet  omtalte.  Støtte  staar  til 
dets  Raadighed  —  Virksomheder,  der  med 
Tiden  formentlig  vil  kunne  udvikle  sig 
til  at  yde  Haandværk  og  mindre  In¬ 
dustri  —  og  blandt  disse  navnlig  den  tek¬ 
niske  Husmand,  der  trænger  mest  dertil, 
—  samme  Støtte  som  vor  højtudviklede 
Landbrugskonsultation  med  sit  fortrinlige 


Forsøgsvæsen  yder  hans  agerbrugende 
Medborger.  Og  der  er  næppe  Grund  til  at 
tvivle  om,  at  dette  skal  lykkes.  Støttet  af 
den  Forstaaelse  og  varme  Interesse,  den  Del 
af  Administrationen,  hvorunder  Haand¬ 
værk  og  Industri  »sorterer«  administrativt, 
i  Aarenes  Løb  glædeligvis  har  vist  sig  be¬ 
sjælede  af  paa  den  ene  Side  og  af  »for- 
staaende«  Erhverv  paa  den  anden  —  ser 
de  forskellige  Organer  for  dansk  Erhvervs¬ 
fremme  sikkert  fortrøstningsfuldt  Frem¬ 
tiden  i  Møde  i  Haabet  om  mange  Opgaver 
og  megen  Glæde  af  Arbejdet.  Om  vore 
Konkurrencemuligheder  ikke  unaturligt 
svækkes,  vil  Udviklingen  mod  Industri 
fortsættes  og  Erhvervsomraadet  udvikles. 

For  et  Erhvervsliv  er  der  Felter 

nok  at  tage  af.  I  Landets,  ikke  mindst 
Landbrugets  stadig  stigende  Forbrug  af 
Industrivarer  —  et  Forbrug,  der  endnu 
desværre  for  altfor  store  Deles  Vedkom¬ 
mende  dækkes  ved  Køb  i  Udlandet  — 
maa  foreløbig  ligge  lønnende  Arbejdsfelter 
nok.  De  Omraader  af  dette,  som  vor  hjem¬ 
lige  Produktion  med  nogen  god  Vilje  fra 
alle  Sider  kunde  overkomme  Fremstil¬ 
lingen  af,  er  jo  Arbejde,  Industri  og  Haand¬ 
værk  har  billigt  Krav  paa  selv  at  ud¬ 
føre.  Ogsaa  saadanne  Arbejdsmarkeder  er 
Fædrelandets  »Jord«,  der  stadig  er  paa 
fremmede  Hænder  —  og  er  der  uberettiget, 
og  som  det  er  god  fædrelandsk  Gerning 
at  søge  tilbageerobret.  Som  anden  dansk 
Jord  under  fremmed  Herredømme  til¬ 
bagegives  den  ikke  godvilligt;  der  kræves 
en  Kamp,  ikke  en  blodig,  men  maaske  der¬ 
for  ikke  mindre  ærefuld;  thi  den  kræver 
ogsaa  sin  Mand  fuldt  ud.  Vaabnene  i 
denne  Kamp  er  teknisk  Kundskab. 

Maatte  Nationen  —  og  særlig  Haand- 
værkerne  —  se  de  Opgaver,  der  ligger  heri, 
og  da  navnlig  de  Forudsætninger,  Løs¬ 
ningen  kræver. 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1911 


BRODERI  SOM  HUSINDUSTRI  I  SVEJTS. 

Af  ERIK  GIVSKOV. 


Rundt  om  den  gamle  Klosterby  St. 

Gallen,  i  Kantonerne  Appenzell,  St. 
Gallen  og  Thurgau  er  det,  at  Brodering  er 
bleven  den  Industri,  som  giver  et  sparsomt 
Brød  til  Tusinder  af  nøjsomme  Arbejdere. 
I  Thurgau  findes  endnu  en  Del  Silkevæver¬ 
sker  ;  men  i  St.  Gallen  og  Appenzell  er  Bro¬ 
deriet  næsten  eneraadende.  Det  er  da  og- 
saa  i  Byerne  St.  Gallen  og  Appenzell,  at  vi 
finder  Størstedelen  af  Fabrikanterne,  som 
for  Resten  er  af  to  Klasser :  de,  der  forener 
Fabrikantens  og  Grossererens  Virksomhed 
og  de,  der  alene  er  Fabrikanter.  Men  hvad 
enten  disse  sidste  arbejder  for  egen  Reg¬ 
ning  eller  —  hvad  der  maaske  er  alminde¬ 
ligere  —  de  kun  producerer,  naar  de  mod¬ 
tager  Ordres  fra  en  Grosserer,  saa  er  det 
dem,  der  selv  raader  for  Produktionen. 
Det  er  Fabrikanten,  som  maa  skaffe  sig 
baade  Tegninger  og  Mønstre;  det  er  ham, 
der  anskaffer  de  Stoffer,  hvorpaa  der  skal 
broderes,  og  det  er  i  Reglen  ogsaa  ham, 
der  foretager  de  Rettelser  og  Reparationer, 
som  Forsømmelse  og  Udygtighed  fra  Ar¬ 
bejderens  Side  kan  have  foraarsaget. 

Skønt  de  Priser,  de  opnaar  for  deres  Stof¬ 
fer,  ikke  længere  er  saa  høje  som  tidligere, 
betaler  Fabrikationen  sig  dog  bestandig 
godt,  og  Fabrikanterne,  der  ikke  har  kun¬ 
net  skaffe  sig  Arbejdere  nok  i  Svejts,  har 
været  nødte  til  at  ty  til  Arbejderbefolknin¬ 
gen  i  de  nærliggende  Dele  af  Tyskland  og 
Østerrig.  I  Schwaben  og  i  Vorarlberg  er 
der  derfor  Tusinder  af  Mænd  og  Kvinder, 
der  arbejder  for  Fabrikanterne  i  St.  Gallen. 

Broderiindustrien  deler  sig  i  fire  be¬ 
stemt  adskilte  Grene,  af  hvilke  dog  hidind¬ 
til  kun  de  tre  drives  i  Hytterne.  Den  fjerde, 
det  saakaldte  Schiffli-Maskinbroderi,  er 
forbeholdt  Fabrikken.  De  andre  derimod; 
Kædestingbroderiet,  Haandbroderiet  og 
Haandmaskinbroderiet  er  praktisk  talt 
udelukkende  Husindustrier.  Schiffli  eller 
Schiffchenmaskinen,  der  kun  er  en  for¬ 


bedret  og  forstørret  Haandmaskine,  har 
endnu  ikke  fundet  Vej  ud  mellem  Hus¬ 
arbejderne  dels  paa  Grund  af  dens  Stør¬ 
relse  og  dels  fordi  den  er  for  tung  til  at 
kunne  arbejde  medHaandkraft.  Men  netop 
paa  Grund  af  sin  Størrelse,  og  fordi  den 
gaar  ved  Maskinkraft,  kanden  udrette  flere 
Gange  mere  Arbejde  end  Haandmaskinen, 
saa  Haandmaskinbrodererne  har  i  de  se¬ 
nere  Aar  haft  en  haard  Kamp  for  at  tjene 
Brødet.  Der  er  imidlertid  ingen  uovervin¬ 
delige  Hindringer  i  Vejen  for  at  flytte  og¬ 
saa  Schifflimaskinen  ud  i  Bjergene  og  be¬ 
nytte  elektrisk  Drivkraft.  Det  eneste,  der  i 
saa  Henseende  er  fornødent,  er,  at  et  An¬ 
tal  Arbejdere  bor  nær  nok  ved  hverandre 
til  at  kunne  afholde  Udgifterne  til  en  fæl¬ 
les  Maskinist,  som  kunde  tilkaldes,  naar 
det  temmelig  indviklede  Maskineri  kom  i 
Uorden.  Der  er  ingen  Tvivl  om,  at  Produk¬ 
tionen  herved  vilde  betydeligt  forøges,  men 
om  denne  Forøgelse  vilde  fremme  Trivs¬ 
len  blandt  Arbejderne,  er  et  Spørgsmaal, 
man  under  Henblik  til  de  af  Silkebaand- 
væverne  gjorte  Erfaringer  vel  kan  have 
Lov  til  at  stille  sig  tvivlende  overfor.  Men 
det  ligger  ikke  for,  og  vi  kan  derfor  nøjes 
med  at  holde  os  til  de  tre  andre  Grene  af 
Produktionen. 

Skønt  alle  tre  Industrier  drives  indenfor 
det  samme  ikke  særligt  udstrakte  Omraade 
af  de  tre  Kantoner,  har  dog  hver  af  dem 
sit  bestemte  Distrikt,  hvor  den  særlig  har 
slaaet  Rod.  Saaledes  bor  langt  Størstedelen 
af  Haandbrodererskerne  i  Kanton  Appen¬ 
zell  luner  Rhoden,  hvor  omtrent  hver  ene¬ 
ste  Bondekvinde,  gift  eller  ugift,  er  be¬ 
skæftiget  hermed.  Og  ret  ofte  er  det  ikke 
blot  Kvinderne,  men  ogsaa  Mændene,  som 
broderer  og  forfærdiger  de  prægtige  Bro¬ 
derier,  der  er  saa  velkendte  af  enhver  Tu¬ 
rist.  Ikke  saa  sjældent  kan  det  hænde,  at, 
naar  man  om  Eftermiddagen  besøger  et 
Bondehjem,  finder  man  den  samme  Karl, 
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med  hvem  man  om  Morgenen  talte  om 
Høet,  han  slog,  siddende  bøjet  over  et  eller 
andet  tint  Broderi.  Del  kan  saaledes  ikke 
undre,  at  det  ganske  lille  Kanton  rummer 
mere  end  3000  Broderiarbejdere.  —  Fa¬ 
brikanterne  bor  undertiden  omkring  i 
Landsbyerne,  hvor  de  har  deres  Stab  af 
Tegnere,  Trykkere,  Ferggere  osv.;  men  da 
vi  skal  have  Anledning  til  at  gaa  nærmere 
ind  paa  hele  den  industrielle  Organisation, 
naar  Talen  bliver  om  Kædestingbrode- 
rerne,  vil  det  være  unødvendigt  her  at  be¬ 
skrive  denne  i  Detailler.  Fabrikanterne  le¬ 
verer  ikke  alene  Stoffet,  men  ogsaa  Garnet, 
til  Arbejderne.  Garnet  maa  disse  betale; 
men  der  findes  ikke  faa  Fabrikanter,  der 
ikke  gør  sig  nogen  Fortjeneste  herpaa  og 
overlader  Arbejderne  Garnet  til  Indkøbs¬ 
pris. 

Lønnen  udbetales  altid  for  Stykarbejde, 
og  i  Forhold  til  Arbejderens  Dygtighed 
kan  Fortjenesten  beløbe  sig  til  fra  10 — 25 
Centimes  pr.  Time,  d.  v.  s.  fra  Fr.  1,00  til 
Fr.  2,50  for  10  Timers  uafbrudte  Arbejde. 
Kun  i  et  Tilfælde  er  det  Skik  at  betale 
fast  Løn,  nemlig  til  de  unge  Piger,  som  i 
Turistsæsonen  gaar  til  de  af  Turisterne 
besøgte  Byer  for  at  blive  udstillede  i  Vin¬ 
duerne  i  Brodeributikkerne.  Her  sidder  de 
da  Dagen  lang  og  stikker  og  stikker  for  en 
Løn,  der  beløber  sig  til  en  12 — 15  Fr.  om 
Ugen,  foruden  Kost  og  Logi. 

Det  er  saaledes  ikke  stort,  disse  Piger 
fortjener;  men  det  er  dog  betydeligt  mere 
end  de,  der  forbliver  hjemme,  kan  gøre 
sig  Haab  om.  Thi  Haandmaskinen  og 
Schifflimaskinen  udfører  det  samme  Ar¬ 
bejde  som  Haandbroderersken  og  gør  det 
langt  hurtigere.  Maaske  er  det  til  Gengæld 
ikke  saa  vel  eller  kunstnerisk  udført;  men 
det  er  i  hvert  Fald  saa  godt  efterlignet,  at 
der  skal  megen  Øvelse  til  for  at  kunne 
skelne  mellem,  hvad  der  er  haandbroderet 
og  hvad  der  er  lavet  paa  Maskinerne  og 
saa  simpellben  paasyet  Stoffet.  Begge  Ar¬ 
ter  af  Broderi  udføres  til  Frankrig,  Eng¬ 
land  og  Amerika,  og  selv  om  de  Hand¬ 
lende  naturligvis  kan  kende  Forskel,  er 
det  næppe  for  meget  sagt,  at  de  Damer, 


der  køber  dem,  i  de  allerfleste  Tilfælde  er 
ganske  ude  af  Stand  hertil. 

Det  siger  sig  selv,  at  en  Arbejdsfortje¬ 
neste,  der  kun  i  enkelte  særligt  begunsti¬ 
gede  Tilfælde  nærmer  sig  den  beskedne 
Sum  af  Pr.  2,50,  kan  ikke  ernære  en  Fa¬ 
milie.  Men  denne  Industri  drives  jo  ogsaa 
nærmest  kun  som  Biindtægt  og  hovedsa¬ 
gentlig  af  Kvinder,  og  i  det  højtliggende, 
ufrugtbare  Kanton  Appenzell  kan  en  saa- 
dan  vel  gøres  nødig.  Og  i  et  Bondehjem, 
hvor  Manden  selv  driver  sit  Sted  og  har 
Andel  i  de  ofte  ret  betydelige  Allmend, 
sidder  da  to— tre  Kvinder  bøjede  over  deres 
Brodereramme,  medens  Lyset  kastes  paa 
Arbejdet  gennem  en  Karaffel  eller  Glas¬ 
kugle,  og  broderer  Dagen  lang.  Er  end  alt, 
hvad  de  tjener,  en  tre — fire  Fr.,  saa  vil 
denne  Sum  hjælpe  svært  til  at  holde  sam¬ 
men  paa  Sagerne,  og  ikke  faa  Bondehjem 
skylder  udelukkende  dette  Arbejde,  at  de 
overhovedet  kan  eksistere.  —  Men  hvor 
en  Enke  eller  et  Par  gamle  Folk  skal  leve 
af  Indtægten,  der  bliver  det  let  den  rene¬ 
ste  Elendighed.  Der  ligger  et  lille  Hus  en 
Fjerdingvej  fra  Byen  Appenzell,  der  hvor 
Vejen  pludseligt  svinger  ned  i  Dalen.  I  det 
fjerne  glitrer  die  sieben  Kurfursten’s  sne¬ 
klædte  Tinder,  og  nede  i  Dalen  smiler  den 
lille  hyggelige  By  os  venligt  i  Møde.  Men 
det  er  gennem  Snesjap,  at  Vejen  gaar  ind 
til  Huset;  thi  her  i  Bjergene  er  det  allerede 
hundekoldt  i  Begyndelsen  af  September. 
Inde  i  den  lille  Stue  sidder  to  Mænd  og  to 
Kvinder  og  broderer.  Deres  sammenlagte 
Alder  repræsenterer  mere  end  300  Aar,  og 
med  rindende,  halvblinde  Øjne  ogrystende 
Hænder  sidder  de  og  stikker  Dagen  igen¬ 
nem  for  at  tjene  en  Dagløn,  der  aldrig 
overstiger  50  Centimer  for  hver.  Stuen  er 
saa  lav,  at  man  knapt  kan  staa  oprejst, 
og  Vinduerne  er  naglede  til;  for  man  maa 
jo  »holde  sammen  paa  Varmen« ;  paa 
Kakkelovnen  staar  en  lille  Tallerken  med 
Makaroni,  kogt  i  Fedt,  ikke  nok  til  at  til¬ 
fredsstille  en  enkelt  normal  Appetit,  men 
beregnet  paa  at  skulle  tjene  til  Middags¬ 
mad  for  dem  alle  fire.  Her  som  i  saa 
mange  andre  Tilfælde  har  Industrien  været 
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ganske  ude  afSland  til  at  sikresine  Udøvere 
blot  nogenlunde  Kaar;  men  som  Bierhverv 
har  den  paa  mange  andre  Steder  sin  store 
Betydning.  Kun  er  det  en  Selvfølge,  at  den 
bestandige  Stirren  paa  det  hvide  Stof  for 
mange  lange  Timer  Dag  efter  Dag  har  haft 
en  uheldig  Indvirkning  paa  Arbejdernes 
Øjne,  ligesom  den  bøjede  Stilling  ikke  er 
heldig  for  Brystet.  Men  trods  disse  Ind¬ 
vendinger  synes  det,  at  denne  Industri 
baade  er  mindre  skadelig  for  Arbejder¬ 
skerne  og  giver  en  bedre  Fortjeneste  end 
Silkevævningen.  Under  alle  Betingelser  har 
Forfatteren  fundet  betydeligt  mindre  baa¬ 
de  af  Tuberkulose  og  af  Group  end  blandt 
Silkevæverskerne;  men  om  delte  skyldes 
et  Tilfælde,  tør  han  ikke  udtale  sig  om. 

Et  i  næsten  alle  Henseender  bedre  Be- 
sultat  kunde  imidlertid  vistnok  opnaas 
ved  Kædestingsbroderiet,  som  i  hvert  Fald 
i  Svejts  i  Beglen  giver  en  noget  bedre 
Fortjeneste  med  et  lettere  Arbejde.  Imid¬ 
lertid  er  jo  selv  her  Landarbejdernes  tar¬ 
velige  økonomiske  Stilling  en  uoverstige¬ 
lig  Hindring  for  et  virkeligt  Velvære  blandt 
Arbejderne  i  den  lille  Industri. 

Kædesting- Industrien  har  næsten  ude¬ 
lukkende  helliget  sig  Fremstillingen  af 
Gardiner.  Ved  Hjælp  af  en  Maskine,  der 
næsten  ganske  ligner  en  almindelig  Syma¬ 
skine,  følger  den  arbejdende  Kvinde  det 
Mønster,  som  er  blevet  paatrykt  Musse¬ 
linet,  hun  arbejder  paa.  Bedre  Arbejde 
kunde  utvivlsomt  udføres  i  Haanden  ;  men 
til  Gengæld  arbejder  Maskinen  tre  Gange 
saa  hurtigt  som  en  Haandsyerske,  hvor 
dygtig  og  hurtig  hun  end  er.  Af  denne 
Grund  er  da  ogsaa  praktisk  talt  alt  Ar¬ 
bejde  udført  paa  Maskiner,  og  i  alt  væsen¬ 
ligt  i  Arbejdernes  Hjem.  En  Statistik,  der 
i  1900  blev  optaget  af  det  »Kaufmannische 
Direktorium«  i  St.  Gallen,  udviser  ganske 
vist,  at  der  i  de  tre  Kantoner,  Thurgau 
Appenzell  og  St.  Gallen,  fandtes  ialt  1857 


Maskiner,  af  hvilke  de  821  var  i  Fabrik¬ 
kerne,  medens  disse  beskæftigede  et  An¬ 
tal  af  1800  Arbejdere  imod  ialt  4343,  der 
broderede  i  Hjemmene.  Men  disse  Tal 
vilde  uden  nærmere  Forklaring  være  mis¬ 
visende.  For  de  fleste  af  de  i  Fabrikkerne 
beskæftigede  Arbejdere  er  det  kun  for  at 
lægge  en  sidste  Haand  paa  Husarbej¬ 
derens  Broderier  samt  endelig  for  at  ud¬ 
føre  det  meget  haarde  Arbejde,  bestaaende 
i  at  udsy  Festonerne  paa  Gardinerne.  Det 
er  saaledes  aldeles  undtagelsesvis,  at  dis¬ 
se  Maskinarbejdere  udfører  den  samme 
Slags  Arbejde  som  de  i  Husene  beskæfti¬ 
gede. 

Medens  det  tidligere  var  det  alminde¬ 
lige,  at  Fabrikanten,  som  boede  i  Appen¬ 
zell  eller  St.  Gallen,  ikke  alene  producere¬ 
de  Varerne,  men  ogsaa  forestod  deres  Af¬ 
hændelse  til  Udlandet,  saa  er  Tendensen 
nu  stærk  henimod  en  Sondring  mellem  dis¬ 
se  to  Forretninger.  Som  Følge  heraf  bli¬ 
ver  det  mere  og  mere  sjældent,  at  den,  der 
har  med  Forarbejdelsen  at  gøre,  ogsaa 
giver  sig  af  med  Grossererforretninger.  Det 
er  Grossereren,  der  giver  sine  Ordres  til 
Fabrikanten;  men  det  er  denne,  som  selv 
engagerer  sin  Mønstertegner,  sin  >Stupf- 
ler«  og  sine  Trykkere ;  det  er  ham,  der  der- 
paa  paa  Fabrikken  laver  en  Samling  Møn¬ 
stre,  som  han  forelægger  de  Handlende. 
Naar  saa  han  har  modtaget  sine  Bestillin¬ 
ger,  er  det  atter  ham,  der  udleverer  Garn 
og  Sloffer  til  sine  Ferggere,  som  saa  for¬ 
deler  Arbejdet  mellem  Brodererskerne. 
Endelig  er  det  ham,  der  tilsidst  modtager 
fra  Ferggeren  de  broderede  Gardiner,  for 
i  Fabrikken  eller  i  Hjemmene  at  lade  ud¬ 
bedre  Fejl  i  Syningen  og  i  det  hele  taget 
at  give  dem  et  tiltalende  Udseende.  Men 
der  er  en  lang  Vej  imellem  Bestillingens 
Modtagelse  og  Afleveringen  af  de  færdige 
Gardiner. 

(Fortsættes.) 


P.  o.  RYBERG  HANSEN 

F.  2®/2  1860.  —  D.  1911. 


RYBERG  HANSENS  Død  har  bragt 
Sorg  blandt  alle,  der  stod  ham  nær. 
I  fire  Aar  var  han  knyttet  til  Industri¬ 
foreningen  som  dens  Bibliotekar,  Blandt 
de  mange,  han  i  denne  Egenskab  er  kom¬ 
men  i  Berøring  med,  efterlader  han  sig 
kun  Venner.  Stille,  rolig,  tilbageholden 
røgtede  han  sit  Hverv.  Vi,  der  daglig 
havde  den  Glæde  at  samarbejde  med 
ham,  lærte  i  ham  at  kende  en  sjælden 
nobel  og  retlinet  Personlighed.  Hans  klare 
Intelligens  og  store  Arbejdsevne  kom  og- 
saa  os  tilgode. 

*  * 

* 

P.  O.  Ryberg  Hansen*)  var  Søn  af  Prov¬ 
sten  L.  C.  Hansen  i  Ramløse  og  Sønne¬ 


søn  af  Johan  Ludvig  Heibergs  Lærer, 
Præsten  Peder  Hansen*)  i  Slangerup. 

Udgaaet  fra  gammel  Præstesiægt,  ka¬ 
stede  han  sig  med  Iver  over  Teologien. 
Men  hans  kritiske  Sans  var  tidlig  vakt, 
og  hans  Studier  førte  ham  —  efter  nogle 
Aars  Ophold  i  Leipzig  og  Gøttingen  — 
i  Forbindelse  med  den  moderne  tyske 
liberale  Teologi.  Al  sin  Fritid  og  alle  sine 
rige  Evner  benyttede  han  til  videnskabe¬ 
lige,  teologiske  Kildestudier, 

I  en  Menneskealder  virkede  han  som 
teologisk  Manuduktør,  og  adskillige  Ud¬ 
talelser  i  disse  Dage  i  Dagspressen  viser, 
med  hvilken  Kærlighed  og  Hengivenhed 
hans  tidligere  Elever  følte  sig  knyttet  til 
ham.  Til  Gengæld  var  ogsaa  han  stærkt 


*)  Ovenstaaende  Billede  er  en  Gengivelse  af  et  *)  Fra  EYederiksborg  Amts  Aarbog  for  1907. 

Maleri,  malet  af  Herm.  Vedel.  Helsingør  1907.  pag.  20  ff. 
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interesseret  i  sin  Lærergerning,  som  han 
fortsatte  lige  til  de  sidste  Dage.  Men  na¬ 
turligvis  maatte  en  saadan  mangeaarig 
Manuduktions  Virksomhed  virke  opsli¬ 
dende  paa  ham.  Det  var  ham  derfor  sik¬ 
kert  en  Glæde,  da  han  i  1907  blev  knyt¬ 
tet  til  Industriforeningens  Bibliotek. 

Det  var  Overbibliotekaren  ved  Univer¬ 
sitets-Biblioteket,  Dr.  phil.  S.  Larsen,  der 
stærkt  anbefalede  Ryberg  Hansen.  At  Val¬ 
get  var  det  rette,  viste  sig  snart. 

Det  var  et  vanskeligt  og  ingenlunde 
taknemligt  Hverv,  der  overdroges  ham. 
Men  Ryberg  Hansen  mødte  rustet  med 
mange  gode  Egenskaber,  der  gjorde  ham 
skikket  til  at  udfylde  Pladsen.  Nogen 
egentlig  Biblioteksuddannelse  havde  han 
ikke.  Men  fra  sine  Særstudier  mødte  han 
med  saa  megen  Kærlighed  til  og  Respekt 
for  literær  Virken,  at  han  —  med  Støtte 
fra  Kollegaer  ved  Universitets-Biblioteket 
—  hurtig  fandt  sig  til  Rette.  Allerede  før 
Ryberg  Hansen  tiltraadte  Pladsen,  havde 
Biblioteks-Udvalget  ved  Hjælp  af  fag¬ 
uddannede  Biblioteksmænd  paabegyndt 
Udarbejdelsen  af  et  Seddelkatalog.  Dette 
fortsattes  nu  under  Ryberg  Hansens  Le¬ 
delse  og  dannede  Grundlaget  for  Biblio¬ 
tekets  nye  Katalog,  der  udkom  i  Maj  1910. 

Var  Stillingen  som  Industriforeningens 
Bibliotekar  beskeden  i  Forhold  til  Ry¬ 
berg  Hansens  Evner,  saa  tiltalte  den  ham 


sikkert.  Samtidig  med  at  han  fuldt  ud 
fyldte  i  Stillingen  og  udrettede  et  meget 
betydeligt  Arbejde,  saa  virkede  dette  Ar¬ 
bejde  dog  som  en  aandelig  Hvile.  Al  hans 
Fritid  optoges  af  literære  Arbejder.  Da 
Døden  bortrev  ham,  havde  han  netop 
fuldført  et  Arbejde  og  paabegyndt  Plan¬ 
læggelsen  af  et  nyt  Værk. 

Det  ligger  udenfor  disse  Liniers  Hen¬ 
sigt  at  skildre  hans  literære  Virksomhed, 
der  har  haft  en  overordentlig  stor  Betyd¬ 
ning  for  mange.  Enhver,  der  har  Inter¬ 
esse  for  aandelig  Rørelse,  bør  læse  hans 
Arbejder.  Baade  i  mundtlig  Tale  og  i  sine 
Skrifter  havde  han  den  lykkelige  Evne 
at  afspejle  hele  sin  ejendommelige,  sym¬ 
patiske  Personlighed. 

Men  for  fuldt  ud  at  vurdere  Ryberg 
Hansen  maa  man  ogsaa  have  set  ham  i 
den  Kreds,  hvor  han  befandt  sig  lykke¬ 
ligst,  i  hans  Hjem.  Dér  var  han  den 
uforlignelige,  den  elskelige. 

Uventet  og  pludselig  døde  Ryberg 
Hansen  endnu  i  sine  bedste  Aar  og  i  sin 
fulde  aandelige  Kraft. 

Alle,  der  har  staaet  ham  nær,  vil  min¬ 
des  ham  med  Taknemlighed. 

Ryberg  Hansen  har  ikke  virket  for¬ 
gæves  ! 

3-5  —  11. 
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DRIKKEHORN  OG  SØLVTØJ  I  NATIØNALMUSEET. 

Af  VILHKLM  WANSCHKR. 


Med  Understøttelse  af  Staten  har  Na¬ 
tionalmuseets  anden  Afdeling  ud¬ 
givet  et  pragtfuldt  Værk  om  Museets  Drik¬ 
kehorn  og  Sølvtøj  fra  Middelalderen  og 
Renaissancen  ved  Museumsassistent  Jør¬ 
gen  Olrik.  Værket  minder  i  Udstyrelse  om 
Raadhusbogen  og  sælges  til  en  meget  bil¬ 
lig  Pris  (15  Kr.).  Med  sine  talrige  histori¬ 
ske  Oplysninger  er  Teksten  underholden¬ 
de  og  læseværdig.  Kun  ganske  enkelte 
Steder  føler  man  Vanskeligheden  ved  at 
forfatte  en  saadan  Tekst,  der  baade  skal 
tilfredsstille  lærde  og  ulærde. 

Det  er  ikke  Tidsskriftets  Opgave  at  be¬ 
dømme  den  archæologisk- videnskabelige 
Del  af  Bogen,  hvortil  jeg  heller  ikke  er 
kompetent;  men  derimod  ligger  det  nær 
at  omtale  de  store  kunslindustrielle  Vær¬ 
dier,  den  indeholder  og  gøre  nogle  Be¬ 
tragtninger  over  Stilen  i  de  gamle  Arbejder. 
Ved  elskværdig  Imødekommenhed  fra  Na¬ 
tionalmuseet  er  saa  mange  af  Afbildnin¬ 
gerne,  vi  maatte  ønske,  stillede  til  vor  Raa- 
dighed. 

:i! 

Fra  den  gotiske  Stils  Blomstringsperiode, 
det  14. — 15.  Aarhundrede,  ejer  Museet  24 
Drikkehorn,  som  viser,  hvordan  den  go¬ 
tiske  Smag  for  de  klare  svungne  Linier, 
den  energiske  Balance  i  Helheden  og  den 
præcise  Anbringelse  af  enkelte  dekorative 
Detaljer  gør  sig  gældende  deri,  at  Drikke¬ 
hornene  ikke  længere  som  i  den  romanske 
Periode  eller  i  dennes  sene  Udløbere  paa 
Island  helt  op  i  Renaissancetiden  er  be¬ 
dækkede  med  udskaarne  Ornamenter, 
men  derimod  glatte  og  indfattede  paa 
visse  Steder,  navnlig  naturligt  Spidsen  og 
Mundingen,  med  Metal.  Og  medens  Hor¬ 
net  tidligere  var  en  Genstand,  man  kunde 
holde  som  man  vilde,  idet  det  gik  rundt 
fra  Haand  til  Haand,  indførte  Gotiken 
en  Stil  ogsaa  i  den  Maade,  hvorpaa  Hor¬ 


nene  ombares  eller  blev  stillede  paa  en 
Fod,  saa  at  det  bevarede  sin  Elegance, 
nemlig  med  en  let  Tilbagehældning  af 
Mundingen  i  Forhold  til  den  vandrette 
Ring  om  Hornet  paa  det  Sted,  hvortil  man 
(formodentlig)  plejede  at  fylde  Bægeret. 
Der  aabenbarer  sig  heri  baade  en  Finfø¬ 
lelse  for  Genstandens  Bestemmelse  og  for 
den  naturlige  frie  Virkning  af  Linierne  for 
deres  egen  og  Materialets  Skyld  —  altid 
et  Tegn  paa  kunstnerisk  Overlegenhed. 

Et  karakteristisk  Eksempel  herpaa  er 

o 

Drikkehornet  fra  Akersberg  i  Skaane,  nu 
i  Lunds  Universitets  Oldsagssamling.  Det 
viser,  at  Kunstneren  har  anbragt  de  støt¬ 
tende  Ben  radiært  efter  Krumningen  af 
Hornet,  idet  han  fastholder  en  bestemt 
Horizontlinie,  antydet  ved  en  Ring  halv¬ 
vejs  oppe,  og  lader  Mundingen  hælde  bag¬ 
over.  Profileringen  af  Leddene  er  streng; 
der  er  god  Arkitektur  i  det  hele. 

De  mange  Horn,  som  ikke  var  sat  paa 
Fod,  har  man  afbildet  i  Værket  med  vand¬ 
ret  Munding,  hvilket  afbildningsmæssig 
set  er  meget  behageligt,  men  næppe  stil¬ 
ret  efter  gotiske  Kunstneres  Syn.  De  sidste 
har  sikkert  altid  krævet,  at  Mundingen 
skulde  hælde  tilbage,  idet  de  samtidig  in¬ 
direkte  angav  Horizontlinien  for  Drikken 
ved  Hældningen  af  Duppen  paa  Hornets 
Spids  eller  ved  et  lille  Smykke,  der  ind¬ 
sattes  paa  Hornets  Hals  i  Korrespondens 
med  Duppen.  Dette  sidste  gælder  det  me¬ 
get  smukke  Horn  med  rigtforsiret  Mun¬ 
ding,  indsat  Bjærgkrystal  paa  Halsen  og 
sølvforgyldt  Dup,  hvilket  efter  Indskriften 
menes  at  have  tilhørt  den  norske  Høvids¬ 
mand  paa  Island  Ivar  Holmr  (f  1433).  Der 
bliver  absolut  en  større  Elegance  i  Hor¬ 
nets  Form,  naar  Billedet  anbringes  saa- 
ledes  som  her  er  gjort  (idet  vi  har  tilladt 
os  at  dreje  Clichéen).  Fig.  2. 

Naar  jeg  kalder  dette  Horn  et  af  de 
smukkeste,  tænker  jeg  ikke  blot  paa  den 
__  8* 
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Rigdom  det  repræsenterer,  men  ogsaa  paa 
den  overordentlig  sikre  Smag,  der  viser 
sig  i  Forholdet  af  det  glatte  Horn  og  de 
plastiske  Ornamenter.  Hornet  er  skønt 
som  et  nøgent  Legeme,  der  bærer  en  rigt- 
forsiret  Hjælm  og  el  enkelt  Vaaben.  —  Det 
var  saaledes  en  af  de  største  gotiske  Kunst¬ 
nere,  Donatello,  der  i  Italien  danner  Over¬ 
gangen  fra  Middelalderen  til  Renaissancen, 


fremstillede  den  unge  David;  nøgen,  men 
med  Hjælm  og  Støvler,  og  man  maa  sige, 
at  Nøgenheden  virker  vidunderlig  skønt 
netop  ved  denne  Modsætning.  Donatello’s 
David  er  en  af  de  dejligste  Figurer  fra  Pe¬ 
rioden.  —  Jeg  vil  ogsaa  med  Hensyn  til 
Dekorationens  Koncentrering  i  Mundstyk¬ 
ket  og  Duppen  minde  om  en  tilsvarende 
Virkning,  ligeledes  fra  den  senere  gotiske 
Periode,  i  Østerlars  Rundkirke  paa  Born¬ 
holm,  hvor  en  Dekoration  af  Figurer  i  go¬ 
tiske  Tabernakler  er  anbragt  omkring  den 
indre  Kerne,  der  bærer  den  omkringlø- 
bende  Hvælving,  som  det  eneste  —  eller  i 
hvert  Tilfælde  eneste  bevarede  Smykke  af 
Kirken, 

Drikkehornenes  Forsiring  er  meget  va¬ 
rierende,  og  det  er  ikke  altid  let  for  et  mo¬ 
derne  Øje  at  se,  hvorfor  det  netop  gør 
godt,  at  en  saadan  Krave  er  stillet  sammen 
med  en  saadan  Dup,  eller  at  Hornet  er 
fors5met  med  Længdebaand  mellem  Rin¬ 
gene  eller  udstafferet  paa  anden  Maade ; 
men  smukt  og  fornøjeligt  er  det  i  Reglen. 
Ja  der  kan  være  noget  naturalistisk  og 
humoristisk  i  flere  af  Hornenes  Maade  at 
staa  paa  Fødderne  eller  ligesom  krybe 
frem  paa  Maven,  en  Udtryksfuldhed,  der 
ganske  svarer  til  det  Lune,  vi  finder  i  Sam¬ 
tidens  Dyrebilleder  og  mange  satiriske 
Fremstillinger.  Men  det  væsentlige  Træk 
er  dog  Helhedsvirkningen  af  Hornet  selv 
i  Forhold  til  Dekorationen;  man  forgreb 
sig  aldrig  paa  det,  der  var  det  konstruk¬ 
tivt  bærende  i  Genstanden,  og  fik  altid  den 
blanke  Form  af  Hornene  til  at  gøre  sig. 


Fig.  1.  Gotisk  Drikkehorn  fra  Åkersberg  i  Skaane. 
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Noget  lignende  er  Tilfældet  med  det  her 
afbildede  skønne  Sølvbæger  fra  den  aller¬ 
sidste  Tid  af  Gotiken,  Midten  af  det  16. 
Aarluindrede.  Helheden  i  Bægeret  er  det 
væsentlige,  Dekorationerne  tjener  kun  til 
al  fremhæve  denne.  Alle  Leddene  virker 
saaledes  som  de  bør  paa  den  bestemte 
Plads.  Fodstykket  er  lavt,  Leddene  her  er 
sammentrykte  og  massive;  Overdelen  høj 
og  mægtig.  Detaillerne  bliver  ogsaa  større 
og  Kransen  om  Midlen,  en  dejlig  fanta¬ 
stisk  Krans,  sidder  helt  frit  om  den  blan¬ 
ke  Form,  som  selv  sluttelig  i  Mundingen 
er  profileret  som  Randen  af  en  Klokke. 
Betegnende  for  den  Klarhed,  der  raader  i 


hele  Bygningen  er  alene  den  Maade,  hvor- 
paa  Fodstykket  bæres  af  de  tre  Løver, 
idet  det  ligesom  sidder  i  Hakket  af  Ryg¬ 
gene,  hvorved  Bredderetningen  og  dermed 
hele  den  vandrette  Udbredning  af  Bægret 
forneden  fremhæves.  Profileringen  mister 
intet  derved;  man  læser  dens  Form  lige- 
saa  klart,  som  hvis  Bægret  havde  hvilet 
ovenpaa  Løverne.  Selvfølgelig  kommer 
dette  Forhold  ogsaa  Løverne  tilgode.  Man 
lægger  Mærke  til  dem  og  lærer  ret  at  vur¬ 
dere  deres  gode  massive  Egenskaber,  saa¬ 
ledes  som  de  er  anbragte  vinkelret  paa 
Soklens  Profil.  Det  er  i  det  hele  den  fa¬ 
ste  og  dog  gratiøse  Komposition  man  be¬ 
undrer. 

Hvor  langt  ringere  i  arkitektonisk  Hen¬ 
seende  er  ikke  gennemgaaende  Renais- 
sancens  Bægre?  Den  strenge  Form  i  Hel¬ 
heden  finder  man  ikke  mere,  selv  om  Mo¬ 
tiverne  endnu  er  de  samme;  thi  Ornamen¬ 
tikken  har  taget  Magten  fra  det  statiske 
(ligevægtsmæssige).  Vel  sidder  endnu  det 
snoede  Baand  forneden  til  Adskillelse  af 
Fodstykket  og  Kropstykket;  men  Baaiidet 
snærer  saa  stærkt,  at  Linien  i  Bægret  selv 
knækker  over  og  bliver  svag.  Hvad  nytter 
det  saa,  at  der  ødsles  med  dekorative  Ind¬ 
fald  paa  andre  Ledder?  Det  er  paafaldende, 
at  Renaissancens  Arbejde  ofte  lignede  sva¬ 
ge  moderne  Arbejder  —  eller  omvendt.  Vi 
kan  ikke  vurdere  dem  saa  højt,  som  man 
gjorde  tidligere,  da  alt  var  vidunderligt, 


Fij;.  2.  Gotisk  Drikkehorn  (norsk?)  Ira  Island. 
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naar  blol  del  var  i  Kristian  4.’s  Stil.  De 
bedste  Ting  fra  Renaissancen  er  snarere 
—  hvad  der  ogsaa  er  bleven  indrømmet 
af  Kendere  —  de  i  Frederik  2.’s  Stil,  der 
endnu  havde  bevaret  en  Del  af  Gotikens 
Klarhed  og  Fasthed,  f.  Eks.  den  berømte 
»Rosenblomme«, 
et  stort  Vinkar 
med  to  Hanke  og 
Laag  overdækket 
med  Ornamenter 
og  Relieffer,  som 
blev  givet,  menes 
der,  Kristian  4,  i 
Daabsgave  af 
Hans  Skovgaard 
og  Anne  Parsberg 
1577.  Den  vejer 
12  Pd.  og  10  Lod 
og  rummer  ben¬ 
ved  8  Potter,  Man 
kunde  altsaa  tage 
sig  en  god  Slurk 
af  den.  Den  er  i 
mange  Henseen¬ 
der  mesterlig.  — 

Paa  den  anden 
Side  af  Kristian 
4. -Stilen,  eller  ret¬ 
tere  i  Slutningen 
af  denne  Konges 
Regering  begyn¬ 
der  Barokstilen 
at  gøre  sig  gæl¬ 
dende  med  sin 
større  Kraft  og 
Helhed,  og  da  vi¬ 
ser  Kritikkens  Be¬ 
rettigelse  sig,  idet 
der  netop  igen 
kommer  noget  af 
den  sikre  Følelse 
for  Ligevægten  og  Kompositionen  i  For¬ 
men  med  Underordnelse  af  Dekorationer¬ 
ne.  Barokke  Detailler  finder  man  tidligt, 
f.  Eks.  paa  Kronborg  c.  1580;  men  den  al¬ 
mindelige  Følelse  for  Barokstilens  Væsen 
begynder  først  al  vise  sig  i  Bygningskun¬ 
sten  ved  1640-Tiden  i  en  Bygning  som 


Rundetaarn,  —  Ved  denne  Tid  liegynder 
ogsaa  Sølvtøjet  at  blive  fast  og  vægtigt.  Ty¬ 
pisk  er  den  lavstammede  Kande  fra  1647, 
paa  Forsiden  af  hvilken  et  senere  Ejerpar 
har  tilføiet  deres  F'orbogstaver  og  Aarstal- 
let  1729,  og  den  morsomme  Flacon  fra  c. 

1660,  som  menes 
at  have  været  be¬ 
stemt  til  Rejse¬ 
brug  (til  Vin?  — 
vi  vilde  foretræk¬ 
ke  til  Te).  De  er 
med  Bevidsthed 
gjorte  tunge. 
Tyngden  er  ud¬ 
trykt  næsten  ind¬ 
til  Overdrivelse  i 
Formen,  men 
med  en  ligesaa 
stærk  Følelse  for, 
at  dette  passer  til 
Sølvets  Natur. 
Det  er  betegnen¬ 
de,  at  Flaconen 
kan  løftes  som  et 
Lod  og  sættes  lige 
ned  paa  en  Flade. 
Kunsten  vender 
tilbage  til  Erken¬ 
delsen  af,  at  selv 
en  fin  Kunstgen¬ 
stand  er  en  Gen¬ 
stand,  og  at  den 
godt  maa  have 
samme  Karakter 
som  et  Redskab, 
Ornamenterne 
forbinder  sig  med 
Stoffet  ligesom  i 
Brokades  Væv¬ 
ning.  De  plastiske 
Detailler  er  kort¬ 
fattede,  men  buttede  og  levende,  og  gør 
god  Tjeneste  paa  det  bestemte  Sted,  hvor 
de  er  anbragte  enkeltvis. 

:i:  * 

Det  interessanteste  Materiale  til  Studiet 
af  Stilovergangene  finder  man  i  Spiseske- 


Fig  3.  Gotisk  Sølvbæger  fi'a  Island, 
antagelig  Midten  af  16.  Aarh. 
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erne,  som  er  gengivne  i  rigelig  Mængde,  og 
af  hvilke  der  lindes  ypperlige  Eksempler 
fra  alle  Tider  af  den  danske  Kunst.  Man 
ser  ogsaa  her,  at  Gotikken  ogRenaissancen 
formelt  hørte  sammen,  men  at  Gotiken 
var  den  bedste,  og  at  Barokstilen  bragte 
de  nye  simple  og  vægtige  Former,  som  vi 
er  stansede  ved  foreløbig. 

Jørgen  Olrik  skri¬ 
ver:  »I  den  klas¬ 
siske  Oldtid  var 

Spiseskeer  vel 

kendte,  og  her 
hjemme  er  der  fun¬ 
det  en  enkelt  Sølv¬ 
ske  fra  den  romer¬ 
ske  Jernalder.  Og¬ 
saa  i  Middelalderen 
har  Sølvskeer  væ¬ 
ret  kendte,  selv  om 
det  store  Flertal  af 
Folket  nøjedes  med 
Træ-  og  Hornskeer, 
eller  naar  det  kom 
højt,  Tin-  og  Malm- 
skeer.  De  fornem¬ 
me  ejede  dog  Sølv¬ 
skeer:  Jens  Grand 
havde  ikke  mindre 
end  tyve  saadanne. 

»I  det  13.  og  14. 

Aarhundrede  var 
Skeerne  langskaf- 
tede,  i  det  15.  blev 
Skafterne  kortere 
og  Knappen  paa  Enden  af  Skaftet  antog 
forskellige  Former:  ofte  var  den  rund  el¬ 
ler  mangekantet,  men  endnu  hyppigere 
synes  den  at  have  været  støbt  i  Form  af 
en  Krone,  dannet  af  gotiske  Linieorna¬ 
menter«. 

Der  kan  være  en  imponerende  Kraft  i 
disse  sengotiske  Arbejder,  hvor  den  pla¬ 
stiske  Dekoration  var  udviklet  til  den  Grad, 
at  selv  den  skulpturelskende  Renaissance 
maatte  være  glad,  om  den  kunde  holde 
Maal  med  den.  Gotikken  var  faktisk  den 
egentlige  Mesterkunst,  Renaissancen  med 
sine  blandede  Traditioner  en  Elevkunst. 


der  nok  havde  flere  Arter  af  Detailler  til 
sin  Raadighed,  men  ikke  forstod  at  be¬ 
nytte  dem  saa  godt.  Smukke  Eksempler 
paa  den  sengotiske  Stil  i  det  15.  og  IG. 
Aarhundrede  er  Skeerne  med  indgrave¬ 
rede  Ornamenter  i  Bladets  Hulning,  hvor 
Detaillerne  viser  en  kunstnerisk  Følelse 
for,  at  Bladet  udgaar  fra  Skaftet  med  en 

vis  Bevægelse  og 
runder  sig  efter 
Tyngden,  som  en 
Draabe,  der  hænger 
i  et  Rør.  En  rigt  ud¬ 
arbejdet  Ske  med 
en  Gruppe  af  Jør¬ 
gen  og  Dragen  til 
Skaft  har  en  tyde¬ 
lig  Korrespondens 
afOmridset  af  Skaf¬ 
tet  og  Omridset  af 
Bladet,  idet  tillige 
Graveringen  inde  i 
Bladet  er  som  et 
Spejlbillede  af 
Gruppen.  Man  fø¬ 
ler  umaadelig  klart, 
at  Stilen  i  dette  Ar¬ 
bejde  er  ført  til  det 
højeste  i  Retning  af 
ydre  Enhed  og  in¬ 
dre  Liv  og  Bevæge¬ 
lighed.  Japanerne 
har  ikke  gjort  skøn¬ 
nere  Kompositio¬ 
ner. 

Olrik  mener  at  den  plastiske  Gruppe  er 
lybsk,  medens  Graveringen  muligvis  er 
udført  i  Danmark;  det  hindrer  jo  ikke,  at 
Samvirkningen  af  de  enkelte  Dele  har  væ¬ 
ret  følt  og  bevidst  tilsigtet  af  den  Haand- 
værker,  som  udarbejdede  Skeen,  idet  han 
fulgte  Traditionerne  og  brugte  sin  Skøn¬ 
hedssans. 

Det  er  værdt  at  lægge  Mærke  til,  lige¬ 
som  ved  det  føromtalte  Bægers  Krans, 
hvor  megen  Lighed  den  sengotiske  Deko¬ 
rationskunst  havde  med  den  senere  Ro¬ 
koko  i  det  18.  Aarhundredes  Midte;  endog 
Rokokoens  elskede  Muslingeskal,  der  har 


—  79 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1911 


80 


Sølvkande  i  Barokstil.  1647.  Fig.  6,  Sølvforgyldt  Flaske  med  Skruelaag. 

Midten  af  17.  Aarh.  Leipzig. 
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skabt  Navnet  rocaille-Stil,  finder  man  i 
den  gotiske  Skes  Dragekrop.  Rokokotiden 
brugte  vel  ikke  saadanne  Skeer,  men  det 
er  jo  heller  ikke  altid  paa  de  samme  Om- 
raader  man  skal  søge  Overensstemmel¬ 
serne  og  de  mulige  stil-historiske  Sam¬ 
menhæng;  og  selv  om  det  kan  være  van¬ 
skeligt  at  bevise,  at  Rokokoen  stammer 
fra  den  sengotiske  Kunst,  er  Lighederne 
dog  store  i  Almindelighed  og  maa  antages 
at  skyldes  beslægtede  Sympatier  i  Kunst 
og  Haandværk,  f.  Eks.  Trangen  til  at  bru¬ 
ge  gennembrudte  Ornamenter,  i  hvilke  De¬ 
lene  krydser  og  modsvarer  hinanden  saa 
livfuldt  og  uroligt  som  muligt. 

Som  sagt,  i  Renaissancetiden  gaar  Kun¬ 
sten  noget  tilbage,  men  viser  sig  dog  til 
sin  Fordel  paa  disse  Omraader,  De  kend¬ 
te  Former  af  Renaissanceskeer,  Kerub- 
Skeerne  og  Drueklase-Skeerne,  er  jo  smuk¬ 


ke.  Paa  denne  Tid  begynder  de  lladskaf- 
tede  Skeer  at  komme  frem,  af  hvilke  Ba¬ 
roktidens  Skeer  udviklede  sig  ved  1650  — 
1700-Tiden  —  lidet  »harokke«  iden  gængse 
Betydning  af  Ordet,  der  i  det  hele  sva¬ 
rer  daarligt  til  Barokkens  Helstøbthed. 
Den  afbildede  Ske,  der  er  Forløberen  for 
vore  smukke  Skeer  med  Muslingeskallen 
paa  Skaftets  Ende,  er  fra  1661,  de  første 
Eksempler  paa  Skeer  af  denne  Type  gaar 
tilbage  til  1632;  men  iøvrigt  holdt  flere  af 
de  ældre  Former  sig  længe.  Side  om  Side 
med  den.  Ja  i  Skaane,  siger  Forfatteren, 
holdt  endog  de  gotiske  Former  sig  op  til 
Begyndelsen  af  det  19.  Aarhundrede.  »Og- 
saa  paa  Almuens  Smykker  holdt  som  be¬ 
kendt  gotiserende  Former  sig  i  mange 
Egne  langt  ned  i  Tiden«.  Men  Barokkens 
Hovedformer  sejrede  alligevel  og  er  altsaa 
endnu  de  vigtigste. 


BRODERI  SOM  HUSINDUSTRI  I  SVE.ITS. 

Af  ERIK  GIVSKOV. 


(Fortsat). 


Det  første  Trin  i  Produktionen  er  selv¬ 
følgelig  Udarbejdelsen  af  Mønster¬ 
tegninger.  Dette  udføres  af  kunstnerisk 
uddannede  Mænd,  som  ofte  har  en  ret  be¬ 
tydelig  Fortjeneste,  idet  10  —  12,000  Frcs. 
ikke  er  noget  usædvanligt.  Men  Kunst¬ 
nerens  Indtægt  afhænger  selvfølgelig  af 
hans  Dygtighed  og  Evne  til  at  træffe  Folks 
Smag.  Naar  saa  Tegningen  er  forevist 
og  antaget  af  Fabrikanten,  gives  den  til 
»Stupflersen,  som  ved  Hjælp  af  en  lille 
Boremaskine  overfører  den  paa  et  Stykke 
tyndt,  men  meget  fast  presset.  Pap,  paa 
hvilket  den  fremstiller  sig  udført  ved  Hjælp 
af  en  Mængde  Huller.  Disse  Stiipflere  er 
i  Almindelighed  selvstændige  Arbejdere, 
som  modtager  Bestillinger  fra  forskellige 
Fabrikanter,  men  deres  Arbejde  betales 
dem  pr.  Time  med  en  Sum,  der  i  Forhold 


til  Arbejdets  Vanskelighed  varierer  fra  60 
til  90  C.  Timen.  Undertiden  ser  man  ogsaa 
Kvinder  beskæftigede  som  Stupflere;  men 
Arbejdet  er  af  saa  teknisk  en  Art,  at  Ad¬ 
gang  til  Faget  er  stærkt  begrænset,  og 
Lønnen  har  saaledes  kunnet  holde  sig  be¬ 
tydeligt  over  det  i  Svejts  herskende  Lav- 
maal.  Men  Stiipfleren  maa  selv  holde  sig 
med  Værktøj,  og  dette  foraarsager  ham 
ikke  saa  ganske  ringe  Udgifter,  saa  hans 
Dagsfortjeneste  vil  ikke  ret  ofte  overstige 
7 — 8  Fr.  Han  har  imidlertid  som  Regel 
noget  Landbrug  og  hører  saaledes  i  en¬ 
hver  Henseende  til  Aristokratiet  blandt 
Arbejderne. 

Ogsaa  paa  det  næste  Trin  nedad  paa 
Produktionens  Rangstige  finder  vi  endnu 
efter  Omstændighederne  taaleligt  vel  af¬ 
lagte  Arbejdere.  Naar  de  gennemhullede 
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Karioner  kommer  tilbage  til  Fabriken  fra 
Stnpfleren,  overgives  de  til  Trykkeren, 
som  med  en  i  Sværte  dyppet  Børste  gen¬ 
nem  Kartonens  Hnller  overfører  Tegnin¬ 
gen  paa  Stoffet.  Ogsaa  til  dette  Arbejde  be¬ 
nyttes  undertiden  Kvinder,  Trykkerne  er 
ofte  fast  ansatte  paa  Fabriken ;  men  som 
Regel  er  ogsaa  de  selvstændige  Arbejdere, 
der  gennemgaaende  tjener  4 — 4'-/^  Fr.  pr. 
Dag.  Men  er  det  skralt  med  Arbejdet,  har 
de  maaske  intet  at  gøre  Uger  igennem. 
Dog  det  gaar  alligevel ;  thi  de  har  næsten 
allesammen  noget  Jordbrug  og  benytter 
saa  den  nødtvungne  Fritid  til  at  tage  sig 
af  Bedriften. 

Forøvrigt  har  Trykkerne  som  oftest  en 
anden  Forretning  i  Gardinproduktionen. 
De  paatager  sig  nemlig  som  Regel  at  sy 
Applikationsstoffet  —  det  Slof,  i  hvilket 
Mønstret  udføres  —  fast  til  Bundsloffet, 
og  de,  som  er  villige  hertil,  kan  gøre  Reg¬ 
ning  paa  at  blive  Toretrukne  af  Fabrikan¬ 
ten.  Men  Trykkerne  sidder  ikke  selv  og 
udfører  dette  Arbejde,  det  har  de  deres 
Nabolags  Kvinder  til,  som  derved  kan 
tjene  en  fattig  Dagløn  af  fra  1  til  Fr. 

Stoffet  er  nu  i  Orden  for  Brodereren,  os 
Fabrikanten  overgiver  det  tillige  med  det 
fornødne  Garn  til  den  Fergger,  som  har 
paataget  sig  at  lave  Festonerne,  d.  v.  s. 
Tungerne  paa  Gardinerne.  Denne  Ferg¬ 
ger,  den  saakaldte  » Feston nierfergger «,  er 
i  Virkeligheden  en  Mellemting  mellem 
Fabrikant  og  Husarbejder,  idet  han  i  sit 
Hus  har  et  Antal  Maskiner,  hvorpaa  Fe¬ 
stonerne  syes  af  Mænd,  da  Arbejdet  er  for 
strængt  for  Kvinder.  I  mange  Tilfælde 
gøres  dog  denne  Del  af  Arbejdet  hos  Fa¬ 
brikanten  selv,  og  Maskinerne  drives  da 
ved  Damp  eller  Elektricitet.  En  god  Ar¬ 
bejder  kan  behandle  over  40  Par  Gardiner 
om  Dagen  og  kan  derved  tjene  omtrent 
Fr.  2,80. 

Naar  Festonerne  er  syede,  bliver  Gar¬ 
dinerne  overgivet  til  den  egentlige  Ferg¬ 
ger,  som  har  overtaget  Arbejdet  med  Bro- 
deringen  til  en  mellem  ham  og  Fabri¬ 
kanten  aftalt  Pris,  og  som  derpaa  uddeler 
Gardinerne  mellem  sine  Arbejdersker. 
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Han  betaler  som  Regel  disse  20 “/o  mindre 
end  det,  han  selv  faar,  og  den  saaledes 
indvundne  Prisforskel  udgør  hans  legi¬ 
time  Fortjeneste.  Men  det  hænder  ofte, 
især  naar  det  er  smaat  med  Arbejdet,  at 
Fabrikanten,  under  Paaskud  af,  at  Brode¬ 
ringen  er  slet  udført,  vil  forlange  Nedsæt¬ 
telse  iden  Sum,  han  skal  betale  Ferggeren, 
og  denne  maa  da,  for  ikke  at  lide  Tab,  og¬ 
saa  nedsætte  den  Sum,  han  skulde  betale 
sine  Arbejdersker.  Og  i  det  mindste  lige 
saa  hyppigt  vil  det  hænde,  at  Ferggeren 
barepaastaar,al  Fabrikanten  har  fradraget 
ham  en  Part  af  Arbejdslønnen,  og  derpaa 
uden  Grund  reducerer  den  Løn,  han  skulde 
betale.  Dersom  han  forsøger  en  saadan 
Fremgangsmaade  i  travle  Tider,  vil  Arbej¬ 
derne  protestere  og  søge  en  anden  Fergger, 
hvis  han  ikke  giver  efter;  men  er  der  kun 
lidt  Arbejde,  finder  de  sig  i  all,  hellere  end 
at  blive  arbejdsløse. 

Under  saa  usikre  Arbejdsforhold  er  det 
jo  klart,  at  Lønnen  varierer  med  Rigelig¬ 
heden  af  Arbejde.  Men  mere  endnu  veks¬ 
ler  den  med  Beskaffenheden  af  dette.  Er 
det  fint  og  vanskeligt  Arbejde,  betales  der 
selvfølgeligt  mere  end  for  de  tarveligere 
Ting.  I  Almindelighed  beregnes  Lønnen 
efter  den  Garnmængde,  der  medgaar,  og 
fastssættes  til  saa  og  saa  mange  Centimer 
pr.  »Schneller«  Garn.  En  jævnt  god  Arbej¬ 
der  vil  i  Almindelighed  kunne  bruge  to 
Schneller  Garn  om  Dagen,  og  da  Lønnen 
pr.  Schneller  varierer  i  Forhold  til  Arbej¬ 
dets  Art  fra  40  Centimer  til  Fr.  1,40,  vil 
Dagsforljenesten  saaledes  beløbe  sig  til 
80  C.  til  Fr.  2,80;  men  det  er  kun  gamle 
og  daarlige  Arbejdere,  der  maa  nøjes 
med  de  80  Centimer,  medens  der  paa 
den  anden  Side  skal  meget  godt  Arbejde 
til,  for  at  der  skal  betales  efter  Fr.  1.40  pr. 
Schneller.  Fra  denne  Dagløn  maa  dog 
trækkes  Renten  af  Købesummen  for  Ma¬ 
skinen,  da  Arbejderskerne  i  Almindelighed 
selv  ejer  disse.  Men  Maskinerne  er  bievne 
billige  nu;  tidligere  kostede  de  600  Fr.,  nu 
kan  de  altid  faas  til  200 — 250  Fr. 

Naar  Broderingen  er  udført,  og  Gardi¬ 
nerne  er  kommen  tilbage  til  Fabrikanten, 
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er  der  dog  endnu  langt  tilbage,  før  de  er 
rede  til  at  afhændes.  Først  maa  de  bleges, 
saa  stives  og  stryges,  hvilket  alt  sker  paa 
Fabriken,  og  derpaa  maa  de  sendes  til  den 
saakaldte  »Ausschneiderinn«,  som  med  en 
spids  Saks  bortskærer  alt  det  af  Applika¬ 
tionsstoffet,  som  ikke  er  bleven  dækket  af 
Broderiet.  Dette  Arbejde  gøres  igen  i 
Landsbyerne,  og  hvis  Vejret  en  Dag  er 
lidt  godt,  kan  man  overalt  se  gamle  Ko¬ 
ner  og  Børn,  til  hvem  det  i  Almindelighed 
overlades,  sidde  udenfor  Husdøren  med 
de  hvide  Gardiner,  fra  hvilke  de  bortklip¬ 
pede  Tøjstumper  som  nyfalden  Sne  be¬ 
dækker  Jorden.  Den  Løn,  som  kan  fortje- 
nes  ved  dette  Arbejde,  er  selvfølgelig  ikke 
ret  stor;  men  den  bevæger  sig  dog  mellem 
en  og  to  Fr.,  hvilket  i  Betragtning  af  Ar¬ 
bejdernes  Alder  er  bedre,  end  man  skulde 
have  ventet. 

Derefter  gaar  Gardinerne  atter  tilbage 
til  Fabrikanten;  men  det  kan  endnu  hæn¬ 
de,  at  de  maa  paa  Vandring  en  Gang 
til.  Thi  i  Løbet  af  alle  disse  forskellige 
Processer  vil  det  jo  ske,  at  et  og  andet  af 
Gardinerne  kan  blive  beskadiget.  Brode- 
rersken  kan  have  begaaet  Fejl,  der  maa 
rettes,  eller  hun  kan  med  sin  Naal  have 
stukket  Huller  i  det  Stof,  som  danner  Bun¬ 
den  i  Gardinet.  Endelig  hænder  det  ikke 
saa  sjældent,  at  »die  Ausschneiderinn« 
klipper  bort  et  eller  andet  Parti,  som 
skulde  have  været  bevaret,  og  alle  saa- 
danne  Fejl  maa  udbedres,  før  Gardinerne 
er  en  sælgelig  Handelsvare.  De  gives  da 
til  den  saakaldte  »Nachstickerinn«,  en 
Kvinde,  som  ofte  er  beskæftiget  i  Fabri¬ 
ken,  men  endnu  oftere  arbejder  i  sit  Hjem. 
Paa  sin  Maskine  maa  hun  nu  reparere 
Gardinerne,  saa  Fejlene  ikke  mere  kan 
ses;  men  skønt  dette  ofte  nok  kan  være  et 
ret  vanskeligt  Arbejde,  er  hendes  Fortje¬ 
neste  ikke  ret  meget  større  en  Broderer- 
skernes.  — 

De  to  her  beskrevne  Industrier  hører  til 
let  Arbejde,  og  det  er  følgelig  i  Alminde¬ 
lighed  Kvinder,  der  driver  dem  med  det 
Resultat,  at  Lønnen  er  lav.  Dog  netop  for¬ 
di  det  er  Kvindearbejde,  er  det  som  Regel 


heller  ikke  den  Støtte,  hvorpaa  Familie¬ 
budgettet  hviler,  men  kun  en  Biindtægt, 
der  ofte  bidrager  væsentlig  til  at  sprede 
en  Smule  Velvære  i  Hjemmene.  Naar  vi 
derimod  nu  gaar  over  til  at  beskrive 
Haandmaskinbroderingen,  da  er  Forhol¬ 
det  anderledes.  Broderemaskinen  er  et 
stort  Apparat,  c.  4^2  Meter  langt,  og  der 
skal  Mandskræfter  til  at  dreje  det  tunge 
Hjul  Dagen  lang.  Det  er  da  næsten  ogsaa 
udelukkende  Mænd,  der  er  beskæftigede 
som  Broderere;  men  Konkurrencen  med 
Schifflimaskinen  har  drevet  Fortjenesten 
ned,  saa  at  den  i  Almindelighed  ikke  over¬ 
stiger  3  Fr.  pr.  Dag,  naar  der  er  Arbejde, 
og  paa  den  Fortjeneste  er  det  ikke  muligt 
for  en  Familie  at  leve,  med  mindre  For¬ 
sørgeren  har  noget  Landbrug.  Trods  den 
noget  højere  Arbejdsløn  findes  der  derfor 
megen  Armod  mellem  Maskinbrodererne. 

Skønt  baade  Haandbroderingen  og 
Kædestingsbroderingen  er  vigtige  Indu¬ 
strier  for  Landet,  staar  de  dog  langt  til¬ 
bage  for  Maskinbroderingen.  I  Henhold 
til  den  officielle  Indusfritælling  i  1900  var 
der  i  de  tre  Kantoner  ialt  13,952  Haand- 
maskiner  og  i  andre  Kantoner  endnu  982 
flere,  medens  i  Vorarlberg  3,878  Maskiner 
arbejdede  for  de  St.  Galliske  Fabrikanters 
Regning.  Af  Arbejdere  var  der  ialt  43,440 
i  Svejts,  af  hvilke  de  26,812  var  Haandma- 
skinarbejdere.  Resten  beskæftigede  med 
Schifflimaskinen.  Og  Udførslen  beløb  sig 
i  1903  til  ikke  mindre  end  ca.  116  Miil.  Fr. 

Haandmaskinindustrien  har  haft  en 
skiftende  Skæbne.  I  50erne  indførtes  den  i 
Smaafabriker,  og  endnu  i  1880  var  kun 
7^0  Arbejderne  beskæftigede  i  Hjem¬ 
mene.  Men  i  1878  udkom  en  ny  Arbejder¬ 
beskyttelseslov,  der,  som  saa  mange  an¬ 
dre  lignende  Love  baade  før  og  efter,  næ¬ 
sten  ødelagde  Fabrikanterne.  Disse,  som 
boede  rundt  omkring  paa  Landet,  havde 
i  Reglen  kun  et  begrænset  Antal  Maskiner, 
men  de  kostede  3,000  Fr.  pr.  Stk.,  saa  det 
blev  dog  en  Kapital  at  forrente.  Nu  kom 
Loven  og  indskrænkede  Arbejdstiden  gan¬ 
ske  betydeligt,  et  overmaade  prisværdigt 
Forsæt,  men  praktisk  talt  umuligt  at  ud- 
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føre.  Resultatet  blev  da  ogsaa  her,  at  Ferg- 
gerne,  der  havde  deres  Arbejdere  i  Hjem¬ 
mene,  tog  Luven  fra  Fabrikanterne,  som 
tilmed  led  betydeligt  Tab  ved  et  samtidigt 
Fald  i  Prisen  paa  deres  Produkter.  Thi  i 
Hjemmet  kunde  der  arbejdes  saa  længe, 
det  skulde  være,  og  Arbejderen,  der  kun 
havde  en  enkelt  Maskine,  brød  sig  ikke 
saa  meget  om  at  faa  Rente  af  den  i  Maski¬ 
nen  anbragte  Kapital.  De  store  Handlende, 
der  næsten  alle  bor  i  St.  Gallen,  kunde 
derfor  faa  billigere  Arbejde  gennem  Ferg- 
gerne  end  gennem  Smaafabrikanterne,  og 
største  Delen  af  disse  har  maattet  lukke 
deres  Fabriker  og  sælge  deres  Maskiner. 
Disse,  der  nu  blev  billige,  kunde  købes  for 
c.  1700  Fr.,  og  købtes  af  Arbejderne,  som 
gerne  vilde  opnaa  den  Selvstændighed, 
som  følger  med  Hjemmearbejde.  I  1900 
var  som  Følge  af  denne  Udvikling  kun 
31,5  °/o  af  Maskinerne  i  Fabrikanternes 
Eje,  medens  hele  Resten  var  opstillet  i 
Arbejdernes  Huse.  Men  dette  har  medført 
ret  betydelige  Udgifter  for  Arbejderne,  der 
ikke  kunde  faa  Maskinen  opstillet  i  deres 
altfor  lave  Stuer,  Enten  har  de  maattet 
gennembryde  Loftet,  eller,  hvad  der  maa- 
ske  er  det  almindeligste,  har  de  maattet 
bygge  et  særskilt  Hus  til  Maskinen. 

Alt  dette  har  de  dog  kunnet  gøre  med 
Fordel,  saa  længe  Lønnen  var  god.  Arbej¬ 
derne  kunde  tjene  deres  8-10  Fr.  om  Da¬ 
gen,  og  det  kunde  de  dengang  leve  højt 
paa ;  den  bedste  Vin  paa  Kroen  var  beregnet 
for  dem,  ja  den  kaldtes  ligefrem  »Sticher- 
wein«,  Sticherens  Kone  og  Børn  var  de 
bedst  klædte  i  Landsbyen  og  i  Hjemmet 
var  Velvære  til  Huse.  Mange  af  dem  havde 
Landbrug,  i  nogle  Kommuner  ogsaa  Del 
i  meget  store  kommunale  Besiddelser,  og 
Ferggerne,  som  nu  udplyndrer  de  fattige 
Arbejdere,  kunde  dengang  ingen  Vej  kom¬ 
me  hermed.  Thi  saa  snart  han  forsøgte 
herpaa,  gik  Arbejderen;  der  var  altid  nok, 
der  gerne  vilde  have  hans  Arbejde.  Men 
med  Indførelsen  af  Schifflimaskinen  er 
Forholdet  blevet  et  andet;  nu  maa  Brode¬ 
reren  søge  Ferggeren,  og  denne  har  vidst 
at  benytte  sig  heraf. 


Som  alt  bemærket  bor  de  store  Hand¬ 
lende  næsten  alle  i  St.  Gallen.  Det  er  i  Al¬ 
mindelighed  dem,  der  tilvejebringer  Raa- 
stoffer  og  Mønstre  og  saa  giver  dette  til 
Ferggeren  eller,  i  bestandigt  mindre  ud¬ 
strakt  Maalestok,  til  Fabrikanten.  Grosse¬ 
reren,  som  skaffer  Mønstertegningen,  har 
ofte  en  Tegner  og  en  Mand  til  at  forstørre 
Tegningen  (6  Gange)  i  sin  Tjeneste;  men 
Reglen  er,  at  disse  arbejder  for  forskellige 
Grosserere;  Tegneren,  der  altid  kan  tjene 
en  5-6000  Fr.  og,  hvis  han  er  meget  søgt, 
indtil  20,000  Fr.,  har  ogsaa  undertiden 
Forstørreren  i  sit  Brød  eller  han  forstørrer 
selv  Tegningen.  Denne  overføres  derpaa 
paa  Karton  og  udleveres  til  Arbejderen. 

Men  det  er  ikke  Grossereren  selv,  som 
har  at  gøre  med  Arbejderne.  Dertil  er 
det,  at  han  har  Ferggerne,  af  hvilke  deri 
1900  var  et  Antal  af  ikke  mindre  end 
262.  Ferggerne  er  langtfra  altid  Folk,  som 
kender  til  Faget.  Ofte  er  de  Værtshushol¬ 
dere  eller  Smaahandlende,  og  i  saa  Fald 
er  de  jo  ganske  ude  af  Stand  til  at  bedøm¬ 
me,  om  de  Nedsættelser  i  den  betingede 
Arbejdsløn,  som  Grossereren  forlanger  af 
dem  for  daarligt  Arbejde,  er  berettigede 
eller  ej.  Men  det  gør  dem  heller  ikke  saa 
meget,  de  kan  jo  altid  afdrage  Beløbet  i 
den  Løn,  de  udbetaler  deres  forsvarsløse 
Arbejdere.  Og  det  gør  de  da  ogsaa  saa  vel, 
at  de  alle  ender  som  velstaaende  Mænd. 

For  at  naa  dette  Resultat,  anvender  de 
for  øvrigt  ogsaa  andre  Midler.  Selvfølgelig 
stræber  de  at  betale  Brodereren  saa  lavt 
som  muligt.  Grossereren  betaler  som  Re¬ 
gel  til  Fabrikanten  eller  Ferggeren  30-35 
Centimer  pr.  100  Sting,  og  deraf  faar  Ar¬ 
bejderen  kun  undtagelsesvis  saa  meget 
som  20  Centimer,  medens  han  i  1882  tik 
56  Centimer  for  det  samme  Arbejde. 

Men  dette  er  ikke  Brodererens  Nettoind¬ 
tægt.  Afset  fra  hans  Udgifter  til  Medhjælp, 
Lys  og  Varme  samt  Rente  af  den  i  Maski¬ 
ne  og  Bygning  anbragte  Sum,  maa  han 
først  købe  sin  Traad,  Voks  etc.  Og  alt 
delte  maa  han  tage  hos  Ferggeren,  der  og¬ 
saa  har’ en  Butik  med  Livsfornødenheder, 
hvor  Arbejderne  maa  forsyne  sig,  til  dob- 
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belt  Pris.  Endelig  er  det  en  Sjældenhed  at 
træde  en  Fergger,  der  ikke  benytter  sig 
af  sin  Stilling  til  urigtigt  at  foregive,  at 
Grossereren  har  foretaget  Nedsættelser  paa 
Grund  af  daarligt  Arbejde  og  saaledes  be¬ 
drager  Brodereren  for  en  Del  af  hans  fat¬ 
tige  Løn. 

Af  den  Grund  er  der  ingen  Arbejder, 
der  som  Nettofortjeneste  har  mere  end 
50  %  af  den  akkorderede  Arbejdsløn.  Da 
nu  2500  Sting  pr.  Dag  er  et  jævnt  Gennem¬ 
snit  for  en  Mand,  vil  dette  indbringe  ham 
ca.20  Centimer  pr.  100  Sting,  ialt5Fr.  Men 
herfra  maa  drages  alle  de  ovennævnte  Ud¬ 
gifter,  og  det  er  saaledes  sjældent,  at  en 
Mand  tjener  mere  end  Fr.  2,50 — 3  Fr.  Selv¬ 
følgelig  kan  meget  dygtige  Arbejdere 
komme  betydeligt  højere  op,  helt  op  til  5 
Fr. ;  men  en  langsom,  daarlig  Eroderer 
maa  paa  den  anden  Side  være  glad,  om 
ban  kan  tjene  1  Fr.  pr.  Dag. 

Det  er  klart,  at  der  mellem  Arbejderne 
hersker  stor  Utilfredshed  med  Ferggerens 
ulykkebringende  Virksomhed.  For  at  kom¬ 
me  udenom  ham,  har  de  da  paa  mange 
Steder  forsøgt  at  danne  Andelsselskaber. 
Men  det  er  kun  lykkedes  at  holde  Liv  i 
enkelte  af  disse.  Ogsaa  Andelsselskabet 
maa  jo  have  en  Fergger,  der  gør  de  for¬ 
nødne  Indkøb  af  Traad,  Voks,  Olie  o.s.v. 
og  fra  Fabrikant  eller  Grosserer  faar  ud¬ 


leveret  Stof  og  Mønstre  til  Forarbejdning 
mod  den  mellem  dem  akkorderede  Løn. 
Andelsferggeren  er  saaledes  paa  en  Gang 
Medlemmernes  Tjener  og  Arbejdsgiver, 
idet  det  ogsaa  er  ham,  der  fordeler  Arbej¬ 
det  og  betaler  Medlemmerne  deres  Løn. 
Men  efter  Schifflimaskinens  Indførelse  er 
Lønnen  for  lav  til,  at  Arbejderne  paa  den 
alene  kan  føre  et  taaleligt  Liv.  De  har 
købt  deres  Maskiner  paa  Kredit,  og  de 
har  bygget  Hus  paa  Kredit  og  skylder  Pen¬ 
gene  endnu.  Og  hvis  de  har  Jord,  har  de 
maattet  købe  den  til  en  Pris  af  c.  6,000  Fr, 
pr.  Hektar,  i  smaa,  langt  fra  hverandre 
liggende  Lodder,  og  de  har  en  Pantegæld 
af  fra  3  til  5,000  Fr.  pr.  Hektar.  Deres  Liv 
er  en  lang  Kamp  mod  Armoden,  ja  mod 
Sult  og  Nød.  De  har  som  Regel  tabt  baade 
Lyst  og  Dygtighed  til  Arbejdet,  og,  dersom 
de  har  Jord,  risikerer  de  at  miste  den 
Smule  Færdighed,  de  har  tilbage,  fordi 
Jordarbejdet  gør  baade  Hænder  og  Krop 
stiv  og  uskikket  til  fint  Arbejde.  Det  er 
derfor  som  Regel  kun  det  tarveligste  Ar¬ 
bejde  —  det  eneste  for  øvrigt,  hvoraf  Pro¬ 
duktionen  stiger  —  som  saadanne  Folk 
kan  udføre,  og  deres  Fortjeneste  i  de 
Maaneder,  de  har  Arbejde,  gaar  ofte  ned 
til  1  å  2  Fr.  pr.  Dag,  medens  Aarets  før¬ 
ste  tre  Maaneder  er  nødtvungne  Ferie- 
maaneder.  (Sluttes). 


TØRVEBRÆNDSEL  TIL  DRIVKRAFT. 


Fra  det  danske  Udenrigsministerium  har 
Redaktionen  modtaget  følgende: 

»I  Løbet  af  en  længere  Aarrække  har  der  i 
Sverrig  været  ofret  et  betydeligt  Arbejde  paa 
at  undersøge  Mulighederne  for  en  systematisk 
Benyttelse  af  Tørv  som  Surrogat  for  Stenkul 
ved  Driften  af  Jernbaner  og  industrielle  Fore¬ 
tagender.  Skønt  man  liere  Gange  har  troet  at 
være  naaet  til  Problemets  Løsning,  viste  det 
sig  dog  ret  snart,  at  de  opnaaede  Resultater 
ikke  retfærdiggiorde  Haabet  om  en  regelmæs¬ 
sig  og  fordelagtig  Drift  ved  Hjælp  af  Tørve- 
brændsel.  De  betydelige  Interesser,  der  knytte 
sig  til  en  Udnyttelse  af  Sverrigs  store  Mose¬ 


strækninger,  og  det  lidet  lukrative  Udbytte  af 
Tørveprodukternes  Benyttelse  til  andre  Op¬ 
gaver  førte  dog  til,  at  Arbejdet  for  Tørvens 
Anvendelse  som  Brændselsmateriale  i  stor 
Skala  ikke  blev  opgivet. 

I  Slutningen  af  1910  fremkom  der  paa 
dette  Omraade  Beretninger  om  Undersøgelser, 
som  formenes  at  afgive  ikke  uvigtige  Bidrag 
til  Sagens  Belysning,  nemlig  dels  en  Betænk¬ 
ning  fra  de  svenske  Statsbaner  angaaende  de 
ved  Eksperimenter  medTørvefyring  opnaaede 
Resultater,  dels  en  Redegørelse  for  en  Række 
fortsatte  Arbejder,  udførte  ved  en  privat 
Tørvefabrik,  men  kontrollerede  og  bekræftede 


—  86 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1911 


af  flere  Autoriteter.  Tildels  modsige  de  to  Un¬ 
dersøgelser  hinanden,  for  saa  vidt  nemlig 
Statsbanestyrelsens  omfattende  og  ])aa  et  stort 
Materiale  baserede  Betænkning  nærmest  ud- 
nuinder  i  et  negativt  Resultat,  medens  den 
anden  Undersøgelse,  der  først  fremkom  of¬ 
fentligt  nogle  Maaneder  senere,  anser  Tørve- 
ju'oblemet  for  at  være  heldigt  og  endeligt  løst. 
Men  skønt  en  Afgørelse  af,  hvilket  af  disse  to 
Standpunkter  der  kommer  Sandheden  nær¬ 
mest,  næppe  nu  kan  fældes  —  i  ethvert  Til¬ 
fælde  ikke  uden  specielle  tekniske  Fagkund¬ 
skaber  —  tør  man  vistnok  sige,  at  de  hver  for 
sig  giver  værdifulde  Bidrag  til  Sagens  Belys¬ 
ning. 

Som  Udgangspunkt  for  Statsbanernes  Be¬ 
regning  af  Tørvebrændslets  Rendement  laa 
den  Forudsætning,  at  1  Ton  Stenkul  i  Varme- 
effekt  kunde  anses  for  at  svare  til  1,64  Ton 
Tørv.  De  af  Statsbanerne  indhøstede  Er¬ 
faringer  gik  imidlertid  ud  paa,  at  Tørven  ved 
en  saadan  Vurdering  stilledes  langt  gunstigere, 
end  de  opnaaede  Resultater  retfærdiggjorde. 
Det  maatte  efter  Statsbanestyrelsens  Forme¬ 
ning  antages,  at  man  kom  det  virkelige  For¬ 
hold  nærmere  ved  at  anslaa  Forholdet  mel¬ 
lem  Kul  og  Tørv  i  Brændselsværdi  som  1: 
1,95,  og  Styrelsen  lod  derfor  Beregningerne 
foretage  ud  fra  de  to  Vurderinger  som  Yder¬ 
punkter,  ligesom  den  kalkulerede  Udbyttet  i 
Forhold  til  forskellige  Forbrugskvantiteter  af 
højst  c.  164,000  og  mindst  c.  82,000  Tons 
Tørv  aarligt  samt  under  Forudsætning  dels  af 
et  etaarigt,  dels  et  toaarigt  Tørveforraad.  Re¬ 
sultatet  blev  imidlertid  under  alle  Omstæn¬ 
digheder  et  betydeligt  Tab  for  Statskassen, 
stigende  eftersom  Forbrugskvantiteten  steg, 
varierende  i  Forhold  til  de  valgte  Udgangs¬ 
punkter,  mellem  ca.  16,5  og  ca.  54,5  ®/o  af  de 
nu  for  Stenkul  beregnede  Udgifter.  Idet  Stats- 
baneslyrelsen  anslog  Prisen  for  1  Ton  Tørv, 
leveret  paa  Jernbanevogn,  til  10  Kr.  og  gik 
ud  fra  Oplagring  af  et  Forraad  for  2  Aar  som 
det  relativt  fordelagtigste,  kom  den  til  den 
Konklusion,  at  Benyttelsen  af  Tørvebrændsel 
vilde  medføre  et  Offer  for  Staten  af  ca.  5  Kr. 
pr.  Ton  Tørv  eller  —  da  Statsbanernes  aar- 
lige  Forbrug  af  Stenkul  vel  i  det  mindste 
burde  søges  nedbragt  med  ca.  40,000  Tons 
—  et  samlet  Tab  af  ca.  400,000  Kr.  om  Aaret. 

Dertil  kom  endvidere,  at  Tilvejebringelsen 
af  en  tilsvarende  Kvantitet  Tørv  (ca.  80,000 
Tons)  venteligt  vilde  støde  paa  alvorlige  Van¬ 
skeligheder.  En  ved  Landbrugsstyrelsens  Med¬ 
virkning  i  Foraaret  1909  foretagen  Undersø¬ 
gelse  har  nemlig  ført  til,  at  den  Tørvemængde, 
der  da  kunde  ventes  stillet  til  Raadighed  for 
Jernbanerne,  ikke  beløb  sig  til  mere  end  ca. 


20,000  Tons.  Vel  kunde  det  formodes,  at  et 
regelmæssigt  Forbrug  af  Tørv  til  Lokomotiv¬ 
brændsel  vilde  kalde  større  Kvantiteter  frem, 
saa  at  der  snart  kunde  paaregnes  henved  en 
dobbelt  saa  stor  Kvantitet.  Men  heller  ikke 
derved  vilde  jo  Behovet  for  Statsbanerne  være 
fyldestgjort,  og  Statsbanestyrelsen  har  ikke 
kunnet  tinde  det  forsvarligt  at  opmuntre  til 
Fremkomsten  af  en  hel  ny  Tørveindustn,  for 
hvis  Trivsel  der  ingen  Sikkerhed  gives  og 
som  paa  sin  Side  formodentlig  atter  vil  stille 
Krav  til  Understøttelse  af  Staten.  Af  de  saa- 
ledes  fremhævede  Grunde  mente  Statsbane¬ 
styrelsen  at  maatte  fraraade  Overgang  fra 
Kul  til  Tørv  som  Brændsel,  og  heri  bestyrke¬ 
des  den  ved  Oplysninger,  indhentede  i  andre 
Lande,  hvor  Forsøgene  havde  ført  til  den 
Erkendelse,  at  Tørvebrændsel  til  Jernbane¬ 
drift  ikke  betalte  sig. 

Hovedargumentet  imod  Tørvebrændslets 
Konkurrencedygtighed  maa  herefter  øjensyn- 
synligt  søges  i  Tørvens  ringere  Effektivitet  i 
Sammenligning  med  Stenkul.  Spørgsmaalet 
er  da,  om  de  ved  den  anden  ovenberørte  Un¬ 
dersøgelsesrække  indvundne  Erfaringer  ikke 
modificere  Statsbanernes  Resultater  paa  dette 
Punkt.  Man  har  ved  en  Fabrik  (ved  Back  i 
Nærheden  af  Ljungby  Station,  Kronobergs 
Len)  lagt  an  paa  at  forædle  Tørven  ved  Pul¬ 
verisering  og  mener  nu,  efter  en  Række  fort¬ 
satte  Forsøg,  at  være  kommen  saa  vidt,  at  en 
fuldt  forædlet  Tørvekvantitet  i  Brændsels¬ 
værdi  tilmed  kan  ligestilles  med  en  tilsva¬ 
rende  Kvantitet  Stenkul.  Af  økonomiske 
Grunde  befindes  det  dog  tilraadeligt  at  blive 
staaende  ved  et  Produkt,  der  indeholder  15®/o 
Vand  og  som  i  Brændselsværdi  forholder  sig 
til  Stenkul  saaledes,  at  1,2  Ton  Tørvepulver 
giver  samme  Effekt  som  1  Ton  Stenkul.  Et 
saadant  Produkt  opgives  at  kunne  leveres  for 
8  Kr.  pr.  Ton  —  med  fornødent  Hensyn  til 
Foretagendets  Forretning  og  Amortisation  — 
og  vil  i  saa  Fald  let  kunne  konkurrere  med 
Stenkul.  Produktet  skal  i  længere  Tid  have 
været  ben5dtet  til  Dampkedelfyring  i  en  Fabrik 
i  Jønkøping  og  med  megen  Fordel.  Angaaende 
Metodens  Brugbarhed  foreligger  der  desuden 
udførligere  anbefalende  Betænkninger  fra 
Jernkontorets  Tørveingeniør  og  flere  andre 
Fagmænd. 

For  saa  vidt  den  nye  Metode  holder,  hvad 
den  lover,  bliver  dog  det  Spørgsmaal  endnu 
tilbage,  om  en  saa  stor  Kvantitet  Tørv  kan 
tilbydes,  at  Metoden  vil  faa  Betydning  for 
Samfærdselsvæsenet  og  Industrien.  Statsba¬ 
nernes  Vanskeligheder  ved  at  forskaffe  sig 
fornøden  Tørvemængde,  endog  blot  til  Op¬ 
varmning  af  Stationsbygninger  og  Ventesale, 
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kunde  synes  at  tale  herimod.  Det  kan  dog 
maaske  antages,  at  Vanskelighederne  nok  saa 
meget  bero  paa  Mangler  ved  Tørveindustriens 
Organisation  som  paa  utilstrækkeligt  Tilbud 
af  Raastof.  Netop  for  Tiden  udfoldes  der  en 
livlig  Virksomhed  for  at  organisere  en  regel¬ 
mæssig  Eksport  af  Tørvestrøelse  fra  Sverrig 


og  planlægges  et  for  Tørvefabrikerne  fælles 
Salgskontor  i  Gøteborg.  Sligt  tyder  ikke  paa, 
at  en  metodisk  gennemført  Fremstilling  af 
Tørvebrændsel  vil  komme  til  at  savne  Raa- 
materiale  i  Sverrig.« 

Stockholm,  den  23.  Februar  1911. 

I.  Heckscber. 


LITTERATUR. 


Frederik  A.  Krog :  Vejledning  i  Jernstøberi 
(August  Rangs  Roghandel  1911).  Denne  Bog 
er  saavidt  vides  den  første  danske  Lærebog 
om  Jernstøberi.  Det  forholder  sig  jo  des¬ 
værre  saaledes  her  i  vort  lille  Land,  at 
Udgivelsen  af  et  saadant  Værk  over  et  Spe¬ 
cialfag  altid  repræsenterer  et  betydeligt  Ar¬ 
bejde  og  en  betydelig  Udgift  for  Forfatteren, 
uden  anden  Udsigt  til  Belønning  end  Be¬ 
vidstheden  om,  at  han  har  bidraget  sit  til 
at  føre  Faget  fremad. 

Efter  i  nogle  faa  Linier  at  have  defineret 
Jernets  tre  Hovedformer;  Smedejern,  Staal 
og  Støbejern,  følger  en  kort  og  livlig  skrevet 
P'remstilling  af  Hovedtrækkene  i  Støbejernets 
Historie  og  derefter  en  kort  Beskrivelse  af 
de  vigtigste  Jernmalme. 

De  paafølgende  Afsnit,  der  omfatter  Støbe¬ 
jernets  kemiske  Sammensætning  og  almin¬ 
delige  Egenskaber,  raaa  betragtes  som  hø¬ 
rende  til  Bogens  værdifuldeste.  Det  har 
sikkert  kostet  Forfatteren  et  betydeligt  Ar¬ 
bejde  at  udskille  og  tilrettelægge  den  store 
Stofmængde  saaledes,  at  disse  ret  indviklede 
Forhold  med  Lethed  kan  forstaas  af  den 
praktiske  Fagmand. 

Den  midterste  Del  af  Bogen  omfatter  den 
egentlige  Formning  med  dertil  hørende  Mate¬ 
rialer,  Værktøj,  Maskiner,  Tørreovne,  Kærner 
etc.  —  Formsandet  og  Formpudderets  Egen¬ 
skaber  og  Behandling  er  grundig  gennem- 
gaaet  og  indeholder  mange  nyttige  Anvis¬ 
ninger  og  Oplysninger. 

Af  Afsnittet  Modeller  maa  særlig  frem¬ 
hæves  Gipsmodellers  PYemstilling  og  Jern¬ 
modellers  Behandling. 

Det  vigtige  Spørgsmaal  om  Formens  Be¬ 
lastning  under  Støbningen  er  klart  og  tyde¬ 
ligt  fremstillet  og  begrundet,  idet  Forslaa- 
elsen  i  en  betydelig  Grad  lettes  ved  en  Del 
helt  gennemførte  Eksempler  paa  Belastnings¬ 
beregninger, 

Dernæst  gennemgaas  Indformning  af  en 
Del  heldigt  valgte  Modeller,  formet  i  aaben 


Sandform,  i  lukket  fugtig  Sandform,  i  Masse- 
form  og  i  Lerform. 

Denne  Del  af  Bogen  danner  et  godt  Grund¬ 
lag  for  en  systematisk  Undervisning  i  Form¬ 
ning;  det  er  her  lykkedes  den  erfarne  Forfatter 
at  samle  og  paapege  en  lang  Række  af  de 
Fejl,  der  desværre  daglig  begaas  under  Ar¬ 
bejdet  i  vore  Jernstøberier,  og  som  i  en 
lang  Aarrække  har  faaet  Lov  til  at  gaa  upaa- 
talte  hen;  denne  Udtale  gælder  ogsaa  Ka¬ 
pitlet,  der  omfatter  Kærners  Indlægning  i 
P'ormen;  i  dette  Afsnit  vil  den  unge  Fag¬ 
mand  finde  mangt  og  meget,  der  har  stor 
Interesse  for  hans  daglige  Gerning. 

Kapitlet  Modelbrædder  giver  en  tydelig, 
om  end  kortfattet,  Anvisning  til  Fremstilling 
af  saavel  Jern  og  Metal  samt  Gipsbrædder 
og  Kapitlet  Forramaskiner  giver  en  god  Over¬ 
sigt  over  de  Hovedtyper,  der  anvendes  i  det 
moderne  Jernstøberi. 

Beskrivelsen  af  Raajernet  giver  en  Over¬ 
sigt  over  de  almindeligst  anvendte  Raajerns- 
arter  og  Oversigten  lettes  yderligere  ved  en 
vedføjet  Tabel,  der  angiver  den  kemiske 
Sammensætning,  der  er  karakteristisk  for  de 
forskellige  Raajernssorter. 

Bogens  sidste  Del  bestaar  af  korte  Af¬ 
handlinger  om  Støbegodsets  Rensning  og 
Overfladebehandling,  hammerbart  Støbegods 
og  Staalstøbegods ;  forskellige  Prøvemetoder 
for  Raajern  og  Støbegods  omtales  mere  ind- 
gaaende,  og  Bogen  slutter  med  »lidt  Former¬ 
matematik«,  der  omfatter  Regning  med  Deci¬ 
malbrøker  og  lette  matematiske  Opgaver 
med  mange  vedføjede  Eksempler,  tagne  fra 
det  daglige  Liv  i  Jernstøberiet. 

Som  Helhed  maa  det  siges,  at  det  vil 
betyde  et  stort  Fremskridt,  hvis  mange  — 
ikke  alene  af  Fagets  Udøvere,  men  ogsaa 
Modelsnedkere,  Konstruktører  og  Maskin- 
fabrikanter  —  flittigt  vil  studere  Bogen,  den 
repræsenterer  et  stort  og  erfaringsmæssigt 
Arbejde,  for  hvilket  Jernindustrien  bør  være 
Forfatteren  taknemmelig.  c.  Si. 
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ÆGYPTENS  DEKORATIVE  KUNST. 

Af  FREDERIK  POULSEN,  Dr.  fhil. 


De  gamle  Ægyptere  er  Grundlæggerne 
af  Verdenskulturen,  det  første  Kul¬ 
turfolk,  Historien  nævner,  og  deres  Orna¬ 
mentik  er  Kilden,  hvortil  Alverdens  Or¬ 
namentik  kan  føres  tilbage.  Fra  den  ud¬ 
springer  først  den  syrisk-mesopotamiske, 
saa  den  græsk-romerske  Ornamentik,  der 
videre  forgrener  sig  til  den  europæiske 
Middelalders,  den  indiske  og  den  islam- 
itisk-orientalske  Ornamentik;  de  to  sidste 
danner  igen  Udgangspunktet  for  den  ki- 
nesisk-japanske.  Vi  staar  da  ved  Foden 
af  et  Træ,  hvis  Grene  i  Tidernes  Løb 
kom  til  at  overskygge  den  hele  Jord. 

Den  ægyptiske  Dekorations  Historie  be¬ 
gynder  med  de  første  Dynastier,  hvis  Tid 
falder  i  Aarhundrederne  før  og  efter  3000 
f.  Kr.  Thi  hvad  der  ligger  forud,  er  kun 
Tilløb  og  hører  ind  under  Kategorien:  Sten¬ 
alderornamentik.  Ægyptens  første  Stortid 
falder  under  det  fjerde  og  femte  Dynasti, 
i  det  tredie  Aartusindes  første  Halvdel,  da 
Pyramiderne  bygges.  Herskergravene,  hvis 
monumentale  Vælde  overgik  alt,  hvad  den 
neolitiske  Bygningskunst  havde  frembragt 
af  Stenminder  over  Døde.  I  disse  sam¬ 
me  Aarhundreder  skabtes  Mesterværker 
af  Skulptur  baade  i  det  bløde  Træ,  den 
sprøde  Kalksten  og  den  næsten 
diamanthaarde  Diorit,  fremdeles 
Fresker  og  Relieffer  med  Dyrebil¬ 
leder  og  Scener  af  Menneskelivet, 
der  i  Friskhed  og  Skønhed  fuldtud 
kunde  maale  sig  med  de  bedste  fra 
den  palæolitiske  Jægerkunsts  Tid. 

Med  andre  Ord,  i  det  tredie  Aar- 
tusinde  er  der  skabt  en  Kultur  og 
en  Kunst,  der  baade  i  Stort  og  i 
Smaat,  baade  i  teknisk  Herredøm¬ 


me  over  Naturen  og  i  Skarpblik  og  Frem¬ 
stillingsevne  overfor  de  smaa  Ting  var 
naaet  langt  videre  end  nogen  foregaaen- 
de  Tid. 

Ægypterne  var  et  Folk  med  den  fine¬ 
ste  Sans  for  dekorativ  Virkning,  Den  rø¬ 
ber  sig  allerede  i  deres  Skrift,  Hvor  fin¬ 
des  mere  ornamentale  Skrifttegn  end  Hiero- 
glyferne,  som  Ægypterne  anbringer  med 
en  Sikkerhed  til  Udfyldning  af  Billedfla¬ 
den  eller  Dekorationen,  der  minder  om 
de  senere  Araberes  Anvendelse  af  deres 
kuflske  Skrift  eller  deres  slyngede  Skrift¬ 
tegn?  Aldrig  finder  vi  i  ægyptiske  som 
i  de  assyriske  Relieffer,  at  Indskrifter  gaar 
tværs  hen  over  Figurer  og  Klædebon;  ikke 
alene  Ægypternes  gode  Smag,  men  ogsaa 
deres  Sans  for  Orden  og  Klarhed  gjorde 
sligt  utænkeligt. 

Selv  med  de  simpleste  Linieornamen¬ 
ter  har  Ægypterne  vidst  at  skabe  en  fest¬ 
lig,  ejendommelig  Dekoration,  som  f.  Eks. 
Freskerne  paa  Loft  og  Vægge  i  Ptahho- 
teps  Grav  i  Sakkara  lærer  (Fig.  1);  de 
tilhører  det  femte  Dynasti  og  viser  af¬ 
vekslende  Felter  med  Skakbrætmønstre, 
i  hvilke  hvert  andet  Tavl  yderligere  er 
findelt  i  Smaatavl,  og  med  parallele  Zig- 
zagrækker,  der  i  Midten  mødes  og 
danner  Rhomber.  Vi  afbilder  kun 
et  enkelt  Felt  og  henviser  for  Hel¬ 
hedsvirkningens  og  Farvernes  Skyld 
til  den  skønne  Farvetavle  i  Perrot 
og  Chipiez:  »Histoire  de  l’Art  de 
l’Aiitiquité  I«,  Tavle  XHI.  Farver¬ 
ne  veksler  mellem  gult,  grønt,  blaat, 
sort  og  rødt  og  er  valgte  og  sam¬ 
menstillede  med  megen  Skønsom¬ 
hed. 
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Fig.  2.  Ægyptiske  Spiral-  og  Mæander-Motiver  fra  thebanske  Grave. 


Fig.  3.  Ægyptiske  Cirkelslag. 
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Af  lineære  Mønstre  anvender  Ægypter¬ 
ne  særligt  Spiralornamenter  i  en  Mæng¬ 
de  elegante  og  sindrige  Variationer,  af 
hvilke  de  fortløbende,  parvis  forbundne 
Spiraler  betegner  Højdepunktet  (Fig.  2). 
Fn  anden  Variation,  de  sammenbundne 
Dobbeltspiraler,  der  danner  et  Dobbelt- 
volutornament  (Fig.  2,  1),  har  faaet  stor 
betydning  for  baade  den  assyriske  og 
græske  Ornamentik,  men  er  ikke  længe¬ 
re  et  rent  Liniemønster,  men  paavirket 
af  Blomsterornamentikken;  i  denne  fin¬ 
der  Sammenbindingen,  som  vi  skal  se, 
sin  Forklaring  og  fo¬ 
rekommer  allerede  i 
femte  Dynasti,  mens 
de  sammenbundne 
Spiraler  —  som  iøv- 
rigt  alle  de  her  afbil¬ 
dede  Spiral-  og  Mæ- 
anderornamenter  — 
først  forefindes  i  de 
thebanske  Graves 
Fresker,  der  tilhører 
Midten  af  andet  Aar- 
tusinde  (ca.  1500  f.Kr.) 

Af  Spiralen  har  Mæ- 
anderen  med  de  bue¬ 
de  Sider  og  af  denne 
igen  den  retvinklede 
Mæander  udviklet  sig. 

Spiraler  og,Mæandre 
fyldes  i  Mellemrum  og  Svikler  med  geo¬ 
metriske  Firblade  eller  Lotos  eller  Roset¬ 
ter.  Der  er  Fasthed,  Skønhed  og  ædelt 
Maadehold  saavel  i  Helhedsformen  som 
i  Fordelingen  og  Anbringelsen  af  Enkelt¬ 
motiverne,  der  er  Stil,  Tradition,  Kultur 
selv  i  de  jævne,  lineære  Mønstre. 

Cirkler  og  Cirkelslag  forefindes  kun  sjæl¬ 
dent;  thi  Ægypterne  holdt  ikke,  som  Sy¬ 
riens  og  Assyriens  Dekoratører,  af  Passe¬ 
ren,  men  foretrak  Tegning  paa  fri  Haand. 
Alligevel  forekommer  der  nu  og  da  paa 
thebanske  Gravlofter  smagfulde  Cirkel¬ 
mønstre,  der  ved  at  skære  hverandre  dan¬ 
ner  et  helt  Netværk,  hvis  enkelte  Dele  ad¬ 
skilles  ved  forskellig  Skraffering  og  Farve- 
givning  (Fig.  3).  Mellem  Cirkelbuerne  dan- 
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nes  Rhomber  med  buede  Sider.  I  et  an¬ 
det  Felt  berører  Cirklerne  kun  hinanden 
og  findeles  ved  Firblade  og  Lotos.  Som 
Farver  anvendes  sort  paa  rød  eller  blaat 
paa  gul  Grund. 

Størst  Betydning  har  Ægypterne  imid¬ 
lertid  faaet  gennem  deres  Naturornamen¬ 
tik.  Langs  med  Nilens  Bredder,  der  nu 
er  klare  og  græsklædte,  strakte  sig  i  Old¬ 
tiden  store,  tætte  Papyruskrat  med  alle- 
haande  Vandblomster  mellem  Sivene  og 
med  en  rig  Bestand  af  Vildt.  Disse  var 
de  gamle  Ægypteres  elskede  Jagtdistrik¬ 
ter;  med  Slynge,  Pile, 
Bumerang  eller  Net 
nedlagde  de  deres 
Bytte  af  Fuglevildt, 
mens  dresserede  Kat¬ 
te  apporterede  de  ram¬ 
te  Fugle.  Kvinderne 
fulgte  med  paa  disse 
Jagter;  thi  i  Ægypten 
var  Kvinden  Mandens 
Jævnbyrdige  og  del¬ 
tog  i  Jagtture  og  Gæ¬ 
stebud  under  den 
største,  personlige  F’ri- 
hed.  Efter  Jagtens  An¬ 
strengelse  holdt  man 
Hvil  og  Maaltid,  dri¬ 
vende  i  Baaden  un¬ 
der  de  skyggende  Siv, 
nær  den  kølige  Vandflade,  hvor  talrige 
Vandlinier,  smukke,  aakandeagtige  Lotos- 
blomster  strakte  sig  én  i  Møde,  vuggen- 
de  paa  de  slanke  Stængler,  mens  Bladene, 
fladt  udbredte,  dannede  et  grønt  Løvdæk¬ 
ke  over  Vandspejlet.  Mænd  og  Kvinder 
kappedes  om  at  drage  Blomsterne  op  med 
saa  meget  som  muligt  af  de  lange  Stæng¬ 
ler  ;  de  kransede  sig  dermed  eller  beholdt 
dem  i  Haanden  for  at  indaande  deres 
Duft.  Fra  Jagtturene  bragte  de  dem  hjem, 
til  Udsmykning  af  Værelser  eller  Spise¬ 
bordet.  Snart  blev  det  Skik,  at  ingen  Død 
lagdes  i  Graven,  uden  al  en  Lotoskrans 
fulgte  ham  til  Minde  om  Livets  festligste 
Stunder,  tilbragte  under  Skæmt  og  Elskov 
i  Baadene  bag  de  skærmende  Siv.  Selv 
_  10 


Fig.  4.  Lotos  og  Papyrus. 
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Fig.  5.  Fapyrusornameiit. 


Fig.  9. 

Papyrus  og  Lotos. 


Fig.  10. 

Krat  af  Lillier,  Papy¬ 
rus  og  Lotuskiiopper. 


Fig.  G.  Gravrelief 
fra  Assuan. 


Fig.  7. 
Lillie- 
ornament. 


Lillieornamentet. 


Fig.  11.  Ægj^ptiske  Blomsterbede. 


Fig.  12.  Vægfrise  med^Lotos. 


Fig.  13.  Vægfriser  med  stiliserede  Blomsterornamenter. 


Fig.  14. 

Smaa  Palmetter, 
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Guderne,  der  delte  de  menneskelige  Fø¬ 
lelser,  bragte  man  Lotos  ved  Offerfester- 
ne  for  at  fryde  deres  Sind. 

Ægypterne  var  saaledes  de  første  Blom¬ 
sterelskere  blandt  Menneskene,  og  derfor 
ogsaa  de  første,  der  anlagde  Haver,  fyldte 
med  alle  Slags  sjældne  og  skønne  Blom¬ 
ster.  Disse  Haver  havde  Damme,  Bede 
og  Gange  med  snorlige,  sirligt  afstukne 
Sider,  som  en  Efterligning  af  den  vel¬ 
ordnede  »Natur«,  Ægypterne  selv  havde 
skabt  sig  i  Nillandet  med  det  ligeliniede 
System  af  Vandingskanaler,  Dæmninger 
og  Marker.  De  ægyp¬ 
tiske  Haver  maa  have 
mindet  om  Barokti¬ 
dens,  og  de  store  Fa¬ 
raoners  Parkanlæg 
om  Versaillesslottets, 
mens  Assyrerne  og 
Hittiterne  i  Syrien 
uddannede  en  Have¬ 
kunst,  svarende  til 
den  engelske,  med  Be¬ 
varelse  af  Naturens 
Vilkaarlighed  og 
Friskhed. 

Den  samme  Tilbøje¬ 
lighed  til  at  tildanne 
Naturen  systematisk 
genfindes  i  Ægypter¬ 
nes  Blomsterdekora¬ 
tion.  Alle  Blomster  stiliseres,  og  det  har 
ofte  været  umuligt  at  genkende  de  Arter, 
der  oprindelig  havde  tjentsom  Forbilleder. 

Lettest  at  kende  er  Lotos  og  Papyrus 
(Fig.  4).  To  Lotosarter  har  faaet  Betyd¬ 
ning,  den  hvide  og  den  blaa  Lotos.  Den 
første,  der  paa  vort  Billede  ses  tilvenstre, 
har  fire  grønne,  afrundede  Bægerblade, 
og  bag  dem  en  Krans  af  hvide,  ligeledes 
afrundede  Kronblade.  Knoppen  er  følge¬ 
lig  afrundet;  den  halvaabne  Blomst  har 
omtrent  Halvkugleform.  I  den  blaa  Lotos 
(til  højre  paa  Billedet)  er  alt  tilspidset. 
Knop,  Bæger-  og  Kronblade.  De  sidste 
har  violet  tonede  Spidser,  der  kan  gaa 
over  i  blaat.  Imellem  de  to  Lotosarter  ses 
de  høje  Papyrusstængler,  hvis  Længde 


kan  naa  3  Meter.  Baade  ved  Stænglens 
Fod  og  ved  Skærmens  Begyndelse  sidder 
de  karakteristiske  lancetformede  Blade. 
De  grønne  Straa  i  Skærmen  ender  i  bitte- 
smaa,  brunlige  Blomster,  Selve  Stænglen 
er  i  Tværsnit  trekantet,  og  i  de  gode 
Tegninger  fra  det  fjerde  og  femte  Dyna¬ 
sti  gengives  dette  Træk  ikke  sjældent. 
Vort  Billede  (Fig.  5)  viser  det;  det  er  et 
Ornament  fra  en  Skindør  med  to  sam- 
menbundne  Stængler,  hvis  Duske  hælder 
udad  til  begge  Sider.  Det  er  tillige  et  af 
de  ældste  Eksempler  paa  Stængler,  sam- 

menholdie  ved  Snore 
som  i  en  Buket. 

Vanskeligere  at  be¬ 
stemme  botanisk  er 
Øvreægyptens  Vaa- 
benplante,  en  fleiir  de 
lys,  et  Lillieorhament. 
Man  har  ment,  at  en 
Aloéart  skulde  være 
Oprindelsen,  men  sik¬ 
kert  er  det  ikke.  Den 
ældste  Fremstilling 
findes  i  et  Gravrelief 
fra  Assuan  (Fig.  6), 
tilhørende  det  sjette 
Dynasti  (ca.  2500  f.K.) 
hvor  Blomsten  ses 
som  en  lukket  Kalk, 
afsluttet  foroven  af 
tre  Blade:  et  afrundet  Midtblad  og  to 
spidse  Sideblade.  I  et  Ornament  fra  tolvte 
Dynastis  Tid  (ca.  2000  f.  Kr.),  paa  Kong 
Usirtasens  Tronstol  er  Blomsterkalken 
spaltet  og  aabenbarer  i  Midten  en  Kolbe, 
samtidigt  med  at  de  to  Sideblade  bøjer 
stærkere  udad  (Fig.  7).  Fuldt  udviklet 
fremtræder  Ornamentet  i  nittende  Dyna¬ 
sti  (13.  Aarh.  f.  Kr.);  vort  Billede  (Fig.  8) 
er  taget  fra  et  hebansk  Fayenceskrin. 
Sidebladene  er  her  volutagtigt  oprullede. 
I  denne  Skikkelse  blev  Lillieornamentet 
meget  yndet  og  danner  Udgangspunktet 
for  den  toniske  Stils  Volutkapitæt. 

Med  stor  Fantasi  varieres  og  sammen¬ 
stilles  disse  tre  Blomstermotiver,  Lotos, 
Papyrus,  Lillie,  i  ægyptisk  Stil.  Snart  bøjer 
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Fig,  15.  Facade  af  en  Klippegrav  fra  Beniliassan. 
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de  slanke  Papyrusstængler,  let  kendelige 
paa  Lancetbladene  og  Skærmenes  Duske, 
sig  yndefuldt  svajende  til  Siden,  omslyn¬ 
gede  af  langstilkede  Lotos,  de  to  udfol¬ 
dede,  den  ene  i  Knop  (Fig.  9).  Snart  dan¬ 
ner  Papyrus,  Lotos  og  Lillier,  alle  paa 


ned  i  Kalkens  Dyb;  det  stilisereres,  idet 
Bladene  lægger  sig  stille  og  regelmæssigt 
i  Fladen. 

Blomsterornamenterne  vævedes  ind  i 
Klæder,  dreves  ind  i  Metalkar,  maledes 
paa  Væggene  som  Friser  under  Gesim- 


Fig.  1(). 
Papyrussqjlc. 


Fig.  17. 

Ægyptisk  Blomslersøjle. 


Fig.  18.  Fig.  19. 

Ægvpt.,  Tra'sojle.  Æ^gj^ptisk  Falmesojle. 

(c:i.  'i.'iOO  f.  Kr.) 


stive,  lodrette  Stængler,  et  »Krat«  af  geo¬ 
metrisk  Begelmæssighed  (Fig.  10),  eller 
Lotos  og  Lillier  er  plantede  ud  i  Blom¬ 
sterbede,  fremstillede  som  smaa,  regel¬ 
mæssigt  takkede  Jordhøje  (Fig.  11).  Blom¬ 
sterne  bøjer  sig  her  stærkt,  de  yderste 
Stængler  er  endog  knækkede,  dog  altid 
med  Bevarelse  af  den  strængeste  Symme¬ 
tri.  Naturlig  LIregelmæssighed  er  bandlyst 
fra  denne  Kunst,  Mellemrummene  fyldes 
af  Rosettere  Dette  Ornament  maa  tænkes 
fremgaaet  af  Lotosblomsten,  set  ovenfra 


serne,  siddende  paa  korte  Stængler,  af- 
skaarne  som  til  Kransebinding.  De  tre  af¬ 
bildede  Vægfriser  vil  klargøre  Udviklingen 
fra  den  simple  Række  af  Lotos  og  Knop¬ 
per,  der  synes  stukne  ind  under  Gesimsen 
(Fig.  12),  til  de  mere  stiliserede  Borter, 
hvor  Blomster  (Lillier)  og  Knopper  af¬ 
veksler  med  Rosetter  og  —  i  den  sidste  — 
afrundede  Buer  forener  dem  (Fig.  13).  Disse 
Dekorationer  med  Blomsterborter  kom  til 
at  spille  den  allerstørste  Rolle  baade  i  as¬ 
syrisk  og  i  græsk  Ornamentik. 


—  94 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1911 


Vistnok  ved  en  Forening  af  Lillie  og 
Roset  er  Palmetten  dannet,  et  Ornament 
af  verdenshistorisk  Betydning.  Det  er  ikke 
Palmebladet,  som  Navnet  kunde  forlede 
til  at  tro,  men  den  halverede  Roset,  der 
er  Udgangspunktet.  En  saadan  anbringes 
i  Kolbens  Sted  paa  Lillieornamentet,  der 
saaledes  volutagtigt  afslutter  den  forneden, 
og  nu  foregaar  en  Tillempning,  idet  Halv¬ 
rosettens  Blade  bliver  aftagende  i  Stør¬ 
relse  fra  oven  og  nedefter  mod  Voluter- 
ne.  Snart  bliver  ogsaa  det  Ornament  om¬ 
dannet  og  udviklet  af  den  frodige  ægyp¬ 
tiske  Fantasi,  saa  at  det  fjerner  sig  langt 
fra  sin  oprindelige  Form  (Fig.  14). 


Mængde  smaa,  kortstilkede  Papyrusbuket¬ 
ter  stukne  ned  (Fig.  16). 

Ved  den  videre  Udvikling  af  Blomster¬ 
søjlen  lægges  Hovedvægten  paa  Kapitæ¬ 
let,  mens  Skaftet  ofte  lades  glat  (Fig.  17). 
Kun  det  brede  Bælte  af  Baand  viser  da, 
at  Stenhuggeren  mener  at  fremstille  et 
Bundt  Stængler;  thi  selv  de  lancetforme¬ 
de  Blade  ved  Søjlens  Fod  og  paa  Kapi¬ 
tælet  tyder  ogsaa  kun  paa  én  Papyrus¬ 
stængel.  Særligt  kunstigt  stiliserede  var 
i  andet  Aartusinde  Træsøjlernes  Kapitæ¬ 
ler,  som  vi  kun  kender  fra  samtidige, 
maleriske  Gengivelser  (Fig.  18).  Her  hæ¬ 
ver  sig  over  Snore  og  Stængler  flere  Ræk- 


I  andet  Aarlusindes  Begyndelse  foregaar 
der  en  betydningsfuld  Ændring  indenfor 
ægyptisk  Arkitektur,  idet  man  begynder 
at  udsmykke  Stensøjlernes  Kapitæler  med 
de  forskellige  Blomsterformer.  Stensøjler¬ 
ne  fra  fjerde — femte  Dynasti  var  simple 
Piller  uden  Fodstykke  og  uden  Hoved. 
1  Benihassans  Klippegrave  fra  ca.  2000 
f  Kr.  har  Stensøjlerne  faaet  en  rund  Fun¬ 
damentplade  og  en  flad  Dækplade,  og  de¬ 
res  Skafter  bliver  otte-  eller  sekstenkan¬ 
tede  (Fig.  15).  Undertiden  udhuler  Sten¬ 
huggeren  disse  mange  Kanter  for  Lysvirk¬ 
ningens  Skyld;  dermed  er  den  riflede  eller 
kanelierede  Søjle  skabt.  Men  allerede  fra 
samme  Periode  foreligger  Søjler,  der  ef¬ 
terligner  et  Bundt  sammensnoede  Papy¬ 
russtængler;  ved  Foden  ses  de  lancetfor¬ 
mede  Blade  og  i  Baandene  foroven  er  en 


ker  af  Lotos,  Lillier,  Papyrus  og  Roset¬ 
ter,  mens  Hjørnerne  udfyldes  =  af  smaa 
Bukkehoveder. 

Selve  Oprindelsen  til  den  ægyptiske 
Blomstersøjle  mener  man  at  finde  i  en 
folkelig  Skik:  paa  Festdage  og  ved  Offer¬ 
gilder  at  bygge  Lysthuse  af  Bundter  af 
Papyrusstængler,  der  omvikledes  og  af- 
stivedes  med  Maatter  og  Snore  og  for¬ 
oven  smykkedes  med  Kranse  og  afskaar- 
ne  Blomster.  Det  forklarer  et  ret  mærke¬ 
ligt  Forhold:  skønt  nemlig  Palmesøjler 
af  Sten  tilsyneladende  er  langt  ældre  end 
Papyrussøjler,  idet  de  forekommer  et 
halvt  Aartusinde  tidligere,  er  .de  alligevel 
tydeligt  paavirkede  i  Formdannelse  af 
disse  (f.  Eks.iNy-Carlsberg).  Det  røber  sig 
i  en  ret  meningsløs  Enkelthed :  de  med 
Sløjfeender  forsynede  Baand  under  Kapi- 


TIDSSKIUFT  FOR  INDUSTRI  1911 


tælet,  der  absolut  ikke 
behøves  til  Afstivning 
af  en  Dadelpalmes 
Stamme,  men  er  beva¬ 
rede  fra  Papyrusbundt- 
søjlen  -  (Fig.  19).  Et 
ægyptisk  Relief  gengi¬ 
ver  Tilhugningen  af  en 
Palmesøjle  (Fig.  20); 
fire  Stenhuggere  sidder 
paa  Søjleskaftet  og  sli¬ 
ber  dét  til,  tre  andre 
besørgér  Tilhugningen 
med  Tængsler,  der  var  dannede  af  Bronce- 
blade,  bundne  ved  Snore  til  et  krumt 
Træskaft.  Der  var  altid  mange  Hænder 
i  Virksomhed  ved  et  saadant  Arbejde  i 
Ægypten,  hvad  enten  det 
gjaldt  en  Søjle  eller  en  Sta¬ 
tue. 

Der  er  ogsaa  givet  en  an¬ 
den,  mere  poetisk  Forkla¬ 
ring  af  de  ægyptiske  Blom- 
stersøjler.  Ægypterne  havde 
en  Tilbøjelighed  til  at  op¬ 
fatte  deres  Tempelrum  og 
deres  Paladssale  som  Gen¬ 
givelser  af  Verden.  Gulvet 
er  Jorden;  i  Paladset  i  Tell- 
Amarna  er  midt  paa  Gulvet  malet  en 
Dam,  og  langs  dennes  Kant  stod  Blom¬ 
stersøjler,  medens  Væggenes  Sokkel  var 
smykket  med  Billeder  af  alle  Slags  Plan¬ 
ter.  Loftet  var  da  Himlen  og  derfor  i 
Templerne  hyppigt 
stjernebesaaet  og 
med  Fremstillinger 
af  Solen  og  flyven¬ 
de  Fugle  samt  For¬ 
tegnelser  over  So¬ 
lens  Gang  og  Stjer¬ 
nebillederne,  et 
Træk  af'Ægypter- 
nes  naive  Pedan¬ 
teri.  Mod  denne 
Loftshimriiel  løfter 
Blomstersøjlerne 
sig  som  éT  Billede 
paa  Jordens  Vege¬ 


tation  ;  de  bærer  den 
ikke,  og  det  fremhæ¬ 
ver  den  ægyptiske  Ar¬ 
kitekt  ved  at  lade  den 
flade  Slutsten  over 
Søjlen  (Abakus)  være 
udekoreret.  Saaledes 
synes  Himlen  at  svæ¬ 
ve  frit.  Denne  Forkla¬ 
ring  kan  gælde  for  den 
allerede  fuldt  uddan¬ 
nede  Blomsterstil,  men 
den  synes  for  sublim 
til  at  forklare  dens  Oprindelse. 

Gaar  vi  over  til  en  Betragtning  af  ægyp¬ 
tisk  Kunsthaandværk,  maa  vi  begynde 
med  Guldsmedekunsten,  der  stod  ganske 
særligt  højt  og  nu  er  kendt 
gennem  rige  Fund  fra  de 
senere  Aar.  Først  et  Par  Ord 
om  Metallerne  selv.  Guldet 
er  det  første  Metal,  der  for¬ 
arbejdes;  det  forefindes  alle¬ 
rede  i  den  ægyptiske  Sten¬ 
alders  Fund.  Ægypterne  fik 
deres  Guld  fra  Æthiopien 
og  fra  Øvreægyptens  øst¬ 
lige  Bjerge,  særlig  overfor 
Edfii.  Sølvet  er  baade  sene¬ 
re  og  sjældnere;  thi  det  fik  Ægypterne 
fra  saa  fjerne  Lande  som  Lilleasien  og 
Mesopotamien.  Elektron  var  en  Blanding 
af  Guld  og  Sølv,  der  kan  forekomme  i 
naturlige  vulkanske  Lag,  men  i  Reglen 

er  et  kunstigt  Pro¬ 
dukt.  Ægypterne 
kaldte  det  »asem« 
og  elskede  det  over 
alle  andre  ædle 
Metaller;  thi  det 
er  mere  straalende 
end  Guldet  og  langt 
stærkere  end  Søl¬ 
vet.  Kobberet  duk¬ 
ker  op  ved  Midlen 
af  fjerde  Aarlusin- 
de,  Broncen,  den 
kendte  Blanding  af 
Kobber  og  Tin, 
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først  el  Aarlusiiidc  se¬ 
nere,  i  del  sjelle  Dy¬ 
nasti,  men  som  al¬ 
mindeligt  anvendt  i 
Hr  ligsredskaber  først 
under  tolvte  Dynasti, 
ca.  2000  f.  Kr.  H  vor  fra 
Ægypterne  hentede 
deres  Tin,  før  Føni¬ 
kerne  bragte  det  fra 
Britanien,  ved  vi  ik¬ 
ke,  men  den  langsom¬ 
me  Udvikling  af  Bron- 
cealderen  tyder  paa, 
at  Tinnet  har  været 
svært  at  fremskaffe. 

Jernet  optræder  spar¬ 
somt  i  andel  Aartu- 
sinde  og  bliver  først 
senere  almindeligt. 

Ægypterne  var  alle¬ 
rede  drevne  i  al  Slags 
Metalteknik,  baade  i  Hiilstøbning  og  i 
Svejsning  og  Lodning.  Særlig  prægtige  er 
deres  indlagte  Guldsmedearbejder,  hvor¬ 
til  de  benytter  kostbare  Stenarter  som 
Turkiser,  Lapislazuli,  Smaragder,  Mala- 
kit.  Ametyster,  Granater,  forskellige  Bjerg¬ 
krystaller  og  Rav;  det  sidste  hentede  de 
vistnok  fra  Sicilien.  Desuden  forstod  de 
at  fremstille  en  kunstig  Emaille,  en  blaa 
Glasfluss,  den  saakaldte  ægyptiske  Fa¬ 
jance.  Ægypterne  er  de  egentlige  Opfin¬ 
dere  af  Glasfabrikationen,  og  Fønikerne, 


der  gennem  (irækerne 
har  faaet  Æren  derfor, 
er  kun  deres  Elever, 
der  i  Glasfabrikalio- 
nens  Centrum,  Sais  i 
Nedreægyplen,  har 
lært  dem  Kunsten  af. 

Endog  noget  saa 
specielt  som  Niello- 
teknikken  har  Ægyp¬ 
terne  anvendt  fra  an¬ 
det  Aartusindes  Be¬ 
gyndelse.  Nielloen, 
der  i  vore  Dage  sær¬ 
lig  er  kendt  fra  orien¬ 
talske  og  russiske  Me¬ 
talarbejder,  bestaar 
efter  den  ægyptiske 
Blanding  af  Kobber, 
Bly,  Svovl  og  lidt  Til¬ 
sætning  af  Sølv.  Den 
anvendes  især  ved 
Udsmykning  af  Pragtdolke.  —  Vi  gen¬ 
giver  oventbr  tre  berømte  Arbejder  fra 
Kong  Amenemhet  den  tredies  Tid,  det 
18de  Aarhundrede  før  Kristus.  Det  er 
Brystsmykker  —  Brocher  om  man  vil  — 
i  gennembrudt  Guldsmedearbejde  og  med 
Indlægning.  Alle  tre  er  de  rektangulære 
og  har  Form  som  de  smaa  ægyptiske  Ka¬ 
peller  med  en  Hulkehle  foroven,  smyk¬ 
ket  med  et  Stavornament.  Fint  tilslebne, 
forskellige  Ædelstene  i  Indfatning  af  Guld 
smykker  baade  denne  og  Billedfladen.  Det 


Fig.  24.  Sølvkar  fra  Zagazig. 
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er  en  Slags  »émail  cloisonné«,  en  Celle- 
emaille,  og  de  smaa,  smalle  Guldblade, 
der  danner  Indfatningen,  er  loddede  vin¬ 
kelret  paa  Grunden.  Grubeemaille,  émail 
champlevé,  kendte  de  gamle  Ægyptere 
derimod  ikke.  I  Smykket  Fig.  21  indfat- 
tes  Billedfladen  af  lige  og  bøjede  Lotos; 
øverst  svæver  den  vingede  Solskive  i  Skik¬ 
kelse  af  en  Grib,  boldende  Kong  Arne- 
nem  hets  Kartuche  (Felt  med  Navnetræk) 
i  Kløerne;  derunder  ses  med  Hovedopsat¬ 
ser  af  høje  Strudsfjer  to  Griffer,  der  un¬ 
der  deres  Fødder  knuser  fire  smaa  Skik¬ 
kelser;  de  repræsenterer  Kongen,  der  knu¬ 
ser  sine  Fjender,  de  asiatiske  Fyrster.  I 
Smykket  Fig.  22  sidder  paa  begge  Sider 
af  en  Kartuche  en  Horusfalk  med  den  dob¬ 
belte  ægyptiske  Kongekrone  paa  Hovedet. 
Bag  deres  Hoveder  vinder  sig  Uræusslan- 
gen,  og  de  har  det  kurveformede  Neb- 
Tegn,  Herskermagtens  Symbol,  under  de¬ 
res  Fødder.  Ogsaa  de  er  Sindbilleder  paa 
Kongens  Majestæt.  I  det  nederste  og  stør¬ 
ste  Billede  (Fig.  23)  ses  under  Gribben 
og  mellem  talrige  dekorative  Hieroglyfer 
Kongen,  to  Gange  gentaget,  knusende  sine 
Fjender  med  et  Kølleslag. 

Disse  Smykker  tindes  i  Museet  i  Kairo, 
der  ejer  den  største  og  smukkeste  Sam¬ 
ling  ægyptiske  Guldsmedearbejder.  I  1906 
lik  denne  en  værdifuld  Forøgelse 
ved  Fundet  af  en  hel  Skat  nærved 
Byen  Zagazig  i  Nedreægypten.  Ved 
Anlægget  af  en  Jernbane  var  man 
stødt  paa  Skatten,  og  de  arabiske 
Arbejdere  havde  først  stjaalet  en 
Del  af  den  og  skjult  den  eller  solgt 
den  til  en  Antikvitetshandler.  Det 
meste  blev  dog  heldigvis  opdaget 
og  reddet  for  Museet,  andre  Styk¬ 
ker  lykkedes  det  at  købe,  før  de 
forlod  Landet.  Man  fortsatte  nu 
med  en  mere  planmæssig  Udgrav¬ 
ning  og  fandt  i  Nærheden  den  an¬ 
den  Halvdel  af  Skatten.  Stedet  hed¬ 
der  Tell  Basta  og  ligger  dér,  hvor 
i  Oldtidens  Ægypten  Kattegudin¬ 
dens  Stad,  Bubastis,  laa,  berømt 
ved  sine  kaade,  vellystige  Katte¬ 


fester,  der  har  faaet  deres  Fortsættelse  i 
de  muhamedanske  Fester  i  Tanta,  hvis 
Usædelighed  er  vidt  bekendt.  Lige  uden 
for  Kattegudindens  Tempel,  hvis  Belig¬ 
genhed  Herodot  beskriver,  er  Skatten  fun¬ 
den,  hovedsagelig  bestaaende  af  Guld-  og 
.  Sølvkar.  Den  tilhører  Bamses  den  andens 
Tid,  altsaa  13de  Aarh.  f.  Kr. 

Smukkest  er  Sølvkarret,  hvis  Hank  er 
af  Guld  og  formet  som  en  Ged,  der  løf¬ 
ter  sig  paa  Bagbenene  paa  Karrets  Skul¬ 
der  og  stemmer  Forben  og  Snude  imod 
for  at  kigge  over  Randen  (Fig.  24).  Gen¬ 
nem  dens  Snude  er  trukket  en  lille  Ring 
til  Ophængning  af  Karret.  Gyldne  Nagler 
forbinder  Dyret  med  Karret;  foroven  dæk- 
kes  disse  af  de  Blomsterkalke,  paa  hvilke 
Dyret  sætter  sine  Knæ.  De  fremspringen¬ 
de  Dele  af  Geden,  navnlig  Horn  og  Øren, 
er  udarbejdede  (støbte)  for  sig  og  derefter 
stukne  i  dertil  indrettede  Huller  og  lod 
dede  fast.  Selve  Gedens  Legeme  er  i  Hul¬ 
støbning,  og  derefter  er  alle  Detailler  om¬ 
hyggeligt  ciselerede.  Selve  Sølvkarret  er 
17 Va  cm  højt;  dets  Rand  dækkes  af  et 
ombøjet  Guldblad.  Dekorationen  paa  Kar¬ 
rets  nederste  Del,  fra  Skulder  til  Bund, 
dannes  af  en  Slags  Efeu-  eller  Hjerteblade, 
i  Virkeligheden  en  Variation  af  et  meget 
almindeligt  Ornament:  Skælmønstret.  — 
Dette  selv  gengav  oprindelig  Fug¬ 
les  Fjeidragt,  men  blev  hurtigt  fra 
et  Naturornament  et  rent  lineært 
Mønster  og  undergik  nu  allehaande 
Omdannelser.  Mønstret  staar  her 
i  lavt  Relief,  fremkommen  ved  at 
Grunden  omkring  hvert  Blad  er 
dreven  indad.  Paa  Skulder  og  Hals 
har  Karret  indgraverede  Tegninger, 
der  næsten  er  forsvundne  ved  Over¬ 
fladens  Forvitring;  man  skimter 
paa  Originalen  en  Offerscene  og 
andre  Billeder. 

Noget  mindre,  men  helt  af  dre¬ 
vet  Guld,  er  en  lille  Vase  med  De¬ 
koration  af  Lotos  og  Druer  [(Højde 
lU/a  cm)  (Fig.  25)].  Den  har  for¬ 
neden  en  anden  Variation  af  Skæl¬ 
mønstret,  idet  Overfladen  smykkes 
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af  smaa,  elliptiske  Buler,  adskille  ved 
Rande.  Halsen  er  inddelt  i  fire  Bælter 
med  forskellig  Udsmykning:  nederst  en 
stærkt  stiliseret  Blomsterrække,  derover 
Punktkredse,  saa  Lotos  afvekslende  med 
Drueklaser,  og  øverst  en  geometrisk  Blom¬ 
sterrække.  Drueklasen  er  endnu  et  ægyp¬ 
tisk  Naturornament  at  henlede  Opmærk¬ 
somheden  paa;  det  forekommer  ikke  helt 
sjældent.  Vasens  Rand  dannes  ved  Om¬ 
bøjningen  af  den  indre  Væg;  der  er  nem¬ 
lig  Dobbeltvægge.  Hanken  er  ringformet 
og  indsat  i  en  lille,  støbt  Figur  nær  Ran¬ 
den,  der  forestiller  en  stærkt  stiliseret 
Kalv,  liggende  paa  venstre  Side,  med  Ha¬ 
len  svunget  op  over  Rygggen  og  Hovedet 
drejet  tilhøjre  op  mod  Karrets  Rand.  Foran 
og  bagved  Kalven  kommer  el  Lillieorna- 
menl  tilsyne,  gennem  hvilket  Naglerne 
gaar. 

Endnu  kunde  mange  andre  skønne  Kar 
fremdrages  af  Skatten  fra  Tell  Basta,  men 
vi  vil  nøjes  med  at  afbilde  det  ene  af  to 
pragtfulde  Guldarmbaand  (Fig.  26a-b). 
Dette  aabnes  og  lukkes  ved  Hjælp  af  el 
Hængsel  og  en  Stift  paa  den  modsatte 
Side  til  at  skyde  ud  og  ind  i  en  Øsken. 
Hoveddekorationen  er  en  Gaas  med  to 
Hoveder,  der  drejes  tilbage.  Side  om  Side, 
over  Kroppen;  de  er  hule,  men  drevne. 
Deres  Øjne  var  særligt  indlagte  Perler, 
der  nu  er  forsvundne.  Næsten  hele  Gaa- 
sens  Krop  dannes  af  et  Stykke  af  den 
kostbare  Lapislazuli,  indfattet  i  Guldet. 

Resten  af  Gaasen  og  Pladen  deromkring 
er  mønstret  ved  Granulering.  Selve  denne 
fine  og  vanskelige  Teknik  var  altsaa  ikke 
Ægypterne  fremmed.  Den  er  selvstændigt 
opfundet  af  de  gamle  Meksikanere  og  — 
efter  i  Middelalderens  Løb  at  være  gaaet 
i  Glemme  —  af  den  bekendte  Renæssance¬ 
guldsmed  Benvenuto  Cellini.  Han  fortæl¬ 
ler  selv,  i  sin  Traktat  om  Skulptur  og 
Guldsmedekunst,  om  sin  Fremgangsmaa- 
de:  han  smeltede  Metallet  og  blandede 
del  med  Kulstøv;  naar  det  størknede,  spal¬ 
tede  det  sig  i  Masser  af  bittesmaa  Kugler. 
Men  Cellinis  Teknik  er  temmelig  grov  og 
giver  vanskeligt  Kugler  af  ens  Størrelse. 
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Ensartetheden  i  den  ægyptiske  som  se¬ 
nere  i  den  mykeniske  og  græske  Granu¬ 
lering  viser,  at  man  har  anvendt  den  bed¬ 
ste,  moderne  Teknik,  at  skære  af  en  tynd 
Guldstang  en  Mængde  ligestore,  cylindriske 
Smaastykker,  der  lægges  paa  en  Kulplade* 
hvorefter  der  ved  Hjælp  af  et  Blæserør 
rettes  en  kraftig  Flamme  imod  dem.  Da 
smelter  de  smaa  Cylindre  og  antager  af 
sig  selv  Kugleform,  og  nu  er  Kuglerne 
lige  store.  Selve  Anbringelsen  af  Kuglerne 
paa  Guldsmykkets  Overflade  volder  ingen 
særlig  Vanskelighed;  delægges  paaettyndl 
Overtræk  af  Gummi,  og  naar  det  ved  en 
stærk  Blæseflamme  er  smeltet  bort,  klæ- 


Fig.  28. 

Ægyptiske  Snedkere  ved  Arbejdet. 

ber  Kornene  urokkeligt  fast  paa  Guldets 
Overflade. 

Dette  fine,  granulerede  Armbaand,  hvis 
Bagside  bestaar  af  glatte  og  snoede  Guld¬ 
stave,  bærer  paa  Forsiden,  under  Gaa- 
sens  Hals,  den  store  Erobrerkonge  Bam¬ 
ses  den  Andens  Navn  i  en  Kartuche.  Det 
betyder  ikke  just  sikkert,  at  det  har  til¬ 
hørt  ham;  det  kan  være  en  simpel  Da¬ 
tering.  Men  forøvrigt  er  det  pragtfuldt 
og  kunstfærdigt  nok  til,  at  del  kunde  for¬ 
tjene  at  bæres  af  ham. 

Det  vil  efter  alt  dette  ikke  undre,  al 
Ægypterne  var  de  første  Skabere  af  el 
virkeligt  Møbelsnedkeri.  Stenalderens  Folk 
havde  ingen  Møbler;  de  sov  i  Hulen  eller 
Hytten  paa  Huder  eller  et  Knippe  Halm 
eller  Kviste,  og  de  havde  ingen  Værdi¬ 
sager  at  gemme  hen  i  Skabe  og  Skuffer. 
At  den  fuldstændige  Mangel  paa  Møbler 
giver  Livet  et  helt  andet  Præg,  end  vi  er 
vante  til,  kan  man  endnu  i  vore  Dage  er¬ 
kende  under  et  Ophold  mellem  primitive 
Folk.  Jeg  mindes  Nubiernes  af  Nilslam 
opførte  Hytter,  hvor  en  Bænk  af  Jord  og 
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Fig.  29.  Ægj'ptisk  Seng. 


Græstørv  var  Familiens  Sove-  og  Sidde¬ 
plads,  og  hvor  Stuens  Midtpunkt  indtoges 
af  et  stort  Lerkar,  hvis  Fod  var  gravet 
ned  i  Jorden  for  at  holde  Vandet  frisk; 
ved  dets  Hank  var  et  lille  Øsekar  af  Blik 
fastbundet,  og  omkring  dette  Kar  udfol¬ 
dede  Familielivet  sig;  smaa,  snavsede  Ne- 
gerunger  kravlede  som  Fluer  op  og  ned 
ad  dets  Sider.  Jeg  mindes  et  Besøg  hos 
Vlacherne,  Hyrdefolket  i  Thessaliens  Bjer¬ 
ge,  hvis  straatækte  Rishytter  var  delte  ved 
en  Stensætning,  hinsides  hvilken  en  skraa 
Jordvold  var  kastet  op  mod  Muren  og 
tjente  til  Sovebriks.  Kom  man  i  Besøg  hos 
en  Vlachos,  dyngede  Værtsfolkene  Puder 
op  foran  Ildstedet  og  bad  Gæsten  tage 
Sæde  og  lagde  sig  derefter  selv  paa  Skraa- 
briksen,  med  Haand  under  Kind,  for  at 
begynde  Samtalen  med  Gæsten  i  denne 
lidt  besynderlige  Stilling. 

Ogsaa  hos  Ægypterne  er  der  talrige  Re¬ 
ster  af  Fortids  Primitivitet.  Som  Araberen 
sidder  paa  Hug  paa  den  bare  Jord  foran 


sit  Telt,  fandt  heller  ikke  den  gamle  Ægyp¬ 
ter  denne  Stilling  ubekvem  eller  uskøn. 
Selv  Ypperstepræster  og  fornemme  Em- 
bedsmænd  lod  sig  afbilde  i  deres  Statuer 
i  denne  Stilling,  der  hos  Grækerne  vilde 
være  uforenelig  med  virkelig  Værdighed. 
Og  fra  sit  oprindelige  Sæde  paa  Jorden 
bevarede  Ægypteren  sin  Forkærlighed  for 
Hyndet,  der  anvendtes  til  Polster  for 
Skamler  og  Stole;  det  er  for  Hyndets 
Skyld,  at  den  ægyptiske  Stols  forreste 
Ben  altid  er  ført  lidt  op  over  Stoleram¬ 
men,  for  at  hindre  det  løse  Hynde  i  at 
glide  ned. 

Møbelsnedkeriet  kan  forfølges  tilbage 
til  Midten  af  fjerde  Aartusinde  f.  Kr.  I  de 
gamle  Kongegrave  fra  de  første  Dynastiers 
Tid,  der  er  udgravede  i  Abydos,  er  der 
fundet  Bord-  og  Stoleben  af  Elfenben,  ud- 
skaarne  som  Oksefødder.  For  dog  at  be¬ 
skytte  de  fine  Klove,  er  de  underbyggede 
med  solide  Klodser,  skaarne  ud  af  sam¬ 
me  Stykke  (Fig.  27).  Dyreben  med  slige 


Fig.  29.  Ægyptisk  Seng. 
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beskyttende  Haser  som  tiærere  af  Møbler 
blev  man  ved  at  anvende  gennem  flere 
Aarliisinder  i  Ægypten,  og  med  stor  Real¬ 
isme  adskiller  Ægypterne  Forben  og  Bag¬ 
ben,  hvad  enten  det  gælder  Benene  af  en 
Tyr  eller  af  en  Løve. 

Ægypterne  har  skabt  alle  de  kendte 
Møbelformer:  Skamlen,  Stolen,  Sengen, 
Løjbænken  eller  Divanen,  det  runde  og 
det  kantede  Bord,  Skabet  og  Kassemøblet 
(Skrin  og  Kiste).  Der  er  bevaret  tarvelige 
Møbler  og  meget  smukke  og  kostbare 


smukke  Gesimser  opliver  ["laderne.  Del 
eneste,  der  i  Kassemøblerne  har  Profil, 
er  en  mægtig  Hulkehle  som  Afslutning 
foroven. 

Møblernes  Sammenføjning  er  ogsaa  ret 
primitiv.  Kisternes  Sider  er  aldrig  forzin- 
kede,  men  enten  slaaede  sammen  med 
Trænagler  eller  limede.  Deres  Lim  er  i 
Reglen  udkogt  af  Fisks  Indvolde  og  lig¬ 
ner  noget  Husblas.  Ægypterne  kendte  til 
Opbj'gningen  af  et  Møbel  ved  Rammer 
og  Fyldinger,  men  ogsaa  her  nøjes  de 


Fig.  ;50.  Fodbræt  af  ægyptisk  Seng. 


Møbler,  og  der  synes  at  have  været  to 
Slags  Snedkere:  Slaverne,  der  nærmest 
maa  sammenstilles  med  vore  middelalder¬ 
lige  Herregaardes  Husflidssnedkere,  ogfrie, 
fagmæssigt  uddannede  Haandværkere,  der 
formodentlig  var  lavmæssigt  organiserede. 
Hvad  Teknikken  angaar,  var  den  paa  vis¬ 
se  Omraader  meget  primitiv.  Ægypterne 
kendte  hverken  Høvlen  eller  Drejerbæn¬ 
ken.  De  polerede  det  tilhuggede  Bræt  med 
Pimpsten,  der  nok  kunde  gøre  det  glat, 
men  ikke  gøre  Fladen  plan,  og  de  skar 
alt  ud  med  Kniv  eller  tilhuggede  det  med 
Tængsler,  dannede  af  et  krumt  Træskaft, 
til  hvilket  et  Bronceblad  var  fastbundet 
med  Snore.  Det  prægede  naturligvis  Møb¬ 
lernes  Form;  ingen  runde  Led,  ingen 
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med  at  befæste  Fyldingerne  i  Ramstyk- 
kerne  ved  Hjælp  af  Trænagler  eller  Lister, 
kun  yderst  sjældent  anvendes  Not.  Der¬ 
imod  har  de  været  flinke  i  Finering  af 
Møblerne,  i  Reglen  ved  Ibentræ,  der  er 
naglet  eller  limet  paa  Blindtræet.  Ogsaa 
de  ægyptiske  Indlægningsarbejder  kan 
være  meget  smukke  (se  nedenfor). 

Vægrelieflerne  i  Gravene,  der  giver  os 
saa  værdifulde  Indblik  i  det  gamle  Ægyp¬ 
tens  Liv,  viser  os  ogsaa  Snedkere  ved  Ar¬ 
bejdet  (Fig.  28).  Tilvenstre  sidder  en  Sned¬ 
ker  paa  en  Træstub  og  borer  ved  et  Dril- 
bor,  der  drejes  af  en  Fiolbue,  Hul  i  Ram¬ 
men  i  en  Stol.  Midt  paa  Billedet  ligger 
et  Stykke  Raa materiale,  med  Aarerne  i 
Træet  angivne,  og  deromkring  to  Tængs- 
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ler.  el  Vinkelmaal  og  et  Bordben.  Paa 
Væggen  hænger  to  Bord-  eller  Stoleben, 
Tilhøjre  sidder  en  anden  Snedker  og  po¬ 
lerer  et  Bordben  med  et  Stykke  Pimpsten. 

Den  skønneste  Samling  ægyptiske  Møb¬ 
ler  er  funden  i  en  Grav,  som  Ægypter¬ 
kongen  Amenothes  III.  (Regeringstid  1427 
— 1392  f.  Kr.)  anlagde  til  sine  gamle  Svi¬ 
gerforældre  Yuaa  og  Thuiu.  Disse  Sviger¬ 
forældre  var  af  ringe  Byrd,  og  Kongen 
havde  paa  en  Jagt  forelsket  sig  i  deres 
Datter  og  ophøjet  hende  til  Rigets  Dron- 


den  store,  gaffelformede  Opsats,  paa  hvil¬ 
ken  Ægypteren  lagde  sit  Hoved  til  Hvile; 
lignende  Gaffelhovedstøtter  er  i  vore  Dage 
i  Brug  i  adskillige  afrikanske  Negerstapi- 
mer.  Forbenenes  Forbindelse  med  Sen¬ 
gens  Ramme  sikres  yderligere  ved  pfor- 
mede  Stivere,  og  Stellet  styrkes  ved  to 
Tværrammer  og  forbindes  ved  en  meget 
solidt  flettet  Snoremaatte,  paa  hvilken 
Bolstrene  anbragtes. 

Den  første  Seng  paa  vort  Billede  er  den 
tarveligste,  med  sort  og  hvid  Bemaling 


Fig.  31.  Fodbræt  af  ægyptisk  Seng. 


ning,  ganske  som  i  Æventyret.  Datteren 
har  ikke  slaaet  Haanden  af  sine  gamle 
Forældre;  derom  vidner  den  ligefrem  kon¬ 
geligt  udstyrede  Fællesgrav,  der  i  1905 
blev  aabnet  i  en  Dal  ved  Der-el-Bahari 
(i  Nærheden  af  Theben). 

Her  fandtes  for  det  første  tre  Senge 
(Fig.  29).  Den  ægyptiske  Seng  eller  An- 
garih  hviler  paa  fire  Ben,  udskaarne  som 
Dyreben,  i  dette  Tilfælde  en  Løves  For¬ 
øg  Bagben.  Under  Fødderne,  til  Beskyt¬ 
telse  af  de  fint  udskaarne  Tæer,  findes 
de  sædvanlige  Klodser.  Ved  Fodenden  er 
anbragt  et  Tværbræt,  der  hindrer  Bol¬ 
stret’  og  Tæpper  fra  at  glide  ned.  Hoved¬ 
enden  er  højere,  over  Løveforbenene,  og 
her  stilledes  hver  Aften  bagved  Bolstrene 


af  Fodbrættet,  formodentlig  som  Efterlig¬ 
ning  af  Elfenbensindlægning  i  Ibentræ. 
Den  anden  er  langt  kostbarere,  med  en 
tre  Millimeter  tyk  Finér  af  Ibentræ  og 
Forsølvning  af  de  pformede  Støtter  og  af 
Løvefødderne.  Fodbrættet  er  ved  Bronce- 
stivere  delt  i  Paneler,  tre  indvendige  og 
seks  udvendige,  der  er  rigt  dekorerede. 
Paa  et  Gibsunderlag  er  her  lagt  en  tynd 
Sølvbeklædning,  i  hvilken  Figurerne  er  ud¬ 
arbejdede  med  indgraverede  Detailler.  Paa 
de  indvendige  Paneler  er  fremstillet  den  be¬ 
rømte  Dværggud  Bes  eller  Besa,  dansende 
med  Knive  i  Hænderne  (Fig.  30).  Hierogly- 
fen  foran  ham  er  det  almindelige  magiske 
Besværgelsestegn.  Udvendigt  er  Panelerne 
simpelthen  dekorerede  med  Skælmønster. 
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Den  tredie  Seng  er  ligeledes  fineret 
—  Finéren  er  4  Millimeter  tyk  og 
fæstet  ved  bittesmaa  Stifter  til  Blind¬ 
træet  —  og  de  samme  Detailler,  der 
i  den  foregaaende  Seng  var  forsølve¬ 
de,  er  her  forgyldte.  Fodbrættets  Pa¬ 
neler  gaar  i  Flugt  med  Rammevær¬ 
ket,  mens  de  i  den  anden  var  truk¬ 
ne  tilbage,  og  de  adskilles  ved  Sti¬ 
vere  af  Træ,  der  er  tykkest  paa 
Midten  og  bøjer  op  over  Kanten; 
de  synes  saaledes  at  imitere  Metal¬ 
stivere  (Fig.  31).  De  forgyldte  Re¬ 
lieffer  forestiller:  det  midterste  Løve¬ 
gudinden  Pasht  mellem  to  Figurer 
af  Flodhestegudinden  Toéris,  de  to 
yderste  Res,  ligeledes  med  Toéris- 
figurer  paa  hver  Side.  Alle  Guderne 
bærer  Lotoskroner  og  staar  paa  den 
kurveformede  Hieroglyf:  Neb,  Teg¬ 
net  for:  Herre.  Pasht  dyrkedes  i 
Theben  som  Solgudinde;  hun  var 


Fig.  33.  Ægyptisk  Lænestol,  fineret  med  Ibentræ. 


Fig.  32.  Ægyptisk  Lænestol. 


nærmest  en  ondartet  Gud¬ 
dom,  en  Personifikation  af 
den  stærke,  glødende  Som¬ 
mersol  i  Ægypten.  Toéris, 
den  uhyggelige  F'lod  heste¬ 
gudinde  med  den  tykke  Bug, 
er  Fødselsgudinden  i  The¬ 
ben  og  paakaldes  —  ligesom 
Grækernes  Eileithyia  —  af 
Kvinder  i  Barnsnød.  Endnu 
nyder  hendes  Billede  Ry 
blandt  Araberinderne  iÆgyp- 
ten,  skønt  hendes  Navn 
længst  er  gaaet  i  Glemme. 
Det  er  ikke  sjældent  i  Kairos 
Museum  at  se  tilslørede  Ara- 
berinder,  endog  af  det  gode 
Selskab,  kredse  omkring  en 
grøn  Granitstatue  af  denne 
Gudinde,  ikke  for  at  beun¬ 
dre  dens  kunstneriske  Fuld¬ 
kommenhed,  men  fordi  de 
anser  det  for  et  sikkert  vir¬ 
kende  Middel  mod  Ufrugt¬ 
barhed  at  gaa  7  Gange  rundt 
om  den. 
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Fig.  34.  Sidelæn  af  Stolen  Fig.  33. 


I  Anbringelsen  af  disse  Guddomme  paa 
Sengene  maa  man  ikke  se  noget  dybere 
symbolsk.  De  kommer  igen  paa  Stolene 
og  andre  Møbler  som  særligt  egnede  til 
dekorativ  Brug. 

Saaledes  i  den 
smukke  Lænestol 
med  gennembrudt 
Træskæreri,  de  ny¬ 
deligste  Relieffer  a 
jour  (Fig.  32).  Bes 
mellem  to  Toéris- 
figurer  smykker 
Ryggen,  tint  udfør¬ 
te  Stenbukke,  Lo¬ 
tus  og  Hieroglyffer 
Armlænene.  Træet 
i  denne  Stol  er  og- 
saa  sortmalet.  Klod¬ 
serne  under  Løve¬ 
fødderne  forsølve¬ 
de.  Alt,  hvad  der 
paa  Billedet  lyser 
hvidt,  f.  Eks.  Bes’ 

Ansigt  og  Skørt, 
eller  Stenbukkenes 


Ryg  og  Halsbaand,  er  forgyldt  efter  den 
sædvanlige  Teknik:  Gibs  med  Guldover¬ 
træk.  Sædet  er  flettet  og  hvidmalet,  og 
paa  det  fandtes  et  Hynde,  fyldt  med  Due¬ 
fjer.  Selv  dette  kun¬ 
de  holde  sig  i  den 
altbevarende,  tørre, 
ægyptiske  Luft  gen¬ 
nem  mere  end  3000 
Aar. 

Den  anden  Stol, 
som  trods  Armlæ¬ 
nene  konservativt 
har  bevaret  de 
gamle  Haandstøt- 
ter,  formede  som 
to  Kvindehoveder, 
der  i  det  ældste 
Ægyptens  Tronsto¬ 
le  traadte  i  Stedet 
for  Stolearme,  er 
meget  rigt  dekore¬ 
ret  (Fig  33).  Kvin¬ 
dehovederne  foran 
med  Undtagelse  af 
Ha  a  ret  og  begge 


Fig.  35.  Bag.siden  af  Stolen  Fig.  33. 
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Sidelænene  er  forgyldte,  Klodserne  un¬ 
der  Løvefødderne  og  Ryglænets  F'igurer 
forsølvede,  og  dertil  kommer  en  ualmin¬ 
delig  smuk  Finér  af  Ibentræ  paa  Sædets 
For-  og  Bagside.  Stolen  lyser  i  frisk 
Farvepragt.  Paa  Sidelænene  er  fremstil¬ 
let  lystige  Scener:  Resfigurer  i  Guld  paa 
sort  Grund,  dansende  med  Knive  og  med 
Tamburiner,  paa  den  ene  Side  alene 
(Fig.  34),  paa  den  anden  med  Toéris 
imellem  sig.  Paa  Ryglænets  Inderside 
ses  den  thebanske  Gud  Amons  Datter, 
Sitamon,  modtagende  som  Gave  fra  en 
ung  Pige  et  Halsbaand;  derover  Hiero¬ 
glyfer,  en  Lotosrække  og  øverst  den  vin¬ 
gede  Solskive.  Stolen  er  meget  solid,  som 
Ryggens  System  af  dobbelt  Rammeværk 
viser  (Fig.  35),  og  den  synes,  at  dømme 
efter  Spor  af  Slid,  at  have  været  i  Rrug 
før  Anbringelsen  i  Graven. 

De  i  samme  Grav  fundne  Træskrin  er 
alle  tre  af  meget  simpel  Konstruktion. 
De  hviler  paa  fire  Stolper,  afsluttes  for¬ 
oven  af  en  Hulkehle  og  dækkes  af  et 
hvælvet  Laag,  der  løftes  ved  Hjælp  af  et 


Fig.  .tf).  Ægyptisk  Skrin. 


lille  rundt  Haandtag.  Hele  Skrinet  bæres 
i  to  lignende  knajtagtige  Haandtag.  Paa 
de  to  mindre  Skrin  (Fig.  36)  skyldes 
Farvespillet  dels  13’s  Gibsbeklædning,  dels 
Farver,  malede  paa  Træet,  gyldne  og  lyse, 
der  efterligner  Guld  og  Elfenben,  f.  Eks. 
i  Skakbrætmønstret  paa  Forsiden  af  det 
ene  Skrin.  Langt  pragtfuldere  er  det  stør¬ 
re,  tredie  Skrin  (Fig.  37), 
hvor  virkelig  Forgyldning 
af  Træet  afveksler  med  fin 
/nd/æ^n/ng  af  Elfenben,  Iben¬ 
træ  og  den  blaa  ægv'ptiske 
Fajance.  Saaledes  er  Ud¬ 
smykningen  af  Ben  og  Ram¬ 
mer,  og  for  at  gøre  Farve¬ 
spillet  endnu  pragtfuldere, 
har  man  indsat  smaa  Pla¬ 
der  purpurfarvet  Elfenben 
mellem  de  blaa  Fajancetli- 
ser.  De  smukke  Hieroglyfer 
i  øverste  Fylding  er  gyldne 
paa  en  blaa  F'ajancebag- 
grund.  Samme  Mosaikteknik 
er  anvendt  paa  det  hvælve¬ 
de  Laag,  hvor  man  endog 
langs  Kanten  med  stor  tek¬ 
nisk  Dygtighed  har  krum¬ 
met  Fajancepladerne  og  El¬ 
fenbenspladerne,  saaledes  at 
de  følger  Laagets  Runding. 
Disse  tre  Skrin  er  .luvel- 


Fig.  37.  Skrin  med  Indlægning. 
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skrin.  Derimod  indeholdt  det  Qerde  Her¬ 
skabernes  Parykker.  Hoffets  Kavallerer 
og  Damer  bar  store  »Allongeparykker«  og 
fik  naturligvis  deres  Parykskrin  med  i 
Graven.  Parykskrinet  er  helt  bygget  af 
Papyrusstængler,  sværere  i  Underbygnin¬ 
gen  og  i  Skrinets  Skelet,  finere  i  de  vid¬ 
underligt  flettede  Sider.  For  gennem  Ven¬ 
tilation  at  holde  Parykkerne  friske,  er 
Skrinet  forsynet  med  Vinduer,  tre  paa 
Siderne  og  et  for  hver  Ende.  Disse  Vin¬ 
duer  dannes  af  meget  tynde  Rør,  om- 
vundne  med  Papyrusstænglers  Marv.  Skri¬ 
net  fandtes  tæt  tillukket  med  Snore  og 
forsynet  med  sorte  Lersegl. 

Endelig  havde  man  medgivet  det  gamle 
Ægtepar  en  Vogn,  omtrent  2^2  Meter  lang, 
1  Meter  høj.  Den  er  et  ægyptisk  Sidestyk¬ 
ke  til  vore  Vogne  fra  Dejgbjerg  Mose  i 
Nationalmuseet,  kun  over  1000  Aar  æl¬ 
dre.  Den  er  af  Træ,  men  rigt  forgyldt 
(Fig.  39).  Vognkassen  dannes  af  11  Sti¬ 
vere,  indføjede  i  en  Basis  af  D-Form, 


og  Vognens  Bund  af  flettede  Læderrem, 
me,  paa  hvilke  der  fandtes  Rester  af  et 
Læderhynde.  Paa  dette  har  den  kørende 
staaet.  Vognkassens  Sider  bestaar  foroven 
af  Læderstykker,  der  nu  delvis  er  øde¬ 
lagte,  og  forneden  af  tynde  Træplader, 
naglede  til  Stiverne  og  med  udskaarne 
Ornamenter,  Borter  af  smukke  Rosetter 
fortløbende  Spiraler  og  elegante  Kompo¬ 
sitioner  af  Lillieornamentet  (Fig.  40).  Tek¬ 
nisk  imponerende  er  Vognhjulet,  idet  Hjul¬ 
kransen,  i  hvilken  de  seks  Egere  er  ind¬ 
føjede,  er  dannet  for  de  fem  Sjettedeles 
Vedkommende  af  ét  Stykke  bøjet  Træ. 
Kunsten  at  bøje  en  Hjulkrans  af  ét  Træ¬ 
stykke  er  nemlig  ikke  særlig  gammel.  Det 
fortælles  ganske  vist  i  de  gamle  indiske 
Veder  (fra  Begyndelsen  af  første  Aartu- 
sinde  f.  Kr.),  at  en  dygtig,  indisk  Vogn¬ 
mager  dengang  forstod  at  danne  Hjul¬ 
kransen  af  ét  Stykke  og  samle  Egerne 
deri;  men  i  hele  Middelalderen  og  den 
nyere  Tid  indtil  sidste  Aarhundrede  kun- 
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de  man  del 
ikke,  men 
sammenstyk¬ 
kede  Hjul- 
kransen  af 
enkelte  Fel- 
ger.  Det  var 
i  1810,  at  det 
første  Gang 
lykkedes  for 
en  tysk  Vogn¬ 
mager,  Mel¬ 
chior  Fink,  i 
Vorarlberg. 

Med  Henblik  herpaa  er  det  værd  at  be¬ 
mærke,  at  den  ægyptiske  Vognmager  dog 
har  kunnet  danne  det  allermeste  af  Hjul¬ 
kransen  af  ét  Stykke,  ved  at  ophede  og  bøje 
Træet.  Hjulnavet  er  dækket  af  Gibs  og  de¬ 
koreret  med  Guldbelægning.  Vognen  er  no¬ 


get  for  sart  af 
Bygning,  og- 
saa  noget  for 
lav  og  lille  til 
at  have  gjort 
Tjeneste  i  det 
virkelige  Liv. 
Den  er  sik¬ 
kert  en  Efter¬ 
ligning  i  om¬ 
trent  naturlig 
Størrelse,  for¬ 
færdige!  til 
Gravbrug. 

Den  ægyptiske  Ornamentiks  og  del 
ægyptiske  Kunsthaandværks  Betydning 
for  Eftertiden  kan  vanskeligt  sættes  for 
højt.  Naar  man  igen  kaster  Blikket  til¬ 
bage  mod  Stenalderen,  forstaar  man,  hvor 
rig  Verden  ved  Ægypterne  var  ble  ven. 


Fig.  39.  Ægyptisk  Vogn. 


Fig.  40.  Detaille  af  Vognen  Fig.  39. 


107  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1911 


MINDRE  MEDDELELSER. 


PAA  et  fornylig  i  den  permanente  Ud¬ 
stillingskommission  for  tysk  Industri 
afholdt  Fællesbestyrelsesmøde  drøftedes 
bl.  a.  Spørgsmaalet  om  eventuelle  Foran¬ 
staltninger  mod  de  overhaandtagende 
Næringsmiddel-Udstillinger,  som  synes  at 
have  fundet  en  særlig  god  Jordbund  i 
Tyskland,  men  hvis  Resultater  imidlertid 
ingenlunde  staar  i  Forhold  til  de  med  disse 
Foretagender  forbundne,  ofte  ret  store  Ud¬ 
gifter.  Efter  en  indgaaende  Diskussion 
vedtoges  en  Fællesoptræden,  som,  hvad 
der  er  af  ikke  ringe  Betydning  for  Arbejdet 
i  denne  Sag,  har  vundet  Tilslutning  saavel 
i  det  tyske  Indenrigsministerium  som  i 
Handelsministeriet. 

At  Udstillingskommissionen  nu  har 
taget  Standpunkt  til  disse  Foretagender,  af 
hvilke  mange  vare  ret  tvivlsomme,  for¬ 
tjener  al  Anerkendelse ;  thi  den  overordent¬ 
lig  store  Mængde  Udstillinger  af  Levneds¬ 
midler  af  enhver  Art,  som  arrangeres  af 
Korporationer  indenfor  Gæstgiverivirk¬ 
somheden  og  Kogeindustrien,  eller  —  i 
hvert  Fald  under  disses  Forsæde  —  af 
professionelle  Udstillings  -  Entreprenører, 
har  efterhaanden  udviklet  sig  til  en  særlig 
trykkende  Ulempe  for  tysk  Fagindustri. 
Det  stadigt  voksende  Tal  af  den  Slags 
smaa  og  ubetydelige  Foretagender,  der 
som  oftest  næppe  nok  har  lokal  Interesse, 
men  ikke  desto  mindre  aarlig  afholdes 
hele  Tyskland  over  baade  i  Storstæder  og 
Smaabyer,  staar  i  ingen  Henseende  i  For¬ 
hold  til  nogen  som  helst  af  de  deltagende 
Industriers  virkelige  Behov,  endsige  da  til 
Almenhedens;  tværtimod  gaar  de  langt  ud 


over  Grænserne  for  det  nyttige  og  det  til¬ 
ladelige.  Tillige  fører  denne  usunde  Over- 
haandtagen  af  saadanne  Udstillinger  for 
Kogekunst,  Gæstgiveri,  Hotelvæsen  etc.  til 
stadigt  voksende  og  tunge  Byrder  ikke  blot 
for  Næringsmiddel- Erhvervene  som  saa¬ 
danne,  men  især  for  de  forskellige  In¬ 
dustrier,  dersom  Leverandører  er  knyttede 
til  disse  Erhverv.  Fremfor  alt  bidrages  der 
imidlertid  ved  de  hyppigt  stedfindende  og 
ofte  ret  vilkaarlige  Præmieringer,  som  er 
en  tro  Følgesvend  ved  disse  Udstillinger, 
til  at  sænke  Niveauet.  Værdiforringelsen 
af  Udstillings-Udmærkelser  i  Særdeleshed 
saavel  som  Brugen  af  ringere  Medailler  er 
en  tvivlsom  Støtte  ved  saadanne  Fore¬ 
tagender. 

I  Betragtning  af  disse  uheldige  Forhold 
maa  det  hilses  med  sæilig  Tilfredsstillelse, 
at  fremfor  alt  Fagindustrierne  selv  har 
taget  afgjort  Standpunkt  mod  disse  Ud¬ 
stillinger.  —  Heldigvis  har  ogsaa  —  som 
ovenfor  anført  —  Statssekretæren  i  det 
tyske  Indenrigsministerium  ydet  Sagen  sin 
Tilslutning  og  erklæret,  at  han  sammen 
med  Ministeren  for  Handel  og  Industri  vil 
tage  den  fra  den  permanente  Udstillings¬ 
kommission  fremsendte  Tilskyndelse  til  at 
optræde  med  størst  mulige  Forsigtighed, 
hvor  det  gjaldt  om  ministeriel  Fremme  og 
Støtte  af  Næringsmiddel-Udstillinger,  til 
Efterretning,  og  at  han  derfor  endvidere 
har  fundet  sig  beføjet  til  at  gøre  Rigsjern¬ 
bane-Administrationen  og  de  større  For¬ 
bundsregeringer  bekendt  med  Kommis¬ 
sionens  Ønsker,  ledsaget  af  en  Henstilling 
om  at  tage  fornødent  Hensyn  bertil. 


Adressebindets  Forside. 

BYEN  KØBENHAVNS  ADBESSE  TIL  BYEN  BOUEN 
VED  NORMANDIETS  TUSINDAARSFEST. 


Adressen  fra  Københavns  Kommunal- 
xA.  bestyrelse  til  Byen  Rouen  i  Anled¬ 
ning  af  Normandiets  Tusindaarsfest  er 
skrevet  paa  Fransk  af  Professor,  Dr.  Georg 
Brandes.  I  Oversættelse  har  den  følgende 
Ordlyd : 

»Byen  København  sender  Byen  Rouen 
en  beundrende,  hjertelig  Hyldest,  en  Hil¬ 
sen  fra  Hovedstad  til  Hovedstad, 

Den  yngre  Søster,  som  er  vokset  hurti¬ 
gere  til,  lykønsker  sin  ældre  Søster,  der  er 
langt  større  ved  sin  Rigdom  og  sit  1000- 
Aars  Ry,  end  ved  sit  Indbyggerantal. 

Rouen  var  en  blomstrende  By,  da  Kø¬ 
benhavn  endnu  kun  var  et  Fiskerleje.  Men 
den  Gang  benævnte  ikke  uden  Grund  en 
Krønikeskriver  Rouen  for  de  Danskes  By, 
iirbs  Danorum,  en  Benævnelse,  vi  endnu 
er  stolte  af. 


Da  Rollos  Skibe  dækkede  Seinens  Vande, 
svarede  Normannerne  den  franske  Konges 
Sendebud;  Danske  er  uz,  fra  Danmark  er 
vi  komne,  erobre  Frankrig  vil  vi. 

Frankrig  har  erobret  dem  og  optaget 
dem  i  sig.  Men  disse  Mænd  var  af  det  Ud¬ 
spring,  vi  er  af,  og  deres  Efterkommere 
har  i  Normandiet  som  hjemme  bevaret 
deres  Præg. 

Aldrig  i  Historien  har  maaske  en  Blod¬ 
blanding  vist  sig  saa  rig  paa  store  Resul¬ 
tater.  Normandiet  har  grundet  Konge¬ 
dømmer  i  Syditalien,  det  har  erobret 
England,  og  Rouen  er  bleven  Sædet  og 
Midtpunktet  for  en  rig  materiel  og  intel¬ 
lektuel  Blomstring. 

Skøn  ved  sin  Arkitektur  og  sine  Skulp¬ 
turer,  stærk  ved  sin  Handel  og  Industri, 
har  Byen  gjort  Havre  til  sin  Havn,  den  har 
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dc  Ct'pcnliaguc  cnvoc  j  !a  \n1lc  de  Rouen  |bn  l’O'.mn.njc 
C* ',>‘Wd'av)Ti)ir.ition  et  de  fumpatlnc,  ftKir  <dc  CAptule  Å  capitAle.  0»  fociir 
^^l^cadettc,  qm  a  jraiidi  pluf  tntc,  tVhmc  fott  AiTicc,l''eit  H'if  oirAtude 
|»_^iW'pAr  (A  profpérité  ct  fATetionmKC  miUtmtTc  itncp,tTlt  nombre  dt 
hnbiMiitr.  t^wen  ci.«t  xme  mile  flovifsantc  cjiund  Copcnb.i; 
quc  11'nait  nteore  mbuii  l'AiticAu  de pcchcmf .  TTlnif  d  cent  cpecitic ,  tm 
chvoinqueur  AppeUn  Rouen,  »ton  fAtta  r.nfcn  la  ptUe  def  "Daitotf,  urbj' 
Panotnmi  .ppw  dpnt  notif  foinmcs  ficvs  encpvc.  c^patid  IcrPAiffcaux 
de  Rollpn  coui’r.pein  laScitK.lcf  llomundf  vcpondtvtnt  .in.\  i|uc|l»f>nf 
def  aniKtflbdcurf  d\i  rov  def  dTanef  :_'DanOir  fomptef.  "Du  'Patieinark 
fornmerpenuf.l-loulonfconqutTvrU  Jrancc.^adv'ance  lef.vconqvnf  et  ab 
forbef.  lllaif  cef  boiiimcf  ctavent  de  U  foiicbe  øont  novif  fommes.  et  levtrf 
defecndvntfenilc'rmanDie  comme  ebev  iiovif  ont  cfardé  Ictirf  cmprcvntc. 
{Jatiuispent  étre  danf  rinfloirc  ruclan^c  de  fang  vie  fe|l  montre  fi  fcrtvle 
en  t>a(Us  rtftiliaif .  £a  normandvt  j  fonde  Def  Tovtavnnef  dan(’  I  7<ahc  me 
rvdvoivale,  elle  a  cemennf  t  flnokterrc  et  Ronen  efl  dcoemi  le  ftcgcct  koen 
tre  dvine  rtebe  ftoraifon  nutértclk  et  tntdkctttelle.  Øelk  par  fon  arclntec 
ture  et  fea  fcvili’turef,  forte  par  fon  cornmerce  ct  fon  vndnihnc  la  mile 
a  favt  Pli  (barre  fon  .port ,  cUe  fefl  dcv’cloppee  puiffvnte  et  calme. 


rsssnr. 


gloire  de  fes  fvlf  feréiiandait  t'ar  toure  la  terre.  Uoiien  a  donné  le, 
)onr  au  createur  dc  l.v  tracte3,c  claffvquc,  PI  ERRE  CORNEILLE.  å 
FONTENELLE,  qui  rcnd.nl  toute  fcicncc  cbire  ct  ccnnprebcnfiblc  d  vin 
pcintre  d'nntiatu'C  eonnne  CERICAULT  a  uii  toiirnalifle  tu"  fek 
patt  an-dcffns  de  fon  metter  comme  ARMAND  CARREL,.  .i  nn  roin.ni 
cicr  comme  GUSTAVE  FLAUBERT,  qut  a  favt  c)voqiic  d.vnf  ITuftoirc 
dvi  roman.  Qticl  mdc  l'i  les  grandf  nomf  qvte  la  cvmlifatvon  dovi  a 
Roiirn  hiv  favfavfnl  defaut!  Cjuclk  rcconnaiffaivec  roirc  rvllc  n’a-t-cllc 
p.vf  vncrucc  non  fcvilcmctvi  oe  lajaivncc,  vn.vis  cncorc  dvimonde  cnticrl 

flctel  dc  Ilvlk  pttvv  MDCCCC.V'l. 

Prcfvdeni,  Bourgmcflref ,  ø'cbemnf  :: 

,/fTea  A'/'c-ee-j  _Ji.'.\)uvV  LtlvAvuvwvv.i 


UlAl 


Pi’éfvdcm  ct  fHcC'Préfidcnl^clvv  Confevl  niin|^pal 


Pergamentsbladene  med  Adressens  Ordlyd,  indrammet  af  Akvareller,  tegnet  af  Gerh,  Heilmann. 
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udviklet  sig,  mægtig  og  rolig.  Dens  Søn¬ 
ners  Ry  har  bredt  sig  over  Verden. 

I  Roiien  har  den  klassiske  Tragedies 
Skaber,  Pierre  Corneille,  set  Dagens  Lys, 
ligesom  Fonteneile,  som  gjorde  al  Viden¬ 
skab  klar  og  forstaaelig,  ligesaa  en  Maler¬ 
kunstens  Foregangsmand  som  Géricault, 
ligesaa  Journalisten  Armand  Carrel,  der 
fik  Betydning  ud  over  sit  Kald,  og  endelig 
en  Romanforfatter  som  Giistave  Flaubert, 
der  indleder  en  ny  Æra  i  Romanens  Hi¬ 
storie. 

Hvilken  Tomhed  vilde  det  ikke  være, 
om  Civilisationen  ikke  besad  disse  Navne, 
som  den  har  Rouen  at  takke  for! 

Og  hvilken  Tak  fortjener  ikke  Eders  By 
ikke  alene  af  Frankrig,  men  af  hele  Ver¬ 
den  1« 

Københavns  Raadhus,  Juni  1911. 

Adressen  er  underskreven  af  Overpræ¬ 
sidenten,  Borgmestrene  og  Raadmændene 
samt  af  Formand  og  Viceformænd  for  Bor¬ 
gerrepræsentationen. 

Den  store  og  festlige  Adresse  bærer  paa 
Maroquinbindets  Forside  Byerne  Rouens 


og  Københavns  Vaabner;  Stemplerne  er 
graverede  af  S.  Lindahl  og  udførte  i  Emaille 
ved  Bernh.  Hertz  -,  Indfatningen  er  i  rigt  ci¬ 
selerede  Sølvornamentik  fra  Vikingetiden, 
udført  af  Ciselør  Knud  Hansen.  Mappens 
Indersider  og  Flyveblade  er  dekorerede 
med  Broderier  paa  Silke,  udførte  af  Frk. 
Clara  Wæuer.  Selve  Adressen  er  indfattet 
i  Pergamentsblade.  Paa  første  Side  en  Vig¬ 
net  med  et  Billede  af  Københavns  Raad¬ 
hus  og  følgende  Dedikation  til  Rouen: 

911  .  A  LA  VILLE  DE  ROUEN  •  1911 
HOMMAGE  RENDU 
PAR  LA  VILLE  DE  COPENHAGUE 
A  L’OGCASION  DE  LA  FÉTE  MILLÉNAIRE 
DE  LA  NORMANDIE 

Paa  anden  og  tredie  Side  indrammes 
Ordlyden  af  Akvareller,  udførte  af  Gerh. 
Heilmann ;  Skriften  er  tegnet  af  H.  V.  Wester- 
gaard.  Adressemappen  er  udført  i  gulbrunt 
Maroquin  og  indesluttes  i  en  Æske,  be¬ 
klædt  med  hvidt  Svineskind  og  foret  med 
blødt  rødbrunt  Skind.  Bogbinderarbejdet 
er  udført  af  Anker  Kyster.  Arbejdets  Ord¬ 
ning  er  besørget  af  Xylograf  F.  Hendriksen. 
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SØMINER. 

Af  AAGE  LARSEN. 


Af  alle  de  Vaaben,  en  moderne  Krig 
LStiller  til  vor  Raadighed  og  af  alle  de 
Maader,  hvorpaa  en  moderne  Søkamp  ud- 
fægtes,  maa  det  undersøiske  Vaaben  vel 
nok  stilles  som  det  mest  raffinerede  og 
mest  frygtede  af  dem  alle. 

Tanken  at  angribe  sin  Modstander  ved 
et  undersøisk  Vaaben,  at  lokke  ham  hen 
over  et  skjult  Baghold,  er  meget  gammel, 
og  gammelt  er  selve  Forslaget  om  at 
sprænge  det  hele  i  Luften  ved  en  Mine, 
men  Udførelsen  af  dette  velmente  Forslag 
kom  først  langt  senere  frem,  og  Grunden 
dertil  maa  vel  sikkert  søges  i  den  Om¬ 
stændighed,  at  man  ikke  kunde  finde  en 
tilfredsstillende  Løsning  paa  Spørgsmaalet 
om  Ladningens  Anbringelse  og  specielt  i 
dens  Antændelse  i  rette  Tid. 

Saa  langt  tilbage  som  i  1585  omtales 
Minerne  i  Holland,  men  det  første  virke¬ 
lige,  praktiske  Forsøg  blev  først  udført  af 
den  bekendte  Amerikaner  Bushnel  i  1776 
under  den  amerikanske  Uafhængigheds¬ 
krig. 

Hans  Minefartøj,  som  det  vel  nærmest 
maa  betegnes,  blev  konstrueret  som  en 
Undervandsbaad.  Fartøjet  blev  drevet 
frem  ved  en  ved  Haandkraft  drevet  Skrue 
og  skulde  dermed  sejle  hen  til  det  fjendt¬ 
lige  Skib.  I  Nærheden  af  dette  dykkedes 
ned  ved  Hjælp  af  en  vertikal  Skrue.  Spræng¬ 
ladningen,  som  indesluttedes  i  en  vandtæt 
Beholder,  førtes  med,  hængende  udenpaa 
Baaden.  Denne  Beholder,  hvis  Vægtfylde 
var  mindre  end  Vandets,  var  fastlænket  til 
Fartøjet  ved  en  Skrue.  Denne  Skrue  skulde 
skrues  ind  i  Bunden  paa  det  fjendtlige  Skib, 
hvorefter  det  hele  udløstes  fra  »Mine¬ 
fartøjet«  og  Beholderen  lagde  sig  op  under 
Bunden  paa  Skibet,  hvor  det  efter  en  vis 
Tids  Forløb  eksploderede,  nemlig  naar  et 
i  samme  anbragt  Urværk  var  udløbet.  Alle 


Forsøg  med  denne  Mine  mislykkedes 
imidlertid  fuldstændig. 

Der  er  nu  stille  om  Minevæsenet  i  ca.  20 
Aar,  da  Robert  Fulton  begyndte  at  be¬ 
skæftige  sig  dermed.  Han  anstillede  endog 
Forsøg  med  elektrisk  Tænding,  men  dette 
sidste  kunde  han  dog  ikke  føre  igennem. 

I  Aaret  1800  rejste  Fulton  med  sine  Op¬ 
findelser  til  Frankrig  og  tilbød  Staten  sine 
Miner  til  Ødelæggelse  af  den  engelske 
Flaade,  men  den  franske  Stat  stillede  sig 
kølig  overfor  hans  Forslag  og  vilde  ikke 
understøtte  hans  F'orsøg.  De  forblev  der¬ 
for  resultatløse. 

Da  Frankrig  ikke  vilde  have  noget  mere 
med  ham  at  gøre,  rejste  han  over  til  Mod¬ 
standeren,  England,  og  tilbød  dem  Op¬ 
findelsen.  Der  blev  han  i  Begyndelsen  vel 
understøttet,  men  da  det  engelske  Ad¬ 
miralitet  frygtede,  at  en  eventuel  Gennem¬ 
førelse  af  Planen  kunde  blive  frygtelig  for 
selve  Englands  Hovedvaaben,  trak  de  sig 
tilbage  fra  ham. 

Miskendt  af  alle  tog  Fulton  tilbage  til 
Amerika  igen  og  arbejdede  videre  der,  og 
det  lykkedes  ham  ogsaa  at  faa  bygget  nogle 
Miner  under  den  engelsk  -  amerikanske 
Krig  1812 — 13,  som  benyttedes  med  mere 
eller  mindre  Held. 

Han  udførte  to  Slags,  den  forankrede 
Mine  og  den  fritsvømmende  Mine.  Den 
forankrede  Mine  holdtes  fast  ved  et  Anker 
i  en  bestemt  Afstand  under  Vandfladen  og 
blev  baaret  oppe  af  en  Korksvømmer.  Ved 
Stødet,  naar  et  Skib  tørnede,  udløste  en 
Arm  et  Slagværk ,  hvorved  Sprænglad¬ 
ningen  i  Beholderen  bragles  til  at  eks¬ 
plodere. 

Ved  den  fritsvømmende  Mine  bærer 
Svømmeren  Minen  med  en  ved  en  Stift 
afspærret  Antændingsmekanisme.  Minen 
er  ved  et  Tov  forbundet  til  en  Pil,  som 
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udskydes  mod  og  hager  sig  fast  i  det  til 
Undergang  dømte  Skib.  Derefter  skulde 
ved  Udtrækning  af  Stiften  Eksplosionen 
finde  Sted  efter  en  vis  Tids  Forløb. 

En  anden  Amerikaner,  Samuel  Colt,  Re¬ 
volverens  Opfinder,  forsøgte  sig  ogsaa  paa 
dette  Omraade,  og  han  naaede  endda  saa 
vidt,  at  han  var  i  Stand  til  at  tænde  sine 
Miner  i  flere  Miles  Afstand  ad  elektrisk 
Vej.  Hans  Eksperimenter  vakte  imidler¬ 
tid  heller  ingen  rigtig  Opmærksomhed,  og 
der  blev  ikke  noget  praktisk  Resultat  ud 
deraf. 

Imidlertid  begyndte  nu  de  forskellige 
Lande  at  faa  Interesse  for  Opgaven  og 
eksperimentere  dermed  og  forsøge  Sagens 
Løsning. 

Russerne  afspærrede  saaledes  i  den 
orientalske  Krig  1854 — 55  den  finske  Bugt 
og  Sorte  Havet  med  Miner,  for  at  holde 
Englænderne  og  Franskmændene  ude,  og 
i  1859  forsvaredes  Venedig  imod  den  fran¬ 
ske  Flaade  ved  udlagte  Minespærringer. 

Ogsaa  her  i  Danmark  gjordes  Forsøg 
med  dette  nye  Forsvarsmiddel  efter  en  af 
Oberst  Ramsted  udkastet  Plan,  og  en  Del 
Miner  holdtes  rede  under  Krigen  1864. 

Den  Krig,  der  dog  nærmest  gav  Stødet 
til  Minevæsenets  senere  saa  kolossale  Ud¬ 
vikling,  var  den  amerikanske  Borgerkrig. 

I  denne  Kamp  mellem  Nord-  og  Syd¬ 
staterne  raadede  de  førstnævnte  over  en 
betydelig  Flaade,  medens  de  sidstnævnte 
ingen  havde.  Den  Tanke  laa  da  nær  at 
forsøge  dette  nye  Kampmiddel  til  Sikring 
af  deres  Kyster,  og  det  lykkedes  dem  ogsaa 
at  udvikle  Minerne  til  et  meget  farligt 
Vaaben.  Over  30  af  Nordstaternes  Skibe 
ødelagdes  eller  beskadigedes,  og  endnu 
større  end  Tabet  var  den  moralske  Ind¬ 
flydelse,  som  dette  Kampmiddel  udøvede. 

Under  den  russisk-tyrkiske  Krig  1878 
benyttede  Russerne  ligeledes  Miner  til  Be- 
skjdtelse  af  Overgangen  over  Donau,  hvor¬ 
ved  mange  tyrkiske  Skibe  ødelagdes.  — 
Endelig  leverede  den  russisk -japanske 
Krig  1904 — 5  et  frygteligt  Bevis  paa  de 
moderne  Miners  Ødelæggelseskraft. 

De  moderne  Søminer  inddeles  i  offensive 


og  defensive  Miner.  De  offensive  Miner 
tændes  ved  Paasejling  (Stød- eller  Kontakt¬ 
miner)  enten  ad  mekanisk,  kemisk  eller 
elektrisk  Vej,  medens  de  defensive,  som 
altid  tændes  ad  elektrisk  Vej,  kun  virker, 
naar  Forsvareren  ønsker  det. 

Den  differerende  Virkemaade  frem¬ 
kommer  ved,  at  Kablerne  til  de  defensive 
Miner  udgaar  fra  en  Station  i  Land,  medens 
de  offensive  Miner  har  Tændmekanismen 
i  sig  selv.  En  Spærring  ved  Hjælp  af  de¬ 
fensive  Miner  kan  altsaa  altid  armeres 
eller  desarmeres  efter  Behag,  medens  de 
offensive  Miner,  engang  udlagte,  vanske¬ 
ligt  kan  desarmeres  og  derfor  bliver  lige 
farlige  for  Angriber  og  Forsvarer,  men  den 
offensive  Mine  har  den  Fordel  at  være 
billigere  og  hurtigere  at  fremskaffe. 

Minerne  udlægges  enten  forankrede, 
føres  med  som  Slæbeminer  eller  drive  frit 
omkring.  Det  var  denne  sidste  Slags,  som 
Russerne  udkastede  i  Mængder  under 
Krigen  med  Japan,  og  som  i  lang  Tid  efter 
samme  i  høj  Grad  generede  Skibsfarten  i 
de  japanske  Farvande. 

De  defensive  Miner  antændes  enten  ved 
Paasejling  eller  fra  Land  i  det  Øjeblik,  et 
fjendtligt  Skib  passerer  hen  over  Minen. 
De  udlægges  enten  som  Bundminer  eller 
som  flydende  Miner,  det  sidste  som  det 
almindeligste,  da  disse  til  enhver  Tid  uden 
Fare  kan  undersøges. 

Effektive  Minespærringer  af  Havne, 
Bælter  etc.  sker  ved  at  udlægge  Minerne  i 
Rækker  i  bestemt  indbyrdes  Afstand.  De 
forskydes  for  hinanden,  saaledes,  at  det  er 
umuligt  for  et  Skib  at  komme  igennem 
uden  at  støde  paa  een  af  dem. 

De  offensive  Miner  med  mekanisk  Tæn¬ 
ding  har  fundet  en  Mængde  mere  eller 
mindre  komplicerede  Løsninger.  Een  af  de 
første  virkelig  brugbare  af  denne  Type  var 
Brook’s  Mine,  som  fandt  Anvendelse  under 
den  amerikanske  Borgerkrig.  Paa  Minens 
hvælvede  Overflade  var  anbragt  5  Stød¬ 
tændere,  anbragt  saaledes,  at  et  stødende 
Skib  maatte  ramme  een  af  dem.  Tænderen 
selv  bestod  af  en  Beholder,  i  hvilken  var 
indskruet  et  Rør.  Dette  indeholdt  3  Blikrør 
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med  Tændsats,  beskyttet  mod  Vandets 
Fugtighed  ved  en  ganske  tynd  Blikplade. 
For  at  desarmere  Minen  under  Trans¬ 
porten  og  Udlægningen  skruedes  en  Metal¬ 
plade  over  Tændrøret,  der  atter  aftoges, 
naar  Minen  var  anbragt  paa  sin  Plads. 

En  anden  Mine,  som  ligeledes  anvendtes 
i  den  amerikanske  Krig,  var  »Singers« 
Mine  Fig.  1  A  &  B.  Minehuset  indeholder 
forneden  Sprængladningen  A  og  ovenover 
Opdriftskammeret  B.  Paa  Toppen  er  an¬ 
bragt  en  svær  Plade  c,  som  under  Udlæg¬ 
ningen  fastholdes  til  den  gennemgaaende 
Bolt  R.  Denne  Bolt  gaar  helt  ned  igennem 


Fig.  1  (A  &  B).  Singer-Minen. 


Tændskruen  i  Funktion  og  hidfører  Eks¬ 
plosionen.  I  Mac  Evoy’s  Mine  er  Kuglen 
anbragt  i  en  Fordybning  i  Toppladen. 
Naar  Kuglen  falder  ned,  frigør  den  ved 
Trykket  Slagbolten,  der  slaar  op  paa  Fæng- 
hætten  og  antænder  Minen  derved.  Til 
Beskyttelse  af  Minen  under  Udlægningen 
lægges  en  Papier-måché  Ring  omkring 
Kuglen.  Naar  Minen  har  ligget  i  Vandet  i 
nogen  Tid,  opløses  Ringen,  og  Kuglen 
ligger  altsaa  frit;  Minen  er  armeret. 


Fig.  2.  Fransk  Mine.  Fig.  3.  Tito-Novero-Minen. 


Minen  og  til  dens  underste  Ende  er  Ankeret 
befæstet.  Under  Udlægningen  fastholdes 
denne  Stang  ved  en  Skrue,  og  naar  denne 
og  Forbindelsen  med  Toppladen  er  udløst, 
kan  Minen  paa  Grund  af  sin  Opdrift  hæve 
sig  selv  saa  højt,  at  Toppladen  c  ligger  frit. 
Ved  et  kraftigt  Stød  krænger  Minen  over. 
Pladen  glider  ned,  udløser  i  Faldet  Slag¬ 
bolten  E,  der  slaar  op  og  bringer  Minen 
til  at  eksplodere.  En  Forbedring  af  denne 
Mine  er  Singerminen  med  Mac  Evoy- 
Tænding  Fig.  1  B.  Her  findes  Tændskruen 
P  anbragt  inde  i  Minen  og  ligger  altsaa 
bedre  beskyttet;  Faren  for  en  Eksplosion 
ved  Uforsigtighed  under  Udlægningen  er 
ikke  saa  stor. 

I  Stedet  for  at  lade  hele  Toppladen  falde 
ned,  er  man  i  den  videre  Udvikling  gaaet 
over  til  at  lægge  en  Kugle  oppe  paa  Top¬ 
pladen,  som  ved  Stødet  slynges  ud  og  ved 
een  i  samme  anbragt  Kæde,  akkurat  som 
før,  da  hele  Toppladen  faldt  ned,  bringer 


En  lignende  Konstruktion  frembyder 
den  almindelig  anvendte  Tøndemine. 

I  Stedet  for  at  lægge  Kuglen  ovenpaa 
Minen,  har  man  i  den  franske  Mine, 
Fig.  2,  anbragt  Kuglen  inde  i  Minen. 

Den  franske  Mine  bestaar  af  to  Be¬ 
holdere,  den  øverste  af  disse  indeholder 
Sprængladningen  C  og  Tændsatsen  D.  I 
den  underste  Beholder  findes  Faldkuglen 
F,  som  hviler  i  en  Skaal  G,  der  er  anbragt 
paa  Enden  af  en  Stang  M,  i  hvis  anden 
Ende  er  fastsat  en  Plade  K.  Denne  Plade 
er  fastgjort  til  Spiralfjedren  H,  som  søger 
at  trykke  den  nedad.  Undersiden  af  Cy¬ 
linderen  N  er  afsluttet  med  en  gennem¬ 
hullet  Plade  L.  Under  Udlægningen  af 
Minen  fyldes  Rummet  mellem  Pladen  K 
og  L  med  opløseligt  Salt,  der  holder  K  og 
derved  Kuglen  Foppe,  i  sin  højeste  Stilling, 
og  klemmer  den  ind  mellem  de  foroven 
i  Beholderen  værende  Arme,  saaledes  at 
den  ikke  kan  falde  ned.  Naar  Minen  har 
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Fig.  4.  Laurencich-Minen. 


ligget  nogen  Tid  i  Vandet,  opløses  Saltet, 
Fjederen  trykker  Pladen  K  nedad,  hvad 
der  har  til  Følge,  at  Kuglen  sænkes  ned, 
fri  af  de  A.rme,  der  før  omsluttede  den,  og 
altsaa  nu  ligger  frit  paa  Skaalen  G.  Ved 
et  Stød  mod  Minen  slynges  Kuglen  ud  af 
Skaalen  og  antænder  Tændsatsen  ved 
den  foroven  anbragte  Friktionstændskrue, 
hvortil  Kuglen  er  forbundet  ved  en  Snor  i 
Stangen  E.  —  Denne  Mine  er  imidlertid 
meget  farlig  at  have  med  at  gøre,  og  under 


Udlægningen  af  en  Spærring  af  denne 
Slags  Miner  i  Bugten  ved  Dalny  mistede 
Russerne  to  af  deres  Skibe  ved  Eksplosion 
paa  Grund  af  uforsigtig  Haandtering  un¬ 
der  Udsættelsen. 

Mac  Evoy  har  konstrueret  et  lignende 
Tænd  apparat.  Kuglen  holdes  her  under 
Udsætningen  fast  ved  en  Papier-måché 
Prop,  som  altsaa  opløses  i  Vandet  og  fri¬ 
gør  Kuglen.  Ved  et  Stød  falder  Kuglen 
ned,  og  en  Spiralfjeder  driver  Stangen  op, 
hvorved  en  Balance  udløses,  slaar  ned  og 
antænder  Fænghætten.  I  alle  de  her  om¬ 
talte  Miner  findes  Sprængladningen  saa  vel 
som  Opdriftskammeret  anbragtindei  sam¬ 
me  Hylster. 

Ved  Forsøg  har  det  imidlertid  vist  sig, 
at  Sprængladningen  har  en  meget  større 
Virkning,  naar  den  findes  i  en  Beholder, 
der  paa  alle  Sider  er  omgivet  af  Vand,  end 
naar  den  er  anbragt  i  et  Hjørne  af  Svøm¬ 
meren,  og  der  altsaa  uden  om  den  findes 
et  luftfyldt  Rum.  Denne  Opfindelse  er 
udnyttet  i  Tito  Novero  Minen  (Fig.  3). 
Sprængladningen  findes  i  Beholderen  B, 
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Fig.  5. 

Kemisk  Stødmiiie  med  Tænder. 


Hertz. 
Fig.  6. 


Mac  Evoy. 
Elektriske  Miner. 


som  hænger  under  Svømmeren  A,  kun 
forbundet  til  denne  gennem  Røret  M. 
Minen  bliver  først  armeret  ved  en  ganske 
bestemt  Vanddybde,  nemlig  naar  den  er 
kommet  saa  langt  ned,  at  Vandtrykket  fra 
oven  presser  Pladen  H  og  derved  Fald- 
kuglen  D  ned,  saaledes  at  denne  ligger  fri 
af  Stiften  N,  der  hidtil  holdt  den  fast.  Ved 
et  Stød  mod  Minen  slynges  Kuglen  ud  af 
sit  Leje,  falder  ned  gennem  Røret  M  paa 
Tændstiften  C  og  antænder  Ladningen. 

Laurencich-Minen,  som  er  vist  i  Fig.  4, 
er  betydelig  mere  kompliceret  i  hele  sin 
Konstruktion. 

Sprængladningen  A  og  Tændsatsen  B 
befinder  sig  begge  i  Svømmeren  C.  Tæn¬ 
dingen  foregaar  ved  Slagbolten  E,  der  staar 
under  Fjederens  F’s  Paavirkning,  hvilken 
sidste  lægger  an  imod  en  paa  Bolten  an¬ 
bragt  Plade.  Støder  nu  et  Skib  imod  een 
af  Armene  M,  saa  foraarsager  det  en  Drej¬ 
ning  af  Pladen  L,  der  atter  foraarsager,  at 
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Tappen  G  skubbes  bort  fra  Pladen  H  og 
altsaa  Fjederen  F  slynger  Bolten  E  ned 
mod  Fænghætten  og  antænder  Minen. 
Ved  Udsætning  og  Armering  af  Minen  gaar 
man  frem  paa  følgende  Maade:  Ankeret 
med  Ankertovet  x  vindes  op  paa  Tromlen 
W,  hvis  Tandhjul  V  holdes  fast  med 
Tanden  Z.  Paa  Reguleringstromlen  u,  som 
er  anbragt  ovenover,  er  fastsat  en  Plade  U, 
som  holdes  trykket  udefter  af  Fjedrene 
f  og  f^.  Naar  nu  Minen  er  kommen  til¬ 
strækkeligt  langt  ned,  tvinges  Pladen  U  af 
det  hydrostatiske  Tryk  tilbage,  saaledes  at 
Tanden  Z^  frigør  Tandhjulet  V  og  dermed 
Ankertromlen  W,  og  Ankeret  falder.  Saa 
snart  dette  har  naaet  Bunden,  har  Minen 
igen  Opdrift  og  stiger  til  Vejrs,  stadig  op- 
rullende  Tovet,  indtil  den  naar  den  i  For¬ 
vejen  bestemte  Højde,  ved  hvilket  Vand¬ 
trykket  ikke  er  stort  nok  til  at  holde 
Pladen  U  inde.  Denne  trykkes  ud  ved  de 
to  tidligere  omtalte  Fjedre  fog  P,  og  ved 
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Vægtarmene  .S  og  T  griber  Tanden  fat 
i  Hjulet  F,  hvorved  Ankertromlen  holdes 
fast,  og  Minen  altsaa  ligger  i  sin  bestemte 
Dybde  under  Vandoverfladen.  Samtidig 
med  Vægtarmen  T’s  Bevægelse  tager  denne 
Stangen  R  med,  hvorved  den  trækker  Af¬ 
spærringsstiften  N  ud  af  Pladen  L  ;  derved 
armeres  Minen. 

Minen  kan  atter  desarmeres  paa  følgende 
Maade :  Ved  Hjælp  af  en  Stage  drejes  Bolten 
q  saa  meget,  at  Laaget  p  og  derved  Kork¬ 
svømmeren  o  frigøres.  Denne  sidste  stiger 
op,  idet  den  trækker  Snoren  m  med  sig. 
Ved  et  Træk  i  Snoren  rives  r  ud,  hvorved 
Tappen  I  frigør  Vinkelvægtstangen  k,  der 
slaar  ind  og  holder  Slagbolten  E  fast,  og 
Minen  er  nu  ganske  ufarlig. 

Det  i  »Tito  Novero«  Minen  anvendte 
Princip,  at  holde  Sprængladningen  uden¬ 
for  Opdriftskammeret,  saa  at  dette  sidstes 
Luftrum  ikke  faar  nogen  Indflydelse  paa 
Minens  Sprængvirkning,  er  anvendt  i  den 
af  det  franske  Værk  »Société  Schneider  & 
Gie.«  konstruerede  Mine.  Sprængladningen 
findes  her  anbragt  i  en  Beholder,  der  er 
omgivet  af  en  ringformet  Svømmer. 

Ved  et  Stød  mod  Minen  falder  en  Kugle 
ned  og  udløser  Forbindelsen  mellem  de 
to  Beholdere.  Svømmeren  stiger  nu  op, 
medens  Sprængstof  beholderen  synker  ned 
og  samtidig  en  om  Tændskruen  omviklet 
Snor  rulles  op.  Naar  Afstanden  mellem 
de  to  Beholdere  er  blevet  saa  stor,  at 
Snoren  strammes,  bringes  Friktionsskruen 
i  Virksomhed,  og  Eksplosionen  af  Minen 
følger. 

Alle  de  hidtil  omtalte  Miner  var  for¬ 
synede  med  mekanisk  Tænding,  idet  det 
i  dem  alle  var  Princippet,  at  ved  et  Stød 
mod  Minen  antændtes  Tændsatsen  af  en 
Tændskrue  enten  ved  Stød  eller  Træk, 
hvorved  Sprængstoffet  bragtes  til  at  eks¬ 
plodere.  Der  findes  imidlertid  en  Del  kemi¬ 
ske  Stoffer,  hvis  Beslægtethed  til  hinanden 
er  saa  stor,  at  deres  Forening  gaar  for  sig 
under  en  Udvikling  af  Ild. 

Saadanne  Stoffer  er  for  Eksempel:  Me¬ 
tallisk  Kalium  og  Vand,  Svovlsyre  og  klor¬ 
sur  Kali,  Fosforkalcium  og  Vand  etc. 


Det  laa  da  derfor  nær  at  anbringe  disse 
kemiske  Stoffer  i  Minen  og  lade  deres  For¬ 
ening  frembringes  ved  et  Stød  mod  Minen. 

En  saadan  Mine  med  kemisk  Tænding 
benyttedes  første  Gang  i  Krimkrigen  og 
anvendte  en  af  Professor  Jacobi  opfundet 
Tænder,  som  er  vist  i  Fig.  5.  I  et  Glasrør 
E  findes  Svovlsyre  omgivet  af  klorsur  Kali 
og  Sukker  (D)  og  derunder  Detonations¬ 
ladningen  F. 

Denne  Tænder  rager  op  over  Minen  (A) 
og  er  omgivet  af  et  blødt  Hylster  c.  Ved  et 
Stød  mod  Tænderen  knækker  Glasrøret, 
og  Svovlsyren  og  Kalium  træffer  sammen, 
udvikler  en  Flamme  og  ved  den  derved 
frembragte  Varme  antændes  Minen. 
Samme  Figur  viser  en  forbedret  Udgave 
af  en  Stødmine  med  Jacobis  Tænding. 
Ved  et  vandtæt  Skillerum  B  er  den  kegle¬ 
formede  Mine  delt  i  to  Rum,  af  hvilke  det 
underste  indeholder  Sprængladningen  A, 
og  det  øverste  tjener  som  Opdriftskammer 
og  samtidig  indeholder  Tændmekanismen 
i  Røret  C.  Dette  indeholder  Tændladnin- 
gen  E,  derover  Tændmassen  M,  hvori  fin¬ 
des  Glasrøret  G,  indeholdende  Svovlsyre. 
Under  Minens  Dæk  er  anbragt  en  Behol¬ 
der  7,  fyldt  med  Vand.  Støder  nu  et  Skib 
mod  Minen,  forplantes  dette  Tryk  gen¬ 
nem  Vandet  i  Beholderen  I  og  tvinger  Rø¬ 
ret  H  ud  af  sin  Stilling.  Dette  brækker 
Kuglen  K  af  Spidsen  L,  Kuglen  falder  ned 
og  knuser  Glasrøret  G,  hvorved  Svovlsy¬ 
ren  flyder  ud,  forener  sig  med  Tændmas¬ 
sen  og  antænder  Minen  .  .  .  Denne  Mine 
er  imidlertid  ifølge  hele  sin  Konstruktion 
meget  farlig  at  have  med  at  gøre. 

Under  Krigen  i  1864  benyttede  Dan¬ 
skerne  Miner  til  Afspærring  af  Als  Sund. 
Disse  var  anbragte  i  6 — 12  Fods  Afstand 
og  fastholdtes  ved  Sten  i  deres  bestemte 
Dybde.  Op  over  Minen  ragede  et  Glasrør 
med  Kalium,  som  bragte  Minen  til  at  eks¬ 
plodere,  naar  det  kom  i  Forbindelse  med 
det  indstrømmende  Vand.  Minerne  fandt 
imidlertid  ingen  Anvendelse,  da  de  blin¬ 
kende  Glasrør  paa  Overfladen  forraadte  de¬ 
res  Nærværelse  og  Tyskerne  derfor  foretrak 
at  foretage  deres  Overgang  et  andet  Sted. 
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Svovlsyren  benyttes  ligeledes  i  Abels 
Stødtænder,  Fig.  5. 

Syren  befinder  sig  i  Glasrøret  d  og 
omsluttes  af  et  Blyrør  e.  Det  hele  inde¬ 
holdes  i  et  Rør  af  haardt  Gummi  /,  og  er 
anbragt  paa  Toppen  af  Minen.  Tændingen 
følger  som  før  ved  at  Glasrøret  knuses  og 
Svovlsyren  blander  sig  med  Tændmassen. 
Denne  Mine  er  ogsaa  lavet  til  at  kunne 
anvendes  som  defensiv  Mine,  idet  der  i 
den  øverste  Ende  af  Tænderen  anbringes 
et  Tov  i  Ringen  c.  Ved  et  Træk  i  Tovet 
knækkes  Glasrøret,  og  Eksplosionen  følger. 

I  Kolck- Minen  anvendes  Kforgas  og 
Bladguld.  Klorgassen  befinder  sig  i  en 
Beholder  foroven  i  Minen,  hvorover  er^ 
anbragt  en  Slagbolt.  Under  Beholderen  er 
anbragt  en  Æske  med  Bladguld. 

I  denne  Æske  er  anbragt  den  ene  Ende 
af  en  Tændsnor,  der  ledes  gennem  en  Ka¬ 
nal  rundt  om  Minen  ind  til  Sprænglad¬ 
ningen. 

Denne  Mine  er  tænkt  anvendt  af  Un- 
dervandsbaade.  Efter  at  have  anbragt  den 
under  det  til  Undergang  dømte  Skib,  dri¬ 
ver  Dykkeren  Slagbolten  ind,  hvorved 
Klorgas- Beholderen  knuses.  Klorgassen 
strømmer  ud  over  Bladguldet,  og  den  der¬ 
ved  opstaaede  Flamme  antænder  Tænd- 
snoren.  Denne  sidste  er  saa  lang,  at  Un- 
dei  vandsbaaden  kan  naa  at  komme  i  Sik¬ 
kerhed,  inden  Flammen  naar  ind  til 
Sprængmassen  og  antænder  Minen. 

Kemiske  Miner  af  den  her  omtalte  Slags 
finder  nu  til  Dags  næppe  Anvendelse,  men 
Princippet,  at  anvende  Rør,  fyldt  med  et 
flydende  Stof,  der  ved  Paasejling  flyder 
ud  og  frembringer  Minens  Tænding,  er 
benyttet  i  Hertz  Sømine,  som  er  forsynet 
med  elektrisk  Tænding. 

De  selvstændige  Miner  med  elektrisk 
Tænding  skilles  i  to  Systemer.  Ved  det 
første  frembringes  Strømløb  ved  Stød  mod 
Minen;  ved  det  andet  sluttes  Strømløbet 
ved  Stødet.  Til  den  første  Slags  hører 
Hertz’  Mine,  Fig.  6,  der  fandt  sin  første 
Anvendelse  i  den  russisk-tyrkiske  Krig 
(1877—78). 

I  Bunden  af  Minen  findes  Detonations¬ 


ladningen  K  og  Tænderen  Kk  Foroven 
i  Minen  A  er  anbragt  5  Blyrør,  indehol¬ 
dende  hver  et  Glasrør  D,  som  holdes  paa 
Plads  ved  en  Korkring  E.  En  Muffe  F 
tjener  til  Befæstigelse  af  Blyrøret.  Glas¬ 
røret  indeholder  en  Opløsning  af  Klorka¬ 
lium. 

Paa  Undersiden  af  Minedækket  er  un¬ 
der  hver  Glasrør  anbragt  en  Metalbehol¬ 
der  G,  der  indeholder  Elektroderne,  be- 
staaende  af  Kul  og  Zinkplader. 

Den  positive  Elektrode  er  ved  Lednin¬ 
gen  H,  den  negative  ved  Ledningen  /  ført 


\  50"''  y  /  \  / 

—  y  -  — y  -  — 

\  /  >  /  \  /  \ 
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Fig.'7.  MinCvSpæn-inger. 

lid  gennem  Minevæggen  ved  J.  Udenfor 
Minen  er  anbragt  en  Sikkerhedskontakt  L. 
Støder  et  Skib  nu  mod  Blyrøret  B,  sam¬ 
mentrykkes  dette,  hvorved  Glasrøret  knæk¬ 
ker.  Indholdet  deri  løber  ud  og  ned  i  Be¬ 
holderen  G,  hvorved  Batteriet  er  færdigt, 
og  den  i  Ledningen  opstaaede  Strøm  an¬ 
tænder  Minen. 

En  lignende  Konstruktion  frembyder 
Mac  Evoy’s  elektriske  Mine. 

Da  Hertz’  Mine  ofte  nægter  at  fungere, 
hvis  Stødet  mod  Minen  ikke  er  stærkt 
nok,  saaledes  at  Glasrøret  ikke  knækker, 
saa  har  Mac  Evoy  forbundet  Røret  med 
en  Kæde  til  en  Vægt,  anbragt  ovenpaa 
Minen.  Naar  et  Skib  støder  mod  Minen, 
falder  Vægten  ned  og  knækker  Glasrøret, 
hvorefter  Tændingen  foregaar  paa  samme 
Maade  som  før.  Under  Udlægningen  hol¬ 
des  Vægten  fast  ved  en  Papier-måché- 
Ring. - 

Til  det  andet  System  af  Miner  med 


118  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1911 


elektrisk  Tænding,  hvor  Slrømløbel  skil¬ 
les  ved  Siødet,  hører  ligeledes  en  Mac 
Evoy  Mine,  Fig.  6. 

I  Bunden  af  Minen  A  sidder  Tænderen 
B,  i  hvis  øverste  Ende  er  anbragt  Delo- 
nationsladningen  D  og  Tændstiften  E. 
Under  dette  befinder  sig  Batteriet  F.  Naar 
Minen  er  lagt  paa  Plads,  sluttes  Afbryde¬ 
ren  pi,  og  ved  et  Stød  mod  Minen  bringes 
Vægten  G  i  Svingning,  hvorved  den  i  G 
hængende  Stift  /  løftes  og  slutter  Strøm¬ 
løbet  ved  L  og  K.  Strømmen  løber  nu  fra 
F  over  N  E  P  Q  K  L  O  tilbage  til  F, 
saaledes  at  Tændingen  kan  finde  Sted. 

Ved  de  elektriske  Søminer  maa  man 
først  og  fremmest  kunne  stole  paa  sin 
Tænder,  og  Bestræbelserne  maa  derfor 
koncentreres  henimod  at  gøre  denne  saa 
fuldkommen  som  mulig.  Da  disse  Miner 
ofte  maa  ligge  ude  i  lange  Tider,  uden  at 
man  kan  komme  til  at  undersøge  dem, 
om  de  er  i  Orden,  saa  fordrer  F'remstil- 
lingen  af  Tænderen  den  største  Omhygge¬ 
lighed. 

De  tre  Hovedkonstruktioner  er  den  ame¬ 
rikanske,  den  engelske  og  Mac  Evoy-Tæn- 
deren.  I  den  amerikanske  Tænder  er  de 
to  godt  isolerede  Ledningstraade  satte  fast 
om  en  Bøgetræsprop,  hvorefter  det  hele  er 
stukket  ind  i  et  Træhylster  og  limet  fast 
i  denne.  De  to  Ender  af  Traadene  forbin¬ 
des  med  en  tynd  Platintraad  og  den  øver¬ 
ste  Del  af  Træhylsteret  fyldes  med  Knald¬ 
kviksølv  og  limes  til  foroven  med  en  Pa¬ 
pirprop.  Det  hele  er  stukket  ind  i  et  Kob¬ 
berrør,  i  hvis  øverste  Ende  Detonations¬ 
ladningen  er  anbragt.  Et  Voksovertræk 
beskytter  det  hele  mod  Vandets  Indfly¬ 
delse. 

I  den  britiske  Mine  er  de  to  Traade 
stukket  ind  i  to  Udhulinger  i  Træproppen, 
og  deres  Ender  forbundet  ved  Platintraade. 
Om  denne  Traad  er  anbragt  noget  løst 
Skydebomuld  og  det  hele  er  sat  ind  i  en 
Zinkkapsel,  i  hvilken  der  findes  Knald¬ 
kviksølv. 

Endelig  er  i  Mac  Evoy  Minen  Traadene 
støbt  ud  i  en  Masse  af  knust  Glas,  Cement 
og  Svovl,  og  dette  er  formet  til  et  Hoved. 


Traadenes  Ender  forbindes  med  Plalin- 
traaden,  omgivet  af  Skydebomuld.  Det 
hele  er  stukket  ind  i  et  Kobberrør,  inde¬ 
holdende  Knaldkviksølv. 

Som  omtalt  i  Begyndelsen  af  Artiklen 
sker  iVfspærringer  af  Havne  og  Sejlløb  næ¬ 
sten  udelukkende  ved  defensive  Miner,  alt- 
saa  Miner,  som  kan  betjenes,  armeres  og 
desarmeres  inde  fra  Land,  gennem  et  Ka¬ 
bel.  Disse  Ledninger,  som  skal  ligge  i  Van¬ 
det  i  længere  Tid,  maa  selvfølgelig  omhyg¬ 
gelig  isoleres,  ligeledes  maa  Fordelingerne 
til  de  forskellige  Miner  ordnes  med  Akku¬ 
ratesse.  Udlægningen  af  Minerne  sker  ef¬ 
ter  forskellige  Metoder,  de  to  almindeligste 
er  vist  i  Fig.  7. 

Det  gælder  jo  om  at  lægge  dem  saaledes, 
at  det  er  umuligt  for  et  Skib  at  gennem- 
krydseen  Minespærring,  uden  at  støde  paa 
een  af  dem.  De  lægges  gerne  i  3  Rækker 
i  en  indbyrdes  Afstand  af  50  Meter.  Eks¬ 
plosionen  kan  da  følge  straks  ved  direkte 
Paasejling,  hvorved  Minen  i  armeret  Til¬ 
stand  bliver  lige  farlig  for  Ven  og  Fjende, 
eller  Minen  er  forsynet  med  en  Kontakt, 
der  ved  Paasejling  slutter  en  Strøm  og 
sætter  eet  i  Land  værende  Allarmapparat 

1  Virksomhed.  Fra  Land  observeres  da, 
om  det  er  et  fjendtligt  Skib;  i  saa  Tilfælde 
sendes  en  Strøm  fra  Stationen  i  Land  ud 
til  Minen,  hvorved  denne  eksploderer.  I 
modsat  Fald  bliver  Strømmen  fra  Land 
ikke  sluttet,  og  Minen  er  altsaa  ufarlig. 

Ved  Dag  og  i  sigtbart  Vejr  benyttes  ofte 
ved  Grundminer  den  Fremgangsmaade, 
at  Minespærringen  bevogtes  af  2  Stationer, 
den  ene  liggende  i  Minespærringens  For¬ 
længelse,  den  anden  i  Vinkel  dermed. 

En  saadan  Spærring  er  ogsaa  vist  i 
Fig.  7. 

Strømløbet  er  spærret  ved  en  Række 
Miner  M^-Mq.  I  Forlængelse  af  disse  ligger 
Station  Nr.  1,  længere  fremme  Station  Nr, 

2  med  Kikkerten  A,  der  vandre  over  en 
Gradbue,  forsynet  med  Kontakterne 
hver  gældende  til  sin  Mine.  Strømmen 
løber  fra  Station  1  gennem  Kontakten 
Traaden  t,  Kontakten  Fg  til  Station  2. 

Ledningerne  fra  Minerne  er  samlede  i 
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Kablet  L,  der  atter  ved  Station  2  deler  sig 
i  Ledning  /^-Zg,  hver  til  sin  Kontakt. 

Nærmer  nu  et  fjendtligt  Skib  S  sig 
Spærringen,  observeres  det  fra  Station  1. 
Naar  det  er  naaet  hen  over  Minerne,  slut¬ 
tes  Kontakt  og  der  signaliseres  til  Sta¬ 
tion  2,  der  straks  slutter  Kontakt  K^.  Gen¬ 
nem  Kikkerten  observeres  nu,  over  hvil¬ 
ken  Mine  Skibet  befinder  sig,  og  ses  det 
at  befinde  sig  over  Mine  3,  sluttes  Kon¬ 
takten  /Cg  og  Mine  Mg  eksploderer. 

Ogsaa  Camera-obscura-Princippet  er  ta¬ 
get  i  Brug  til  dette  Formaal.  I  dette  Til¬ 
fælde  maa  Stationen  ligge  saa  højt,  at  den 
har  fri  Udsigt  over  hele  Minefeltet.  Sta¬ 
tionen  er  forsynet  med  et  Mørkekammer, 
i  hvis  ene  Væg  en  Linse  er  anbragt,  der 
kaster  Straalerne  ind  paa  et  Bord  og  alt- 
saa  giver  et  Billede  af  hele  Mineløbet.  Paa 
Bordet  er  Minerne  afsatte,  og  kommer  et 
Skib  i  Nærheden  af  een  af  disse,  viser  det 
sig  paa  Pladen,  og  Observatoren  har  kun 
at  passe  paa,  naar  det  befinder  sig  over 
een  af  dem.  Et  Tryk  paa  den  tilsvarende 
Knap  bringer  Minen  til  at  eksplodere. 

Denne  Antændelse  af 
Miner  ved  Observatio¬ 
ner  har  dog  sin  store 
Vanskelighed,  da  den 
fordrer  sigtbart  Vejr  og 
forlanger,  at  Minerne 
skal  indtage  nøjagtigt 
deres  bestemte  Plads. 

Den  bedste  og  ogsaa 
mest  anvendte  Metode 
er  Tændingen  ved  di¬ 
rekte  Paasejling  af  Skibet,  det  er  en  Mine¬ 
spærring,  der  aldrig  svigter. 


Fig.  8. 

Den  franske  Mine. 


Af  moderne  Grundminer  er  i  Fig.  8 
vist  den  franske  Mine.  Den  bestaar  af  en 
Beholder  A,  indeholdende  Sprængladnin¬ 
gen,  hvori  Ledningerne  er  førte  ned  til 
Tænderen  Z.  Lidt  under  Vandspejlet,  og 
forbundet  til  selve  Minen  ved  en  Tov  H, 
flyder  Svømmeren  B,  der  indeholder 
Strømslutteren  S.  Naar  Minen  skal  arme¬ 
res,  sluttes  Kontakten  K  og  ved  et  Stød 
mod  Minen  triller  Kuglen  d  rundt  i  Skaa- 


len  G,  berører  derved  Overpladen  g  og 
slutter  Strømmen,  hvorved  Minen  bringes 
til  at  eksplodere. 

Fig.  9  viser  Carettes 
Mine.  Minen  A  bærer  i  sin 
underste  Halvdel  Spræng¬ 
ladningen  B  med  Tæn¬ 
deren  Z.  Denne  øverste 
tomme  Del  tjener  som 
Flydekammer.  Støder  et 
Skib  mod  Stangen  D, 
saaledes  at  denne  kom¬ 
mer  til  at  berøre  Ringen 
H,  sluttes  Strømmen  og 
Minen  eksploderer. 

Ankertovet  K  er  ført 

,  ^  ,  Carettes  Mine. 

ned  om  en  Skive  L,  der 
er  forankret  til  Bunden,  saaledes  at  hele 
Minen  kan  trækkes  ned  paa  dybt  Vand, 
naar  Minespærringen  ikke  skal  benyttes. 

Af  de  allernyeste  Konstruktioner  viser 
Fig.  10  til  Slut  Mailånders  Mine.  A  er  Mi¬ 
nen  i  Vandet  med  Svømmeren  S,  B  Strøm¬ 
skemaet,  C  Strømslutteren,  set  fra  oven, 
D  samme,  set  fra  Siden,  og  E  Afsender¬ 
stationens  Signalplade. 

I  A  er  e  en  Marconi-Modtager,  f  en 
Klapper,  begge  er  dækket  af  en  Glasplade. 
Herfra  føres  Ledningstraadene  w^-w^  [B) 
gennem  et  Rør  ned  til  Svømmeren  S,  der 
indeholder  Strømslutteren  (C)  og  Batte- 
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riet  R^.  Fra  Batteriet  føres  Traadene  w^-w^ 
ned  til  Tænderen  Z  i  Minen  /??,  ledet  gen¬ 
nem  Røret  T. 

De  to  Traade  og  Wg  er  fastgjort  paa 
en  Kontaktfjeder  a. 

En  drejelig  Plade  d  bevirker  efter  een 
Omdrejning  i  Pilens  Retning  Strømslut¬ 
ning  gennem  Kontakten  a.  Paa  en  lodret 
Akse  er  fastsat  Overpladen  d,  Underpla¬ 
den  c,  Tandhjulet  w  og  en  Spiralfjeder  s. 
Spiralfjedren  søger  at  dreje  Akslen  og  der¬ 
med  Pladen  i  den  ved  Pilen  angivne  Ret¬ 
ning.  Tandhjulet  w  er  forbundet  med  en 
Centrifugalflyver  v  for  at  regulere  Hjulets 
Omdrejninger, 

Pladen  d  er  forsynet  med  3  lange  False 
4 — 5 — 6,  den  nederste  Plade  c  ligeledes 
med  3  saadanne  7 — 8 — 9,  som  er  anbragte 
i  Mellemrummet  mellem  de  i  Pladen  d. 
Desuden  er  den  nederste  Plade  forsynet 
med  en  Række  Huller  10  —  11 — 12 — 13. 
Mellem  de  to  Plader  c  og  d  hviler  den  ene 
Ende  afVægtstangen  b,  der  kan  svinge  op 
og  ned  og  ved  en  Fjeder  g  og  stadig  søges 
holdt  nede.  Vægtstangen  bærer  foroven 
en  Tap  o  og  forneden  en  Tap  p,  der,  efter¬ 
som  b  svinger  op  eller  ned,  griber  ind  i 
een  af  Falsene  i  den  øverste  eller  underste 
Plade. 

I  rolig  Tilstand  er  p  altid  i  een  af  F'al- 
sene  7 — 8  eller  9. 

Den  anden  Ende  af  Vægtstangen  til¬ 
trækkes  af  en  Elektromagnet  E.  Ved  Mi¬ 
nens  Udlægning  har  Tappen  p  fat  i  Fals  7 
og  forhindrer  altsaa  hele  Systemet  i  at 
dreje  sig.  Træffes  nu  Modtageren  af  de 
udsendte  elektriske  Bølger,  saa  gaar  en 
Strøm  fra  det  halve  Batteri  gennem  Traa- 
den  lu,  Modtageren,  lUg,  Elektromagneten  E 
og  Traad  tilbage  til  Batteriet.  Elektro¬ 
magneten  tiltrækker  Ankeret  og  bevirker 
derved,  at  Tappen  p  trækkes  ud  af  Fals  7. 
Pladen  drejer  sig  nu  i  Pilens  Retninger. 
Svarer  nu  Udsendelsen  af  de  elektriske 
Bølger  til  Længden  af  Fals  6,  i  hvilken 
Tappen  o  nu  løber,  drejer  Pladen  sig,  saa 
langt  o  kan  komme,  og  naar  Strømmen 
ophører,  slipper  o  sit  Tag  og  i  Stedet  gri¬ 
ber  p  fat  i  9.  Skiven  drejer  sig  saa  videre 

—  121 


Fig.  11. 

Peck’s  Mineudlægnings-Apparat. 


rundt,  saa  langt,  som  9  tillader.  Ved  en 
ny  Udsendelse  af  Bølger  gentages  dette, 
indtil  efter  3die  Udsendelse  Tappen  a 
slutter  Kontakten  a,  Saa  gaar  Strømmen 
fra  hele  Batteriet  gennem  Traadene 
a-iVg  til  Tænderen  Z  og  gennem  tilbage 
til  Batteriet,  hvorved  Minen  eksploderer. 
Er  Bølgeudsendelsen  af  kortere  Varighed, 
saa  griber  Tappen  p  fat  i  et  af  Hullerne 
10—13  og  holder  Pladen  fast. 

For  at  kunne  kontrollere  Systemets  Vir- 
kemaade,  er  der  paa  Afsenderstationen 
anbragt  en  Kontaktplade  D,  hvis  Omdrej¬ 
ningshastighed  er  lig  med  Pladen  d’s. 
Denne  Plade  er  helt  af  Metal,  og  paa  dens 
Oversider  er  anbragt  3  Isolationsplader 
1 — 2 — 3,  over  hvilke  Slæbekontakten  15 
glider.  Isolationspladerne  er  af  tilsvarende 
Længde  som  4 — 5 — 6.  Pladen  fastholdes 
ved  Stiften  16.  Saasnart  ved  Drejning  af 
Pladen  Kontakten  15  træffer  Metalpladen, 


Fig.  12. 

Leon’s  Minesikring. 
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er  Strømmen  sluttet  og  de  elektriske  Bøl¬ 
ger  udsendes. 

Under  Udlægning  af  Miner  i  et  frem¬ 
med  Farvand  kan  det  hænde,  at  man 
ikke  kender  Vanddybden  paa  vedkom¬ 
mende  Sted  og  derfor  ikke  véd,  hvor  langt 
et  Ankertov  man  skal  fæstne  til  Minen,  for 
at  denne  kan  komme  til  at  flyde  i  den  rig¬ 
tige  Afstand  under  Vandfladen. 

Amerikaneren  William  Reck  har  til  dette 
Formaal  konstrueret  et  Udlægningsappa¬ 
rat,  som  er  vist  i  Fig.  11. 

Princippet  bestaar  i,  at  Ankeret  ikke  i 
Begyndelsen  er  fast  forbundet  til  Tovet  b, 
saaledes  at  i  Begyndelsen  forbliver  Minen 
i  Overfladen,  medens  Ankeret  rutscher 
ned  ad  Tovet.  Først  naar  Ankeret  har 


Trykket  paa  Stangen  e.  Tappen  frigøres 
og  Vægtarmen  d  svinger  ned  i  den  punk¬ 
terede  Stilling,  klemmes  ind  mod  Anker¬ 
tovet  og  holder  dette  fast.  Ankerets  Vægt 
trækker  nu  hele  Minen  det  tilbageværende 
Stykke  ned,  til  Ankeret  naar  Bunden  .  .  . 

En  stor  Fare  for  Skibsfarten  frembyder 
de  omdrivende,  løsrevne  armerede  Miner; 
og  der  er  da  ogsaa  fremkommet  mange 
Forslag  paa  at  afværge  denne  Fare.  Naar 
en  saadan  Mine  river  sig  løs,  vil  den  flyde 
op  paa  Overfladen,  og  det  gælder  derfor 
om  at  ordne  det  saaledes,  at  den  ødelæg¬ 
ger  sig  selv  i  det  Øjeblik. 

Svenskeren  Karl  Leon  har  arrangeret 
sin  Mine  paa  følgende  Maade,  som  vist  i 
Fig.  12. 


Fig.  13.  En  Minesprængning. 


naaet-en  Afstand  fra  Bunden,  som  er  lig 
den  Afstand,  Minen  skal  have  under  Vand¬ 
overfladen,  griber  Ankeret  fast  om  Tovet, 
og  trækker  Minen  det  resterende  Stykke 
ned. 

Ankeret  er  konstrueret  som  følgende: 
Inden  i  selve  Ankeret  er  anbragt  Vægt¬ 
stangen  d,  drejelig  om  Tappen  d^.  Under 
Minens  Udlægning  holdes  Vægtarmen  i 
den  trukne  Stilling,  fastholdt  ved  at  en 
Tap  #  paa  Stangen  e  griber  ind  i  et  Hul 
paa  Bolten  d. 

Den  indvendige  Ende  af  Stangen  e  hvi¬ 
ler  i  en  Ansætning  d^  i  Ankeret,  og  i  den 
udvendige  frie  Ende  er  fastgjort  et  Tov  f 
med  en  Vægt  g,  der  altsaa  holder  hele  Sy¬ 
stemet  fast.  Længden  af  f  er  lig  den  Dyb¬ 
de,  Minen  skal  have  under  Overfladen. 

Træffer  nu  Vægten  g  under  Ankerets 
Nedglidning  mod  Bunden,  saa  ophører 


I  Minevæggen  H  er  anbragt  en  Spræng- 
patron  P,  som  ved  Minens  Opstigning 
tændes  og  sprænger  et  Hul  i  Minevæggen, 
saaledes  at  Vandet  løber  ind  og  fylder  Mi¬ 
nen  og  altsaa  sender  denne  til  Bunds. 

Selve  Antændelsen  af  Minen  under  or¬ 
dinære  Forhold  følger  ved  et  Stød  fra  Ski¬ 
bet.  Fra  Batteriet  B,  der  enten  befinder 
sig  i  Landstationen  eller  i  selve  Minen, 
fører  Traaden  1  til  det  Indre  af  Minen, 
gennem  2  til  Kontakten  4.  Fra  Kontakt- 
fjedren  fører  atter  7 — 8 — 9  til  Tænderen  10. 
Fra  2  føres  en  Ledning  endvidere  gennem 
5  til  Kontakten  11,  hvorfra  en  Ledning  15 
atter  leder  til  Tændpatronen  P.  Strøm¬ 
slutningen  ved  Kontaktstykket  6  og  13 
sker  ved  en  Metalstang  13,  befæstet  til 
Membranen  12.  Membranhuset  D  staar 
ved  14  i  Forbindelse  med  Vandet  udenfor. 
Naar  nu  Minen  stiger  op,  falder  Vandtryk- 
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kel  i  Membranhusel,  og  derved  hæves 
Stangen  13,  hvorved  der  tilvejehringes 
Forbindelse  ved  6  og  13,  og  slutter  Strøm¬ 
men  til  Sprængpatronen. 

I  Stedet  for  at  antænde  en  Sprængpalron 
kan  Ledning  5 — 15  ogsaa  føre  til  Tænde¬ 
ren  10  og  altsaa  bevirke  en  fuldstændig 
Tilintetgørelse  af  Minen. 

Denne  Gren  af  Søkrigsvæsenet  staar 
som  een  af  de  mest  frygtede,  ikke  blot  ved 


den  materielle  Ødelæggelse,  den  kan  for¬ 
volde,  men  ogsaa  ved  den  moralske  Ind¬ 
flydelse,  den  udøver. 

Og  at  træffe  Modforanstaltninger  her  er 
saa  uendelig  vanskeligt. 


Som  Hovedlitteratur  er  benyttet:  »Ober  Tor¬ 
pedos  und  Seeminen,  Panzerbieter  samt  SchifT- 
bau«,  hvorfra  ogsaa  en  Del  af  Illustrationerne  er 
hentede. 


BRODERI  SOM  HUSINDUSTRI  I  SVEJTS. 

Af  ERIK  GIVSKOV. 


(Sluttet.) 


UNDER  disse  Forhold  er  det  umuligt  for 
Andelsferggeren  at  tilfredsstille  sine 
Arbejdere.  Han  kan  ikke  skaffe  dem  godt 
Arbejde,  da  de  ikke  kan  udføre  det,  og 
han  kan  ikke  væsentlig  forøge  deres  Ind¬ 
tægter.  Saa  kommer  de  gensidige  Beskyld¬ 
ninger  og  Mistænksomhed,  og  til  Slut  gaar 
Selskabet  i  Stykker.  Saaledes  er  det  gaaet 
overalt  i  de  tre  Kantoner,  undtagen  der, 
hvor  Arbejderne  i  de  kommunale  Besid¬ 
delser  har  Adgang  til  saa  megen  fri  Jord, 
at  de  derigennem  har  været  i  Stand  til  at 
bevare  baade  økonomisk  og  faglig  Selv¬ 
stændighed. 

Nede  i  Rhindalen,  dér  hvor  Jernbanen 
fra  Østerrig  træder  ind  paa  den  svejtsiske 
Grund,  ligger  de  to  smaa  Kommuner  Buchs 
og  Grabs.  Floden  løber  her  lige  mod  Nord 
mellem  Lichtensteins  bratte  Granitklipper 
paa  den  ene  Side  og  »die  sieben  Kurfiir- 
slen:<s  Udløbere  paa  den  anden.  I  den  bre¬ 
de,  side  Floddal  gror  Majsen  frodigt,  og 
bølgende  Kornmarker  afveksler  med  rigt- 
bærende  Frugthaver.  Og  oppe  paa  Alperne 
ligger  de  udstrakte  kommunale  Besiddel¬ 
ser,  i  Buchs  omtrent  90  %  af  al  Jorden. 
Her  er  Bøndernes  Pantegæld  indskrænket 
til  nogle  faa  Tusinde  Fr.  paa  deres  Sted  i 
Dalen ;  men  de  har  frit  Brug  af  langt  større 
Arealer,  og  de  forstaar  at  faa  noget  ud  af 
al  Jorden.  Derfor  har  ogsaa  lige  fraHaand- 
maskinens  Indførelse  de  Buchs  og  Grabs 
Broderere  hørt  til  Eliten  mellem  Arbej¬ 
derne.  Alt  det  bedste  Arbejde  er  altid 
gaaet  hertil,  og  derfor  har  deres  Andels¬ 
selskab  kunnet  bestaa,  ja  til  en  vis  Grad 
blomstre.  Selv  nu,  da  Lønnen  er  sunket 
saa  stærkt,  kan  en  Arbejder  med  sin  Med¬ 
hjælperske  tjene  8  Fr.  Brutto  pr.  Dag,  og 


saa  bliver  der  altid  en  5 — 6  Fr.  tilbage  til 
ham  selv.  Det  er  ikke  noget  stort  at  tale 
om;  men  i  et  Land,  hvor  den  almindelige 
Husarbejder  næsten  aldrig  tjener  over 
3  Fr.  pr.  Dag,  er  der  dog  mange,  der  vil 
misunde  ham,  saa  meget  mere,  som  Med¬ 
hjælpersken  som  Regel  enten  er  Kone  el¬ 
ler  Datter,  og  Indtægten  forbliver  i  Fami¬ 
lien.  Og  her  gaar  det  ogsaa  udmærket  med 
at  forene  Landbrugets  og  Industriens  Krav. 

Naar  det  overhovedet  er  nødvendigt  at 
anvende  en  Medhjælperske,  da  er  det,  fordi 
der  paa  Maskinen  paa  samme  Tid  er  to 
Strimler  at  brodere,  den  ene  under  den  an¬ 
den.  Og  Manden  selv,  der  maa  dreje  Driv¬ 
hjulet  med  den  ene  Haand  samtidigt  med 
at  han  maa  følge  det  foran  ham  anbragte 
Mønster,  har  nok  at  gøre  med  at  passe  den 
øverste  Række.  Det  er  Medhjælperens  Ar¬ 
bejde  at  tilse  den  underste  og  samtidigt 
paase,  at  Traaden  ikke  brister  i  nogen  af 
de  talløse  Naale  samt  at  disse  er  forsynede 
med  Traad.  Denne  Arbejderske,  den  saa- 
kaldte  Fadlerin,  betales  i  Almindelighed 
Fr.  1,50  pr.  Dag,  hvis  hun  ikke  hører  til 
Familien  ;men  det  er  nu  med  den  lave  Løn, 
de  selv  faar,  en  ren  Undtagelse,  at  nogen 
Broderer  anvender  fremmed  Hjælp. 

Men  Haandmaskinen  har  set  sin  bedste 
Tid.  Medens  som  alt  sagt  en  Haandma- 
skine  kun  kan  udføre  2500  Sting  om  Da¬ 
gen,  kan  Schifflimaskinen  gøre  10,000,  og 
da  den  er  næsten  dobbelt  saa  lang,  kan 
den  tilmed  brodere  langt  længere  Strimler 
paa  en  og  samme  Tid.  En  jævn  god  Ar¬ 
bejder  kan  derfor  i  en  Scbifllifabrik  tjene 
5  Fr.  pr.  Dag,  uden  tilmed  at  have  det 
strænge  Arbejde  med  at  dreje  Hjulet  paa 
en  Haandmaskine.  Nu  har  del  ganske  vist 
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vist  sig,  at  en  Schifflimaskine  meget  vel 
kan  anbringes  i  Bondens  Stue  og  dér  dri¬ 
ves  med  Fordel;  men  den  er  dyr,  c.  7000 
Fr.,  og  vil  i  de  fleste  Tilfælde  kræve  nye 
Bygninger.  Renten  af  denne  Sum  samt 
Leje  af  Elektricitet  vilde  saaledes  løbe  op 
til  c.  400  Fr.  om  Aaret,  og  det  er  tvivlsomt, 
om  det  ret  længe  vilde  lykkes  Arbejderne 
i  Broderiindustrien  bedre  end  Silkevæ¬ 
verne  i  Basel  at  beholde  Udbyttet  af  den 
ved  Maskinens  Indførelse  stærkt  forøgede 
Produktivitet.  Paa  den  anden  Side  viser 
Erfaringen  fra  Buchs  og  Grabs,  at  hvis 
Arbejderne  blot  lever  under  gunstige  so¬ 
ciale  Betingelser,  kan  det  godt  lykkes. 
Men  Maskinens  Dyrhed  har  hidindtil  væ¬ 
ret  en  næsten  uoverstigelig  Hindring. 
Schifflimaskinen  er  i  Tiden  fra  1895  til 
1905  forøget  i  Antal  fra  c.  700  til  5511,  og 
hver  ny  Maskine  betyder  mindre  Brød  for 
Hjemmearbejderne. 

Det  er  ikke  lystelige  Kaar,  under  hvilke 
Broderiindustriens  Udøvere  lever.  Og  selv 
Børnene  i  deres  Familier  maa  friste  en 
krank  Skæhne.  I  Kædestingsbroderingen 
ser  vi  Børnene  fra  en  tidlig  Alder  sat  i  Ar¬ 
bejde  i  2 — 3 — 4  Timer  med  forskellige  for¬ 
beredende  Arbejder,  Træden  af  Naalene 
o.  s.  V.,  medens  i  Haandbrodering,  hvor 
der  kun  er  lidt  af  saadanne  Arbejder,  smaa 
Piger  allerede  med  deres  10  Aar  sættes  til 
Brodering  Dagen  lang. 

Værst  er  dog  Børnenes  Overarbejde 
blandt  Haandmaskinbrodererne.  I  tidli¬ 
gere  Tid,  da  Lønnen  var  god,  holdtes  al¬ 
tid  en  Fådlerin,  som  saa  vidt  muligt  træ- 
dede  Naalene.  Men  efterhaanden  som  For¬ 
tjenesten  blev  ringere,  blev  det  nødven¬ 
digt  at  bruge  Familiens  Medlemmer,  og 
nu  er  Børnene  i  Arbejde  før  Skoletid,  i 
Middagstiden  og  efter  Skoletid  til  langt  ud 
paa  Natlen.  En  Skolelærer  i  Distriktet  gav 
for  nogle  Aar  siden  Børnene  den  Opgave  at 
beskrive  deres  Dag,  og  en  lille  niaarig  Gut 
besvarede  den  som  følger:  »Saa  snart  jeg 
staar  op  om  Morgenen,  maa  jeg  gaa  ned  i 
Kælderen  og  »fådeln«,  det  er  da  omkring 
5^2  om  Morgenen.  Jeg  maa  da  træde  til 
Kl.  7  og  kan  saa  faa  Frokost  Derefter  maa 
jeg  igen  træde  indtil  Skoletid.  Kl. 
jeg  til  Skole.  Naar  den  er  forbi  Kl.  11,  gaar 
jeg  hurtig  hjem  og  maa  igen  træde  til  Kl. 
12,  saa  kan  jeg  spise  til  Middag  og  maa 
igen  træde  til  Kl.  12^/4.  Saa  gaar  jeg  igen 
til  Skole  for  at  lære  noget,  der  er  nyttigt 
for  mig.  Naar  Skolen  er  forbi  Kl.  4,  gaar 


jeg  hjem  sammen  med  mine  Kammerater. 
Naar  jeg  kommer  hjem,  maa  jeg  igen  træ¬ 
de  til  det  bliver  mørkt,  og  kan  saa  spise  til 
Aften.  Efter  Aftensmaden  maa  jeg  igen 
træde  til  Kl.  er  1,  og  hvis  Arbejdet  er  pres¬ 
serende,  maa  jeg  blive  i  Kælderen  til  Kl. 
11.  Derefter  siger  jeg  Godnat  til  mine  For¬ 
ældre  og  gaar  til  Sengs.  Saaledes  gaar  hver 
Dag.« 

Som  overalt  i  Svejts  lever  Arbejderne 
som  Regel  daarligt.  De,  der  har  Jord,  maa 
bruge  Mælkepengene  til  Rente  af  Gælden; 
thi  denne  er  steget  med  Indførelse  af 
Haandmaskinerne  i  Hjemmene.  Dels  har 
selve  Køhet  af  disse  bidraget  hertil,  dels  er 
Jordpriserne  gaaet  op  som  Følge  af  Indu¬ 
strien.  Dette  ser  Arbejderne  godt  nok.  Paa 
Forespørgsel  til  en  af  dem,  om  de  ikke 
vilde  være  bedre  stillede  uden  Haandma¬ 
skinerne,  svarede  han:  »Betænk  dog,  hvor 
Værdien  af  vore  Jorder  vilde  falde,  hvis 
vi  ikke  havde  vore  Maskiner.«  Det  vilde 
den  utvivlsomt;  men  den  eneste  Fornøj¬ 
else,  de  har  af  de  høje  Jordpriser,  er  den, 
at  de  maa  stifte  mere  Gæld  for  at  opnaa 
Jorden,  og  følgelig  bruge  hele  Udbyttet 
deraf  til  Renter.  —  Derfor  er  Ernæringen 
ogsaa  saa  slet,  at  Kød  kun  er  set  paa  Bor¬ 
det  nu  og  da  hos  de  mere  velhavende,  som 
sidder  med  en  stor  Bedrift,  medens  et  Par 
Maskiner  er  i  Gang  i  Stuen.  Men  selv  saa 
er  Luften  skrækkelig  fordærvet,  især  om 
Vinteren,  da  alt  er  tillukket,  og  Osen  fra 
Lampen  og  Lugten  fra  Maskinolien  blan¬ 
der  sig  med  Røgen  af  den  billigst  mulige 
Tobak.  —  Haandbroderi  er  vistnok  næppe 
i  Stand  til  noget  Sted  i  Verden  at  betale  en 
anstændig  Løn;  men  trods  Schifflimaski- 
nens  Konkurrence  kunde  Haandmaskinen 
endnu  i  mange  Aar  bave  skabt  Lykke  i  de 
smaa  Træhuse  i  Bjergene,  hvis  den  blot 
havde  faaet  Lov  dertil,  og  Kædestingsbro¬ 
deringen  kan  endnu  i  Dag  virksomt  bi¬ 
drage  til  at  holde  Bekymringerne  borte 
fra  mangen  en  Dørtærskel  og  til  at  holde 
Smaabrugerens  Datter  hjemme  paa  Lan¬ 
det.  Og  selv  om  der  ogsaa  her  findes  en 
Del  »sweating«  af  smaa  Børn,  saa  er  det 
dog  i  en  langt  mindre  Grad  end  blandt 
Maskinbrodererne,  fordi  der  ikke  er  nær 
saa  megen  Træden,  der  skal  udføres.  Vil 
man  i  Hjemmeindustrien  fuldstændig  und- 
gaa  »sweating«,  er  der  naturligvis  kun  en 
Ting  at  gøre:  at  skabe  saadanne  sociale 
Betingelser,  at  Arbejderen  ikke  af  Nød  og 
Trang  er  tvungen  til  at  misbruge  sine  egne 
Børns  Arbejdskraft. 
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INDUSTRIRAADET. 


I  »Haand værkerbladet«  —  og  derefter 
i  andre  Blade  —  har  man  i  de  sidste 
Dage  kunnet  læse  en  længere  anonym 
Artikel,  der  gør  Indtryk  af  at  være  in¬ 
spireret  af  »Fællesrepræsentationen  for 
dansk  Industri  og  Haandværk«,  angaaen^ 
de  det  under  Industriforeningen  oprette¬ 
de  Industriraad  og  den  Sammenslutning, 
som  nylig  har  fundet  Sted  af  en  Del 
industrielle  Organisationer  og  Virksom¬ 
heder  under  Industriforeningen, 

Rent  principielt  kunde  man  ønske,  at 
en  Kritik  af  Industriraadets  Virksomhed 
og  Rækkevidde  var  bleven  opsat,  indtil 
Industriraadet  havde  haft  Lejlighed  til  i 
Gerning  at  vise,  hvad  det  vilde.  En  Kri¬ 
tik  —  som  den  foreliggende  —  maa  paa 
dette  Tidspunkt  synes  uberettiget  og  mis¬ 
visende. 

Artiklen  begynder  med  at  indrømme 
de  paagældende  Virksomheder  o.s.v.  den 
samme  Ret  til  Sammenslutning,  som  til¬ 
kommer  alle  voksne  Mænd,  men  ender 
ikke  desto  mindre  med  at  beklage,  at 
dette  er  sket. 

Gennemgaar  man  de  Grunde,  Artiklens 
Forfatter  anfører  mod  den  skete  Sam¬ 
menslutning,  vil  det  ses,  at  de  i  Virke¬ 
ligheden  kan  reduceres  til  en  eneste.  Fryg¬ 
ten  for,  at  det  foretagne  Skridt  skal  bringe 
Splittelse  indenfor  Haandværk  og  Indu¬ 
stri  og  skade  Fællesrepræsentationen. 

Den  anonyme  Forfatter,  der  opkaster 
sig  til  Defensor  for  Fællesrepræsentatio¬ 
nen,  spørger,  hvad  ondt  den  i  Grunden 
har  gjort,  og  fremfører  en  lang  Lovpris¬ 
ning  over  Fællesrepræsentationens  gode 
Gerninger.  Som  om  nogen  har  betvivlet, 
at  Fællesrepræsentationen  ikke  havde  ud¬ 
ført  et  endog  meget  betydeligt  og  smukt 


Arbejde  for  de  Organisationer  og  For¬ 
eninger,  der  har  sluttet  sig  til  den!  Det 
har  den,  og  det  vil  altid  erkendes. 

Ved  den  skete  Sammenslutning  er  der 
ingen,  der  ønsker  at  splitte  Haandværk 
og  Industri.  Men  det,  man  vil,  det  er  kort 
og  godt,  at  tage  Ordet  i  sine  egne  Sager 
og  selv  sige,  hvordan  man  ønsker  dem 
behandlet. 

Har  Fællesrepræsentationen  da  ikke 
altid  ved  Siden  af  Haandværkets  ogsaa 
varetaget  Industriens  Sager?  spørges  der. 
Svaret  herpaa  turde  ligge  i  den  simple 
Kendsgerning,  at  Industrien  —  paa  faa 
Undtagelser  nær  —  ikke  har  sluttet  sig 
til  Fællesrepræsentationen,  og  man  maa 
vel  derfor  have  Lov  til  at  gaa  ud  fra,  at 
den  i  det  store  og  hele  ikke  har  følt  Fæl¬ 
lesrepræsentationen  som  sin  naturlige  og 
selvfølgelige  Fortaler,  selv  om  denne  i 
enkelte  Sager  kan  have  ydet  et  godt  Ar¬ 
bejde,  som  f.  Eks.  i  Toldsagen,  i  hvilken 
dog  ogsaa  Industriens  Mænd  ydede  deres 
selvstændige  Bidrag. 

Saadanne  Bidrag  til  Behandling  af  Fæl¬ 
lessager  vil  man  fra  Industriens  Side  al¬ 
tid  være  villig  til  at  yde.  Industrien  er¬ 
kender,  at  der  er  Sager,  hvor  man  maa 
gaa  samlet  frem,  men  den  forbeholder  sig 
selv  at  paapege,  hvilke  disse  Sager  ere. 

Industrien  anerkender  ogsaa,  at  det  er 
vanskeligt  at  sige,  hvor  Grænsen  ligger 
mellem  Haandværk  og  Industri.  Men  den 
bryder  sig  heller  ikke  om  at  faa  den  kon¬ 
stateret.  Kun  én  Grund  er  bestemmende 
for  Industrien,  og  det  er  at  gøre  sine  Sær¬ 
interesser  gældende  i  Tilfælde,  hvor  man 
kan  ønske  at  se  mere  vidt,  mere  fordoms¬ 
frit,  mere  stort  end  Fællesrepræsentatio¬ 
nen  til  Tider  har  kunnet  gøre. 
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Naar  der  i  Artiklen  er  talt  om  den  For¬ 
træd,  den  nye  Organisation  kan  volde  ved 
Behandlingen  af  Industriens  og  Haand- 
værkets  Sager  paa  Tinge,  skal  dertil  be¬ 
mærkes,  at  Industrien  sætter  sin  Lid  til, 
at  hverken  Regering  eller  Rigsdag  vil  mod¬ 
arbejde  dens  Interesser.  Industrien  har 
ingen  som  helst  Grund  til  at  tro  det. 
Skulde  det  ikke  desto  mindre  vise  sig, 
at  der  indenfor  enkelte  politiske  Lejre 
er  Tendenser  i  den  Retning,  finder  man, 
at  der  for  Industrien  er  saa  meget  større 
Grund  til  at  have  sit  eget  Organ  til  Vare¬ 
tagelsen  af  sine  Interesser. 

Industrien  tror  forøvrigt  paa,  med  al 
Agtelse  for  den  Fremme,  der  kan  ydes 
den  fra  Regeringens  og  Lovgivningsmag¬ 
tens  Side,  at  dens  Fremtid  i  høj  Grad 
vil  bero  paa  den  Dygtighed,  den  Grad 
af  Uddannelse  og  det  personlige  Initia¬ 
tiv,  den  kan  udfolde  indenfor  sine  egne 
Kredse. 

Der  spørges,  om  de  højst  1500,  som 
udgør  de  »store«  Virksomheder,  virkelig 
kan  staa  alene,  om  de  ogsaa  kan  und¬ 
være  Støtte  fra  de  84000  smaa  Virksom¬ 
heder. 

Uden  at  komme  ind  paa,  hvilken  Støtte 
de  84000  kan  yde  de  1500,  eller  omvendt, 
de  1500  de  84000,  for  det  er  vel  et  Spørgs- 
maal  om,  hvilket  af  Tallene  der  betyder 
mest  i  det  sociale  og  politiske  Liv,  og 
hvilket  af  dem,  der  repræsenterer  den 
største  Indsats  i  Landets  økonomiske  Liv, 
saa  maa  det  siges,  at  her  ligger  netop  et 
af  Hovedpunkterne  i  den  nye  Sammen¬ 
slutnings  Dannelse. 


Bortset  fra  Rigtigheden  af  disse  Tal, 
tror  man  at  kunne  sige,  at  de  1500  er 
slet  ikke  saa  trygge  ved  den  Støtte,  der 
ligger  i,  at  en  overvældende  Ta/majoritet 
bestemmer  over  deres  Interesser.  De  1500 
føle  sig  hverken  som  »store«  eller  »for¬ 
nemme«,  men  simpelthen  som  en  selv¬ 
stændig  Faktor.  Man  kan  ikke  altid  er¬ 
kende,  at  vox  populi  er  lig  med  vox  dei. 

Den  Frygt,  man  muligvis  kan  nære  i 
det  »brede«  Lag  af  Haandværk  og  In¬ 
dustri  for,  at  Industriraadet  og  Industri¬ 
foreningen  i  Kjøbenhavn  skal  iklæde  sit 
Arbejde  Former,  som  kan  vanskeliggøre 
Fortsættelsen  af  Fællesrepræsentationens 
Arbejde,  kan  man  rolig  lade  fare.  Indu¬ 
striforeningen  i  Kjøbenhavn  vil  lægge  sin 
Indflydelse  i  Vægtskaalen  for  det  store 
fælles  Arbejde  til  vort  Lands  Gavn  og 
for  den  bedst  mulige  Udvikling  af  Haand¬ 
værk  og  Industri.  Derfor  borger  den  Tra¬ 
dition,  den  nu  har  fulgt  i  snart  tre  Men- 
neskealdere.  Industriforeningen  hari  dette 
Tidsrum  ydet  sit  vægtige  og  selvstændige 
Bidrag  til  en  Mængde  Sager  af  Interesse 
for  Haandværk  og  Industri.  Det  vil  den 
blive  ved  med,  og  det  mener  den,  er 
baade  dens  Ret  og  dens  Pligt. 

Nærværende  Artikel  indeholder  i  Hoved¬ 
trækkene  det  samme  som  fremførtes  paa 
Bestyrelsens  Vegne  af  Industriforeningens 
fungerende  Formand,  Hr.  Fred.  Riise,  paa 
Fællesrepræsentationens  Delegeretmøde  i 
Kjøbenhavn  d.  25.  Juli  i  Anledning  af  en 
paa  dette  rettet  Forespørgsel  om  Haand- 
værkerbladets  Artikel. 
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DET  KOMMENDE  LOVFORSLAG 
OM  ARBEJDSANVISNING. 


UNDER  6.  Juli  har  Industriforeningen 
fra  Indenrigsministeriet  modtaget  føl¬ 
gende  Skrivelse,  indeholdende  Hoved¬ 
punkterne  af  det  Lovforslag  til  Ordning 
af  Arbejdsanvisningen  her  i  Landet,  som 
tænkes  forelagt  i  den  kommende  Rigs¬ 
dagssamling: 

»Efterat  Spørgsmaalet  om  Tilvejebrin¬ 
gelsen  af  en  rationel  Ordning  af  Arbejds¬ 
anvisningen  her  i  Landet  har  været  Gen¬ 
stand  for  Overvejelse  i  Ministeriet,  vil 
man  eventuelt  være  sindet  i  den  kommen¬ 
de  Rigsdagssamling  at  forelægge  Rigsda¬ 
gen  et  herom  handlende  Lovforslag,  der  i 
det  væsentlige  tænkes  bygget  paa  følgende 
Hovedsynspunkter : 

Det  er  Hensigten,  at  Anvisningen  skal 
foregaa  ved  det  offentliges  Foranstaltning 
gennem  Kontorer,  der  oprettes  af  Kommu¬ 
nerne,  og  som  kunne  opnaa  offentlig  An¬ 
erkendelse,  naar  de  fyldestgøre  de  fore- 
skrevne'Betingelser.  Enhver  Kommune  — 
Amtskommune,  Købstad,  Handelsplads  og 
Sognekommune  —  skal  være  berettiget  til 
at  oprette  et  Kontor,  eventuelt  flere  Kon¬ 
torer,  og  flere  Kommuner  skulle  kunne 
forene  sig  om  Oprettelsen  af  et  Kontor 
med  Filialer. 

Et  anerkendt  Arbejdsanvisningskonlor 
skal  ledes  af  en  Bestyrelse,  der  bestaar  af 
et  lige  stort  Antal  Arbejdsgivere  og  Arbej¬ 
dere  samt  en  Formand,  hvilken  sidste 
ikke  maa  beskæftige  sig  som  Arbejdsgiver 
eller  Arbejder.  Bestyrelsen  skal  vælges  af 
vedkommende  kommunale  Raad,  saaledes 
at  der,  om  ønskes,  kan  gives  de  stedlige 
Organisationer  af  Arbejdsgivere  og  Arbej¬ 
dere  Adgang  til  at  fremkomme  med  Ind¬ 
stilling  til  Valg  af  Bestyrelsesmedlemmer 


indenfor  hver  Gruppe.  Valget  af  Formand 
skal  godkendes  af  Indenrigsministeren. 

Stillingen  som  Bestyrelsesmedlem  skal 
være  et  borgerligt  Ombud  og  ulønnet,  dog 
skal  der  kunne  tillægges  Bestyrelsesmed¬ 
lemmerne  Dagpenge  for  hvert  Møde.  Det 
fornødne  Personale  ved  Kontoret  skal  an¬ 
sættes  af  vedkommende  kommunale  Raad 
efter  Indstilling  fra  Kontorets  Bestyrelse. 

De  nærmere  Regler  for  Kontorets  Virk¬ 
somhed  skulle  fastsættes  i  et  Reglement, 
der  udfærdiges  af  vedkommende  kommu¬ 
nale  Raad  og  godkendes  af  Indenrigsmi¬ 
nisteren.  Da  man  anser  det  for  ønskeligt, 
at  der  paa  dette  Punkt  kan  gives  Konto¬ 
rernes  Ledelse  Selvbestemmelsesret,  for  at 
Anvisningen  i  de  forskellige  Egne  af  Lan¬ 
det  kan  blive  udført  paa  den  Maade,  som 
egner  sig  bedst  for  hvert  Sted,  har  man 
ikke  anset  det  for  rigtigt,  at  de  omhand¬ 
lede  Regler  optages  i  Lovforslaget.  I  dette 
har  man  derfor  kun  tænkt  sig  at  ville  an¬ 
give  de  Grundprincipper,  der  skulle  følges 
af  hvert  Kontor.  I  saa  Henseende  kan  det 
nævnes,  at  Anvisningen  skal  omfatte  Ar¬ 
bejde  af  enhver  Art  og  foretages  uden  Ve¬ 
derlag,  samt  at  Kontorets  Arbejde  skal 
fortsættes  uafhængigt  af  indtrædende 
Arbejdsstandsninger.  Af  Hensyn  til,  at 
en  Samvirken  mellem  Kontorerne  er  af 
største  Vigtighed,  saafremt  et  godt  Resul¬ 
tat  af  Anvisningen  skal  opnaaes,  vil  det 
derhos  blive  foreslaaet,  at  et  Kontor  er 
pligtigt  at  samarbejde  med  andre  Konto¬ 
rer  efter  Indenrigsministerens  nærmere 
Bestemmelse;  ligeledes  har  man  anset  det 
ønskeligt,  at  det  gøres  til  Pligt  for  Konto¬ 
rerne  at  samarbejde  med  anerkendte  Ar¬ 
bejdsløshedskasser. 

Gennem  Samarbejdet  mellem  Anvis- 
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ningskonlorerne  vil  det  antagelig  ofte 
blive  muligt  at  anvise  arbejdssøgende  Per¬ 
soner  Arbejde  udenfor  deres  Hjemsted. 
For  at  lette  de  paagældende  Overtagelsen 
af  saadant  Arbejde,  har  man  tænkt  sig  at 
ville  foreslaa,  at  Kontorerne  i  saadanne 
Tilfælde  kunne  yde  Rejsehjælp,  der  dog 
ikke  man  overslige  Halvdelen  af  Billet¬ 
taksten  for  Befordringen. 

Udgifterne  ved  Anvisningskontorernes 
Drift  skulle  afholdes  af  de  paagældende 
Kommuners  Kasser  med  Tilskud  fra  Stats¬ 
kassen. 

Statstilskudet  skal  bevilges  ved  de  aar- 
lige  Finanslove,  og  det  tænkes  fastsat,  at 
Statstilskudet  til  hvert  enkelt  Kontor  ikke 
maa  overstige  en  Tredjedel  af  Kontorets 
Driftsudgifter  i  det  paagætdende  Regn- 
skabsaar. 

For  at  opnaa  Andel  i  Statstilskudet 
skulle  Kommunerne  inden  nærmere  an¬ 
givne  Frister  indsende  Regnskab  og  Beret¬ 
ning  til  Indenrigsministeren. 

Som  Følge  af,  at  en  Udbredelse  af  Ar¬ 
bejdsanvisningskontorerne  til  alle  Egne  af 
Landet  vil  være  en  nødvendig  Forudsæt¬ 
ning  for  en  betryggende  Ordning  af  An¬ 


visningen,  har  man  endelig  tænkt  sig  al 
ville  foreslaa,  at  Indenrigsministeren  be¬ 
myndiges  til  paa  Steder,  hvor  der  ikke  in¬ 
den  et  Aar  efter  Lovens  Ikrafttræden  er 
oprettet  Anvisningskontorer,  der  fyldest¬ 
gøre  de  foranstaaende  Betingelser,  at  op¬ 
rette  saadanne  Kontorer.  Udgifterne  ved 
Driften  af  disse  Kontorer,  der  foreløbig 
afholdes  af  Statskassen,  skulle  efter  hvert 
Regnskabsaars  Udløb  paalignes  de  paa¬ 
gældende  Kommuner,  med  Fradrag  af  de 
Beløb,  der  tilkomme  Kontorerne  af  det 
ved  Finansloven  bevilgede  Statstilskud. 
For  at  lette  Centralisationen  af  Anvisnin¬ 
gen,  vil  man  yderligere  anse  det  for  ønske¬ 
ligt,  at  der  meddeles  Indenrigsministeren 
Bemyndigelse  til  at  bestemme,  at  enkelte 
Kontorer  skulle  virke  som  Hovedkontorer 
for  Dele  af  Landet  .  .  .« 


Industriforeningen  har  i  den  Anledning 
henvendt  sig  til  en  Række  industrielle  Or¬ 
ganisationer  og  Virksomheder  og  udbedt 
sig  disses  Udtalelser,  ligesom  den  vil  brin¬ 
ge  Spørgsmaalet  til  Forhandling  i  Indu- 
striraadet. 


EKSPORT  AF  DANSK  INDUSTRI  TIL  UDLANDET. 


Ministeriet  for  Handel  og  Søfart  har 
meddelt  Industriforeningen,  at  det 
har  til  Hensigt  i  en  ny  Inslruks,  der  skal 
udarbejdes  for  de  danske  Konsuler  i  Ud¬ 
landet,  at  faa  optaget  en  Bestemmelse  om, 
al  Konsulerne  skal  indberette,  naar  der 
i  deres  Omraade  forekommer  Licitatio¬ 
ner  paa  Induslrifrembringelser,  som  den 
danske  Industri  formentlig  vil  kunne  paa¬ 
tage  sig. 

Ministeriet  har  til  Opnaaelse  af  dette 


Øjemed  udbedt  sig  Industriforeningens 
Udtalelse  om,  hvilke  Frembringelser  der 
i  saa  Henseende  kunde  være  Tale  om  som 
de  mest  konkurrencedygtige. 

I  den  Anledning  anmoder  Industrifor¬ 
eningen  alle  Industridrivende  om  al  ville 
meddele  den,  med  hvilke  Artikler  de  even¬ 
tuelt  mener  at  kunne  konkurrere  i  Udlan¬ 
det.  —  Besvarelser  bedes  sendte  til  Indu¬ 
striforeningens  Sekretariat,  Vestre  Boule¬ 
vard  18,  Kbhvn.  B. 
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C.  F.  HANSENS  BYGNINGER 
OG  VURDERINGEN  AF  DEM 

Af  c.  M.  smidt 


C.  F'.  Hansen  (malet  af  Bøhndel). 


Af  c.  F.  Hansens  Bygninger  ligger  kun 
faa  indenfor  Danmarks  Grænser,  de 
fleste  maa  søges  i  Hamborg  og  Holsten. 

Vi  ejede  dog  i  Kjøbenhavn  hans  store  Ho¬ 
vedværker,  men  det  største  —  Christians¬ 
borg  —  er  nu  forsvundet  sammen  med  saa 
mange  andre  af  denne  Kunstners  Byg¬ 
ninger,  der  i  det  forløbne  Aarhundrede  er 
gaaet  tabt  ved  Ildebrande  eller  Nedbryd¬ 
ning. 

Selv  hans  Landsmænd  maa  da,  om  de 
ønsker  et  Overblik  over  hans  Produktion, 
studere  en  væsentlig  Del  af  den  gennem 
Tegninger*),  hvad  der  vanskeliggør  For- 
staaelsen  og  Vurderingen. 

*)  Lettest  tilgængelig  er  den  Samling,  han  selv 
udgav  i  kohberstukne  Konturer:  Samling  af  for¬ 
skellige,  offentlige  og  private  Bygninger.  2den  for- 
ogede  Udgave  ved  G.  I".  Hetsch  (1847)  bestaar  af 
9.5  Tavler;  den  kaldes  i  det  folgende  for  Nembeds 
Skyld  Hansens  Værker. 

XII,  7. 


Der  eksisterer  endnu  en  Mængde  Teg¬ 
ninger  fra  C.  F.  Hansens  egen  Haand, 
af  hvilke  et  betydeligt  Udvalg  kunde 
ses  paa  den  nyligt  (i  Februar  1911)  af¬ 
holdte  Udstilling,  hvor  man  havde  den 
gunstigste  Lejlighed  til  at  faa  et  samlet 
Overblik  over  Kunstnerens  Produktion. 
Vi  finder  blandt  Tegningerne  ikke  saa 
faa,  der  er  gjorte  med  en  overordentlig 
malerisk  Kraft  og  Bredde,  udførte  i  dy¬ 
be,  skønne  Farvetoner.  I  andre  er  der 
^  en  indtagende  Friskhed  og  Lethed. 

Til  de  allerbedste  hører  Tegningerne 
til  Raad-  og  Domhuset.  De  er  fuldendt 
mesterlige  med  deres  hedaarende,  brun¬ 
lige  Toner.  Den  arkitektoniske  Hold¬ 
ning,  den  plastiske  og  maleriske  Virk¬ 
ning  i  disse  Tegninger  vilde  sikre  deres 
Kunstner  Mesternavnet,  om  ogsaa  Byg¬ 
ningen  selv  var  forsvundet. 

Ogsaa  Tegningerne  til  Slotskirken 
var  meget  smukke,  og  der  kan  nævnes 
mange  andre,  saaledes  de  friske,  farvelagte 
Tegninger  til  Bøhls  Hus,  med  det  mandigt 
skønne  Ydre  og  de  yndefulde  Interiører. 

Den  Embedsvirksomhed,  C.  F.  Hansen 
fik,  efterat  han  var  vendt  tilbage  fra  sin 
Italiensrejse,  var  ikke  helt  ringe.  Han 
havde  som  Embedsmand  Tilsyn  med  de 
kongelige  Bygninger  i  Holsten,  dog  med 
Undtagelse  af  »det  Kielske  Distrikt«. 

Gennem  »Rentekammerets  tyske  Fore¬ 
stillinger«  af  1784  faar  vi  en  Antydning  af 
Arten  og  Omfanget  af  dette  Arbejde.  Det 
meddeles  her,  at  han  skulde  tilse  »alle  de 
kongelige  Møller,  Broer  og  Bygninger«; 
og  da  de  »ligger  spredte  i  hele  Hertug¬ 
dømmet«,  er  »Bygmesterembedet  for¬ 
bundet  med  mange  Rejser«. 

Foruden  Tilsynet  med  og  Ombygningen 
af  ældre  Bygninger  faar  han  ogsaa  Ny- 
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arbejder  og  herimellem  enkelte  større  Op¬ 
gaver.  1  1792 — 93  bygger  han  saaledes 
Vaisenhuset  i  Altona.  Selv  om  vi  ikke 
kendte  Tiden  for  dets  Opførelse,  vilde  vi 
dog  af  Bygningen  selv  kunne  se,  at  den 
maatte  tilhøre  et  forholdsvis  tidligt  Tids¬ 
punkt  i  hans  Produktion. 

Man  fornemmer  i  dens  Hovedform  og 
Massevirkning  et  Slægtskab  med  tidligere 
Perioder  af  18de  Aarhundredes  Kunst, 
medens  den  dog  har  god  Sammenhæng 
med  Hansens  senere  Arbejder. 

Planerne  af  Vaisenhuset  viser,  at  der 
paa  langs  igennem  Bygningen  —  fra 
Gavl  til  Gavl  —  gaar  en  Korridor,  og  paa 
hver  Side  af  den  ligger,  udfor  Midten  af 
Langsiderne,  et  Trapperum.  Korridoren 
deler  Bygningen  i  to  Halvdele,  der  er  be¬ 
handlede  forskelligt.  Den  ene  Halvdel  be- 
staar  i  hver  Etage  af  to  store  Sale,  en  paa 
hver  Side  af  Trapperummet,  den  anden  er 
delt  i  mindre  Rum.  Her  er  paakrævet  et 
rigeligt  Antal  Vinduer.  Men  trods  Faca¬ 
dernes  tætsiddende  Vinduesaabninger  er 
der  Bredde  og  Kraft  i  Bygningen. 

Her  er  med  yderst  sparsomme  Midler 
opnaaet  en  virkelig  monumental  Holdning. 
Hovedfacadens  vandrette  Led  og  Vindu¬ 
ernes  Højde  er  fastslaaede  med  den  sikreste 
Beregning  af  alle  Forhold,  og  skønt  der 
i  Vinduesgrupperingen  intet  er  gjort  for 
at  skabe  Midtparti,  er  Midten  ypperligt 
pointeret  alene  ved  Portalen  og  ved  Atti- 
kaens  forhøjede  midterste  Del. 

Paa  Bygningens  Bagside,  imod  hvilken 
de  to  store  Sale  vender,  er  Trapperummet 
markeret  ved  et  let  fremspringende  Midt¬ 
parti.  løvrigt  er  denne  Bagside  endnu  mere 
beskeden  i  sin  Udstyrelse  end  Forsiden. 

Kunstneren  viser  i  dette  beskedne  og 
simple  Hus  en  eminent  Evne  til,  paa  Trods 
af  meget  knebne  Pengemidler,  at  opnaa  en 
monumental  Helhedsvirkning,  idet  han 
koncentrerer  sin  Komposition  i  gode  Højde¬ 
forhold  og  Inddelinger  og  et  enkelt  rigere 
Midtparti.  Det  er  den  Evne,  han  senere 
hjemme  i  Kjøbenhavn  fik  saa  højlig  Brug 
for. 

Skønt  det  Kielske  Distrikt  ikke  laa 


under  ham,  erfarer  vi  gennem  det  tyske 
Kancelli,  at  han  i  1794  faar  Erstatning  for 
Omkostningerne  ved  Opførelsen  af  en  Byg¬ 
ning  til  Skolebogtrykkeriet  i  Kiel  (og  et 
Gratiale  paa  100  Rthlr.). 

Efter  den  store  Ildebrand  i  Oldesloe  i 
1798  bliver  der  gennem  Kancelliet  nedsat 
en  Kommission,  som  skal  udarbejde  en 
Plan  til  Genopførelsen  af  den  nedbrændte 
Del  af  Byen.  Kommissionen  kommer  til 
at  bestaa  af  Borgmester  Noodt,  Amtsfor¬ 
valter  Hasselmann  og  »Landbygmester, 
Professor  Hansen«.  I  Løbet  af  2  å  3  Maa- 
neder  er  Planen  udarbejdet  og  approberet, 
og  der  bevilges  20,000  Rthlr.  til  dens  Re¬ 
alisation.  Her  fik  C.  F.  Hansen  et  ikke  ringe 
Arbejde.  —  Vi  faar  endvidere  gennem  Ren¬ 
tekammeret  at  vide  (i  Febr.  1799),  at  han 
har  haft  omfattende  Byggearbejder  ved 
Oldesloer  Salinen. 

I  1805  bliver  der  nedsat  en  Kommission, 
som  skal  forberede  Opførelsen  af  Gale¬ 
huse  og  et  Hospital  for  Sindssyge.  Men 
først  længe  efter  tages  der  fat  paa  Opførel¬ 
sen  af  en  Sindssygeanstalt  ved  Slesvig  By. 
En  Plan  af  Bygningsinspektør  Kreyser 
kasseres,  hvorpaa  et  af  de  tre  Forslag,  C. 
F.  Hansen  indsender,  bliver  approberet 
(1817).  Han  skabte  her  et  meget  ejendom¬ 
meligt  Anlæg,  i  hvilket  en  stor  af  Buegan¬ 
ge  omgivet  Gaard  var  afen  stemningsfuld, 
alvorlig  Virkning.  —  Dette  Anlæg  blev  se¬ 
nere  udvidet  og  ombygget. 

I  1810—12  opførte  han  Herrehuset  i 
Krummendieck  (se  Haupt:  Kunstdenkm. 
d.  Prov.  Schlesw.-Holst.). 

I  1816  opførtes  Raadhuset  i  Ploen  efter 
hans  Tegninger  (ifølge  Haupt).  —  I  1819 
Raadhuset  i  Neustadt  (tyske  Kancelli’s 
Forestillinger). 

Vi  erfarer  —  mærkeligt  nok  gennem 
Kunstakademiets  Protokoller  — ,  at  C.  F, 
Hansen  i  1785  ombyggede  Kirketaarnet  i 
Lunden  i  Ditmarsken.  Senere  blev  han 
Kirkebygger  baade  i  Slesvig  og  Holsten. 
Her  skal  dog  kun  nævnes  Kirken  i  Husum 
(1828 — 33)  og  i  Neumunster  (1828 — 34). 

Landbygmesteren  i  Altona  spandt  just 
ikke  Guld  ved  sit  Arbejde  for  Regeringen. 
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Den  gav  ham  500  Rthir.  om  Aaret  og  1  Rthlr. 
i  daglige  Diæter,  naar  han  var  paa  Rejse, 
Som  rimeligt  var,  anmodede  han  gen¬ 
tagne  Gange  om  Gageforhøjelse;  men 
Regeringen  var  yderst  karrig,  den  spiste 
ham  et  Par  Gange  af  med  et  Gratiale  paa 
et  Par  Hundrede  Rthlr.  »for  udvist  Flid 
og  Iver«.  Gagen  vedblev  at  være  den 
samme  lige  til  1799,  da  den  i  Anledning  af 
Arbejdet  ved  Oldesloer  Salinen  endelig 
blev  forhøjet  til  700  Rthlr. 

Det  er  latterligt  at  se,  hvor  pludseligt 
Regeringen  sadler  om,  da  C.  F.  Hansen  i 
1800  fik  Tilbudet  om  at  blive  Stadsbyg¬ 
mester  i  Lubeck: 

»Professor  og  Bygmester  Hansen  i  Al- 
tona  har  i  vedlagte  Ansøgning  allerunder¬ 
danigst  forestillet,  at  der  fra  Byen  Lubeck 
er  givet  ham  Tilbud  om  at  modtage  den 
ledigblevne  Stadsbygmester -Stilling.  Af 
den,  hans  Ansøgning  vedlagte  Skrivelse 
fra  Senator  Nolting  i  Lubeck,  hvilken  inde¬ 
holder  dette  Tilbud,  fremgaar  det,  at  der 
med  denne  Stilling  er  forbundet  en  Gage 
paa  800  Rthlr.  foruden  Fribolig  og  Have, 
fri  Brændsel  indtil  20  Favne  Brænde  og 
frit  F oder  til  2  Heste,  hvortil  endnu  kommer 
nogle  mindre  Emolumenter,  saaledes  at 
dette  Embede  vel  i  det  hele  kan  anslaas 
til  1400  Rthlr.«  (Rentekammeret).  —  Af 


Frygt  for  at  miste  den  udmærkede  Byg¬ 
mester  glemmer  Regeringen  prompte  sin 
gamle  Karrighed,  og  Kongen  bevilger  ham 
et  Gagetillæg  paa  500  Rthlr.  —  altsaa  1200 
i  det  hele  —  samt  forhøj  er  hans  Rejse¬ 
diæter  til  det  dobbelte  (Kongen  under¬ 
skriver  9.  April  1800). 

Liibecker-Episoden  giver  et  grelt  Billede 
af  Regeringens  Smaalighed,  men  den  vi¬ 
ser  samtidigt,  at  Hansens  Arbejde  var  højt 
vurderet.  Med  Kniven  paa  Struben  var 
man  rede  til  at  betale,  hvad  det  kostede 
at  beholde  ham. 

Større  end  hans  Arbejde  i  Regeringens 
Tjeneste  var  hans  private  Byggevirksom¬ 
hed  hernede.  I  Hansens  Værker  afbildes 
ikke  mindre  end  14  Bygninger  fra  Ham¬ 
borg  og  Holsten,  og  andre  nævnes  i  For¬ 
tegnelsen  over  Udstillingen  paa  Charlotten- 
borg  i  1815.  Men  det  er  neppe  muligt,  et 
Aarhundrede  efter,  at  opspore  alt,  hvad 
denne  Kunstner  har  produceret. 

Der  er  allerede!  Hansen-Biografien  gjort 
Rede  for  Hovedtyperne  af  de  Privatbyg¬ 
ninger,  han  opførte  i  Hamborg  og  Holsten, 
og  et  Udvalg  af  dem  er  gengivet  her.  Hans 
Bygninger  indgaar  som  Led  i  den  Stilpe¬ 
riode,  der  voksede  frem  hen  mod  Slutnin¬ 
gen  af  det  18de  Aarhundrede.  Den  havde 
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ganske  naturligt  udviklet  sig  af  den  nær¬ 
mest  foregaaende  Periode  af  18de  Aarhun- 
dredes  Bygningskunst  med  Optagelse  af 
betydelige  Elementer  fra  Oldtidens  klassi¬ 
ske  Kunst  og  den  italienske  Senrenæssan¬ 
ce,  navnlig  den  palladianske. 

C.  F.  Hansen  var  den,  som  indførte  denne 
Stil  i  Hamborg-Holsten.  En  Personlighed 
som  han  omformede  og  udviklede  natur¬ 
ligvis  Stilen  i  sin  egen  Aand.  Sammen¬ 
ligner  vi  hans  Bygninger  med  Bygningerne 
fra  denne  Tid  i  Europa,  finder  vi  vel  et 
udpræget  Slægtskab,  men  ligésaa  sikkert 
føler  vi,  at  et  personligt  Element  har  gjort 
sig  gældende.  Her  er  virkelig  Tale  om  en 
hansensk  Stil,  og  ingen  Dansk  vil  undgaa 
at  se,  at  den  ikke  blot  er  formet  under 
Paavirkning  af  nordisk  Aand,  men  ogsaa, 
at  mange  af  disse  Bygninger  har  et  eget 
dansk  Præg. 

Vi  har  jo  Samtidens  Udtalelser  for,  at 
Hansen  øvede  betydelig  Indflydelse  her¬ 
nede,  og  at  han  fik  mange  Efterlignere.  Det 
er  vel  en  af  Grundene  til,  at  der  i  hele  den¬ 
ne  Landsdel  er  saa  mangfoldige  Bygninger 
fra  Tiden  omkring  og  efter  1800,  der  for 
os  har  et  saa  hjemligt  Præg. —  Spørgsmaa- 
let  fortjener  en  nærmere  Prøvelse. 

Da  jeg  i  Midten  af  1890erne,  efter  en 
Rejse  i  Tyskland,  kom  igennem  Hamborg 
og  Holsten,  blev  jeg  slaaet  heraf,  uden  at 
jeg  dengang  turde  tro,  at  her  virkelig  var 
en  dansk  Paavirkning.  Under  senere 
Gennemrejser  er  mit  Indtryk  af  det  danske 
Præg  blevet  bestyrket,  men  jeg  har  aldrig 
haft  Lejlighed  til  noget  Studium  i  disse 
Egne. 

Derimod  har  jeg  gentagne  Gange  truf¬ 
fet  Hamborgere,  der  brugte  Udtrykket 
»Kjøhenhaunerstilen«  om  Klassicismens 
Bygningskunst  i  deres  By. 

Og  det  er  ikke  blot  nu,  et  Aarhundrede 
efter,  at  denne  Benævnelse  bruges.  Sna¬ 
rere  er  den  vel  ved  at  forsvinde  sammen 
med  saa  mange  af  den  Tids  Bygninger, 
der  maa  give  Plads  for  nye,  ikke  altid 
smukkere  Forretningskvarterer. 

Navnet  Kjøbenhavnerstilen  hari  Virke¬ 
ligheden  et  Aarhundredes  Hævd. 


Man  behøver  blot  at  tage  W.  Melhops 
»Althamburgische  Bauw^eise«  fra  1908  for 
sig,  for  at  se  dette  bekræftet.  Melhop  be¬ 
handler  Hamborgs  borgerlige  Bygnings¬ 
kunst  gennem  Tiderne  indtil  omkring 
Midten  af  19de  Aarhundrede.  I  Kapitlet 
om  Klassicismen  siger  han  om  C.  F.  Han¬ 
sen,  at  han  i  Hamborg,  Altona  og  Omegn 
»leverede  en  Række  gedigne  Privatbyg¬ 
ninger  —  delvis  sammen  med  Arens  —  i 
den  efter  den  græske,  antike  Kunst  dan¬ 
nede,  klassicistiske  Stil,  der  ogsaa  dengang 
kaldtes  Kjøbenhavnerstilen,  fordi  Hansen  var 
kongelig  dansk  Overbygningsdirektør«.  — 
Vi  kan  ikke  anerkende  den  Begrundelse, 
Melhop  giver  til  Forklaring  af  Navnets 
Opstaaen.  En  Kunstner  giver  sandelig  ik¬ 
ke  Stilperioden  i  en  Storby  og  Provins 
Navn,  fordi  han  er  kongelig  Overbygnings¬ 
direktør,  men  fordi  han  er  Periodens  be¬ 
tydeligste  Kunstner. 

Melhop  er  ikke  nogen  Beundrer  af  Klas¬ 
sicismen.  Indført  fra  Danmark  og  fortræn¬ 
gende  den  gamle,  specielt  hamborgske 
Bygningsstil,  maa  den  vel  forekomme 
ham  noget  fremmedartet.  Efterat  have 
omtalt  »Zopf«-Tiden,  siger  han,  at  i  det 
sidste  Aarti  af  det  18de  Aarhundrede  ind- 
traadte  der  i  Hamborg  et  fuldstændigt 
Omsving  i  Byggemaaden.  »Sammenlig¬ 
nede  man  de  skønne,  i  den  antike  Byg¬ 
ningskunst  fremtrædende  Former  med 
den  i  Generationer  benyttede  hamborgske 
Byggemaade,  maatte  denne  vel  forekom¬ 
me  overlevet  og  »zopfig«.  Man  vendte  sig 
derfor  helt  fra  det  vedtagne  og  troede,  i 
Efterligningen  efter  Antiken  ogsaa  at  kun¬ 
ne  genfremstille  den  gode  Smag  i  Ham¬ 
borg.  —  Arens  og  Hansen  var  de  Arkitek¬ 
ter,  der  aabnede  den  nye  Æra  i  Bygnings¬ 
kunsten  i  Hamborg.« 

Melhop  nævner  nogle  Landhuse  ved 
Chausséen  til  Blankenese  (i  Nienstedt  J. 
N.  Baurs  Villa,  i  Dockenhuden  Brødrene 
Grodefroys  Villaer)  »i  denne  ædle,  men 
kolde  Stil«.  Om  andre  af  Hansens  Byg¬ 
ninger  siger  han:  »mange  af  de  storar¬ 
tede  Villaer  ligner  i  det  Ydre  mere  alvor¬ 
lige  Mausoleer  end  venlige  Landhuse  (Gar- 
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Soldins  Stiftelse,  Facade  mod  Dyrkjøb. 


tenhauser).«  Han  tænker  vel  her  paa  saa- 
danne  Bygninger  som  Baurs  og  Gebauers 
Landhuse,  eller  muligvis  Bygninger  som 
vi  nu  slet  ikke  kender.  Videre  nævner 
han  Bygningerne  paa  Sydsiden  af  Palmail- 
len  i  Altona  samt  nogle  »Gartenhåuser«  i 
Harvestehude  og  Hamm.  Ogsaa  han  peger 
paa  Palladio  (1518 — 80)  som  Hansens  og 
Tidens  Forbillede. 

Melhop  nævner  og  giver  en  Afbildning 
af  det  i  Hansen-Biografien  omtalte  Hus 
»Catharinenstrasse  No.  40«  og  gør  ogsaa 
opmærksom  paa,  at  der  her  findes  Træk 
af  den  tidligere  Tids  Bygningskunst  for¬ 


enet  med  den  nyere  klassiske  Stil.  Han 
siger,  at  det  er  en  rød  Miirstensbygning  uden 
Puds  med  den  ældre  Tids  Leddelinger  og 
Mansardtag,  »men  Anlæget  i  Hoveddøren 
og  Vinduerne,  som  i  1ste  Stokværk  naar 
ned  til  Gulvet  og  udvendigt  er  lukkede 
med  lave  Jerngittere,  Etagernes  Højde  og 
særligt  den  smukke  Facade  ud  imod  Ka¬ 
nalen  med  Frontispicen  tyder  allerede  paa 
en  nyere  Epoche.  —  Nederste  Etage  er, 
paa  Gadesiden,  helt  forandret  ved  Om¬ 
bygning«. 

En  anden  Bygning,  som  Melhop  om¬ 
taler  og  giver  en  Afbildning  af,  er  Gånse- 
markt  No.  39.  Han  skriver:  »Dette,  ved 


Soldins  Stiftelse,  Fa9ade  mod  Skindergade. 
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sine  fine  Højdeforhold,  sin  værdige  Portal  og  sin  velpropor¬ 
tionerede  Frontispice,  iøjnefaldende  Hus  viser  antike  Ge¬ 
simser  og  Ornamenter  og,  som  særligt  karakteristisk.  Puds¬ 
laget.«  Vi  faar  iøvrigt  af  Melhop  at  vide,  at  det  i  1813 — 14 
var  Bolig  for  den  franske  General  Hogendorp,  og  at  det 
senere  benyttedes  af  Postvæsenet.  Det  staar  siden  1904 
tomt,  og  hører  vel  desværre  derfor  til  de  Bygninger  af  C. 
F.  Hansen,  som  er  dødsdømte. 

I  det  første  af  de  her  gengivne  Citater  fra  Melhops  Bog 
siges  det  jo,  at  Hansen  opførte  en  Række  Privatbygninger 
delvis  sammen  med  Arens.  Jeg  har  intet  andet  Sted  fundet 
et  saadant  Samarbejde  omtalt.  Derimod  nævnes  Hansen 
og  Arens  altid  sammen  af  de  hamborgske  Forfattere,  naar 
der  er  Tale  om  Klassicismen  i  Hamborg,  og  de  sidestiller 
disse  to  som  Indledere  af  Stilperioden. 

Anderledes  stiller  det  sig,  om  vi  søger  Oplysninger  om 
disse  Kunstnere  hos  tyske  Forfattere  udenfor  Hamborg. 
Forskellige  tyske  Kunstnerleksika  og  Haandbøger  kender 
Besked  med  C.  F.  Hansens  Arbejder,  baade  i  Kjøbenhavn 
og  i  Hamborg-Holsten,  mens  Arens  kun  nævnes  enkelte 
Steder,  hvor  han  karakteriseres  som  en  Arkitekt,  der  byg¬ 
ger  i  den  klassiske  Stil  »ligesom  C.  F.  Hansen«.  Og  for¬ 
gæves  søger  vi  Afbildninger  efter  Arens’  Bygninger  selv  i  de 
specielt  hamborgske  Værker. 

Vi  fejler  da  neppe  ved  at  stille  Hansen  paa  første  Plads, 
ikke  blot  som  den,  der  indleder  den  klassicistiske  Bygge¬ 
periode  i  Hamborg,  men  ogsaa  som  dens  betydeligste 
Kunstner. 

Johan  August  Arens  siges  at  være  født  i  Hamborg  (skønt 
der  intet  meddeles  om  hans  Fødselsaar  eller  hans  Afstam¬ 
ning).  Vi  véd,  at  han  var  uddannet  ved  Kunstakademiet 
i  Kjøbenhavn*),  og  han  skal  ogsaa  have  studeret  i  Got- 
tingen.  Han  foretog  en  lang  Studierejse  i  Europa,  skal  saa- 
ledes  have  været  baade  i  England  og  Frankrig  (sidstnævnte 
Sted  1789 — 91).  9  Aar  efter  at  han  havde  forladt  Skolen  i 
Kjøbenhavn,  slog  han  sig  ned  i  Hamborg  og  traf  her  den 
danske  Skole  repræsenteret  ved  C.  F.  Hansen.  Det  siges 
om  Arens,  at  han,  der  ikke  saaledes  som  Hansen  havde 
Haandværkeruddannelse,  blev  meget  chikaneret  af  Haand- 
værkerlavene.  Han  var  en  smagfuld  Havekunstner  (der 
nævnes  Senator  Gunthers  Have  i  Hamni,  Schubacks  i  Bill- 
wårder  og  Anlægene  i  Flottbecker  Park).  I  Weimar,  hvor 
han  blev  udnævnt  til  fyrstelig  »Baurat«,  arbejdede  han 

*)  Kunstakademiets  Protokoller  viser  følgende:  4.  Jan.  1779  avan¬ 
cerer  J.  A.  Arens  til  2den  Frihaandstegningsskole;  6.  April  samme  Aar 
til  Gibsskolen;  31.  Marts  1780  faar  han  mindre  Sølvmedaille;  31.  Marts 
1781  store  Sølvm. ;  20.  Aug.  s.  A.  mindre  Guldm.;  11.  Aug.  1783  store 
Guldmedaille. 
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ogsaa  som  Havearkitekt,  og  (ioethe  interesserede  sig 
for  ham.  Svagelig  af  Helbred  døde  han  i  1806  i  Pisa, 
hvor  han  gennemgik  en  Kur. 

Han  skal  have  bygget  mange  Privathuse  og  af  of¬ 
fentlige  Bygninger  det  nuværende  Kurhus  paa  Siiger- 
platz,  Kapeller  paa  Begravelsespladserne  St.  Petri  og 
St.  Catharine  ved  Dammthor  samt  den  i  1898  ned¬ 
brændte  Wandsbek  Kirke  med  den  antike  Tempel¬ 
front. 

C.  F.  Hpnsen  opdrog  naturligvis  i  sine  Tegnestuer 
og  paa  sine  Bygninger  en  Række  yngre  Arkitekter  i 
Hamborg-Altona.  Ikke  saa  faa  Hamborg-Kunstnere 
har  studeret  i  Kjøbenhavn  i  kortere  eller  længere  Tid. 
Andre  har  rejst  i  Danmark  eller  arbejdet  i  Kjøben¬ 
havn  hos  C.  F.  Hansen. 

Dette  gælder  f.  Eks.  W.  /.  Koch  (f.  1788),  der  i  7  Aar 
var  paa  Hansens  Tegnestue  i  Kjøbenhavn;  han  vir¬ 
kede  senere  igen  i  Hamborg. 

Den  ansete  Hamborg-Arkitekt  A7ees-Wu/i)mj  (f.  1800) 
studerede  ligeledes  under  C.  F.  Hansen  i  Kjøbenhavn. 
Han  kom  tilbage  i  1825  og  byggede  sammen  med 
«  Wimmel  Johannisklostret;  af  hans  senere  Bygninger 
c  kan  eksempelvis  nævnes  israelitisk  Sygehus  og  israel- 
^  itisk  Tempel  i  Poolstrasse.  Efter  den  store  Brand  i 
^  Hamborg  i  1842  blev  der  Brug  for  hans  Evner  ved 
^  Byens  Genopførelse.  Men  han  døde  allerede  i  1845 
J  (Melhop  og  Hamb.  Kunst.  Lex.). 

D 

Gennem  C.  F.  Hansen  havde  den  danske  Kunst¬ 
skole  tilkæmpet  sig  en  Førsteplads  i  Hamborg.  Men 
naar  dansk  Indflydelse  endnu  længe  efter,  at  Hansen 
var  flyttet  til  Kjøbenhavn,  var  i  Stand  til  at  gøre  sig 
gældende  hernede,  maa  han  dele  Æren  med  nogle 
danske  Arkitekter,  der  virkede  her  i  første  Halvdel 
af  Aarhundredet.  Af  dem  skal  de  tre  betydeligste  om¬ 
tales. 

Den  ældste,  Fynboen  Axel  Biindsen  (1768 — 1832) 
nævnes  allerede  af  F.  J.  L.  Meyer  i  det  tidligere  ci¬ 
terede  Skrift  fra  1800,  hvor  han  omtales  som  den  be¬ 
tydeligste  næstefter  Hansen  og  Arens  og  fremhæves 
fremfor  den  i  Hamborg  samtidigt  virkende  franske 
Arkitekt  Rainée.  Bundsens  Hovedværk  her  var  Fri¬ 
murerlogen  p*aa  Grosse  Drehbahn  med  den  store  Søjle¬ 
front,  en,  som  det  synes,  af  Hansen  paavirket  Byg¬ 
ning.  —  Han  byggede  ogsaa  i  Holsten  og  Slesvig,  saa- 
ledes  i  Flensborg  det  lille,  smukke  Kapel,  der  i  sin 
klassiske  Form  er  i  Slægt  med  Hansens  Bygninger. 

Johan  Mathias  Hansen  (1781 — 1850)  var  en  Broder¬ 
søn  afC.F.  Hansen  og  kaldtes  i  en  ung  Alder  tilAllona, 
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hvor  han  uddannedes  paa  sin  Onkels 
Tegnestue  og  Bygninger.  Han  førte,  efter 
dennes  Overflytning  til  Kjøbenhavn,  Til¬ 
syn  med  hans  Bygninger  i  Hamborg  og 
Omegn.  —  J.  M.  Hansen  fik  senere  en  me¬ 
get  betydelig  Byggevirksomhed  hernede. 

Ole  Jørgen  Schmidt  (1793 — 1848)  var  ud¬ 
dannet  paa  Kunstakademiet  i  Kjøbenhavn 
under  C.  F.  Hansen.  —  Fra  1833  opførte 
han  i  Hamborg  -  Altona  og  Holsten  en 
Række  private  og  offentlige  Bygninger. 
At  han  i  udpræget  Grad  var  Elev  af  Hansen, 
ses  bl.  a.  af  hans  Forslag  til  en  Børs  for 
Hamborg. 

Kaster  vi  Blikket  tilbage  over  det  halve 
Aarhundrede,  da  C.  F.  Hansen  og  de  Ar¬ 
kitekter  af  dansk  og  tysk  Herkomst,  der 
havde  faaet  deres  Uddannelse  paa  Kunst¬ 
akademiet  i  Kjøbenhavn  eller  var  uddan¬ 
nede  af  C.  F.  Hansen,  virkede  i  Hamborg, 
er  der  i  Periodens  1ste  Halvdel  fra  1790 
til  1815  egentlig  kun  én  eneste  Kunstner 
udenfor  denne  Kreds,  som  betyder  noget. 
Det  er  Franskmanden  Ramée,  der  byg¬ 
gede  Borsenhalle  1803 — 04.  Efter  1815 
træder  derimod  den  danske  Skole  noget  i 
Baggrunden  for  Kunstnere  som  Chaieaii- 
neuf,  Wimmel  og  andre.  Men  den  giver 
stadigt  sit  væglige  Bidrag.  Da  endelig  den 
nye  Byggeperiode  indtræder  efter  Branden 
i  Hamborg  i  1842,  maa  den  danske  Paa- 
virkning  vistnok  betragtes  som  afsluttet, 
ligesom  Stilperioden,  selv  om  der  endnu  i 
adskillige  Aar  lever  og  virker  Elever  af 
C.  F.  Hansen. 

Det  er  en  Selvfølge,  at  Paavirkningen 
fra  Hansen  strakte  sig  udover  Hamborg  og 
Holsten.  I  den  østlige  Del  af  Hannover,  i 
Lubeck*)  og  i  Mecklenburg  kan  vi  i  hvert 
Fald  spore  den.  Raadhuset  i  Wismar  viser 
saaledes  en  stærk  Paavirkning  fra  Raad- 
og  Domhuset  i  Kjøbenhavn.  Det  er  opført 

*)  Det  er  vistnok  ukendt  herhjemme,  at  den 
danske  Arkitekt  J.  C.  Lillie,  som  er  nævnt  i  Hansen- 
Biografien,  idet  han  fik  Akademiets  store  Guld- 
medaille  i  1779,  samme  Dag  som  C.  F.  Hansen,  blev 
Stadshygmester  i  Lubeck.  Det  var  dette  Embede, 
Hansen  sagde  Nej  til  i  1800.  Lillie  omtales  saa¬ 
ledes  som  Stadsbygmester  i  1816. 


af  en  ret  ukendt  Arkitekt  Rarca  i  1817  —  19, 
faa  Aar  efter,  at  Hansen  fuldender  sit 
kjøbenhavnske  Raadhus.  Om  Barca,  som 
saa  mange  andre  nordtyske  Kunstnere, 
har  foretaget  en  Studierejse  til  Kjøbenhavn 
og  her  lært  Østersølandenes  nyeste  og  be¬ 
tydeligste  Raadhus  at  kende,  var  vel  i  og 
for  sig  ogsaa  ganske  rimeligt. 

At  komme  nærmere  ind  paa  Hansen- 
Paavirkningen  i  Nordtyskland  er  ugørligt, 
fordi  det  herhjemme  tilgængelige  Materiale 
er  for  ringe,  for  spredt  og  tilfældigt.  Fra 
dansk  Side  er  der  gjort  meget  lidt  til  Be¬ 
lysning  afSpørgsmaalet;  noget  mere  er  der 
gjort  fra  tysk  Side,  idet  der  i  de  senere 
Aar  er  fremkommet  forskellige  større  eller 
mindre  Værker  med  Gengivelser  af  Dati¬ 
dens  Bygningskunst  i  disse  Egne. 

Et  enkelt  af  disse  skal  omtales  noget 
udførligere. 

Berliner- Arkitekten  Carl  Zetzsche  udgav 
for  nogle  Aar  siden  3  Hefter  fotografiske 
Gengivelser  af  Bygninger  fra  Tiden  om¬ 
kring  1800  under  Titlen  »Zopf  und  Em¬ 
pire  « .  Billedstoffet  var  hovedsageligt  samlet 
i  Mellem-  og  Nordtyskland.  Under  Arbej¬ 
det  hermed  mente  Forfatteren  i  Kystlan¬ 
dene  ved  Nord-  og  Østersøen  at  have  fun¬ 
det  et  Gebet,  der  egnede  sig  til  at  behand¬ 
les  særskilt,  og  han  besluttede  sig  til  at 
udsende  en  Samling  Gengivelser  fra  disse 
Egne.  Hans  Samling  blevdog  endnu  snæv¬ 
rere  afgrænset;  det  meddeles  nemlig  i  Ind¬ 
ledningen,  at  »Slesvig-Holsten  og  Dan¬ 
mark  frembød  saa  rigt  og  egenartet  Ud¬ 
bytte«,  at  han  udelukkende  i  disse  Lande 
samlede  Stoffet  til  sin  »Zop/  und  Empire 
von  der  W asser kante«^.  Han  medtog  ikke 
Hamborg  og  Altona,  derimod  enkelte  Eks¬ 
empler  fra  Lubeck. 

Forfatteren  søger  sine  Eksempler  i  den 
borgerlige  Bygningskunst.  Han  peger  paa 
hin  Tids  sikre  Følelse  for  gode  Forhold 
og  velsammenstemte  Farver,  dens  Evne 
til  at  give  selv  mindre  og  beskednere  Byg¬ 
ninger  en  vis  Fornemhed  og  Storhed,  og 
han  hævder,  at  hin  Tid  havde  en  Sans  for 
»harmonisk  Helhedsvirkning,  som  vi  nu- 
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tildags,  ofte  med  mange  flere  Midler,  alt¬ 
for  hyppigt  forgæves  tilstræber«. 

Han  gør  opmærksom  paa,  at  der  for  det 
første  i  Slesvig  og  Holsten  findes  en  hjem¬ 
lig  Folke-  eller  Bondekunst,  at  for  det  an¬ 
det  Murstens-  og  Pudsbygninger  opføres 
jævnsides  og  samtidigt,  og  for  det  tredie 
peger  han  paa  den  »fremmede*^  Indflydelse 
i  Slesvig-Holsten :  den  hollandske  i  Frede- 
riksstad  og  »den  danske  Indflydelse  over 
hele  Landet,  umiskendelig  særligt  i  Byarki¬ 
tekturen  saavelsom  i  mange  Enkeltheder . 

— ■  »Derfor  laa  det  nær,  ved  Siden  af  de 
mange  stærkt  daiisk-paavirkede,  slesvig- 
holstenske  Eksempler  at  stille  til  Sammen¬ 
ligning  et  Udvalg  af  de  bedste  danske  Bor¬ 
gerhuse  med  deres  Enkeltheder«. 

Efter  at  have  gennemgaaet  en  Række 
Enkeltheder  i  de  slesvigske  og  holstenske 
Bygninger,  gaar  Zetzsche  over  til  Dan¬ 
mark. 

Afsnittet  begynder  saaledes:  »Følger  vi 
den  i  de  slesvig-holstenske  Stæder  næsten 
overalt  til  nedenfor  Gliickstadt  tydeligt 
fremtrædende  danske  Indflydelse  til  dens 
Udgangspunkt,  Hovedstaden  Kjøbenhavn, 
da  finder  vi  her  udviklet  til  fuld  Moden¬ 


hed  og  fornem  Klarhed,  hvad  der  i  Pro¬ 
vinserne  mere  synes  antydet,  simplificeret, 
forgrovet,  ja  tildels  misforstaaet  og  fordær¬ 
vet.  Kjøbenhavn  besidder  endnu  den  Dag 
i  Dag  et  overraskende  Antal  Zopfbygnin- 
ger,  bedaarende  ved  deres  fornemme  Hold¬ 
ning  og  fine  Behandling,  der  aflægger  et 
talende  Vidnesbyrd  om  Rigdommen  og  den 
kunstneriske  Smag  hos  Byens  Borgere  og 
Handelsherrer  omkring  Aarhundredskiftet 
1800. 

Efter  store  Brande  og  Englændernes 
Bombardement  opstod  midt  i  den  gamle  By 
under  C.  F.  Hansens  Ledelse  det  gamle  Raad- 
hus’  stolte,  omfangsrige  Bygning,  der  med 
sin  trodsige  Tyngde  erindrer  om  italienske 
Paladser«. 

Man  vil  i  dette  Citat  finde  den  varmeste 
Beundring  for  og  Anerkendelse  af  den 
danske  Skole,  ikke  blot  af  C.  F.  Hansen, 
men  af  alle  de  Arkitekter,  som  virkede  i 
Kjøbenhavn  i  Slutningen  af  18de  og  Be¬ 
gyndelsen  af  19de  Aarhundrede.  Forfat¬ 
teren  udtaler  sin  Beklagelse  over,  at  saa 
mange  af  de  smukke  Gader  og  klassiske 
Bygninger  fra  denne  Periode  i  den  uop¬ 
hørligt  voksende  By  forsvinder,  og  han 
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omtaler  med  Sorg  den  gradvise  Ødelæg¬ 
gelse  af  Assistents  Kirkegaard, 

Zetzsches  Tekst  er  meget  kortfattet,  I 
den  er  C.  F.  Hansen  den  eneste  Arkitekt, 
som  nævnes,  medens  der  dog  nævnes  en¬ 
kelte  andre  i  Billedfortegnelsen,  og  Kjø¬ 
benhavns  Raad-  og  Domhus  indtager  Ho¬ 
vedpladsen  baade  i  Teksten  og  i  Billed- 
samlingen.  Forfatteren  bringer  en  Række 
fortræffelige  Billeder,  der  giver  en  virkelig 
god  og  fyldig  Forestilling  om  dette  Hoved¬ 
værk;  men  netop  fordi  Raad-  og  Domhu¬ 
set  staar  som  Hovedværket  i  Zetzsches 
Samling,  beklager  man,  at  dets  Mester  ikke 
er  mere  alsidigt  belyst,  at  der  ikke  er  med¬ 
taget  Eksempler,  som  kunde  vise  andre 
Sider  af  hans  omfattende  Evner.  Zetzsche 
har  jo  desværre  helt  udeladt  Hamborg-Al- 
tona  og  Omegn,  hvor  Hovedparten  af  Han¬ 
sens  Bygninger  findes.  Herfra  havde  vi 
kunnet  faa  Repræsentanter  for  den  mere 
intime  Side  af  hans  Kunst.  Gennem  Foto¬ 
grafier  efter  nogle  af  disse  stilfærdige,  vel¬ 
komponerede  By-  eller  Landhuse,  og  deres 
bedaarende  Inleriører  havde  Zetzsche 
kunnet  give  baade  sine  Landsmænd  og  os 
et  fyldigere  og  mere  levende  Indtryk  af 
den  store  Bygmester,  hvis  Evner  for  det 
monumentale  ikke  en  Gang  er  belyst  gen¬ 
nem  en  eneste  af  hans  Kirkebygninger. 
Men  vi  skal  ikke  gaa  i  Rette  med  Forfat¬ 
teren  herfor.  Som  Hamborg-Altona  ligger 
udenfor  det  Gebet,  Zetzsche  behandler, 
ligger  kirkelig  Bygningskunst  udenfor  Pla¬ 
nen  for  hans  Samling. 

For  os  Danske  er  det  interessant  at  se, 
hvorledes  en  Udlænding  ser  paa  og  vur¬ 
derer  vor  Bygningskunst.  Og  end  mere  in¬ 
teressant  og  slaaende  virker  hans  Syn  paa 
Forholdet  mellem  Danmark  og  Slesvig- 
Holsten.  —  Fortrolig  med  tysk  Bygnings¬ 
kunst  træffer  Zetzsche  i  Slesvig  og  Holsten 
en  selvstændig  og  ejendommelig  Bygnings¬ 
kultur,  der  forekommer  ham  —  som  Ty¬ 
sker  —  fremmed.  Og  han  erkender,  at 
den  »fremmede«  Paavirkning  er  kommet 
fra  Danmark. 

Zetzsches  smukke  Billedsamling,  hans 
forstaaende  Interesse  for  dansk  Bygnings¬ 


kunst  og  hans  u forbeholdne  Anerkendelse 
af  dennes  Hovedindflydelse  i  Slesvig  og 
Holsten,  fortjener  vor  varmeste  Paaskøn- 
nelse;  det  er  ikke  altid,  dansk  Kultur  og 
Indflydelse  i  disse  Egne  anerkendes  saa 
loyalt. 

Vil  man  have  den  fulde  Forstaaelse  af 
en  Kunstner,  maa  han  ikke  rives  ud  af  For¬ 
bindelsen  med  sin  Samtid.  Dette  gælder 
naturligvis  endnu  mere  for  den  Kunstner, 
der  har  dannet  Skole.  Hans  Betydning  for- 
staas  ikke  helt,  om  man  ensidigt  betragter 
hans  personlige  Arbejder. 

Vi  er  saaledes  ikke  i  Stand  til  at  vurdere, 
hvad  C.  F.  Hansen  har  betydet  for  Ham¬ 
borg-Altona,  Holsten  og  Dele  af  Nordtj^sk- 
land,  hvis  vi  udelukkende  studerer  hans 
egne  Bygninger,  vi  maa  udvide  vort  Stu¬ 
dium  til  ogsaa  at  omfatte  de  Kunstnere, 
der  var  paavirkede  af  ham  eller  opdragne 
og  udviklede  under  hans  personlige  Ind¬ 
flydelse. 

Det  er  en  Selvfølge,  at  man  kun  gennem 
omfattende  Studier  paa  Stedet  vilde  være 
i  Stand  til  at  give  et  fyldestgørende  Billede 
af  Bygningskunstens  Udvikling  her.  Naar 
jeg  alligevel  —  uden  at  have  haft  Lejlighed 
til  et  saadant  Studium  —  har  forsøgt  at  be¬ 
lyse  C.  F.  Hansens  Virksomhed  og  hans 
Betydning  for  Holsten  og  Nordtyskland, 
maatte  jeg  søge  Støtte  hos  de  tyske  For¬ 
fattere,  der  af  Selvsyn  kendte  disse  Egnes 
Bygningskunst.  Var  deres  Meddelelser  om 
den  danske  Bygmester  end  ikke  fyldige, 
gav  de  dog  en  Række  spredte  Træk  om 
ham  og  hans  Samtids  Kunstnere. 

Jeg  har  ikke  søgt  at  samle  de  mange 
Træk  til  et  gennemført  Billede,  dertil  er 
Materialet  ikke  fyldigt  nok.  Men  jeg  haa¬ 
ber,  at  de  fremdragne  Vidnesbyrd  dog  i  no¬ 
gen  Grad  vil  bidrage  til  Forstaaelsen  af, 
hvad  dansk  Kunst  har  betydet  for  disse 
Lande. 

C.  F.  Hansen  virkede  i  Hamborg  og  Hol¬ 
sten  paa  en  Tid,  da  dansk  og  tysk  Aand 
kunde  mødes  —  ogsaa  i  disse  Egne  —  un¬ 
der  gensidig  Befrugtning.  Det  var  en  bryd¬ 
ningsfuld  og  frugtbar  Tid.  Og  den  Indsats, 
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Kjøbenhavns  Raad-  og  Domhus,  set  fra  Nytorv. 


dansk  Aand  og  Kultur  gjorde,  har  Krav 
paa  at  mindes. 

I  Bygningskunsten  hernede  var  den  dan¬ 
ske  Skole  førende,  og  C.  F.  Hansen  —  Ind¬ 
lederen  af  den  rige  Byggeperiode  og  dennes 


mest  produktive  Kunstner  — var  ikke  blot 
den,  der  gav  det  lødigste,  personlige  Bi¬ 
drag,  men  ogsaa  den,  der  øvede  den  stør¬ 
ste  Indflydelse. 


Kjøbenhavns  Raad-  og  Domhus  samt  Arrestbygning.  Stueplan. 
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Herhjemme  staar  C.  F.  Hansen  i  den 
almindelige  Bevidsthed  som  Mesteren  for 
de  offentlige  Storhygninger.  —  Mindre 
landskendt  er  det,  at  Vor  Frues  Arkitekt 
har  bygget  andre  Kirker  i  Danmark;  og 
udenfor  de  særligt  Arkitekturinteresserede 


denne  Kunstart,  efterat  han  havde  slaaet 
sig  ned  i  Kjøbenhavn. 

I  Virkeligheden  fik  han  da  ogsaa  her¬ 
hjemme  Brug  for  sin  boligformende  Evne. 
Vi  kender  fra  Hansens  Værker  to  af  hans 
danske  Landhuse,  af  hvilket  det  ene  be- 


Vestibule  i  Raad-  og  Domhuset. 


er  der  næppe  mange,  som  kender  noget 
til  hans  øvrige  Byggevirksomhed  her¬ 
hjemme. 

Det  vilde  imidlertid  have  været  mærke¬ 
ligt,  om  den  Kunstner,  der  i  de  mange  hol- 
stensk-nordtyske  Landsteder  havde  dyrket 
Hjemmets  eller  Boligens  intime  Kunst  til 
Fuldkommenhed,  helt  skulde  have  svigtet 


nævnes  »Landhus  ved  Frederiksborg«,  det 
andet  »Sommerbolig  paa  Strandvejen  ved 
Kjøbenhavn«. 

Det  første  af  dem  er  et  lille,  simpelt  og 
naturligt  Hus  med  Kælder  (i  Rustika)  og 
Stueetage.  Ruminddelingen  er  overordent¬ 
lig  klar,  det  Ydre  og  Indre  en  helstøbt  Or¬ 
ganisme.  Bygningens  Gavle  har  Halvvalm, 
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og  begge  Langsider  et  fremspringende  Midt¬ 
parti,  der  foroven  afsluttes  af  en  stor  muret 
Kvist  med  buede  Gavl-  og  Taglinier, 

Dette  Hus  udmærker  sig  ikke  fremfor 
C.  F,  Hansens  andre  Bygninger  ved  nogen 


helmsdal,  Sommerboligen  paa  Strandvejen 
(Nr.  91),  der  af  Hansen  var  bygget  for  den 
bekendte  Overbibliothekar  D.  G.  Molden- 
hawer.  Desværre  er  det  borte  nu,  nedbrudt 
for  faa  Aar  siden.  Men  der  var  i  denne  Byg- 


Arrestbygiiingen,  set  fra  Hestmollestræde. 


særligt  slaaende  eller  interessant  Form¬ 
givning,  staar  vel  i  saa  Henseende  tilbage 
for  flere  af  dem.  Men  det  er  saa  tiltalende, 
at  vi  i  det  beskedne  Hus,  et  af  Hansens 
mindste,  som  ikke  giver  sig  ud  for  andet 
end  det  er,  finder  en  vis  Storhed  i  Helheds¬ 
virkningen. 

Større  og  mere  pompøs  virkede  dog  Vil- 


ning  med  den  søjlebaarne,  halvrunde  Bal¬ 
kon  noget  af  den  særegne  Skønhed,  over¬ 
for  hvilken  man  kunde  fristes  til  at  bruge 
Udtrykket  Guldalderkunst,  et  klassisk 
Præg,  man  ikke  glemmer. 

Endnu  et  af  Hansens  Landsteder  ligger 
ved  Alfarvej  og  er  kendt  af  mange  Kjøben- 
havnere.  Det  er  Søholm  ved  Emdrup  Sø, 
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Arrestbygningens  Facade  mod  Sluttei’igade. 


lige  ved  Lyngby  Landevej.  —  Roligt  og  for¬ 
nemt  virker  denne  Bygning  mellem  Træ¬ 
erne  i  den  gamle  Have.  Det  er  en  Virkning, 
man  har  Lejlighed  til  at  studere  paa  nært 
Hold  og  paa  lang  Afstand.  Bygningen  lig¬ 
ger  højt  og  ses  langt. 

Det  skal  i  Forbindelse  med  Landstederne 
nævnes,  at  Kunstneren  1827  for  Grev  C.  D. 
Reventlow  byggede  Herregaarden  Peder- 
striip  paa  Laaland.  Den  blev  dog  allerede 
1861  ombygget  og  hører  altsaa  til  hans  nu 
forsvundne  Arbejder. 

Blandt  C.  F.  Hansens  Monumen  talværker 
staar  Raad-  og  Domhuset  med  Slutteri- 
gadens  Brobygninger  og  Arresthuset  som 
det,  hvori  hans  Evner  udfolder  sig  friskest 
og  friest. 

Det  er  ganske  naturligt.  —  Ikke  blot  var 
det  den  Bygning,  som  først  og  hurtigst  blev 
gennemført,  for  en  væsentlig  Del  endog 
før  Statsbankerotten;  men  Vaisenhusets 
Grund,  hvorpaa  Raadhuset  opførtes,  var 
blevet  helt  raseret  for  de  tidligere  Bygnin¬ 
ger,  selv  om  vistnok  nogle  af  disses  Fun¬ 
damenter  blev  benjdtede  af  Hansen. 

Han  har  da  i  Raad-  og  Domhuset  i  en 
ganske  anden  Grad  haft  frie  Hænder  end  i 
Slottet  og  Frue  Kirke.  Derfor  bedømmes 
han  ogsaaretfærdigst  her,  hvor  hans  Kunst¬ 
nervilje  og  Skaberevne  for  eneste  Gang  i  de 
hjemlige  Storbygninger  fik  helt  frit  Raade- 
rum. 

Det  var  i  og  for  sig  ikke  nogen  let  Bygge¬ 
grund;  men  Arkitekten  formede  en  i  For¬ 
hold  til  den  skæve,  irregulære  Grund  over¬ 


ordentlig  smuk  og  anskuelig  Plan  med 
klar  Placering  af  de  forskellige  Institutio¬ 
ner:  Bystyret,  Retten  og  Politiet. 

Som  Magistraten  var  Hovedfaktoren  i 
Byens  Styrelse,  blev  Magistratssalen  det 
centrale  i  Byens  Hus.  Fra  det  store  Torv 
føres  man  gennem  Peristylen,  Vestibulen 
og  en  mindre  Forsal  lige  ind  i  Bygningens 
Hjærte,  Magistratens  3-skibede  Forsam¬ 
lingssal  med  de  romersk-korinthiske  Mar¬ 
morsøjler.  Lysvirkningen  i  dette  Rum  er 
smuk  og  interessant.  Lyset  kommer  fra  2 
Sider,  idet  det  strømmer  ind  ad  begge  Side¬ 
skibes  Vinduer,  belyser  Søjlerne  med  den 
kraftige  Entasis  og  giver  fuldt  Lys  i  den 
Del  af  Hovedskibet,  hvor  Magistraten  sam¬ 
ledes,  medens  begge  dettes  Endepartier 
ligger  i  Halvlys.  Det  inderste  Endeparti, 
modsat  Indgangen,  har  klassisk  apsidial 
Afslutning,  en  virkelig  betydningsfuld  ar¬ 
kitektonisk  Afslutning,  som  understreger 
det  højtidelige  i  Rummet. 

Mens  Søjlerne  i  den  mesterligt  formede, 
men  sparsomt  udstyrede  Vestibule  er  do- 
riske,  er  Peristylens  romersk-ioniske.  Her 
er  i  disse  Rum,  fra  Peristylen  til  Magistrats¬ 
salen  en  med  den  sikreste  Følelse  gennem¬ 
ført  Samvirken  af  alle  Elementer:  Former, 
Størrelseforhold  og  Lysvirkninger. 

Uden  om  dette  centrale  Parti  grupperer 
de  andre  Institutioner  sig  i  Bygningen.  Nær 
Magistratssalen  ligger  de  32  Mænds  Sal. 
løvrigt  bør  nævnes  Politirettens  Sal  med 
det  hvælvede  Loft  ogForsalen  hertil.  Ende¬ 
ligt  Hof-  og  Stadsrettens  Sal  med  de  pi- 
lasterinddelte  Langsider  og  de  to  Ende- 
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vægge,  hvis  korinthiske  Søjler  flankerer 
det  smallere,  rektangulære  Rum,  hvormed 
Salen  afsluttes  paa  meget  virkningsfuld, 
malerisk  og  plastisk  Maade. 

Raadhusels  Grund  er  jo  stærkt  udnyttet, 
saa  stærkt,  at  det  paa  sine  Steder  er  gaaet 
ud  over  Lysforholdene.  Ganske  mørkt  er 
saaledes  det  lille  ovale  Trapperum  i  Hjør¬ 
net  ved  Slutte- 
rigaden.  Her  er 
det  dog  Hensy¬ 
net  til  Facaden, 
som  har  været 
afgørende.  Der 
er  iøvrigt  flere 
gode  Trappe¬ 
rum,  ikke  at 
forglemme  sel¬ 
ve  Peristylens 
mægtige  Rum, 
hvisbredeSten- 
trappe  fører  op 
mod  Vestibu¬ 
lens  Porte,  en 
aaben  og  vær¬ 
dig  Indgang  til 
det  Hus,  hvor 
Byens  Styrelse, 
dens  Lov  og  Ret 
har  hjemme. 

I  Peristyl- 
frontonens  Fri¬ 
se  staar :  Med 
Lov  skal  man 
Land  hygge,  en 
Indskrift,  hvis  Fyndighed  og  faste  Form 
kan  tages  som  Symbol  paa  C.  F.  Hansens 
Bygning. 

Med  hvilken  massiv  Kraft  er  denne  ikke 
formet  i  sit  Ydre. 

Her  er  en  Primitivitet,  som  er  sjælden  i 
nyere  Arkitektur,  djærv  og  frisk,  men  be¬ 
hersket  af  en  klassisk  kultiveret  Følelse 
for  Form  og  Forhold. 

Mod  Nytorv,  hvor  det  faldende  Terræn 
er  godt  udnyttet,  er  Udformningen  rigest, 
Forholdene  størst.  Peristylens  Forbindelse 
med  Bygningen,  dens  Forhold  til  den  brede 
Facade  og  det  yndefulde  Tag  er  mønster¬ 


gyldig;  men  Arrestbygningen  med  de  frem¬ 
springende  Gavles  massive,  glatte  Fron- 
toner  er  ikke  mindre  kraftig  i  Virkningen. 
Og  staar  man  i  Lavendelstræde  paa  det 
Sted,  hvor  dette  støder  sammen  med  Heste- 
møllestræde  og  Kattesundet,  har  man  en 
Rigdom  af  karakterfulde  og  smukke  Gade¬ 
billeder,  i  hvilke  man  faar  et  levende  Ind¬ 
tryk  af  Kunst¬ 
nerens  Karak¬ 
teriseringsevne. 
Her  er  ikke  blot 
Modsætningen 
mellem  Dom¬ 
hus  og  Arrest¬ 
bygning  givet; 
hver  enkelt  Fløj 
af  Bygningerne 
har  sit  Fysiog¬ 
nomi.  Og  faa 
Steder  har  C.  F. 
Hansen  karak¬ 
teriseret  de  en¬ 
kelte  Etager 
med  en  saadan 
Sikkerhed  og 
Fantasi  som 
her.  Rigest  i 
Arrestbygnin¬ 
gen.  Roligt  og 
simpelt  i  Raad- 
husets  Facade 
mod  Kattesun¬ 
det. 

Og  alle  hans 
Portaler  og  Indgange,  fra  Peristylens  Søjle¬ 
hal  til  Arrestgaardens  fortrinlige  Port  i 
Hestemøllestræde,  er  formede  med  rig  Va¬ 
riation. 

Forbindelsen  mellem  Dom-  og  Arrest¬ 
hus  dannes  af  de  to  mægtige  Brobygninger. 

I  Slutterigaden  mellem  dem  har  Kunstne¬ 
ren  skabt  et  selvstændigt  Interiør. 

Domhusets  høje  Facade  mod  denne  Gade 
er  den  eneste  i  Komplekset,  som  er  kom¬ 
poneret  uden  Midtparti.  Det  har  sin  Aar- 
sag  i  Bygningens  indre  Struktur,  men  bi¬ 
drager  til  at  fremhæve  Midtvirkningen  lige- 
o verfor  i  Arrestbygningen,  hvis  Tyngde  er 


Arrestbygningens  Portal. 
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Ur  i  Hof-  og  Stadsrettens  Sal  (Kjøbenhavns  Raad-  og  Domhus). 


koncentreret  i  Portalen  med  den  korte, 
klare  Indskrift.  Myndigt  indfattes  Døren 
med  Overliggeren  og  den  runde  Bue  af  de 
svære  kvadrede  Søjler  og  den  tunge  Over¬ 
bygning.  Portalens  Arkitektur  er  i  sig  selv 
af  højt  kunstnerisk  Værd.  Men  den  har 
samtidigt  en  mere  almen,  populær  Værdi, 
idet  den  sætter  Fantasien  i  Bevægelse.  Mere 
end  selve  Indskriften  leder  Portalens  Kraft¬ 
udfoldelse  og  Alvor  Tanken  hen  paa  dens 
Formaal  som  Lukke  for  Fængslet. 

Kvadermotivet  er  i  Portalen,  i  hele  Kæl¬ 
deretagen  og  i  Stueetagens  Vinduesindfat¬ 
ninger  mesterligt  gennemført,  en  virknings¬ 
fuld  Modsætning  til  den  glatte  Mur  foroven. 
Og  der  er  i  Vinduesstørrelser,  i  arkitek¬ 
toniske  Enkeltheder  og  Murfremspring  en 
Aftagen  opefter  *),  som  giver  Murstyrke  og 
Højde.  Gesimsens  svære  Konsoller  afslutter 
kraftigt  foroven. 

Det  er  umuligt  ikke  at  lade  sig  gribe  af 
Slutterigadens  tunge  og  alvorsfulde  Stem¬ 
ning.  Kunstneren  har  her  skabt  et  sluttet 
Gadeinteriør,  som  vi  ikke  ejer  Mage  til  her¬ 
hjemme,  og  hvortil  det  vistnok  ogsaa  vilde 
være  vanskeligt  at  finde  noget  Sidestykke 
fra  hans  Samtid  i  Europa. 

Som  Genopfører  af  Christiansborg  kom 
C.  F.  Hansen  til  at  prøve  Vanskelighederne 
ved  at  være  bundet  af  en  gammel  Byg- 

*)  En  Ombygning,  Fordobling,  af  de  to  øvre  Vin¬ 
duesrækker  har  desværre  i  nogen  Grad  svækket 
Virkningen. 


nings  Rammer.  Det  brændte  Slots  Mure 
stod  jo  endnu  og  skulde  benyttes  i  det  nye. 
—  Man  bør  kende  nogle  resignerede  Ord 
af  Bygmesteren,  som  berørerdette  Forhold. 
Han  skriver  i  et  Brev  af  24.  Juli  1820  til 
Arkitekt  I.  H.  Koch  om  Universitetets  Ar¬ 
kitekt,  Peder  Malling  (begge  disse  Mænd 
var  Hansens  Elever  og  Venner):  »Malling 
har  gjort  et  Projekt  færdigt  til  det  store 
Tugthus  og  siden  det  betydelige  til  Univer¬ 
sitetet;  det  er  heldigt  for  ham,  at  begge 
disse  Tomter  er  de  skønneste,  der  lader 
sig  tænke,  af  Regelmæssighed  og  Beliggen¬ 
hed;  han  har  ingen  gamle  Grunde  eller  skæv 
Plads  at  plage  sig  med,  som  overalt  har 
været  min  Skæbne«. 

Kunstneren  har  mange  Gange  maattet 
resignere  overfor  de  uoverstigelige  Vanske¬ 
ligheder,  som  det  gamle  Slots  Mure  og  Ind¬ 
delinger  voldte  ham.  Derfor  nogen  Uover¬ 
ensstemmelse  mellem  hans  Bygnings  indre 
Plananlæg  og  dens  Facader.  Derfor  ogsaa 
en  vis  Usikkerhed  i  den  indre  Gruppering, 
som  ellers  var  ham  fremmed.  Var  Konge¬ 
trappen  lidet  overlegent  formet,  saa  var 
Dronningetrappen  til  Gengæld  fuldendt 
baade  i  Anlæg  og  Detaillevirkning.  Og  vel¬ 
gørende  var  det  Indtryk,  man  fik  straks 
ved  sin  Indtræden  i  Slottets  skønne  Port¬ 
rum.  —  Helt  at  vurdere  Skønheden  i  Rid¬ 
dersalen  og  mange  andre  af  Slottets  Sale 
og  Rum  er  vanskeligt  nu,  da  de  kun  eksi¬ 
sterer  i  Tegning  og  Fotografi.  Foruden 
Bygmesteren  havde  en  Stab  af  Landets 
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ypperste  Kunstnere  her  i  en  lang  Aarrække 
sat  deres  bedste  Evner  ind.  Det  var  da 
store  Værdier,  der  gik  tabt  bin  Nat,  Slottet 
brændte. 

Med  et  dristigt  Snit  skar  Bygmesteren 
Bidebnsfløjen  af  det  gamle  Slot  igennem. 
Han  bevarede 
dog,  i  halv 
Bredde,  denne 
Fløjs  Nord-  og 
Sydende  og  for¬ 
bandt  dem  ved 
den  store ,  ro¬ 
merske  Kolon¬ 
nade.  Herved 
skabte  han  For¬ 
bindelse  mel¬ 
lem  Slotsgaard 
og  Ridebane, 
uden  at  bryde 
Slottets  eller 
Slotsgaardens 
Helhed.  Om 
han  gjorde  rig¬ 
tigt  i  at  flankere 
Ridebanefløjen 
ved  de  to  korte, 
fremspringen¬ 
de  Gavlfløje  er 
muligvis  et 
Spørgsmaal  *). 

Mellem  Slot¬ 
tet  og  Rideba¬ 
nens  Bygnin¬ 
ger  var  der  en 
Rigdom  af  Sam¬ 
menspil  og 
Modsætninger. 

Medens  Stald¬ 
bygningerne 
med  de  svung¬ 
ne  Linier  har 
mere  frodig  Fylde  og  Fantasi,  var  der  som 
Modsætning  i  Slotsbygningens  Holdning 
og  mægtige  Rejsning  baade  Strenghed  og 

*)  Interessant  er  det  at  sammenligne  dette  Parti 
med  det  tilsvarende  af  Perdøl,  i  hvis  Hovedanlæg 
der  er  et  vist  Slægtskab  med  Christiansboi’g,  saa  vidt 
forskellige  de  iøvrigt  er. 


Styrke.  Og  trods  Slottets  strammede  Li¬ 
nier  og  strenge  Form  var  det  omfangsrige 
Anlæg  af  gammelt  og  nyt  dog  af  en  sjæl¬ 
den,  samlet  Totalvirkning. 

Et  væsentligt  Element  i  Slottets  monu¬ 
mentale  Opbygning  var  den  høje  Dobbelt¬ 
sokkel,  der  dan¬ 
nedes  af  de  tre 
nedre  Etager. 
Dens  nederste 
Led  var  den 
skraanende, 
fremspringen¬ 
de  Kælderetage, 
mens  øvre  Par¬ 
ti  bestod  af  den 
høje  Stuetage 
og  den  herover- 
liggende  lave 
Mezzanin.  Og 
den  kronedes 
af  en  stærkt 
udladende  Ge¬ 
sims. 

Slottets  Over¬ 
bygning  hvile¬ 
de  smukt  og 
fast  paa  Sok¬ 
len.  Denne 
Overbygnings 
nederste  Etage 
var  »Kongeeta¬ 
gen«  ;  aller¬ 
øverst  havde 
den  en  Mezza¬ 
nin,  hvis  meget 
lave  Vinduer 
mellem  Arki- 
trav  af  Hoved¬ 
gesims  var  af 
en  interessant 
Metopevirk- 
ning  og  bidrog  til  at  forøge  Indtrykket  af 
Bygningens  Højde. 

Monumentalvirkningen  i  Hovedfacaden 
mod  Slotspladsen  var  opnaaet  med  for¬ 
holdsvis  rige  Motiver.  Men  vil  man  have 
en  Maalestok  for,  hvor  langt  Bygmesteren 
kunde  naa  alene  ved  Hjælp  af  Højdeind- 


Skab,  tegnet  af  C.  k".  Hansen.  Paa  Skabet  staar  det  Ur, 
Hansen  fik  som  Hædersgave  af  Kjøbenhavns  Kommune. 
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delinger  og  Murfremspring,  skal  man  erin¬ 
dre  sig  den  slaaende  og  imposante  Virk¬ 
ning  af  Slottets  Sydfacade  mod  Kavaller- 
gaarden  med  dens  lange  Vinduesrækker. 
Beklageligt,  at  dette  og  meget  andet  her  er 
gaaet  tabt. 

Da  for  faa  Aar  siden  Konkurrencen  til 
Slottets  Genopførelse  stod  for  Døren,  yttre- 
des  der  fra  forskellig  Side  Ønske  om  en 
Genopførelse  af  Hansens  Bygning. 

Af  et  Indlæg  fra  en  af  vore  betydeligste 
Arkitekter,  Martin  Borch,  skal  her  citeres 
nogle  Ord,  som  viser  hans  Syn  paa  Slot¬ 
tets  Hovedfacade:  »Hovedfacaden  af  Chri- 
stiansborg  er,  trods  alle  sine  Mangler,  et 
storslaaet  Stykke  Arkitektur,  ja  vi  har  i 
Virkeligheden  slet  ikke  noget  her  i  Landet, 
der  i  imponerende  Helhedsvirkning  kan 
stilles  ved  Siden  deraf,  og  vi  bør  derfor  be¬ 
tænke  os  vel,  inden  vi  rydder  den  af  Vejen 
for  en  moderne  Bygning,  som  —  hvor  for¬ 
træffelig  den  end  bliver  —  dog,  i  Sammen¬ 
ligning  med  det  nuværende,  sikkert  vil 
komme  til  at  se  lilleputagtig  ud.«  {»Archi- 
tekten«  Bd.  VI,  Side  176—77).  ' 

Af  Betydning  for  Holdningen  i  denne 
Hovedfacade,  som  iøvrigt  for  hele  Slottet, 
var  den  høje  Sokkel.  Men  Soklen  var  til¬ 
lige  anvendt  som  Bindeled  mellem  Slottet 
og  de  tilhørende  Bygninger.  Dette  Moment 
fandtes  ogsaa  i  det  ældre  Christiansborg 
fra  18de  Aarhundrede,  til  en  vis  Grad  end¬ 
og  mere  udpræget,  idet  Sokkelpartiet  gan¬ 
ske  uforandret  fortsattes  i  Slotskirken. 
Men  Hansen  behandlede  Motivet  friere,  og 
alligevel  med  mere  Virkning.  For  det  før¬ 
ste  lod  han  Soklen  standse  ved  Kirken, 
som  derved  blev  mere  selvstændig  i  An- 
læget.  For  det  andet  fjernede  han  den 
øverste  Etage  af  Forbindelsesbygningerne 
mod  Slotspladsen,  hvorved  disse  fik  sam¬ 
me  Højde  som  Slotssoklen.  Mens  de  mod 
Ridebanen  var  formede  som  Buegange, 
havde  de  mod  Slotspladsen  alle  Soklens 
Etager  og  Led.  Sokkelgesimsen  fortsat¬ 
tes  som  Hovedgesims  i  Forbindelsesbyg¬ 
ningerne  og  videre  som  Cordongesims 
hele  Slotskirken  rundt,  her  forbundet 
med  Portalens  Gesims.  Og  svarende  hertil 


fortsattes  Slotskælderens  Stenfod  i  Kir¬ 
kens  Fod,  i  Portalens  Stentrappe  og  Søjle- 
plinthe. 

Langt  smukkere  end  i  det  ældre  Chri¬ 
stiansborg  er  Hansens  Kirke  behandlet, 
friere  i  Forbindelsen  og  dog  fortræffeligt 
sammenbundet  med  Slottet.  At  Kunstneren 
oprindeligt  har  tænkt  sig  denne  Sammen¬ 
binding  stærkere  gennemført,  erfarer  man 
af  den  her  gengivne  Sidefacade  af  Slots¬ 
kirken,  hvor  ikke  blot,  som  nu.  Stueetagens 
Vinduer  fortsættes  i  Kirken,  men  hvor  og¬ 
saa  Slottets  Mezzaninvinduer  er  gennem¬ 
ført.  Dette  blev  dog  forladt  i  den  endelige 
Udførelse.  Kun  Kirkens  Vestside  (mod 
Thorvaldsens  Museum)  beholdt  Mezzanin¬ 
vinduerne,  og  et  enkelt  fik  Lov  at  blive  i 
Sydsiden  ved  Hjørnet  mod  Slotspladsen. 

Fast  og  sluttet  i  sit  Ydre  er  Slotskirkens 
Indre  et  af  vore  allerskønneste  og  ynde- 
fuldeste  Kirkerum,  i  hvilket  vi  finder  Slægt¬ 
skab  med  Harsdorffs  Kapel  i  Roskilde.  Al¬ 
ligevel  forekommer  det  mig,  at  der  er  noget 
spinkelt  i  Forbindelsen  mellem  de  4  Gjord¬ 
buer,  Pendentifs  og  Kuppelen,  maaske 
mest  i  den  dekorative  Udstyrelse,  der  ikke 
helt  svarer  til  den  kraftigere  Virkning  i  de 
nedre  bærende  Led. 

Medens  Slotsholmen  havde  været  Stedet 
for  Landets  og  Byens  store  historiske 
Traditioner  lige  siden  Absalons  Tid,  var 
Frue  Kirke  Stedet  for  Byens  ældste  kirke¬ 
lige  Traditioner. 

Den  ældste  Frue  Kirke  var  blevet  byg¬ 
get  af  Biskop  Peder  Sunesen  mellem  1191 
og  1214,  muligt  endog  paabegyndt  af  Absa¬ 
lon.  Af  et  bevaret  Kapitæl  ses  denne  Kirke 
at  have  været  i  Slægt  med  Kapellet  i  Absa¬ 
lons  Borg.  Det  var  en  Bygning  i  romansk¬ 
gotisk  Overgangsstil  ligesom  Roskilde 
Domkirke,  og  den  nedstammede  som 
denne  fra  de  nordfranske  Katedralanlæg. 
I  Aarhundredernes  Løb  havde  den  dog  ved 
Ombygning  og  Tilbygninger  faaet  et  mere 
gotisk  Præg.  —  Et  uvurderligt  Tab  var  det, 
at  denne  gamle  Kirke  brændte  ved  Kjøben¬ 
havns  Ildebrand  i  1728  og  derefter  ned¬ 
brødes. 
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Christiansborg  og  Slotskirken,  set  fra  Højbi’oplads.  (Efter  Kobberstik). 


Den  Frue  Kirke,  Byen  fik  i  Erstatning, 
blev  bygget  efter  Tegninger  af  matema¬ 
tisk  Professor,  Kancelliraad  Ramus  og  var 
i  kunstnerisk  Henseende  langt  ringere, 
selvom  vistnok  dens  meget  høje  Kirke¬ 
rum  med  de  to  Rækker  fritstaaende  Piller 
paa  Datiden  har  virket  ret  imponerende 
og  festligt.  Indtrykket  svækkedes  dog  af 
de  svære  Jernstænger,  der  paa  Grund  af 
Kirkens  konstruktivt  letsindige  Opbyg¬ 
ning  var  spændt  tværs  over  Rummet  fra 


Pille  til  Pille.  I  et  Rum  af  denne  Form 
maatte  de  akustiske  Forhold  være  slette; 
men  for  at  dog  i  alt  Fald  den  kongelige 
Familie  kunde  nyde  godt  af  Prædikenerne, 
fik  Præsterne  Ordre  til  »at  de  altid  i  deres 
Prædikener  skulde  sig  vende  midt  til  Hs. 
Majestæts  ligeoverfor  værende  Stol«. 

Christian  VI  ønskede  et  højt  og  pragt¬ 
fuldt  Spir  og  lod  sin  Overceremonimester, 
Kunstdilettanten  Vincens  Lerche  give  Teg¬ 
ning;  men  ved  Lerches  Sygdom  og  paa- 


Christiansborg.  Plan  af  Dameetage. 
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følgende  Død  fik  den  berømte  Bygmester 
Laurids  de  Thura  af  Kongen  Ordre  til  at 
lede  Opførelsen  efter  den  af  Lerche  ud¬ 
arbejdede  Tegning. 

Thura  har  da  ikke,  som  man  senere  har 
troet,  Ansvaret  for  Spirets  Smag  eller  alt¬ 
for  langstrakte  Proportioner,  der  i  For¬ 
bindelse  med  Konkaviteten  gav  det  et 
Præg  af  Usoliditet.  I  hvor  høj  Grad  det 
virkeligt  var  usolidt,  faar  man  levende 
Indtryk  af  gennem  Arkitekt  Fred.  L.  Levys 
nyligt  udkomne  Skrift:  Bidrag  til  Fruekir¬ 
kes  Spirs  Historie  efter  1728,  hvor  man  er¬ 
farer,  hvilke  uhyre  Summer  Spirets  Ved¬ 
ligeholdelse  kostede  i  den  korte  Tid,  det 
stod.  —  En  Karakteristik  af  Spiret  har 
Martin  Borch  nyligt  givet  (»Architekten«, 
Bd.  XIII,  Hefte  7):  »Det  forekommer  mig, 
at  Thura  (skal  være  Lerche)  i  sin  Iver  ef¬ 
ter  at  faa  et  rigtigt  højt  Spir  har  overskre¬ 
det  Skønhedsgrænsen  og  er  kommet  ind 
paa  det  hasarderede,  og  jeg  kan  ikke  fri¬ 
gøre  mig  for  et  Indtryk  af  Ustabilitet  i 
dets  Opbygning.  Mon  ikke  den  første 
Tanke  for  Betragteren  af  Spiret  vil  være: 
»hvor  det  dog  er  højt?«,  medens  det  var 
hedre,  om  det  første  Indtryk  var:  »hvor 
det  dog  er  smukt« . « 

Det  var  denne  Kirke,  Englænderne  skød 
i  Brand  i  1807.  Skulde  den  nu  atter  opfø¬ 
res,  som  den  stod  før  Branden,  maatte  de 
beskadigede  Dele  af  den  først  nedbrydes. 
Den  kendteArkitekt,  StadsbygmesterMeyn, 
blev  allerede  i  December  1807  raadspurgt 
om  Kirkens  mulige  Konservering.  Han  ud¬ 
talte,  at  han  ikke  troede  det  muligt  at  be¬ 
vare  Kirkens  Hvælvinger,  og  han  anty¬ 
dede  Ønskeligheden  af  en  Ombygning, 
som  skulde  i>gwe  den,  som  Stadens  Hoved¬ 
kirke,  et  mere  arkitektonisk  Udseender. 

Meyn  har  sikkert  her  haft  sin  Samtids 
Tilslutning.  Det  blev  imidlertid  ikke  ham, 
men  C.  F.  Hansen,  der  blev  Kirkens  Gen¬ 
opfører.  Men  da  han  havde  samme  Syn 
baade  paa  den  konstruktive  og  kunstne¬ 
riske  Side  af  Sagen,  nedbrød  han  ikke 
blot  Hvælvingerne,  men  ogsaa  de  frit- 
staaende  Piller  og  muliggjorde  herved  sit 
brede,  mægtige  Kirkeskib,  som  unægteligt 


fik  »e/  mere  arkitektonisk  Udseende«^  end 
Ramus’  tredelte  Hovedskib. 

I  en  langt  senere  Tid,  da  C.  F.  Hansen 
var  ude  af  Kurs,  rettede  man  Hovedan¬ 
grebet  paa  ham  og  hans  kunstneriske 
Virksomhed  mod  hans  Nedbrydning  af 
den  gamle  Kirke,  hvis  Betydning,  i  Belys¬ 
ning  af  Englændernes  Bombardement, 
blev  stærkt  overvurderet  og  fremhævet 
paa  Bekostning  af  Hansens  Kirke,  Blandt 
Angrebene  skal  omtales  nogle  Udtalelser 
af  Professor  H.  N.  Clausen,  nedskrevne 
i  hans  Livserindringer  et  halvt  Aarhun- 
drede  efter  Begivenhederne.  Han  udtaler 
ikke  blot,  at  Mure  og  Piller  var  uskadte, 
men  ogsaa,  at  Kirken  kunde  have  været 
genopført  i  dens  gamle  Skikkelse  for  en 
Sum,  der  »neppe  vilde  have  synderligt 
oversteget,  hvad  det  blotte  Nedrivnings¬ 
arbejde  havde  kostet«.  —  Hvilken  Betyd¬ 
ning  man  nu  end  vil  tillægge  H.  N. 
Glansens  Mening  i  teologiske  Spørgs- 
maal,  eller  i  politiske,  litterære  og  kunst¬ 
neriske  —  han  talte  jo  med  om  saare 
mange  Ting  — ,  var  hans  Kompetence  i  et 
rent  konstruktivt  eller  økonomisk  Spørgs- 
maal  dog  vel  mere  end  tvivlsom.  Han 
var  14  Aar,  da  Frue  Kirke  brændte,  18 
Aar,  da  Kirkens  gamle  Piller,  hvis  Tab 
han  begræder,  fjernedes.  Absurd,  at  til¬ 
lægge  et  Indtryk  af  en  14-aarig  Dreng 
eller  ung  Student  mere  Betydning  end  Un¬ 
dersøgelser  af  Fagmænd  som  Meyn  og 
Hansen. 

Glansens  Udtalelser  skulde  da  ogsaa 
have  været  forbigaaede  i  Tavshed,  hvis 
det  ikke  var,  fordi  de  endnu  af  og  til 
spøger  i  Debatten  om  G,  F.  Hansen  og  bi¬ 
drager  til  at  give  et  falsk  Billede  af  ham 
som  Bygmester.- 

Det  er  øjensynligt,  at  det  prunkløse, 
det  alvorsfuldt  værdige  er  Hansens  kunst¬ 
neriske  Maal  som  Kirkebygger.  Han  har 
i  Frue  Kirke  gennemført  det  med  den 
strengeste  Konsekvens,  hvad  der  er  fal¬ 
det  senere  Tider,  med  større  Pragtlyst, 
for  Brystet.  —  Paa  Kirkens  Langsider  er 
kun  den  karakteristiske  hansens^e  Portal 
af  noget  rigere  Udformning.  Følgende 
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gamle,  kirkelige  Traditioner,  har  Kunst¬ 
neren  sparet  sine  stærkeste  Virkemidler 
til  Indgangssiden  i  Vest  og  Koret  i  Øst. 
—  Men  hvilken  djærv  og  primitiv  Kraft¬ 
udfoldelse  i  dette  Kor  med  det  kuplede 
Tag  og  den  stærkt  fremspringende  Kor¬ 


ligere  Forslag  var  vistnok  i  flere  Hen¬ 
seender  bedre,  men  er  muligvis  blevet  op¬ 
givet  af  konstruktive  Grunde.  Man  maa 
jo  huske,  at  Kirkens  Hvælvinger  des¬ 
værre  er  af  Træ  og  bæres  af  Tagkon¬ 
struktionen. 


Riddersalen  paa  Christiansborg. 


omgang.  Den  opvejer  Pragtudfoldelsen  i 
mangen  rigere  Korbygning.  Kirkens  Ho¬ 
vedgesims  og  dens  nedre  Etages  Kvadring 
løber  Korbygningen  rundt  og  forbinder 
den  organisk  med  Kirkens  fast  afrundede 
Bygningslegeme.  Alligevel  forekommer 
det  mig,  at  Kirkens  øvre  flade  Taggavl 
med  den  lave  Tagkam  ikke  er  helt  god. 
Gavlens  Afvalming  paa  Kunstnerens  tid- 


Smukt  og  organisk  vokser  det  svære 
Murtaarn  op  af  Bygningens  Mur-  og  Tag¬ 
masse.  Det  aftager  opefter  i  Bredde,  og 
ved  hvert  af  de  to  Tilbagespring  er  et 
vandret  Led.  Paa  det  nederste  af  disse 
staar  det  skønne  »palladianske«  Vindues 
Søjler,  som  kraftigt  bærer  Murmassen 
herover.  Ved  øverste  Tilbagespring  Væg¬ 
tergangens  stærke  Udladning. 
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Dristig  og 
fortrinlig  er 
den  Virkning, 
Bygmesteren 
har  opnaaet 
ved  tæt  linder 
Taarngesim- 
sen  at  anbrin¬ 
ge  de  tre  store 
Glamhuller  i 
Øst  og  Vest, 
mens  Nord- 
og  Sydsidens 
Mure  staar 
ubrudte.  Her 
er  en  simpel 
og  karakterfuld  Varia¬ 
tion  og  en  bred  Murvirk¬ 
ning.  Naar  Kirkens  Byg¬ 
mester  har  ladet  Klokke- 
taarnet  aabne  sig  i  Øst 
og  Vest  mod  Solopgang 
og  Solnedgang,  er  det 
sikkert  gjort  med  Be¬ 
vidsthed. 

Taarnets  Tiltagen  i 
Bredde  nedefter  er  ar¬ 
bejdet  sammen  med  alle 
Virkningerne  i  Kirkens 
Gavl,  med  Bredden  af 
Attikaen  og  den  store 
Portal  og  selve  Gavl¬ 
bredden.  Hvor  mange 
Gange  er  det  ikke  sagt, 
at  Detailleringen  i  Por¬ 
talen  er  for  spinkel  i 
Forhold  til  Omgivelser¬ 
ne,  selve  de  thorvald- 
senske  Figurer  for  spink¬ 
le,  Trappetrinene  for  la¬ 
ve  til  at  bære  Søjlerne. 
Denne  Gavl  med  dens 
store  Portal  hører  ikke 
desmindre  til  vore  rene¬ 
ste  og  mest  klassiske 
Skønheder.  Og  Billedet 
af  Frue  Kirkes  Taarn  og 
Gavl  set  fra  Nørregade 
(udfor  Petri  Kirke)  er 


Slotskirken,  set  fra  Slotspladsen. 


I  I  I  I  I  I  I  I  I  I  >!»  «[»  3|t> 

Plan  af  Slotskirken. 


et  af  vor  Bys 
skønneste  Ga¬ 
debilleder. 

For  C.  F. 
Hansen  var 
de-  høje,  him¬ 
melstræben¬ 
de  Spir  en  Ve¬ 
derstyggelig¬ 
hed.  Rationel, 
som  selve 
Holbergs,  er 
hans  Opfat¬ 
telse,  naar 
han  i  sin  Ind¬ 
stilling  skri¬ 
ver:  »Disse  høye  Spiire, 
Levninger  fra  den  go- 
thiske  Architectur,  have 
sjælden  en  taalelig  F orm, 
ere  i  mange  Henseender 
farlige  for  en  Bye,  og 
tjene  i  det  høyeste  til  i 
flere  Miiles  Frastand  at 
underrette  den  Reysen- 
de  om,  at  han  nærmer 
sig  en  stor  Stad.  Hos 
Grækerne  og  Romerne 
i  Konstens  skjønne  Da¬ 
ge,  vare  Taarne  en 
ukjendt  Bygnings  Ziir; 
hvor  de  opførtes  som 
Signaler,  vare  de  simple 
af  massiv  Muur  fiirkan- 
tede  eller  runde«  *). 

I  sin  Indstilling  med¬ 
deler  Hansen,  at  han 
har  gjort  to  Forslag  til 
Kirkens  Taarn.  Nr.  1, 

*)  Fr.  Schiøtt;  Kjøbenhavn- 
ske  Nybygninger  ved  næst¬ 
sidste  Aarhundi’edskifte.  En¬ 
hver,  som  ønsker  at  lære  G. 
F.  Hansens  Forhold  til  Frue 
Kirke  at  kende,  bør  læse  denne 
Afhandling,  hvis  Forfatter  er 
den,  der  i  vor  Tid  først  og 
grundigst  har  behandlet  Han¬ 
sens  kjøhenhavnske  Bygnin¬ 
ger. 
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Slotskirken.  Forslag  til  Nordfacade. 


som  han  selv  fraraader  at  benytte,  er  det 
højeste  og  afsluttes  med  en  Kuppel.  — 
Nr.  2,  saaledes  som  vi  kender  Taarnet, 
anbefaler  han  selv  meget  varmt,  ^^efterdi 
dets  Simplicitet  forbinder  det  heldigere 
med  Hoved-Facaden«. 

Frederik  VI  faar  Sagen  til  Afgørelse  og 
følger  sin  Bygmesters  Indstilling. 

Frue  Kirkes  Taarn  fik  da  sin  Form, 
uden  Spir  og  uden  Kuppel,  udelukkende 
af  kunstneriske  Grunde,  en  smuk  og  vær¬ 
dig  Form,  Udtryk  for  Bygmesterens  og 
hans  Samtids  Smag. 

Denne  Tid  formede  jo  sine  Bygninger 
under  mangeartede  Paavirkninger,  fra  den 
græske  Oldtid  til  Renæssancen;  men  den 
forstod  at  sammensmelte  de  mange  Ele¬ 
menter  til  den  Enhed,  vi  kalder  Stil;  og 
C.  F.  Hansen  var  en  af  Tidens  sikreste 
Stilister. 

Vi  finder  saaledes  i  Frue  Kirke  mange 
Elementer.  I  Hovedanlægget  fornemmer 
vi  Nedstamningen  fra  Kirkebygningernes 
Forbillede,  selve  Oldtidens  Basilika,  mens 
der  maaske  i  Koromgangen  er  en  Remi¬ 
niscens  fra  den  ældste  Frue  Kirkes  Kate¬ 
dralanlæg.  Vestportalen  er  dorisk,  og  i 
de  to  doriske  Søjlerækker  i  Kirkens  Indre 
erindres  vi  om  de  græske  Hypætraltemp- 


ler.  Men  den  af  Søjlerne  baarne  Arkitrav 
er  mere  romersk  end  græsk,  og  romersk 
er  den  store  kassetterede  Tøndehvælving. 

Med  Overlegenhed  har  C.  F.  Hansen 
omformet  og  sammensmeltet  alle  Enkelt¬ 
heder  til  en  helstøbt  Enhed,  som  ikke 
er  græsk,  ikke  romersk,  men  et  lødigt 
Udtryk  for  Nyklassicismens  Arkitekturop¬ 
fattelse  og  skabende  Evne.  —  Ogsaa  den 
»doriske«  Portal  er  omformet  i  Hansens 
romersk  paavirkede  Smag*). 

Overlegent  har  Bygmesteren  ogsaa  for- 
staaet  at  forberede  Indtrykket  af  det  ly¬ 
se  Kirkerum,  der  virker  overvældende, 
naar  man  kommer  fra  den  dunkle  Forhal 
og  ser  det  gennem  de  tre  Arkader. 

Her  er  ikke  vore  middelalderlige  Kir¬ 
kers  maleriske  Charme  eller  Romantik, 
men  en  overordentlig  plastisk  Klarhed  og 
Ro.  En  festlig  Virkning  af  en  vis  kølig 
Strenghed. 

Det  var  en  Lykke,  at  det  blev  Thor- 
valdsen  og  ingen  anden,  som  kom  til  at 
smykke  dette  Kirkerum.  Hans  Genius 

*)  Om  denne  Portal  har  der  i  den  nyeste  Tid  dan¬ 
net  sig  den  Myte,  at  den  skulde  være  »senere  til¬ 
føjet af  Hetsch.  En  besynderlig  Idé.  Portalen  fin¬ 
des  paa  Hansens  første,  approberede  Tegninger, 
som  er  udførte  længe  før  Hetscb  kom  til  Danmark. 
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var  i  Slægt  med  Hansens  bredtanlagte  glemmes,  at  han  har  hygget  Kirkerne  i 
Kunst.  Hørsholm  (1820 — 22),  Vonsild  (1824 — 25) 

Værdige  Omgivelser  fik  Kirken  ved  Op-  og  Skagen  (fuldendt  1841).  Af  dem  staar 
førelsen  af  Mallings  stilfulde  og  person-  kun  Hørsholm  endnu  uforandret.  I  den 
lige  Universitet  og  Hansens  egne  Bygnin-  og  i  Kirkerne  i  Neumiinster  og  Husum  ser 
ger,  Metropolitanskolen  og  Soldins  Stif-  vi  ham  som  Skaher  af  Kirkehygninger, 


Plan  af  Frue  Kirke. 


telse.  Man  kan  i  sidstnævnte  Bygnings 
Side  mod  Skindergade  se  et  instruktivt 
Eksempel  paa  Kunstnerens  Evne  til  at 
hygge  en  stortvirkende  Facade  op  med 
de  simpleste  Midler. 

Er  Frue  Kirke  hans  største  og  betyde¬ 
ligste  Kirkebygning,  bør  det  dog  ikke 


der  vel  er  i  Slægt  med  Vor  Frue,  men 
hver  for  sig  har  deres  stærkt  personlige 
Særpræg. 

C.  F.  Hansen  tilhørte  den  Stilepoke  in¬ 
denfor  Nyklassicismen,  som  havde  udvik¬ 
let  sig  i  Europa  mod  Slutningen  af  18de 
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Frue  Kirke.  Sydfagade. 


Aarhundred.  Den  karakteriseres  ved,  at 
den  franske  Paavirkning  afløstes  af  en 
engelsk-italiensk,  den  spinklere,  mere  zarte 
Louisseize  af  en  bredere,  kraftigere  Stil, 
som  optog  mere  af  den  romerske  end  af 
den  græske  Kunsts  Elementer.  —  Hos  os 
i  Danmark  var  det  Harsdorffs  Stil,  som 
efterfulgtes  af  Meyns  og  Hansens. 

Vilh.  Wanscher  har  i  sin  Bog  om  Bindes- 
bøll  peget  paa  den  engelsk -palladianske 
Indflydelse.  Skulde  man  imidlertid  udpege 
en  enkelt  Kunstner  som  direkte  Forløber 
for  Stilepoken,  maatte  det  være  Englæn¬ 
deren  Robert  Adam  (1728  —  92),  en  klas¬ 
sisk  paa  virket  Fortsætter  af  Inigo  Jones.  I 
Publikationen  af  lians  og  Broderen  James’ 
Bygninger :  theWorks  in  Architecture  (Lon¬ 
don  1778 — 79)  finder  vi  adskillige  af  de 
Karaktertræk,  som  senere  kom  frem  i  Han¬ 
sens  og  hans  Samtids  Kunst  i  Europa.  Det 
maa  dog  ikke  glemmes,  at  mange  af  denne 
Tids  Arkitekter  gennem  deres  Studier  i 
Rom  og  Italien  direkte  havde  modtaget 
Impulser  fra  Oldtidens  og  Renaissansens 
Kunst.  Og  Samtidens  italienske  Arkitekter 


har  vistnok  ogsaa  givet  Bidrag  til  Udvik¬ 
lingen. 

I  personlig  Tilegnelse  og  Udformning  af 
Stilen  staar  C.  F.  Hansen  som  en  af  Perio¬ 
dens  betydeligste. 

Blandt  Nyklassicismens  Opgaver  ind¬ 
tager  Kirkebygningen  en  Særplads.  Den 
formes  paa  meget  forskelligartet  Maade. 

Rundt  i  Europa  bliver  den  græske  eller 
romerske  Søjlebygning  Gang  paa  Gang  For¬ 
billedet,  og  Typen  bliver  den  taarnløse 
Kirke.  Om  nogen  fast  Type  er  her  dog 
ikke  Tale.  Ogsaa  Kuppelbygningen  op¬ 
tages  af  Tiden,  og  ligeledes  den  taarn- 
prydede  Kirke.  Men  netop  i  Udformnin¬ 
gen  af  denne  er  Tiden  meget  usikker.  At 
forme  et  Taarn  i  Tilslutning  til  de  klas¬ 
siske  Motiver  bliver  en  af  Stilepokens 
vanskeligste  Opgaver;  men  det  er  ikke 
muligt,  helt  at  komme  udenom  Taarnet, 
dertil  har  det  en  altfor  hævdvunden  Plads 
i  kirkelig  Bygningskunst. 

Vi  ser  da  ogsaa  i  Lepére’s  og  HittorfPs 
St.  Vincent  de  Paul  i  Paris  en  Basilika, 
hvis  imponerende  Gavlfacade  flankeres  af 
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2  Taariie,  som  netop  er  det  svageste  i  An- 
læget.  Eller  i  London  Jo/?n  Nash' s  All  Souls 
Church,  hvisTaarn  bestaar  af  to  over  hin¬ 
anden  stillede,  runde  Søjlebygninger,  der 
krones  af  en  slank  Kegle.  Eller  samme¬ 
steds  William  Inivood’s*)  St.  Pancras,  over 
hvis  ioniske  Søjlefront  Taarnet  bygger  sig 
op  i  8-kantede  Etager,  hvis  Motiver  er  alt¬ 


ufortalt  kan  de  i  organisk  Sammenhæng 
og  Opbygning  ikke  maale  sig  med  tidligere 
Tiders  Taarnbygninger.  —  Lignende  For¬ 
hold  gør  sig  gældende  i  Tyskland  og  an¬ 
dre  Steder. 

Som  Skaber  af  en  naturlig  og  værdig 
Kirkebygning  og  et  Taarn,  der  organisk 
føjer  sig  til  Kirken,  staar  C,  F.  Hansen  paa 


Frue  Kirkes  Indre,  set  mod  Vest. 


for  direkte  hentede  fra  Erechtheion,  Vin¬ 
denes  Taarn  og  Lysikrates  Gravmæle  i 
Athen.  Disse  Taarnes  gode  Egenskaber 

*)  Naar  Inwood  i  Hansenbiografien  nævnes  mel¬ 
lem  dem,  der  indledede  Stilperioden  ved  Opmaalin- 
ger  af  klassisk  Arkitektur,  er  det  galt.  Hans  Værk 
om  Erechtheion  kom  langt  senere  (i  1827).  Inwood 
tilhørte  Nyklassicismens  sidste  Generation. 


en  smuk  og  selvstændig  Plads  blandt  Ti¬ 
dens  Arkitekter.  Nagler  siger  da  ogsaa  (i 
1837),  at  Frue  Kirke  »hører  til  de  mærke¬ 
ligste  nyere  Templer«,  og  Wibeking  giver 
den  i  sit  store  Arkitekturværk  (Munchen 
1825)  den  mest  fremtrædende  Plads  i  dansk 
Arkitektur. 

Da  I.N.  Pertsch  1827 — 33  byggede  evan- 
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gelisk  Kirke  (Matthæus-K.)  iMiinchen,  for¬ 
mede  han  Taarnet  som  en  Kopi  af  Frue 
Kirkes,  om  end  i  fri  Bearbejdning.  Pertsch’s 
Taarn  naar  dog  ikke  Originalen  i  Kraft  og 


tekturhistorie,  der  konsekvent  har  optaget 
19de  Aarhundrede  til  Behandling  (Leipzig 
1910).  I  Afsnittet  om  Nyklassicismen  ud¬ 
taler  Forfatteren  om  Frue  Kirke:  »Søger 


Frue  Kirkes  Taarn,  set  fra  Nørregade. 


formfuld  Bredde;  men  det  staar  som  et 
interessant  Vidnesbyrd  om  Samtidens  Vur¬ 
dering  af  Hansens  Kirke.  —  Ogsaa  andre 
Steder  i  Bayern  kan  Paavirkningen  fra 
denne  spores. 

En  moderne  Vurdering  af  Frue  Kirke 
finder  man  i  D.  Josephs  store  Arkitektur¬ 
historie,  vistnok  den  første,  samlede  Arki- 


man  en  værdig  Ramme  for  den  berømte 
Billedhuggers  Mesterværker,  maa  man  gaa 
til  den  efter  Englændernes  Ødelæggelse 
atter  genopbyggede  F'rue  Kirke  i  Kjøben- 
havn.  I  denne  Pille-Søjlebasilika  gribes  vi 
i  Sandhed  af  Arkitekturens  Harmoni  med 
Skulpturen,  navnligt  med  Thorvaldsens 
signende  Christus.  —  Med  Undtagelse  af 
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denne  Kirke  er  Epochen  lige  saa  lidt  frugt¬ 
bar  i  Danmark  som  i  Norge  og  Sverig«. 

Paa  en  saadan  Førsteplads  vil  vi  Danske 
ikke  stille  Frue  Kirke.  Naar  den  tyske  Ar¬ 
kitekturforsker  har  gjort  det,  er  det  vel 
fordi  det  under  Studiet  af  Nyklassicismen 
har  slaaet  ham,  at  Hansen  sikrere  end  de 
fleste  i  sin  Tid  har  formaaet  at  skabe  et 
.værdigt  kirkeligt  Monument. 


At  Høyen  tidligt  blev  en  Modstander  af 
ham  var  da  rimeligt.  Han  var  den  nye 
Tids  Repræsentant,  og  Løsenet  var  »det 
nationale«.  Høyen  saa  med  Interesse  paa 
den  æ/dre  danske  Bygningskunst,  men  lidet 
klart  paa  det  sidste  Aarhundrede.  Han 
kaldte  Meyn  »en  daarlig  Arkitekt«  og  om¬ 
talte  eksempelvis  Amalienborgs  Stil  som 
»den  mest  letfærdige  franske«. 


Frue  Kirkes  Taarn,  set  fra  Nytorv. 


Højt  vurderet  af  sin  Samtid  i  og  uden¬ 
for  Danmark  som  faa  danske  Arkitekter 
før  eller  siden,  kom  der  et  voldsomt  Til¬ 
bageslag  efter  hans  Død. 

Lignende  Forhold  gentager  sig  —  dog 
mere  eller  mindre  udpræget  —  hver  Gang 
en  ny  Epoke  afløser  en  ældre.  Under 
Kampen  mellem  to  Tidsaldre  vil  den  nye 
Tid  bryde  Staven  over  den  gamle,  og  der 
kræves  et  vist  Aaremaal,  een  eller  flere 
Menneskealdre,  før  den  Tids  Kunst,  som 
blev  besejret  og  fordømt,  atter  optages  til 
rolig  og  retfærdig,  kritisk  Vurdering. 


Gennem  et  halvt  Aarhundrede  var  Han¬ 
sens  og  hans  Samtids  Kunst  ude  af  Kurs; 
man  kaldte  Stilen  »den  pseudoklassiske« 
eller  »den  saakaldte  gode  Smags  Stil«. 

Mærkeligt  er  det,  at  Julius  Lange  saa 
sent  som  i  1895,  da  Interessen  for  C.  F. 
Hansen  atter  er  ved  at  trænge  igennem, 
næsten  ganske  deler  Høyens  Opfattelse  af 
hin  Tids  Kunst,  ja  at  denne  Opfattelse  m. 
H.  t.  Hansen  hos  Lange  kulminerer  paa 
den  grelleste  Maade.  Han  frakender  ham 
enhver  kunstnerisk  Betydning;  han  siger, 
at  Hansen  »meget  mindre  kan  betragtes 
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som  Kunstner  end  som  Embedsarkitekt, 
Chef  for  et  stort  arkitektoniskT egnekontor, 
der  paa  Regeringens  Ordre  kunde  levere 
alt  til  Faget  henhørende  i  den  gældende 
Empirestil«  o.  s.  v. 

Langes  ellers  saa  noble  Stil  er  her 
lidet  værdig.  —  Og  maa  man  ikke  for- 
bavses  over  den  Ka¬ 
rakteristik,  han  fø¬ 
ler  sig  berettiget  til 
at  give  af  den  store 
Bygmesters  aarelan- 
ge,  aldrig  trættede 
Kamp  for  at  føre  si¬ 
ne  Bygninger  igen¬ 
nem  paa  Trods  af 
de  elendigste,  øko¬ 
nomiske  Forhold: 

Lange  siger,  at  disse 
Forhold  »medførte 
et  Kniberi  i  Anven¬ 
delsen  af  Materialer¬ 
ne  og  i  den  kunstne¬ 
riske  Udstyrelse,  der 
er  aldeles  parodisk, 
naar  man  erindrer 
Bygningernes  Rang 
og  Betydning.  Den 
Side  af  Opgaven  for¬ 
stod  Hansen  sig  dog 
paa«. 

At  C.  F.  Hansen 
og  hans  Samtidige,  ogsaa  Harsdorff,  ofte 
slog  sig  tiltaals  med  uægte  Materialer,  i 
Almindelighed  tvunget  af  den  haardeste 
Nødvendighed,  skal  ikke  overses,  men 
det  berettiger  dog  vel  ikke  til  denne  skar¬ 
pe,  overlegne  Dom,  som  i  Virkeligheden 
skyder  langt  over  Maalet. 


Lange  peger  i  sin  smukke  Bog  om  Ser¬ 
ge!  og  Thorvaldsen  paa  Omdrejningens 
Lov,  ifølge  hvilken  »Tingene  vekselvis 
staa  højt  eller  staa  lavt«.  Om  Nyklassi¬ 
cismen,  »det  som  man  i  Arkitektur  og 
Dekoration  kalder  Ludvig  d.  IGdes  Stil  og 
Empirestilen«,  siger  han:  »naturligvis  kom¬ 
mer  dets  Tid  nok 
igen,  den  historiske 
Morgenglans  vil  og¬ 
saa  skinne  over  det«. 

Langes  Spaadom 
er  gaaet  i  Opfyldelse. 
Allerede  forlængst 
er  der  blandt  Kunst¬ 
nerne  fremvokset  en 
levende  Interesse  for 
denne  Tids  Kunst. 
Medens  det  forrige 
Slægtled  behandlede 
den  med  overlegen 
Overhærenhed,  be¬ 
tragtes  den  nu  med 
samme  Sympati  og 
Interesse  som  tidli¬ 
gere  Tiders  Kunst. 
Det  var  Stilarternes 
sidste  store  Epoke 
før  Opløsningen  og 
vor  Tids  Stil-Virvar. 

C.  F.  Hansen  an¬ 
erkendes  nu  blandt 
Kunstnere  og  Kunstforskere  som  en  af  hin 
Tids  betydeligste  Arkitekter,  og  hans  Kunst 
vinder  Aar  for  Aar  mere  Forstaaelse  baade 
herhjemme  og  ude.  Fremtiden  vil  give  Op¬ 
rejsning  for  den  systematiske  Forfølgelse, 
der  i  det  første  halve  Aarhundrede  efter 
hans  Død  blev  den  store  Bygmesters  Lod. 


C.  F.  Hansen,  modelleret  af  H.  E.  Freund. 
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LITTERATUR. 


Haandarbejdsbogen  (55  Sider).  Udgivet  af 
»Dansk  Kunstflidsforening«.  Stoffet  velvil- 
ligst  samlet  og  ordnet  af  Emma  Gad. 

Naar  en  statsunderstøttet  Læreanstalt  ud¬ 
giver  en  Bog  med  Støtte  af  Legatmidler,  har 
man  Ret  til  at  møde  med  visse  Forventnin¬ 
ger  om  Bogens  Værd.  Det  skal  imidlertid 
siges  straks,  møder  man  her  med  Forvent¬ 
ninger  om  et  værdifuldt  Indhold,  bliver  man 
skuffet.  Bogens  første  Afsnit  —  Vævning  — 
begynder  med  nogle  springende  historiske 
Oplysninger  om  Vævning  fra  Oldtiden  til 
vore  Dage.  Der  tales  om  Billedvævning, 
ægyptisk,  flandersk,  fransk,  men  der  findes 
ikke  Antydning  af  en  Redegørelse  for  Billed- 
vævningens  Maal  og  Midler.  Dens  Beretti¬ 
gelse  som  decorativ  Kunst,  —  dens  Misforstaa- 
else  som  naturalistisk,  malerisk  Kunst,  der 
efterligner  og  konkurrerer  med  Maleriet,  — 
faar  man  intet  at  vide  om,  hvad  der  dog  var 
at  vente  i  en  Lærebog.  Om  Bayeuxtapetet  be¬ 
rettes,  at  der  af  dette  findes  en  »tro  Kopi« 
paa  Frederiksborg  Museet.  —  Udtrykket  er 
temmelig  vildledende.  De,  der  ikke  kender 
den  »tro  Kopi«  maa  antage,  at  det  ca.  63 
Meter  lange  Broderi  er  gengivet  i  samme 
Teknik  og  samme  Materiale. 

Da  Foreningens  Formaal  er  »at  bevare 
og  højne  Interessen  for  den  nationale  Haand- 
gærning«,  har  man  Lov  til  at  vente,  at  den 
særlig  lægger  Vægt  paa  at  undervise  i  Væve¬ 
arter,  der  er  hjemmehørende  her  i  Landet. 
Bogen  indeholder  Beskrivelser  af  »Vævearter, 
som  de  væves  paa  Dansk  Kunstflids  For¬ 
enings  Væveskole«.  Det  er  dels  nogle  skaan- 
ske  Kunstvævninger,  dels  nogle  i  teknisk 
Henseende  temmelig  internationale  Nytte¬ 
vævninger.  De  skaanske  Kunstvævningers 
Teknik  er  i  sig  selv  rig  og  afvekslende,  der 
findes  dog  flere  Arter  end  her  er  medtaget. 
At  Skaane  har  hørt  til  Danmark,  véd  vi 
alle,  men  Vævningens  Blomstring  falder  des¬ 
værre  efter  Adskillelsen,  saa  det  er  vel  et 
Spørgsmaal,  om  man  kan  henregne  de  skaan¬ 
ske  Vævninger  til  den  nationale  —  danske  — 
Haandgerning.  De  slesvigske  Vævninger,  — 
Sengeomhæng  og  Møbelbetræk  —  der  hoved¬ 
sagelig  har  Mønstre  tilfælles  med  gammelt 
Damask  og  Drejl,  har  derimod  haft  deres 
Blomstringstid,  medens  Slesvig  endnu  hørte 
til  Danmark.  De  samme  Vævearter  fandtes 
paa  Amager,  der  heldigvis  stadig  hører  til 
Danmark  ;  de  kan  derfor  i  ganske  anden  Grad 
end  de  skaanske  kaldes  national  danske,  men 


om  disse  tier  Bogen  ganske.  Den  tekniske  Be¬ 
skrivelse  af  Vævningen  er  skødesløst  efterset, 
f.  Eks. :  Afbildingen  af  Rødlatran  er  vendt  op 
og  ned.  Åklædet  har  Rendingen  paa  tværs,  og 
Fr3mserne  »hænge«  opad.  Ved  Dukagång  er 
Afbildningen  drejet,  saa  Rendegarnet  kommer 
paa  Islættens  Plads,  ligesaa  ved  det  ene  Haand- 
klæde.  (Paa  begge  Afbildninger  er  Vævefejl, 
kunde  der  ikke  paa  Kunstflidforeningens  Sko¬ 
ler  være  fundet  et  Par  Kvadrattommer  Stof 
uden  Vævefejl  til  Brug  for  Reproduktionerne  ?) 
Der  staar  for  Dukagång  fire  Tramper,  bagef¬ 
ter  tales  der  om  en  Ekstratrampe  ved  første 
Skaft  før  Mønsterislætten.  Der  er  tegnet  tre 
Tramper,  hvilket  er  rigtigt.  Ved  Haandklædet 
er  angivet  ét  Skaft  i  Stedet  for  fire.  Rendin¬ 
gens  Traadtal  er  angivet  ni  hundrede  og  seks 
og  tredive  i  Stedet  for  —  efter  det  opgivne 
Stribeantal  —  ni  hundrede  og  seks  og  halv¬ 
fjerds.  Trædning  for  Rødlakan ,  Bunden  til 
Dukagång  og  Munkebort  er  ansat  saaledes, 
at  alle  Traader  gaar  ens,  der  bliver  intet  Skel. 
For  den,  der  i  Forvejen  kender  Vævning,  be¬ 
tyder  det  naturligvis  mindre,  men  de  bitter 
vist  lige  saa  godt  ud  af  det  uden  Bogen. 

De  historiske  Oplysninger  om  dansk  Hvid¬ 
syning  har  som  første  Illustration  en  Afbild¬ 
ning  af  italiensk  Udtræksarbejde.  Denne  Illu¬ 
stration  gentages  i  større  Maalestok  under 
Afsnittet  om  Knipling.  Det  havde  været  rime¬ 
ligere  at  henvise  til  den  sidste  af  disse  og  i 
Stedet  for  den  første  at  sælte  et  dans/c  Udtræks¬ 
arbejde*).  Der  anføres  (Side  23)  om  de  ud¬ 
klippede  Mønstre  med  Kniplingssyning,  at  den 
»af  Nutidens  Kendere  forkætres  som  en  Slags 
Vildskud  paa  Grund  af  Tøjets  Udskæring«. 
Mon  Bogens  Forfatterinder  ikke  regner  sig 
for  hørende  til  Nutidens  Kendere?  De  brin¬ 
ger  nemlig  ikke  mindre  end  12  (tolv)  meget 
klare  og  tydelige  fotografiske  Gengivelser  af 
Fremgangsmaaden  ved  og  Detailler  af  dette 
Arbejde  og  3  (tre)  af  den  syede  Knipling,  me¬ 
dens  Fremgangsmaaden  ved  den  øvrige  Hvid¬ 
søm  kun  vises  ved  nogle  skematiske  Tegnin¬ 
ger  af  Grundene,  der  paa  ingen  Maade  frem¬ 
stilles,  saa  det  giver  Lyst  til  at  sy  dem.  Under 

*)  Illustration  til  et  saadant  findes  ogsaa  i  Frk. 
Nanna  Rings  Artikel  om  Dansk  Hvidsyning  i  Vort 
Hjem;  hvorfor  ikke  tage  den  med,  da  de  andre  7  Illu¬ 
strationer  dog  ere  tagne  derfra  (Fig.  7  Plattwerk  er  i 
Haandarbejdsbogen  vendt  op  og  ned).  Flere  Steder 
af  Teksten  er  —  uden  Kildeangivelse  —  tagne  om¬ 
trent  ordret  dels  fra  ovennævnte  Artikel  dels  fra  en 
Artikel  af  Undertegnede  om  Dansk  Hvidsøm.  Tids¬ 
skrift  for  Kunstindustri  1898. 
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Freinf>anf»sniaa(lc  for  »Maskesygninf»,  Hedebo- 
syning  fra  1830  Tallet,  slaar  Side  2(5,  at  paa 
Haandklæder  og  Løbere  bruges  udtrukne 
Horter,  hertil  afbildes  en  karakteristisk  Ama¬ 
gerbort,  der  forøvrigt  paa  Side  24  staar  riglig 
angivet  som  et  Stykke  Wittwerk.  Mon  denne 
Sammenblanding  skulde  bidrage  til  »at  den 
gode  Smag  kan  komme  til  sin  Ret  overfor  de 
stillose  og  ukunstneriske  Mønstre,  som  nu 
er  saa  almindelige«?  Saaledes  hedder  det  i 
Bogens  Fortale. 

Elna  Mygdal. 

Jeg  beklager  meget,  at  jeg  maa  slutte  mig 
ganske  til  Frk.  Elna  Mygdals  Udtalelse  om, 
at  man  ikke  maa  vente  at  finde  et  værdifuldt 
Indhold  i  den  Haandarbejdsbog,  som  er  ud¬ 
givet  af  dansk  Kunstflidsforening.  Det  er  for¬ 
bavsende  at  se,  at  man  virkelig  kan  byde 
Publikum  et  saadant  Arbejde,  der  kun  er  en 
Udskrift  af  Artikler,  skrevne  og  udgivne  af  navn¬ 
givne  Damer  i  andre  Bøger  og  Tidsskrifter. 
Disse  Artikler  er  oven  i  Købet  saa  misfor- 
staaede  og  mildest  talt  skødesløst  behandlede, 
at  det  deraf  tydeligt  fremgaar,  at  den,  der  har 
gennemset  og  ordnet  Stoffet  til  Bogen,  ikke 
har  nogen  som  helst  Kendskab  til  eller  For- 
staaelse  af  de  Ting,  som  her  er  fremsatte. 

Det  er  særlig  »de  historiske  Oplysninger« 
om  Knipling  og  »Raad  ved  Fremgangsmaa- 
den«  i  dette  Arbejde,  jeg  her  vil  gennemgaa  i 
nogle  store  Hovedtræk  for  at  paavise,  hvor 
misforstaaet  mangt  og  meget  er.  Anvendelsen 
af  Illustrationerne  er  et  tydeligt  Bevis  paa 
Manglen  af  al  Forstaaelse  af  Kniplingens  hi¬ 
storiske  Udvikling.  Billederne  af  antikke  og 
moderne  Kniplinger  er  nemlig  benyttede  i 
Flæng. 

Det  vil  være  ganske  umuligt  at  paavise  alle 
Fejlene,  jeg  maa  indskrænke  mig  til  at  gen¬ 
nemgaa  de  groveste,  og  jeg  vil  begynde  med 
Illustrationerne,  Fig.  2,  Side  34,  er  ikke  el 
Billede  af  piinto  tagliato,  men  af  piinlo  a 
maglia  eller  som  del  ofte  kaldes  lacis.  Fig.  3, 
Side  35,  er  ikke  en  Illustration  paa  en  antik, 
men  paa  en  moderne  Reticellaknipling,  syet  i 
Bologna.  Her  savner  man  fuldstændig  del  af¬ 
rundede  og  yndefulde,  som  findes  i  selv  den 
stiveste  antikke  Reticella.  Fig  4  er  kun  et 
misforstaaet  Billede  af  en  venetiansk  point  de 
relief,  da  de  ophøjede  Konturer  slet  ikke  er 
fremstillede  herpaa.  Tegningen  har  været 
anvendt  i  en  Artikel  om  Kniplingens  Teknik 
for  at  vise  Fremgangsmaaden  i  Forarbejdelsen 
af  disse  Kniplinger,  som  sys  fra  neden  af  op¬ 
efter.  I  Henhold  hertil  stod  Tungen  opad  i 
Stedet  for,  at  en  Knipling  altid  illustreres  med 
Tungen  nedad.  Fig.  5,  Side  37,  er  ikke  et 


Billede  af  en  antik  poinl  de  France,  der  i  saa 
høj  (fråd  lignede  den  antikke  poinl  de  Venise, 
at  man  ofte  har  meget  ondt  ved  at  skelne  de 
to  Kniplinger  fra  hinanden.  Det  er  næppe  en 
Gang  en  Illustration  paa  en  point  d’Alen{'on. 
Tegningen  i  den  tyder  nærmest  paa,  at  det  er 
en  vel  udført  point  de  Bruxelles  fra  del  18. 
eller  Begyndelsen  af  det  19.  Aarhundrede. 

Fig.  9,  Side  39,  er  intet  Billede  af  en  den¬ 
tede  de  duchesse  fra  denne  Kniplings  Blom¬ 
stringsperiode,  men  derimod  af  en  yderst 
tarvelig  Knipling,  som  endnu  den  Dag  i  Dag 
kniplesiSmaabyerne  omkring  Bryssel,  Briigge 
o.  s.  V.  At  Fig.  16,  Side  41,  skal  være  et  typisk 
Billede  paa  en  svensk  Knipling,  er  mere  end 
forbavsende  for  enhver,  som  kender  lidt  til 
de  smukke  originale  Kniplinger,  som  blev 
kniplede  i  de  forskellige  Landsdele  i  Sverrig. 
Side  35  staar  der,  at  man  til  lacis  trak  Traade 
ud  i)aa  begge  Sider  af  Stoffet,  der  menes  vel 
begge  Leder.  Samme  Side  fortælles  der  fejl¬ 
agtigt,  at  Christian  IV.  bar  Kraver,  besatte 
med  Reticellakniplinger.  De  bløde  nedfaldende 
Kraver,  som  denne  Konge  som  oftest  er  af¬ 
bildet  med,  er  besatte  med  den  saakaldte 
Baandknipling.  De  stive  Reticellakniplinger 
anvendtes  som  Regel  kun  til  de  stive  opret- 
slaaende  Kraver.  Samme  Side  findes  Udtryk¬ 
ket  poinl  plat  forklarende  oversat  som  »det 
flade  Sting.  Nej,  det  betyder  den  flade  veneti¬ 
anske  Knipling  i  Modsætning  til  den  samme 
Knipling  med  de  ophøjede  Konturer  -»point  de 
relief«,  som  forøvrigt  findes  lige  saa  galt 
oversat  med  »det  ophøjede  Sting«.  Forklarin¬ 
gen  af  point  de  France  er  helt  misforstaaet, 
men  her  at  give  den  nærmere  Redegørelse  for 
Udviklingen  af  den  Knipling,  der  af  Colbert 
indførtes  i  Frankrig  fra  Italien,  vil  tage  for 
megen  Plads  i  et  Tidsskrift.  Forklaringen  af 
Galslagskniplingen  er  ogsaa  temmelig  misfor¬ 
staaet;  lige  saa  vel  som  Bunden  i  Chantilly- 
kniplingen  og  point  de  Paris.  Ved  Omtalen 
af  irish  point  fortælles  der,  at  den  hækles  paa 
en  aparte  Maade.  Hvorfor  aparte?  Hæklingen 
heri  bestaar  af  ganske  almindelige  Luftma¬ 
sker,  faste  Masker  og  Pinde.  Afsnittet  om  den 
tønderske  Knipling  er  behandlel  lidet  indgaa- 
ende  og  meget  overfladisk,  men  dette  staar  jo 
kun  i  Samklang  med  de  spredte  og  forvirrede 
historiske  Oplysninger,  som  Kniplingens  Ud¬ 
vikling  i  Evropa  har  faaet  i  » Haandarbejds- 
bogen« . 

Saa  kommer  man  til  Raad  ved  Fremgangs¬ 
maaden  i  de  kniplede  Kniplinger.  Disse 
Raad  er  umulige.  Der  beskrives  ganske 
rigtigt,  at  Pindene  til  Begyndelsen  af  Knip¬ 
lingen  skal  være  saaledes  vundne  paa,  at 
hvert  Par  Pinde  hænger  sammen,  men  ikke 
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desto  mindre  ser  man  paa  Billederne  9,  10, 
11,  15,  16  og  17,  at  Frk.  Rathsack  stadig 
knytter  Pindene  sammen  ved  Begyndelsen  af 
Arbejdet.  Det  er  nødvendigt  at  begynde  med 
sammenhængende  Pinde,  dels  for  at  undgaa 
de  hæslige  Knuder,  og  dels  for  at  faa  en  sam¬ 
menhængende  Kant  paa  de  Ting,  som  skal 
samles  til  et  Hele,  saasom  Lommetørklæde¬ 
borter,  Firkanter  og  andre  saakaldte  Fa^on- 
arbejder.  Under  Navn  af  Halvslag  er  der  ikke 
beskrevet  Halvslag,  men  Halvslagshuller.  For¬ 
klaringen  af  det  enkelte  Halvslag  er  saa  hals¬ 
brækkende,  at  enhver  maa  falde  over  den. 
Frøknen  véd  maaske  ikke,  og  kan  af  den 
Grund  ikke  gøre  opmærksøm  paa,  at  ved  en 
rationel  Undervisning  i  Knipling,  maa  Pinden 
skifte  Nummer,  saa  ofte  som  den  skifter 
Plads.  Den  første  Pind  til  venstre  er  altid 
Nr.  1,  den  anden  Nr,  2  o.  s.  v. 

Ved  Lærredsslag  (der  menes  vist  Lærreds¬ 
slagsvæv)  staar  der,  at  Slagene  kniples  fra 
højre  til  venstre.  Hvor  bliver  saa  Parrene  af 
til  sidst???  Nej,  Lærredsslagsvæv  kniples  i 
frem-  og  tilbagegaaende  Rækker  fra  venstre  til 
højre  og  tilbage  fra  højre  til  venstre,  indtil 
den  Figur,  som  skal  dannes  af  Lærredsslagene 
er  færdig.  Forklaringen  af  det  enkelte  Lær¬ 
redsslag  er  lige  saa  fejlagtig,  som  den  af  Halv¬ 
slaget.  Her  gælder  naturligvis  det  samme, 
som  ovenfor  er  sagt  om  Pindenes  naturlige 
Rækkefølge.  Saa  fortæller  Frk.  Rathsack  om 
Edderkoppen,  at  den  kan  laves  af  4,  6  eller  5 
Par,  men  at  Parrenes  Antal  maa  være  ens  paa 
begge  Sider.  Hvorfor  egentlig  det?  Nej,  det 
er  en  stor  Fejltagelse.  I  mange  Kniplinger 
findes  der  Edderkoppe,  der  har  et  større  An¬ 
tal  Ben  (Par)  paa  den  ene  end  paa  den  anden 
Side.  Af  Edderkoppe  findes  der  desuden  saa 
mange  Variationer,  at  det  er  umuligt  at  be¬ 
skrive  dem  her.  I  F'orklaringen  af  Dobbelt¬ 
bund  hersker  der  den  samme  misvisende  og 
forvirrede  Udtryksmaade  om  Parrene,  som  i 
Halv-  og  Lærredsslagene  om  Pindene.  Der 
siges  i  denne  Forklaring,  at  Naalene  stikkes  i 
Hullerne  1,  2,  3  og  4,  men  disse  Numre  fin¬ 
des  ikke  paa  Fig.  14.  Da  Pletter,  (Fig.  16 
og  17)  og  Blade  (Fig.  18)  kun  laves  med  2 
Par  Pinde,  hvorledes  er  det  da  muligt  at  skyde 
Islætten  op  med  1.  og  3.  Par.  Det  staar  der 
nemlig  i  Bogen,  at  man  skal  gøre.  Forklarin¬ 
gen  af  Firfletningen  er  ogsaa  højst  utydelig. 
Til  en  Firfletning  kniples  der  saa  mange  Halv¬ 
slag,  som  Fletningen  skal  være  lang.  Forkla¬ 
ringen  af  Fremgangsmaaden  til  en  russisk 
eller  saakaldt  Baandknipling,  er  om  muligt 
noget  af  det  værste,  der  findes  i  denne  Artik- 
kel  om  Teknikken  i  den  kniplede  Knipling. 

Det  vil  være  helt  ugørligt  at  paavise  alle 


Fejlene  i  den  Fremgangsmaade,  der  her  er  be¬ 
skreven.  Anvisningen  er  en  uløselig  Gaade, 
da  baade  Forklaringen  og  Illustrationerne  her¬ 
til  er  lige  umulige. 

Af  ovenstaaende  vil  man  med  Lethed  kunne 
bedømme  Værdien  af  de  i  Haandarbejdsbogen 
givne  Raadtil  Vejledning  i  Knipling.  Det  er  kun 
beklageligt,  at  den  Slags  Artikler  for  Alvor 
kan  fremkomme  paa  Tryk  i  Aaret  1910. 

Den  8.  Februar  1911,  København. 

Sara  Rasmussen. 

De  to  Anmelderinder,  som  ovenfor  har  un¬ 
dertegnet  sig,  har  bedt  mig  om  en  Udtalelse 
angaaende  det  Afsnit,  der  i  »Haandarbejds¬ 
bogen«  benævnes  Ornamentik  —  Hovedtræk 
af  Ornamenternes  Historie,  og  til  hvilket  de 
har  fattet  Mistanke  allerede  paa  Grund  af  de 
ganske  barnagtige  Illustrationer,  hvoraf  en 
enkelt  (Fig.  16,  den  græske  Æggestav)  tilmed 
er  vendt  paa  Hovedet. 

Mistanken  er  i  Sandhed  ikke  ubegrundet. 
Løsere  Snak  om  uforstaaede  Ting  mindes  jeg 
ikke  at  have  læst. 

Emil  Hannover. 


Som  Udgiverinde  af  den  ovenfor  omtalte 
lille  Haandgærningsbog  er  jeg  næsten  over¬ 
vældet  af  den  megen  Opmærksomhed.  Det 
ene  lille  tynde  Hefte,  som  ellers  er  blevet 
godt  modtaget  af  hele  Pressen,  og  er  frem¬ 
kommet  i  den  beskedneste  Form  til  Fordel 
for  en  Friundervisning,  tages  her  under  Be¬ 
handling  af  hele  tre  Mand,  nej,  een  Mand 
og  to  Kvinder,  som,  efter  hvad  der  oply¬ 
ses,  er  ilede  hen  til  den  mandlige  Værk¬ 
fælle  og  har  bedt  ham  om  Hjælp,  formodent¬ 
lig  i  ikke  helt  ubeføjet  Frygt  for,  at  Læserne 
ellers  skulde  springe  dem  over.  Og  den  rede¬ 
bonne  Ven  har,  som  det  ses,  ydet  sin  rid¬ 
derlige  Bistand  til  Overfaldet. 

Skarp  Kritik  er  man  ikke  uvant  med.  Det 
er  den  Plante,  som  gror  frodigst  af  alle  i 
vor  hjemlige  Jordbund,  men  en  Boganmel¬ 
delse,  hvor  den  ene  Kritiker  bliver  til  trende, 
og  de  trende  til  En,  det  er  en  ny  Variant, 
som  dette  Tidsskrift  har  Æren  af  at  have 
opfundet.  Ogsaa  paa  dette  Omraade  gaar  vi 
altsaa  frem.  Vi  kan  maaske  herefter  glæde 
os  til  at  se  de  forskellige  Temaer  i  den 
samme  Bog  blive  kritiserede  af  hvert  sin 
Anmelder:  Naturstudierne  af  en  Maler,  Toi¬ 
lettebeskrivelserne  af  en  Dameskrædder  osv. 

Men  jeg  frygter  for,  at  de  to  Damers  Ar¬ 
tikler,  trods  den  kraftige  mandlige  Bistand, 
alligevel  bliver  sprungne  over,  fordi  de  har 
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villet  udfolde  for  meget  af  deres  lille  Viden 
—  en  Uendelighed  af  Smaaindvendinger  om 
Halvslagshuller,  Kniplepinde,  Ekstratrampe, 
Mønsterislæt,  Rending  og  Maskesyning  Side 
op  og  Side  ned.  At  komme  nærmere  ind 
paa  dette  Pindehuggeri  vilde  blot  forøge  Ked¬ 
sommeligheden  —  lad  dem  være  glade  for 
det  selv. 

.leg  vil  heller  spørge  de  Interesserede,  der 
ellers  har  set  den  lille  Bog:  Er  den  som 
Helhed  gennemtrængt  af  Kærlighed  til  smuk 
Haandgærning  og  Beundring  for  vor  egen 
gamle  Kunsttlid  eller  ikke?  Og  indprenter 
den  ved  sine  Billeder  og  sin  Tekst  vore 


unge  Piger  ogsaa  at  holde  af  den  og  udøve 
den?  Jeg  tror  og  haahcr  —  Ja. 

Men  er  dette  Tilfældet,  saa  er  der  jo  gra¬ 
vet  en  Grund,  som  de  to  Eorfatterinder  kan 
bygge  videre  paa  i  deres  Ufejlharlighed,  og 
jeg  synes  da,  at  de  viser  sig  lidt  unødig  for¬ 
bitrede.  Deres  Avind  er  saa  øjensynlig  og 
saa  stor,  at  man  skulde  tro,  »der  Dritte  im 
Bunde«  —  Hr.  Direktør  Emil  Hannover,  trods 
hans  medfødte  Imødekommenhed  vilde  have 
sagt;  »Jeg  takker  for  den  smigrende  Hen¬ 
vendelse,  men  undskyld  mig,  mine  Damer  — 
jeg  tror,  to  er  nok.« 

Emma  Gad. 


INDUSTRIELLE  ANLÆG  VED  KJØBENHAVNS  HAVN. 


Fra  Havnekaptajnen  i  Kjøbenhavn  har 
Industriforeningen  under  1.  Juli  mod¬ 
taget  en  Skrivelse  vedr.  industrielle  Anlæg 
ved  Kjøbenhavns  Havn.  I  Betragtning  af 
Sagens  store  Betydning  ikke  mindst  for 
den  kjøbenhavnske  Industri  gengives  her 
følgende; 

»Som  det  vist  vil  være  den  ærede  Be¬ 
styrelse  bekendt,  har  Kjøbenhavns  Havn 
i  de  senere  Aar  været  Genstand  for  en  me¬ 
get  skarp  Konkurrence  fra  Ind-  og  Udland, 
dels  og  fornemmeligt  fra  Hamborg,  Sverrig 
og  Norge  samt  enkelte  russiske  Østersø¬ 
havne,  dels  fra  danske  Provinshavne,  som 
i  stor  Udstrækning  ere  bievne  uddybede 
og  derved  satte  i  Stand  til  at  optage  selv¬ 
stændig  Trafik,  uafhængig  af  Kjøbenhavn, 
særligt  paa  Korn-  og  Foderstofomraadet. 

Det  er  dog  i  denne  Forbindelse  navnlig 
Hamborg,  det  drejer  sig  om,  i  alt  Fald 
overfor  den  Del  af  Trafikken  paa  Kjøben¬ 
havn,  for  hvilken  Frihavnsanlæget  er  be¬ 
regnet,  nemlig  Omladningstrafikken  til 
Østersøen,  og  her  er  Forholdet  specielt 
vanskeligt  for  Kjøbenhavns  Vedkommen¬ 
de,  dels  fordi  Hamborg  ved  sin  Størrelse 
og  Kapacitet  paa  Handelsomraadet  er  Kjø¬ 
benhavn  saa  betydeligt  overlegen,  dels 
fordi  den  ved  Hjælp  af  Kielerkanalen  har 


været  i  Stand  til  at  bemægtige  sig  en  do¬ 
minerende  Position  i  Østersøen,  og  ende¬ 
lig  fordi  den  paa  Grund  af  den  særegne 
Maade,  hvorpaa  Oceantrahkken  nu  drives, 
er  i  Stand  til  for  en  stor  Del  at  regulere 
Handelen  og  det  Omfang,  den  kan  tage  i 
de  Byer  og  Havne,  som  den  konkurrerer 
med. 

Under  disse  Omstændigheder  er  Udvik¬ 
lingen  af  Trafikken  paa  Kjøbenhavns 
Havn,  og  navnlig  paa  dens  Frihavn,  en 
overordentlig  vanskelig  Sag,  som  i  alt  Fald 
Havneadministrationen  savner  Midler  og 
Veje  til  at  fremme.  Man  har  derfor  paa 
et  tidligt  Tidspunkt  efter  Frihavnens  Aah- 
ning  haft  Opmærksomheden  henvendt 
paa  Tilvejebringelsen  af  Arealer  i  Kjøben¬ 
havns  Havn,  der  kunde  gøre  det  muligt 
for  Industrien  at  fremme  Foretagender, 
som  ved  Siden  af  at  tilføre  Byen  nye  Virk¬ 
somheder  kunde  tilføre  Havnen  en  for¬ 
øget  Skibsfart  ved  Indførselen  af  Raastoffer 
og  Udførsel  af  færdige  Industriprodukter. 
I  1899  tilstillede  Havneforvaltningen  saa- 
ledes  forskellige  Repræsentationer  for  den 
hjemlige  Industri,  deriblandt  Industrifor¬ 
eningen,  en  Forespørgsel  om,  hvorvidt 
man  ansaa  det  for  ønskeligt,  og  hvorvidt 
der  kunde  antages  at  være  Trang  til,  at 
der  tilvejebragtes  Arealer  ved  dybt  Vand 
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til  Brug  for  Anlæg  af  industrielle  Foreta¬ 
gender,  samt  hvorvidt  man  fra  Industri¬ 
repræsentationernes  Side  vilde  være  i 
Stand  til  at  angive  Art  og  Omfang  af  den 
Industri,  som  kunde  antages  at  vilde  be¬ 
nytte  nævnte  Arealer. 

Ihvorvel  dette  sidste  Spørgsmaal  ikke 
besvaredes  med  bestemte  Udtalelser  fra 
Industrirepræsentationernes  Side,  blev 
det  dog  fra  dem  alle  — ■  ogsaa  fra  Industri¬ 
foreningen  —  som  Svar  gjort  gældende,  at 
det  maatte  anses  for  særdeles  heldigt,  om 
der  ved  dybt  Vand  i  Kjøbenhavn  kunde 
tilvejebringes  Arealer  til  Brug  for  industri¬ 
elle  Anlæg. 

Havnevæsenet  har  som  bekendt  for  en 
stor  Del  i  Anledning  deraf  tilvejebragt 
meget  betydelige  Arealer  i  Kallebodstrand 
paa  begge  Sider  af  Løbet  syd  for  Langebro 
og  har  uddybet  et  Løb  til  20  Fod  Vand, 
der  nu  i  den  nærmeste  Fremtid  vil  blive 
uddybet  til  24  Fod.  Samtidig  hermed  er 
begge  Broerne  over  Havnen,  Knippelsbro 
og  Langebro,  blevet  ombyggede,  saa  at 
Besejlingsforholdene  nu  ere  saa  gunstige 
som  muligt,  og  en  7000  Fod  lang  Dæmning 
med  tilhørende  Sluse  er  lagt  tværs  over 
Kallebodstrand  til  Regulering  af  Strøm¬ 
men  i  Havnen. 

Under  disse  Omstændigheder  skulde 
Forholdene  synes  gunstigst  mulige  for 
F'remkomsten  af  industrielle  Virksomhe¬ 
der  i  Havnens  Nærhed,  og  der  er  da  ogsaa 
fremkommet  en  Del  saadanne  Foretagen¬ 


der,  saasom  den  nye  Soyakagefabrik  paa 
Islands  Brygge,  Gosch’  Tændstikfabrik¬ 
ker,  Mandschuroliefabrikken  o.  s.  v.,  for¬ 
uden  nye  Kulforretninger,  Tømmer-  og 
Cementoplag  m.  v.  Naar  imidlertid  allige¬ 
vel  den  væsentligste  Del  af  Industrien  i 
Kjøbenhavn  og  Omegn  har  søgt  ud  til 
Arealer,  beliggende  langt  fra  Havnen  — 
hvorom  jeg  tillader  mig  at  henvise  til  »T. 
f.  1.«  1908,  pag.  67 — 69  — ,  saa  maa  delte 
vistnok  for  en  Del  være  begrundet  i,  at  det 
ikke  blandt  de  Forretningsdrivende  paa 
Industriens  Omraade  er  blevet  tilstrække¬ 
lig  bekendt,  at  Havnevæsenet  dels  allerede 
nu  raader  over  Arealer  til  Industribrug,  be¬ 
liggende  ved  dybt  Vand,  dels  er  i  Siand  til  i 
forholdsvis  kortTid  at  fremstille  saadanne 
efter  nærmere  Overenskomst,  og  at  Priser¬ 
ne  for  saadanne  Arealers  Køb  eller  Leje  — 
uagtet  de  næppe  kunne  bringes  saa  langt 
ned  som  i  Udkanten  af  Byen  —  dog  fuldt 
ud  kunne  gøres  akceptable  for  industrielle 
Virksomheder,  naar  disse  samtidig  med 
Arealernes  Udnyttelse  til  saadanne  Virk¬ 
somheder  bringe  Skibsfart  og  dermed  for¬ 
bunden  Vare-Ind-  og  Udførsel  til  Havnen. 

Det  vilde  være  meget  ønskeligt,  om 
dette  blev  tilstrækkelig  bekendt  i  Indu¬ 
strikredse,  men  i  Forbindelse  hermed  for¬ 
tjener  det  formentlig  Overvejelse,  om  man 
ikke  er  i  Stand  til  ved  direkte  Forhand¬ 
ling  med  inden-  og  udenlandske  Firmaer 
at  fremme  visse  industrielle  Virksomhe¬ 
der  i  Havnens  Nærhed  .  .  .« 
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.1.  C.  JACOBSEN 


EFTER  AEG.  JERNDORFFS  MALERI 


.1.  c.  JACOBSEN 


Ak  CARL  JACOBSEN 
CAHLSBERG 


Brolæggerstræde  Nr.  5. 


Det,  som  i  højeste  Grad  karakterise¬ 
rede  J.  C.  Jacobsen,  var  hans  Ev¬ 
ners  og  Interessers  Alsidighed,  og  alle  sam¬ 
ledes  de  som  i  eet  Brændpunkt;  Fædre¬ 
landet. 

J.  C.  Jacobsen  var  først  og  sidst  Bryg¬ 
ger,  men  allerede  derved  fik  hans  Alsidig¬ 
hed  rig  Udvikling;  thi  det  er  det  lykke¬ 
lige  ved  dette  Haandværk,  at  det  stiller 
sine  Udøvere  i  umiddelbar  Forbindelse 
med  en  Række  indbyrdes  højst  forskellige 
og  højst  interessante  Virksomheder  og 
Fag:  Bygningskunst,  Maskinlære,  Kemi, 
xn,  8.  — 


»Hjælp  Dig  selv,  saa  hjælper 
Vorherre  Dig.  ir 


Fysik,  Biologi,  desværre  ogsaa  Handels¬ 
kunster,  og  i  vore  Dage  tillige  det  betyd¬ 
ningsfulde  Arbejderspørgsmaal.  Paa  alle 
disse  Omraader  var  J.  C.  Jacobsen  ikke 
blot  velbevandret,  men  ofte  en  Mester, 
som  selv  kunde  vise  sine  Haandværks- 
mestre,  hvorledes  Tingene  skulde  gøres 
bedre,  end  de  havde  foreslaaet. 

Det  er  saaledes  karakteristisk,  at  da 
Konferensraad  Chr.  Hansen  havde  tegnet 
Væxthusene  til  Botanisk  Have  meget  uhel¬ 
digt,  saa  gjorde  J.  C.  Jacobsen,  som  havde 
bedre  Forstand  paa  Væxthuse  end  baade 
Arkitekten  og  selv  Botanisk  Haves  Gartner 
tilsammen.  Tegningerne  til  de  nuværende 
skønne  Væxthuse,  som  ialtfald  den  Gang, 
da  de  blev  byggede,  var  rene  Mønstre. 

Og  naar  J.  C.  Jacobsens  Tømrermester, 
som  var  mere  ivrig  som  Politiker  end  som 
Haandværksmester,  havde  gjort  Konstruk¬ 
tionstegning  til  Tømmerværket  paa  Bryg¬ 
geribygningerne,  saa  maatte  J.  C.  Jacob¬ 
sen  lave  det  hele  om,  fordi  han  selv  kunde 
gøre  det  meget  bedre. 

Og  da  han  1876  byggede  den  skønne 
doriske  Peristyl  paa  Carlsberg,  benyttede 
han  aldeles  ikke  nogen  Arkitekt,  men 
komponerede  Bygningen  med  enhver  De¬ 
tail  selv. 

Nu  anvender  vi  jo  overalt  trukne  Sme¬ 
dejernsbjælker  til  Bygninger,  men  det  var 
J.  C.  Jacobsen,  der  indførte  Brugen  af 
disse.  Herholdt  havde  i  Slutningen  af 
Halvtredserne  anvendt  Jernbjælker  til 
Universitelsbibliotheket,  men  det  var 
upraktiske  Støbejernsbjælker,  som  da  hel¬ 
ler  ikke  fik  nogen  Betydning  for  Frem¬ 
tiden. 

I  Frankrig  anvendtes  derimod  forlængst 
overalt  Smedejernsbjælker,  og  det  var  mær¬ 
keligt,  at  hverken  de  mange  Arkitekter  og 
Haandværkere,  som  paa  deres  Stipendie- 
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rejser  kom  dertil,  tog  Exempel  deraf.  Da 
.1.  C.  Jacobsen  i  1865  gjorde  en  Rejse  i 
Frankrig,  havde  han  bedre  Øjnene  med 
sig  og  saa  strax,  hvilket  uhyre  Fremskridt 
denne  Anvendelse  af  Jernbjælker  var,  og 
han  anvendte  dem  strax  i  sine  Bygninger, 
hvor  der  var  Anledning  dertil.  Saa  fik  Mu¬ 
rermestre  og  Arkitekter  at  se,  hvad  Betyd¬ 
ning  de  havde.  Men  det  er  værd  at  lægge 
Mærke  til,  at  det  ikke  var  en  Arkitekt  eller 


af  J.  C.  Jacobsens  Specialiteter,  som  han 
udviklede  til  stor  Fuldkommenhed. 

Da  han  anlagde  sin  Have  i  1849,  benyt¬ 
tede  han  Slotsgartner  Rothe,  men  samtidig 
gav  han  sig  til  at  studere  Havekultur  og 
Havekunst,  og  da  han  nogle  Aar  senere 
udvidede  Haven,  udførte  han  selv  hele  An- 
læget,  og  det  maa  erkendes,  at  den  af  J.  C. 
Jacobsen  udførte  Del  ikke  staar  tilbage  for 
Slotsgartnerens.  Med  sin  videnskabelige 


Botanisk  Haves  Palmehus  og  øvrige  Væksthuse. 


en  Haandværksmester,  men  J.  C.  Jacob¬ 
sen,  som  indførte  dette  Fremskridt.  Ja, 
det  er  ikke  mange  Aar  siden,  at  man  byg¬ 
gede  det  afbrændte  Vallø  op  paany  med 
Træbjælker ! 

Køllerne  —  de  Bygninger,  hvori  man 
tørrer  Malten  —  stod  tidligere  paa  et  me¬ 
get  primitivt  Standpunkt  her  i  Landet. 
J.  C.  Jacobsen  konstruerede  sine  Køller  til 
Carlsberg  selv,  og  i  marge  Aar  forblev 
disse  Mønstre  for  de  fleste  nye  Køller,  som 
den  Gang  byggedes  i  Landet.  Ventilations- 
og  Varmeanlæg  var  overhovedet  ogsaa  en 


Sans  kunde  han  ikke  nøjes  med  at  lade 
sin  Have  være  en  almindelig  skøn  Have ; 
nej,  den  blev  en  Planteskole  for  sjældne 
Træer  og  Væxter,  og  var  stadig  et  Studie¬ 
sted  for  Lærere  og  Elever  fra  vore  Forst- 
anstalter. 

Da  han  blev  Officer  i  Borgervæbningen, 
lagde  han  sig  efter  Krigskunst,  og  han 
kendte  udenad  Gangen  baade  i  vore  egne 
Krige  og  i  Napoleons  Feltslag. 

Da  han  paa  sin  franske  Rejse  i  1865 
havde  set  Sodavandssifoner  i  udstrakt 
Brug,  og  vore  hjemlige  Fabrikker  ikke 
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syntes  at  ville  ulejlige  sig  med  at  indføre 
disse,  anlagde  han  selv  en  Sodavandsfabrik 
paa  Carlsberg  særlig  til  Sifoner,  og  nu  blev 
de  andre  nødt  til  at  følge  efter;  da  dette 
Maal  var  naaet,  overlod  han  Fabrikken 
til  Andre, 

Da  han  blev  Medlem  af  Teaterkommis¬ 
sionen,  anskaffede  han  sig  et  uhyre  Bestik 
for  al  kunne  tegne  den  cirkelformede  Til¬ 
skuerplads.  Han  gjorde  selv  Beregninger¬ 
ne  og  Tegninger  til  Pladsernes  Anbringelse ; 
om  det  var  hans  Planer,  der  blev  vedtagne, 
er  maaske  usikkert,  men  ved  Hjælp  af 
disse  havde  han  et  Korrektiv  til  Arkitek¬ 
ternes  Forslag,  og  saaledes  var  det  med 
enhver  af  de  mange  forskellige  Ting,  hvori 
han  blev  anvendt.  Han  forstod  at  hjælpe 
sig  selv,  ban  brugte  sjældent  sit  Valgsprog, 
som  staar  som  et  Motto  over  disse  Linier, 
men  desto  mere  handlede  han  derefter  i 
sin  Gerning. 

Megen  Alsidighed  kan  let  avle  Overfla¬ 
diskhed.  Det  modsatte  var  Tilfældet  hos 
J.  C.  Jacobsen.  Han  udmærkede  sig  netop 
ved  en  sjælden  Grundighed  i  det,  han  tog 
sig  for,  og  var  derfor  en  udpræget  Hader 
af  Overfladiskhed. 

Han  var  Medlem  af  »Gallerikommissio¬ 
nen«,  og  det  er  meget  betegnende,  at  da 
Krøyers  smukke  Maleri  »Musik i  Atelieret« 
blev  bragt  i  Forslag  til  Indkøb  til  Galle¬ 
riet,  saa  stemte  J.  C.  Jacobsen  derimod. 


fordi  der  var  saa  utilladelig  store  Fejl  i 
Perspektivet,  at  Billedet  var  uværdigt  til 
at  indlemmes  i  Statens  Samling,  som  net¬ 
op  skulde  være  et  Mønster  for  Kunsten, 
Forgæves  anvendte  Jul.  Lange  sin  Velta¬ 
lenhed  —  og  den  var  stor  —  J.  C.  Jacob¬ 
sen  hævdede,  at  det  var  et  utilgiveligt  Sju¬ 
skeri  af  en  Maler  saaledes  at  sjmde  mod 
Malerkunstens  A.  B,  C.;  Billedet  gik  til 
Christiania. 

Mennesker  med  saa  alsidige  Interesser 
og  saa  dybtgaaende  Kundskaber  er  saare 
interessante  at  leve  sammen  med,  og  det 
var  naturligt,  at  Carlsberg  blev  et  Brænd¬ 
punkt  i  den  Kreds  af  betydelige  Menne¬ 
sker,  som  kom  der.  J.  C.  Jacobsen  holdt 
meget  af  at  docere,  men  han  havde  dog 
een  lille  Svaghed:  han  kunde  ikke  finde 
sig  i,  at  Andre  udtalte  Meninger  forskellige 
fra  hans,  ja  han  kunde  slet  ikke  lide,  at 
de  havde  dem.  Nu  var  det  jo  rigtignok  saa¬ 
ledes,  at  J.  C.  Jacobsen  med  sin  klare 
Tanke  som  oftest  havde  uomdisputerligt 
Ret,  men  han  var  jo  dog  kun  et  Menneske, 
og  det  kunde  jo  hænde,  at  en  Anden  og- 
saa  havde  en  velbegrundet  Mening,  som 
var  forskellig  fra  J.  C.  Jacobsens,  og  saa 
var  han  ikke  naadig.  Men  som  Regel  var 
han  vennesæl  og  trofast  mod  dem,  som 
han  holdt  af,  og  disse  vil  altid  bevare  hans 
Minde  i  kærlig  Erindring. 
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J.  C.  JACOBSEN 

EN  KORT  UDSIGT  OVER  HANS  LIV 
Af  c.  NYROB 


Den  2  September  1911  er  en  betyd¬ 
ningsfuld  Mærkedag,  saa  vist  som 
J.  C.  Jacobsen,  der  fødtes  Hundredaarsda- 
gen  for,  er  en  betydelig  Skikkelse  i  Dan¬ 
marks  Udvikling.  Som  Faderen  var  han 
Brygger,  Men  medens  denne  kun  havde  et 
lille  Bryggeri  i  Brolæggerstræde,  hvor  Da¬ 
tidens  gængse  Hvidtølsorter,  Godtøl,  Hus¬ 
holdningsøl  og  Skillingsøl,  bleve  fremstil¬ 
lede,  skabte  Sonnen  et  mægtigt  Bryggeri 
for  det  klare,  undergjærede  Lagerøl.  Den 
10  November  1847  fandt  den  første  Bryg¬ 
ning  Sted  paa  Carlsberg.  Og  saa  stærkt 
voxede  dette  Bryggeri,  at  medens  det  i  dets 
første  Aar  kun  fremstillede  3600  Hktltr. 
(2700  Tdr.),  naaede  det  i  Jacobsens  Tid 
til  en  aarlig  Produktion  af  over  200,000 
Hktltr.  (150,000  Tdr.).  Op  fra  de  gamle 
Hvidtølsbryggeriers  dunkle  og  uanselige 
Andegaard  hævede  Carlsberg  sig  som  en 
straalende  Svane  med  sikre,  mægtigt  su¬ 
sende  Vingeslag.  Hine  Bryggeriers  alt  an¬ 
det  end  renlige  Smaarum,  i  hvilke  massive 
Bryggerknegte  trampede  om,  bleve  til  ly¬ 
se,  luftige  Sale,  i  hvilke  en  klar  Drik  frem 
stilledes  i  blanke  maskinskinnende  Om¬ 
givelser  under  den  absolute  Benliglieds 
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Tegn.  Jacobsen  udførte  her  et  Arbejde  med 
afgjort  ideelt  Præg.  Ingen  tor  tvivle  om,  at 
han  mente  at  gjore  Noget,  der  var  godt; 
Carlsberg-Øllet  havde  for  ham  en  Mission 
som  »det  virksomste  Middel  til  at  modar¬ 
bejde  og  besejre  Trangen  til  Brændevins¬ 
drik«. 

J.  C.  Jacobsens  Fader  kom  i  Aaret  1800 
som  27aarig  Bondekarl  fra  Vendsyssel  til 
Kjøbenhavn.  Han  var  imidlertid  langtfra 
nogen  almindelig  Bondekarl.  Han  var  be¬ 
gavet  med  en  levende  Kundskabstrang,  og 
da  det  skete  saaledes,  at  han  en  Tid  blev 
Gaardskarl  i  Bryggeriet  »Kongens  Bryg¬ 
hus«  og  her  formentlig  fik  Interesse  for 
Bryggeri,  var  det  bl.  A.  kemiske  og  fysiske 
Kundskaber,  han  søgte  at  tilegne  sig  under 
sit  Arbejde  opad  til  Bryggersvend,  Leje¬ 
brygger  og  tilsidst  (fra  1826)  Bryggeriejer. 
Han  var  Tilhører  ved  Professorerne  Jeppe 
Smiths,  Zeises  og  H.  C.  Ørsteds  populære 
Forelæsninger,  men  han  blev  ogsaa  — 
efter  hans  Sons  Udsagn  —  den,  der  først 
indførte  Brugen  afTermometeret  i  de  dan¬ 
ske  Bryggerier, 

Man  kan  herefter  forstaa,  at  J.  C.  Jacob¬ 
sen,  der  selvfølgelig  blev  sat  til  praktisk 
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Vadskekedlen,  hvori  J.  C.  Jacobsen  gjorde  sine  første  Forsøg  paa  at  brygge  bayersk  01. 


Arbejde  i  Faderens  Bryggeri,  allerede  i  sit 
17de  Aar  begyndte  at  høre  Ørsteds  popu¬ 
lære  Foredrag  og  senere  fulgte  baade  den¬ 
nes,  Zeises  og  Forchhammers  Forelæsnin¬ 
ger  paa  den  polytekniske  Læreanstalt.  Da 
han  i  1836  lærte  det  bayerske  01  at  kjen- 
de,  som  de  tyske  Kancelliherrer  plejede  at 
drikke  i  Waage- Petersens  Vinkjælder  i 
Store  Strandstræde,  gik  det  op  for  ham,  at 
det  gjaldt  en  Reform  af  den  danske  Øl¬ 
fremstilling.  Under  store  Vanskeligheder 
kom  han  saa  vidt,  at  han  paa  Industriud¬ 


stillingen  i  Kjøbenhavn  1844  kunde  ud¬ 
stille  bayersk  01.  Men  det  var  endnu  kun 
forsøgsvis.  Først  nu  fik  han  Kongens  Til¬ 
ladelse  til  at  anlægge  en  Lagerkjælder  i 
Volden  ud  for  Teglgaardsstræde,  og  først 
nu  bragte  han  med  Besvær  en  ægte  bay¬ 
ersk  Undergjær  hjem  fra  Miinchen.  I  Maj 
1846  averteredes  hans  bayerske  01  for  før¬ 
ste  Gang  til  Salg.  Men  skulde  han  for  Al¬ 
vor  naa  frem,  maatte  han  have  et  virkelig 
bayersk  Ølbryggeri;  efter  derom  indgiven 
Ansøgning  fik  han  da  under  25  November 
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1846  kongelig  Bevilling  til  at  anlægge  et 
saadant,  og  nu  anlagde  han  for  laant  Ka¬ 
pital  Bryggeriet  Carlsberg  paa  Valby  Bak¬ 
ke.  Trods  Vanskeligheder  ved  Vandforsy¬ 
ningen  voxede  Bryggeriet,  som  ovenfor 
nævnt,  ri  vende,  ja  det  blev  et  Foregangs¬ 
bryggeri,  som  endog  Udlandets  Ojne  lidt 
efter  lidt  rettedes  imod  navnlig  efter  1873, 
da  Jacobsen  ved  Verdensudstillingen  i 
Wien  samlede  Bryggerverdenens  Opmærk¬ 
somhed  omkring  det;  hans  trods  Trope¬ 
rejser  holdbare  Flaskeøl  og  den  af  ham 


energisk  Arbejde  skabte  han  sig  en  Stilling 
i  Borgerrepræsentationen,  i  alle  tekniske 
Sager  spillede  han  en  Rolle,  og  særlig  var 
ban  i  Spidsen  ved  Anlæget  af  Kjøbenhavns 
Gas-  og  Vandværker.  1855  valgtes  han  til 
Borgerrepræsentationens  Næstformand, 
og—  fra  1854  var  han  tillige  Rigsdagsmand. 
Da  Ministeriet  Ørsted  i  det  sidstnævnte 
Aar  af  Hensyn  til  en  hele  Monarkiet  om¬ 
fattende  Fællesforfatning  mente  at  maatte 
begrænse  Juni- Grundloven,  kaldtes  alle 
Frihedens  Mænd  paa  Dækket.  Jacobsen 


Broen  over  Jernbanen  og  en  af  Carlsberg  Bryggeriers  første  Bygninger.  Efter  Litogr.  fra  1849. 


sejrrigt  gjennemførte  Dampkogning  af  01 
vakte  Opsigt. 

Den  energiske  og  myndige  Mand  arbej¬ 
dede  imidlertid  ikke  blot  som  Brygger. 
Den  liberale  Opposition  under  de  sidste 
Enevoldskonger  havde  tidligt  vundet 
hans  Interesse.  Han  var  med  den  friheds¬ 
sindet  og  nordisksindet.  1843  blev  han 
Borgerrepræsentant  og  følte  sig  glad  ved 
at  arbejde  under  L.  N.  Hvidts  stærke  og 
sikre  Formandsledelse.  Han  var  med  i  det 
mægtige,  historiske  Tog,  der  den  21  Marts 
1848  gik  fra  Raadhuset  til  Kristiansborg, 
hvor  det  af  Frederik  VII  fik  Forsikringen 
om,  at  han  vilde  komme  sit  Folk  imøde  i 
dets  Ønske  om  en  fri  Forfatning.  Ved  et 


var  med  at  skabe  en  Forening  til  Værn  for 
Grundloven  og  blevi  Avgust  1854  indvalgt 
i  Folketinget,  hvor  han  hævdede  sin  Stil¬ 
ling  som  den  frihedskjærlige  og  selvstæn¬ 
dige  Borger,  der  ikke  bojede  sig  for  Parti¬ 
hensyn.  Han  bekæmpede  saaledes  med 
stor  Kraft  det  af  Indenrigsminister  Krieger 
fremlagte  Forslag  til  en  Kommunallov  for 
Kjøbenhavn.  Det  gav  efter  hans  Mening 
ikke  Byens  frie  Borgere  tilstrækkeligt,  og 
da  det  alligevel  blev  Lov,  søgte  han  ikke 
Gjenvalg,  hverken  til  Borgerrepræsentatio¬ 
nen  (1857)  eller  til  Folketinget  (1858),  og 
et  Forsøg  paa  at  vinde  ham  til  at  overtage 
en  Stilling  som  Borgemester  i  Kjøbenhavn 
afviste  han.  Da  Harmen  over,  hvorledes 
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det  var  gaaet  med  Kommunallovforslaget, 
havde  sat  sig,  blev  han  dog  i  1861  paany 
Rigsdagsmand.  Det  var  hans  Trang  til  at 
være  med  til  at  give  »Danmark,  hvad  Dan¬ 
marks  var,  og  Holsten,  hvad  Holstens  var«, 
der  fik  ham  til  igjen  at  blive  Folketings¬ 
mand  og  derefter  kongevalgt  Landstings¬ 
mand.  Han  arbejdede  for  Slesvigs  nærme¬ 
re  Tilknytning  til  Kongeriget  og  var  med 
til  at  bringe  Kong  Kristian  IX  en  Tak, 
fordi  han  efter  Frederik  VH’s  Død  under¬ 
skrev  Grundloven  af  18  November  1863. 
Maalene,  den  i  sin  Tid  vaagnende  Dansk¬ 
hed  og  Frihedstrang  stillede,  vare  levende 
hos  ham,  og  hans  Hjærte  fyldtes  derfor 
med  dyb  Sorg,  da  Krigens  store  Nederlag 
brød  ind  over  Landet  og  lagde  Slesvig  un¬ 
der  tysk  Styre. 

Endnu  i  nogle  Aar  vedblev  han  som 
Rigsdagsmand.  Han  var  saaledes  med  til 
at  vedtage  den  gjennemsete  Grundlov  af 
1866,  men  i  1871  trak  han  sig  tilbage  fra 
sin  politiske  Virksomhed.  Partiforholdenes 
Udvikling  tiltalte  ham  formentlig  mindre 
og  mindre.  Han  havde,  som  vi  nedenfor 
skulle  se,  sit  eget  store  Maal,  og  saa  var 
der  desuden  nok  at  gjore  i  Bryggeriet. 

Efter  en  Brand  i  Marts  1867  havde  han 
med  enestaaende  Energi  gjennemført,  at 
Carlsberg  den  1  September  s.  A.  igjen  stod 
i  brugelig  og  udvidet  Stand.  Men  den  Stør¬ 
relse,  det  herved  havde  faaet,  mente  han 
var  endelig.  Han.  formelig  kæmpede  med 
den  stadig  voxende  Efterspørgsel  efter 
Carlsberg  01,  der  vanskeliggjorde  ham 
Øllets  fornødne  Lagring.  For  Vindings 
Skyld  vilde  han  absolut  ikke  ofre  sit  Øls 
Ry.  Han  søgte  energiskat  stanse  sine  Kun¬ 
ders  Væxt,  og  da  hans  Kamp  herfor  viste 
sig  resultatløs,  var  det  til  at  begynde  med 
næsten  uvilligt,  at  han  gik  til  Bryggeriets 
Udvidelse.  Men  een  Gang  begyndte  maatte 
Udvidelserne  nu  vedblive.  Der  byggedes 
fra  nu  af  saa  godt  som  altid  paa  Carlsberg, 
samtidig  med  at  Alt  indrettedes  efter  den 
hurtigt  fremadskridende  Tekniks  strenge¬ 
ste  Fordringer.  Ved  aarlige  Rejser  stod 
han  i  stadig  Forbindelse  med  Udlandets 
Bryggerier;  men  Jacobsen  fulgte  ikke  ale¬ 


ne  med,  han  gik  i  Spidsen.  Efter  at  han  i 
1871  havde  indrettet  et  mindre  Labora¬ 
torium  ved  sit  Bryggeri,  udvidede  han  det 
i  1875  til  en  videnskabelig  Anstalt  med 
saavel  en  kemisk  som  en  fysiologisk  Af¬ 
deling.  Alle  Maltnings-,  Brygnings- og  Gjæ- 
ringsoperationer  skulde  videnskabeligt 
undersøges,  og  Resultaterne  skulde  ikke 
alene  komme  Carlsberg  men  Ølfremstillin¬ 
gen  i  det  Hele  tilgode.  Saaledes  staar  der 
i  Statuterne  for  det  »Carlsbergfond«,  han 
stiftede  i  1876,  og  som  han  skjænkede  ikke 
mindre  end  een  Million  Kroner.  Det  skul¬ 
de  fortsætte  og  udvide  Laboratoriet  og  des¬ 
uden  fremme  Studiet  af  de  forskjellige  Na¬ 
turvidenskaber  samt  Matematik,  Filosofi, 
Historie  og  Sprogvidenskab. 

Han  forbeholdt  sig  imidlertid  slet  ikke 
selv  at  forestaa  dette  Fond,  han  lagde  dets 
Ledelse  ind  under  Videnskabernes  Sel¬ 
skab.  Det  er  ejendommeligt  talende,  at 
han  oprettede  Fondet  samme  Dag,  som 
det,  særligt  ved  hans  Bidrag  rejste  H.  C. 
Ørsted-Monument  blev  afsløret,  det  Hele 
skete,  skriver  han,  »i  levende  Erkjendelse 
af,  hvormeget  jeg  skylder  H.  C.  Ørsteds 
Lære  og  vækkende  Indflydelse«.  Det  er 
herefter  omtrent  selvfølgeligt,  at  da  den 
franske  Forsker  Pasteur  ved  sine  geniale 
»Etudes  sur  la  biére«  (1876)  belyste  de 
hidtil  saa  mystiske  Gjærfænomener,  vakte 
det  Jacobsens  udelte  Beundring.  Han  saa 
op  til  ham  som  den  ubetingede  Fører,  Au¬ 
toriteten.  En  Følge  heraf  var  det  imidler¬ 
tid,  at  da  Forstanderen  for  Laboratoriets 
fysiologiske  Afdeling,  Professor  Emil  Chr. 
Hansen,  i  sine  Undersøgelser  naaede  vide¬ 
re  paa  den  af  Pasteur  betraadte  Vej  og 
mente  fremfor  denne  at  kunne  fremstille 
en  absolut  ren  Gjær,  stillede  Jacobsen  sig  til 
en  Begyndelse  afvisende  overfor,  at  denne 
Gjær  var  praktisk  brugelig.  Fortsatte  Un¬ 
dersøgelser  overbeviste  ham  imidlertid,  og 
saa  fik  Hansen  den  ønskede  Tilladelse  til 
at  foranslalte  en  Prøve  i  det  Store;  første 
Gang  i  Verden  blev  en  virkelig  rendyrket 
Gjær  anvendt  som  Paasætningsgjær  i  et 
Bryggeri  den  12  November  1883  paa  Carls¬ 
berg.  Den  rene  Gjær  gik  herefter  ved  Ja- 
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cobsens  Bestræbelser  sin  Sejrsgang  over 
Verden.  Navnene  Emil  Chr.  Hansen,  Ja¬ 
cobsen  og  Carlsberg  samlede  Verdensry 
omkring  sig,  og  Jacobsen  var  glad  over, 
at  ogsaa  Danmarks  Ry  herved  voxede. 

Efter  Danmarks  store  Nederlag  i  1864, 
gjaldt  det  om  paany  at  arbejde  Landet 
op.  Mange  Kræfter  kom  i  saa  Henseende 
i  Bevægelse,  her  kan  peges  paa  Navne  som 
Dalgas,  Fjord,  Tietgen  m.  Fl.  Et  Skridt  i 
samme  Retning  var  ogsaa  Oprettelsen  i 
1876  af  Carlsbergfondet,  der  ikke  alene 
skulde  være  til  »Gavn  for  Videnskaben«, 
men  ogsaa  til  »Ære  for  Fædrelandet«,  Og 
Jacobsen  gik  videre  i  denne  Retning  ved 
i  1878  at  oprette  et  national-historisk  Mu¬ 
seum  paa  Frederiksborg,  som  han  gjorde 
til  en  særlig  Afdeling  under  Carlsberg¬ 
fondet. 

Da  Frederiksborg  Slot  brændte,  voldte 
det  ham  en  levende  Smerte.  Dér  havde 
han  som  ung  faaet  stærke  Indtryk  af 
Danmarks  berommelige  Minder  og  store 
Skjonhed.  Til  Nationalsubskriptionen,  for 
at  Slottet  paany  skulde  rejses,  ydede  han 
beredvilligt  sit  Bidrag,  Men  da  Slottet  var 
gjenopført  og  Kirkeflojen  indvendig  var 
sat  i  Stand,  viste  det  sig,  at  de  forhaanden- 
værende  Midler  kun  aabnede  lange  Ud¬ 
sigter  til,  at  ogsaa  de  to  andre  Floje,  Kon¬ 
ge-  og  Prinsesseflojen,  kunde  blive  sat  i 
Stand.  De  syntes  at  skulle  blive  staaende 
som  en  tom  Skal.  Sporgsmaalet  herom 
paatrængte  sig  Jacobsen.  Slottet  var  et  hi¬ 
storisk  Mindesmærke,  der  hurde  holdes  i 
Ære,  Kristian  IV’s  Tid  var  en  stor  Tid, 
som  det  gjorde  godt  at  erindre,  men  — 
det  Samme  kunde  siges  om  en  Række 
andre  Minder,  som  det  var  værd  at  be¬ 
vare,  som  det  danske  Folk  altid  burde 
have  Rede  paa,  og  saa  kom  Tanken  om, 
at  disse  Minder  baarne  af  dansk  Kunst 
kunde  samles  og  ordnes  i  det  tomme  Slot, 
Det  var  Tanken  om  et  national-historisk 
Museum  paa  Frederiksborg,  der  herved 
fødtes.  Og  saa  var  Museet  dog  ikke  Maa- 
let  i  og  for  sig.  Jacobsen  vilde  kun  Mu¬ 
seet  for  ved  dets  Hjælp  at  kunne  uddybe 
Kjærligheden  til  de  gamle  Minder.  Han 


vilde  befæste  og  vække  Kjærligheden  til 
Fædrelandet,  Museet  skulde  have  en  løf¬ 
tende  Indflydelse  paa  den  danske  Folke- 
aand. 

Saa  stillede  han  Midlerne  til  de  to 
Slotsflojes  indre  Udstyrelse  til  Raadighed 
for  Slotsbygningskommissionen  og  satte 
Carlsbergfondet  i  Stand  til  at  oprette  en 
tredje  Afdeling,  Museumsafdelingen.  Med 
vanlig  Energi  arbejdede  han  selv  med  paa 
Planernes  Virkeliggjorelse.  Og  Fremstil¬ 
lingerne  i  Frederiksborg-Museet  fraGorms 
og  Thyras  Tider  gjennem  Valdemarerne 
og  Kristian  IV  til  Heltene  fra  de  slesvig¬ 
ske  Krige  staa  da  helt  igjennem  som  et 
brændende  Ønske  fra  hans  Side  om,  at 
det  danske  Folk  i  voxende  Kjærlighed  til 
Fædrelandet  maa  arbejde  sig  fremad  i 
Dygtighed  og  Anseelse.  Det  er  den  sam¬ 
me  Tale,  som  forøvrigt  hele  hans  Liv 
fører. 

Hvor  arbejdede  han  ikke  interesseret, 
da  han  var  Medlem  af  Komiteen  for  den 
nye  botaniske  Haves  Anlæg;  det  skulde 
være  hans  Fødeby  værdigt.  Saavel  Haven 
som  navnlig  dens  Væxthuse  nød  godt  af 
hans  store  Havekundskab  og  betydelige 
arkitektoniske  Evner,  og  da  det  gjaldt  om 
ikke  at  overstige  de  givne  Bevillinger,  skød 
han  i  Stilhed  det  Manglende  til.  Da  Kjø¬ 
benhavns  Universitet  stod  overfor  sit  400 
Aars  Jubilæum,  førte  Omstændighederne 
med  sig,  at  det  ikke  vilde  kunne  opnaa 
den  fornødne  Bevilling,  men  da  traadte 
Jacobsen  til,  saaledes  at  Jubilæet  ved  hans 
Hjælp  blev  den  nordiske  Fest,  det  burde 
være,  saaledes  at  Danmark  med  Ære  kun¬ 
de  føle  sit  Værd  Side  om  Side  med  de  nor¬ 
diske  Broderlande.  Det  var  ogsaa  Jacob¬ 
sen,  der  foranledigede  Fremkomsten  af  A. 
D.  Jorgensens  indholdsrige  »40  Fortællin¬ 
ger  af  Fædrelandets  Historie«,  som  han 
derpaa  i  Tusindvis  lod  sprede  i  Sønderjyl¬ 
land.  Og  saaledes  kunde  der  blives  ved,  til 
vi  tilsidst  kunne  pege  ogsaa  paa  hans  Te¬ 
stamente.  Den  30  April  1887  døde  han  i 
Rom,  hvorhen  han  var  rejst  i  Længsel  efter 
at  gjense  denne  Kunstens  Storstad,  men 
allerede  Aår  forinden  havde  han  nedskre- 
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vet  sin  sidste  Vilje,  og  efter  den  var  Carls- 
bergfondet  hans  Arving.  Alt  det  jordiske 
Gods,  hans  lange,  arbejdsomme  Liv  havde 
givet  ham  Raadighed  over,  skjænkede  han 
med  sin  Hustrus  og  Sons  Samtykke  til 
Carlsbergfondet  og  derved  til  Fædrelandet. 

I  levende  I^ive  havde  han  allerede  skjæn- 
ket  Fondet  rige  Midler,  ved  hans  testamen¬ 
tariske  Bestemmelse  blev  det  Herre  over 
selve  hans  Rigdomskilde,  Bryggeriet,  der 
i  Boet  efter  ham  med  alt  Tilbehør  vurde¬ 
redes  til  noget  over  5,250,000  Kr.  Fondet 
er  blevet  et  rigt  og  mægtigt  Hjælpemiddel 
til  at  søge  det  lille  danske  Folk  opretholdt 
som  et  Kulturfolk,  der  kan  sidde  inde  med 
aandelig  Magt  og  derfor  med  Berettigelse 
til  at  bestaa.  Hvor  dygtigt  Laboratorieaf- 
delingen  arbejder,  er  der  ovenfor  givet  et 
Exempel  paa,  og  hvad  den  almindelig¬ 
videnskabelige  Afdeling  angaar,  har  det 
sin  Interesse  at  faa  oplyst,  at  denne  Afde¬ 
ling,  der  begyndte  med  et  aarligt  Budget 
paa  kun  10,000  Kr.,  i  de  senere  Aar  aarligt 
har  kunnet  raade  over  c.  240,000  Kr.  I  den 
Tid,  den  har  virket,  har  den  kunnet  støtte 
dansk  Videnskabelighed  indenfor  de  Fag, 
den  er  kn5dtet  til,  med  over  3  Millioner 
Kroner,  og  det  skal  særlig  fremhæves,  at 
det  skyldes  den,  at  Jordens  storste  0, 
Grønland,  der  staar  under  dansk  Hojhed, 


har  kunnet  blive  undersøgt  af  den  ene 
danske  Expedition  efter  den  anden.  Som 
afsluttende  Baggrund  staar  endelig  Fon¬ 
dets  tredje  Afdeling,  Museet,  hvis  Opgave 
med  hans  egne  Ord  i  Korthed  kan  siges 
at  være,  »at  styrke  det  danske  Folks  Be¬ 
vidsthed  om,  at  det  har  haft  sin  Andel  i 
Menneskehedens  almindeligeKulturudvik- 
ling  og  dermed  dets  Erkjendelse  af  de  Plig¬ 
ter,  som  denne  Arv  fra  Forfædrene  paa¬ 
lægger  den  nulevende  og  de  kommende 
Slægter«. 

Hvad  Jacobsen  udrettede,  er  af  en  saa 
enestaaende  og  storslaaet  Art,  at  det  kan 
forstaas,  at  hans  gamle  Konge,  Kristian  IX, 
personlig  kom  til  ham  med  sin  aner- 
kjendende  Tak,  og  at  han  lod  hans  Buste 
hugge  i  Marmor  til  Opstilling  i  Museet  paa 
Frederiksborg;  at  hans  Medborgere  sendte 
hamen  indholdsrig  Takadresse,  at  Univer¬ 
sitetet  bad  ham  modtage  dets  Doktorvær¬ 
dighed  o.  s.  V.  Og  efter  hans  Død  er  Aner- 
kjendelsen,  der  samles  om  hans  Navn,  ikke 
hleven  mindre.  J. C.  Jacobsenstaarsom  en 
virkelig  betydningsfuld  Skikkelse  i  Dan¬ 
marks  Udvikling.  Den  myndige,  selvbe¬ 
vidste  Mand,  som  det  ikke  altid  var  let  at 
være  Medarbejder  hos,  naaede,  hvad  han 
ønskede,  at  være  sin  By  en  nyttig  Borger 
og  sit  Land  en  hengiven  Son. 


BRYGGER  CARL  JACOBSEN 

EN  KJØBENHAVNSK  BORGER 

Af  HARALD  RING 


VEDøgen  Tilslaaelse,  sammenholdl  med 
det  iøvrigt  i  Sagen  oplyste — -derunder 
navnlig  et  i  Sommer  indtruffet  50  aarigt 
Studenterjubilæum  —  maa  det  anses  for 
tilstrækkeligt  godtgjort,  at  Tiltalte  Carl  Ja¬ 
cobsen  er  69  Aar  gammel. 

Men  sé  det  paa  ham  kan  man^ikke.  I 
de  hede  Augustdage,  hvor  disse  Linier  ned- 
skrives,  kan  man  møde  ham  rank  og  spæn- 
stig  med  jordvindende,  kraftige  Skridt,  uan¬ 
fægtet  af  Middagssolen,  som  svider  i  Ve¬ 
sterbros  Stenørken. 

Eiheller  er  hans  aandelige  Habitus  som 


hos  andre,  der  nærmer  sig  de  bibelske 
Oldingeaar.  Han  føler  ingen  Trang  til  at 
skue  tilbage  og  er  ikke  lykkeligst  ved  at 
hvile  paa  fuldendte  Gærning.  Tværtimod: 
han  befinder  sig  den  Dag  idag  bedst,  naar 
Lurerne  gjalde  og  mane  til  Kamp,  hans 
gode  Sværd  er  rede  til  Hug  og  Parade  — 
helst  til  Hug.  Om  ikke  det  forræderiske 
Sølv  i  Haar  og  Skæg  røbede  ham,  vilde 
man  antage  denne  Stridsmand  for  at  være 
i  sin  kraftigste  Alder. 

Thi  en  Stridens  Mand  er  han,  det  kan 
ikke  skjules.  Gjenstand  for  sin  Samtids 
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Beundring  og  Sympathi  og  for  den  samme 
ærede  Samtids  Uvilje  og  Modstand.  Man 
har  ikke  som  han  taget  det  franske  ^Bien 
faire,  laissez-dire«  til  Valgsprog  uden  selv 
at  føle,  at  der  i  Ens  Optræden  var  et  og 
andet,  som  kunde  virke  for  kraftigt  paa 


begaaet  et  lyrisk  Digt?  det  véd  kun  han 
selv,  men  det  er  tilladt  at  tvivle.  Og  nu 
som  ældre  Mand,  kan  Samværet  med  gode 
Venner  bringe  ham  til  at  bortkaste  alle 
alvorlige  Tanker,  faa  ham  til  at  istemme 
en  Sang  fra  Ungdommens  Dage?  Neppe; 

han  er  en  fortræffelig  Selskabs¬ 
mand,  kan  føre  en  interessant  og 
belærende  Samtale,  men  a  jolhj 
good  felloiv  all  aroiind  kan  han 
ikke  kaldes.  Men  som  han  nu 
engang  er  med  Fortrin  og  Fejl, 
Passioner  og  Fordomme  er  Carl 
Jacobsen  en  Mand,  ved  hvis  Ud¬ 
vikling  og  Livsførelse  det  lønner 
sig  at  dvæle  nogle  Øjeblikke. 


Dr.  Carl  Jacobsen  i  Ny  Carlsberg  Glyptotek 

saarbare  Sjæle.  Dette  beror  vistnok  paa, 
at  Strængene  i  hans  Sind  alle  er  stemte 
i  Dur  og  ingen  i  Moll.  Det  er  saaledes 
vanskeligt  at  tænke  sig  CarlJacobsen  som 
sværmerisk  Yngling  vandre  en  Sommer¬ 
aften  ved  Søens  stille  Bred  medens  Nat¬ 
tergales  blide  Sang  vækker  alt  hvad  der 
er  vegt  og  blødt  i  vort  Bryst.  Har  han 
monstro  nogensinde  i  en  saadan  Stemning 


Han  kunde  haft  det  saa  nemt : 
En  Fader,  som  havde  skabt  den 
betydeligste  industrielle  Virk¬ 
somhed,  man  dengang  kjendte 
herhjemme;  en  Moder,  som  vist¬ 
nok  forkjælede  sin  eneste  Søn 
efter  alle  Kompassets  Streger;  et 
Barndomshjem,  i  hvilket  der 
samledes  saagodtsom  alle,  der 
betød  noget  for  Datiden  i  aan¬ 
delig  Henseende.  Dersom  Carl 
Jacobsen  havde  været  anlagt 
dertil,  været  i  Besiddelse  af  vor 
danske  Nationaldyd:  Magelig¬ 
hed,  havde  han  sat  sig  ved  det 
dækkede  Bord,  Livet  bød  ham, 
nydt  dets  Glæder  og  ført  den 
stille,  kontemplative  Tilværelse, 
som  saa  mange  Far’s  Sønner  har 
ført  før  ham.  Men  der  var  i  hans 
Naturel  —  udrundet  som  det  er 
af  den  sunde,  gode  Bondejord  —  en  Spiring 
og  Væxt,  en  Expansionstrang,  som  hur¬ 
tigt  førte  ham  ind  paa  egne  Baner.  Vel 
forberedt  til  sit  Fag,  med  fuld  Forstaaelse 
af  den  moderne  Tekniks  Værdi  for  en 
Virksomhed  som  den  han  begyndte,  an¬ 
lagde  han  i  1871  »N}'^  Carlsberg«.  Et  B  »yg- 
geri,  hvis  Produkter  i  40  Aar  har  læsket 
tørstige  Ganer,  og  hvis  Overskud  har  læ- 
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sket  dels  Grundlæggers  Tørst  efter  al  for¬ 
skønne  og  berige  vor  By-  I  Februar  1S96 
fejredes  25  Aarsdagen  for  Anstaltens  Grund¬ 
læggelse  ved  en  stor  Fest;  tilstede  var  ad¬ 
skilligt  af  hvad  der  duede  i  Norden.  Kø¬ 
benhavns  vise  Al  fader  H.  N.  Hansen  førte 
Forsædet;  Jul.  Lange  holdt  en  pragtfuld 
Tale  med  en  Hyldest  til  Jubilaren  i  Kun¬ 
stens,  Dr.  Sophus  Muller  i  Arcbæologiens 
Navn ;  Jul.  Thomsen  bragte  en  Hilsen  fra 
Videnskaben,  Stephan  Sinding  fra  Billed¬ 
huggerne,  og  selve  Studenterforeningen 
sang: 

Held  den,  som  ved  sit  Livs  Bedrift 

Sig  risted  selv  en  Mindeskrift 

Som  skal  i  Tiden  staa. 

Carl  Jacobsen  maalte  være  mere  hærdet 
mod  Smiger  end  andre,  dersom  ikke  den 
Virak,  der  blev  røget  hin  Aften,  har  virket 
paa  ham  som  en  sød  Duft.  Man  kan  dog 
imidlertid  antage,  at  en  gesvindt  lille  Tale 
af  Industriforeningens  daværende  For¬ 
mand,  Carl  Michelsen,  som  med  Rette 
mente,  at  nogle  Ord  fra  Industrien  ikke 
burde  savnes  ved  denne  Lejlighed,  bun¬ 
dede  bedst.  Thi  trods  Archæologi  og 
Akademi,  inderst  inde  føler  han  sig  som 
Bryggeren.  Kommandørkors,  Æresmed¬ 
lemskab  og  Doktortiller  er  godt;  men 
mon  ikke  den  Dag  i  1906,  da  Jacobsen 
kunde  føje  Titlen  Overdirektør  og  For¬ 
mand  i  Bestyrelsen  for  de  sammenslut¬ 
tede  Bryggerier  Carlsberg  og  de  forenede 
Bryggerier  til  sit  Navn,  var  den  stolteste 
i  hans  Liv? 

Ikke  saaledes  at  forstaa,  at  han  selv 
eller  Andre  underkjender  den  Gærning, 
han  har  øvet  i  over  en  Menneskealder 
for  at  forædle  vor  Bys  Udseende.  Fra 
Valby  Bakke,  hvor  Kampanilen  behersker 
det  omliggende  Landskab,  gjennem  Sta¬ 
dens  Centrum,  hvor  St.  Nicolaj  —  trods 
sit  njæ  Spir  —  endnu  staar  paa  Realis¬ 
mens  Vej  for  at  bruge  J.  L.  Heibergs  Ord, 
ud  til  Langelinie  med  sit  Ivar  Huitfeld- 
monument,  hæver  sig  højt  mod  Sky  Vid¬ 
nesbyrd  om  en  københavnsk  Borgers 
uslanselige,  næsten  fanatiske  Trang  til  at 


bringe  os  gode  Gaver.  Man  har  frygtet 
ham,  selv  om  han  bragte  disse,  som  det 
gamle  latinske  Ordsprog  lyder;  ingen  har 
som  ban  maattet  kæmpe  mod  Indvendin¬ 
ger  og  Betænkeligheder,  der  rejstes  snart 
i  Slat  og  snart  i  Kommune  forinden  man 
modtog  hans  gavmilde  Tilbud.  Og  sik¬ 
kert  nok  har  Carl  Jacobsen  ofte  spurgt 
sig  selv,  om  der  herhjemme  da  var  en 
saadan  Overflod  paa  Kunst  og  Mindes¬ 
mærker,  at  der  var  Anledning  for  Myn¬ 
dighederne  til  at  veje  og  vrage  som  det 
hyppigt  skele.  Han  har  haft  Ret  til  at 
spørge;  men  de,  der  har  rejst  Modstan¬ 
den,  har  fra  deres  Synspunkt  ikke  haft 
Uret  i  at  hævde:  at  ingen  Enkeltmands 
Vilje  —  er  hans  økonomiske  Evne  og 
Kunslsans  end  nok  saa  stor  —  bør  være 
eneraadende  over  hvorledes  en  By  skal 
smykkes.  Dog,  trods  al  berettiget  og  ube¬ 
rettiget  Kritik,  vil  hans  Navn  staa  højt 
og  hædret  gjennem  Tiderne,  staa  sammen 
med  hans  afdøde,  elskelige  Hustrus,  i 
Forening  med  hvem  han  stiftede  Legatet 
^Albertina«  og  skænkede  til  offentlig  Ejen¬ 
dom  den  stolte  og  kostelige  Samling  Kunst¬ 
værker,  der  bærer  Navnet  Ng  Carlsberg 
Glyptotek. 

* 

J.  C.  Jacobsen,  den  gamle  Brygger,  hvis 
Mindedag  delte  Tidsskrift  fejrer,  var  en 
Mand,  som  tog  flittig  Del  i  det  offentlige 
Liv.  Baade  i  Københavns  Borgerrepræ¬ 
sentation  og  i  Landstinget  udfyldte  han 
med  Held  den  Plads,  der  blev  ham  be¬ 
troet.  Muligvis  har  der  hos  Sønnen  i 
yngre  Dage  dæmret  en  Lyst  til  i  saa  Hen¬ 
seende  at  følge  Slægtens  Traditioner.  Der¬ 
som  Carl  Jacobsen  var  indtraadt  i  Kom¬ 
munalbestyrelsen  eller  Rigsdagen,  vilde 
hans  Liv  ganske  vist  blevet  en  Oplevelse, 
men  tillige  en  Skuffelse  rigere.  Thi  mange 
skjønne  Sager  bragte  venlige  Feer  denne 
Mand  som  Vuggegave:  Alvor  og  Arbejd s- 
lyst.  Kærlighed  til  Kunst  og  Ærbødighed 
for  Videnskab,  Rankhed  i  Viljen  og  Ren¬ 
hed  i  Sind;  men  ét  blev  ham  nægtet:  Ev- 
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nen  til  at  føje  sin  Mening  ind  under  an¬ 
dres,  til  at  forstaa,  at  det  parlamentariske 
Liv  fordrer  saare  megen  Resignation  af 
de  enkelte,  at  det  er  en  Brydning  af  Livs¬ 
syn,  et  Spil  om  Interesser,  hvor  man  ikke 
træder  haardt  eller  raaber  højt.  Men  til 
at  liste  og  hviske  egner  Carl  Jacobsen  sig 


Det  vil  vistnok  virke  overraskende  paa 
Carl  Jacobsen  at  se  sig  betegnet  som  re¬ 
volutionær  af  Temperament,  han,  der  i  den 
moderne,  sociale  Strid  staar  i  Pagt  med 
alle  samfundsbærende  Magter.  Og  dog 
forholder  det  sig  saaledes;  Autoritet, Trone 
og  Alter  er  for  ham  dyrebare  Støtter  for 


Dr.  Carl  Jacobsen  staar  Model. 


nu  engang  ikke.  Der  er  i  denne  Mands 
Karaktér  en  Urkraft,  i  hans  Opfattelse  af 
Forhold  og  Personer  en  Ensidighed,  som 
kan  virke  enten  tiltalende  eller  frastødende 
alt  eftersom  man  selv  er  anlagt.  Men 
disse  Egenskaber  sætter  ham  ud  af  Stand 
til  at  slaa  Flok  og  Følge  med  den  store 
Mængde.  Det  kan  være  baade  berigende 
og  oplivende  at  møde  saadanne  selvstæn¬ 
dige  Naturer,  dog  —  det  vedtagne  Tal¬ 
system  kan  ikke  rumme  for  mange  af 
dem  paa  éngang;  blot  en  4 — 5  Stykker 
vilde  sprænge  det  ærværdige,  gamle  Du¬ 
sin  i  Stumper  og  Stykker. 


det  Samfund,  vi  lever  i;  men  kun  forsaa- 
vidt  som  de  bærer  oppe,  hvad  han  ønsker. 
I  modsat  Fald  kan  han  nok  finde  paa 
at  flytte  dem  lidt.  Hvordan  gik  det  ikke 
i  1S88,  da  han  havde  sat  sig  i  Hovedet, 
at  der  skulde  finde  en  Opvisning  Sted  af 
udenlandsk  Kunst  paa  den  københavnske 
Udstilling,  som  dengang  afholdtes.  Da 
hans  Planer  mødte  Modstand  i  ledende, 
akademiske  Kredse,  rejste  han  sin  egen 
Bygning  ligeoverfor  den  egentlige  Udstil¬ 
ling,  fyldte  den  med  fremragende,  franske 
Kunstværker  og  trillede  i  Extratog  en 
Skare  berømte,  franske  Kunstnere  herop 
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for  at  fastslaa  den  Sejr,  han  havde  vun¬ 
den.  I  det  følgende  Aar  —  1889  —  havde 
Frankrig  til  Hensigt  at  fejre  Hundredaars- 
mindet  om  den  store  Revolution  ved  en 
Verdensudstilling  i  Paris.  Tanken  vakte 
ringe  Sympathi  ved  det  danske  Hof,  hvor 
man  antagelig  saa’  en  Fare  for  den  mo¬ 
narkiske  Idé  i  denne  Jubelfest.  I  Indu¬ 
striforeningen,  hvis  ledende  Mænd  i  den 
forløbne  Sommer  flittigt  havde  badet  sig 
i  Magtens  og  Naadens  Straaler,  og  som 
dengang  navigeredes  stærkt  i  Retning  af 
Hofmarskallatet,  kjendte  man  den  Stem¬ 
ning,  som  raadede  om  dette  Anliggende 
paa  højere  Steder.  Det  ansaas  derfor  for 
at  være  blot  en  Formsag,  da  Foreningen 
i  Efteraaret  1888  indvarslede  til  et  Dis¬ 
kussionsmøde  om  Danmarks  Deltagelse 
i  Udstillingen.  Her  meddeltes  det,  at  In¬ 
dustriforeningen  som  saadan  og  dens  sce¬ 
nevante  Arrangører  ikke  kunde  paatage 
sig  nogetsomhelst  Arbejde  for  at  løse  Op¬ 
gaven,  og  herefter  saa  det  hele  ret  haab- 
løst  ud.  Saa  bad  Carl  Jacobsen  om  Ordet. 
Han  er  i  en  vis  Forstand  veltalende.  Selv 
om  det  hyppigt  hænder  ham  at  støde  sine 
Tilhørere  ved  uoverlagte  og  altfor  kraftige 
Udtalelser,  ejer  han  den  Overbevisningens 
Fylde  og  Varme,  der  i  en  stor  Forsam¬ 
ling  er  en  Talers  fornemste  Pryd.  Ved 
dette  Møde  fængede  og  tændte  i  hvert 
Tilfælde  hans  Ord.  Paa  Trods  af  lunken 
Tilslutning  og  skjult  Modstand  lykkedes 
det  samme  Aften  at  faa  konstitueret  en 
Komité,  som  under  hans  Ledelse  forbe¬ 
redte  og  senere  paa  værdig  Vis  gjenneni- 
førte  den  danske  Udstilling. 

Og  nu  Jacobsens  Forhold  til  den  Livs¬ 
magt,  man  med  et  almindeligt  Udtryk 
betegner  som  Alteret.  Enhver,  selv  om 
han  staar  udenfor  Folkekirken,  kan  vel 


uden  at  vække  Anstød  udtale,  at  denne 
ikke  ejer  en  trofastere  Søn,  enå  Carl  Ja¬ 
cobsen.  Her  er  en  Kollision  vanskeligere 
at  tænke  sig;  det  skulde  da  netop  være, 
at  Jacobsen  havde  faaet  Lyst  til  mod  Gejst¬ 
lighedens  Ønske  at  pryde  en  Kirkes  Ydre 
efter  sin  Smag.  For  i  saa  Fald:  gik  alle 
Bisper  frem  paa  Rad  i  deres  Magt  og 
Vælde,  han  vilde  dog  blive  ved  sit:  I  alle 
Spørgsmaal,  paa  hvilke  han  tiltror  sig  For¬ 
stand,  er  Carl  Jacobsen  nemlig  helst  sin 
egen  Erkebisp,  Ministerium,  Rigsdag  og 
det  hele, 

*  :i: 

Et  af  de  Billeder,  som  ledsager  denne 
Artikel,  er  taget  en  Dag  i  det  gamle  Glyp¬ 
totek  ved  Jacobsens  Bolig.  2  Billedhug¬ 
gere,  Vilh.  Bissen  og  Brandstrup,  model¬ 
lere  Buster  af  ham,  og  samtidigt  maler 
Jul.  Paulsen  hans  Portræt,  som  nu  findes 
i  Kunstindustrimusæet.  Enhver  af  disse 
Kunstnere  har  uden  Tvivl  ydet  deres  Bed¬ 
ste  for  at  give  deres  Værk  en  karakteri¬ 
stisk  Lighed.  Men  da  deres  Arbejder  stod 
færdige,  gav  de  dog  et  højst  forskj elligt 
Billede  af  Carl  Jacobsen.  Thi  ingen  kan 
fæstne  i  Leret  eller  paa  Lærredet  alle  Træk 
hos  den,  som  skaP  genfremstilles. 

Endnu  vanskeligere  er  Opgaven  for  den, 
som  søger  at  fastholde  paa  Papiret  sine 
Indtryk  af  en  Mand,  selv  om  han  tror  at 
kjende  ham  og  holder  af  ham.  Lys  og 
Skygge  er  Maleren  mere  Herre  over  al  for¬ 
dele;  de  skarpe  Kanter  pousseres  lettere 
bort  af  Modellørens  Haand.  Kan  hænde, 
at  det  dog  er  lykkedes  i  denne  Skitse  at 
give  et  og  andet,  der  ligner  den  ejendom¬ 
melige  og  fremtrædende  Personlighed,  som 
her  har  staaet  Model. 


Fig.  1.  Bolle  af  kinesisk  Porcelæn  i  Sølvindfatning.  Kbh.  1608. 
Tilh.  Hofjægermester  Schøller,  Margaard. 


DANSK  GULDSMEDEKUNST 
FRA  RENAISSANCEN  TIL  VORE  DAGE 

NOGLE  TYPISKE  ARBEJDER  FRA  KØBENHAVNS 
GULDSMEDELAVS  JUBILÆUMSUDSTILLING 

Af  Musæumsinspektør  JØRGEN  OLRIK 


A  Guldsmedelavet  i  1885  fejrede  200 
Aars  Jubilæet  for  Christian  5. s  Lavs¬ 
artikler,  afholdt  det  en  mindre  Udstilling 
i  Industriforeningen  og  udgav  som  Fest¬ 
skrift  en  anselig  Bog,  Professor  C. 
Nyrops  fortræffelige  og  udførlige  Skrift 
»Meddelelser  om  dansk  Guldsmede¬ 
kunst«,  der  navnlig  for  de  egentlige  Lavs¬ 
forholds  Vedkommende  giver  særdeles 
fyldige  og  udtømmende  Redegørelser.  Ved 
225  Aars  Jubilæet  i  1910  var  Forholdet 
omvendt:  Udstillingen  var  ret  anselig  og 
instruktiv  med  Hensyn  til  dansk  Guld¬ 
smedekunsts  Historie  i  de  sidste  300  Aar, 
men  Jubilæumsskriftet  bestod  kun  af  en 
uanselig  lille  Oversigt  over  Udstillingens 
Indhold.  Det  vil  da  næppe  være  overflø¬ 
digt,  naar  jeg  i  det  følgende  skal  søge  at 
optrække  nogle  Hovedlinjer  i  den  historiske 
Udvikling  af  dansk  Guldsmedekunst,  som 
Udstillingen  gav  Overblik  over,  idet  jeg 
gennem  et  Udvalg  af  dennes  typiske  Ar- 

XII,  9. 


bejder  i  store  Træk  vil  antyde,  hvor¬ 
ledes  de  skiftende  Tiders  Smag  og  Stil  har 
sat  sit  Præg  paa  Guldsmedenes  Haand- 
værk,  som  jo  altid  har  været  Kunsthaand- 
værk  i  egentlig  Forstand,  o:  staaet  i  nært 
og  inderligt  Forhold  til  de  til  enhver  Tid 
fremherskende  Kunststrømninger.  —  Sin 
naturlige  Begrænsning  til  de  sidste  300  Aar 
har  Opgaven  faaet  derved,  at  der  i  privat 
Eje  her  i  Landet  ikke  findes  synderlig 
ældre  Genstande  af  dansk  Oprindelse; 
hvad  der  ligger  forud  for  den  Tid  maa  stu¬ 
deres  i  vore  historiske  Museer  og  da  navn¬ 
lig  i  Nationalmuseet.  Heller  ikke  bør  det 
glemmes,  at  Udstillingen  ogsaa  for  de  føl¬ 
gende  Tidsrums  Vedkommende  bør  ses 
som  udfyldende  og  supplerende  Museerne; 
en  mere  udtømmende  Behandling  af  dansk 
Guldsmedekunsts  Historie  i  de  sidste  300 
Aar  kunde  selvfølgelig  ikke  forbigaa  Mu¬ 
seernes  Indhold,  men  i  nærværende  Skitse 
skal  væsentlig  fremdrages  hvad  Udstilling- 
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en  bragte  af  hidtil  forholdsvis  ukendte 
Sager*).  Endnu  maa  nævnes,  at  alt  kirke¬ 
ligt  Sølv  med  velberaad  Hu  var  holdtuden¬ 
for  Udstillingens  Rammer,  samt  at  det 
ganske  naturligt  formede  sig  saaledes,  at 
det  blev  de  drevne  Korpiisarbejder,  der  ud¬ 
gjorde  Hovedmængden  af  de  udstillede 
Genstande,  om  ikke  af  andre  Grunde,  saa 
alene  fordi  kun  de  som  Regel  er  forsynede 
med  saa  fuldstændige  og  systematiske 
Stempler,  at  deres  Herkomst  nogenlunde 
let  lader  sig  bestemme. 

De  københavnske  Guldsmedes  Stempler 
er  som  bekendt  forlængst  bearbejdede  af 
Dansk  Folkemuseums  Direktør  Bernh. 
Olsen,  i  hans  fortjenstfulde  Skrift:  De  kø¬ 
benhavnske  Guldsmedes  Mærker  før  Aar 
1800  (Kbh.  1892;  Særtryk  af  Tidsskr,  f. 
Kunstindustri) ;  derimod  udgør  Stemplerne 
fra  de  andre  Dyer  trindt  om  i  Landet  et 
endnu  aldeles  uopdyrket  Felt  —  et  Om- 
raade,  der  iøvrigt  er  langt  vanskeligere  at 
bearbejde  end  det  københavnske,  fordi 
Provinsguldsmedene  ingenlunde  i  samme 
Omfang  som  de  københavnske  har  fulgt 
Lovens  Ord  om  Indstempling  af  vedkom¬ 
mende  Bys  Mærke,  men  ofte  har  nøjedes 
med  deres  personlige  Mærke. 

Udstillingen  godtgjorde  dog,  at  selv  om 
Københavns  Guldsmedelav  altid  har  ind¬ 
taget  en  førende  Stilling,  saa  er  der  dog 
ogsaa  frembragt  særdeles  gode  Arbejder  i 
vore  andre  Købstæder,  ikke  mindst  i  de 
større  jydske  Byer;  og  i  det  følgende  skal 
der  derfor  ogsaa  blive  taget  særligt  Hensyn 
til  disse  Arbejder.  Ikke  faa  af  Stemplerne 
er  det  lykkedes  at  tolke  ved  Hjælp  af 
haandskrevne  Fortegnelser  over  de  ældre 
Guldsmede  i  de  større  Købstæder,  som  Di¬ 
rektør  Bernh.  Olsen  i  sin  Tid  har  tilveje¬ 
bragt,  idet  dels  han  selv,  dels  Forf.  af  disse 
Linjer  har  gennemgaaet  en  Række  Borger¬ 
skabsbøger  fra  de  forskellige,  især  jydske 

*)  Ang.  Nationalmuseets  Sølvtøj  kan  henvises  til 
mit  Skrift:  Drikkehorn  og  Sølvtøj  fra  Middelalder 
og  Uenaissanee.  Udgivet  af  Nationalmuseets  anden 
Afdeling.  Kbh.  1909.  4®,  Jfr.  dette  Tidsskrift, 
Aargang  1911,  S.  75,  og  Fra  Arkiv  og  Museum  IV, 
465—73. 


Byer.  F'or  Benyttelsen  af  dette  Materiale 
bringer  jeg  herved  Direktør  Olsen  min  er¬ 
kendtlige  Tak. 

En  oprigtig  Tak  skylder  jeg  ogsaa  Carls- 
bergfondens  Direktion,  der  ved  at  stille  en 
Sum  til  Raadighed  muliggjorde  Fotogra¬ 
fering  af  Udstillingsgenstandene  i  et  Om¬ 
fang,  som  ellers  havde  været  udelukket; 
det  lykkedes  i  den  korte  Tid,  Udstillingen 
stod  aaben,  at  faa  fotograferet  c.  200  Gen¬ 
stande.  Det  er  selvfølgelig  kun  en  ringe 
Del  af  dette  anselige  Billedstof,  der  har 
kunnet  faa  Plads  i  nærværende  Skitse; 
men  det  er  mit  Haab,  at  det  rige  Stof 
baade  af  Billeder  og  af  Guldsmedestempler 
fra  Udstillingen,  som  ved  Carlsbergfond- 
ens  Velvilje  er  bragt  til  Veje,  senere  kan 
blive  Genstand  for  en  mere  udtømmende 
videnskabelig  Behandling. 

Endelig  skal  det  tilføjes,  at  der  i  nær¬ 
værende  Skitse,  som  ovenfor  nævnt,  væ¬ 
sentlig  er  fremdraget  mindre  vel  kendte 
Genstande  fra  Gilder  og  Lav  eller  i  Privat¬ 
eje,  hvorimod  det  kgl. Sølvkammers  Skatte, 
der  udgjorde  saa  væsentlig  en  Pryd  for 
Udstillingen,  ikke  er  medtagne  i  Fremstil¬ 
lingen,  da  de  maa  forudsættes  kendte  i 
videre  Kredse. 


Vi  skal  da  begynde  med  Renaissancens 
rige  Fylde,  der  ikke  mindst  paa  Guld¬ 
smedekunstens  Omraade  satte  saa  skønne 
Frugter.  Allerede  i  den  senere  Del  af  Mid¬ 
delalderen  blev  der  i  et  hidtil  ukendt  Om¬ 
fang  tilvirket  pragtfulde  Genstande  til 
verdsligt  Brug,  især  Drikkekar  til  Bordets 
Pryd ;  og  denne  Udvikling  fortsattes  i  Re¬ 
formationens  og  Renaissancens  Tidsalder, 
da  den  verdslige  Pragt  stadig  steg  om  Kap 
med  Fyrsternes  voksende  Magt.  Særlig 
Drikkekarrenes  pragtfulde  Udstyrelse  of¬ 
rede  man  som  bekendt  store  Summer  paa, 
og  baade  i  Form  og  Størrelse  nærmede  de 
sig  ofte  det  æventyrlige.  Drikkelaget  var 
jo  Kærnen  i  Datidens  Lystighed  og  Livs¬ 
nydelse  her  oppe  i  Norden,  Højdepunktet 
af  Livets  Fest.  Og  Udstillingen  rummede 
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Fig.  2  Pokal,  skænket  St.  Knuds  Gilde  i  Malmo 
af  Frederik  II. 


jo  virkelig  Pokaler,  der  ved  deres  Størrelse, 
fremragende  Arbejde  og  festlige  Udstyr  var 
vel  skikkede  til  at  give  en  tydelig  Forestil¬ 
ling  om  Renaissancens  Pragtlj^st,  dens  Rig¬ 
dom  og  Fylde,  bedre  maaske  end  de  fleste 
Mnseumsslykker  herhjemme  formaar  det. 
Der  sigtes  naturligvis  til  de  kostbare  Drikke¬ 
kar,  som  Datidens  fornemste  Gilde  her  i 
Danmark,  St.  Knuds  Gilde  i  Malmø,  havde 
vist  Industriforeningen  den  store  Velvilje  at 
udlaane  til  Udstillingen.  Ganske  vist  kom¬ 
mer  vi  derved  til  at  begynde  med  at  over¬ 
skride  de  nys  optrukne  Grænser  for  Af¬ 
handlingen,  idet  Pokalerne  delvis  ikke  er 
af  dansk  Arbejde;  men  dels  er  det  jo  histo¬ 
riske  Stykker  af  højt  Værd,  dels  kan  det 
vel  have  sin  Betydning  at  se  lidt  uden¬ 
landsk  Arbejde  til  Sammenligning  med  det 
hjemlige. 

Den  ældste  og  ypperste  af  Knudsgildets 
Pokaler  er  her  afbildet  som  Fig.  2.  Den  er 
skænket  Gildet  af  ingen  ringere  end  Frede¬ 
rik  II,  der  1556  som  udvalgt  Konge  optoges 
som  Broder  i  Gildet,  Som  Billedet  viser,  er 
den  udført  i  den  rigeste  og  skønneste  Re- 
naissancestil  og  fint  gennemarbejdet  i  alle 
Enkeltheder.  Den  er  helt  forgyldt  og  tør 
vistnok  uden  Overdrivelse  betegnes  som 
den  pragtfuldeste  Renaissancepokal,  der  er 
bevaret  indenfor  Danmarks  gamle  Græn¬ 
ser.  Om  Pokalens  Midte  ses  Jagtscener  i 
Relief  med  mytologisk  Staffage;  Pokalens 
Laag  har  ovale  Medailloner  med  mytologi¬ 
ske  Scener  samt  som  Topfigur  en  romersk 
Kriger,  holdende  en  Bue*)  i  højre,  et  Skjold 
i  venstre  Haand;  i  Skjoldet  er  graveret  FS 
sammenslynget  med  Krone  over  {Fride- 
riciiS).  Dens  rige  Ornamentik  viser  en  bro¬ 
get  Afveksling  af  Dyrehoveder,  Volutsving 
med  Figurer,  Frugtklaser  og  fligede  Car- 
toucher;  kort  sagt,  den  bærer  i  alle  Maader 
Høj  renaissancens  Præg.  Alene  dette  er  nok 
til  at  gøre  det  mindre  sandsynligt,  at  den 
er  gjort  her  i  Danmark;  thi  saa  tidlig  som 
c.  1560  var  vi  ikke  herhjemme  naaet  videre 
end  til  Ungrenaissancens  Acanthusblad- 

*)  1  Toppen  af  denne  Bue  er  i  langt  senere  Tider 
ganske  meningslost  blevet  anbragt  et  lille  mispiy¬ 
dende  Flag  af  Solv. 
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værk,  og  det  varede  endnu  henved  en  Snes 
Aar,  før  Cartoucherne  ret  fandt  Indgang  i 
den  hjemlige  Ornamentstil.  Man  har  da 
ogsaa  fra  tidligere 
Tid  anset  den  for 
at  være  et  uden¬ 
landsk  Arbejde, 
m  e  n  ha  r  m  e  d  U  ret¬ 
te  henført  den  til 
Augsburg*),  uag¬ 
tet  den  ikke  har 
særlig  mange  Be¬ 
røringspunkter 
med  de  sydtyske 
Guldsmedearbej¬ 
ders  Stil.  Imidler¬ 
tid  er  det  saa  hel¬ 
digt,  at  vi  ikke  be¬ 
høver  at  nøjes 
med  Gætteværk, 
naar  Talen  er  om 
hvor  Pokalen  er 
gjort.  Tæt  under 
Overranden,  mel¬ 
lem  de  graverede 
Arabesker,  ses 
nemlig  de  origi¬ 
nale  Stempler, 
som  underligt  nok 
aldrig  før  er  biev¬ 
ne  iagttagne.  De 
ser  saaledes  ud : 


og  levner  ingen 
Tvivl  om,  at  Po¬ 
kalen  er  gjort  i 
Antwerpen ;  den 
kronede  Haand  er 
nemlig  denne  Bys 
Mærke.  E’et  er 
Aarsbogstav  for  1.564,  og  Skjoldet  med 
Fuglen  i  er  Guldsmedens  Mærke,  hvis  Be- 

*)  John  Kruse  i  Meddelanden  från  Svenska  Slojd- 
foreningen  1897,  S.  23. 


tydning  dog  desværre  ikke  kan  oplyses  *). 
Dette  falder  særdeles  godt  i  Traad  baade 
med  Pokalens  Stil  og  med  den  Omstæn¬ 
dighed,  at  Frede¬ 
rik  II  i  sine  yngre 
Dage  ligesom  sin 
Fader  Christian 
III  overvejende 
søgte  sine  kunst¬ 
neriske  Forbin¬ 
delser  i  Flan¬ 
dern**).  Man  kan 
ogsaa  nævne  Nav¬ 
ne  paa  et  Par 
Guldsmede  fra 
Antwerpen,  som 
Christian  III  og 
Frederik  II  vides 
at  have  staaet  i 
Forbindelse  med, 
nemlig  Andreas 
Wetzel  (1549)  og 
Hans  de  Hanne 
(1562)***),  men 
om  nogen  af  disse 
er  Mester  for  vor 
Pokal,  kan  ikke 
afgøres.  Sikkert 
tør  man  uden  at 
gaa  den  danske 
Guldsmedestand 
for  nær  indrøm¬ 
me,  at  Frederik  H 
i  1564  umuligt 
kunde  have  faaet 
et  saa  pragtfuldt 
og  gennemarbej¬ 
det  Værk  leveret 
af  nogen  hjemlig 
Guldsmed;  men 
paa  den  anden 
Side  er  der  Grund 
til  at  minde  om, 
at  tolv  Aar  efter 
udarbejdede  en 

*)  Jfr.  Marc  Rosenberg,  Antwerpen  (Erster  Nach- 
trag  zu der Goldschmiede  Merkzeichen),  1891,  Nr.93. 
**)  Jfr.  bl.  a.  Nyrop,  Meddelelser  om  dansk  Guld¬ 
smedekunst  S.  39. 

***)  Nyrop  1.  c.  S.  39  f. 


Fig.  3.  Pokal.  Kbhvn.  1648. 
Tilh.  Si.  Knuds  Gilde  i  Malmø. 
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dansk  Guldsmed  det  under  Navnet  »Rosenblom- 
inen«  saa  vel  kendte  pragtfulde  Drikkekar-*0,  der 
ganske  vist  ikke  i  Formens  og  Ornamentikkens 
Finhed  kan  maale  sig  med  vor  Pokal,  men  som 
dog  bærer  Vidne  om,  med  hvilken  Dygtighed  og 
Forstaaelse  dansk  Guldsmedekunst  havde  ævnet 
at  tilegne  sig  den  nye  Cartoucheornamentik  og 
give  den  et  hjemligt  Præg. 

Knudsgildets  næstældste  Pokal  vidner  da  og- 
saa  om,  at  man  i  det  17,  Aarh,  ikke  behøvede 
at  ty  til  Udlandet  for  at  skaffe  sig  en  smuk  og 
anselig  Stob.  Den  bestaar,  som  Billedet  Fig.  3 
viser,  af  et  stort  Laagbæger  med  glatte  Sider; 
Laagets  Topfigur  forestiller  en  romersk  Kriger. 
Ogsaa  denne  Pokals  Eksistens  skyldes  en  dansk 
Konges  Optagelse  i  Gildet;  den  skænkedes  nem¬ 
lig  til  Gildet  af  syv  skaanske  Adelsmænd  i  An¬ 
ledning  af,  at  Kong  Frederik  III  og  hans  Dron¬ 
ning  1652  indskreves  som  Medlemmer.  Giverne 
lod  deres  Vaabenskjolde  og  Navne  gravere  i  Po¬ 
kalens  Sider** ***)),  og  mellem  dem  et  stort  Billede 
af  St.  Knud,  der  dog  som  Følge  af  den  katholske 
Traditions  Uddøen  er  blevet  forvekslet  med  den 
mere  kendte  Kongehelgen  St.  Olaf  og  derfor  af¬ 
bildet  med  Økse  i  Haand  og  trædende  paa  en 
Drage,  Paa  Randen  ses  følgende  Omskrift: 

Paa  Sanct  Knuds  den  store  Dag 
Dig  Malmø  Stad  till  Wellbehag 
Will  vi  dette  lidet  Gaffve 
Som  Brodere  offversendet  haffve. 

Pokalen  er  efter  Stemplerne  gjort  i  København 
Aar  1648  af  Guldsmeden  Jørgen  Hansen**'^'). 

Den  tredje  og  yngste  Pokal  (Fig.  4)  er  først 
skænket  til  Gildet  efter  Skaanes  Afstaaelse  til 
Sverige;  men  dens  Indskrift  (indvendig  i  Laa- 
get)  røber  den  som  stammende  fra  et  gammelt 
dansk  Landf).  Den  er  af  den  buklede  Form, 

*)  Afbildet  i  »Di’ikkehorn  og  Sølvtøj«  S.  61. 

**)  Holger  Vind  —  Hugo  Liitzow  —  Frants  Bi’ockenhus 
—  Philip  Barstorf  —  Johan  Friedrich  Marschalk  —  Matthias 
Budde  —  Christian  Urne. 

***)  Bernh.  Olsen,  De  kbh.  Guldsmedes  Mærker,  Nr.  87. 
t)  Til  det  hæderlig  ocbiirdgamle  S.  Knuds  Lav  udi  Malmø 
foræris  delle  pocal  och  liistigheds  schaal  fra  ofverbemelle 
Lafvets  respeeterende  och  deriidi  sam])tlige  Medbrødernis 
tjenstvillige  Venner,  nemlig  H.  Jørgen  Krabbe,  IL  Holger  Tot, 
H.  Tage  Tot,  som  ønscher  at  Lafvels  och  Medbrødernis  Con- 
tieniierende  Conservationis  Schaal  kunde  deraf  udi  mange 
Aar  med  Glæde  uddrichis,  och  enhver  af  dennem  udi  liich 
salig  Velstand  stedse  forbliffve.  Malmø.  24.  Juni  1671. 
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Fig.  4. 

Pokal  fra  St.  Knuds  Gilde  i  Malmo. 
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som  var  saa  yndet  i  Tyskland  i  16. — 17. 
Aarh.,  men  som  næppe  anvendtes  synder¬ 
ligt  af  nordiske  Guldsmede;  den  er,  som 
dens  Stempler  RS 
i  Hamborg  af  iSI 
Hinrich  Ohmzen'-^). 

Vi  vender  nu  tilbage 
til  de  danske  Guldsme¬ 
dearbejder,  ordnede 
saa  vidt  muligt  i  krono¬ 
logisk  Rækkefølge,  og 
begynder  med  det  æld¬ 
ste  hidtil  kendte  Styk¬ 
ke,  der  er  forsynet  med 
Københavns  velkendte 
Stempel,  Byens  Vaa- 
ben  med  de  tre  Taar- 
ne.  Det  er  en  Hofjæger¬ 
mester  SchøUer,  Mar- 
gaard,  tilhørende  Bolle 
(Fig.  1)  af  kinesisk  Por¬ 
celæn  —  eller,  som  Da¬ 
tiden  vilde  have  udtrykt 
sig,  af  indiansk  Sten¬ 
tøj**)  —  indfattet  i 
Sølv;  Beslaget  er  efter 
Stemplerne  udført  her 
i  København  1608  af 
Guldsmeden  Jacob  thor 
Borch***),  og  er  holdt 
i  en  ædel  og  ren  Renais- 
sancestil.  Der  er  noget 
kuriøst  i,  at  det  ældste 
kendte  Stykke  med  Kø¬ 
benhavns  Stempel  er  i 
den  samme  Genre  — 

Porcelæn  i  Sølvindfat¬ 
ning  —  som  i  de  sidste 
Tider  er  blevet  yderst 
moderne  —  et  tydeligt 
Vidnesbyrd  om  den 

*)  Stemplet  er  i  sin  Tid  fundet  og  tydet  af  Muse¬ 
umsdirektør  Bernhard  Olsen.  Pokalen  kan  sammen¬ 
stilles  med  en  meget  lignende  i  Nationalmuseet,  og- 
saa  gjort  i  Hamborg,  men  lidt  ældre  (Drikkehorn 
og  Sølvtøj  S.  69). 

**)  Jørgen  Olrik,  Borgerlige  Hjem  i  Helsingør  for 
300  Aar  siden,  S.  59  ff. 

***)  Bernh.  Olsen  1.  c.  Nr.  231 — 32. 


gamle  Sandhed,  at  intet  er  nyt  under  So¬ 
len. 

Omtrent  ligesaa  gamle  er  de  fire  »Bor¬ 
germesterbægere«,  som  Borgermester  Afz/c- 
kel  Vibe  1613  skænkede  det  danske  Kom¬ 
pagni  (det  senere  kgl.  Skydeselskab).  Det 
er  smaa  Laagpokaler  (Fig.  5)  i  ganske  en¬ 
kelt  Arbejde,  med  Bor¬ 
germesterens  Forbog¬ 
staver  og  Bomærke¬ 
skjold  indgraverede 
paa  Siden  under  opfæ- 
stede  Frugtklaser  og 
Fugle.  Formen  er  syd¬ 
tysk  og  kendes  fra  sam¬ 
tidige  Niimbergerar- 
bejder.  Efter  Stempler¬ 
ne  er  de  gjorte  i  Køben¬ 
havn  1610;  Mestermær¬ 
ket  er  et  sammenskre¬ 
vet  MH,  der  maaske 
kan  betyde  Hans  Pe¬ 
tersen  Murer*). 

Mere  typiske  Eksem¬ 
plarer  af  danske  Re- 
naissancebægere  er 
dog  de  to  som  Fig.  6 
og  7  afbildede.  De  er 
gjorte  af  én  og  samme 
Mester  i  17.  Aarh. s 
Begyndelse;  men  da 
han  kun  stempler  med 
sit  Bomærke,  kender 
vi  ikke  hans  Navn  og 
Hjemsted  nøjagtigt; 
snarest  har  han  virket 
her  paa  Sælland,  maa¬ 
ske  i  København.  Der 
kendes  flere,  delvis 
jordfundne.  Sager  fra 
Sælland  og  Lolland- 
Falstermed  hans  Stem¬ 
pel.  Det  rørformede  Bæger,  som  tilhører 
Grosserer  Simmelkiær,  er  af  den  typiske 
danske  Form,  prydet  med  en  vreden  ke¬ 
rubsmykket  Ring  forneden,  som  gaar  til- 

*)  Bernh.  Olsen  1.  c.  Nr.  165  h. 

**)  Deres  Stempel  er  lig  det  nederste  S.  66  i  »Drik¬ 
kehorn  og  Sølvtøj«  afbildede. 


udviser,gjort 

Guldsmeden 


Fig.  5.  »Borgermesterbæger«.  Kbh.  1610. 
Tilh.  det  kgl.  Skydeselskab. 
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Fig.  6.  Dansk  Renaissancebæger. 
Tilh.  Grosserer  Simmelkiær,  Kbhvn. 


bage  til  et  nurnbergsk  Ornamentstik  fra 
1551  *);  det  mindre  Bæger  er  af  den  Form, 
som  man  i  Datiden  kaldte  Sølvrømer,  og 
gaar  ligeledes  tilbage  til  tyske  Forbilleder; 
det  tilhører  Kristiania  Kunstindiistrimii- 
seiim  **). 

En  Særstilling  indtager  den  samtidige, 
overdaadig  rigt  graverede  Drikkekande, 
der  er  afbildet  som  Fig.  8;  den  tilhører 
GrevMo/^/ce(Bregentved)  og  er  efter  Stemp¬ 
lerne  gjort  i  Odense.  Sidens 

Gravure,  der  forestiller  fem  af 

de  frie  Kun  ster,  omgivne  af 

rige  Arabesker  og  Acanthusranker,  gaar 
tilbage  til  Ornamentstik  af  den  parisiske 
Guldsmed  Etienne  Delaiine  (d.  1583)***). 
Men  Kanden  har  ogsaa  andre  Gravurer  af 
strængt  gudeligt  Præg.  I  Laaget  er  grave¬ 
ret  Dødens  Emblemer  med  tilsvarende 
latinske  Indskrifter  (»saalunde  forgaar 
Verdens  Herlighed«  m.  m.),  og  om  Kan¬ 

*)  Drikkehorn  og  Sølvtøj  S.  50. 

**)  Tidligere  afbildet  i  Nyrop,  Dansk  Guldsmede¬ 
kunst  S.  56.  Bægeret  tilhørte  i  sin  Tid  Kammer¬ 
herre  Sick. 

’’'**)  Chr.  A.  Jensen  i  Fra  Arkiv  og  Museum  IV  165. 


dens  Fod  ses  følgende  delvis  rimede  Ind¬ 
skrift  : 

Døden  er  riss  (!) 
men  Timen  uviss. 

Vor  Maal  oc  Tidt 
til  gudelig  Id 

hafver  Gud  beskicket,  thi  maa  wi  altid 
rede  were. 

Hver  Klockeslag 

din  Døds  oc  Doms  Dag 

dig  nermere  oc  nermer  monne  blifve; 

thi  vaage  oc  bede 

i  Boedferdighed, 

Christ  da  dig  Himmerig  vil  gifve. 

Det  er  ganske  i  Tidens  Smag,  om  just 
ikke  i  vor,  at  smykke  en  Drikkekande 
med  Emblemer  og  Indskrifter,  der  i  saa 
høj  Grad  minder  om  Livets  Forkrænkelig¬ 
hed. 

Et  af  de  mærkeligste  Stykker,  som  Ud¬ 
stillingen  rummede,  var  sikkert  den  som 
Fig. 9  afbildede  Rytterstatuette  af  Frederik 
III,  tilhørende  Grev  Moltke  (Bregentved). 
Den  er  udført  i  København  1654  af  Guld¬ 
smeden  Jørgen  Stikke*).  Det  fortræffelige 
Arbejde  er  holdt  i  Tidens  bombastiske 
Smag;  Frederik  III  er  afbildet  med  en 
knejsende  enevældig  Holdning,  seks  Aar 
før  Arveenevoldsakten.  Fodstykkets  Or¬ 
namentik  viser,  hvorledes  de  graverede 
Renaissancearabesker  afløses  af  Brusk- 
Barokken.  Statuetten  har  sikkert  været 

*)  Deus  stempel  er  identisk  med  Bernh.  Olsen, 
De  kb.  Guldsmedes  Mærker,  Nr.  210. 


Fig.  7.  Dansk  Solvromer. 

Tilh.  Kristiania  Kunstindustrimuseum. 
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anvendt  til  Bordopsats  og  kan  som  saadan 
sammenstilles  med  den  kendte  Velkomst 
paa  Rosenborg,  forestillende  Christian  IV 
som  Ringrender;  i  det  hele  var  slige  Figu- 


Samme  Mester  skyldes  ogsaa  et  af  de 
ældste  københavnske  Lavsbægere  af  Sølv 
som  kendes,  og  som  nu  ejes  af  fhv.  Eks¬ 
peditionssekretær  V.  Brackle  (Fig.  10);  det 


Fig.  8.  Renaissancekande.  Odense  c.  1600. 
Tilh.  Grev  Moltke,  Bregentved. 


rer  ikke  ualmindelige  paa  Datidens  Skæn¬ 
keborde;  ved  Christian  IV’s  Kroning  over¬ 
rakte  saaledes  Hanseaternes  Udsendinge 
ham  »kostelige  forgyldte  Kredenser,  Ka¬ 
meler  og  Heste«  *). 

*)  Wolf,  Encomion  regni  Daniæ  S.  216. 


er  stemplet  med  Københavns  Bymærke 
1654  og  saaledes  paa  Alder  med  Snedker¬ 
lavets  smukke,  i  Kunstindustrimuseet  de¬ 
ponerede  Velkomst.  Paa  Forsiden  er  i  en 
rund  Cartouche  indenfor  en  Bladkrone 
graveret  Grov-  og  Kleinsmedes,  Spore-, 
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Fig.  9.  Rytterstatuette  af  Frederik  III.  Kbh.  1654. 
Tilh.  Grev  Mollke,  Bregentved. 
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Fig.  10.  Lavsbæger.  Kbh.  1654. 

Tilh.  fhv.  Ekspeditionssekretær  v.  Brackle. 


Pistol-  Og  Urmageres  Emblemer;  under 
Cartouchen:  Anno  1657,  over  den:  Hans 
Bullerdik  Eller- 
man,  og  til  Sider¬ 
ne  ti  Navne  paa 
menige  Medlem¬ 
mer  af  Lavet. 

Baade  Cartou¬ 
chen  og  de  om¬ 
givende  Navne¬ 
felter  samt  Over¬ 
kanten  staar 
blankt  polerede; 
iøvrigt  er  Bæge¬ 
rets  Overflade 
punslet.  Den 
lavstammede, 
rørformede  Bæ¬ 
gertype  med  de 
punslede  Sider 
og  den  blanke 
Rand  holdt  sig 
i  over  hundrede 
Aar  derefter, 
uden  synderlig 
Forandring;  de 
nye  Bægere  blev 
gjorte  i  de  gam¬ 
les  Lignelse.  Af 


Fig.  11.  Dansk  Bæger  fra  1677  m.  yngre  Iiidskr. 
Tilh.  Grosserer  Jhs.  Rasmussen,  Kbh. 

slige  glatte  Bægere  findes  en  stor  Mængde 
bevarede,  og  ogsaa  paa  Udstillingen  saas 

talrige  Eksem¬ 
plarer.  Et  af  de 
morsomste  af 
dem  er  det  her 
som  Fig.  11  af¬ 
bildede,  tilhø¬ 
rende  Grosserer 
Jhs.  Rasmussen] 
det  udmærker 
sig  nemlig  ved  at 
flere  Slægtled  in¬ 
denfor  samme 
Familie  har  for¬ 
synet  det  med 
Ejermærker  el¬ 
ler  Indskrifter, 
og  har  saaledes 
en  hel  Historie 
at  fortælle.  Paa 
den  Side,  der  ik¬ 
ke  ses  paa  Af¬ 
bildningen, staar 
den  oprindelige 
Gravure:  to  bor¬ 
gerlige  Vaaben- 
skjolde  samt 
Forbogstaverne 


Fig.  12.  Laagbæger.  Kbh.  1696. 
Tilh.  Krisliania  Kunstindustrimuseum. 
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Fig.  13.  Drikkekande,  Aarhus  1698.  Fig.  14.  Pibekande.  Aarhus  1704. 

Tilh.  Postmester  Kiellerup,  Kbh.  Tilh.  Etatsraad  Lorck,  Kldi. 
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AT-CG  ogAarstallet  1677.  Senere 
er  om  Kanten  graveret  Verset: 

Sytten  Hundred  dertil  Sex 
i  Junij  Maanet  blide 
wi  Sødskend  ni  paa  Huutzebye 
sad  wed  Hiertt  Faders  Side. 

Endelig  er  i  1746  den  Gravu¬ 
re  tilføjet,  som  ses  paa  Billedet, 
nemlig  to  runde  Cartoucher,  den 
højre  tom,  den  venstre  med  et 
af  AT  sammensat  Dobbeltmono¬ 
gram,  rimeligvis  betegnende  et 
Barnebarn  af  den  oprindelige 
Ejer;  over  Cartoucherne  læses: 
TU  sin  iidkaarne  Broder,  under 
dem  følgende  Vers,  der  synes  at 
vise,  at  Bægeret  har  været  ude  af 
Familien,  men  nu  atter  skænkes 
den  tilbage : 

Giveren  hviler,  men  Stammen  bepryder 
Du  som  bær  Nafnet  og  Standen  og  Dyder 
Dig  da  ærbødig  og  Villig  ieg  yder 
Dette  gienfundene,  og  stedse  mig  fryder 
Over  din  Velstand,  især  at  du  nyder 
Det  hvorved  Stammen  ny  Plante  ud¬ 
skyder. 

C.  Friderichsen. 

Nyevold  d.  9.  April  1746. 

Under  Bunden  ses  Stemplet 


Hvad  der  er  bevaret  fra  Fre¬ 
derik  III’s  og  Begyndelsen  af  Christian  V’s 
Tid  fylder  i  det  hele  ikke  meget,  til  Dels 
vel  som  Følge  af  Landets  udarmede  Til¬ 
stand  i  disse  Aar.  Men  fra  Christian  V’s 
senere  Aar  og  fra  Frederik  IV’s  Tid  er  be¬ 
varet  et  stort  Antal  Drikkekander  og  Bæ¬ 
gere,  der  vidner  højt  om  Tidens  Velstand 
og  blomstrende  Guldsmedehaandværk. 
Vore  Museer  er  desværre  altfor  sparsomt 
udstyrede  med  denne  Art  Drikkekar,  paa 
hvis  Laag  og  Sider  Barokkens  (Louis  XIV- 
Stilens,  ikke  den  ældre  Bruskbaroks)  ty¬ 
piske,  svære,  storblomstrede,  krusede 
Planteslyng  breder  sig,  ofte  i  højt  drevet 
Belief.  Der  kendes  fra  denne  Tid  frem¬ 
ragende  Arbejder  baade  fra  København 
og  fra  jydske  Købstæder,  og  det  er  især 
disse  sidste,  som  her  skal  fremdrages,  da 


dette  Stof  hidtil  er  saa  lidet  kendt  og  be¬ 
arbejdet. 

Af  københavnske  Arbejder  skal  dog 
først  afbildes  et  enkelt,  udmærket  Stykke, 
tilhørende  Kristiania  Kunstindustrimuseum 
(Fig.  12).  Det  er  et  Laagbæger,  udført  i 
København  1696  af  Guldsmeden  Jacob 
Sørensen*).  Laag  og  Sider  er  dækkede  med 
krusede,  fligede,  symmetriske  Acanthus- 
ranker  i  typisk  Louis  XlV-Stil,  omslut¬ 
tende  Medailloner  med  Grupper  af  Drenge¬ 
børn. 

Typisk  for  den  storblomstrede  Barok  er 
den  som  Fig.  13  afbildede  Drikkekande, 

*)  Vestlandske  Kunstindustrimusæum  i  Bergen 
udstillede  en  meget  nær  beslægtet  Sølvkande,  ud¬ 
ført  af  samme  Mester  Aar  1690.  -  Bernh.  Olsen  Nr. 
147  —  8;  Drikkehorn  og  Sølvtøj  S.  79. 
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Fig.  16.  Drikkekande,  Horsens  1717.  Tilh.  Grosserer  Strande,  Kbh. 


Fig.  17.  Laag  til  Fig.  16 
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morsomst  er  dog  Indskriften  under 
Bunden:  Sanct  Olliifs  Dags  Marchens 
GafJ'iie.  AnnollOi;  den  viser,  at  Kan¬ 
den  er  købt  under  Olufsmarkedet  i 
Aarhus.  Stemplet  kan  der- 

IPJ 


Fig.  18.  Drikkekande,  Bergen  1715. 

Har  tilh.  Hans  Egede.  Tilh.  Gaardejer  Clir.  Hansen,  Kallernp. 


tilhørende  Postmester  Kielleriip.  I  Laaget 
er  indsat  en  Medaille  med  Relief  af  David 
og  Goliat,  og  desuden  ses  en  i  højt  Relief 
drevet  Ranke  med  store  tulipanlignende 
Blomster.  Laagets  »Gæk«  er  formet  som 
en  Løve  med  en  Kugle  i  Forpoterne,  sva¬ 
rende  til  de  tre  Løver,  der  bærer  Kanden. 
Paa  Forsiden  er  indenfor  en  Bladkrans 
graveret  den  oprindelige  Ejers  Navn,  Hans 
Sørren  Sen  1698,  samt  nogle  senere  ind¬ 
prikkede  Bogstaver.  Kandens  Stempel 
gør  det  sandsynligt,  at  den  er  et 


for  med  Sikkerhed  betragtes 

som  tilhørende  en  Aarhus- 

Guldsmed  fra  Datiden,  Johan  Plum. 
Smuk  kan  Kanden  vel  næppe  kaldes, 
men  den  er  ejendommelig  og  stem¬ 
mer  godt  med  Tidens  Smag  for  Ku¬ 
riositeter. 

Ogsaa  i  Horsens  frembragtes  sær¬ 
deles  gode  Sølvarbejder.  Fig.  15  fore¬ 
stiller  en  Drikkekande,  som  tilhørte 
afdøde  Fabrikant  Bernhard  Hirsch- 
sprnngs  Samlinger  og  blev  solgt  paa 
hansAvktion,  og  hvis  Stempel 
med  Sandsynlighed  kan  tolkes 
som  betegnende  Horsens-Guldsme- 
den  Mogens  Thommesen  Løwenhertz, 
Mester  1695.  I  Laaget  er  indsat  en 
Medaille  med  Relief  af  Jesu  Fødsel, 
og  derudenom  er  graveret  Aarstallet 
1701  samt  to  Ejerpars  Forbogstaver; 
derudenom  er  atter  graveret  en  storblom¬ 
stret  Frise  af  krusede  Acanthusblade,  af- 


0 


Værk  af  Aarhusguldsmeden  Erik 
Andersen  Winther,  Mester  1691. 
Et  andet  Aarhus- Arbejde,  tilhørende 
Etatsraad  Lorck,  er  afbildet  som  Fig.  14. 
Det  er  en  sølvforgyldt  Kande  med  lang 
udstaaende  Tud,  en  saakaldet  Pibekande, 
der  baade  i  Hovedform  og  Enkeltheder 
efterligner  Bødkerarbejde  —  end  ikke  den 
seksdelte  Karvesnitsroset  i  Laaget  er  glemt. 
Det  graverede  Dobbeltvaaben  paa  Kan¬ 
dens  Side  viser,  at  den  har  tilhørt  Hr. 
Palle  Krag  og  Fru  Helle  Trolle  til  Katholm; 
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Fig.  19.  Laag  til  FMg.  18. 
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Fig.  20.  Velkomst,  Aalborg. 
Tilh.  Skomagerlavet  i  Aalborg. 


brudt  af  Fugle.  Gækken  og  Fødderne 
er  formede  som  Løver  med  Kugler. 

Morsomt  nok  frembød  Udstillingen 
en  anden  af  samme  Mester  udført 
Drikkekande  (Fig.  16—17),  der  baade 
ved  sin  Størrelse  og  smukke  Udførelse 
var  egnet  til  at  tildrage  sig  særskilt 
Opmærksomhed.  Den  tilhører  Gros¬ 
serer  Strande  og  har  et  Stem¬ 
pel,  der  sikkert  i  Overensstem¬ 
melse  med  ovenstaaende  maa 
tolkes  Mogens  Løwen/iertz.  I  Laagets 
glatte  Midtfelt  er  graveret  et  af  Bog¬ 
staverne  NWSK  sammensat  Dohbelt- 
monogram  samt  Aarstallet  1717.  Laa- 
gets  Ornamenter  minder  i  høj  Grad 
om  den  foregaaende  Kandes;  endnu 
nærmere  Lighed  er  der  mellem  de  to 
Kanders  Løver  samt  mellem  de  to 
Hankes  Enkeltheder.  Om  Overkan¬ 
ten  ses  en  yngre  prikket  Indskrift, 
der  stadfæster  Antagelsen  om  disse 
Kanders  Henførelse  til  Horsens;  der 
staar  nemlig :  Marren  Sørrensdaatter. 
Denne  er  mig  foræret  til  Fadergave  af 
min  Beste  Fader  Chresten  Haabballe  i 
neder  Knaveriip ,  d.  2den  Juli  1797. 
Baade  Hopballe  og  Knaverup  er 
Landsbyer  i  Nærheden  af  Vejle. 

Endnu  skal  gengives  et  historisk 
Stykke  af  høj  Interesse,  som  fandtes 
paa  Udstillingen,  selv  om  det  ikke 
er  af  dansk,  men  af  norsk  Arbejde. 
Det  er  en  Gaardejer  Chr.  Hansen  i 
Kallerup  ved  Hedehusene  tilhørende 
Drikkekande,  der  har  været  i  den 
kendte  Missionærs,  »Grønlands  Apo¬ 
stels«,  Biskop  Hans  Egedes  Eje  (Fig. 
18 — 19).  Efter  Stemplet*)  er  den  et 
Værk  af  den  bergenske  Guldsmed  Jhs. 
Johannessen  Reimers  d.  æ.,  hvad  der 
stemmer  meget  godt  med,  at  Hans 
Egede  var  Sognepræst  i  Vaagen  i  Lo- 
foten  i  Aarene  1707 — 18.  Paa  Forsiden 
er  indenfor  en  Bladkrans  graveret 
Ejerparrets  Navne:  Hr.  Hans  Paulsen 
Egede  —  Giertrud  Niels  Datter  Rasz; 

'9  Identisk  med  Nr.  243  i  Kristiania  Kunst¬ 
industrimuseum,  Gammel  Guldsmedekunst. 
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i  Laagets  Flade  ses  en  graveret  Fremstil¬ 
ling  (Fig.  19)  af  to  Præster,  hver  paa  sin 
Prædikestol;  han  t.  v.  er  Hans  Egedes  Na¬ 
bopræst  Hr,  Niels  Svendsøn  Parelius,  den 
anden  er  Hans  Egede  selv.  Nabopræsten 
havde  fra  gammel  Tid  Ret  til  at  prædike 
en  bestemt  Tid  af  Aaret  i  Vaagen  Kirke  og 
samtidig  oppebære  Tiende  derfor;  men 
Hans  Egede  syntes  ikke  herom,  og  hans 
Sognefolk  gav  ham  Medhold  i  den  Strid, 
han  yppede  med  Hr.  Niels.  Hr.  Niels  præ¬ 
diker:  Non  vos  sed  vestrum  (Ikke  Eder, 
men  Eders  Gods)  —  Bær  hid,  bær  hid;  men 
Hans  Egede  tager  til  Genmæle:  1.  Cor.  9. 
Er  en  anden  delagtig  i  den  magt  hos  eder,  hvi 
er  ieg  icke  meget  mere?  Fra  Himlen  rækker 
en  Haand  en  Seddel  ned  med  Indskrift: 
Math.  10.  I  have  annammet  det  forgiefvis, 
gifver  det  ogsaa  forgiefvis;  og  forneden  ses 
Sognemændene  med  den  Fisk,  som  de 
bringer  i  Tiende  og  synes  at  dele  mellem 
de  to  Præster;  over  dem  er  graveret:  Math. 
20.  Tag  hvad  dit  er  og  gack  bort.  Men  vi  vill 
gifve  denne  sidste  ligesom  dig.  Eller  have  vi 
icke  Magt  til  at  giøre  med  vort  hvad  vi  vill? 
Eller  er  dit  Øge  ont  fordi  vi  er  god?  Udenom 
læses  Verset: 

Ud  af  dend  gylden  Fierefisch  (Fjære  =  Forstrand) 

Kand  Sølfve-Kander  schabis 

Som  er  en  Ziir  paa  hver  Mands  Disch, 

Af  nogen  nøye  tabis. 

Men  at  paa  Voge-Præstens  Bord 
Jeg  uformodentlig  findis, 

Forvoldt  dend  Findnehs-Kamp  i  fiord  rAnno  1714J 
Om  ieg  kand  rettelig  mindis.  Ld.  9.  Febr.J 

Hele  denne  Strid  giver  et  lidt  andet  og 
rimeligvis  mere  virkelighedstro  Billede  af 
Hans  Egedes  djærve  Liv  og  Færden  i  hans 
yngre  Dage,  end  det  Begreb,  man  sædvanlig 
danner  sig  om  Grønlands  blide  Apostel*). 

Vi  har  set  Prøver  paa  hvad  de  Aarhus 
og  Horsens  Guldsmede  formaaede  ved 
Tiden  om  1700.  Men  ogsaa  i  Aalborg  le¬ 
vede  der  dygtige  Guldsmede.  Ved  Aal¬ 
borg  Museums  Velvilje  var  en  Række  Vel¬ 
komster  fra  denne  By  udlaante  til  Udstil¬ 
lingen,  og  den  ældste  af  disse  ses  paa  Fig. 
20.  Den  stammer  fra  Skomagerlavet  i  Aal¬ 
borg  og  bærer  Aarstallet  1726  samt  et  Stem- 

*)  Jf.  O.  A.  Øverland,  Norges  Historie  V  1,  S.  1023 
ff.,  hvor  Sølvkanden  og  Laaget  ogsaa  er  afbildede. 


Fig.  21.  Riflet  Kande  i  »Queen  Anne«-Stil. 
Tilh.  Enkelensgrevinde  Henriette  Rantzau. 


pel,  der  viser. 
Guldsmeden 


C 


at  den  er  udført  af 
Mikkel  Jensen  i  Aal¬ 


borg.  I  dens  Form  og  Ornamentik  brydes 
overleveret  Renaissancestil  paa  en  kuriøs 
Maade  med  den  nye,  omtr.  ved  Aar  1720 
fra  Frankrige  indtrængende  Ornamentstil 
med  snirklede  Baandslyng  isprængte  med 
Acanthusblade,  den  saakaldte  Régence- 
Stil*).  Antagelig  er  Velkomsten  et  af  hans 
yngste  Arbejder;  lidt  ældre  er  rimeligvis 
den  som  Fig.  21  afbildede  lille  riflede  Kande 
i  ren  »Queen  Anne«-Stil ;  den  og  dens  Pen¬ 
dant,  en  lille  Sennepskande,  bærer  samme 
Stempel  som  Velkomsten ;  de  tilhører  Enke¬ 
lensgrevinde  Henriette  Rantzau.  Endelig 
fandtes  derpaa  Udstillingen  et  med  samme 
Stempel  forsynet  Bæger  med  drevne  Barok¬ 
blomster  i  samme  Smag  som  Kanden  Fig. 
13,  tilhørende  Grosserer  W.  Simmelkiær, 
og  aabenbart  omtrent  samtidigt  med  en 
af  samme  Mester  udarbejdet  Drikkekande 
fra  Aar  1686,  der  tilhørte  Murermester 
Frohne  og  paa  hans  Avktion  erhvervedes 
af  Nationalmuseet**).  Gennem  saa  mange 
Aar  og  skiftende  Stilarter  kan  saaledes  en 
enkelt  Guldsmeds  Virksomhed  strække  sig. 


*)  Regentskabs-Stil,  fordi  den  i  Tid  falder  sam¬ 
men  med  Hertugen  af  Orléans’  Regentskab  under 
Louis  XV’s  Mindreaarighed. 

**)  Afbildet  i  Fra  Arkiv  og  Museum  IV,  469. 
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ET  LOVFORSLAG  OM  ARBEJDSANVISNINGEN 

I  DANMARK. 


Foranlediget  ved  en  Skrivelse  af  6.  Juli 
d.  A.  fra  Indenrigsministeriet  ved¬ 
rørende  Lovforslaget  om  Arbejdsanvis¬ 
ningen  i  Danmark  har  Industriforeningen 
i  Kjøbenhavn  udtalt  sig  som  følger: 

»I  Skrivelse  af  6.  Juli  d.  A.har  Ministeriet 
udbedt  sig  Industriforeningens  Udtalelser 
angaaende  de  Hovedsynspunkter,  som  det 
paatænker  at  lægge  til  Grand  for  et  Lov¬ 
forslag  om  Arbejdsanvisningen  i  Danmark. 

I  den  Anledning  skal  man  —  efter  at 
Sagen  har  været  forelagt  Industriraadet  — 
udtale,  at  medens  man  for  Industriens 
Vedkommende  kan  slutte  sig  til  de  af 
Ministeriet  opstillede  Grundprinciper,  fin¬ 
der  man  det  derimod 'meget  betænkeligt 
at  indrette  de  paagældende  Arbejdsanvis¬ 
ningskontorer  som  kommunale. 

Skal  Industrien  have  den  fulde  Nytte  af 
en  Arbejdsanvisning,  maa  den  være  sikker 
paa  at  kunne  skaffe  sig  denne  fra  et  videre 
Felt  end  det  rent  kommunale,  der  næppe 
altid  vil  være  i  Stand  til  at  yde  Industrien 
den  Arbejdskraft,  den  behøver  for  at 
kunne  udnytte  tilfældige  gunstige  Kon¬ 
junkturer,  Industrien  maa  i  givet  Fald 
kunne  raade  over  Arbejdskraft  fra  alle 
Egne  af  Landet,  hvor  saadan  findes,  hvad 
den  —  i  Modsætning  til  Haandværket  — 
bedre  er  i  Stand  til,  fordi  den  i  Alminde¬ 
lighed  ikke  behøver  faguddannet  Kraft. 

Selv  om  man  ogsaa  tænker  sig  et  Sam¬ 
arbejde  mellem  de  forskellige  Arbejds¬ 
anvisningskontorer,  og  selvom  man  forud¬ 
sætter,  at  Indenrigsministeriet  vil  benytte 
sin  Ret  til  at  oprette  Arbejdsanvisnings¬ 
kontorer  i  Kommuner,  hvor  saadanne 
ikke  findes,  saa  vil  der  dog  sikkert  hen- 
gaa  lang  Tid,  inden  en  rationel  Arbejds- 
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anvisning  kan  tænkes  gennemført  her  i 
Landet  paa  et  kommunalt  Grundlag. 

Hertil  kommer,  at  den  Maade,  det  er 
paatænkt  at  ^ordne  Styrelsen  for  de  kom¬ 
munale  Arbejdsanvisningskontorer  paa, 
lægger  en  ny  Byrde  paa  Industriens  Mænd 
og  dens  Arbejdere,  rent  bortset  fra,  at  det 
næppe  altid  vil  være  let  at  skaffe  sig  den 
fornødne  Sagkundskab.  Men  hvad  der 
har  endnu  større  Betydning,  er  den  Om¬ 
stændighed,  at  man  med  de  kommunalt 
valgte  Styrelser  —  under  Hensyn  til  de 
Strømninger,  der  raader  i  vort  kommunal¬ 
politiske  Liv,  næppe  vil  være  i  Stand  til 
at  skaffe  sig  den  Upartiskhed  i  Ledelsen, 
som  er  nødvendig  eller,  hvad  der  er  lige 
saa  vigtigt,  den  Ensartethed  i  Samarbejdet 
med  andre  Arbejdsanvisningskontorer, 
som  maa  være  en  absolut  Betingelse  for, 
at  det  hele  Arbejdsanvisningsarbejde  bliver 
til  Nytte  for  Industrien. 

I  Betragtning  heraf  maa  man  derfor  til- 
raade  —  og  paa  dette  Punkt  véd  man  sig 
i  Overensstemmelse  med  samtlige  Industri- 
og  Haandværksorganisationer  saavel  som 
med  Arbejdsgiverforeningen  ■ —  at  Arbejds¬ 
anvisningen  fra  første  Færd  ordnes  af 
Staten  og  indrettes  som  et  System  af  ens¬ 
artet  organiserede  og  ledede  Arbejds¬ 
anvisningskontorer,  styrede  af  særligt  der¬ 
til  uddannede  og  af  Staten  ansatte  Embeds- 
mænd. 

Selv  om  Staten  organiserer  Arbejds¬ 
anvisningskontorerne,  vilde  der  dog  intet 
være  i  Vejen  for,  at  Arbejdsgiver-  og 
Arbejderorganisationerne  fik  den  Ind¬ 
flydelse  paa  Kontorernes  Styrelse,  som 
Indenrigsministeriet  har  tænkt  sig  at  give 
dem  ved  at  lade  Kommunalbestyrelserne 
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^'/ælge  Ledelsen,  idet  Ministeriet  formentlig 
meget  vel  selv  kunde  udnævne  en  Be¬ 
styrelse  paa  Grundlag  af  de  paagældende 
Organisationers  Indstillinger. 

Et  System  af  Arbejdsanvisningskonto¬ 
rer,  oprettede  og  styrede  af  Staten,  vilde 
formentlig  langt  lettere  end  de  kommunale 
kunne  overse,  hvad  der  findes  af  dis¬ 
ponibel  Arbejdskraft  og  i  langt  højere  Grad 
være  i  Stand  til  at  dirigere  den  derhen, 
hvor  der  er  Brug  for  den,  men  hertil 
kommer,  at  en  Statsarbejdsanvisning  og- 
saa  bedre  vilde  være  i  Stand  til  at  indføre 
et  frugtbart  Samarbejde  med  Arbejds¬ 
løshedskasserne  end  kommunale  Kon¬ 
torer. 

Det  vil  jo  nemlig  blive  en  Nødvendighed 
at  faa  skabt  en  Art  Domstol  til  Afgørelse 
af,  om  en  Arbejder  vedblivende  kan  mod¬ 
tage  Arbejdsløshedsunderstøttelse,  naar 
han  vægrer  sig  ved  at  modtage  det  Arbejde, 
der  tilbydes  ham  af  et  Arbejdsanvisnings¬ 


kontor.  Men  en  saadan  Afgørelse  kan 
ingen  Arbejdsgiver,  med  de  nuværende 
kommunalpolitiske  Forhold  i  vore  Køb¬ 
stadkommuner  for  Øje,  tænke  sig  henlagt 
til  et  kommunalt  ledet  Kontor.  Det  maa 
være  Statens  upartiske  Autoritet,  der  her 
bliver  det  afgørende. 

Om  Afgørelsen  af  den  Art  Tvistespørgs- 
maal  skal  henlægges  til  Arbejdsanvisnings¬ 
kontorerne  eller  ej  bliver  naturligvis  en 
Sag  for  sig,  men  at  der  paa  en  eller  anden 
Vis  maa  skabes  et  organisk  Samarbejde 
mellem  Arbejdsløshedskasserne  og  Ar¬ 
bejdsanvisningskontorerne  anser  man  for 
ubetinget  nødvendigt. 

Med  disse  Bemærkninger  skal  Industri¬ 
foreningen  indstille  til  Ministeriet,  at  den 
paatænkte  Arbejdsanvisning  ordnes  af 
Staten  og  at  den  organiseres  saaledes,  at 
der  i  Kjøbenhavn  oprettes  et  Centralkontor 
med  de  nødvendige  Provinsial-  og  stedlige 
Kontorer  under  sig.« 


Industriforeningen  i  Kjøbenhavn,  den  7.  September  1911. 


P.  B.  V. 

FRED.  RUSE. 


R.  Berg. 
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GAMMELORIENTALSK  OG  KRETISK-MYKENISK 

ORNAMENTIK. 

Af  FRKDERIK  POULSEN,  Du.  phil. 


Mesopotamip:n,  Flodlandet  mellem  Eu- 
frat  og  Tigris,  har  fra  Begyndelsen 
af  budt  Menneskeheden  ligesaa  meget  Be¬ 
svær  under  Bebyggelsen  og  Opdyrkningen 
som  Nildalen.  I  den  ofte  meget  kolde  Vin¬ 
tertid  staar  Vandet  lavt  i  Floderne;  i  Marts- 
April  begynder  de  at  stige,  og  i  Juni  og 
Juli,  da  Sneen  smelter  oppe  i  Armeniens 
Bjærgland,  forvandler  hele  Landet  sig  til 
en  Sø,  i  hvilken  kun  enkelte  Høje  rager 
op.  De  første  Agerdyrkere  maatte  begynde 
med  at  bygge  sig  kunstige  Jordhøje  for  at 
sikre  deres  Landsbyer  mod  Undergang,  og 
Tæmningen  af  de  ubændige  Floder,  der 
snart  i  deres  Vildhed  rev  Markskel  bort, 
snart  bragte  Fordærvelse  ved  Stagnation 
og  Forsumpning,  krævede  her  som  i  Ægyp¬ 
ten  storslaaede  Kanalanlæg  og  stadig  Ved¬ 
ligeholdelse  af  Sluser  og  Dæmninger.  Ba- 
bylonien,  som  Landet  ogsaa  kaldes  efter 
dets  længst  herskende  Kulturfolk,  var  der¬ 
for  kun  rigt  og  mægtigt  paa  de  Tider,  hvor 
Regeringen  var  fast  og  stærk.  Den  despo¬ 
tiske  Kongemagt  var  her  endnu  mere  ud¬ 
præget  end  i  Ægypten,  thi  Erfaringen  viste, 
at  Landets  Velstand  steg,  naar  alle  lydigt 
bøjede  sig  for  Herskerens  Bud  og  denne 
var  stærk  nok  til  at  holde  ydre  Farer  ude 
og  alle  indre  Kræfter  samlede  til  fælles 
Virken.  Hvilke  Ulykker  afstedkom  det 
ikke,  naar  Landet  var  splidagtigt  med  sig 
selv,  eller  Folkene  ved  Flodens  øvre  Løb 
gennemstak  Digerne!  Stadigt  hang  Over¬ 
svømmelsen  med  hele  Landsbyers  Tilintet¬ 
gørelse  som  en  truende  Fare  over  Befolk¬ 
ningen,  og  denne  Mulighed,  gentaget  og 
fortalt  fra  Generation  til  Generation,  blev 
tilsidst  til  noget  virkeligt,  der  engang  uar 
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hændet,  en  historisk  Begivenhed,  frem¬ 
kaldt  ved  Menneskenes  Opsætsighed  mod 
Guder  og  Øvrighed.  I  dette  Land  er  Synd¬ 
flodssagnet  skabt,  herfra  har  det  bredt  sig 
til  Jøder  og  Grækere. 

Stort  har  det  opdyrkede  Land  aldrig 
været,  efter  de  nyeste  Undersøgelser  en 
Dalstrækning  paa  knap  50  Miles  Længde 
og  aldrig  over  10  Mils  Bredde.  Men  af  en 
vidunderlig  Frugtbarhed  var  denne  Para¬ 
disdal,  der  nu  er  udtørret  og  øde,  dækket 
hist  af  Sumpe,  her  af  Ørkensand,  med  de 
gamle  Byer  ragende  op  i  Landskabet  som 
lave,  sammensunkne  Lerhøje.  Herodot 
skildrer  os  Dalens  Rigdom  i  Farver  endnu 
mere  vidunderlige  end  Nildalens.  Men 
ensartet  som  Nilkulturen  var  Mesopota- 
miens  aldrig.  Det  rige  Land  blev  en  Stri¬ 
dens  Genstand  mellem  de  omboende  Folk. 
Gang  paa  Gang  gentog  det  samme  sig,  al 
nye  Stammer  droges  til  fra  de  omliggende 
Bjærge,  undertvang  Slettens  Kulturfolk, 
gjorde  deres  egen  Høvding  til  »Kongernes 
Konge«  og  lod  sig  kulturelt  betvinge  af 
det  erobrede  Folk,  som  senere  Rom  af 
Hellas.  Saaledes  bliver  Studiet  af  dette 
Lands  Historie  og  Kultur  en  vanskelig 
Sondring  af  de  forskellige  Lagdannelser 
og  Henførelse  af  de  enkelte  Bestanddele  til 
dette  eller  hint  Folk.  Kun  et  Forhold  er 
konstant:  som  dette  Lands Indvaanere  har 
faaet  deres  Kanal-  og  Overrislingssystem 
fra  Nildalen,  saaledes  vedblev  de  ogsaa  se¬ 
nere  at  staa  i  kunstnerisk  og  kulturel  Vek¬ 
selvirkning  med  det  gamle  Faraonerrige.  I 
den  dekorative  Kunst  var  disse  Kulturfolks 
egen  personlige  Indsats  aldrig  særligt  be¬ 
tydelig;  her  var  de  nærmest  modtagende. 
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Hvor  tidligt  Sumerierne,  Landets  ældste 
Herskerfolk  efter  alt  at  dømme,  har  gjort 
sig  til  Herrer  over  det  dyrkede  Land,  véd 
vi  ikke.  Sin  første  Stortid  fik  Landet  un¬ 
der  det  babyloniske  Styre  midt  i  3die  Aar- 
tusinde.  Mens  Sum^riernes  Sammenhæng 
med  andre  Folk  foreløbigt  ikke  har  ladet 
sig  eftervise,  skønt  vi  kender  deres  Sprog, 
der  ogsaa  senere  spiller  en  stor  Rolle  i  den 
officielle  Gudsdyrkelse  som  det  gamle,  hel¬ 
lige  Sprog,  er  derimod  Babylonierne  Se- 
initer.  I  en  babylonisk  Indskrift  fra  ca. 
550  f.  Kr.  siges  det,  at  Babylons  anden 
Konge  Naramsin  regerede  over  Landet  for 
3200  Aar  siden.  Man  plejede  derfor  at  an¬ 
sætte  hans  Regeringstid  til  ca.  3750,  hans 
Fader  Sargons,  der  var  Samleren  og  Stifte¬ 
ren  af  dette  Rige,  til  ca.  3800.  Men  det 
Kendskab,  man  gennem  de  sidste  ti  Aars 
Udgravninger  har  vundet  til  den  babylo¬ 
niske  Kultur  paa  Sargons  og  Naramsins 
Tid,  har  gjort  Forskerne  skeptiske,  og  man 
plejer  nu  at  ansætte  denne  Kultur  mere 
end  et  Aartusinde  senere,  omkring  2500 
f.  Kr.  Mens  Udviklingen  gennem  det  andet 
Aartusinde  kun  kendes  glimtvis,  bliver 
Billedet  af  Mesopotamiens  Kultur  og  Kunst 
fyldigere  med  Assyrernes  Herredømme  i 
Ode — 7de  Aarhundrede  f.  Kr.  De  assyriske 
Kongepaladser  med  deres  Udsmykning  og 
deres  Skrifttavler  har  man  kendt  siden  de 
franske  og  engelske  Udgravninger  i  Fyr¬ 
rerne  i  det  19de  Aarhundrede.  Men  det, 
de  sidste  Aars  Udgravninger,  navnlig  Ty¬ 
skernes  i  Assur  og  Babylon,  har  lært  os, 
det  er,  at  den  Kultur  og  Kunst,  vi  hidtil 
ansaa  for  særligt  assyrisk,  er  fællesmeso- 
potamisk  og  skylder  Babylonierne  sin  Ud¬ 
vikling.  Assyrerne  er  det  friske  Krigerfolk 
fra  Bjærgene,  der  har  erobret  Dalen  for 
snart  at  bøje  sig  for  Landets  gamle  Kultur. 

For  at  forstaa  den  babylonisk-assyriske 
Dekorations  Ejendommelighed,  maa  man 
tage  sit  Udgangspunkt  i  det  Tekniske.  Me¬ 
sopotamien  har  ingen  Stenbrud  som  Ægyp¬ 
ten.  Sten  samles  i  Flodlejerne  eller  slæbes 
møjsomt  hid  fra  fjærne,  fjendtlige  Egne. 
Derfor  blev  Stenen  noget  sjældent  og  kost¬ 
bart,  der  anvendtes  til  Udsmykning,  aldrig 


som  Byggemateriale.  Gudernes  og  Konger 
nes  Boliger  rejses  ikke  som  i  Ægypten  af 
naturlige  Kvadre,  men  af  strøgne,  lufttør¬ 
rede  Lertegl.  Ægypterne  huggede  deres 
Billeder  og  Dekoration  direkte  ind  i  Væg¬ 
genes  og  Søjlernes  Sten;  deres  Tegninger 
er  ét  med  Materialet,  og  saa  længe  der  er 
en  Blok  tilbage  af  et  ægyptisk  Tempel, 
sidder  Figurer  og  Ornamenter  urokkeligt 
ristede  deri.  I  de  mesopotamiske  Lerbyg¬ 
ninger  derimod  maa  der  sondres  mellem 
Kærne  og  Skal.  Kærnen  er  det  raa  Ler, 
der  ikke  maa  ses  og  derfor  beklædes  enten 
med  farveprægtige,  glaserede  Lertavler  el¬ 
ler  med  reliefsmykkede  Stenplader  af  Ala- 
bast  eller  Kalksten.  Udgraverne  finder  i 
de  ødelagte  Paladser  Beslanddelene  ad¬ 
skilte;  mellem  de  raa,  formløse  Lervolde, 
Rester  af  Væggene,  ligger  som  det  eneste, 
der  bar  Form  og  undertiden  ogsaa  Farve, 
de  benved  20  cm  tykke  Dækplader.  Hvor 
har  det  voldt  de  gamle  Bygmestre  Vanske¬ 
ligheder  at  faa  de  tunge  Plader  til  at  sidde 
fast  paa  Lermurene!  Kramper  og  Nagler 
nyttede  intet;  man  maatte  forsøge  afsikre 
Forbindelsen  ved  en  Slags  Mørtel.  Ikke 
uden  Grund  taler  Indskrifterne  uophør¬ 
ligt  om  Vedligeholdelse  og  Reparationer. 

Mesopotamien  er  et  af  Jordens  sommer¬ 
hedeste  Lande,  og  Oversvømmelsen  gør 
Varmen  særligt  tung  og  trykkende.  Det 
blev  Bygningskunstens  vigtigste  Opgave 
at  gøre  Bygningen  sval.  Paladset  ligger  i 
store,  skyggefulde  Haver  og  bar  smalle, 
bøje  Rum,  der  nærmest  ligner  lange,  halv¬ 
dunkle  og  kølige  Korridorer.  Søjler  an¬ 
vendes  saa  godt  som  ikke,  Tag-  og  Lofts¬ 
bjælkerne  naaede  med  Lethed  fra  Mur  til 
Mur.  Det  er  betegnende,  at  man  først  i 
1909  har  fundet  et  Kapitæl  af  en  assyrisk 
Stensøjle  (Mitteilungen  der  deutschen  Ori- 
entgesellschaft,  Mai  1909,  Nr.  40,  Side  26). 

I  disse  halvdunkle  Sale  13'ste  Billederne 
op  med  deres  Farvepragt.  Selv  Stenrelief¬ 
ferne,  der  nu  er  farveløst  blege,  var  oprin¬ 
deligt  bemalede.  Indtrykket  var  nærmest 
som  af  Vægge,  behængte  med  brogede 
Tæpper.  Dengang  som  nn  prægede  Tæppe- 
væveriet  Orientens  Kunst  og  gjorde  den  til 
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Fig.  1.  Pille  fra  Warka. 

eii  udpræget  Fladedekoration  uden  Dybde. 
Selve  det  gamle  orientalske  Tæppevæveri 
kender  vi  kun  gennem  de  literære  Beret¬ 
ninger.  Assyriske  og  senere  persiske  Tæp¬ 
per  var  vidtberømte  og  stærkt  efterspurgte 
ogsaa  i  Grækenland.  Af  Assyrerne  lærte 
de  snu  og  modtagelige  Fønikere  Kun¬ 
sten,  som  de  havde  lært  Glasmageriet  i 
Ægypten.  Illaden  beretter,  at  de  skønne¬ 
ste  vævede  Dragter  i  Kong  Priamos’  Skat¬ 
kammer  var  forarbejdede  af  fønikiske 
Slavinder  (VI  289),  og  paa  den  halvføni- 
kiske  0  Cypern  søgte  man  at  konkurrere 
med  Orientens  Væverier;  de  cypriske  Tæp¬ 
pevævere  Akesas  og  Helikon  nævnes  som 
særligt  berømte. 

Den  bedste  Forestilling  om  Tæppernes 
Mønstre  og  Farver  giver  sikkert  de  glase¬ 
rede  Lertavler  fra  Babylons  og  Assyriens 
Slotte.  Den  ældste  Prøve  paa  denne  Deko¬ 
ration  er  funden  i  Warka  ved  Eufrats  ne¬ 
dre  Løb  og  tilhører  endnu  den  gammel¬ 
babyloniske  Tid  (ca.  2500). 

Det  afbildede  Fragment  (Fig.  1)  stam¬ 
mer  fra  en  fremspringende,  rektangulær 
Pille,  der  paa  begge  Sider  begrænses  af  en 
Række  mindre,  halvcylindriske  Piller,  i 
Form  mindende  om  gotiske  »Dienste«. 
Afslutningen  foroven  kender  vi  ikke.  De¬ 
korationen  af  Overfladen  bestaar  af  en 
Mængde  brændte,  glaserede  Smaategl  med 
Mønstre  i  Gult,  Rødt  og  Sort.  Det  er  med 
andre  Ord  en  Forløber  for  en  anden  Art 
Fladedekoration:  Mosaikkunsten.  I  den  as¬ 
syriske  Tid  var  de  fremherskende  Farver 
Blaat  og  Gult.  Den  blaa  Farve  har  ved 
nærmere  Undersøgelse  vist  sig  at  være 
fremstillet  af  knust  Lapislazuli,  der,  for¬ 
modenligt  blandet  med  et  eller  andet  Fedt¬ 
stof,  blev  brændt  sammen  med  Leret.  Ialt 
anvendes  kun  5 — 6  Farver,  alle  mineral- 
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ske.  I  Nebuchadnesars  Palads  i  Babylon, 
fra  ca.  600  f.  Kr.,  ser  man  i  glaserede  Tegl 
en  hel  Række  prægtige  Løver,  snart  hvide 
med  gul  Indertegning,  snart  gule  med  grøn, 
alle  paa  en  vidunderlig  lyseblaa  Grund. 
Mens  Tegningen  er  ret  realistisk  (Fig.  2), 
er  Farvevalget  foretaget  uden  Hensyn  til 
Virkeligheden,  alene  af  dekorative  Hen¬ 
syn.  Den  skridende,  brølende  Hanløve  er 
Babylons  Vaabendyr.  Naar  det  i  det  n}^ 
Testamente  hedder,  at  Djævelen  gaar  om¬ 
kring  som  en  brølende  Løve  (1  Peters  Brev 
5,7),  saa  ligger  der  vistnok  et  gammelt 
Minde  til  Grund  om  den  af  Jøderne  for¬ 
hadte  Babelsløve.  Overhovedet  har  Baby¬ 
lons  og  Assyriens  Guder,  de  frygtelige 
Baalim  med  Hornopsatser  paa  Hoved  og 
Hjælm  været  de  stammebeslægtede  Jøder 
en  Gru  og  i  deres  Lignelse  er  det,  at  Djæ¬ 
velen  har  faaet  Horn  i  Panden.  Men  hi¬ 
storisk  betragtet  finder  der  alligevel  en 
Lutring  Sted,  naar  man  sammenligner  den 
babylonisk-assyriske  Gudeverden  med  den 
ægyptiske.  De  store  Guder  er  nu  helt  i 
menneskelig  Skikkelse;  kun  Halvguderne 
fremtræder  som  Menneskefigurer  med  Lø¬ 
ve-  eller  Rovfuglehoveder.  Derimod  er  Ba¬ 
bylonierne  Skabere  af  en  Mængde  Fabel¬ 
dyr,  som  Grækenland  senere  overtager: 
baade  Kimæren,  Griffen  og  Kentauren  har 
deres  Oprindelse  i  babylonisk  Fantasteri. 
Paa  samme  Tid  af  mytologisk  og  dekora¬ 
tiv  Interesse  er  det,  at  Dobbeltørnen,  to 
store  moderne  europæiske  Magters  Vaa- 
benmærke,  har  sin  Oprindelse  i  Mesopo¬ 
tamien.  Det  er  nu  muligt  at  forfølge  Mo¬ 
tivet  tilbage  til  sit  Udspring  i  den  ældste, 
sumeriske  Kunst.  Ved  Udgravningerne  i 


Fig.  2.  Love  fra  Babylon. 
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Fig.  3.  Eutemenas  Sølvkar. 


Tello,  det  gamle  sumeriske  Sirpurla,  har 
Franskmændene  i  1880  blandt  meget  an¬ 
det  bragt  et  prægtigt  Sølvkar  med  Bronce- 
fod  for  Dagen,  som  gamle  Sultan  Abdul 
Hamid  var  saa  generøs  at  skænke  til 
Louvremusæet  (Fig.  3).  Det  er  forsynet 
med  en  Indskrift,  der  viser,  at  det  har  til¬ 
hørt  en  Fyrste;  Entemena,  der  levede  om¬ 
trent  2550  f.  Kr.  Karret  er  omgivet  af  en 
Zone  af  fint  graverede  Billeder,  hvis  sta¬ 
digt  tilbagevendende  Hovedmotiv  er  en 


Fig.  4. 

Dobbeltørn  paa  et  Klipperelief  i  Kappaclocien. 


Fig.  5.  Lerfrise  fra  Nebuchadnezars  Tronsal. 

mærkelig  Rovfugl  med  Løvehoved,  der  i 
Kloerne  afvekslende  holder  to  Løver,  to 
Hjorte,  to  Stenbukke.  Det  er  en  meget  naiv 
Symbolik,  hvad  enten  man  har  villet  frem¬ 
stille  en  Guds  eller  en  Herskers  Vælde. 
Ørnen  er  slærk,  Løven  er  endnu  stærkere 
(de  sumeriske  Billeder  skildrer  ofte  Ørne 


Fig.  6.  Assyrisk  Tegning 
af  Palmetræ. 


eller  Løver,  der  slaar  ned  paa  og  fælder 
kæmpemæssige  Tyre) :  altsaa  maa  et  Dyr, 
der  er  Ørn  og  Løve  samtidigt,  være  af  ube¬ 
tvingelig  Kraft.  Vi  har  mange  Fremstillin¬ 
ger  af  Løveørnen  med  Bytte  i  Kloerne, 
men  Motivets  videre  Udvikling  kender  vi 
tilfældigvis  kun  fra  syriske  Fremstillinger, 
navnlig  fra  Klipperelieffer  i  Kappadocien 
20f>  - 
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Fig.  7.  Ass3'’risk  Alabastgulv. 


(Fig.  4).  Her  har  Ørnen  faaet  sit  eget  Ho¬ 
ved  igen,  men  i  Stedet  for  et  er  der  to  Ho¬ 
veder  paa  samme  Legeme,  et  vendt  mod 
hvert  af  de  Dyr,  Kloerne  holder.  Der  er 
Fremstillinger  af  Dobbeltørne  baade  med 
og  uden  Bytte.  Dette  Fabeldyr  bevares  nu 
gennem  Aartusinder  i  orientalsk  Kunst, 
indtil  det  ved  Middelalderens  Begyndelse 
dukker  op  i  tidlig  persisk  Dekoration,  hvor 
det  ligesom  i  de  syriske  Relieffer  fra  andet 
Aartusinde  f.  Kr.  optræder  snart  med  snart 
uden  Dyr  i  de  stærke  Kløer.  I  1345  kom¬ 
mer  Dobbeltørnen  til  Europa,  idet  den 
bliver  det  byzantinske  Riges  Vaabenmær- 
ke,  og  herfra  vandrer  den  videre  og  bliver 
det  hellige  Ruslands  og  det  habsburgske 
Kejserriges  Magtsymbol.  Den  kan  altsaa 
om  40  Aar  holde  4500  Aars  Jubilæum. 

I  den  babylonisk-assyriske  Ornamentik 
knytter  Hovedinteressen  sig  til  Omdannel¬ 
sen  af  det  ægyptiske  Liljemotiv  og  Udvik¬ 
lingen  af  Palmetten.  Begge  Dele  kan  an¬ 
skueliggøres  ved  et  Parti  af  den  glaserede 
Lerfrise,  der  har  smykket  Facaden  i  Ne- 
buchadnezars  Tronsal  i  Babylon  (Fig.  5). 
Foroven  ses  to  Rækker  vifteformede  Pal¬ 
metter,  indbyrdes  forbundne  ved  Buer, 
der  efter  ægyptiske  Forbilleder  sammen¬ 
bindes  ved  dobbelte  Snore,  hvor  de  mødes. 
Derunder  en  Række  lodrette,  søjlelignende 
Stængler,  foroven  omvundne  med  dobbelte 
Snore  og  kronede  af  to  Liljer  med  spiral- 
agtige  Voluter.  I  den  øverste  Liljes  Midt¬ 


sænkning  en  lille  Palmet.  De  to  Rækker 
Liljer  forbindes  ved  Buer  med  simple, 
stærkt  stiliserede  Blomster.  Hovedfarver¬ 
ne  er  følgende:  Baggrunden  mørkeblaa, 
Stæmglerne  gule,  Liljerne  lyseblaa. 

Saa  stor  er  Omdannelsen,  der  her  bar 
fundet  Sted,  at  vi  uvilkaarligt  forestiller 
os  disse  Stængler  og  Liljer  som  søjleagtige, 
bærende  Led.  Det  er  imidlertid  sikkert 
ikke  tilsigtet;  Udsmykningen  er  rent  frise¬ 
agtig,  dekorativ.  Med  Hensyn  til  selve 
Liljen  har  følgende  Omdannelse  fundet 
Sted ;  foroven  har  en  Palmet  indtaget  den 
oprindelige  Frugtkolbes  Plads,  og  forneden 
er  det  skærmende  Dækblad  forsvundet 
(sml.  Ægyptisk  Dekoration  Fig.  7-8).  Der¬ 
med  er  al  Forbindelse  med  Naturforbille¬ 
det  brudt. 

Alene  i  Palmetten  bar  Assyrerne  søgt  en 
vis  Tilnærmelse  til  Naturen,  idet  Efter¬ 
ligningen  af  Palmetræets  Blade,  som  de 
selv  tegnede  dem  (Fig.  6),  ofte  synes  til¬ 
stræbt.  Palmetten  er  deres  Yndlingsorna- 
ment.  Vi  genfinder  den  som  Hovedmotiv 
i  inderste  Bort  paa  det  fine  Alabastergulv 
fra  det  assyriske  Palads  i  Kujundschik, 
afsluttet  forneden  baade  af  opad-  og  ned- 
adbøjede  Voluter  (Fig.  7).  Derefter  følger 
en  Bort  med  Rosetter  og  yderst  en  Bort 
afvekslende  af  Lotos  og  Lotosknopper, 
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Fig.  8.  Assj'risk  Alabastgulv. 
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Fig,  9.  Assyrisk  Fayenceplade. 

forbundne  ved  Buer.  Det  ejendommelige, 
storbladede  Hylster,  der  omslutter  disse 
Blomster  forneden,  kendes  ikke  i  ægypti¬ 
ske  Fremstillinger.  Den  assjniske  Blom¬ 
sterbort  er  dekorativt  set  langt  yndigere 
end  de  tilsvarende  ægyptiske  (sml.  Ægyp¬ 
tisk  Dekoration  Fig.  12  —  13).  Baade  Hjør¬ 
nefyldingerne  er  smagfuldere,  og  de  fint 
duskede  Lotos  bliver  tyndere  ud  mod 
Spidsen,  taber  sig  lydløst  i  Fladen,  som 
fine  Frynser  i  et  kostbart  Tæppe. 

I  et  andet  Alabastgulv  (Fig.  8)  er  De¬ 
korationen  lignende.  Havde  vi  Farverne 
bevarede,  vilde  det  ligne  et  broderet  Tæp¬ 
pe,  paa  hvilket  den  Indlrædende  maatte 
tøve  med  at  sætte  sin  Fod.  Dejligt  er  Midt¬ 
feltet  i  dette  Gulv  med  de  store  Lotoskors. 
Lotosknopperne  er  stiliserede  som  Pinje¬ 
kogler,  en  Form,  der  fra  gammelbabylo¬ 
nisk  Tid  synes  at  have  spillet  en  Rolle  i 
Gudsdyrkelsen  og  er  særligt  yndet. 

Palmetten  er  ogsaa  Hovedmotivet  i  de 
glaserede  Lerfriser  (Fig.  9),  hvor  man  atter 
maa  beundre  den  snilde  og  graciøse  Ud¬ 
fyldning  af  Hjørnerne.  I  en  saadan,  sær¬ 
ligt  smuk  emaljeret  Frise  (Fig.  10)  finder 
vi  inderst  et  Fletbaand,  et  originalt,  meso- 
potamisk  Ornament,  der  kan  forfølges  til¬ 
bage  til  Begyndelsen  af  tredie  Aartusinde, 


og  yderst  en  Række  afvekslende  Palmet- 
Lotosknop  og  Palmet-Lotosblomst.  I  en 
ægyptisk  Frise  med  Afveksling  af  tre  Or¬ 
namenter  (sml.  Ægyptisk  Dekoration  Fig. 
10)  vilde  Palmetten  aldrig  saaledes  have 
indtaget  en  dominerende  Stilling. 

Endelig  har  Palmetten  sin  Plads  som 
en  Slags  stiliseret  Løvværk  paa  det  hellige 
»Livets  Træ«,  der  hyppigst  fremstilles  i 
de  assyriske  Relieffer,  tilbedt  af  Kongerne 
eller  af  Genier  med  Løve-  eller  Ørnehove¬ 
der  (Fig.  11).  Ogsaa  det  hellige  Træ,  hvis 
Efterkommere  vi  møder  i  sassanidisk-per- 
sisk  Ornamentik,  kan  føres  tilbage  til 
Fremstillinger  i  tredie  Aartusinde  f.  Kr., 
hvor  det  endnu  er  ret  realistisk.  I  assyrisk 
Kunst  er  det  et  ornamentalt  Underværk 
med  »Dobbelthorn«  (d.v. s.  sammenbund- 
ne  Halvkresornamenter)  som  Besætning  af 
Stammen  og  med  et  sirligt  Slyng  af  baand- 
agtige  »Grene«,  der  forener  sig  i  og  afslut¬ 
tes  af  Palmetter. 

En  Ting  synes  Assyrerne  at  have  faaet 
udefra,  deres  Pragtmøbler  af  Bronce  og 
Elfenben.  Det  er  temmelig  sikkert,  som 
Dekorationen  viser,  indkaldte  fønikiske 
Kunsthaandværkere,  der  har  arbejdet  for 
Kongerne.  Teknisk  set  er  disse  Genstande 
af  Metal  og  Elfenben,  af  hvilke  betydelige 
Fragmenter  er  fundne  i  Nimrudpaladset 
og  som  tilhører  det  Øde  og  8de  Aarh.  f.  Kr., 
al  Beundring  værd,  og  vi  forstaar  de  sam¬ 
tidige  homeriske  Digtes  Lovprisninger  af 
Sidons  og  Tyrus  Arbejder.  Men  Stilen  er 
uselvstændig,  en  sjælløs  Blanding  af  ægyp¬ 
tiske  og  mesopotamiske  Elementer.  Af  In- 


Fig.  10.  Assyrisk  Fayencefrise. 
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Fig.  11.  Livets  Træ. 

teresse  er  de  smaa  Paneler  fra  Elfenbens- 
løjbænke  med  Fremstilling  af  Kvinder,  der 
ser  ud  af  et  Vindu  (Fig.  12).  De  smaa  Søj¬ 
ler  under  Vinduet  med  Baandene  og  de 
overfaldende  Blade  viser  en  tydelig  Til¬ 
knytning  til  ægyptiske  Palmesøjler,  og 
Kvinden  selv  er  ogsaa  af  ægyptisk  Type. 
Fragmenter  af  virkelige  Stenvinduer  i  na¬ 
turlig  Størrelse,  formelt  overensstemmen¬ 
de  med  disse  Miniaturvinduer,  er  fundne 
i  Fønikien  selv  og  paa  Cypern.  Saadanne 
Vinduer  kaldes  i  Talmiid  tyriske  Vinduer 
og  maa  altsaa  være  særligt  typiske  for 
denne  Fønikiens  Hovedhandelsby.  De  stil¬ 
les  i  Talmud  i  Modsætning  til  ægyptiske 
Vinduer,  der  var  saa  snævre,  at  et  Menne¬ 
ske  ikke  kunae  stikke  Hovedet  igennem 
dem.  Smukke,  fint  friserede  Kvinder  kig¬ 
gende  ud  ad  Vinduer  er  et  af  Fønikernes 
faa  originale  Dekorationsmotiver. 

Filers  kombinerer  Fønikerne  som  oftest 
uden  mange  Skrupler  foreliggende  Orna¬ 
menter.  Ft  lignende  Flfenbensstykke  fra 
et  Møbel,  ligeledes  fundet  i  Nimrud,  viser 
f.  Fks.  en  fantastisk  Forbindelse  af  ægyp¬ 
tiske  Liljer  og  assyriske  Palmegrene  (Fig. 


13),  der  ikke  er  uden  Elegance,  men  dog 
en  Form  uden  Fremtids-  og  Udviklings¬ 
muligheder. 

Mere  Betydning  har  Fønikernes  Anven¬ 
delse  af  det  ægyptiske  Liljemotiv  i  Søjle¬ 
kapitæler  faaet  (Fig.  14).  Som  Prøve  hid¬ 
sætter  vi  et  fønikisk  Kalkstenskapitæl  fra 
Cypern,  der  ganske  vist  først  er  fra  6te 
Aarh.  f.  Kr.,  men  hvis  formelle  Enkelt¬ 
heder  genfindes  paa  de  smaa  Elfenbens¬ 
plader  i  Nimrud  et  Par  Aarhundreder  tid¬ 
ligere.  Kapitælet  bestaar  af  en  Kalk  med 
et  spidst  Midtblad  og  to  oprullede  Side- 
voluter.  Paa  Midtbladet  er  fremstillede  Sol 
og  Maane,  Laan  fra  babylonisk  Astrologi. 
Derover  hæver  sig  to  opadbøjede  Dobbelt- 
voluter,  den  øverste  og  mindste  indeslut- 
tende  to  Lotos  og  en  lille  primitiv  Pal¬ 
met.  Utvivlsomt  har  det  cyprisk-fønikiske 
Kapitæl  øvet  sin  Indflydelse  paa  Grækerne, 
da  de  i  Ide  Aarh.  udformede  den  saakaldte 
joniske  Søjles  Kapitæl.  Fønikerne  har  sik¬ 
kert  ofte  været  Mellemmænd  mellem 
Ægyptere  og  Grækere. 

Ikke  alene  Assyrere  og  Grækere,  men 
ogsaa  de  slammebeslægtede  Jøder  saa  i 
disse  Aarhundreder  med  Beundring  op  til 
Fønikernes  Kunst  og  Kunstindustri.  Det 
var  virkeligt  med  god  Grund,  thi  Jøderne 
var  ganske  blottede  for  dekorativ  Sans. 
De  sidste  Aars  Udgravninger  i  Palæstina 
har  lært,  at  Jøderne  selv  kun  fremstillede 


Fig.  12.  Fonikisk  Elfenbenspanel. 
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de  allerraaeste  Lervarer,  mens  alle  de 
Kunstsager,  hvormed  de  smykkede  Tem¬ 
pel,  Hjem  eller  Grave,  var  importerede 
fra  Fønikien,  Cypern  eller  Ægypten.  Da 
forstaar  man,  at  Salomon,  dengang  han 
skulde  bj^gge  sit  berømte  Tempel,  maatte 
slutte  en  Overenskomst  med  Kong  Hiram 
for  at  faa  fønikiske  Bygmestre  og  Kunst¬ 
smede  til  at  udføre  alt  Arbejdet.  Føni¬ 
kiske  var  de  støbte  Broncesøjler  foran 
Indgangen  til  Elam,  Forhallen,  fønikiske 
Kedelvognene  og  det  store  »Broncehav«, 
Kæmpekummen  i  Forgaarden.  I  de  store 
Pyloner  eller  Porlbygninger  omtaler  Pro¬ 
feten  Ezechiel  gentagne  Gange  Kamre,  og 
vi  maa  vel  tænke  os  dem  aabne  sig  med 
»tyriske  Vinduer«  af  den  Type,  vi  kender. 
Skønt  vi  véd  en  Del  om  fønikisk  Stil  i 
10de  Aarhundrede  f.  Kr.,  slaar  det  dog 
ikke  til,  naar  vi  f.  Eks.  skal  rekonstruere 
Søjlekapitælerne,  dekorerede  med  Flet¬ 
værk  og  100  Granatæbler. 

Fra  Slutningen  af  6te  Aarhundrede  f. 
Kr.  træder  Perserne  i  Forgrunden  som 
Orientens  Hersker-  og  Kulturfolk.  Det  var 
det  første  ikke-semitiske  Folk  siden  Su- 
merierne,  der  gjorde  sig  til  Mesopotamiens 
Herrer,  men  skønt  af  arisk  Folkeæt  blev 
de  dog  Fortsættere  af  Orientens  Kultur- 
og  Kunsttraditioner  lige  til  Aleksander 
den  Stores  Erobring.  De  persiske  Despoter 
byggede  som  de  assyriske  deres  Haller 
høje  og  kølige,  men  de  deltes  nu  ikke 
længere  ved  Lermure  i  snævre  Korridorer; 
det  var  Søjlehaller  med  tætstillede  Søjle¬ 
rader.  Den  kongelige  Tronsal  i  Persepolis 
har  haft  100  Søjler  og  spænder  over  et 
Fladerum  af  9200  □  Meter,  omtrent  en 
Trediedel  mere  end  Kolnerdomen  (Fig.  15). 
Søjlerne,  der  var  20  Meter  høje,  er  fundne 
stærkt  sønderbrudte,  men  lader  sig  dog 
med  Sikkerhed  restaurere.  De  er  af  en 
alabasteragtig  Kalksten,  har  Fodstykker 
med  dobbelte  Blad  rækker,  der  røber  Paa- 
virkning  fra  jonisk  Søjlestil.  Søjleskaftets 
Kanellurer  med  skarptkantede  Mellemrum 
er  derimod  afhængige  af  dorisk  Søjlestil 
(Fig.  16).  Originalest  er  Kapitælet  (Fig. 
17):  over  en  Krans  af  nedfaldende  Blade 


Fig.  13.  Fonikisk  Ornament. 


følger  én  af  opadvendte,  udadbøjede  Blade, 
i  hvilken  man  nok  tør  se  det  sidste  Skud 
af  det  ægyptiske  Palmekapitæl.  Derover 
ligger  det  ejendommeligste  Led,  Dobbelt- 
voluter  stillede  paa  Højkant  og  parvis  for¬ 
enede,  og  endeligt  afsluttes  Søjlen  af  to 
mægtige  Tyreprotomer  (Tyrenes  Øren  ind¬ 
satte  af  forgyldt  Bronce)  med  bøjede  Knæ, 
saaledes  at  de  med  et  Spring  synes  at 
sætte  fremover.  Paa  deres  Nakker  hviler 
Arkitraven. 

I  Louvre,  hvor  alle  Resterne  af  de  per¬ 
siske  Ruinfund  i  Susa  og  Persepolis  lin¬ 
des,  kan  man  ogsaa  beundre  de  glaserede 
Vægtegl,  der  smykkede  Lervæggene  i  de 
persiske  som  fordum  i  de  assyriske  Pa¬ 
ladser.  Her  er  Billeder  af  Orientens  fan¬ 
tastiske  Fabeldyr  og  Løverækker,  her  er 
Soldater,  Perserkongens  »ti  tusinde  Udø¬ 
delige«.  Overalt  spores  ved  Siden  af  den 
orientalske  Arv  græsk  Paavirkning.  En  ny 
Verdenskultur,  den  græske,  og  med  den 
en  ny  Stil  stod  færdig  til  at  afløse  de 


Fig.  14.  Fonikisk  Kapitæl. 
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Fig.  15.  Tronsalen  i  Persepolis. 


gamle  Kulturrigers  i  Ægypten  og  Meso¬ 
potamien.  Først  et  Aartusinde  senere,  i 
Middelalderens  Begyndelse,  bliver  Orien¬ 
tens  dekorative  Stil  igen  af  verdenshisto¬ 
risk  Betydning. 

Indtil  Aaret  1860  begyndte  den  græske 
Kulturs  Historie  med  Homer.  Saaledes 
havde  det  ogsaa  været  for  Grækerne  selv. 
Hvad  der  laa  forud  for  de  homeriske 
Sange,  var  hyllet  i  Sagn  om  en  overna¬ 


turlig  Menneskeæt,  om  en  Guldalder,  hvor 
Heltene  omgikkes  Guderne  som  Venner 
og  af  dem  lik  Hjælp  til  at  bygge  Mure 
om  deres  straalende  Slotte  og  Stæder. 
Schliemanns  Udgravninger  i  Halvfjerserne 
og  Firserne  i  Tiryns  og  Mykenai  i  Pelo¬ 
ponnes  og  de  engelske  og  italienske  Ud¬ 
gravninger  paa  Kreta  ved  Aarhundred- 


Fig.  16.  Persisk  Sojle. 
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Fig.  18.  Kretisk  Kande. 


Fig.  19.  Bægei-  fra  Thera. 
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Fig.  23.  Mykenisk  Ranke. 

skiflet  har  lært  os  denne  mytiske  Fortids 
Kultur  og  Kunst  at  kende,  der  først  fik 
Navnet:  mykenisk,  men  nu  efter  sit  rette 
Hjemland  almindeligere  kaldes:  kretisk. 
Fra  Kreta  har  den  bredt  sig  udover  Ægæ- 
crhavets  Øer  til  det  græske  F'astland  og 
til  Lilleasiens  Kystland.  Troja  og  rige 
Fundsteder  i  Thessalien  er  foreløbigt  de 
nordligste  Punkter,  hvor  Rester  af  denne 
mærkeligt  ensartede  Kultur  har  kunnet 
paavises. 

Videre  rækker  nu  vor  Viden  om  Hellas’ 
Fortid  hinsides  denne  Kultur  til  en  primi¬ 
tivere  Broncealder  og  til  en  ganske  bar¬ 
barisk  og  fjærn  Stenalder.  Men  denne  Pe¬ 
riode,  der  ligger  forud  for  Aaret  2000  f. 
Kr.  angaar  os  ikke  ber Det  er  den  kre- 
tiske  Paladstid  og  Paladsstil,  som  vi  af 
stilistiske  Grunde  maa  dvæle  ved,  en  Tid, 
der  ved  Hjælp  af  sikkert  daterede,  sam¬ 
tidige  ægyptiske  Fund  kan  ansættes  til 
Tiden  mellem  1800  og  1300  f.  Kr. 

Da  i  sin  Tid  de  rige  Guldfund  fra  Skakt¬ 
gravene  paa  Mykenais  Borg  kom  for  Da¬ 
gen,  vakte  de  hele  den  kunst-  og  kultur¬ 
interesserede  Samtids  Opmærksomhed,  og 
Interessen  steg  med  de  følgende  Fund,  ind¬ 
til  den  naaede  sit  Højdepunkt  ved  al  den 

*)  Se  derom  Tidsskrift  for  Industri  1904  S.  137  ff. 


Fig.  24.  M3dienisk  Ranke. 


dekorative  Pragt,  de  kietiske  Paladser  i 
Knossos  ogFaislos  aabenbarede.  Alle,  der 
kom  i  Berøring  med  denne  nye,  forunder¬ 
lige  Kunstverden,  der  ikke  var  ægyptisk, 
ikke  orientalsk,  ikke  beller  græsk,  men 
noget  saa  helt  for  sig,  lod  sig  henrive  og 
hrugte  slærke  Lovord.  Man  glemte  i  den 
første  Begejstrings  Varme  at  overveje,  hvor 
meget  denne  Kultur  og  Kunst  stod  i  Gædd 
til  Ægypten,  hvor  meget  den  baade  tek¬ 
nisk  og  dekorativt  havde  modtaget  fra  det 
aartusindgamle  Samfund  i  Nillandet.  Det 
er  forstaaeligt.  Thi  denne  nye  dekorative 
Kunst  er  af  en  besnærende  Ynde,  af  en 
overraskende  Originalitet. 

I  Ægyptens  som  i  Mesopotamiens  Na¬ 
turornamentik  har  man  det  Indtryk,  at 
selve  Naturiagttagelsen  kun  er  gjort  én 
Gang,  og  at  kommende  Slægter  har  ar¬ 
bejdet  med  det  givne  Billede  alene  med 
dekorative  Formaal  for  Øje.  Det  er  straks 
bleven  Formel,  og  Fantasien  søger  nu  kun 
gennem  Variation  i  Linieføringen  eller 
gennem  Kombination  med  andre  Form¬ 
ler  at  bringe  livlig  Afveksling.  Hænder 
det,  som  f.  Eks.  med  den  assyriske  Pal¬ 
met,  at  en  fornyet  Naturbetragtning  gri¬ 
ber  ind,  ændrer  dette  dog  intet  i  Udvik¬ 
lingens  almindelige  Gang:  ogsaa  dette  Nye 
indarbejdes  i  Systemet  og  udvikles  efter 
de  gældende  Regler.  Det  er  det  samme, 
som  naar  i  ægyptisk  eller  homerisk  Poesi 
Lignelser  og  Sammenligninger  bliver  kon¬ 
stante:  naar  en  Mand  altid  bliver  »ra¬ 
sende  som  en  Sydens  Tiger«,  eller  Hel¬ 
tene  altid  taler  »bevingede  Ord«  eller 
Bjærgene  altid  er  graa.  Havet  blaat  og 
Solen  altid  rød. 

Det  er  med  denne  Tendens,  den  kreti- 
ske  Dekoration  betegner  et  Brud.  I  Stedet 
for  at  vandre  i  Ægypternes  Fodspor  sø¬ 
ger  de  kretiske  Kunstnere  Fornyelse  gen¬ 
nem  umiddelbar,  frisk  Naturiagttai(else. 
Erindringsbilledet  faar  ikke  Tid  at  stivne 
i  en  Formel,  men  sladigt  opsøges  For¬ 
billedet:  Planten  eller  Dyret  paany.  Sær¬ 
ligt  fra  Havets  Fauna  har  de  hentet  de¬ 
res  dekorative  Motiver,  og  der  er  noget 
af  Havets  evige  Vekslen  og  Uro  i  deres 
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bedsle  Billeder.  Men  de  havde  dog  været 
i  for  nær  Berøring  med  Ægyptens  faste 
og  bevidste  Stilretning,  til  at  delte  nye 
Forsøg  helt  skulde  lykkes  dem.  Stilise¬ 
ringen  bryder  selv  i  den  gode  Tid  over¬ 
alt  frem  og  tager  under  Dekadencen  i 
andet  Aai  tusindes_  Slutning  Overbaand. 
Det  blev  Orientens  fjærne  Folk  Kineserne 
og  fremfor  alt  Japanerne  forbeholdt  at 
skabe  en  dekorativ  Kunst,  der  har  fyldest- 
gjort  den  Fordring  om  evigt  fornyet  Na¬ 
turbeskuelse,  som  vi  Europæere  kun  stil¬ 
ler  Digterne  og  Malerne,  ikke  Dekora¬ 
tørerne.  Men  den  kretiske  Ornamentik  er 
et  kraftigt  Forsøg  i  den  Retning,  et  For¬ 
søg  paa  med  den  levende  Natur  som 
Fører  at  bryde  det  ægyptiske  Formelvæ¬ 
sen  og  begynde  en  helt  ny  Udvikling.  Vi 
véd  endnu  ikke,  skønt  talrige,  tæt  be¬ 
skrevne  Lertavler  er  fundne  i  Paladserne, 
hvad  disse  Kretere  var  for  et  Folk.  Græ¬ 
kere  sikkert  ikke,  thi  den  græske  Deko¬ 
ration,  som  vi  kender  den,  har  intet  af 
hin  Tendens  til  en  Tilbagevenden  til  den 
»lille  Natur«;  og  var  Sproget  i  Indskrif¬ 
terne  en  græsk  Dialekt,  vilde  Europas 
Lærde  ikke  forgæves  have  tumlet  med  det 
i  mere  end  ti  Aar. 

Det  er  i  Keramikken,  at  man  bedst  kan 
forfølge  de  kretiske  Ornamentmolivers 
Udvikling.  Baade  i  Ægj'^pten  og  Meso¬ 
potamien  kendte  man  bemalede  Lerkar, 
men  de  frembyder  hverken  teknisk  eller 


ornamentalt  nogen  synderlig  Interesse.  De 
gamle  Kretere  er  Opfindere  af  Fernis¬ 
maleriet,  d.  V.  s.  de  anvender  ved  Bema¬ 
lingen  af  deres  Kar  Farver,  der  under 
Brændingen  glaseres  og  giver  en  lysende 
Overflade,  ugennemtrængelig  for  Fugtig¬ 
hed.  De  ældre  Kulturfolk  kendte  kun  Mat¬ 
maleriet,  Kreternes  nye  Teknik  blev  alle 
senere  Oldtidskulturfolks  Eje.  Kreterne 
anvender  snart  brune,  snart  røde,  snart 
dybtsorte  Fernisfarver,  og  det  er  særligt 
den  sidste,  i  hvilken  Jærnoxj^d  spiller  en 
stor  Rolle,  men  hvis  kemiske  Sammen¬ 
sætning  iøvrigt  ikke  er  opklaret,  der  kom¬ 
mer  til  at  spille  en  stor  Rolle  i  den  føl¬ 
gende  Tids  græske  Vasemaleri. 

Den  kretiske  Dekorations  oprindelige  Af¬ 
hængighed  af  Ægyptens  stiliserede  Plante¬ 
verden  viser  »Vegetationen«  paa  en  lille 


Fig.  26.  \"ase  fra  Zakro  (Kreta). 
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Fig.  27.  Kanden  i  Marseille. 


Kande  (Fig.  18).  Den  hvide  Blomst  paa 
den  sorte  Grund  har  den  ægyptiske  Liljes 
volutaglige  Sideblade.  Men  Stænglen  er 
besat  med  Blade,  og  i  Stedet  for  den  pære¬ 
formede  Knop  foroven  (sml.  Ægyptisk  De¬ 
koration  Fig.  8,  9,  11)  vugger  der  hvide 
Støvdragere  med  dejlige  smaa,  røde  Blom¬ 
sterfrø.  Disse  Træk  vidner  om  det  unge 
Kunstfolks  begyndende  Selvstændighed. 
Ogsaa  Sivbladet,  der  afveksler  med  Lil¬ 
jen,  er  et  nyt  Element.  Nærmere  ved  det 
ægyptiske  Forbillede  staar  Liljen  paa  et 
Bæger  i  Matmaleri  fra  Øen  Thera  (Fig.  19). 
Den  videre  Udvikling  mod  Frihed  og  Na¬ 
turlighed  kan  derimod  anskueliggøres  af 
en  Krater  fra  Zakro  paa  Kreta  (Fig.  20), 
der  under  Hanken  har  en  omløbende 
Frise  af  hvide  Blomster  paa  sort  Fernis¬ 
grund.  De  duskagtige  Blomster  har  en  vis 
Lighed  med  Ægypternes  Papyrus,  men  en¬ 
kelte  Detaljer  minder  om  en  Kornblomst 
(Centaurea  Cyanus  L.),  der  endnu  den 
Dag  i  Dag  er  meget  udbredt  paa  Kreta. 
Her  synes  altsaa  en  Sammenblanding  at 
have  fundet  Sted,  og  Emancipationen  fra 
det  stive,  ægyptiske  I'orbillede  spores  og¬ 
saa  i  Stænglernes  frie  Bøjelighed:  de  ser 
ud  som  piskede  af  Vinden. 

Den  skønneste  kretiske  Blomstergruppe 
lindes  dog  ikke  paa  en  Vase,  men  i  et 


Freskobillede  fra  det  gamle  Palads  ved 
Haghia  Triada  (sydlige  Kreta)  (Fig.  21). 
Tilvenstre  ses  over  Ryggen  af  en  Tyr  Efeu¬ 
grene,  tilhøjre  en  Plante  med  7  dejlige 
Blomster  og  en  Knop.  Stænglernes  Blade 
minder  om  Liljeblomster,  de  smukke 
Blomster  røber  endnu  Slægtskab  med 
ægyptiske  Papyrus,  men  Totalindtrykket 
af  de  brune  og  lysegule  Blomster  er  dog 
et  helt  andet,  som  om  en  ny,  levende 
Blomst  —  en  Scabiosa  el.  lign.  —  havde 
været  Model. 

Det  er  saaledes  ikke  den  botaniske  Nøj¬ 
agtighed,  men  langt  mere  Gengivelsen  af 
Plantens  levende,  bevægelige  Organisme, 
de  kretiske  Dekoratører  tilstræber.  Det 
organiske  Liv  mærkes  selv  i  meget  stili¬ 
serede  Plantetegninger,  som  f.  Eks.  i 
Stænglerne  med  Efeublade  paa  et  Vase¬ 
fragment  fra  Mykenai  (Fig.  22).  Kunst¬ 
neren  har  ikke  brudt  sig  om  Ligheden, 
kun  om  Plantens  Struktur;  vi  synes,  vi 
ser  Stænglerne  svaje  for  Vinden  eller  Van¬ 
dets  ilende  Strøm. 

Denne  Efeuranke  med  Blade  paa  begge 
Sider  af  Stænglen  er  nær  beslægtet  med 
den  bugtede  fortløbende  Ranke,  der  under 
sit  Forløb  skyder  Blade  eller  blot  Spira¬ 
ler  ud  som  Fyld  af  Hulrummene  (Fig. 
23 — 24).  I  Ægypten  kendte  man  nok  til 
at  forbinde  Blomsterstængler  i  Buefriser, 
men  vilde  man  opnaa  Afveksling,  stil¬ 
lede  man  simpelthen  to  Rundbuer  med 
Blomsterstængler  mod  hinanden  (Fig.  25). 
Kreterne  er  Opfinderne  af  den  fortløbende 
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Ranke,  hvis  Tilknytning  til  NatuiTorbil- 
leder  Fragmentet  med  Efenstænglerne  la¬ 
der  os  ane.  Det  er  et  af  de  Ornamenter, 
der  er  bleven  mest  anvendt  i  alle  senere 
Tiders  Dekoration,  særligt  til  Udsmykning 
af  smalle  Borter. 

Langt  nøjere  Tilknytning  til  Naturen 
viser  de  dekorative  Motiver,  der  er  laante 
fra  Havets  Flora  og  Fauna.  Det  gammel- 
kretiske  Skipperfolk,  der  beherskede  Ha¬ 
vet  lige  fra  Syrien  til  Sicilien,  elskede 
delte  Hav  og  er  utrættelige  i  Skildringen 
af  dets  vidunderlige  Plante-  og  Dyrefor¬ 
mer.  Og  her  havde  Ægypterne,  disse 
Landkrabber,  intet  foregrebet,  her  laa  en 
ny,  vid  Mark  aaben.  Paa  en  tragtformet 


Fig.  29.  Vægmaleri  fra  Melos. 


Vase  fra  Zakro  (Fig.  26)  driver  mellem 
Koralrev  store,  snoede  Konkylier  rundt. 
1  Midten  er  tegnet  en  Stjærne,  muligt  en 
Stilisering  af  Solskiven  med  dens  Straaler. 
Dejligst  af  alt,  hvad  der  er  os  efterladt 
af  kretisk  Keramik,  er  dog  den  elegante 
Kande  i  Musæet  i  Marseille,  der  vistnok 
stammer  fra  Ægypten,  hvorhen  den  da 
maatte  være  eksporteret  fra  Kreta  (Fig. 
27).  Med  den  højt  svungne  Hank  og  det 
dristigt  profilerede  Legeme  erindrer  Kan¬ 
den  om  et  fint  Stykke  Rokokoporcellæn, 
mens  Dekorationen  leder  Tanken  hen  paa 
Kinas  skønneste  Porcellænsvaser.  Moti¬ 
verne  er  alle  ægte  kretiske;  mellem  Koral¬ 
rev  svømmende  Svampe,  Vandmænd  og 
Nautiler.  Disse  sidste  Dyr,  kendelige  ved 
den  takkede  Skal  og  de  lange,  udstrakte 
Tentakler,  forekommer  hyppigt  paa  de 
kretiske  Kar.  Det  samme  gælder  Blæk¬ 
sprutten,  der  varieres  fra  meget  realistiske 


til  stærkt  stiliserede  Gengivelser.  Til  de 
første  hører  en  Blæksprutte  paa  et  Sten¬ 
kar  fra  Mykenai  (Fig.  28),  hvor  den  er 
ypperligt  karakteriseret  med  den  svam¬ 
pede  Sækkrop  og  de  otte  slyngede  Arme 
med  Sugekopper.  Dyret  og  de  omgivende 
Koralstokke  er  lige  omhyggeligt  udskaane 
i  Stenen. 

Et  helt  Marinebillede  viser  ogsaa  et 
Kalkmaleri  fra  Fylakopi  paa  Melos  (Fig. 
29),  utvivlsomt  udført  af  en  kretisk  Maler. 
Det  er  nemlig  ingen  Vægfreske,  men  et 
virkeligt  Staffelimaleri,  der  oprindeligt  har 
været  indsat  i  en  Træramme  og  saaledes 
vel  er  ført  fra  Kreta  til  Naboøen  Melos. 
I  god  Overensstemmelse  dermed  er  og¬ 
saa  Teknikken  forskellig:  Billedet  er  ikke 
malet  al  fresco  som  de  ægyptiske  og  de 
kretiske  Vægmalerier,  men  det  er  det  æld¬ 
ste  Temperabillede,  der  kendes.  Tempera¬ 
maleriet,  d.  V.  s.  Bemalingen  af  en  tør 
Kalkflade  med  Anvendelse  af  Æggehvide 
eller  et  andet  Bindemiddel  til  at  holde  paa 
Farverne  har  været  velkendt  i  den  græsk¬ 
romerske  Oldtid,  som  baade  Litteraturen 
og  enkelte  Vægmalerier  i  Pompeji  lærer. 
Det  er  ikke  lykkedes  i  Fylakopibilledet 


Fig.  30  b.  Gulclbægei’  fra  Vafio. 
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nærmere  at  bestemme  Arten  af  den  røde 
Undermaling  paa  Kalkfladen,  over  hvil¬ 
ken  de  andre  Farver;  sort,  lyseblaat  og 
gult  er  anbragte,  men  det  synes  i  hvert 
Fald  at  være  den,  der  binder.  Det  er  kun 
et  lille  Billede,  23  cm  højt,  men  af  en 
bedaarende  Friskhed.  Over  en  Vandflade 
svæver,  lette  som  Svaler,  Flyvefisk  i  alle 
Retninger;  snart  med  udbredte,  snart  med 
samlede  Vinger,  saadan  som  man  kan  se 
dem  spille  over  Middelhavets  Flade  en 
Sommerdag.  Den  zoologiske  Nøjagtighed 
er  ikke  tilstræbt,  men  Livet,  Bevægelsen 
har  Havets  friske,  vekslende  Rytme.  Hav¬ 
fladen  er  næsten  impressionistisk  gengi¬ 
vet,  med  lyseblaa  Bølgelinier  og  uregel¬ 
mæssige  Grupper  af  blaagrønne  Pletter; 
nær  Overfladen  skvulpes  forskelligtfar- 
vede  Svampe  omkring.  Det  hele  som  en 
Illustration  til  et  Vers  i  Illaden  (XXI  126): 

»En  Fisk  vil  skyde  i  Vejret,  springende 
hen  over  Havets  mørkeblaa  Bølge  <. 

Overhovedet  minder  de  bedste  Dyre¬ 
billeder  fra  den  kretisk-mykeniske  Pe¬ 


riode  ved  Iagttagelsens  Skarphed  og  Frisk¬ 
hed  om  de  skønneste  Lignelser  i  de  gamle 
homeriske  Digte,  hvis  hele  Indhold  er 
som  et  Ekko  fra  hine  herlige  Sagntider, 
da  Minos  herskede  over  Kreta  og  Aga- 
memnon  over  Argos.  Maaske  finder  vi 
f.  Eks.  en  Dag  et  Billedværk,  svarende 
til  den  slaaende  Skildring  i  Illaden  (XVI 
157  ff.),  hvor  de  græske  Skarer,  der  flok¬ 
kes  om  Patrokles,  sammenlignes  med 
»glubende  Ulve,  hvis  Hjærter  er  fyldte 
af  umættelig  Vildskab;  de  har  fældet  den 
store  Kronhjort  i  Bjærgene  og  flænset  i 
den,  til  deres  Kæber  var  purpurfarvede 
af  Blod,  og  nu  efter  fuldbragt  Daad  og 
efter  at  have  læsket  sig  ved  Vandet  fra 
den  dunkle  Kilde,  hvor  de  lod  de  tynde 
Tunger  spille  over  Fladen,  nu  gaar  de  frem 
i  Flok  og  Følge,  ræbende  af  Vildtets  Blod. 
Utæmmelig  Trods  bor  i  deres  Sind,  og 
deres  Buge  er  udspilede« . 

Det  er  en  kunstnerisk  Fantasi,  der,  mæt¬ 
tet  med  levende  Indtryk,  ikke  kan  blive 
træt  af  at  kæde  Enkelthed  til  Enkelthed 
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fra  Iagttagelsernes  rige  Vidunderverden. 
—  Man  kan  sammenligne  disse  Naturbil¬ 
leder  med  Tyrejagterne  paa  Guldbægrene 
fra  Vafiograven  i  Lakonien,  hvis  oprin¬ 
delige  Hjemstavn  sikkert  ogsaa  er  Kreta 
(Fig.  30 — 32).  Hvert  Bæger  bestaar  af  en 
ydre  Kappe,  i  hvilken  Reliefferne  er  drev¬ 
ne,  og  en  indre,  glat  Beklædning  med  om¬ 
bøjet  øvre  Rand,  saaledes  at  den  uskønne 
Revers  af  den  drevne  Kappe  helt  er  skjult. 
Det  er  en  ellers  i  kretisk-mykenisk  Guld¬ 
smedekunst  ukendt  Omhu.  Hvor  Kappens 
to  Rande  mødes,  er  Hanken  anbragt,  saa¬ 
ledes  at  Sømmen  helt  skjules,  og  de  so¬ 
lide  Guldnagler  er  indvendigt  formede 
med  bredt  udhamret  Flade,  hvilket  frem¬ 
kalder  Indtrykket  af  usædvanlig  Soliditet, 
Det  er  det  ældste  Bægerpar,  der  kendes, 
og  først  langt  ned  i  hellenistisk  Tid  mø¬ 
der  vi  i  Kunstindustrien  lignende  Mod¬ 
stykker.  Paa  det  første  af  Bægrene  ser 
man  opstillet  et  Net  i  Skoven  til  Indfang¬ 
ning  af  vilde  Tyre;  en  Tyr  er  med  hele 
sin  Vægt  styrtet  ind  i  det  og  ligger  nu 
sprællende  med  kraftløs  Nakke,  aaben, 
fortrukken  Mule  og  fremstrakt  Tunge; 
dens  Hale  hænger  slapt  ned.  Har  Kunst¬ 
neren  ikke  magtet  Forkortningen  og  de 
komplicerede  Drejninger,  er  han  i  hvert 
Fald  helt  Herre  over,  hvad  man  kunde 
kalde  de  sjælelige  Udtryk.  Tilvenstre  der¬ 
for  har  en  Tyr  taget  en  Mand  paa  Hor¬ 
nene  og  kylet  ham  højt  tilvejrs;  han  fal¬ 
der  nu  hjælpeløs  ned  ved  dens  Side  med 
strakte  Arme  og  krumme  Ben;  selv  raser 
den  videre  i  vild  Gallop  og  spidder  en 
ny  Modstander  paa  sine  Horn,  mens  den 
spænder  den  svære  Nakke  og  sætter  Ha¬ 
len  stivt  i  Vejret.  Den  tredie  Tyr  har 
aabenbart  gjort  omkring  foran  Nettet  og 
jager  nu  med  strakte,  løftede  Bagben  til¬ 
bage  over  Klipperne  og  mellem  Træerne, 
af  hvilke  det  i  Forgrunden  ligesom  de  to 
længst  tilvenstre  er  Palmer.  Fremstiller 
dette  Bæger  nærmest  Dyrenes  elementære 
Kraft  og  Menneskenes  Svaghed,  saa  er 
det  andet  en  Forherligelse  af  menneske¬ 


lig  Snilles  endelige  Sejr.  Tyrene  er  her 
betvungne;  alene  Tyren  længst  tilvenstre 
brøler  endnu  trodsigt  og  pisker  med  Ha¬ 
len  og  faar  derfor  et  forsvarligt  Reb  om  det 
ene  Bagben,  Efter  den  følger  en  Gruppe 
paa  to,  maaske  en  Ko  og  en  Tyr;  Koen 
vender  sig  indsmigrende  mod  Tyren,  idet 
den  slikker  med  Tungen,  vifter  med  Ha¬ 
len  og  lægger  Ørerne  kælent  fremefter, 
men  Tyren  synes  lidet  imødekommende, 
drejer  Hovedet  bort  og  lader  Halen  hænge. 
Efter  denne  Idyl  følger  en  sidste  Tyr,  der 
bare  æder;  buget,  tyk  og  tung  skrider  den 
frem  og  snuser  ludende  efter  Græs.  I 
dette  Billede  vokser  Oliventræer  mellem 
Klipperne.  Tyrefangsten  hænger  sammen 
med  Tyrekampene  i  de  kretiske  Paladser, 
der  er  illustrerede  gennem  Vægfresker,  og 
i  hvilke  foruden  mandlige  ogsaa  kvinde¬ 
lige  Toreadorer  deltog.  Næste  Akt  efter 
disse  to  foregik  sandsynligvis  paa  Arenaen 
ved  Kong  Minos’  Palads. 

Den  høje  kretisk-mykeniske  Kultur  va¬ 
rer  ved  til  Slutningen  af  andet  Aartusinde 
f.  Kr.  og  tilintetgøres  da  ved  de  saakaldte 
doriskeVandringer,  store  Folkevandringer, 
der  lægger  de  gamle  Borge  og  Kulturstæ- 
der  øde  og  danner  Indledningen  til  en  ny 
Periode,  den  græske,  foreløbigt  dog  til  en 
Tid,  man  med  Rette  har  kaldt  den  græske 
Middelalder,  i  hvilken  Kulturen  og  Kun¬ 
sten  saa  at  sige  maa  begynde  forfra  i  nye, 
friske  Stammer.  Men  Mindet  om  Forti¬ 
dens  Herlighed  bevaredes  i  Folkesangene, 
og  ovre  i  Lilleasiens  gemtes  stadigt  Rester 
af  Kretertidens  Teknik  og  Dekoration.  Da 
saa  den  græske  Kultur  som  en  ny  Fugl 
Føniks  igen  steg  af  Asken,  var  der  en  Del 
Elementer  af  hin  gamle  Kunst,  der  paany 
kom  til  Ære  og  viste  deres  Levedygtig¬ 
hed  i  de  kommende  Tider.  Den  kretisk- 
mykeniske  Kunsts  Udødelighed  beroede 
ikke  paa  store,  geniale  Monumenter  som 
den  ægyptiske,  men  paa  smaa,  ornamen¬ 
tale  Enkeltheder,  hvis  Ophavsmand  al¬ 
drig  kendes,  men  som  engang  fundne  le¬ 
ver  og  bevares  trods  Tidernes  Storme. 
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MINDRE  MEDDELELSER. 


Kampen  mod  Røgplagen  i  England.  I 
England  har  Røgplagen,  under  hvilken 
talrige  af  Landets  Industricentrer  lider, 
omsider  ført  til,  at  der  skænkes  Spørgs- 
maalet  om  Røgformindskelse  en  særlig 
Opmærksomhed.  I  dette  Øjemed  har  der 
nu  dannet  sig  større  Interessentselskaber, 
som  ved  Afholdelsen  af  Specialudstillin¬ 
ger  søger  at  gøre  Propaganda  for  deres 
Restræbelser  i  videre  Kredse.  —  Efter 
hvad  der  meddeles  os  fra  den  permanen¬ 
te  Udstillingskommission  for  tysk  Indu¬ 
stri,  vil  der  med  Støtte  af  »Smoke  Abate- 
ment  League  of  Great  Britain«  og  »Coal 
Smoke  Abatement  Society«  i  Novbr.  d.  A. 
i  Manchester  af  den  derværende  Forening 
til  Bekæmpelse  af  Røg  blive  afholdt  en 
»Smoke  AbatementExhibition«,  som  navn¬ 
lig  skal  vise,  i  hvilken  Udstrækning  Gas 
og  Elektricitet  lader  sig  anvende  saavel  i 
Køkkenet  som  ved  Opvarmning,  Belys¬ 
ning  og  Ventilation,  foruden  at  der  vil 
blive  lagt  Vægt  paa  at  demonstrere  de  be¬ 
tydelige  Fordele,  som  disse  »smokeless 
power  producers«  byder  ikke  bioti  Fabri¬ 
kationsøjemed,  men  ogsaa  i  sanitær  Hen¬ 
seende.  Ved  denne  Udstilling  vil  der  blive 
god  Lejlighed  til  at  se  en  Række  herhen 
hørende  Industrifrembringelser  ligesom 
der  ogsaa  fremføres  de  nyeste  Opfindel¬ 
ser  til  røgfri  Kulforbrug. 

Foruden  denne  Manchester-Udstilling 
træffes  der  Forberedelser  til  Afholdelsen 
af  en  lignende  i  London;  denne  bliver 
af  international  Karakter  og  finder  Sted 
i  Maj  1912.  Det  er  betegnende  for  den 
Interesse,  som  denne  Sag  har  vakt  i  vide 
Kredse  i  England,  at  denne  ligeledes  un¬ 
der  »Coal  Smoke  Abatement  Society «s 
Auspicier  etablerede  Londoner-Udstilling 
kan  glæde  sig  ved  følgende  ansete  Sel¬ 
skabers  Protektion,  nemlig:  »Institute  of 
Chemistry  of  Great  Britain  and  Ireland«, 
»London  Chamber  of  Commerce«,  »Royal 
Sanitary  Institute«,  »Society  for  the  Pro- 


tection  of  Ancient  Building«  etc.  I  For¬ 
bindelse  med  begge  Udstillinger  afholdes 
iøvrigt  Fagkongresser,  der  sikkert  vil  bi¬ 
drage  væsentligt  til,  at  Arbejdet  for  denne 
Sag  bærer  Frugt. 

Ogsaa  i  Danmark,  hvor  den  stadigt 
voksende  Industri  har  medført,  at  endog 
hele  Bydele  er  bleven  belemrede  med 
Røgplagen,  og  som  en  Følge  deraf  i 
mange  Tilfælde  bevirket  en  Forringelse 
af  Ejendomsværdien,  turde  disse  Foran¬ 
staltninger  have  Krav  paa  mere  end  al¬ 
mindelig  Interesse.  —  Oplysninger  ved¬ 
rørende  denne  Udstilling  kan  faas  ved 
Henvendelse  i  Industriforeningens  Sekre¬ 
tariat,  Vestre  Boulevard  18,  Kbhvn.  B. 

■i--  *  . 

Opfinder- Konkurrence.  Fra  Udenrigsmi¬ 
nisteriet  har  Industriforeningen  modtaget 
Meddelelse  om,  at  en  engelsk  Mineejer 
har  udsat  en  Belønning  paa  1000  £  til 
Fremstilleren  af  den  bedste  Lampe  til 
Brug  for  Minearbejdere.  Konkurrencen, 
der  staar  aaben  for  alle  Nationer,  slutter 
den  81.  Decbr.  1911,  til  hvilket  Tidspunkt 
de  konstruerede  Lamper  til  Konkurrencen 
kan  sendes  til  C.  Rhodes,  Esq.,  Home  Of¬ 
fice  Testing  Station,  Rotherham,  England; 
en  Reserve-Pære  skal  følge  med  hver 
Lampe. 

De  nærmere  Betingelser,  der  stilles  til 
de  i  Konkurrencen  deltagende  Lamper, 
foruden  at  der  ved  Bedømmelsen  vil  blive 
taget  Hensyn  til  Bekostningen  ved  deres 
Fremstilling,  ved  deres  Vedligeholdelse, 
Behageligheden  ved  deres  Brug,  samt 
deres  Vægt,  er  følgende: 

1)  Lampen  skal  være  af  solid  Konstruk¬ 
tion  og  kunne  taale  enhver  Behandling. 

2)  Lampen  skal  være  af  enkel  Kon¬ 
struktion,  og  saaledes,  at  let  antændelige 
Gasarter  enten  inden  i  eller  uden  for 
Lampen  ikke  antændes.  Den  maa  være 
let  at  holde  i  Orden. 


—  219  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1911 


3)  Væsken  maa  ikke  kunne  spildes  un¬ 
der  Brugen;  muligt  frembragte  Gasarter 
skal  uskadeliggøres. 

4)  Det  anvendte  Materiale  og  Konstruk¬ 
tionen  skal  være  saadan,  at  Metallet  eller 
andre  Dele  ikke  ødelægges  ad  elektro- 
lytisk  Vej. 

5)  Lampen  skal  være  godt  lukket  og 
ikke  kunne  aabnes  uden  at  det  opdages. 

6)  Den  skal  i  mindst  10  Timer  i  Træk 
kunne  give  en  Lysstyrke  paa  2  Normallys. 

7)  Lyset  skal  kunne  reguleres  ude  fra. 
Lampen  maa  være  forsynet  med  en  be¬ 
vægelig  Skærm  til  at  koncentrere  Lyset 
eller  til  at  skærme  det. 

Europåischer  Verband  der  Flaschenfabri- 
ken  afholdt  d.  2.  August  Bestyrelsesmøde 
paa  »Hotel  Frankfurter  Hof«  i  Frankfurt 
a/M.  Kastrup  Glasværker,  som  er  Medlem 
af  Foreningen,  var  repræsenteret  ved  Di¬ 
rektør  Valdemar  Hansen.  Foreningen  blev 
dannet  i  Aaret  1907  med  det  Formaal  at 
afkøbe  Opfinderen,  Amerikaneren  Mr. 
Owen,  hans  Patent  paa  automatisk  Frem¬ 
stilling  af  Flasker  for  en  Sum  af  16  Mili. 
Rmk.,  for  hvilken  Sum  Foreningen  er¬ 
hvervede  Patentretten  for  hele  Verden 
med  Undtagelse  af  Nordamerika. 

Foreningens  Hovedsæde  er  i  Diisseldorf, 
og  der  føres  derfra  F'orhandlinger  Verden 
over  om  Salg  af  Patentet  til  mindre  Syn¬ 
dikater,  særlig  i  de  tropiske  Lande,  hvor 
Fremstillingen  af  Flasker  ved  Haandarbej- 
deer  meget  vanskeligpaa  Grund  afVarmen. 

Endvidere  virker  Foreningen  reguleren¬ 
de  paa  Produktionen  og  Markedspriser¬ 
ne  og  omfatter  Fabrikker  med  en  samlet 
Aarsproduktion  af  c.  U/s  Milliard  Flasker. 

Maskiner  er  i  Drift  i  Tyskland,  Eng¬ 
land  og  Østrig,  og  kommer  i  nær  Fremtid 
i  Brug  i  Frankrig,  ligesom  man  har  Grund 
til  at  antage ,  at  ogsaa  Kastrup  Glasværk 
vil  indføre  Maskindrift. 

Den  22.  August  afholdtes  i  Ostende  et 
Møde,  hvor  det  vedtoges  at  sælge  Paten¬ 
tet  for  Cuba  for  en  samlet  Pris  af  90,000 
Rmk.,  som  betales  i  10  aarlige  Rater. 


En  Iltfabrik  i  Malmø.  Paa  dansk  Initia¬ 
tiv  er  der  nylig  startet  en  Iltfabrik  i  Malmø. 
Grunden  til,  at  denne  By  er  foretrukken 
fremfor  København,  maa  søges  i  Told¬ 
forholdene,  idet  komprimeret  Ilt  toldfrit 
kan  indføres  i  Danmark,  hvorimod  S  ver¬ 
rig  har  en  meget  høj  Told  derpaa, 

Anlæget  er  indrettet  i  et  Par  store  lyse 
Fabrikslokaler,  hvor  Fabrikationen  fore- 
gaar  efter  den  franske  — >  Georges  Claudes 
—  Metode,  der  efterhaanden  fortrænger 
Linde  -  Metoden,  idet  den  kun  forlanger 
en  Komprimering  af  Luften  til  35—40 
Atm.  Tryk.  Princippet  i  Fremstillingen  er 
i  Korthed  følgende: 

Luften,  der  suges  ind  i  Apparaterne, 
tages  direkte  fra  Atmosfæren  og  passerer 
gennem  en  stærk  Kalilud,  der  befrier  den 
for  Kulsyre  og  Vanddamp,  komprimeres 
nu  til  40  Atm.  Tryk  og  dens  Temperatur 
bringes  ned  til  ca.  20*^  G.,  idet  den  ved 
Sammentrykningen  opstaaede  Varme  fjer¬ 
nes  gennem  cirkulerende  Vand.  Denne 
Luft  faar  nu  Lov  at  udvide  sig  og  udføre 
et  Arbejde,  hvorved  den  afkøles  ganske 
betydeligt,  gaar  ind  i  et  Modstrømsappa¬ 
rat,  hvor  den  møder  en  nyindtagen  kom¬ 
primeret  Luftstrøm,  der  herved  afkøles 
saa  stærkt,  at  Luften  fortættes.  Denne 
flydende  Luft  underkastes  nu  —  i  et  Ap¬ 
parat,  der  meget  minder  om  et  Spiritus- 
Kolonneapparat  —  en  brudt  Destillation, 
idet  Ilt  og  Kvælstof  jo  har  forskellige 
Kogepunkter,  henholdsvis  182®  C.  og 
198®  C.  Den  saaledes  rensede  Ilt,  der 
strømmer  ud  under  Atmosfærens  Tryk, 
opsamles  i  2  store  Balloner  eller  gaar  di¬ 
rekte  til  en  mindre  Kompressor,  der  fyl¬ 
der  den  paa  Staalflaskerne,  i  hvilke  den 
bringes  i  Handelen  til  en  Pris  af  10  Kr. 
pr.  Flaske  å  5  m®  komprimeret  Ilt. 

Anlæget  drives  ved  Elektricitet,  der 
hidføres  gennem  svære  overjordiske  Led¬ 
ninger  oppe  fra  Halmstad  i  Halland,  fra 
de  store  Vandkraftanlæg. 

Den  komprimerede  Ilt  anvendes  i  For¬ 
bindelse  med  Acetylen  hovedsagelig  til 
Svejsning,  Gennemskæring  af  svære  Jærn- 
p  lad  er  m.  m. 


Fig.  22.  Terrin  horende  til  Toilettegarniture.  Kbhv.  1753. 
Tilh.  Hs.  Exe.  Geheiniekonferensraad,  Lensbaron  Reedtz-Tliott. 


DANSK  GULDSMEDEKUNST 
FRA  RENAISSANCEN  TIL  VORE  DAGE 

NOGLE  TYPISKE  ARBEJDER  FRA  KØBENHAVNS 
GULDSMEDELAVS  JUBILÆUMSUDSTILLING 

Af  Musæumsin.spektør  JØRGEN  OLRIK 


E  store  gammeldags  Drikkekander 
eller,  som  vi  mindre  rigtigt  kalder 
dem,  Sølvkrus*),  sang  imidlertid  paa  de¬ 
res  sidste  Vers.  Allerede  ved  18.  Aarhundre- 
des  Midte  var  den  Udvikling  i  fuld  Gang, 
som  af  en  samtidig  Forfatter**)  betegnes 
med  de  Ord,  at  »de  rette  gammeldags  Kan¬ 
der  nu  forandres  til  Kaffekander«.  Kun 
indenfor  Haandværkslavene  holdt  man 
strængt  paa  de  gamle  Drikkeskikke  og  de 
gamle  Pokaler  og  Drikkekander;  i  de  pri- 

*)  I  Datidens  Inventarei’  bruges  Ordet  Krus  kun 
om  Kar  af  Stentoj,  Glas,  Fajence,  Porcelæn  ete.,  men 
ikke  om  Drikkekar  af  Sølv. 

**)  Friis  Edvardsen,  Skelskors  Reskrivelse  (1759). 


vate  Hjem  forsvandt  efterhaanden  de  gam¬ 
meldags  svære  Drikkekander  og  afløstes 
af  Kaffe-  og  Thekander,  Sukker-  og  Peber¬ 
bøsser  o.  s.  fr.  i  den  ny  Smag,  detsaakaldte 
knækkede  Arbejde,  med  bugede  Flader,  der 
brydes  af  nedløbende  Knæk.  Det  blev  mo¬ 
derne  i  1720’erne;  ældst  er  det  saakaldte 
(ladknækkede Arbejde,  med  radiale  Ribber; 
men  c.  1740  —  50,  da  den  rigtige  Rococostil 
trængte  ind  sydfra,  førte  den  med  sig  de 
vredne  svejfede  Knæk,  der  især  giver  det 
i  denne  Stilart  udførte  Sølvtøj  dets  Præg. 
Vi  skal  her  fremdrage  nogle  Tj'per  paa 
disse  forskellige  Slags  Sølvarbejder. 

Som  Prøve  paa  det  tladknækkede  Ar- 
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bejde  hidsættes  Fig.23,  en  fhv.  Proprietær 
Hasselbalch  tilhørende  Kaffekande,  hvis 
Stempel  viser,  at  den  er  udført  af 

Guldsmeden  Peter  Normann,  der 

togBorgerskab  i  Randers  Aar  1747. 

At  han  ligesom  Mikkel  Jensen  i  Aalborg 
ogsaa  kunde  arbejde  i  en  helt  anden  Smag, 


bogstaverne  I B  betegnet 
Guldsmed.  Den  tilhører 
Baron  Otto  Reedtz-Thott, 
i  hvis  Eje  der  ogsaa  fin¬ 
des  et  Par  Saltkar  med 
samme  Stempler;  en 
mindre  Kaffekande  i  Hs.  Excell.  Geheime- 


Fig.  23.  Kaffekande.  Randers  c.  1750. 
Tilh.  fhv.  Proprietær  Hasselbalch. 


derom  vidner  en  Drikkekande  fra  Aar  1748 
med  hans  Stempel,  som  i  de  sidste  Aar  er 
testamenteret  Nationalmuseet;  den  er  af 
den  gammeldags  lavstammede  Cylinder¬ 
form  og  prydet  med  drevne  Ornamenter  i 
typisk  Régence-Stil. 

Elegantere  i  Formen  er  dog  den  som 
Fig.  24  afbildede  Kaffekande  med  tilhø¬ 
rende  Underfad,  der  efter  Stemplerne  er 
udførte  i  Ribe  Aar  1749  af  en  med  For- 


konferensraad ,  Lensbaron  Reedtz-Thotts 
Eje  har  ligeledes  samme  Stempler.  Den 
her  afbildede  Kaffekande  har  den  Mær¬ 
kelighed  fremfor  de  andre  nævnte  Sa¬ 
ger,  at  den  —  uvist  af  hvilken  Grund 
—  foruden  Ribe  Bymærke  tillige  er  for¬ 
synet  med  Københavns  Stempel,  de  tre 
Taarne. 

Dernæst  skal  der  afbildes  nogle  Prøver 
paa  Genstande  i  rigtig  Rococostil  med  de 
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vredne  svejfede  Knæk.  Fig.  25  forestiller 
en  Professor  K.  Prijtz  tilhørende  Kaffema¬ 
skine,  der  har  et  af  Bogstaverne  HB  dannet 
Stempel;  samme  Stempel  ses 

paaAalborg  Bødkerlavs  Velkomst 

fra  1782,  og  man  kan  da  med  Sik¬ 

kerhed  antage,  at  vedkommende  Guld¬ 
smed  har  hørt  hjemme  i  Aalborg.  Paa 
Udstillingen  fandtes  Sukker- og  Flødeskaal 
af  samme  Mester,  ligeledes  tilhørende  Pro- 


smedearbejder,  selv  om  Udstillingen  ikke 
frembød  noget  i  18.  Aarhundrede  udført 
Arbejde  fra  denne  By,  der  kan  maale  sig 
med  den  som  Fig.  8  ovenfor  afbildede 
Drikkekande  i  Renaissancestil  eller  med 
den  i  »Fra  Arkiv  og  Museum«  IV  S.  166  af¬ 
bildede  Rococo-Terrin  fra  Odense.  Afbil- 
des  skal  her  en  Cand.  theol. 

Westergaard  tilhørende  Pun¬ 
cheske  (Fig.  27),  der  foruden 


F'ig.  24.  Kaffekande  med  Underfad.  Ribe  1749. 
Tilli.  Baron  Otlo  Reedtz-TIiott. 


fessor  Prytz,  samt  en  aldeles  tilsvarende 
Thedaase  med  samme  Stempel,  tilhørende 
Etatsraad  Lorck.  —  Nær  beslægtet  i  Stil 
er  ogsaa  den  som  Fig.  26  afbildede  Suk¬ 
kerbøsse,  tilhørende  Justitsraadinde  Ho- 
strup-ScImltz ;  efter  dens  Stempel  TW  kan 
den  antages  for  et  Arbejde  af  Thomas  Niel¬ 
sen  Voldiim,  der  tog  Borgerskab  i  Aarhus 
1736. 

Ogsaa  i  Odense  udførtes  gode  Guld- 

XII,  II. 


Odense  Lilje  har  Stemplet  RM,  o;  Ras¬ 
mus  Møller,  der  tog  Borgerskab  1760'^). 

Lidt  ældre  er  den  lille  Smykkeæske, 
Fig.  28,  som  tilhører  Etatsraad  Hegel,  og 
i  hvis  Laag  er  indgraveret  følgende  tro- 
hjærtige  Vers; 

*)  Et  andet  Arbejde  af  samme  Guldsmed,  et  Ho¬ 
vedvandsæg  af  Solv  fra  17<)3,  er  afl)ildet  i  Nyrop, 
Meddelel.ser  om  dansk  Guldsmedekunst  8.8.4; 
Stemplerne  sammesteds  S.  91. 
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Fig.  25.  Kaffemaskine.  Aalborg  c.  1750 — 75. 
Tilh.  Professor  K.  Prylz. 

Mit  Smycketoy  som  ieg  miii  Kierrist  givet  haver 
Jeg  giemmer  her  udi  og  elsker  høyt  hans  Gaver. 

Mit  heste  Smycketoy,  Oprigtighed  og  Troe 
Det  skal  for  alle  Ting  udi  mit  Hierte  boe. 

A.  C.  Kiergaard, 

Den  harikke  Odense  Bystempel,  men  et  af 
Bogstaverne  M  og  S  dannet  Mestermærke, 
aldeles  ligt  med  det  i  »Drikke¬ 
horn  og  Sølvtøj«  S.  76  afbil¬ 
dede,  der,  som  af  Chr.  A.  Jen¬ 
sen  i  »Fra  Arkiv  og  Museum«  IV,  S.  166, 
paavist,  maa  tilhøre  en  Odense-Mester, 
sandsynligvis  Simon  Matthiesen.  Den  her 
afbildede  Æske  er  dog  saa  meget  yngre 
end  det  Bæger  fra  1655  i  Nationalmuseet, 


Fig.  26.  Sukkerhøsse.  Aarhus  c.  1750. 
Tilh.  Justitsraadinde  Hostrup-Schultz. 


der  bærer  dette  Stempel,  at  Æskens  Stem¬ 
pel  snarere  maa  tolkes  som  betegnende 
Sønnen  Matthis  Simonsen,  der  virkede  i 
Odense  i  1<S.  Aarb.s  Begyndelse. 

Endnu  skal  fremdrages  et  Par  Eksemp¬ 
ler  paa,  at  der  selv  i  ganske  srnaa  Byer 
kunde  udføres  karakteristiske  og  gode 
Guldsmedearbejder.  Fig.  29  forestiller  en 
Puncbeske,  tilhørende  Cand.  M.  M.  Lund; 
den  bærer  Kalundborg  By¬ 
mærke  (de  fem  Ta  arne)  og 
Mestermærket  PT  og  er 
utvivlsomt  et  Arbejde  fra 
den  yngre  Rococotid.  — 

Betydeligere  og  mere  gennemarbejdet  i 
Udførelsen  er  dog  det  som  Fig.  30  afbil¬ 
dede  Laagbæger,  der  solgtes  paa  Auktio¬ 
nen  over  Bernhard HirschspriingsSAiuVmg- 
er  for  en  urimelig  høj  Pris,  og  som  efter 
Stemplet  er  udført  i  Stege  af  en 

med  For  bogstaverne  NW beteg¬ 
net  Guld  smed.  I  Rocococartou- 

cher  ses  i  drevet  Arbejde  Stege  Byvaaben, 
Frederik  V’s  Navnetræk,  og  Skibe;  paa 
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Fig.  27.  Puiichcske.  Odense  c.  1760 — 70. 
Tilh.  (;ancl.  tlieol.  P.  B.  C,  Weslergaard. 


Bagsiden  er  graveret  følgende  Vers,  der 
viser,  at  Bægeret  er  en  Gave  til  Frederik  V 
fra  Stege  Skydeselskab : 


Paa  Svensken  skiød  man  før  lil  Maals  fra  STEGK 

\'olde, 

For  slig  nhuden  Giæst  var  det  den  rette  Steeg; 

Man  tapper  veed  endnu  i  Stege  sig  at  holde, 
Endskiønt  det  ey  hestaar  i  Alvor  nu,  men  Leeg. 

1  Kongens  høye  Navn  et  Skyderor  afbrændte. 

Og,  som  man  kalder  det,  skiød  Pappegøyen  af; 

Det  heele  Skytte-Laug  Gevinsten  den  tilkiendte. 
Som  Skuddet  Eftei’tryck  og  Lauget  Love  gav. 

Kong  Arta.\er.\es  lod  en  Vandsdrick  sig  hefalde, 

Som  liani  i  Bondehaand  hlev  uden  Bæger  hragt; 
\'ort  Bæger  uden  Viin  man  ikke  tomt  kan  kalde, 
Laugsbrøderne  deri  har  hver  sit  Hierte  lagt. 

Af  Pappegøjeneh  August  i  gamle  Dage 
Blev  hilset  og  fandt  Lyst  i  Pappegøyens  Ord; 

Vort  Pappcgø3æsprog  og  Hilsen  tør  behage 
Den  femte  FBIDEBICH  som  er  August  i  Nord. 

Endelig  skal  som  Typer  paa  det  bedste 
københavnske  Bococoarbejde  afbildes  to 
Stykker.  Det  ene  er  en  lille  Terrin  til  Toi¬ 
lettebrug  (vistnok  til  Vaskevand)  tilhø¬ 
rende  Hs.  Exe.  Geheimekonferensraad 
Reedtz-Thott  til  Gavnø  og  efter  Stemplerne 
udført  i  Kbh.  1753  af  Guldsmeden  Chri¬ 
stopher  Jonsen*)  (Fig.  22);  det  andet  er  en 
Themaskine  (Fig.  31),  som  tilhører  Vest- 
landske  Knnstindustrinmseiim  i  Bergen,  og 
hvis  Stempler  viser ,  at  den  er  udført  i 
København  1764  af  Guldsmeden  Niels  An¬ 
dreas  Larsen**).  Det  er  to  aldeles  typiske 
Rococoarbejder  og  som  saadanne  fortrin¬ 
lig  udførte;  Ornamenterne  følger  ypperligt 
Formen  af  Korpus,  og  alle  de  svejfede  og 
bugede  Linjer  giver  dem  en  ejendommelig 
Blødhed  i  Konturen  parret  med  en  vis 
Spænstighed,  der  viser,  at  Rococoen  paa 
Sølvarbejdernes  Omraade  maaske  bedre 
end  nogen  anden  Stilart  udtrykker  den 
fuldstændigste  Enhed  af  Form  og  Stof, 
idet  Ornamentikken  ikke  gaar  paa  egen 
Haand,  men  saaatsige  udspringer  af  Form 
og  Stof  i  Forening  og  danner  en  organisk 
Helhed  med  dem. 

Rococoens  vredne  Linjer  og  svejfede 
Former  havde  dog  ingen  lang  Levetid. 

*)  Bernh.  Oksen,  De  kbh.  Guldsmedes  Mærker  Nr. 
42.  Terrinen  horer  til  et  helt  Toilettegarniture,  he- 
staaende  desforuden  af  to  Smykkeskrin,  to  Pudder- 
daaser.  Pudderkvast  og  Børste. 


Fig.  28.  Smykkeæske.  Odense  c.  1725. 
Tilh.  Elalsraad  Hegel. 


**)  Bernh.  Olsen,  De  kbh.  Guldsmedes  -Mærker 
Nr.  19. 
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p-ig.  29.  Puncheske.  Kalundborg  c.  1750 — 75. 
Til  ti.  Cand.  M.  M.  Lund. 


Allerede  i  1760’erne  gjorde  der  sig  i  Byg¬ 
ningskunsten  en  strængl  antikiserende 
Retning  gældende,  idet  man  søgte  at  nær¬ 
me  sig  den  græsk-romerske  Oldtids  Stil 
saa  meget  som  muligt.  Denne  Bevægelse 
naaede  i  1770’erne  ogsaa  ud  til  Kunst- 
haandværket,  og  af  Brydningerne  mellem 
de  gamle  Traditioner  og  den  ny  Klassi¬ 
cisme  fremgik  den  yndefulde  og  rige  Louis- 
XVl-Slil,  der  i  Aarene  1775 — 1790  beher¬ 
skede  Smagen.  Nogle  Overgangsformer 
skal  her  vises.  Fig.  32  forestiller  en  Par- 


ticulier  Sølling  tilhørende  Armstage,  ud¬ 
ført  i  København  1783  paa  Guldsmeden 
Christopher  Jonsens  Værksted  efter  Meste¬ 
rens  Død.  Rococoens  svejfede  Former  er 
endnu  ikke  glemte;  de  udfolder  sig  fuldt 
ud  i  Lysearmene  og  i  den  Blomst,  som 
kroner  den  midterste  Arm,  medens  selve 
Stagens  Ornamenter  er  mere  overensstem¬ 
mende  med  den  ny  Smag,  om  end  Guld¬ 
smeden  har  sørget  for,  at  Armenes  svejfe¬ 
de  Linjer  fortsætter  sig  i  Stagens  hugede 
Former,  ligesom  den  fligede  Acanthus-Or- 
namentik  paa  Stagen  selv  er  stemt  godt 
sammen  med  de  fligede  Arme. 

En  lignende  Brydning  mellem  gammelt 
og  nyt  kan  iagttages  paa  Fig.  33,  en  Frk. 
Sophie  Schæ/fer  tilhørende  Sukkerskaal, 
udført  i  København  Aar  1784  og  stemplet 
IW,  o:  Jens  Wibroe.  Den  er  mærket  med 
Juliane  Maries  kronede  Navnetræk  og  vi¬ 
des  at  være  skænket  af  hende  til  Borger¬ 
mester  Schæfjer  i  København.  Hovedfor¬ 
men  er  huget  og  svejfet,  Ben  og  Overkant 
ligesaa,  og  minder  saaledes  om  Rococoen  ; 


Fig.  30.  I.nagbægcr.  Stege  e.  1750. 
Bernh.  Hirschsprungs  Samlinger. 
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Ornamenterne  er  derimod  antikiserende: 
de  for  Louis  XVI-Stilen  saa  lypiske  Hlom- 
sterlænker  opfæslede  over  Medailloner. 

En  fuldt  udviklet  Louis-XVI-Stil ,  uden 
Eftervirkninger  fra  Rococotiden,  ses  paa 
de  to  følgende  Billeder.  Fig.  34  forestiller 


I-'ig.  31.  Themaskine.  Kbh.  1764. 

Tilh.  Vestlandske  Kunslinduslriniuseum  i  Bergen. 

en  lille  rund  Bakke,  udført  i  København 
1787  af  Guldsmeden  Christian  Hosøe.  Den 
tilhører  Juslitsraadinde  Hostrup  Schiiltz; 
det  af  en  Blomsterkrans  omgivne  N  midt 
i  Bakken  helyder  Etatsraad  Mogens  Niel¬ 
sen,  Bakkens  oprindelige  Ejer.  Kantorna¬ 


mentet  er  typisk  klassisk  ;  de  haandom- 
vundne  Vidjer  er  velkendte  som  de  romer¬ 
ske  Lictorers  Emblemer  (fasces,  Risknip¬ 
per).  -  -  Et  af  de  ypperste  Værker,  som 
Louis  XVl-Stilen  har  frembragt  herhjem¬ 
me,  er  den  som  Fig.  35  afbildede  KatYe- 
maskine,  tilhørende  Kammerher¬ 
re  R.  Krag  i  den  er  udført  i  Køben¬ 
havn  1788  af  Guldsmeden  Chri¬ 
stian  Weriim.  Den  er  i  alle  Maa- 
der  en  fuldmoden  Frugt  af  den 
nyklassiske  Stil  i  dennes  fineste 
og  ædleste  Skikkelse,  en  værdig 
samtidig  af  Harsdorffs  Værker; 
Form  og  Ornamentik  er  lige  tine 
og  ypperligt  samstemte,  og  Ud¬ 
førelsen  er  mesterlig  ved  den  gen¬ 
nemførte  nænsomme  Omhu,  hvor¬ 
med  alle  Enkeltheder  er  behand¬ 
lede.  Et  kronet  F  synes  at  vise,  at 
KafYemaskinen  oprindelig  har  til¬ 
hørt  Arveprins  Frederik. 

1  1790’erne,  Revolutionstiden, 
bliver  Tilslutningen  til  Antikken 
strængere  og  strængere;  Formen 
gøres  tørrere  og  simplere,  de  fyl¬ 
dige  Guirlander  afløses  af  spink- 
lere  Planteranker  i  lavt  Relief  el¬ 
ler  blot  indgraverede.  De  nye  en¬ 
gelske  Pletvarer  tages  i  stedse  sti¬ 
gende  Grad  til  F'orhilleder  af  Guld¬ 
smedene.  Som  Type  paa  1790’er- 
nes  Stil  afbildes  her  (Fig.  36)  en 
Fru  Caroline  West  tilhørende  Sen¬ 
nepskande  fra  1796  af  blaat  Glas 
i  Sølvindfalning.  Fra  1790’erne 
stammer  ogsaa  den  nutildags  saa 
populære  Spiseske-Type  med  den 
lille  spinkle  graverede  Bladkvisl 
paa  det  fladt  udhamrede,  spidst 
afsluttede  Skafts  Overside  (nu  j)0- 
pulært  kaldet  »Empiremønster«). 
Den  ovenfor  skitserede  Udvikling 
førte  efter  det  franske  Kejserdømmes  0[)- 
rettelse  ganske  jævnt  over  i  den  efter  dette 
opkaldte  Empirestil,  som  dog  paa  dansk 
Grund  former  sig  ret  afvigende  fra  det 
pragtlystne  franske  Kejserdømmes  Stil, 
dels  fordi  man  vistnok  herhjemme  i  langt 
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højere  Grad  benyttede  engelske  end  fran¬ 
ske  F'orbilleder  (jfr.  ovenfor),  dels  fordi 
mange  af  dens  Frembringelser  herbjem- 
me  i  bøj  Grad  bærer  Præg  af,  at  deres 


I  Lys  heraf  maa  sikkert  ogsaa  den  ejen¬ 
dommelige  Anvendelse  af  Filigranarbejde 
til  Sukkerskaale  og  Saltkar  ses,  som  med 
ét  dukker  op  i  Aarene  1810 — 20  og  for- 


Fig.  32.  Armstage.  Kbh.  1783. 
Tilh.  Particulicr  Sølling,  Kbh. 


Tilblivelse  falder  sammen  med  det  Sam-  svinder  lige  saa  hurtigt.  Et  af  de  smuk- 
menbrud  af  den  nationale  Velstand,  som  keste  og  rigeste  Empirearbejder  er  den 
Aarene  1807  — 14  betegner,  saa  mangt  og  som  Fig.  37  afbildede  Themaskine,  ud- 
meget  er  faldet  noget  tørt  og  magert  ud.  ført  i  København  1808,  tilhørende  Over- 
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Fig.  33.  Sukkerskaal.  Kbh.  1784.  Tilh.  Frk.  Sophie  Schæffer. 


retssagfører  Wolf]'-,  Mesterstemplet  er  uty¬ 
deligt.  Typisk  for  dansk  Empirestil  er  det 
brede  Bælte  med  det  krusede  Bladværk  i 
lavt  Relief  og  det  brede  trekantede  Skjold; 
men  paa  de  fleste  Genstande  former  Em¬ 
pire-Ornamentikken  sig  langt  fra  saa  rigt 
som  her.  Og  dog  skulde  Stilen  i  1820’erne 
yderligere  forenkles  i  tør  og  akademisk 
antikiserende  Manér,  idet  Planteslyngene 
helt  bortfaldt  og  erstattedes  af  Acanthus- 
bladstave,  Palmetter  m.  m.  Allerede  den 
kendte  Metalarbejder  J.  B.  Dalhoffs  Sven¬ 
destykke,  en  Sukkerskaal,  tilhørende 
Oberst  Tychsen,  udført  i  København  1820 


Fig.  34.  Bakke.  Kbh.  1787. 

Tilh.  .Juslitsraadinde  Hostrup-Schultz. 


paa  Guldsmeden  P.  Hagens  Værksted  (Fig. 
38),  tenderer  henimod  denne  Smag,  om 
end  de  lidt  svejfede  og  bugede  Former 
vidner  om,  at  de  gamle  Haandværkstradi- 
tioner  endnu  ikke  var  helt  uddøde.  Ho¬ 
vedmanden  for  den  strængt  akademisk¬ 


Fig.  35.  Seniiepskande.  1796. 

Tilh.  Fru  Caroline  West. 

klassiske  Stils  Gennemførelse  i  1820’erne 
var  dog  G.  F.  Hetsch.  Typisk  for  den  af 
ham  ledede  Smag  er  den  som  Fig.  38  af¬ 
bildede  Armstage,  tilhørende  Rentier  Sal¬ 
ling,  og  udført  i  København  1826  af  Guld¬ 
smed  Eggersen.  Den  er  statelig  og  smuk, 
men  tørt  og  regelret  antikiserende  i  Hel- 
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hed  og  alle  Enkeltheder.  Som  Type  paa 
de  samtidige  Kaffekander  og  Thepotter  i 
samme  tørre  klassiske  Stil  afbildes  her 
som  Fig.  40  en  i  København  1830  af  Guld- 


tet  fik  Lov  til  at  raade.  PTterhaanden 
trængte  dog  nye  Strømninger  ind,  og  navn¬ 
lig  fra  40’ernes  Slutning  viser  der  sig  — 
væsentlig  under  fransk  Paavirkning  —  en 


Fi{f.  36.  Themaskine.  Kbh.  1788. 
Tilh.  Kammerherre  R.  Krog. 


smeden  L.  Dijrkojf  udført  Kande,  tilhø¬ 
rende  Læge  N.  Tønder. 

Hetsches  Indflydelse  holdt  sig  usvækket 
i  en  Snes  Aar  eller  lidt  mere;  han  førte 
som  bekendt  i  det  hele  et  strængt  Herre¬ 
dømme  over  Smagen  og  sørgede  for,  at 
den  rene  akademisk-klassiske  Stil  uanfæg- 


stigende  Tilbøjelighed  til  at  genoptage  Ro- 
cocoens  ejendommelige  Form-  og  Linje¬ 
spil.  Typisk  for  Brydningen  mellem  de  to 
Stilretninger  er  Sukkerskaalen  og  Fløde¬ 
kanden,  Fig.  41a — b,  tilh.  Ritmester  Lang¬ 
sted  og  udførte  i  København  1846  af  Guld¬ 
smed  Ronhind]  Hovedformen  er  endnu 
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antikiserende,  men  de  vredne  Knæk  peger 
mod  Rococoen,  og  Graviiren  viser  Genop¬ 
tagelse  af  barokke  Elementer.  -  Hvad 
der  i  5()’erne  frembringes  i  den  nyoplivede 
Rococostil,  kan  dog  gennemgaaende  ingen¬ 


synderligt  ved  Optagelsen  af  nye  Moliver 
fra  Nordens  Oldtid,  særlig  dens  Rronce- 
alder.  Dog  maa  det  fremhæves,  at  enkelte 
Kunstnere  som  H.  Olrik  og  C.  F.  Peters 
med  Held  kæmpede  for  en  renere  Smags 


Fig.  37.  Themaskine.  Kbh.  18U8. 
Tilh.  Overrelssagfører  Wolff. 


lunde  maale  sig  med  den  rigtige  Rococo 
og  dens  paa  én  Gang  kraftige  og  elegante 
»knækkede«  Arbejde;  det  præges  af  en  til¬ 
tagende  Usikkerhed  i  Form  og  Ornamen¬ 
tik  —  Forløbere  for  den  Stilløshed,  der 
karakteriserer  Flertallet  af  den  følgende 
Tids  Frembringelser,  og  som  ikke  bedres 


Haandhævelse  og  gav  Tegninger  til  en 
Mængde  Sølvarbejder,  baade  større  Pragt¬ 
stykker  og  mere  dagligdags  Bru  gsgen- 
stande,  de  sidste  navnlig  til  Frederiksborg- 
lotteriet.  De  fleste  af  deres  Arbejder  er 
holdte  i  en  lidt  spinkel,  noget  antikiserende 
Renaissancestil,  og  de  har  begge  haft  deres 
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store  Betydning  som  Smagens  Forkæm¬ 
pere,  mindre  derimod  som  dens  Fornyere. 
To  typiske  og  fremragende  Stykker  skal 
her  afbildes.  Fig.  42  forestiller  en  Grosse- 


Landets  Klasselotterikollektører  til  deres 
Inspektør,  og  dens  Topfigur  er  derfor 
Lykkens  Gudinde.  Del  er  et  ædelt  og 
smukt  Arbejde,  men  Stilen  er  en  spinkel 


Fig.  .‘58.  Armstage.  Kbli.  1826. 
Tilh.  I’articulier  Solling,  Kbli. 


rer  Axel  Rasmussen  i  Hellerup  tilhørende 
Pokal,  udført  af  A.  Dragsted  1875,  staa- 
ende  paa  et  af  Peters  tegnet  Fodstykke. 
Den  er  i  sin  Tid  gjort  som  en  Gave  fra 


Efterklang  af  Antikens  og  Renaissancens 
Kraft.  Betydeligere  er  det  store  Sølvskjold 
(Fig.  43),  som  V.  Christesen  lod  udføre  til 
Udstillingen  1888  efter  H.  Olriks  Model. 
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Fig.  31).  Sukkerskaal.  J.  B.  Dalhoffs  Svendestykke.  Kbh.  1820. 
Tilh.  Oberst  Tychseu, 


F'ig.  40.  Kaffekande.  Kbh.  1830.  Tilh.  Læge  N.  Tønder. 
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Fig.  41a,  Siikkerskaal.  Kbh.  1846. 
Tilh.  Ritmester  Langsted. 


Del  er  en  rig  og  ædel  Renaissancekompo- 
silion,  med  Billeder  af  Valdemar  Sejrs  Liv, 
indrammede  af  tilsvarende  allegoriske  Fi¬ 
gurer.  Ogsaa  teknisk  set  indtager  dette 
Arbejde  en  meget  bøj  Rang;  det  er  ud¬ 
mærket  dj^gtigt  ciseleret  af  Schmalfeldl. 
Det  er  som  bekendt  skænket  det  danske 
Kunstindustrimuseum  af  V^.  Christesen. 

I  det  hele  var  del  den  hjemlige  Guld- 
smedekunsls  Lykke,  at  dens  tekniske  Dyg¬ 
tighed  ikke  forfaldt  sammen  med  Smagen, 
men  stadig  holdt  Fanen  højt,  og  der  laa 
heri  et  godt  Løfte  om  hvad  Fremtiden 
kunde  bringe  i  Retning  af  en  forbedret 
Smag.  Dette  Løfte  er  ogsaa  til  en  vis  Grad 
blevet  indfriet  i  den  Snes  Aar,  der  er  gaaet 
siden  da.  Navnlig  det  sidste  Tiaar  har 
som  bekendt  bragt  et  kunstnerisk  Gen¬ 
nembrud,  der  har  haft  sin  store  Betydning 
ikke  mindst  for  Guldsmedekunsten.  Dette 
Gennembrud  har  ganske  vist  endnu  langt¬ 
fra  naaet  at  skabe  en  ny  Stil  i  dette  Ords 
egentlige  Forstand  —  og  det  varer  sikkert 
ogsaa  længe  inden  det  lykkes;  men  det 
har  i  al  Fald  virket  til  at  aabne  Folks 
Øjne  langt  mere  end  før  for  den  gamle  men 
ofte  glemte  Sandhed,  at  en  Genstands 
Skønhed  ikke  mindst  ligger  i,  at  dens 
Form  er  hensigtsmæssig,  at  den  svarer  til 
den  Brug,  der  skal  gøres  af  den,  samt  at 
Form  og  Ornamentik  bør  udgøre  et  orga¬ 


nisk  Hele;  et  overflødigt  Ornament 
gør  ikke  blot  ingen  Gavn,  men  er 
som  oftest  ligefrem  til  Skade  for 
Helhedsvirkningen.  Den  Mand,  der 
trods  alle  Bizarrerier  og  Besynder¬ 
ligheder  har  udrettet  mest  i  saa 
Henseende,  er  uden  Tvivl  Thorvald 
Bindesbøll,  hvis  Indflydelse  spores 
saa  stærkt  paa  alle  dekorative  Om- 
raader  og  ikke  mindst  i  Guldsmede¬ 
kunsten.  Bedst  virker  dog  de  mo¬ 
derne  Arbejder,  der  uden  direkte 
at  kopiere  Mesterens  Mærkværdig¬ 
heder  røber  en  selvstændig  Til¬ 
egnelse  af  noget  af  hans  Kraft  og 
Slorlinethed  i  Form  og  Ornamen¬ 
tik.  Men  der  kunde  ogsaa  nævnes 
mange  andre  og  yngre  Kunstnere, 
der  netop  paa  Guldsmedekunstens  Om- 
raade  samarbejder  med  Haandværket  paa 
en  heldig  Maade. 

Det  ligger  imidlertid  udenfor  nærvæ¬ 
rende  Artikels  Opgave  at  komme  nær¬ 
mere  ind  paa  at  skildre  den  moderne 
danske  Guldsmedekunst  og  udrede  dens 
Ejendommeligheder  og  de  Traade,  som 
forbinder  den  med  Fortiden;  et  betyde¬ 
ligt  Materiale  til  Bedømmelse  heraf  inde¬ 
holdt  den  moderne,  kollektive  Afdeling 
paa  Guldsmedelavets  Jubilæumsudstilling, 
og  af  denne  er  her  som  Prøver  paa  mo¬ 
derne  Arbejder  udvalgt  tre  Genslande  til 
Afbildning  (Fig.  44 — 46);  da  Udstillingen 


Fig.  41  b.  Flødekande.  Kbb.  1846. 
Tilh.  Ritmester  Langsted. 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1911 


var  kollektiv,  skal  her  ingen  Navne  næv¬ 
nes;  den  ene  af  Bollerne  slutter  sig  nær 
til  Bindesbølls  særegne  Stil,  medens  den 
anden  Kumme  og  Sølvæsken  viser  mere 
selvstændige  dekorative  Forsøg. 


Fig.  4‘2'  Pokal  med  kVidstykke.  Kbh.  ISVfi. 
Tilli.  Grosserer  Axel  Rasimisseii. 


I  det  hele  og  store  maa  det  vel  siges, 
at  Udstillingen  bar  Vidne  om  megen  tek¬ 
nisk  Dygtighed,  men  at  Smagen  ikke 
overalt  stod  fuldt  paa  Højde  hermed,  selv 
om  Udstillingen  rummede  adskillige  Ar¬ 
bejder,  der  havde  samme  gode  Egenska¬ 
ber  som  de  her  afbildede.  Især  naar  der 
arbejdes  i  en  bestemt  af  Fortidens  Stil¬ 
arter,  f.  Eks.  det  typiske  Rococoarbejde 
med  de  vredne  Knæk,  kan  Nutidens  Frem¬ 
bringelser  i  det  hele  ikke  staa  Maal  med 
de  bedste  af  Datidens.  Bedre  lykkes  de 
Arbejder,  der  staar  i  et  friere  Forhold 
til  Fortidens  Stilarter  og  røber  større 
kunstnerisk  Selvstændighed  i  Opgavens 
Løsning,  være  sig  ved  Formens  eller  Or¬ 
namentikkens  Kraft,  Ynde  og  Ejendom¬ 
melighed,  eller,  i  bedste  Fald,  ved  et  hel¬ 
digt  Sammenspil  af  alle  disse  Ting.  Af 
afgørende  Betydning  i  saa  Henseende  er 
det,  at  der  linder  et  lykkeligt  og  frugt¬ 
bringende  Samarbejde  Sted  mellem  Kun¬ 
stens  og  Haandværkets  bedste  Elemen¬ 
ter,  og  man  maa  derfor  haabe  og  ønske, 
at  dette  Samarbejde,  der  i  gamle  Dage 
saa^at  sige  fandt  Sted  af  sig  selv,  i  stedse 
stigende  Grad  maa  blive  genoplivet  til 
Gavn  oglG^æde  for  begge  Parter. 

Det  er  ^en  egen  kunstnerisk  Gave  at 
kunne  give  brugbare  Arbejdstegninger, 
der  passer  til  de  forskellige  Haandvær- 
keres  Teknik,  og  Guldsmedekunsten,  hvis 
Stof  er  de  ædle  Metaller,  hører  i  saa  Hen¬ 
seende  ikke  til  de  mindst  fordringsfulde. 
Men  paa  den  anden  Side  er  Arbejdet  og- 
saa  Møjen  værd:  det  er  en  Fest  for  Øjet 
at  se  det  ædle  Materiale  iklædt  en  lige 
saa  ædel  Form,  og  næst  efter  Møbel- 
haandværket  er  der  vel  faa  Fag,  der  bar 
saa  gode  Betingelser  som  Guldsmedekun¬ 
sten  for  at  pryde  og  smykke  Hjemmene 
med  skønt  forarbejdede  Genstande  —  for 
ikke  at  tale  om  den  Skønhedsmission, 
som  Kvindesmykkerne  har.  Meget  er  end¬ 
nu  tilbage  at  ønske  paa  disse  Omraader; 
men  man  ser  dog  nutildags  —  og  saa 
ogsaa  paa  Jubilæumsudstillingens  mo¬ 
derne  Afdeling  —  saa  mange  Vidnesbyrd 
om  vellykket  Samvirken  mellem  Kunst 
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Fig.  43.  Sølvskjold,  modelleret  af  H.  Olrik.  Kbli.  1888. 
Tilh.  del  danske  KunsUuduslrimuseum. 
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Fig.  45.  Fra  Guldsmedelavets  Jubilæumsudstilling. 
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og  Haandværk,  at  man  vpI  tør  sige:  Godt 
begyndt  er  halv  fuldendt.  For  Fagets  egen 
Skyld  maa  man  da  ønske,  at  Forstaael- 
sen  af  delte  Samarbejdes  opdragende  Be¬ 
tydning  maa  vinde  frem  i  stedse  videre 
Kredse;  i  Længden  vil  det  sikkert  ogsaa 
vise  sig  at  være  den  rette  Vej  til  at  ud¬ 
vide  Kundekredsen  og  skaffe  sig  Indpas 
hos  det  købende  Publikum.  I  saa  Hen¬ 
seende  var  der  nok  adskilligt  at  lære  af 
det  kunstindustrielle  Fag,  hvor  dansk 
Kunst  og  Haandværk  i  Fællesskab  har 
fejret  de  største Trium fer :  den  danske  Por¬ 
celænstilvirkning. 

Det  danske  Guldsmedehaandværk  ar¬ 
bejder  jo  under  ret  vanskelige  Kaar,  i 
Kamp  med  en  overmægtig  udenlandsk 
Konkurrence  og  uden  synderlig  Støtte  fra 
Lovgivningsmagtens  Side;  bl.  a.  kan  det 
med  Grund  klage  over  de  nugældende  Lov¬ 


bestemmelser  vedrørende  Genstandenes 
Stempling,  der  gør  det  umuligt  at  se,  om 
de  er  af  fremmed  eller  hjemlig  Tilvirkning. 
Men  jo  fastere  Baandet  knyttes  mellem 
Kunst  og  Haandværk,  des  bedre  Udsigter 
vil  dette  sidste  have  til  at  gøre  sig  gælden¬ 
de,  især  naar  det  tillige  (jævnfør  det  dan¬ 
ske  Porcelæn)  lægger  Vægt  paa  at  bevare 
et  nationalt  Særpræg,  som  de  udenlandske 
Konkurrenter  vil  have  ondt  ved  at  tilegne 
sig;  ti  naar  Frembringelserne  ikke  blot  er 
smagfuldt  og  smukt  udførte,  men  ogsaa 
typisk  danske  i  Stil  og  Smag,  skal  de  nok 
vide  at  hævde  sig  i  det  lange  Løb,  og 
det  ikke  blot  herhjemme,  men  ogsaa  paa 
Verdensmarkedet.  Forhaabentlig  har  da 
Guldsmedelavets  Jubilæumsudstilling  væ¬ 
ret  en  af  Mærkepælene  paa  Vejen  for  den 
danske  Kunstindustris  Fremgang  og  Triv¬ 
sel. 


Fig.  46.  Fra  Gulclsmedelavets  Jubilæumsudstilliiig, 
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INGENIØR-UNDERVISNING  I  ENGLAND 

INDBERETNING  FRA  INGENIØR  O.  J.  MARSTRAND 

FUNG.  TEKNISK  KONSULENT  VED  DET  DANSKE  GENERAL-KONSULAT  I  LONDON 


Nærværende  Meddelelse  er  dels  for¬ 
anlediget  ved  en  fornylig  afholdt 
Konference  i  »Institution  of  Civil  Engi- 
neers«  over  dette  Emne,  dels  ved  Fore¬ 
spørgsler  fra  Danske  angaaende  Ingeniør- 
Undervisningen  i  England,  og  Hensigten 
er  at  fremhæve  et  Par  karakteristiske 
Træk  derved,  som  turde  have  Interesse 
ogsaa  for  dem,  der  med  teknisk  Uddan¬ 
nelse  i  Danmark  søger  Plads  herovre. 

For  straks  at  faa  en  Forstaaelse  af 
Midlerne,  der  benyttes,  og  Maalet,  som 
stilles,  kan  man  næppe  gøre  bedre,  end 
at  se  hen  til  det  Resultat,  fremragende 
Professorer  og  Ingeniører  kom  til,  efter 
i  to  Dage  at  have  diskuteret  Emnet  i  en 
saa  repræsentativ  og  indflydelsesrig  In¬ 
stitution  som  »Institution  of  Civil  Engi- 
neers«,  og  som  fastholder  Betydningen 
og  Nødvendigheden  af  det  saakaldte  pupil 
eller  apprentice  System,  idet  Konferencen 
opfordrer  Institutionens  Bestyrelse  til  at 
udøve  sin  Indflydelse  for  at  opnaa  Sam¬ 
arbejde  mellem  de  højere  tekniske  Sko¬ 
ler  og  Arbejdsgiverne  i  denne  Retning. 
Det  hedder  saaledes  under  Punkt  3  i  de 
Forslag,  som  stilledes: 

»That  the  Council  of  the  Institution 
should  endeavour  to  induce  the  Univer- 
sities  and  Technical  Colleges  to  adopt 
such  terms  of  study,  say,  six  months 
during  the  winter,  that  the  sandwich  sy¬ 
stem  can  be  adopted,  if  desired,  which 
is  not  possible  with  the  terms  now  cu- 
stomary«  og  under  Punkt  4:  »that  it  is 
desirable  that  the  Council  should  endea¬ 
vour  to  produce  some,  co-ordination  be- 
tween  the  colleges  and  the  employers  as 
to  the  conditions  under  which  exceptional 
students  properly  qualified  may  be  able 
to  get  practical  training  for  a  period  of, 
say,  24  to  36  months  on  the  sandwich 
or  any  other  system  when  vacancies  in 
such  establishments  occur«. 

Det  vanskelige  ligger  imidlertid  i  at 
forene  den  højere  tekniske  Undervisning 
med  den  forlangte  praktiske  Uddannelse, 
som  apprentice  Systemet  giver,  et  System, 
der  vel  at  mærke  har  lang  Hævd  her,  og 
som  endnu  fastholdes  som  en  Nødven¬ 
dighed  af  de  fleste  med  Indflydelse  paa 


disse  Sager  her  i  Landet.  I  tidligere  Tid 
har  en  ung  Mand,  som  vilde  uddanne 
sig  til  Ingeniør  i  England,  gaaet  den  Vej, 
at  han  har  ladet  sig  engagere,  enten  hos 
en  praktiserende  Ingeniør  i  dennes  Kon¬ 
tor,  og  paa  Stedet,  hvor  Arbejdet  udfør¬ 
tes,  eller  paa  en  Fabrik  som  pupil  eller 
apprentice,  og  foruden  at  binde  sig  for 
et  vist  Antal  Aar,  har  han  tillige  maat- 
tet  betale  en  Afgift  (premium)  for  sin  Un¬ 
dervisning  og  Uddannelse.  For  at  kunne 
blive  optaget  som  Medlem  af  Inst.  C.  E., 
kræves  tillige  en  af  dette  Institut  afholdt 
Eksamen,  eller  en  Eksamen,  der  akcep- 
teres  i  Stedet  derfor.  Nu  gør  imidlertid 
den  højere  tekniske  Undervisning  sine 
Krav  mere  og  mere  gældende,  men  man 
fastholder  som  sagt  Nødvendigheden  af 
Pupil-Systemet  som  supplerende  Uddan¬ 
nelse,  og  staar  Ansigt  til  Ansigt  med 
Vanskeligheden  ved  at  forene  Universi¬ 
tetet  med  Værkstedet  eller  Kontoret.  Skal 
Eleven  først  fuldende  sit  Diploma-Kursus 
og  saa  indgaa  som  pupil,  eller  omvendt? 
Skal  han  tage  noget  af  det  sidste  først. 
Skolen  næst,  og  endelig  fuldende  i  det 
praktiske;  eller  skal  de  to  Systemer  af¬ 
veksle  med  hinanden  gennem  hele  Perio¬ 
den,  det  saakaldte  Sandwich-System? 

Herom  var  Meningerne  delte  ved  Konfe¬ 
rencen.  De  anførte  Forslag,  som  for  Re¬ 
sten  ikke  sattes  under  Afstemning,  men 
som  Præsidenten  lovede  skulde  blive  Gen¬ 
stand  for  Raadets  omhj^ggelige  Betragt¬ 
ninger,  tyder  paa  en  Higen  efter  Sand¬ 
wich-Systemet;  men  taget  i  Almindelig¬ 
hed  anses  tre  Aars  teknisk  Undervisning 
og  tre  Aars  Apprenticeship  for  det  nor¬ 
male,  altsaa  ialt  seks  Aar  som  den  fulde 
Undervisningstid.  Det  følger  imidlertid 
heraf,  at  Undervisningen  ved  de  tekniske 
Skoler  maa  være  præget  af  en  Tendens 
til  at  begrænse  den  Tid,  der  kan  anven¬ 
des  i  det  egentlige  Diploma-Kursus  paa 
praktiske  Civilingeniør-Fag,  til  Studiet  af 
de  underliggende  Principper,  medens  der 
dog  ogsaa,  enten  i  eller  udenfor  det  nor¬ 
male  tre  Aars  Kursus,  bliver  holdt  Fore¬ 
læsninger  af  videregaaende  Art.  Men  paa 
den  anden  Side  lægges  der  indenfor  Sko¬ 
len  megen  Vægt  paa  Værksteds-  og  La- 
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boratorie-Uddannelse,  saa  at  den,  der  har 
taget  et  saadant  Kursus,  turde  være  godt 
udrustet  til  at  begynde  sin  praktiske  Virk¬ 
somhed,  uden  Hensyn  til  Pupil-Systemet, 
hvis  han  er  saa  heldig  at  faa  en  Plads 
under  disse  Omstændigheder.  Men  det 
fremgaar  af  ovenstaaende,  at  det  ikke  er 
nogen  let  Sag,  i  alt  Fald  ikke  for  Byg¬ 
nings-  og  mekaniske  Kandidater,  medens 
Elektrikere  og  Kemikere  er  noget  heldi¬ 


gere  stillede,  idet  deres  Laboratorie-Ud- 
dannelse  i  flere  Tilfælde  gør  dem  straks 
anvendelige  ved  lignende  Arbejde,  og  det 
er  en  Selvfølge,  at  for  fremmede  er  Vanske¬ 
lighederne  større,  med  mindre  særlige 
Forbindelser  og  Indflydelse  kan  gøre  sig 
gældende.  For  de,  der  maatte  ønske  at 
fuldende  deres  Uddannelse  her,  vil  der 
uden  Vanskelighed  kunne  dannes  særlige 
Kursus  efter  Valg  i  den  ønskede  Retning. 


HISTORISK  BELYSNINGSUDSTILLING. 


I  Februar  Maaned  n.  A.  agter  Industri¬ 
foreningen  i  Kjøbenhavn  at  afholde 
en  Udstilling,  der  skal  illustrere 

Belysningen  og  dens  Udvikling 
gennem  Tiderne. 

Udstillingen  falder  i  følgende  Afde¬ 
linger: 

I.  Tændemidler  (Flintesten,  Fyrtøjer, 
Tændstikker  i  deres  forskellige  Ud¬ 
viklings-  og  F'abrikationsfaser). 

II.  Primitive  Belysningsmidler  (Olie, 
Tran  og  lign.  med  dertil  hørende 
Lamper). 

III.  Tællelys,  Voxlys,  Stearinlys  i  deres 
Tilblivelse,  samt  Lysestager  og 
Lysesaxe  etc. 

IV.  Nyere  Belysningsapparater  til  Pe¬ 
troleum,  Sprit  o.  a. 

V.  Gas,  dens  Fremstilling  og  Benyt¬ 
telse  til  Belysning. 

VI.  Acetylen,  Vand-  og  Luftgas  m.  m. 
VIL  Elektriciteten,  dens  Frembringelse 
og  Anvendelse  til  Belysning. 

VIII.  Gadebelysningen  fra  Fortidtil  Nutid. 

IX.  Fotometri  (Maaling  af  Lysstyrke). 

X.  Farvebedømmelsen  ved  forskellige 
Lyskilder  m.  m. 

Udstillingens  Formaal  er  ved  sit  Ind¬ 
hold  at  klargøre  den  Udvikling,  der  paa 
dette  særlige  Omraade  er  foregaaet  i  de 
sidste  Menneskealdre.  Desuden  ønsker 
man  at  slaa  til  Lyd  for  Dannelsen  af 
et  Industrimuseum,  idet  man  haaber  ved 
Forevisning  af  Genstande  fra  et  enkelt 
teknisk  Omraade  at  kunne  henlede  Of- 
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fentlighedens  Opmærksomhed  paa,  hvor 
meget  der  egner  sig  til  at  indgaa  som 
Led  i  en  historisk,  videnskabelig  teknisk 
Samling. 

Netop  Belysningsomraadet  vil  forhaa- 
bentlig  være  en  udmærket  Begyndelse 
til  at  vise  Publikum,  hvad  der  kan  og 
bør  gemmes,  idet  Udviklingen  paa  dette 
Omraade  væsentlig  er  foregaaet  indenfor 
saa  kort  et  Tidsrum,  at  man  kan  vente 
at  faa  fremdraget  en  Mængde  Genstande, 
som  ellers  vilde  være  bievne  ødelagte. 

Udstillingen  henvender  sig  derfor  til 
saa  vide  Kredse  som  muligt  med  An¬ 
modning  om  at  bistaa  den  ved  som 
Gave  eller  som  Depositum  til  et  kom¬ 
mende  Industrimuseum  at  afgive  saa- 
danne  Genstande,  som  kan  have  Inter¬ 
esse  indenfor  de  her  angivne  Rammer, 
eller  i  hvert  Fald  at  udlaane  dem,  saa 
længe  Udstillingen  varer. 

Udstillingen  holdes  i  Industriforenin¬ 
gen  i  Februar  og  indtil  Midten  af  Marts. 
Den  arrangeres  af  det  af  Industriforenin¬ 
gen  oprettede  Museumsudvalg.  Dette 
modtager  med  Tak  alt,  som  maatte  blive 
overladt  det  og  indestaar  for,  at  de  Ting, 
der  sendes  Udstillingen,  holdes  bevogtede 
og  assurerede,  samt  tilbageleveres  ubeska¬ 
digede  efter  dennes  Slutning.  Genstande, 
som  velvilligst  bliver  overladt  til  Udstil¬ 
lingen,  bedes  af  Hensyn  til  den  omfat¬ 
tende  Installation  anmeldt  snarest  muligt. 

Alle  Henvendelser  om  Udstillingen 
og  Museet  bedes  rettede  til  Industrifor¬ 
eningens  Museumsudvalg,  Kjøbenhavn  B. 


I  Museumsudvalget; 

FRED.  RUSE, 

Fotograf,  Formand. 

R.  BERG,  O.  BUSSE,  GUNNAR  GREGERSEN,  KARL  MEYER, 

Kontorchef  i  fhv  Statsbane-  Direktor  for  Teknologisk  Institut.  Professor. 

Industriforeningen.  direktør. 


Centralgaarden  med  Maskinhallen,  Festhallen  og  Industrihallen. 


DEN  BALTISKE  UDSTILLING  I  MALMØ  1914. 


ARKITEKT  BOBERGS 

REDEGØRELSE  EOR  UDSTILLINGSPLANEN. 


Endskønt  jeg  er  blandt  dem,  der  efter 
Evne  har  søgt  at  formaa  rette  ved¬ 
kommende  til  at  henlægge  den  haltiske 
Udstilling  i  Malmø  1914  til  Limhamnster- 
rænet  i  Stedet  for  til  Pildamsterrænet,  vil 
jeg  dog,  da  det  nu  har  vist  sig,  at  man 
ikke  kan  regne  med  nogen  anden  Udstil¬ 
lingsplads,  og  Pildamsterrænet  altsaa  er 
fastslaaet  for  nævnte  Udstilling,  begynde 
med  at  erklære,  at  jeg  med  friskt  Mod  er 
gaaet  i  Gang  med  Arbejdet,  nu,  da  jeg  har 
paataget  mig  at  fremsætte  et  Forslag,  og 
at  jeg  har  foresat  mig  at  klarlægge  den 
efter  min  Opfattelse  bedste  Løsning  af 
Spørgsmaalet  med  dette  bestemte  Ud¬ 
gangspunkt  for  Øje. 

Og  da  en  Sag  altid  kan  ses  fra  flere  Si¬ 
der,  maa  jeg  indrømme,  at  jeg,  efter  grun¬ 
digt  at  have  gennemgaaet  Opgaven,  har 
erkendt,  at  ogsaa  det  Terræn  har  gode, 
naturlige  Egenskaber,  af  hvilke  man  kan 
drage  betydelige  Fordele,  og  at  jeg  som 
Følge  deraf  mener,  at  Opgaven  kan  løses 
paa  en  fortræffelig  Maade. 

Pladsens  almindelige  Karakter  er  jo 
temmelig  ligegyldig,  da  den  hovedsagelig 
beslaar  af  næsten  jævne  Engmarker,  der 
skraaner  svagt  fra  Vest  til  Øst.  Vegetation, 
hvoraf  man  kan  drage  nogen  nævnevær¬ 
dig  Nytte,  lindes  kun  i  meget  ringe  Ud- 
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strækning,  idet  der  kun  omkring  Vand- 
taarnet  og  ved  det  gamle  Vandværk  findes 
nogle  gamle  Træer  og  Buske,  der  danner 
en  lille,  men  yderst  fornem.  Park  langs 
Bredden  af  den  ene  Sø.  Hvad  der  karak¬ 
teriserer  Pladsen,  er  derimod  Pildamme¬ 
ne,  hvorefter  Pladsen  har  faaet  Navn. 
Disse  er  to  Søer,  med  klart  og  friskt  Vand, 
der  er  opdæmmet  over  det  almindelige 
Niveau  ved  Diger.  Det  høje  Plan,  hvori  de 
ligger,  gør  det  sikkert  nødvendigt  ad  kun¬ 
stig  Vej  delvis  at  ændre  det  omkringlig¬ 
gende  Niveau,  hvad  der  dog  ikke  vil  volde 
særlige  Vanskeligheder;  det  er  paa  den 
anden  Side  ubestrideligt,  at  man  i  høj 
Grad  kan  faa  baade  Nytte  og  Fornøjelse 
af  disse  Søer  paa  Udstillingspladsen. 

Ved  Terrænet  klæber  imidlertid  en  stor 
og  betænkelig  Ulempe,  som  paa  en  eller 
anden  Maade  maa  overvindes,  nemlig  den, 
at  man  paa  Vejen  fra  Byen  og  derud  maa 
krydse  en  Jernbanelinie.  Ved  al  forbere¬ 
dende  Tale  om  denne  Sag  baade  i  Komi¬ 
téer  og  paa  Møder  har  jeg  altid  haft  det 
Indtryk,  at  man  ikke  har  kunnet  tænke 
sig  denne  Vanskelighed  fjernet  paa  anden 
Maade,  end  ved  at  bygge  en  Viadukt,  som 
gaar  op  over  Jernbanelinien  fra  Bysiden 
og  straks  gaar  ned  igen  inde  paa  Udstil- 
lingsterræmet,  og  var  der  ingen  anden  Løs- 
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Storsjon 


Storsjon 


SOOMeler. 


SITUATIONSPLAN. 


1.  Hovedindgang. 

2.  Staden  Malmø. 

3.  Det  store  Taarn. 

4.  Bassin  med  Fontæne. 

.0.  Indgang  til  Industrihallen, 
(i.  Indgang  til  Maskinhallen, 

7.  Festsal. 


8.  Plads  f.  udenl.  Udstillinger. 

9.  Eventuel  dansk  Udstilling. 

10.  Hovedrestauration. 

11.  Fiskeriudstilling. 

12.  Sports-  og  Industriudstilling. 

13.  Kongepavillon. 

14.  Kunstudstilling. 


15.  Parkrestauration. 

16.  »Kastellet«. 

17.  Svømmehad. 

18.  Forl3"stelser. 

19.  Vekslende  Udstillinger. 

20.  Skøvbrug. 

21.  Landbrugsmødets  Omraade. 


ning  end  denne,  inaa  jeg  bekende,  at  For¬ 
holdet  var  højst  betænkeligt  og  Valget  af 
Pladsen  skæbnesvangert.  Thi  det  vilde 
være  uheldigt,  hvis  man  ved  en  saadan 
Ordning  blev  nødt  til  straks  at  understre¬ 
ge  et  af  Terrænets  allerværste  Fejl.  Som 
godt  er,  findes  der  imidlertid  Muligheder 
for  at  overvinde  denne  Vanskelighed,  og 
tilmed  saaledes,  at  man  kan  udnytte  den 
til  Fordel  for  Terrænets  Relief. 

Hvad  Udstillingspladsens  Beliggenhed  i 
Forhold  til  Byen  angaar,  er  denne  jo  saa¬ 


dan,  at  den  Sporvejslinie,  som  man  har 
tænkt  at  forlænge  til  Terrænets  østre 
Hjørne,  tilligemed  Drosker  og  Automobi¬ 
ler  sandsynligvis  bliver  tilstrækkelig  til  at 
besørge  hele  Trafikken  mellem  Byen  og 
Udstillingen.  Det  er  Hensigten  at  indrette 
en  Holdeplads  paa  Jernbanelinien,  særlig 
med  Henblik  paa  rejsende  fra  Provinsens 
sydlige  Egne,  og  denne  Holdeplads  kan 
paa  en  let  Maade  sættes  i  Forbindelse  med 
en  bekvem  Indgang  til  Udstillingspladsen. 
Hvorvidt  man  yderligere  skal  indrette  en 
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eller  to  Indgange,  foruden  den  paatænkte 
Hovedindgang,  er  en  Biting,  som  jeg  ikke 
kan  afgøre  i  dette  Øjeblik;  i  saa  Tilfælde 
skulde  den  ene  være  ved  det  gamle  Vand- 


ind  paa  selve  Pladsen  lader  sig  let  gen¬ 
nemføre  ved  paa  passende  Sted  at  anlæg¬ 
ge  et  Sidespor  fra  den  omtalte  Jernbane 
ligesom  Transport  af  Proviant  til  Restau- 


Centralgaarden  med  Fontænen  og  det  store  Taarn. 


værk  og  den  anden  sandsynligvis  ved  Ud¬ 
stillingens  Landbrugsafdeling,  men  disse 
Indgange  ligesom  ogsaa  en  eller  anden 
Reserveudgang  kan  naturligvis  altid  uden 
Ulejlighed  anbringes  hvorsomhelst.  —  Ho¬ 
vedindgangen  bliver  altid  paa  den  østlige 
Side.  Befordringen  af  Udstillingsgenstande 


rationer  m.  m.,  der  ikke  kan  foregaa  over 
Viadukten,  let  lader  sig  gennemføre  ved 
Siden  af  denne  i  samme  Plan  som  Jern¬ 
banen. 

Det  er  imidlertid  ikke  nok,  at  man  let 
kan  komme  fra  Byen  til  Udstillingen  og 
tilbage  igen. 

22* 
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Det  Terræn,  som  skal  benyttes,  er  nem¬ 
lig  saa  stort,  at  passende  Befordringsmid¬ 
ler  bliver  nødvendige  indenfor  dets  Peri¬ 
feri,  for  at  det  store  Publikum  ikke  for 
hurtigt  skal  blive  træt  og  føle  det  for  be¬ 
sværligt  at  gaa  fra  et  Sted  til  et  andet  i  al¬ 
skens  Vejr.  Jeg  behøver  kun  at  nævne,  at 
Terrænets  Omkreds  efter  mine  Planer  er 
næsten  V4  svensk  Mil,  for  at  man  a  priori 
kan  indse  Nødvendigheden  af  Befordrings¬ 
midler  paa  selve  Pladsen,  og  heldigvis  er 
disse  lette  at  skaffe  til  Veje;  dertil  kom¬ 
mer,  al  de  paa  Grund  af  Søerne  kan  gøres 
endnu  mere  brugbare,  end  tilsvarende  For¬ 
anstaltninger  paa  Udstillingspladser  plejer 
al  være. 

Efter  denne  orienterende  Oversigt  skal 
jeg  nu  gøre  Rede  for  de  Motiver,  som  ved 
Planens  Udarbejdelse  har  været  afgøren¬ 
de  for  den  almindelige  Gruppering  af  Ud¬ 
stillingsterrænels  forskellige  Partier. 

Som  nævnt  ovenfor  er  det  sikkert  rig¬ 
tigt  at  anbringe  Udstillingens  Hovedind¬ 
gang  i  Terrænets  østre  Hjørne.  Her  ind¬ 
rettes  altsaa  som  nævnt  en  bred  Viadukt 
fra  den  nærmeste  Del  af  Byen,  der  stiger 
tilstrækkeligt,  indtil  den  skærer  Jernbane¬ 
linien  i  en  Højde  af  10,5  m,  hvilket  giver 
en  fri  Højde  over  Skinnerne  af  5  m.  Via¬ 
dukten  bygges  saa  bred,  at  der  paa  den 
bliver  Plads  til  en  dobbeltliniet  Sporvejs¬ 
trafik,  til  Automobiler  og  Drosker  og  til  lo 
brede  Gangstier. 

Efter  »Skæringen«  udvides  Viaduktens 
Plan  til  et  Torv  umiddelbart  foran  Ud¬ 
stillingens  Hovedindgang,  hvor  hele  Tra¬ 
fikken  til  og  fra  Udstillingen  og  inde  paa 
den  har  sil  Knudepunkt.  Her  indrettes  en 
»Slynge«  for  Sporvogne  med  to  ekstra  Spor 
for  Bivogne  og  Platforme  for  Af-  og  Paa- 
stigning;  endvidere  Automobil-  og  Droske- 
Garager,  de  nødvendige  Vende-  og  Vente¬ 
pladser  for  alle  Køretøjer  paa  begge  Sider 
af  Sporvejslinien  og  endelig  særlige  Ind¬ 
gange  ved  Siden  af  Udstillingens  Hoved¬ 
indgang  med  brede  Trapper  ned  til  det  na¬ 
turlige  Plan,  hvor  man  finder  Hovedsta¬ 
tionen  for  Udstillingens  Lokaltrafik.  Til¬ 
rejsende  med  Jernbanen  stiger  ud  ved  An- 
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komststationen,  der  ligger  Vest  for  Jern¬ 
banelinien,  og  for  dette  Publikum  indret¬ 
tes  en  særlig  Indgang,  ligeledes  i  umiddel¬ 
bar  Nærhed  af  Lokaltrafikstationerne. 

Trafikken  paa  selve  Udstillingspladsen 
skal  hovedsagelig  ske  ved  Hjælp  af  en 
smalsporet,  dobbeltsporet  elektrisk  Jern¬ 
bane  med  hurtige  og  letgaaende,  smaa 
Vogne  i  begge  Retninger.  Denne  Jernbane¬ 
linie  skal  som  sagt  have  sit  Hovedud¬ 
gangspunkt  i  begge  Retninger,  umiddel¬ 
bart  op  ad  Trapperne  fra  det  øvre  Plan 
ved  Hovedindgangen,  og  omslutte  hele 
Terrænet  som  en  Ring;  desuden  skal  den 
forsynes  med  8  Dobbellstationer  paa  pas¬ 
sende  Steder.  Linierne  maa  under  ingen 
Omstændigheder  krydses  i  samme  Plan 
af  nogen  anden  Trafik,  dels  for  at  und- 
gaa  enhver  Risiko,  dels  af  Hensyn  til  Tra¬ 
fikkens  Hurtighed.  Stationerne  skal  der¬ 
for  være  saaledes  indrettede,  at  det  ydre 
Spors  Platform  ved  overbyggede  Gangbroer 
staar  i  Forbindelse  med  Terrænet.  Den 
Vej,  ad  hvilken  Provianttilførselen  fore- 
gaar,  enten  med  Automobiler,  Heste  og 
Vogne,  maa  paa  et  passende  Sted  mellem 
lo  Stationer  sænkes  et  Par  Meter,  samtidig 
med,  al  Jernbanelinien  hæves  noget,  saa 
al  Vejene  kan  krydse  hinanden  i  forskel¬ 
ligt  Plan.  Afstanden  mellem  Stationerne 
vil  blive  ca.  300  m.  De  tre  nærmeste  Statio¬ 
ner  Syd  for  Hovedstationen  skal  ligge  lige 
ned  til  Bredden  af  begge  Søerne  og  paa 
disse  Steder  skal  der  indrettes  Baadebroer. 
Man  skal  nemlig  saa  vidt  muligt  udnytte 
Søerne,  saa  al  man  foruden  Fornøjelsestra¬ 
fik  ogsaa  indretter  virkelige  Forbindelser 
mellem  bestemte  Steder  ved  Bredderne, 
hvilket  forudsætter,  at  Søernes  Overflade 
bringes  i  samme  Niveau,  og  at  man  ved 
passende  Gennemskæringer  uden  Afbry¬ 
delse  bliver  i  Stand  til  at  befare  begge  Sø¬ 
erne.  Fra  Broerne  ved  de  lo  Stationer  skal 
man  saaledes  med  smaa  Motorbaade  kun¬ 
ne  komme  til  ethvert  andet  Sled  paa  Bred¬ 
derne,  ligeledes  til  den  Bro,  der  ligger  ved 
den  nordlige  Ende  af  den  nordligst  belig¬ 
gende  Sø,  hvor  man  kun  er  ca.  100  m  fra 
Udstillingens  Centrum. 
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Paa  denne  Maade  vil  Trafikken  indenfor 
Terrænet  være  indrettet  saaledes,  al  man 
aldrig  har  mere  end  højst  200  m  til  en 
Bro  eller  Station,  hvorfra  man  enten  med 
Baad  eller  elektrisk  Sporvogn  kan  komme 
til  ethvert  Sted  paa  Udstillingsterrænet  og 
desuden  direkte  til  Sporvognene,  Automo¬ 
bilerne  og  Droskerne  udenfor  Hovedind¬ 
gangen. 

Hvad  denne  Ordning  afTerræntrafikken 
vil  betyde  for  Publikum,  er  klart,  og  det 
er  ligeledes  indlysende,  at  saavel  Baadlra- 
fikken  som  den  elektriske  J ernbane  ikke  vil 
volde  Udstillingen  nogen  Udgift,  men  tvert- 
imod  vil  kunne  blive  økonomiske  Aktiver 
baade  for  Entreprenørerne  og  Udstillingen. 

Det  gælder  nu  om  i  grove  Træk  at  grup¬ 
pere  Udstillingens  forskellige  Hovedafde¬ 
linger  paa  Terrænet. 

-  Hvad  der  her  kommer  til  al  spille  den 
største  Rolle,  bliver  øjensynlig  dels  Grup¬ 
peringen  af  Udstillingens  vigtigste  Byg¬ 
ninger,  Industri-,  Maskin-  og  Elektricitets¬ 
hallerne  samt  eventuelt  særlige  Bygninger 
for  fremmede  Stater  —  med  andre  Ord 
Grupperingen  af  den  alvorlige  Del  af  Ud¬ 
stillingen  —  dels  Ordningen  af  den  Afde¬ 
ling,  som  skal  være  til  Fornøjelse  og  Pro- 
viantering,  kort  sagt  Indretningen  af  For¬ 
lystelsesafdelingen  og  de  nødvendige  Re¬ 
staurationer. 

Det  kan  muligvis  synes  noget  ejendom¬ 
meligt,  først  at  omtale  Forlystelserne  og 
Restaurationerne,  men  faktisk  er  disse 
lige  saa  vigtige  for  et  godt  Udfald  som 
Hovedbygningerne,  og  del  fornuftigste  og 


bedste  Arrangement  heraf  er  af  den  stør¬ 
ste  Vigtighed  for  Foretagendets  Succes. 
Thi  Udstillings-Publikum  tilbringer  fak¬ 
tisk  forholdsvis  mere  Tid  i  disse  Lokaler 
end  i  Udstillingsballerne,  og  befinder  Folk 
sig  vel  paa  Udstillingen,  ogsaa  hvor  de 
ikke  ser  paa  selve  Udstillingsgenstandene, 
bliver  dette  Forhold  af  mindst  lige  saa 
storVigtighed  for  Udstillingen,  som  smuk¬ 
ke  og  vel  udførte  Genstande. 

•  Hvor  skal  altsaa  Hovedrestaurationen  i 
dette  Tilfælde  lægges? 

Naar  man  søger  Restaurationen  for  at 
indlage  sine  Maaltider  efter  et  længere 
eller  kortere  Besøg  paa  Udstillingen,  er 
det  oftest  saaledes,  at  man  søger  andre 
Indtryk  eller  med  andre  Ord:  Rekreation. 
Ved  Udstillingen  i  Stockholm  1909  fore¬ 
slog  jeg  derfor  straks  al  lægge  Restaura¬ 
tionen  ude  paa  Biskopsodden  med  Strøm¬ 
men  og  Trafikken  udenfor,  og  jeg  tror,  al 
alle  uden  Undtagelse  indsaa,  at  dette  var 
rigtigt,  fordi  man  straks  ved  ved  sin  Ind¬ 
træden  mærkede  den  opfriskende  Mod¬ 
sætning  til  tidligere  Indtryk,  j)aa  Grund  af 
det  henrivende  Skue  udenfor,  hvad  man 
netop  længtes  efter. 

Ved  Pildamsterrænet  findes  intet  af  den 
Art.  Men  Restaurationen  maa  dog  uvil- 
kaarlig  medføre  en  Forandring  fra  det 
trættende  ved  at  se  paa  Udstillingen.  Alt¬ 
saa  maa  man  fra  Restaurationen  kunne 
se  ud  over  den  Del  af  Udstillingspladsen, 
som  giver  størst  Adspredelse,  og  dette  bli¬ 
ver  Forlystelsesafdelingen  og  en  af  Søer¬ 
ne  med  Baadtrafik  og  den  Afveksling,  som 
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der  bydes.  Kombinationen  Forlystelses¬ 
afdelingen  —  Søerne  —  og  Hovedrestaura¬ 
tionen  bliver  efter  min  Plan  et  af  de  afgø¬ 
rende  Udgangspunkter  for  hele  Ordningen. 
Hvad  Forlystelserne  angaar,  er  dette  den 
Del  af  Udstillingen,  der  har  sit  Publikum 
specielt  om  Aftenen,  og  det  er  derfor  af 
stor  Vigtighed,  at  Forlystelsesafdelingen 
staar  i  saa  direkte  Forbindelse  som  mu¬ 
ligt  med  Trafikken  ved  Udstillingens  Ho¬ 
vedindgang.  De,  der  opholder  sig  paa  For¬ 
lystelsesafdelingen  om  Aftenen,  kommer  i 
Reglen  ikke  andre  Steder,  og  de  ønsker 
kun  saa  hurtigt  som  muligt  at  komme 
tilbage  til  Byen.  Paa  den  anden  Side  er 
det  efter  min  Tanke  indlysende,  at  man 
maa  drage  Fordel  af  Søerne  for  en  Del  af 
de  Adspredelser,  som  kan  tænkes  at  fore¬ 
komme  paa  Forlystelsesafdelingen. 

Derfor  har  jeg  bestemt  mig  til  at  fore- 
slaa,  at  den  nordre  Søs  østre  Bred  hoved¬ 
sagelig  anvendes  til  Forlystelser,  og  der¬ 
ved  er  Forlystelsesafdelingens  Plads  givet. 
Den  maa  indrettes  øst  for  nævnte  Sø  med 
den  nordre  Del  i  umiddelbar  Nærhed  af 
Trappen  op  til  Sporvognsplanet  og  forsy¬ 
nes  med  et  Par  Stationer  for  Lokaltrafik¬ 
ken.  Og  da  man  fra  Hovedrestaurationen 
maa  kunne  se  saa  meget  som  muligt  af 
Forlystelsesafdelingen  og  Søerne,  er  Re¬ 
staurationens  Beliggenhed  givet,  da  den 
nemlig  ogsaa  maa  ligge  nær  ved  Udgangen 
af  Hensyn  til  Trafikken.  (Resultatet  af  hele 
dette  Ræsonnement  ses  paa  Planen). 

Da  Afveksling  og  Fornøjelser  af  for¬ 
skellig  Art  bevislig  er  yderst  vigtige  for 
Udstillingens  Succes,  har  jeg  tænkt  mig 
at  foreslaa  endnu  et  Arrangement  af  helt 
anden  og  fornemmere  Karakter,  end  For¬ 
lystelsesafdelingen  med  dens  Optog  og 
støjende  Scener. 

Som  nævnt  ovenfor  findes  der  af  Træ¬ 
vegetation  paa  Terrænet  kun  en  lille  Park, 
som  ligger  omkring  og  i  Nærheden  af 
Vandtaarnet,  og  denne  Park  er  ganske 
vist  behagelig  til  Promenadepark,  men 
dels  er  den  for  liile,  dels  ligger  den  umid¬ 
delbart  op  ad  Forlystelsesafdelingerne,  og 
den  frembyder  derfor  ikke  den  Fred  og 
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Ro,  som  jeg  af  Hensyn  til  Kontrastvirk¬ 
ningen  gerne  vilde  have  frem.  Jeg  kunde 
ønske,  at  de  Midler,  man  har  tænkt  at  an¬ 
vende  til  Beplantning,  hovedsagelig  blev 
anvendt  paa  et  enkelt  Punkt.  Man  bør 
nemlig  ikke,  saaledes  som  det  ofte  sker, 
arrangere  lidt  Blomster  og  Grønt  hist  og 
her,  jævnt  fordelt,  men  saaledes,  at  det 
hele  faar  et  fattigt  Udseende,  men  man 
bør  samle  sig  om  et  enkelt  Sted,  hvor  man 
i  Stedet  fremtryller  en  Park  med  al  tæn¬ 
kelig  Afveksling  og  Rigdom.  Et  af  Hoved¬ 
punkterne  ved  en  saadan  Park  skulde 
være  et  langt  dobbelt  Bed  med  rig  Blom- 
stervegelation,  en  sand  Blomstergade,  som 
burde  ligge  i  Retningen  Nord-Syd,  hvor¬ 
ved  dens  omtrentlige  Retning  er  bestemt. 
Desuden  burde  man  ved  et  saadant  An¬ 
læg  sørge  for,  at  Parken  kom  i  Forbin¬ 
delse  med  den  af  Søerne,  der  ikke  ligger 
ved  Forlystelsesafdelingen,  og  derved  bli¬ 
ver  Parkanlægets  Plads  som  det  antydes 
paa  Planen.  Ved  Søens  søndre  Side  lægges 
desuden  Kunsthallen,  som  man  paa  Grund 
af  dens  specielle  Karakter  med  Fordel 
baade  kan  og  bør  give  en  saa  afsides  Be¬ 
liggenhed. 

Under  Forudsætning  af,  at  Forlystelser¬ 
ne,  Kunsthallen,  Parken  og  Hovedrestau¬ 
rationen  grupperes  paa  denne  Maade,  maa 
Udstillingens  Hovedbygninger  og  Udstil¬ 
lingshallerne  lægges  saaledes,  som  det  frem- 
gaar  af  Planerne,  hvad  der  i  enhver  Hen¬ 
seende  bliver  det  bedste.  De  lægges  som 
Bagpartier  omkring  Festhallen,  der  ligger  i 
Planens  Hovedakse,  og  kommer  derved  til 
at  virke  som  et  kompakt  kraftigt  Kom¬ 
pleks,  hvor  man  straks  udefra  kan  se,  at 
Udstillingens  Hovedmasse  er  koncentre¬ 
ret.  Af  de  øvrige  Bygninger,  Fiskerihallen 
og  Skovudstillingen,  lægges  den  første  ved 
en  af  Søerne,  men  i  umiddelber  Nærhed 
af  Centralbanegaarden,  den  anden  anbrin¬ 
ges  naturligt  op  ad  Landbrugsafdelingen. 

Efter  saaledes  at  have  klarlagt  de  Syns¬ 
punkter,  som  har  været  bestemmende 
ved  Spørgsmaalet  om  Hovedafdelingernes 
Plads,  skal  jeg  nu  gennemgaa  de  enkelte 
Afdelinger,  og  jeg  skal  da  først  omtale  de 
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Forandringer  i  selve  Terrænel,  mil  For¬ 
slag  forudsælter. 

Som  del  fremgaar  af  Planen,  har  jeg  i 
alt  væsentlig  beholdl  Markens  naturlige 


Søernes  Vedkommende,  at  jeg  foreslaar 
nævneværdig  Forandring. 

Stadsingeniøren  har  meddelt  mig,  at 
Voldene  omkring  den  søndre  Sø  kan 


Rosenhaven  i  Kongepavillonen  med  Udsigt  til  det  kunstige  Bjergparti. 


Niveau,  og  i  de  Tilfælde,  hvor  Terrænet 
paa  Planen  ligger  højere  end  den  natur¬ 
lige,  tænker  jeg  mig  dette  frembragt  ved 
at  lægge  Træforhøjninger.  Det  er  kun  for 
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sløjfes  til  samme  Højde  som  den  anden 
Søs  Volde,  og  jeg  er  altsaa  gaaet  ud  fra,  at 
Bredden  overalt  ligger  paa  en  Højde  af 
9.50.  Den  Fyld,  der  bliver  tilovers  fra 
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(len  sløjfede  Vold,  kan  let  benyttes  paa 
andre  Steder,  hvor  en  Højnelse  af  Jords¬ 
monnet  ved  Trænnderlag  er  vanskelig, 
f.  Eks.  midt  i  Centralgaarden.  Desuden 
har  jeg  foreslaaet  en  delvis  Omlæggelse  af 
Strandlinierne.  I  Øjeblikket  er  der  ingen 
F'orbindelse  mellem  Søerne,  da  deres  Over¬ 
flade  ligger  i  forskellig  Højde  (0.20  m). 
Jeg  mener  imidlertid,  at  man  skal  kunne 
udnytte  Søerne,  bl.  a.  til  Baadfarten,  og 
det  er  derfor  rimeligt  at  etablere  en  F'or- 
bindelse  mellem  de  to  Søer  paa  passende 
Maade.  Samtidig  tror  jeg,  at  deres  forskel¬ 
lige  Størrelse  nødvendiggør  en  Omlæg¬ 
ning.  Begge  Søerne  er  nogenlunde  ens- 
dannede,  og  det  er  vanskeligt  under  saa- 
danne  Forhold  at  faa  den  Rytme  og  Kon¬ 
trastvirkning  frem,  som  man  uvilkaarlig 
maa  forlange  for  at  faa  en  god  Plankom¬ 
position. 

Jeg  foreslaar  derfor  at  gøre  Forbindel¬ 
sen  mellem  Søerne  saa  bred,  at  flere 
Baade  uhindret  kan  passere  hinanden, 
saa  at  man  faar  Indtrykket  af,  at  det  hele 
kun  er  én  Sø.  Kanalen  mellem  Søerne  be¬ 
høver  kun  at  være  1  m  dyb  og  den  op¬ 
gravede  Jord  køres  over  paa  den  lille 
Holm,  hvor  Kastellet  ligger,  og  hvorfra 
den  tilbageblevne  Del  af  Volden  danner 
en  Forbindelse  til  Holmen.  Tværs  over 
Sundet  lige  overfor  Holmen  fremkommer 
en  naturlig  Odde,  bevokset  med  Træer  og 
Buske,  og  Søen  har  herved  paa  én  Gang 
faaet  et  interessant,  afvekslende  og  male¬ 
risk  Udseende  med  uregelmæssige  Strand¬ 
linier  og  først  og  fremmest  nye  Perspek¬ 
tiver.  Ved  Hjælp  af  en  ny  Vold,  der  er 
gennemskaaret  paa  to  Steder  og  som  løber 
parallelt  med  den  søndre  Søes  vestre  Bred, 
formes  som  Modsætning  til  den  større 
Søs  mere  uregelmæssige  Form  en  regel¬ 
mæssig,  sj'^mmetrisk,  lang  og  smal  Sø. 
Den  Del  af  Søen,  der  ligger  bag  ved  Kunst¬ 
hallen,  kan  anvendes  til  Baadplads,  til 
Reparationer,  til  Ladning  af  Akkumula¬ 
torer,  til  Øvelsesplads,  Oprigning  o.  lign., 
kort  sagt  til  alt  saadant  Arbejde,  som 
kræver  Plads  og  som  ikke  bør  foretages  i 
alles  Paasyn. 


Pladsen  ved  det  gamle  Vandværk  har 
jeg  tænkt  at  anvende  saaledes  som  det 
ses  af  Planen.  Jeg  anser  det  nemlig  for 
nødvendigt,  at  der  skabes  Forbindelse 
mellem  Udstillingsterrænets  forskellige 
Dele  ved  den  store  Sø,  og  man  maa  der¬ 
for  kunne  komme  til  Vandværket. 

For  ikke  at  gøre  Forholdene  unødven¬ 
digt  indviklede,  har  jeg  dog  afgrænset 
Terrænet  saadan,  at  de  to  Bygninger,  som 
benyttes  til  Boliger,  bliver  liggende  urørte, 
med  Indgang  udenfor  Udstillingens  Ter¬ 
ræn  og  i  Forbindelse  med  Alfarvej.  For 
Ingeniører  og  Vagtmandskabet  er  der  na¬ 
turligvis  altid  Adgang  til  Vandtaarnet,  der 
bygges  paa  Udstillingens  Terræn. 

Derimod  har  jeg  tænkt  at  sløjfe  Lejo- 
nets  Ishus,  da  denne  store  Bygning  ligger 
paa  en  Plads  ved  Stranden,  der  udmærket 
kan  anvendes  til  Forlystelser. 

Ved  Terrænets  nordlige  Grænse  ligger 
en  Stenbygning,  som  godt  kan  blive  lig¬ 
gende  enten  inde  eller  udenfor,  og  i  sidste 
Tilfælde  kommer  den  til  at  ligge  ved  en 
Vej  mellem  Udstillingen  og  Landbrugs¬ 
afdelingen. 

Ved  den  følgende  Beskrivelse  forudsæt¬ 
tes,  at  Udstillingen  er  færdigbygget,  og  at 
jeg  kommer  over  Viadukten  op  til  Udstillin¬ 
gens  Hovedindgang.  I  Forbigaaende  be¬ 
mærkes,  at  Viadukten  er  indrettet  saaledes, 
at  man  ikke  faar  Indtryk  af  en  Viadukt. 
Ved  Begyndelsen  af  Stigningen  havde 
dens  Brystværn  sædvanlig  Barriérehøjde, 
der  imidlertid  øges  saa  hurtigt,  at  det  ved 
Jernbaneovergangen  er  over  Mandshøjde, 
hvorefter  det  fortsættes  helt  frem  til  og 
forbinder  sig  med  Garagerne  for  Vog¬ 
nene,  Automobilerne  og  Cyklerne.  Dette 
er  indrettet  saaledes,  for  at  man  ikke 
allerede  fra  Vejen  og  Pladsen  udenfor  Ud¬ 
stillingen  skal  kunne  se  ud  over  Dele  af 
Terrænet  —  thi  dette  bør  undgaas,  indtil 
man  kommer  hen  til  Entréen. 

Ved  Hovedindgangen  ligger  nogle  Billet¬ 
kontorer  forsynet  med  Drejekors. 

Til  venstre  for  Indgangen  (udefra)  er 
Indgangen  til  Kommissariatet,  derjoog- 
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saa  maa  være  tilgængelig  for  Folk,  der 
ikke  skal  paa  Udstillingen.  Til  højre  findes 
Politiets  og  Brandvæsenets  Lokaler,  hvor¬ 
til  der  ligeledes  bør  være  Adgang  saavel 
fra  Torvet  som  fra  Udstillingspladsen. 
Udenfor  Indgangen  til  Kommissariatet  og 
Politiets  Lokaler  findes  paa  hver  Side  de 
store  Trapper,  der  gaar  ned  til  det  natur¬ 
lige  Plan,  og  af  hvilke  den  venstre  munder 
ud  paa  Forlystelsesafdelingen  og  Afdelin¬ 
gen  for  vekslende  Udstillinger  i  umiddel¬ 
bar  Nærhed  af  Udstillingens  Sporvejscen¬ 
tral,  medens  den  højre  Trappe  gaar  til  de 
enkeltliggende  Pavilloner.  Gennem  Ho¬ 
vedindgangen  i  Midten  kommer  man  ind 
paa  det  egentlige  Terræn,  hvoraf  den  før¬ 
ste  Del  ligger  i  samme  Plan  som  Viaduk¬ 
ten,  altsaa  paa  -(-  10,50.  Forinden  jeg  nu 
gaar  videre,  vil  jeg  imidlertid  forudskikke 
nogle  Bemærkninger  om  Anlægets  Total¬ 
karakter. 

Da  jeg  skulde  arrangere  Udstillingen  i 
Stockholm  i  1909,  var  Terrænets  Karak¬ 
ter  saadan,  at  jeg  uvilkaarlig  bestemte  mig 
for  »Gaard«- Systemet  og  navnlig  omkring 
bebyggede  Pladser,  hvilket  som  bekendt 
viste  sig  at  være  et  lykkeligt  Greb.  Anled¬ 
ningen  til  denne  Idé  laa  imidlertid  ude¬ 
lukkende  i  Pladsens  Karakter  og  var  ho¬ 
vedsagelig  af  æstetisk  Natur:  den  aabne 
Eng,  omgivet  af  tæt  Skov,  indbød  nemlig 
uvilkaarlig  til  at  forlænge  Idéen  ogsaa  i 
Bygningsmasserne;  altsaa  aabne  Gaarde, 
omgivne  af  tætliggende  Bygninger,  og 
hvor  der  nu  og  da  var  Udkig  ud  til  Sko¬ 
ven,  der  laa  udenfor.  Under  den  nærmere 
Udarbejdelse  af  Tegningerne,  ved  Opførel¬ 
sen  af  Bygningerne  og  under  selve  Udstil¬ 
lingen  blev  det  imidlertid  snart  indlysen¬ 
de,  hvor  mange  uvurderlige  praktiske 
Fordele  dette  medførte. 

Jeg  har  derfor  besluttet  ogsaa  for  Ud¬ 
stillingen  i  Malmø  at  foreslaa  et  lignende 
System,  og  jeg  skal  hermed  i  Korthed  gøre 
Rede  for  den  Nytte,  man  paa  forskellig 
Maade  kan  faa  af  en  saadan  Ordning. 

En  af  Malmøs  stadige  Ubehageligheder 
er  den  næsten  altid  forekommende  Blæst. 
Denne  Kendsgerning  skulde  i  sig  selv 


næsten  være  tilstrækkelig  til  at  anvende 
Gaardsystemet  ved  Udstillingen.  Thi  det 
er  jo  paa  Forhaand  klart,  at  lige  saa  utaa- 
lelig  som  Blæsten  var  f.  Eks.  paa  Udstil¬ 
lingen  i  Aarhus  med  dens  frit  liggende 
Bygninger,  hvor  Vinden  hvinede  om  alle 
Hjørner,  lige  saa  let  vil  det  være  at  finde 
Læsider  i  et  Kompleks  af  Gaarde  med  Ar¬ 
kader,  der  ligger  i  en  Kreds,  og  dér  vil 
man  under  alle  Forhold  kunne  komme  i 
Læ  for  Vinden,  uden  at  opholde  sig  in¬ 
dendørs. 

Men  det  omtalte  System  medfører  og¬ 
saa  andre  Fordele.  Af  Erfaring  véd  jeg,  at 
hvis  man  i  Stockholm  havde  haft  to  eller 
tre  Gange  saa  mange  Arkader  og  Overbyg¬ 
ninger  med  aabne  Sider,  var  de  komne 
til  god  Anvendelse.  Det  Læ  baade  mod 
Sol  og  Regn,  som  disse  Arkadebygninger 
ydede,  samtidigt  med  at  de  paa  en  natur¬ 
lig  Maade  forbandt  forskellige  Bygnings¬ 
partier,  var  saa  eftersøgte  og  anvendte,  at 
jeg  ikke  et  Øjeblik  betænker  mig  paa  paa- 
ny  at  foreslaa  at  anvende  dem  i  meget 
større  Udstrækning  end  i  Stockholm. 

Som  jeg  har  foreslaaet  at  anvende  Ar¬ 
kaderne  i  Forbindelse  med  Interiører, 
skulde  man  kunne  besøge  alle  Udstillin¬ 
gens  Hovedbygninger,  undtagen  Kunst¬ 
hallen  og  tre  Restaurationer,  uden  at  be¬ 
væge  sig  under  aaben  Himmel,  og  For¬ 
delen  herved  —  i  Regn  eller  bagende  Sol 
—  er  jo  umiddelbar  indlysende. 

Men  ogsaa  andre  Fordele  er  forbundne 
med  dette  System.  Udstillingens  Program 
foreligger  jo  endnu  kun  skitseret,  da  ingen 
med  Vished  kan  sige,  hvor  megen  Plads 
der  behøves  for  de  forskellige  Bygninger, 
ligesom  ingen  endnu  véd,  hvorvidt  og  i 
hvilken  Udstrækning  de  fremmede  Lande 
kommer  til  selv  at  opføre  deres  Bygnin¬ 
ger  eller  at  ordne  deres  Afdeling  i  de  Byg¬ 
ninger,  der  stilles  til  deres  Raadighed  af 
Komitéen,  og  af  Erfaring  véd  man,  at 
Trang  til  udvidet  Plads  paa  forskellige 
Steder  kan  opstaa  saa  sent  som  kun  nogle 
Maaneder,  ja  endog  nogle  Uger  før  Udstil¬ 
lingens  Aabning.  Det  er  under  saadanne 
Forhold  en  stor  Fordel,  om  Bygnings- 
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systemet  er  indrettet  saaledes,  at  Tillæg 
og  Fradrag  i  Bygningsmasserne  kan  ske, 
uden  at  dette  indvirker  paa  Bygningernes 
synlige  Facade,  og  dette  er  netop,  hvad 
Gaardsystemet  i  fuldeste  Maal  byder. 
Hovedfacaderne  paa  de  større  Haller 
tænkes  f.  Eks.  lagt  ud  mod  en  Central- 
gaard,  og  her  bagved  kan  man  forøge 
eller  formindske  Terrænet  med  Tusin¬ 
der  af  Kvadratmeter,  uden  at  indvirke 
paa  de  ydre  Dele  af  Bygningerne,  der 
er  synlige  mod  Gaardene;  disse  vil 
uberørte  af  saadanne  eventuelle  Foran¬ 
dringer  kunne  opbygges  og  Forandringer¬ 
ne  vil  saa  at  sige  kunne  foregaa  bag  Ku¬ 
lisserne.  Lægges  hertilden  betydningsfulde 
Kendsgerning,  at  Gaard-Systemet  begræn¬ 
ser  de  synlige  Facader,  som  kræver  en  om¬ 
hyggelig  Udførelse,  til  en  Ubetydelighed,  og 
at  det  derfor  er  billigere  end  det  sædvan¬ 
lige  System  med  fritliggende  Bygninger,  og 
hertil  yderligere  kommer,  at  detbesøgende 
Publikums  Bevægelser  i  dette  Tilfælde  bli¬ 
ver  mere  centrale  og  de  nødvendige  Vej¬ 
strækninger  inde  paa  Udstillingspladsen 
langt  kortere,  end  hvis  Bevægelsen  foregaar 
ude  i  Terrænets  Periferi, tror  jeg  at  have  paa¬ 
vist,  at  det  System,  jeg  har  foreslaaet,  maa 
formodes  at  have  store  Fordele  fremfor 
et  hvilket  som  helst  andet  Bygningssy¬ 
stem. 

De  æstetiske  Fordele  ved  det  foreslaae- 
de  System  er  vel  temmelig  selvindlysende. 
Hvis  alle  Bygninger  laa  frit  og  spredt, 
vilde  en  Udstillingsplads  saa  stor  som 
den,  der  nu  tænkes  anvendt,  virke  uover¬ 
kommelig  og  man  vilde  straks  blive  træt 
alene  ved  Tanken  om  den  store  Stræk¬ 
ning,  man  saa  foran  sig.  Ved  Gaard¬ 
systemet  opnaar  man  en  naturlig  Indde¬ 
ling  af  Terrænet  i  Smaadele,  som  bevir¬ 
ker,  at  man  dels  ikke  kan  overskue  det 
hele  paa  én  Gang,  dels,  at  man  stadig  mø¬ 
der  noget  nyt  og  overraskende,  som  vil 
bidrage  til  at  holde  Interessen  vedlige. 
Af  samme  Grund  tager  jeg  heller  ikke  i 
Betænkning  paa  passende  Steder  eller, 
hvor  praktiske  Hensyn  taler  derfor,  at 
foretage  Gennemskæring  af  Gaardene  og 


Arkaderne  (se  Planen),  da  dette  kun  bi¬ 
drager  til  at  skabe  større  Afveksling. 

Naar  man  ad  den  sædvanlige  Vej  kom¬ 
mer  til  Udstillingen,  bør  man  paa  Afstand 
kunne  se  de  højeste  Partier  af  Bygninger¬ 
ne;  man  skal  f.  Eks.  hele  Tiden  kunne  se 
det  store  Taarn,  som  bør  være  synlig  fra 
alle  Sider,  baade  inde  paa  Udstillings¬ 
pladsen  og  udenfor.  Men  saa  snart  man 
er  kørt  op  paa  Viadukten,  forsvinder 
størsteparten,  med  Undtagelse  af  Taarnet, 
og  man  kommer  op  paa  et  Torv,  omgivet 
af  Garager  o.  lign.  og  med  Hovedindgan¬ 
gen  lige  for.  Helt  fremme  ved  de  to  Trap¬ 
per  paa  begge  Sider  af  Hovedindgangen 
tænker  jeg  mig,  at  man  faar  det  første 
Overblik  over  Dele  af  Terrænet.  Igen¬ 
nem  to  Arkadebuer  til  venstre  faar  man 
Udsigt  over  Forlystelsesafdelingen  med 
den  store  Sø,  Kastellet  og  længst  tilbage 
Kunsthallens  Facade.  Til  højre  faar  man 
paa  samme  Maade  en  Udsigt  over  de  sær¬ 
lige  Pavilloner  med  Skovudstillingen  og 
længst  borte  Bygningerne  til  Landbrugs¬ 
mødet.  Lige  for  Hovedindgangen  ser  man 
Malmøs  Pavillon  med  den  store  Byport 
og  derover  det  store  Taarns  mægtige  Rejs¬ 
ning.  Udsigten  baade  til  højre  og  venstre 
er  tænkt  som  en  første  Orientering  og  for 
straks  at  give  Publikum  Anvisning  paa  de 
tre  Veje,  der  fra  dette  Punkt  fører  ind  paa 
Udstillingen,  hvilket  ved  første  Øjekast 
giver  et  Overblik  over  en  Del  af  denne. 

Gaar  man  derpaa  ind  gennem  Hoved¬ 
indgangen,  bliver  Udsigten  straks  begræn¬ 
set,  idet  man  gennem  Porten  i  Malmø 
Bys  Pavillon  kun  ser  Foden  af  det  store 
Taarn,  der  næsten  spærrer  Udsigten.  Er 
man  derfra  kommen  ind  paa  Gaarden 
omkring  Taarnet,  ser  man,  at  det  hele  be¬ 
gynder  at  vide  sig  ud,  og  gaar  man  hen 
til  Arkaden  bag  ved  Taarnet,  har  man 
paa  én  Gang  hele  Centralgaarden  under 
sig.  Bevæger  man  sig  frem  og  tilbage  her 
paa  Centralgaarden,  aabner  der  sig  lidt 
efter  lidt  nye  Perspektiver  til  forskellige 
Sider,  dog  med  nye  Emner,  og  gaar  man 
til  sidst  op  ad  den  jævne  Skraaning  mod 
Syd,  kommer  man  til  et  Punkt,  hvor  man 
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Centralgaarden  med  »Baltiska  restaurangen«  og  »Stora  tornet«. 


uventet  ser  ud  over  Søen  med  Kunsthal¬ 
len  og  Blomsterparken.  Ved  nærmere  at 
eftergaa  Planen  vil  man  finde,  at  saadan- 
ne  Kombinationer  forekommer  ved  hvert 
Skridt  og  i  alle  Retninger,  og  jeg  vil  ikke 
trætte  ved  at  paapege  dem  alle. 

Undtagelsesvis  har  jeg  foreslaaet,  at  en¬ 
kelte  Bygninger  skal  ligge  helt  eller  delvis 
frit,  uden  Forbindelse  med  de  øvrige.  At 
Fiskerihallen  ligger  næsten  frit  ude  i  Søen 
eller  at  Restaurationen  paa  Holmen  i  den 
store  Sø  ligger  fuldstændig  fri  fra  enhver 
Forbindelse  med  andre  Bygninger,  ensomt 
klatrende  op  ad  Klippen,  forhøjer  kun 
Kontrastvirkningen  fra  det  sædvanlige, 
nemlig  Gaard-Systemet. 

Og  nu  tillader  jeg  mig  at  føre  Læseren 
gennem  Udstillingen. 

Vi  gaar  altsaa  tilbage  til  Udgangspunk¬ 
tet  og  befinder  os  paa  den  store  Plads 
foran  Hovedindgangen.  Herfra  kan  vi,  for 
at  komme  ned  paa  Pladsen,  vælge  en  af 
de  tre  forskellige  Veje,  der  ovenfor  er  om¬ 
talt.  Vi  vælger  den  første  Vej  eller  Hoved¬ 
indgangen,  hvorigennem  vi  altsaa  kom¬ 
mer  ned  i  den  første  Gaard,  der  er  om¬ 
givet  af  alle  de  Kontorer  og  Lokaler,  der 
hver  paa  sit  Omraade  skal  varetage  Ud- 
stitlingen  og  betjene  Publikum.  Umiddel¬ 


bart  til  venstre  er  Kommissariatet  med 
Ekspedition  samt  Pressebureauet,  og  her 
bagved  Post-  og  Telegraf  kontor.  Da  Pres¬ 
sens  Velvillie  ved  en  stor  Udstilling  er 
meget  betydningsfuld,  er  det  naturligt,  at 
der  drages  Omsorg  for,  at  Pressens  Re¬ 
præsentanter  ved  Besøg  paa  Udstillingen 
disponerer  over  et  specielt  bekvemt  ind¬ 
rettet  Lokale,  hvor  de  uforstyrret  kan 
læse,  skrive  og  hvile  sig.  Det  her  paa¬ 
tænkte  Lokale  for  Pressen  ligger  desuden 
saadan,  at  man  herfra  kan  faa  direkte 
Forbindelse  med  Kommissariatet,  Post- 
og  Telegrafbureauet;  desuden  er  der  fra 
Vinduerne  Udsigt  over  Forlystelsesafde¬ 
lingen  og  Søen. 

Til  højre  findes  Lokaler  for  Politi  og 
Brandvæsen,  Rejsebureau,  Budcentral,  Op¬ 
lysningsbureau,  Lægevagtstation,  Barber- 
stue.  Garderober,  Toiletterum,  Salg  af  Ka¬ 
taloger  o.  m.  Gaar  man  lige  fremad,  mø¬ 
der  man  noget,  der  minder  om  en  gammel 
Byport,  med  en  bred  Hvælving,  som  fører 
ind  til  den  anden  Gaard.  Porten  er  forsy¬ 
net  med  Malmø  Bys  Vaaben,  og  efter  min 
Mening  burde  man  derigennem  kunne 
komme  ind  i  en  Afdeling,  som  ikke  findes 
paa  Programmet,  men  som  ubetinget  bør 
tages  med,  nemlig  en  Pavillon  for  Malmø 
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By.  Det  er  jo  Malmø,  der  er  Vært,  og  jeg 
kan  ikke  tænke  andet,  end  at  Malmø,  lige¬ 
som  Stockholm  i  1897,  i  sin  egen  Bygning 
agter  at  vise  sin  Historie,  sin  Udvikling, 
sit  nuværende  Standpunkt  og  sine  Frem¬ 
tidsmuligheder.  I  saa  Tilfælde  bør  Belig¬ 
genheden  være  netop  her,  saa  at  Stedets 
Vært  saa  at  sige  paa  Tærskelen  kan  mod¬ 
tage  sine  Gæster.  Endelig  Bestemmelse 
herom  er  endnu  ikke  taget,  men  tilstræk¬ 
kelig  Plads  findes  til  højre  og  venstre 
for  Gaarden  med  Hovedindgang  gennem 
Hvælvingen.  Til  højre  Side  findes  et  Par 
praktiske  Læse-  og  Skrivestuer  for  Publi¬ 
kum,  et  Fristed,  hvor  man  kan  slaa  sig 
ned  og  hvile  sig,  uden  at  forstyrres  af  Tra¬ 
fikken  udenfor. 

Er  man  derpaa  gaaet  ind  gennem  Hvæl¬ 
vingen,  befinder  man  sig  i  den  ovenom¬ 
talte  mindre  Gaard,  hvor  omkring  Malmø 
Bys  Afdeling  tænkes  anbragt. 

I  Baggrunden  af  denne  Gaard  findes 
utvivlsomt  en  af  Udstillingens  Hovedmo¬ 
tiver.  Her  findes  nemlig  et  stort  Taarn, 
der  ved  Buegange  til  højre  og  venstre  er 
sat  i  Forbindelse  med  de  øvrige  Byg¬ 
ninger;  i  Taarnets  øverste  Galleri  ser  vi 
Folk  promenere.  Deroppe  fra  har  man  et 
godt  Overblik  over  Udstillingen,  og  vi  be¬ 
giver  os  straks  derop. 

Vi  træder  ind  ad  den  Port,  der  ligger 
lige  foran,  og  efter  at  være  gaaet  op  ad  en 
kort  Trappe  befinder  vi  os  lige  foran  en 
en  stor,  elegant  Elevator.  Efter  et  Øjeblik 
er  vi  ved  Maalet  og  befinder  os  nu  70  m 
over  Terrænet  oppe  i  Taarnet,  der  til  alle 
Sider  er  aabent.  Aabningerne  er  forsynede 
med  forskydelige  Spejlglasruder,  saa  at 
Læsiden  kan  holdes  aaben,  medens  Vind¬ 
siden  kan  lukkes,  uden  dog  at  spærre  for 
Udsigten.  Og  hvilken  Udsigl!  Her  faar 
man  paa  en  Gang  et  Overblik  over  hele 
Udstillingsterrænet.  Vi  ser  Forlystelses¬ 
afdelingen  under  os  og  begge  Søerne  op¬ 
fyldte  af  Baade  og  Folk;  vi  ser  længere 
borte  den  nye  Park  med  dens  Blomster¬ 
gade,  i  Baggrunden  grænsende  op  til  et 
Bjerg  med  smaa  Vandfald,  Broer  og  Grot¬ 
ter  —  hvad  der  ser  meget  ejendommelig 


ud  midt  paa  den  skaanske  Slette!  Viser 
den  'Store  Cenlralgaard  med  dens  store 
Fontæne  i  Midten,  omgivet  af  en  Søjlehal 
med  myldrende  Menneskemasser,  og  der 
bagved,  lige  foran.  Festhallens  store  Tegl¬ 
stenskuppel  og  de  store  Tage  paa  Udstil¬ 
lingens  Hovedhaller.  Til  højre  ses  en  hel 
Koloni  af  private  Pavilloner  og  Skovpavil¬ 
loner  og  smaa  billige  Boliger.  Dette  vil  vi 
imidlertid  komme  tilbage  til,  naar  vi  atter 
er  nede.  Lad  os  nu  se  os  ud  over  Vidderne. 
Om  Dagen  i  klart  Vejr  er  her  en  storslaaet 
Udsigt.  Havet  ses  blankt  i  Sydøst  bag  ved 
Trelleborg,  Kjøbenhavn  med  alle  Taarnene 
ses  tydeligt,  op  gennem  Sundet  ser  man 
Havet  og  Strandlinierne  tegne  sig  helt  op 
mod  Hveen,  som  man  aner,  og  ind  over 
Land  ser  man  utallige  Kirketaarne  med 
Lunds  i  Forgrunden.  I  de  tre  Aabninger 
findes  gode  Kikkerter  ligesom  ogsaa  Kort, 
der  angiver  bemærkelsesværdige  Steder 
langt  borte.  I  Kikkert  kan  man  se  hele 
Kjøbenhavn  og  skelne  dens  Taarne  og 
større  Bygninger,  man  ser  Byerne  og  Bade¬ 
stederne  langs  Sundet,  Taarnene  ved  Ros¬ 
kilde,  ved  Kronborg  og  Helsingborg,  man 
skimter  Kulien,  og  langt  ned  over  Skaane 
ser  man  Byer,  Kirker,  og  Gaarde  i  en  Uen¬ 
delighed.  Mod  Syd  kan  man  se  Trelleborg, 
Skanør  og  Falsterbo,  og  i  godt  Vejr  kan 
man  skimte  Ystad. 

Efter  at  vi  en  Stund  har  nydt  denne  stor- 
slaaede  Udsigt,  gaar  vi  tilbage  til  selve  Ud¬ 
stillingen.  Der  findes  heroppe  baade  Post- 
og  Telegrafbureau,  saa  at  der  herfra  er 
Lejlighed  til  at  sende  en  Hilsen  til  Vennel¬ 
og  Bekendte.  Vi  gaar  nu  ned  ad  en  kort 
Trappe  for  at  naa  ned  til  Elevatoren,  og 
her  kan  vi,  gennem  Døre  paa  alle  Sider  af 
Taarnet,  kommened  paa  en  aaben  Balkon, 
hvor  man  i  stille  Vejr  bedre  kan  nyde  Ud¬ 
sigten  end  gennem  Arkaderne  oven  over. 
Herfra  fører  endnu  en  lille  Trappe  ned  til 
et  Konditori,  der  byder  Forfriskninger  og 
samme  herlige  Udsigt  gennem  Vinduerne, 
der  ligeledes  efter  Behag  kan  skydes  til 
eller  holdes  aabne. 

Nu  gaar  vi  i  Elevatoren  og  gaar  ned. 
Efter  at  vi  er  komne  ned,  opdager  vi. 
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al  vi  træder  ud  af  Elevatoren  paa  el 
lavere  Plan  end  vi  gik  op.  Der  er  nemlig 
lo  Elevatorer,  hver  i  sin  Etage.  De  to  øvre 
Etager  er  udelukkende  til  Opstigning  — 


Buegangene  foran  Taarnet.  Denne  Forde¬ 
ling  af  Elevatoren  har  den  Fordel,  at  der 
selv  under  stærkt  Besøg  aldrig  bliver 
Trængsel  af  Folkestrømme,  der  krydser 


Restaurationen  »Kastellet«. 


derfor  maatte  vi  opad  en  Trappe  for  al 
naa  Elevatoren,  da  vi  skulde  op.  De  to 
nedre  Etager  benyttes  udelukkende  til 
Nedstigning,  altsaa  gik  vi  ned  ad  en  kort 
Trappe  for  at  faa  fat  i  den  Elevator,  der 
gik  ned,  og  fra  denne  træder  vi  nu  ud  i 


hinanden.  Vi  maatte  betale  25  Øre  for  al 
komme  op  i  Taarnet,  og  Indtægten  herved 
vil  sikkert  slaa  til  til  Leje  af  Elevatorerne, 
til  Lønning  for  Betjening  og  giver  dog  sik¬ 
kert  desuden  Udstillingen  et  Overskud. 

Dette  Taarns  Betydning  maa  heller  ikke 
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undervurderes  i  Reklameøjemed,  da  del 
jo  vil  kunne  ses  vidt  omkring  af  alle  Far¬ 
tøjer  i  Sundet,  og  for  disse  være  en  stadig 
Paa  mindelse  om  den  baltiske  Udstilling. 

Naar  vi  nu  træder  ud  af  Taarnet,  ud¬ 
breder  Udstillingens  Hovedportal  sig  5  m 
under  os,  som  en  stor  Gaard,  der  paa  alle 
Sider  er  omgivet  af  den  Søjlegang,  i  bvis 
øverste  Parti  vi  nu  befinder  os.  Midt  i 
denne  store  Gaard  ses  en  ringformet  Søjle¬ 
gang,  der  omgiver  et  stort  Bassin,  kantet 
med  Blomster  og  Græs  og  med  en  stor 
Fontæne  i  Midten.  Rundt  i  Gaardens  Pe¬ 
riferi  ses  Facader  af  Bygninger  ligesom 
der  ogsaa  herfra  er  Udsigt  ind  over  for¬ 
skellige  Dele  af  Terrænet.  Foran  ses  Fest¬ 
hallens  Kuppel,  og  ved  dens  Sider  Facade- 
partier  af  Udstillingens  Hovedgrupper  i 
Industri-,  Maskin-  og  Elektricitetshallerne 
samt  eventuelt  Afdelinger  fra  fremmede 
Lande. 

Det  Galleri,  hvori  vi  nu  befinder  os,  er 
kun  overbygget  i  en  Bredde,  der  svarer 
til  Gaardens.  Det  Galleri,  der  løber  om¬ 
kring  Centralgaarden,  er  nemlig  kun  én 
Etage  høj,  men  ovenpaa  ligger  som  en 
aaben  Balkon  det  Gulv,  vi  staar  paa, 
og  man  kan  altsaa  paa  dette  Gulv  gaa 
rundt  om  hele  Centralgaarden.  Gaar  man 
rundt  her  og  kommer  til  de  forskellige 
Haller  i  Baggrunden,  fortsættes  Galleriet 
ind  gennem  disse;  her  skal  dog  ikke  ar¬ 
rangeres  Udstillinger,  men  herfra  kan  man 
faa  et  Overblik  over  de  forskellige  Haller, 
og  man  kan  naturligvis  ad  Trapper  naa 
ned  til  deres  Gulvplan.  Galleriet  ligger  kun 
1  m  højere  end  Søernes  Strand,  og  hertil 
kan  man  ogsaa  komme  ad  smaa  Trapper. 

Herfra  gaar  vi  nu  ind  paa  en  bred,  svagt 
skraanende  Rampe  og  derpaa  nogle  Trap¬ 
petrin  ned  i  den  store  Centralgaard;  i 
Regnvejr  benyttes  de  overbyggede  Trap¬ 
per.  Hele  dette  ydre  Parti  bestaar  af  en 
stor  rund  Grusplads,  der  udgør  Forbindel¬ 
sen  mellem  Udstillingens  Hovedpartier, 
som  alle  grupperer  sig  her  omkring.  I  Gaar¬ 
dens  Midterparti  ligger  en  ringformet  Bue¬ 
gang,  hvis  Gulv  er  hævet  2  m  over  Gaards- 
pladsen.  Omkring  denne  Buegang  er  der 


Siddepladser  og  inde  i  den  et  Bassin,  hvis 
Diameter  er  40  m  og  midt  heri  bruser  en 
Fontæne.  Omkring  Bassinet  er  der  Græs¬ 
rabatter  med  Træer  og  Blomster. 

Lige  foran  os  ligger  Udstillingens  Fest¬ 
sal.  Denne  Bygning  er  en  eneste  stor  Hal 
som  sikkert  vil  blive  meget  benyttet.  Her 
kan  afholdes  Banketter,  Koncerter  og 
Kongresser;  her  kan  holdes  Foredrag,  her 
kan  danses;  her  er  desuden  Plads  for  even¬ 
tuelle  finere  Specialudstillinger  for  kor¬ 
tere  Tid,  og  endelig  kan  de  officielle  Fest¬ 
ligheder,  saasom  Udstillingens  Aabnings- 
højtideligheder,gaa  for  sig.  Denne  kan  fore- 
gaa  inde  i  Hallen,  hvis  Vejret  bliver  daar- 
ligt,  og  i  godt  Vejr  fra  Balkonen  foran  Ho¬ 
vedfacaden.  Tilhørerne  vil  da  kunne  tage 
Plads  i  Gaardene  og  under  og  ovenpaa 
Buegangene.  Paa  begge  Sider  af  denne 
Festbygning  er  Udstillingens  Hovedhaller: 
Industrihallen,  Maskinhallen  og  Elektri¬ 
citetshallen,  og  længere  til  højre  findes 
Plads  til  Bygninger  for  en  eventuel  tysk 
eller  russisk  Deltagelse;  Danmark  vil  sik¬ 
kert  komme  til  at  udstille  i  de  Bygninger, 
der  overlades  det  af  Komitéen.  Længere  til 
højre  bagved  Arkaderne  findes  en  Plads, 
hvorprivate  Pavillonerog  forskelligeTyper 
af  billige  Boliger,  der  sikkert  vil  blive  ud¬ 
mærket  repræsenteret  paa  Udstillingen, 
tænkes  rejst,  og  bag  ved  denne  Plads  har 
man  Skovudstillingen,  der  ligger  lige  op 
ad  Landbrugsmødels  Udstillingsterræn. 
Til  venstre  for  det  store  Xaarn,  inden  for 
Buegangen,  er  der  Gennemgang  til  For¬ 
lystelsesafdelingen  og  til  Terrænet  for 
eventuelle  Smaa-Udstillinger. 

Til  Forlystelsesafdelingen  kommer  vi 
tilbage  tilsidst.  Med  Hensyn  til  Pladsen 
til  vekslende  Udstillinger,  er  delte  en  Plads, 
som  sikkert  vil  blive  anvendt  til  en  Del 
ekstra  Opvisninger,  der  erfaringsmæssigt 
fremkommer  under  en  Udstilling.  Disse 
bør  gerne  afholdes  i  Nærheden  af  Hoved¬ 
udstillingen,  og  denne  har  paa  sin  Side  og¬ 
saa  Interesse  af  at  drage  det  Publikum, 
der  kommer  til  disse  Opvisninger,  ind  paa 
sit  Omraade.  Som  foran  nævnt  er  Pladsen 
anbragt  saaledes,  at  man  fra  Sporvejscen- 
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Soen  ved  Kunsthallen  og  Restaurationen  »Kastellet«. 


tralen  kan  komme  derind,  uden  at  komme 
ind  paa  den  egentlige  Udstilling,  medens 
de  dog  flere  Steder  er  sat  i  Forbindelse 
med  hinanden.  Efter  Omstændighederne 
kan  man  indrette  sig  Billetter,  der  giver 
Adgang  til  begge  Udstillinger,  men  dette 
er  jo  kun  et  ret  underordnet  Spørgsmaal. 
At  Pladsen  bør  findes,  er  imidlertid  givet, 
og  i  Tiden  mellem  saadanne  Udstillinger 
kan  Pladsen  anvendes  til  Opvisninger, 
Idrætsstævne  og  lignende,  som  er  af  Be¬ 
tydning  for  Udstillingen.  En  Tilskuerplads, 
der  samtidig  afspærrer  de  to  Pladser  fra 
hinanden,  er  indrettet  her  og  danner  til¬ 
lige  Overbygning  over  Lokalsporvejens 
Hovedstation. 

Gaar  vi  tilbage  til  det  store  Taarn,  ligger 
Hovedrestaurationen  til  venstre  bag  ved 
Indgangen  til  Forlystelsesafdelingen  Re¬ 
staurationen  er  indrettet  saaledes,  at  der 
kan  serveres  over  hele  dens  Periferi  i  den 
overste  Etage  og  ligeledes  i  Etagen  læn¬ 
gere  nede.  Restaurationen  skal  rumme 
Spisesale,  Kaféer  og  Festlokaler,  med  fæl¬ 
les  Okonomilokaler  i  Bygningens  Cen¬ 
trum,  der  vil  skabe  næsten  ideelle  Restau¬ 
rationsforhold.  Varerne  fores  hertil  gen¬ 
nem  Indkørslen  til  den  øvre  Gaard,  hvor¬ 
ved  Publikum  intet  vil  mærke  til  Vare¬ 
transporten.  Fra  denne  Restauration  har 
man  som  sagt  Udsigt  ikke  alene  over  For¬ 
lystelsesafdelingen  og  den  store  So,  men 
ogsaa  over  Centralgaarden  og  dens  Om¬ 
givelser.  Til  højre  for  det  store  Taarn  er 
en  anden  Restauration,  hvorfra  der  ogsaa 
er  Udsigt  til  Centralgaarden  og  Pladsen 
for  private  Pavilloner;  denne  Restauration 


har  desuden  Lokaler,  der  vender  ud  til  en 
lille  kunstnerisk  udsmykket  Gaard  med 
behagelige  Opholdssteder  i  daarligt  Vejr. 
Provianteringen  hertil  foregaar  ligeledes 
usynligt.  Bag  Hovedrestaurationen  uden¬ 
for  Buegangene  er  der  Trapper,  der  fører 
op  til  Soerne,  og  midt  for  disse  Trapper 
en  Bro,  hvorfra  man  med  elektriske  Baa- 
de  kan  komme  til  de  andre  Broer  og  lige¬ 
ledes  til  tre  Stationer  paa  Lokalsporvejs¬ 
linien  og  derfra  igen  til  ethvert  Sted  i  Ud¬ 
stillingens  Omkreds  ligesom  til  Hoved¬ 
indgangen,  Sporvognen,  Automobilerne 
og  Droskerne. 

I  Centralgaarden  findes  desuden  seks 
mindre  Pavilloner,  hvoraf  Udstillingen 
disponerer  over  et  Par,  medens  de  øvrige 
tænkes  anvendt  til  private  Udstillere,  som 
har  fundet  sig  i  at  bygge  dem  i  Overens¬ 
stemmelse  med  hele  Udstillingens  Ka¬ 
rakter. 

Gaar  vi  nu  længere  til  venstre,  aabner 
der  sig  mellem  Maskinhallen  og  de  om¬ 
talte  Trapper  ned  til  Søerne  et  nyt  i  syd¬ 
lig  Retning  svagt  stigende  Perspektiv  med 
Buegange  paa  begge  Sider.  Til  venstre  for 
denne  Gade  ligger  Sports-  og  Turistudstil¬ 
lingen,  og  Gaden  fører  op  til  en  sekskan¬ 
tet  Gaard,  hvori  der  ligger  tre  mindre  Byg¬ 
ninger.  Her  mødes  man  af  nye  Overraskel¬ 
ser.  Lige  foran  og  hygget  helt  ud  i  den 
store  Sø  ligger  Fiskerihallen  og  gennem 
Buegange  paa  begge  Sider  af  Bygningen 
ser  man  ud  over  Vandfladen.  Mod  Syd  og 
Syd-Øst  møder  Øjet  endnu  to  smukke 
Perspektiver:  lige  foran  ved  en  lang,  smal 
So  den  enligt,  fornemt  beliggende  Kunst- 
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hal  med  Strandpromenader  til  alle  Sider, 
hvor  der  lindes  Restaurationer,  Tesaloner, 
aabne  Pladser  til  Musik,  Græsplæner  og 
Blomster,  og  til  højre  Blomstergaden  med 
et  lille  Tempel  ved  Foden  af  Bjerget  i 
Baggrunden. 

Der  gaar  vi  nu  hen ! 

Vi  gaar  nu  gennem  en  dyb,  skyggefuld 
Porthvælving  og  ned  ad  nogle  Trappetrin 
og  befinder  os  saa  i  Blomstergaden. 

I  Midten  en  snorlige  8  m  bred  grusbe¬ 
lagt  Gang,  ca.  100  m  lang.  Paa  begge  Si¬ 
der  hæver  Jorden  sig  1  m  op  mod  to 
Mure,  der  i  en  Afstand  af  20  m  fra  hin¬ 
anden  skiller  Blomstergaden  fra  Omgivel¬ 
serne.  Disse  skraanende  Sidepartier  er 
dækkede  med  en  Rigdom  af  Blomster,  der 
begynder  belt  nede  ved  Gangen  og  lidt 
efter  lidt  bliver  tættere  og  tættere  op  mod 
Sidemurene,  der  helt  er  dækkede  af  Slyng¬ 
planter  og  Blomster.  1  Midten  af  Gaden 
gaar  der  smaa  Sideveje  fra  til  højre  og 
venstre,  der  fører  ind  til  to  skjulte  Haver; 
en  med  Rosentræer  og  en  med  Klematis. 
Naar  man  er  naaet  gennem  Gaden,  gaar 
man  op  ad  en  bred  Trappe,  der  er  saa 
bøj,  at  man  kommer  op  i  Plan  med  Ter¬ 
rænet  inde  ved  Sidemurene.  Her  er  ind¬ 
rettet  en  lille,  men  meget  smuk  »formal 
garden«,  med  Hække,  dejlige  Græsplæ¬ 
ner,  Vinranker,  Blomsterrabatter,  Trap¬ 
per,  Bænke  o.  lign.  Lidt  længere  oppe 
ligger  som  Baggrund  for  det  bele  en 
lille,  meget  smuk  Bygning,  der  tænkes 
indrettet  til  Hvilested  for  kongelige  og 
fyrstelige  Personer  ved  deres  Besøg  paa 
Udstillingen.  Bag  denne  Bygning  bæver 
Terrænet  sig  uregelmæssigt  op  mod  en 
300  m  bøj  Bjergtop  med  Vegetation  paa 
Siderne,  og  hvorfra  et  Vandfald  styrter 
ned,  der  hurtig  danner  Bække  og 
smaa  Bassiner  og  tilsidst  løber  ud  i  en 
lille  Sø  bag  den  kongelige  Pavillon.  Op 
til  Bjergtoppen  fører  Gange,  hvor  Publi¬ 
kum  promenerer.  Gange,  som  slynger  sig 
mellem  Bækkene,  fører  over  Vandfaldene 
ved  smaa  Broer,  snart  fører  de  ind  gen¬ 
nem  Grotter  i  Bjerget,  snart  bag  ved  Vand¬ 


faldene,  med  Siddepladser  og  andre  Be¬ 
hageligheder  indrettede  paa  passende  Ste¬ 
der.  Paa  begge  Sider  af  den  omtalte  »for¬ 
mal  garden«  begrænses  Pladsen  af  en  tæt 
Løvskov,  hvorigennem  der  fører  skygge¬ 
fulde  Gange  og  Promenader,  ligeledes  for¬ 
synede  med  Sidde-  og  Hvilepladser;  hist 
og  her  dannes  Alléer  i  Skoven.  To  af  disse 
forbinder  ovennævnte  Rosen-  og  Klema- 
tishaver  ved  Siden  af  den  kongelige  Pa¬ 
villon,  en  gaar  lige  frem  ned  til  Søen,  og 
herigennem  kan  man  fra  den  kongelige 
Pavillon  se  et  Glimt  af  denne.  Ved  Yder¬ 
siden  af  de  Mure,  der  begrænser  Blom¬ 
stergaden,  findes  Træer,  hvis  Krone  rager 
over  Muren. 

Staar  man  nu  under  Porthvælvingen 
ind  til  den  sekskantede  Plads,  der  ligger 
ved  den  nordlige  Ende  af  Blomstergaden, 
og  ser  over  mod  Bjerget,  kan  man  tro  sig 
hensat  til  et  helt  andet  Sted,  end  den 
skaanske  Slette.  Blomsterne  lyser  i  bro¬ 
gede  Farver,  det  forgyldte  Fjeldtag  paa 
den  kongelige  Pavillon  blinker  i  Solen  og 
højt  over  Pavillonens  Tag  glitrer  Kaska¬ 
der,  der  i  Slyngninger  og  fra  mange  Af¬ 
satser  mellem  Klipper  og  Grønt  vælder  ud 
over  Siderne.  Dette  er  tydeligt  Udstil¬ 
lingens  særlige  Attraktion. 

Gennem  en  af  Alléerne  gaar  vi  nu  ned 
til  Søen,  hvor  vi  kan  hvile  os  en  Stund  i 
en  Restauration. 

Her  ligger  Kunsthallen  i  Baggrunden  af 
Søen,  helt  for  sig  selv  og  med  Søen  rundt 
omkring.  Der  er  Indgang  hertil  fra  de  to 
Smalsider,  og  disse  vil  maaske  blive  mest 
benyttede.  Men  midt  paa  den  rolige  F'a- 
cade,  der  hæver  sig  op  af  Søen,  er  en  Port 
med  en  høj  og  bred  Trappe,  hvortil  man 
kan  komme  med  Baad;  dette  lokker  maa¬ 
ske  mere,  fordi  den  er  vanskelig  at  kom¬ 
me  til. 

Lige  foran  Trappen  findes  et  smukt 
Springvand  paa  20  m’s  Højde. 

Vi  lader  nu  en  Motorbaad  sætte  os  over 
Søen  til  Hjørnet  ved  Kastellet,  hvor  vi 
sejler  hen  under  den  høje  Buegang  og  ind 
paa  den  anden  Sø  og  befinder  os  nu  paa 
Forlystelsesafdelingen,  hvor  der  er  et 
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Mylder  al'  glade  Mennesker,  der  morer  sig 
af  Hjertens  Lyst. 

Saaledes  omtrent  ser  Udstillingsterrænet 
ud.  En  Mængde  Detailler  er  undgaaet  os 


elektriske  Sporvogne  bekvemt  kan  komme 
frem  og  tilbage,  uden  nogetsteds  at  være 
nødt  til  at  gaa  mere  end  to  tre  Minutters 
Vej.  Vi  vil  snart  erfare,  at  man  i  Regn 


Kunsthallen. 


ved  denne  hastige  Gennemgang,  Detailler, 
vi  ved  et  mere  indgaaende  Besøg  vil  faa 
Øje  paa. 

Vi  vil  anvende  Lokaltrafikken  paa  Ud¬ 
stillingen  og  erfarer,  at  man  med  Baade  og 


eller  stærk  Sol  fra  det  store  Taarn  gennem 
Gallerier  og  Trapper  kan  komme  til  tre 
Restaurationer,  Sports-  og  Turist-Udstil¬ 
lingen,  Malmø  Bys  Pavillon,  Fiskerihallen, 
Festsalen  og  allede  store  Hovedudstillings- 
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haller,  undtagen  Kunsthallen,  og  desuden 
til  Parken  med  Blomstergaden,  uden  at 
gaa  et  eneste  Trin  under  aaben  Himmel, 
Paa  Blæstvejrsdage  vil  vi  ligeledes  opdage, 
at  vi  paa  Grund  af  Gaardsystemet  altid  let 
kan  finde  Pladser,  Gallerier  eller  Gaard- 
partier,  hvor  man  kan  være  i  Læ,  indtil 
man  kommer  indendørs.  Vi  vil  i  alle  Bue¬ 
gange  finde  Bænke  og  Stole,  hvor  vi  kan 
hvile  ud  efter  Turene.  Overalt  vil  der  være 
Musik  paa  forskellige  Tider.  Vi  vil  erfare, 
hvorledes  alle  Krav  med  Hensyn  til  For¬ 
plejning  og  Forfriskning  bliver  imøde¬ 
kommet,  lige  fra  den  store  Hovedrestau¬ 
ration  til  de  mindste  Vaffelbagerier  og 
Vandkiosker,  og  at  disse  Restaurationer 
findes  spredt  overalt  og  anbragt  saaledes, 
at  de  ligger  i  umiddelbar  Nærhed  af  en 
Baadebro  eller  en  Sporvejsstation.  Vi  vil 
erfare,  hvor  forskelligt  alle  Restauratio¬ 
nerne  er  indrettede.  Hovedrestaurationen 
med  sin  store  Spisesal,  sin  Kafé,  sine  Ter¬ 
rasser  og  sin  Festsal,  fra  alle  disse  Steder 
fri  Udsigt  til  alle  Sider,  den  baltiske  Re¬ 
stauration  med  sin  fornøjelige  Gaard,  sine 
gammeldags  Værelser  med  Tarverig  Mon¬ 
tering  og  andre  Behageligheder,  Kastellet 
paa  Holmen  i  den  store  Sø  med  Spisesal  i 
to  Etager  og  Terrasser,  alt  med  fri  Udsigt 
over  Søen  og  Forlystelsesafdelingen  med 
det  pulserende  Liv,  Parkrestaurationen 
ved  Kunsthalsøen,  ensom  og  stilfuld,  lint 
monteretog  med  Spisesale,  dels  mod  Søen, 
dels  mod  den  stille  Park,  Odden  overfor 
Kastellet  heltud  til  Baadtrafikken,  Bade¬ 
hotellet  med  sine  nærliggende  Svømme¬ 
bassiner,  Thesaloner  baade  ved  Kunsthal¬ 
søen  og  i  den  sydligste  Del  af  Kunsthallen, 
hvor  der  serveres  i  en  Buegang,  der  løber 
omkring  et  Bassin  med  et  lille  Springvand. 
Vi  vil  se,  at  der  findes  Toiletter  spredt 
paa  Pladsen.  Ved  Kastellet  ser  vi  en  lille 
Dam  med  smukke  Holme,  Øer  og  Broer, 
hvor  der  findes  Flokke  af  Svaner,  Gæs  og 
Ænder.  I  det  nordøstlige  Hjørne  af  den 
store  Sø  vil  vi  finde  et  prægtigt  Badehus 
med  Trappetaarn,  hvor  vi  kan  afkøle  os  i 
det  dejlige  Vand,  og  i  Nærheden  deraf  en 
mindre  Restauration  med  Brygge  og  Hol¬ 


deplads.  Er  vi  helt  inde  i  de  store  Haller, 
behøver  vi  ikke  at  gaa  ud  til  Centralgaar- 
den  for  at  faa  frisk  Luft  og  Hvile;  thi  midt 
inde  i  Bygningskomplekset  finder  vi  to 
Gaarde  med  Bænke,  Græsplæner  og  Blom¬ 
ster  og  desuden  Serveringslokaler.  Vi  vil 
erfare,  at  man  fra  Forlystelsesafdelingen 
gennem  en  Tunnel  kan  komme  over  til 
Terrænet  med  de  private  Pavilloner,  uden 
at  gaa  over  den  store  Central-Gaard,  og  at 
denne  Tunnel  trods  sin  Længde  er  lys,  da 
den  er  forsynet  med  en  Lj^saabning,  som 
munder  ud  paa  den  første  øvre  Gaard  og 
der  støder  op  til  Brystværnsmurene  og  de 
smaa  Pavilloner  for  Betjeningen.  Vi  vil  tli- 
sidstogsaa  mærke  os  den  glædelige  Kends¬ 
gerning,  at  selve  Udstillingen  er  ordnet 
efter  et  enkelt  gennemført  Princip,  saale¬ 
des  at  en  enkelt  Udstiller  ikke  faar  Lejlig¬ 
hed  til  at  stille  andre  i  Skyggen  enten  ved 
at  disponere  over  altfor  megen  Plads  eller 
ved  altfor  mange  Udstillingsgenstande, 
men  at  alt  er  lagt  an  paa,  at  Genstandene 
ved  at  udstilles  efter  en  for  hver  Afdeling 
fælles  Plan  frem  byd  er  sig  smukt  for  det 
besøgende  Publikum. 

Hvad  Bygningernes  almindelige  Karak¬ 
tér  angaar,  har  jeg  ved  alle  officielle  Byg¬ 
ninger  bestræbt  mig  for  at  skabe  en  for¬ 
skelligartet,  men  gennemført  Præg  eller 
Type;  jeg  har  ikke  fulgt  den  almindelige 
Fremgangsmaade,  nemlig  at  give  Maskin-, 
Industri-  og  Kunsthallen  forskelligt  Præg. 
Forskellen  i  Ydre  skal  fremhæves  gennem 
Massegrupperingen  og  forskellig  Afvejen 
af  Forholdene,  men  med  ensartede  Typer 
helt  igennem. 

Det  har  forekommet  mig  nærliggende 
at  give  hele  Komplekset  et  » baltisk Præg, 
og  jeg  har  derfor  benyttet  Typen :  pudsede 
Huse  med  Tegltag,  hvor  Tag  er  synlig  i 
Reglen  med  Anvendelse  af  Trappegavle. 
Dermed  har  man  en  Type  givet,  der  stem¬ 
mer  godt  med  Udstillingens  Formaal. 
Væggene  udføres  som  i  Stockholm  1909, 
der  efter  nogen  Eksperimenteren  viste  sig 
at  være  de  billigst  mulige;  det  synlige  Tag 
og  Kupler  tækkes  med  elegante,  røde  Tegl, 
der  for  Reklamens  Skyld  nok  kan  lejes 
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hilligl  paa  el  Teglværk.  Ornamenler  i 
sædvanlig  Betydning  behøves  næppe: 
nogle  forskelligartede,  kraftige  Kapitæler, 
en  Bagfrise  og  lidt  hist  og  her  er  alt,  hvad 


af  at  lægge  hele  Planer,  Torve,  grusede 
Veje  og  Græsplæner  paa  et  Underlag  af 
Træ,  som  af  mig  foreslaaet,  vil  jeg  minde 
om,  at  Terrassen  paa  hele  den  søndre  Halv- 


Gaarden  med  den  baltiske  Restauiant. 


der  tiltrænges.  Helheden  vil  ikke  desto 
mindre  blive  rig  baade  ved  Form  og  Farve 
paa  Grund  af  Massefordelingerne,  og  Ta¬ 
get  vil  give  det  hele  et  Præg  af  Soliditet. 

Overfor  dem,  der  belvivler  Muligheden 


del  af  den  store  Gaard  i  Stockholm-Udstil- 
lingen  i  1909  med  sine  Græsplæner,  Blom¬ 
sterrabatter  og  Grusgange  i  hele  sin  Ud 
strækning  hvilede  paa  el  Trægulv  af  1  a  2 
in’s  Højde,  uden  at  Blomsterne  visnede 


—  259 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1911 


eller  andre  Forstyrrelser  indlraadte,  og 
saaledes,  at  alle  maatte  tro,  at  de  gik  paa 
den  faste  Jord.  Teknisk  set  møder  mit 
Forslag  absolut  ingen  Hindring.  Bjerget  i 
Baggrunden  af  Blomstergaden  er  ligeledes 
teknisk  set  let  at  skaffe  til  Veje;  det  hele 
er  kun  et  Pengespørgsmaal. 

Disse  kunstige  Forhøjninger  af  Terræ¬ 
net,  f.  Eks.  Pladsen  foran  Hovedindgangen, 
kan  desuden  blive  anvendt  paa  anden 
Maade;  man  kan  derunder  uden  Udgift 
faa  Oplagsplads  til  tomme  Kasser,  der  vil 
kræve  meget  betydelig  Plads. 

En  eller  anden  linder  maaske,  at  de  Py¬ 
ramider  med  Grønt  og  cypreslignende 
Træer,  jeg  har  omtalt  f.  Eks.  i  Baggrunden 
af  Blomstergaden,  kun  ser  tiltalende  ud 
paa  Papiret.  Men  dette  er  urigtigt.  Hvis 


man  kunde  begynde  herpaa  allerede  i  Aar, 
vil  jeg  paatage  mig  til  Sommeren  1914  at 
skabe  Pyramider  paa  4 — 5  m’s  Højde.  Og 
kan  man  faa  skaffet  Stativer  med  forskel¬ 
lige  Afsatser  og  nødvendige  Ledninger  til 
Vand  til  Veje,  skal  jeg  frembringe  15  m 
høje  cypreslignende  Pyramider  til  samme 
Tid. 

Saaledes  har  jeg  i  Korthed  tænkt  mig 
den  baltiske  Udstilling  i  Malmø.  Under 
Udarbejdelsen  vil  der  naturligvis  frem¬ 
komme  Tusind  Detailler,  som  her  kun  er 
antydet,  men  som  til  den  Tid  maa  gen¬ 
nemføres  nøjagtigt,  men  derom  er  jeg  for¬ 
visset,  at  Planen  og  Hovedgrundtrækkene 
er  rigtige,  og  jeg  vover  at  paatage  mig  An¬ 
svaret  for  et  godt  Resultat,  hvis  mit  For¬ 
slag  antages. 
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MØDET  I  PALADSHOTELLET  DEN  23.  NOVEMBER 
OM  DEN  BALTISKE  UDSTILLING. 


Industriforeningens  fungerende  For¬ 
mand,  Fotograf  Fr.  Riise,  aabnede  Mødet 
og  udtalte  sig  —  i  Henhold  til  det  steno¬ 
grafiske  Referat  —  saaledes  :  Naar  vi  paa 
Industriforeningens  Bj^gning  i  Dag  har 
hejst  det  svenske  Flag  sammen  med  det 
danske,  saa  er  det  ikke  første  Gang,  at 
dette  sker.  Vor  Bygning  blev  for  snart  40 
Aar  siden  taget  i  Brug  som  en  nordisk  Ud¬ 
stilling,  hvor  mange  svenske  Industridri¬ 
vende  mødte. 

At  danske  og  svenske  Udstillere  mødes 
i  fælles  Kappestrid  har  overhovedet  gam¬ 
mel  Hævd,  og  navnlig  har  Malmø  gammel 
Hævd  paa  at  være  den  Grund,  hvorpaa  de 
mødes. 

Netop  i  Aar  for  50  Aar  siden  fandt  den 
første  Udstilling  Sted  i  Malmø  med  dan¬ 
ske  Deltagere.  Der  mødte  det  Aar  144 
danske  Udstillere. 

Siden  den  Tid  har  Udstillingerne  veks¬ 
let  livligt  mellem  Danmark  og  Sverrig  og 
da  særligt  mellem  Kjøbenhavn  og  Malmø. 

1865  var  Malmø  atter  Vært  for  124  dan¬ 
ske  Udstillere. 

1866  var  Stockholm  Stedet. 

1872  var  det  Kjøbenhavn.  Ni  Aar  efter 
—  i  1881  —  mødtes  vi  atter  i  Malmø,  hvor 
200  danske  Deltagere  fandt  gæstfri  Mod¬ 
tagelse. 

1888  var  det  vor  Tur  til  at  modtage 
Svenskerne  ved  den  store  nordiske  Kunst-, 
Industri-  og  Landbrugsudstilling  lige  over 
for,  hvor  vi  holder  Møde. 

Og  endelig  vil  det  være  i  frisk  Minde, 
hvorledes  vi  i  Malmø  1896  og  i  Stockholm 
1897  stillede  vort  Haandværk  og  vor  Indu¬ 
stri  til  Skue  paa  de  derværende  Udstil¬ 
linger. 

Ved  alle  disse  Udstillinger  har  det  været 
Industriforeningen,  der  har  varetaget  de 
danske  Deltageres  Interesse,  og  det  vil  der¬ 
for  sikkert  falde  naturligt,  at  det  ogsaa  er 
Industriforeningen,  der  denne  Gang  sam¬ 
men  med  Komitéen  for  de  udenlandske 


Udstillinger  stævner  til  Møde  her  for  at 
foretage  de  indledende  Skridt  til  den  Ud. 
stilling,  vore  Venner  paa  den  anden  Side 
Sundet  tænker  j)aa  at  afholde  i  Malmø 
1914. 

Vore  Forbindelser  med  Sverrig  er  ikke 
bievne  ringere  i  Aarenes  Løb.  Den  Strøm 
af  Svenskere,  der  aarlig  besøger  Kjøben¬ 
havn,  og  omvendt  de  store  Skarer  af  Dan¬ 
ske,  der  søger  til  Sverrig,  bidrager  selvføl¬ 
gelig  til  at  udveksle  aandelige  og  materi¬ 
elle  Goder.  Vi  lære  daglig  af  hinanden,  da 
vi  har  saa  mange  Berøringspunkter  fælles. 

Vor  Kultur  beriges  og  forfines  paa  beg¬ 
ge  Sider  af  denne  gensidige  Paavirkning. 
Saaledes  har  det  været  Aarhundreder  igen¬ 
nem,  og  saaledes  vil  det  vedblive  med  at 
være. 

Naar  nu  Sverrig  indbyder  os  til  at  del¬ 
tage  i  en  ny  Udstilling  om  et  Par  Aar,  er 
jeg  ikke  i  Tvivl  om,  at  vi  med  Glæde  mod¬ 
tager  Indbydelsen,  fordi  der  derved  gives 
os  Lejlighed  til  paany  at  fæstne  det  gamle 
broderlige  Forhold  og  til  at  lære  og  belæres 
i  det  Omfang,  som  kun  en  Udstilling  kan 
give.  Rent  økonomisk  set  vil  dansk  Forret¬ 
ningsliv  sikkert  ogsaa  have  sin  store  For¬ 
del  ved  i  saa  rigt  Omfang  som  muligt  at 
vise,  hvad  dansk  Initiativ  formaar. 

Industriforeningen  har  da  for  sit  Ved¬ 
kommende  ment,  at  der  burde  tilraades 
den  danske  Regering  at  modtage  den  Ind¬ 
bydelse  til  at  deltage  i  Malmø-Udstillingen 
1914,  som  den  svenske  Regering  har  sendt 
den. 

Udstillingens  Navn  vil,  som  d’Herrer 
véd,  blive  den  baltiske  Udstilling,  idet  den 
kommer  til  at  omfatte  Udstillere  fra  de 
fire  Østersølande ;  Sverrig,  Danmark,  Rus¬ 
land  og  Tyskland. 

Efter  de  Planer,  vi  har  haft  Lejlighed 
til  at  gøre  os  bekendt  med,  og  som  Udstil¬ 
lingens  kendte  og  geniale  Bygmester,  Ar¬ 
kitekt  Boberg  fra  Stockholm,  om  lidt  vil 
gøre  os  den  Glæde  at  demonstrere,  er  der 
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al  Grund  til  at  tro,  at  der  vil  blive  budt 
specielt  de  danske  Udstillere  saa  gode  og 
saa  gunstige  Vilkaar  som  muligt. 

Denne  Udstilling  tegner  til  at  blive  den 
største  Udstilling,  der  hidtil  har  været  af¬ 
holdt  her  i  Norden.  Selvfølgelig  vil  det 
være  os  en  kær  Pligt  at  varetage  de  dan¬ 
ske  Udstilleres  Interesser  i  videste  Om¬ 
fang.  Vi  vil  drage  Omsorg  for,  at  samt¬ 
lige  Interesser,  baade  Erhvervenes  og 
Kunstens,  bliver  rigeligt  repræsenterede  i 
den  Komité,*  der  nedsættes. 

Vi  har  anmodet  samtlige  Organisationer 
for  Industri,  Haandværk,  Landbrug,  Fi¬ 
skeri,  Kunst  o.  s.  V.  om  at  sende  Repræ¬ 
sentanter  til  Komitéen,  og  naturligvis  vil 
der  ogsaa  blive  givet  Udstillerne  Lejlighed 
til  gennem  valgte  Repræsentanter  at  til¬ 
træde  Komitéen  for  at  varetage  deres  spe¬ 
cielle  Interesser. 

At  Udstillingen  vil  kræve  Ofre  af  alle 
interesserede  Parter,  er  sikkert.  For  at 
kunne  realisere  Planen  paa  en  for  Landet 
værdig  Maade,  maa  man  haabe  paa  Støtte 
af  Staten  saa  vel  som  af  Udstillerne. 

Forhaabentlig  vil  der  i  Aften  falde  Ud¬ 
talelser  fra  Kunstens  og  fra  Landbrugets 
Repræsentanter,  fra  Industriens  saa  vel 
som  fra  Haandværkels  Side.  Først  der¬ 
igennem  vil  man  opnaa  at  faa  et  fyldigt 
Indtryk  af  den  eventuelle  Tilslutning  til 
Udstillingen. 

Paa  Industriforeningens  Vegne  anbefa¬ 
ler  jeg  paa  det  varmeste  det  danske  Er¬ 
hvervsliv  at  deltage  i  den  baltiske  Udstil¬ 
ling  i  Malmø  1914,  idet  jeg  tør  gaa  ud  fra, 
at  denne  vil  blive  et  nyt  Led  i  den  lange 
Kæde,  som  paa  saa  mange  Maader  binder 
det  danske  og  det  svenske  Folk  sammen.« 

Derefter  fulgte  Arkitekt  Bobergs  Fore¬ 
drag  om  Udstillingsplanen,  der  er  gengivet 
foran. 

Efter  dette  faldt  der  følgende  Udtalelser 
frade  forskellige  Erhvervs  Repræsentanter; 

Kammerherre  Reck:  Jeg  vil  i  al  Korthed 
udtale  mig  om,  hvorledes  jeg  antager,  det 
danske  Landbrug  vil  stille  sig  til  en  Ud¬ 
stilling,  som  den,  der  er  Tale  om  her. 


Naar  jeg  skal  udtale  mig  om  denne  Sag, 
maa  det  naturligvis  være  med  al  mulig 
Forbehold,  men  at  der  er  Stemning  blandt 
Landbruget  herfor,  antager  jeg.  Der  vil 
her  være  Lejlighed  til  at  vise,  at  vi  evner 
og  kan  præstere  noget,  som  kan  taale  at 
blive  fremstillet  i  vort  Naboland.  Vi  vil  jo 
dér  møde  en  meget  stor  Konkurrence; 
men  naar  jeg  imidlertid  tror,  at  der  vil 
være  Stemning  for  at  møde  ret  talrigt  der¬ 
ovre  og  saa  godt  som  vi  overhovedet  kan 
det  ved  den  Lejlighed,  saa  er  det  ikke 
mindst  i  Erindringen  om  de  Gange,  vi  før 
har  været  i  Sverrig  —  Minderne  fra  Malmø 
i  Nitiseks  og  fra  Stockholm  det  følgende 
Aar  er  saa  smukke  og  rige  paa  gode  Ind¬ 
tryk,  at  jeg  ikke  tvivler  om,  at  vi  ogsaa 
ved  denne  Lejlighed  vil  møde  ret  talrige 
frem.  —  I  Nitiseks  i  Malmø  havde  vi  en 
ganske  enestaaende  Lejlighed  til  at  møde 
frem  med  noget,  som  vi  mente,  vi  kunde 
præsentere,  nemlig  den  jyske  Hest.  Vi 
mødte  dér  frem  med  en  lille  Samling  saa 
godt  som  vi  kunde  det,  og  vi  havde  det 
Indtryk,  at  de  skaanske  Bønder  har  fun¬ 
det,  at  det  er  en  ganske  nyttig  Brugshest. 
Naar  Talen  er  om  Udstillinger,  saa  føler 
vi  Landmænd  meget  vel,  at  vore  Produk¬ 
ter  ikke  egner  sig  i  den  Grad  for  de  store 
Udstillinger,  hvor  tillige  Kunsten  og  Indu¬ 
strien  møder  frem.  Paa  disse  Udstillinger 
fanges  Interessen  af  Ting,  som  de  fleste 
forstaar,  hvorimod  der,  naar  der  er  Tale 
om  vort  Landbrugs  Produkter,  kun  er  en 
mindre  Del,  som  har  Forstaaelsen  deraf, 
ja,  der  er  endogsaa  grumme  mange,  som 
mener,  at  de  overhovedet  slet  ikke  kom¬ 
mer  med.  —  Men  jeg  tror,  at  vi  ogsaa  i 
denne  Henseende  tør  haabe,  at  det  store 
Publikum,  der  sikkert  vil  komme  der,  vil 
have  nogen  Interesse  for  det,  vi  kan  ud¬ 
stille  —  det  nærer  jeg  i  Øjeblikket  ingen 
Tvivl  om.  Jeg  kan  minde  om  Udstillingen 
i  Stockholm,  hvortil  der  kom  Danske  i 
stort  Antal  —  ja  ogsaa  derfra  har  vi  de 
smukkeste  Erindringer.  Det  var  ved  den 
Lejlighed,  at  Landbrugskongressen  for  de 
tre  nordiske  Riger  fik  nogen  Betydning; 
det  var  vægtige  og  lødige  Udtalelser,  som 
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faldt  dér.  Og  vi  har  Erindringen  om,  at 
den  svenske  Konge,  der  deltog  i  Kongres¬ 
sen,  ved  denne  Lejlighed  i  meget  høj  Grad 
interesserede  sig  for  vore  Kongresforhold, 
og  der  er  ikke  Tvivl  om,  at  Hans  Majestæt 
interesserede  sig  for,  hvad  der  kom  frem 
ved  den  Lejlighed  —  blandt  andet  et  saa- 
dant  Forhold  som  Spørgsmaalet  om  egne 
Hjem  nærede  Hans  Majestæt  stor  Inter¬ 
esse  for.  De  to  Samlinger  i  Malmø  og 
Stockholm  hører  for  os  Landmænd  til 
vore  skønneste  Erindringer. 

Naar  man  nu  vil  spørge  om,  hvad  vi  i 
de  Aar  siden  Nitisyv  har  præsteret,  som 
vi  mener,  vi  kan  være  bekendt  at  møde 
med,  saa  tror  jeg  virkelig,  vi  har  gjort  ret 
gode  Fremskridt.  Det  er  vore  forskellige 
Husdyr  og  vore  Produkter,  som  vi  mener 
er  gaaet  nogenlunde  frem.  Naar  vi  tænker 
paa  denne  Udstilling,  og  naar  vi  ser  Sagen 
fra  et  rent  Forretningsstandpunkt,  saa  kan 
vi  ikke  nægte,  at  vi,  naar  vi  ved  denne 
Lejlighed  træffer  de  andre  baltiske  Na¬ 
tioner,  har  Haab  om,  at  vor  Afsætning  til 
Rusland  kan  faa  større  Betydning.  Jeg 
skal  villigt  indrømme,  at  man,  naar  man 
leder  Verden  over  efter  Tillægsdyr,  gaar 
til  England  og  ikke  til  Danmark.  Dog  er 
det  ikke  alene  mellem  de  forskellige  Ra¬ 
cer  af  Kvæg,  men  ogsaa  blandt  Heste,  Svin 
og  Faar,  at  vi  bar  gjort  saa  store  Frem¬ 
skridt,  at  vi  ikke  tvivler  om,  at  vore  man¬ 
ge  forskellige  udmærkede  Opdrættere  her 
kan  præstere  noget,  som  i  Nabolandene 
kan  tiltrække  sig  nogen  Opmærksombed. 

Der  er  ogsaa  en  anden  Sag,  der  ligger 
Landbrugerne  nær  —  jeg  tænker  ber  paa 
Skovbrug,  og  der  er  ikke  Spørgsmaal  om 
andet  end,  at  vi  der  har  overordentlig  me¬ 
get  at  lære,  og  det  er  det  gode  ved  Udstil¬ 
lingerne,  at  man  der  lærer,  hvad  der  præ¬ 
steres  i  andre  Lande.  Danmark  er  jo  end¬ 
nu  et  ungt  Skovland,  vi  planter  paa  de 
Steder,  hvor  det  tiltrænges  og  hvor  Jorden 
ikke  er  for  god  dertil,  og  vi  rejser  Hegn, 
der  kan  yde  Læ  for  de  store  aabne  Stræk¬ 
ninger,  vi  har  her  i  Danmark.  Paa  dette 
Punkt  vil  vi  kunne  lære  meget  af  Sverrig. 
I  det  hele  taget  tror  jeg,  at  der  i  de  Aar, 


der  er  svundne,  er  sket  saa  store  Frem¬ 
skridt,  at  der  paa  begge  Sider  kan  være 
noget  at  lære. 

Naar  vi  nu  ser  bort  fra  denne  nøgterne 
Fremstilling  og  vender  os  til  de  Tegninger, 
vi  har  set,  og  til  den  Beskrivelse,  som  Hr. 
Arkitekt  Boberg  oprullede  for  os,  saa  er 
vi  bange  for,  hvorledes  vi  vil  komme  til 
at  tage  os  ud  i  disse  festlige  Omgivelser  — 
om  Nutiden  vil  komme  til  at  svare  til, 
hvad  vi  her  møder  af  den  antike,  ja  af 
hele  Middelalderens  Bygningskunst  1  Men 
naar  De  vil  spørge,  om  vi  virkelig  vil  sætte 
vore  Kræfter  ind  paa  at  møde,  saa  tror 
jeg,  vi  skal  sige  en  hjertelig  og  oprigtig 
Tak  for  det  Tilbud,  som  er  fremkommen 
fra  den  anden  Side  af  Sundet,  en  Tak,  for¬ 
di  de  vil  have  os  med,  og  vi  vil  takke 
dem,  fordi  vi  gerne  vil  staa  i  et  venskabe¬ 
ligt  og  godt  Forhold  til  dem.  Der  er  fra 
vor  Side  —  tror  jeg  —  kun  en  hjertelig 
Tak  at  rette  til  dem,  fra  hvem  Tanken  er 
udgaaet.  —  Jeg  tror,  at  det  danske  Land¬ 
brug  vil  møde  med  det  bedste,  det  kan. 

Fabrikant  Axel  Meyer:  For  et  Øjeblik 
siden  oprullede  Hr.  Arkitekt  Boberg  for 
os  Billeder  fra  den  paatænkte  Udstilling  i 
Malmø.  Jeg  tror,  det  er  gaaet  de  fleste  af 
Dem,  som  det  er  gaaet  mig,  at  det  gjorde 
et  mægtigt  Indtryk,  da  vi  saa  Billederne 
af  de  mange  dejlige  Bygninger.  Jeg  tror, 
at  det  hos  de  fleste  af  os  vistnok  har  efter¬ 
ladt  en  vis  trykkende  Følelse,  som  Dansk, 
at  se,  hvad  man  vover  i  Malmø,  og  hvad 
man  dér  sætter  ind  paa  for  at  bygge  noget 
meget  stort  og  vidunderligt  smukt.  De 
Herrer  —  og  ogsaa  Damer  —  som  kender 
lidt  til  den  svenske  Udstillings-Historie, 
véd  jo,  at  der  i  de  to  sidste  Aartier  er  to 
Navne,  som  gaar  gennem  dem  alle.  Det 
er  de  Herrer  Arkitekt  Boberg  og  Hof- 
intendant  Bendix,  som  har  været  med  og 
været  de  skabende  ved  Udstillingerne. 
Naar  vi  ser  hen  til  den  Kunstindustriud¬ 
stilling,  som  for  to  Aar  siden  blev  afholdt 
oppe  i  Stockholm,  stod  vi  overfor  en  Ud¬ 
stilling  med  de  dejligste  Bygninger  —  en 
Udstilling,  som  var  udmærket  arrangeret, 
og  som  ved  en  dygtig  Administration  be- 
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viste,  at  ikke  alle  Udstillinger  giver  Tab, 
men  tvertimod  kan  give  et  stort  Overskud. 

Disse  to  Herrer  er  nu  knyttede  til  Ud¬ 
stillingen  i  Malmø.  Det  er  de  første  og 
bedste  Kræfter,  der  er  i  Sverrig  paa  dette 
Omraade,  og  dette,  at  disse  Herrer  med¬ 
virker  her,  borger  for,  at  det  er  muligt,  at 
denne  Udstilling  kan  blive  en  smuk  og 
storslaaet  Succes. 

Den  Gang,  man  i  sin  Tid  i  Kjøbenhavn 
planlagde  den  store  nordiske  Udstilling  i 
1913  —  en  Udstilling,  der  ikke  blev  til  no¬ 
get  foreløbigt,  men  som  er  bleven  udsat, 
og  som  vi  haaber  ad  Aare  skal  blive  til 
noget  —  havde  vi  forskellige  Konferencer 
med  de  ledende  Mænd  i  Sverrig  og  Norge. 

Og  den  Gang  sagde  Excellencen  Giinther 
til  os,  at  han  skulde  gøre,  hvad  han  kun¬ 
de  for,  at  der  fra  svensk  Side  skulde  blive 
saa  stor  Tilslutning  som  mulig.  Nu  skal 
vi  jo  have  en  Udstilling  i  Malmø.  —  Det 
forekommer  mig,  at  der  er  faa  Steder, 
hvor  vi  Danske  kan  møde  med  saa  faa 
økonomiske  Ofre  og  med  saa  stor  Nytte, 
som  til  denne  Udstilling  her.  —  Og  der  er 
ovenikøbet  den  store  Fordel  derved,  at  en 
stor  Del  af  Danmarks  Befolkning  paa  en 
let  og  bekvem  Maade  kan  komme  over  og 
se  denne  Udstilling  og  drage  Nytte  af  den. 

Jeg  skal  for  min  Part,  i  de  Kredse,  hvor 
jeg  har  noget  at  sige,  gøre  mit  til  at  vække 
Interessen  for  denne  Udstilling  det  bedste 
jeg  kan. 

Professor  Viggo  Johansen:  Jeg  kan  na¬ 
turligvis  slutte  mig  ganske  til  de  Udtalel¬ 
ser,  der  er  faldne  fra  de  foregaaende  Ta¬ 
lere,  i  den  Følelse  af  Beundring  —  næsten 
Forbavselse  —  over,  hvad  man  paatænker, 
og  tillige  ogsaa  Taknemmelighed  for  de 
Erindringer,  der  knytter  sig  til  de  foregaa¬ 
ende  Møder. 

Med  Hensyn  til  de  danske  Kunstneres 
Stilling,  da  kommer  dette  bag  paa  mig. 
Jeg  har  ikke  talt  med  mange.  Jeg  véd 
ikke  rigtig,  hvorledes  man  stiller  sig.  Jeg 
véd  kun,  at  naar  der  er  Tale  om  større 
Udstillinger,  bliver  paa  Forhaand  Kunsten 
lidt  betænkelig  og  ængstelig,  og  der  er  og¬ 
saa  visse  Vanskeligheder,  som  bliver  større 
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Og  større,  nemlig  at  faa  Lov  til  at  laane 
Kunstværkerne  hos  de  vedkommende  Ej¬ 
ere.  Staten  laaner  ikke  ud  og  ligesaalidt 
de  private  Gallerier  og  Samlinger,  som 
efterhaanden  dannes^  og  der  er  i  det  hele 
taget  en  vis  Ængstelse  hos  Folk,  fordi  man 
har  faaet  Øje  paa  Brandfaren,  der  er  ved 
den  Slags  Udstillinger,  og  det  vil  man  nø¬ 
dig  udsætte  sig  for. 

Men  hvad  angaar  Kunstnernes  Forhold 
til  denne  Udstilling,  saa  tror  jeg,  at  jeg 
kan  sige,  at  den  i  Begyndelsen  vil  blive 
mødt  med  lidt  Skepsis  fra  Kunstnernes 
Side,  men  naturligvis  vil  vi  altid  møde 
Opfordringer  fra  vort  Naboland  med  den 
størst  mulige  Interesse  og  Velvillie.  Men 
der  er  noget  Nyt  ved  denne  Konstellation 
af  de  fire  Lande,  som  vistnok  vil  være  gan¬ 
ske  interessant.  Jeg  vil  kun  nævne,  at 
Rusland,  som  saa  længe  har  vakt  Beun¬ 
dring  ved  Illustrationerne  til  sin  ypperlige 
Litteratur,  vil  have  den  største  Interesse 
med  Hensyn  til.  hvad  der  præsteres  i  Kun¬ 
sten.  Men  jeg  tror  ogsaa  at  kunne  sige,  at 
naar  Sverrig  selv  vil  love  os  at  gøre  denne 
Udstilling  til  et  Kunststævne  og  en  virke¬ 
lig  fin  Repræsentation  af  deres  Knnst,  vil 
vi  ogsaa  —  trods  de  vanskelige  Forhold, 
som  jeg  nys  nævnede  —  kunne  slutte  os 
til  den. 

Bogbindermester  P.  O.  Olsen:  Ogsaa 
jeg  maa  paa  Haandværkernes  Vegne  slut¬ 
te  mig  til  den  Opfattelse,  som  er  kommen 
til  Orde,  angaaende  den  foreslaaede  Ud¬ 
stilling  i  Malmø.  Den  vil  sikkert  blive  stor¬ 
slaaet,  og  jeg  er  overbevist  om,  at  den  vil 
blive  gennemført. 

Naar  jeg  skal  udtale  noget  paa  Haand¬ 
værkernes  Vegne  om  deres  Opfattelse  med 
Hensyn  til  den  eventuelle  Deltagelse  i  den 
baltiske  Udstilling,  saa  maa  jeg,  ligesom 
de  foregaaende  Talere,  reservere  mig,  idet 
jeg  heller  ikke  har  haft  Lejlighed  til  at 
tale  med  Haandværkerne  om,  hvorvidt 
der  kan  v^tes  Tilslutning  fra  dansk  Side ; 
men  saa  meget  véd  jeg,  at  der  fra  Haand- 
værkets  Side  altid  vil  være  en  Offervillig¬ 
hed  tilstede.  —  Ganske  vist  er  der,  naar 
man  taler  Mand  og  Mand  imellem,  lidt 
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Træthed  ved  Udstillingerne  -  man  er 
bange  for  Udgifterne.  Der  har  været  Ud¬ 
stillinger  Aar  efter  Aar,  og  sjældent  har 
nogen  af  dem  givet  Overskud  med  Hen¬ 
syn  til  det  pekuniære,  medens  man  der¬ 
imod  er  temmelig  sikker  paa  Udgifterne. 
—  Jeg  tror,  trods  denne  Anskuelse,  at 
kunne  sige  paa  Haandværkernes  Vegne, 
at  naar  der  kommer  en  Opfordring  fra 
Sverrig  til  at  støtte  den  baltiske  Udstilling, 
saa  tror  jeg,  at  enhver  —  trodsdet,  at  der 
fra  den  første  Begyndelse  maaske  vil  vise 
sig  lidt  Skepsis  —  dog  sikkert  vil  gøre  sit 
hedste  for  at  blive  repræsenteret  og  at 
repræsentere  de  danske  Haandværkere 
paa  saa  værdig  en  Maade  som  muligt, 
og  paa  en  Maade,  som  vi  kan  være  be¬ 
kendt.  —  Jeg  er  sikker  paa,  at  Haand- 
værkerne  —  særlig  vort  Kunsthaandværk 
og  andre  dermed  beslægtede  Haandværk  — 
vil  gøre  alt,  hvad  de  formaar,  for  at  Dan¬ 
mark  kan  blive  repræsenteret  paa  saa  vær¬ 
dig  en  Maade  som  muligt. 

Jeg  vil  udtale  det  Haab,  at  Udstillingen, 
naar  den  kommer  i  Stand,  vil  blive  en 
god  og  løfterig  Udstilling  saavel  for  Sver¬ 
rig  som  for  Danmark. 

Ingeniør  Alex.  Foss:  Naar  der  spørges 
om,  hvorledes  den  danske  Industri  stiller 
sig  til  den  Indbydelse  til  at  deltage  i  en 
Udstilling  i  Malmø,  som  her  foreligger,  er 
Svaret  ikke  let  at  give  for  den  enkelte,  som 
ikke  har  nogen  særlig  Bemyndigelse  dertil, 
og  det  saa  meget  mere  som  de  forskellige 
Industrier  efter  al  Sandsynlighed  vil  møde 
Tanken  om  at  deltage  i  Udstillingen  med 
meget  forskellig  Interesse.  Indenfor  et¬ 
hvert  Lands  Industri  gør  der  sig  to  Stem¬ 
ninger  gældende:  Den  ene  søger  Fodfæste 
for  Landets  Industri  indenfor  Landets 
eget  Omraade,  paa  Hjemmemarkedet,  den 
anden  tilstræber  en  videre  Basis  og  maa 
regne  med  det  udenlandske  Marked.  For 
de  store  Landes  Vedkommende  synes  det, 
som  om  Idealet  er  at  bevare  hele  Hjemme¬ 
markedet  for  Landets  Industri,  men  i  Ud¬ 
landet  gennemføre  den  aabne  Dørs  Politik. 
De  smaa  Lande  er  ikke  saa  heldigt  stillede, 
al  de  kan  gennemføre  et  saadant  Piinciji, 


og  naar  de  ikke  kan  nøjes  med  at  be¬ 
grænse  Industriens  Omraade  til  det  lille 
Hjemmemarked,  maa  de  tilstræbe,  at  den 
aabne  Dørs  Politik  gennemføres  i  videst 
muligt  Omfang.  Der  er  ganske  vist  mange, 
som  mene,  at  for  vort  Forhold  til  Udlan¬ 
det  kommer  Industrien  i  sidste  Række,  at 
Danmark  overhovedet  ikke  er  noget  rig¬ 
tigt  Industriland.  Dette  beror  imidlertid 
paa  en  fuldkommen  Misforstaaelse.  Tvert- 
imod  er  Danmark  i  Forhold  til  sin  Folke¬ 
mængde  et  endogsaa  meget  stort  Industri¬ 
land.  I  Virkeligheden  er  Industrien  en 
Hovedfaktor  i  vor  Omsætning  med  Udlan¬ 
det.  Jeg  behøver  blot  at  henvise  til  vor 
Smørindustri,  som  udfører  for  et  betyde¬ 
ligt  Antal  Millioner  Kroner  om  Aaret;  det 
er  med  Urette,  at  denne  Industri  kaldes 
for  Landbrug,  og  alene  Smørindustrien 
medfører,  at  Tyngdepunktet  i  vort  For¬ 
hold  til  det  udenlandske  Marked  ligger 
paa  Industriens  Omraade.  Men  et  Indu¬ 
striland,  der  i  saa  høj  Grad  behøver  at  eks¬ 
portere,  maa  med  største  Sympati  og 
Glæde  hilse  en  Indbydelse,  der  synes  byg¬ 
get  paa  den  aabne  Dørs  Politik. 

Malmø  og  Kjøbenhavn  er  jo  kun  skilte 
ved  et  lidet  Vand,  som  Naturen  egentlig 
har  bestemt  til  at  torene  os,  men  desværre 
bygge  de  enkelte  Lande  i  vore  Dage  Bar¬ 
rikader,  som  man  nok  kan  faa  Lov  til  at 
kigge  igennem,  men  ikke  altid  faar  Lov 
til  at  komme  igennem.  Naar  nu  derfor 
vore  Naboer  aabne  Døren  og  sige;  —  Her 
er  Adgang,  glæde  vi  os  over  Inbydelsen, 
selv  om  Adgangen  er  lidt  begrænset.  Jeg 
tror  derfor,  at  den  danske  Industri  i  sin 
Helhed  vil  modtage  den  Indbydelse,  som 
her  er  fremsat,  og  jeg  forestiller  mig,  at 
at  Interessen  for  Udstillingen  vil  vokse, 
efterhaanden  som  det  bliver  klart  i  de  for¬ 
skellige  Kredse  af  Industrien,  hvorom  det 
drejer  sig.  Utvivlsomt  vil  mange  af  vore 
Industrier  med  Glæde  give  Møde,  men  selv 
de  Industrier,  for  hvem  Deltagelse  i  Ud¬ 
stillinger  er  en  tvivlsom  Fordel,  vil  sikkert 
ikke  sky,  ved  at  møde  i  Malmø,  at  bringe 
de  Ofre,  som  er  nødvendige  for  at  repræ¬ 
sentere  vort  Lands  Industri  paa  en  værdig 
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Maade.  Jeg  venter  saaledes,  at  den  dan¬ 
ske  Industri  samlet  vil  modtage  Indb3^del- 
sen,  og  jeg  tror,  at  vi  ingenlunde,  saaledes 
som  en  af  de  tidligere  ærede  Talere  har 
sagt,  vil  »føle  os  trykkede«  ved  de  smukke 
Planer,  der  her  er  fremsatte,  men  at  vi 
tvertimod  glæder  os  over  det  Mod  og  den 
Foretagsomhed,  som  disse  Planer  er  Ud¬ 
tryk  for.  Vi  haaher,  at  ogsaa  vi  skal  komme 
til  at  nyde  godt  deraf. 

Sekretær  Videbæk:  Man  har  anmodet 
mig  om  at  komme  tilstede  i  Aften  for  at 
sige  et  Par  Ord  om  det  danske  Fiskeris 
Stilling  til  Udstillingen  i  Malmø  i  1914.  — 
Jeg  maa,  som  en  af  d’Herrer  allerede  har 
udtalt,  sige,  at  der  har  jo  endnu  ikke  fun¬ 
det  en  saadan  Konference  Sted,  at  jeg  har 
faaet  noget  Mandat  til  at  tale  paa  dette 
Erhvervs  Vegne,  men  jeg  maa  sige,  at  det 
personlige  Indtryk,  som  jeg  har  faaet  ved 
at  tale  med  nogle  af  de  Mænd,  som  staar 
mig  nærmest  paa  Fiskeriets  Omraade, 
nemlig  i  »De  danske  Fiskeriforeninger«, 
taler  for  den,  og  det  er  disse  Indtryk,  jeg 
vil  fremsætte  her.  Jeg  vil  da  sige,  at  der 
jo  er  den  Ejendommelighed  ved  Fiskeriet 
fremfor  alle  de  andre  Erhverv,  at  dets  Ar¬ 
bejdsmark  ligger  som  en  fælles  Ejendom 
for  de  forskellige  Lande,  Naar  man  kom¬ 
mer  Mil  fra  Kysten,  saa  har  vi  jo  den 
samme  Arbejdsmark;  vi  ligger  og  arbejder 
sammen  i  Østersøen  med  Sverrig,  Tysk¬ 
land,  Rusland  og  Finland,  og  det  har  gjort, 
at  man  har  fundet  det  nødvendigt  at  ar¬ 
bejde  stærkt  sammen,  og  specielt  har  der 
i  en  Aarrække  været  ganske  udmærket 
Samarbejde  mellem  Sverrig  og  Danmark. 
Jeg  skal  minde  om  Fiskerikonventionen 
af  5.  Oktober  1907,  der  fastsætter  fælles 
Regler  for  Mindstemaal  paa  Rødspætter  i 
Kattegat,  og  Regler  for  Sildefiskeriet  ved 
Bornholm,  Falsterbo  og  indtil  Cimbris- 
hamn.  Jeg  skal  tillige  udtale,  at  det  Sam¬ 
arbejde,  der  er  begyndt  paa  forskellige Om- 
raader,  fortsættes.  —  I  denne  Tid  arbejdes 
der  paa  et  Fællesregulativ,  for  at  Fiskerne 
gensidigt  kan  anløbe  Pladser  i  Danmark, 
Norge  og  Sverrig  under  lige  Betingelser. 
Videnskabsmændene  i  Landene  omkring 


Østersøen  arbejder  for  Tiden  paa  at  op¬ 
stille  fælles  Regler  for  Fiskeriet  i  Øster¬ 
søen.  Dette  Samarbejde,  der  saaledes  er 
begyndt,  gør  jo  —  særlig  med  Minderne 
fra  den  første  større  Fiskeriudstilling  i 
Marstrand  i  1904  for  Øje  —  at  vi  med 
Glæde  tænker  paa  at  komme  til  Malmø  i 
1914,  idet  vi  dog  haaber,  at  Sverrig  først 
kommer  til  os  i  1912,  da  der,  som  De  véd, 
er  en  Fiskeriudstilling  her  dette  Aar.  — 
Den  svenske  Regering  har  til  Deltagelse  i 
denne  Udstilling  bevilget  22,000  Kr.  Den 
bekendte  Bureauchef  Krtiger  har  med 
en  ejendommelig  klar  Dygtighed  og  stor 
Imødekommenhed  arbejdet  for,  at  saa 
mange  som  mulig  møder  hos  os. 

Jeg  vil  derfor  udtale,  at  jeg  tror,  at  for- 
saavidt  det  vil  være  muligt  at  skaffe  de 
nødvendige  Midler  til  Danmarks  Repræ¬ 
sentation,  og  i  Forventning  om  de  mange 
Svenskere,  der  kommer  over  til  os  i  1912 
—  vil  ligesaa  mange  Danskere  møde  i 
Malmø  i  1914. 

Direktør  Harald  Biny:  Det  er  jo  snart 
Sengetid,  og  Forsamlingen  har  et  Krav 
paa,  at  vi  snart  slutter  af,  men  jeg  skal 
sammentrænge  de  Bemærkninger,  jeg  har 
at  gøre,  til  den  størst  mulige  Korthed. 

Jeg  vil  da  sige,  at  naar  den  ærede  Diri¬ 
gent  betegnede  det  som  Hensigten  med 
dette  Møde  —  næst  efter  at  høre  Hr.  Ar¬ 
kitekt  Bobergs  udviklende  og  belærende 
Foredrag  —  at  sondere  Stemningen  her 
blandt  de  interesserede  Parter  for  at  del¬ 
tage  i  den  baltiske  Udstilling  i  1914,  saa 
er  det  et  Spørgsinaal,  som  altid  rejses  til 
dem,  der  kan  tænkes  at  ville  give  Møde  — 
et  Spørgsmaal,  som  det  er  lettere  at  rette 
end  straks  at  faa  besvaret.  —  Det  gaar  jo 
saadan,  at  nogle  tænker,  at  der  er  grumme 
længe  til  —  andre  mener,  at  Tiderne  er 
sløje  —  det  er  de  altid  —  eller  at  Arbejds¬ 
forholdene  er  urolige  —  jeg  har  aldrig  set 
dem  rolige  — .  Nogle  udtaler,  at  de  har 
saa  meget  at  gøre,  at  de  ikke  har  Tid  — 
andre  siger,  at  de  har  saa  lidt  at  gøre,  at 
de  ikke  har  Raad  til  at  forberede  sig  i  til¬ 
strækkeligt  Omfang  til  en  saadan  Begiven¬ 
hed. 
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Naar  man  i  denne  almindelige  Morgen- 
gnavenhed,  som  —  ganske  vist  i  skaan- 
soinmeOrd  —  ogsaa  har  fundet  sit  Udtryk 
her  i  Aften,  vil  slutte  sig  til,  at  der  ingen 
Stemning  er  for  at  deltage  i  Malmø,  vil 
denne  Slutning  være  forhastet.  Naar  Da¬ 
gene  bliver  længere  og  der  kommer  lidt 
Grøde  i  Luften,  saa  stemmes  Sindene  bli¬ 
dere  og  man  ser  fornøjeligere  paa  det.  De 
store  Industrivirksomheder  vil  selvfølgelig 
møde  derovre  alene  af  Konkurrencehen¬ 
syn  og  for  at  befæste  deres  Stilling  paa 
Markedet.  De  vil  møde  derovre  af  Selv¬ 
opholdelsesdrift  —  den  stærkeste  Drift  i 
Næringslivet  som  i  alt  andet  Liv  —  for  at 
forsvare  de  erobrede  Fordele;  og  den  Part 
af  Industrien,  som  endnu  ikke  har  erhver¬ 
vet  sig  nogen  Position,  vil  gribe  denne  Lej¬ 
lighed  med  begge  Hænder  til  at  erhverve 
et  godt  og  stort  Udbytte. 

Jeg  taler  her  om  den  store  Industri;  i 
højere  Grad  vil  det  blive  Tilfældet  med 
Haandværkerne,  og  jeg  synes  ogsaa,  at 
Hr.  Oldermand  Olsens  Udtalelser  gik  i  den 
Retning.  —  Haandværkerne  maa  i  særlig 
Grad  foretrække  en  Udstilling,  som  den  i 
Malmø,  og  det  er  en  Udstilling,  som  man 
bør  foretrække  for  de  store  internationale 
Verdensudstillinger  —  Haandværkerne  vil 
paa  saadant  et  Sted  slaa  igennem  —  væk¬ 
ke  Opsigt.  Hvis  Haandværkerne  paa  de 
store  internationale  Udstillinger  slaar  igen¬ 
nem,  vil  Følgen  let  heraf  blive,  at  Efter¬ 
spørgselen  vil  stige  i  en  saadan  Grad  og 
i  et  saadant  Omfang,  at  de  ikke  kan  til¬ 
fredsstille  denne  Efterspørgsel.  Hverken 
Kapitalen  eller  Bedriften  tillader  Haand- 
værkeren  at  drage  Nytte  af  Chancerne,  der 
saaledes  bydes  ham.  Anderledes  naar  det 
lykkes  ham  ved  sit  gode  og  smukke  Ar¬ 
bejde  at  slaa  igennem  i  et  Land  som  Sver- 
rig,  hvor  Begæret  ikke  er  større  end  at 
han  ved  Anspændelse  af  sin  Energi  og 
Handlekraft  kan  haabe  at  tilfredsstille  det. 

-  Dette  er  rigtigt,  set  fra  et  Forretnings¬ 


standpunkt,  men  en  anden  og  mere  almin¬ 
delig  Betragtningsmaade  maa  tilskynde 
alle  os,  der  kan  deltage,  til  at  komme  over 
til  Malmø  i  1914.  Naar  der  linder  et  Stæv¬ 
ne  Sted,  der  viser  det  kulturelle  Stand¬ 
punkt  i  de  Stater,  der  omgiver  Østersøen, 
vil  det  være  daarlig  Politik,  om  man  ikke 
tager  med.  —  Vi  bør  tage  vort  Nederlag  — 
vore  Tab  —  erkende  andres  Overlegenhed 
og  lære  af  andre.  Og  lykkes  det  os  at  vise, 
at  vi  indtager  en  berettiget  og  hæderlig 
Plads  blandt  de  Nationer,  som  vi  finder 
repræsenterede  dér  —  saa  meget  desto 
bedre. 

Jeg  vil  nødig  optræde  som  Profet  — 
dertil  sætter  jeg  for  megen  Pris  paa  mit 
Fædrelands  Agtelse,  men  jeg  tør  dog  for¬ 
udsige,  at  vi  kommer  i  1914.  Vi  beder  de 
svenske  Herrer  om  at  tage  hjem  med  det 
Indtryk,  at  selv  om  man  hist  og  her  ytrer 
Betænkeligheder,  saa  siger  vi  dog  til  Dem 
»Lykkelig  Rejse,  og  vel  mødt  igen  i  1914«. 

Departementschef  Vedel:  Jeg  vil  rette 
en  Tak  til  d’ Herrer,  som  har  udtalt  sig  i 
Aften,  og  jeg  tror  at  kunne  sammenfatte 
det,  der  her  er  udtalt  af  d’ Herrer,  at  der  i 
Virkeligheden  fra  alle  Sider  er  vist  den 
største  Lyst  til  at  deltage  i  Udstillingen  i 
Malmø,  skønt  d’Herrer  har  taget  det  For¬ 
behold,  at  de  ikke  har  Mandat  fra  deres 
Foreninger.  Jeg  haaber,  at  vore  Gæster  - 
og  særlig  vore  Gæster  fra  Sverrig  —  ved 
at  høre  de  forskellige  Udtalelser,  har  faaet 
det  samme  Indtryk  som  jeg.  —  Og  jeg 
haaber,  at  de  Repræsentanter  fra  de  for¬ 
skellige  Erhverv,  der  har  været  tilstede  her 
i  Aften,  ogsaa  har  faaet  et  saadant  Indtryk 
af  Mødet,  at  de  vil  vise  deres  Bevaagen- 
hed,  naar  der  maatte  fremkomme  Forslag 
om  Understøttelse  til  en  eventuel  Delta¬ 
gelse  i  Udstillingen. 

Med  Haab  om,  at  det  saa  vil  lykkes  i 
1914  at  naa  et  Resultat,  der  bliver  til¬ 
fredsstillende  for  os  alle,  hæver  jeg  dette 
Møde. 
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LITTERATUR. 


Rijggematerialer  (af  E.  Suenson,  Docent 
V.  d.  polyt.  Læreanstalt).  Det  er  altid  en  Van¬ 
skelighed  ved  Anmeldelsen  af  en  Bog  som 
den  foreliggende,  i  hvilken  der  paa  en, 
trods  Bogens  Størrelse,  forholdsvis  ringe 
Plads  er  samlet  koncentreret  Viden  fra  en 
Række  vidt  forskellige  Felter,  atfmde  en  en¬ 
kelt  Mand,  der  er  hjemme  paa  alle.  Det  er'de 
færreste  givet  at  kunne  vurdere  mere  end 
visse  Enkeltheder  i  Værket  —  og  saa  For¬ 
men.  En  Gnindviirdering  af  denne  polytek¬ 
niske  Lærebog  kan  derfor  kun  Material- 
lærespecialister  og  ikke  undertegnede  præ¬ 
stere.  Der  er  imidlertid  næppe  Grund  til  at 
tvivle  paa  Oplysningernes  Nøjagtighed.  Del¬ 
er  sikkert  for  alle  Bogens  Afsnits  Vedkom¬ 
mende  ofret  ganske  den  samme  Omhu  paa 
»Kildestudier«  o. lign.,  som  der  øjensynlig 
er  ofret  paa  det  Par  Afsnit,  hvor  det  har 
været  den,  der  skriver  disse  Linier  muligt 
—  om  end  kun  nogenlunde  —  at  kontrollere 
Arbejdet. 

Men  hvorfor  saa  anmelde? 

I  det  Forord,  hvormed  Hr.  Docent  E. 
Suenson  indleder  sin  Bygningsmaterial- 
lære  og  hvor  der  først  redegøres  for  dens 
Hovedanvendelse  som  Lærebog  for  Elever 
ved  Polyteknisk  Læreanstalt,  hedder  det 

mod  Slutningen  blandt  andet: - »Der 

har  i  længere  Tid  været  Trang  til  en  vej¬ 
ledende  Bog  paa  Byggematerialernes  Om- 
raade,  og  selv  om  det  foreliggende  Arbejde 
paa  mange  Punkter  er  ufuldstændigt, 
haaber  jeg  dog,  at  det  kan  afhjælpe  en  Del 

af  Savnet.« - Og  det  er  rigtigt.  Der  har 

virkelig  været  en  Trang  som  den  nævnte 
tilstede,  og  det  synes  virkelig,  som  om  den 
med  denne  Bog  er  afhjulpet;  Bogen  har 
Ærinde  til  en  større  Kreds  end  de  poly¬ 
teknisk  Studerendes,  og  der  skal  derfor 
med  nedenslaaende  Bemærkninger  gives 
den  en  Anbefaling  med  paa  Vejen  ud  i 
videre  Kredse. 

Det  har  derfor  sin  Betydning,  at  der  fra 
En  udenfor  de  egentlige  Fagmænds  yderst 


snævre  Kreds  ogsaa  lyder  et  borgerligt  Ord 

—  fra  de  Kredse,  der  sikkert  vil  kunne  læse 
et  eller  flere  Afsnit  af  Bogen  med  Udbytte. 
Sager  er,  at  vi  herhjemme  hidtil  med 
ganske  enkelte  Undtagelser  har  været 
meget  slet  forsynede  med  Bøger  om  Mate¬ 
rialer  eller  Fremgangsmaader  (Material- 
lære  og  Faglære)  for  de  forskellige  Fag. 
Og  om  Oversættelse  af  de  mange  navnlig 
paa  Tysk,  f.  Eks.som  Led  i  »Haandværker- 
Biblioteker«,  udkommende  Smaaskrifter 
om  saadanne  Emner,  kan  der  jo  ikke  være 
Tale.  De  er  oftest  ikke  Oversættelse  værd. 
Forhold,  Krav  og  Forudsætninger  er  alt¬ 
for  forskellige.  Det  er  derfor  værd  at  slaa 
til  Lyd  for,  hvad  vi  har  og  navnlig  for, 
hvad  Nyt  vi  faar.  Det  vilde  iøvrigt  være 
uretfærdigt  ikke  at  tilføje,  at  jo  ogsaa 
enkelte  andre  for  Polyteknikere  bestemte 
Værker  (f.  Eks.  H.  1.  Hannover:  Teknologi) 
har  været  Oaser  for  den  tørstende  Praktiker 

—  men  der  er  endnu  for  megen  Ørken! 

:i: 

Docent  Suenson  har  delt  sit  Stof  i  to 
Dele  med  en  kort  Indledning.  I  første  Del 
omtales  Styrke-  og  Elektricitetsforsøg, 
navnlig  Prøvning  og  Prøvemaskiner  osv., 
og  selv  om  denne  meget  interessante  Del 
vil  kunne  læses  af  enkelte  Ikkefagmænd, 
vil  dog  de  færreste  af  disse  fuldt  kunne 
forstaa,  end  sige  vurdere  Indholdet,  udover 
et  blot  og  bart  Indtryk,  saadan  som  en 
kort  Gennembladen  giver  det.  Denne  Del 
er  væsentligst  Polyteknikerens  alene. 

Ganske  anderledes  med  Bogens  anden 
og  langt  større  Del. 

Der  er  her  givet  en  kortfattet,  klar  og 
letlæselig  Fremstilling  af  de  vigtigste  Byg¬ 
ningsmaterialers  Tilblivelse,  Egenskaber 
og  Anvendelse.  De  faa  skematiske  Illu¬ 
strationer  er  oplysende  og  Stoffets  Indde¬ 
ling  god.  Skulde  der  indvendes  noget 
imod  disse  Afsnit,  skulde  det  være,  at  de 
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niaaske  er  lovlig  koiifallede  og  sammen¬ 
knebne  i  Formen  —  en  Indvending,  der 
straks  og  med  Rette  vil  blive  imødegaaet 
med,  at  var  Fremstillingen  ikke  saa  stærkt 
sammentrængt,  saa  vilde  Bogen  være  ble¬ 
ven  større,  kostbarere  og  mere  uhandlelig. 

Uoverkommeligt  vilde  det  være  at  give 
en  Gennemgang  af  det  i  Bogen  samlede 
Stof.  Kun  nogle  Enkeltheder  skal  berøres. 

Mest  Plads  er  der  selvfølgelig  ofret  paa 
Metallerne  og  blandt  disse  paa  Jernet.  Efter 
en  Oversigt  over  Jernfremstillingen  om¬ 
tales  Raajernsproduktionen  kort  og  Støbe¬ 
jern  og  dettes  Egenskaber  klart  og  fyldigt. 
Megen  Omhu  er  der  selvfølgelig  her  som 
senere  under  Omtalen  af  de  andre  Mate¬ 
rialer  ofret  paa  Styrkeforhold  og  Prøvning 
samt  de  Fordringer,  respektive  Normer, 
de  skal  fyldestgøre.  Af  særligt  Støbegods 
omtales  bl.  a.  Støbejernsrør,  -søjler  osv. 
indgaaende. 

Under  s/7?ede%e  Jernsorter  omtales  først 
»Svejse«  -  Fremstillingerne,  senere  Staal- 
fremstillingsmetoderne  kort  og  derpaa  føl¬ 
ger  i  Underafsnit,  Gennemgang  af  Smede¬ 
lighed,  Svejselighed,  Sejghed  og  Styrke  osv. 
Hele  dette  Afsnit  vil  med  Fornøjelse  kunne 
læses  af  en  Smed,  Jernfabrikant  eller 
andre,  der  har  Interesse  for  dette  Materiale, 
ligesom  det  bag  i  Bogen  anbragte  Sag¬ 
register  har  Henvisninger  til  Omtalen  af 
de  vigtigste  Specialmaterialer,  der  nævnes 
i  Bogen.  Af  andre  særlige  Jernfabrikata 
skal  endnu  kun  nævnes  Staal-  og  Jern¬ 
tovværk  samt  Afsnittet  om  Normalbetin¬ 
gelser  for  Levering  af  Jernkonstruktioner 
med  alt,  hvad  herhen  hører.  Med  særlig 
Interesse  gennemlæser  man  Afsnittet  om 
Jernets  Rusten  og  Midlerne  derimod,  hvor 
Statsprøveanstaltens  lange  Forsøgsrække 
over  Malerfarvers  og  andre  Rustbeskyttel- 
sesmidlers  Modstandsevne  overfor  forskel¬ 
lige  Paavirkninger  flere  Gange  er  benyttet 
—  et  Afsnit,  der  kan  være  til  Nytte  for 
mange  forskellige  Fag. 

Fremstillingen  fortsættes  med  de  øvrige 
almindelig  anvendte  Metaller,  deres  Frem¬ 
stilling,  Egenskaber,  Legeringer  osv.  (her¬ 
under  en  Rigdom  af  forsk.  Lejemetaller). 


Derpaa  forlades  Metallerne  og  der  fort¬ 
sættes  med  7Væ,  dets  Fældning,  Opskæring 
osv.  Her  skal  blot  bemærkes,  at  der  foruden 
en  grundig  Forbehandling  af  Emnet :  Om 
Veddet,  dets  Bygning,  Egenskaber  osv. 
ofres  et  Afsnit  paa:  Midler  til  Veddets  Be¬ 
varing,  lige  fra  Tørring  til  Imprægnering 

Efter  Træ  omtales  Natursten  og  Lervarer 
(derunder  Mursten),  derpaa  Mørtel,  Beton 
(herunder  Cement  og  Leveringsbetingelser 
osv.),  og  endelig  omtales  Kunststen  og  Glas, 
Afsnit,  der  saavel  for  Producenter  som 
Forbrugere  af  de  forskellige  Artikler  sik¬ 
kert  —  Cementvarefabrikanten  og  Murer¬ 
mesteren  —  vil  have  mange  interessante 
Oplysninger. 

* 

Bogens  Hovedbestemmelse  som  Lære¬ 
bog  mærkes  af  den  mindre  videnskabelige 
Tekniker  kun  paa  ganske  enkelte  Punkter. 
Der  er  øjensynlig  tilstræbten  Fremstillings¬ 
form,  der  muliggør  Tilegnelser  selv  fol¬ 
den  tekniske  Menigmand.  Dette  gælder 
saadanne  Parter  som  Størstedelen  afanden 
Dels  første  Afsnit:  De  vigtigste  Bygge¬ 
materialer,  hele  andet  og  tredie  Afsnit  samt 
Størsteparten  af  alle  de  fem  sidste  Afsnit. 
Maatte  den  da  opnaa  at  blive  anvendt  i 
nogen  Udstrækning  afvidebegærlige  Mænd 
af  det  praktiske  Liv. 

Det  er  da  ikke  en  Vurdering  af  Docent 
Suenssons  Bog  som  polyteknisk  Lærebog, 
der  her  er  forsøgt.  En  saadan  maa  frem¬ 
komme  andetsteds.  Men  et  paa  Grundlag 
af  et  ved  Gennemlæsning  skabt  Indtryk 
af,  at  her  er  noget,  mange  andre  end  Poly¬ 
teknikeren  kan  bruge,  der  ønskes  givet 
Udtryk.  Nærværende  Bemærkninger  frem¬ 
komme  i  Haabet  om,  at  dette  Indtryk  maa 
vise  sig  rigtigt  og  Anvisningen,  om  at  be¬ 
nytte  den,  maa  blive  fulgt. 

Havde  Bogen  foreligget  i  enkelte  Dele 
—  f.  Eks.  Jern  og  Metaller  for  sig  —  Natur¬ 
sten  og  Lervarer,  Mørtel  o.  s.  v.  for  sig  — 
vilde  den  sikkert  faaet  mange  Læsere 
indenfor  Haandværker-  og  Industrikrese. 
Det  er  dog  som  sagt  at  haabe,  at  den  trods 
dens  Størrelse  maa  hia  en  hel  Del.  c.  a. 
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MINDRE  MEDDELELSER. 


Danske  Fabrikejendommes  Værdi  efter 
Vurderingen  til  Ejendomsskijld  den  1.  Juli 
1909.  Ifølge  Lov  om  Ejendomsskyld  til 
Staten  af  15.  Maj  1903  foretoges  i  1909 
den  anden  Vurdering  til  Ejendomsskyld 
af  Landets  faste  Ejendomme,  og  der  vil 
nu  hengaa  10  Aar,  før  den  næste  sam¬ 
lede  Vurdering  finder  Sted.  Resultatet  af 
Vurderingen  i  1909  foreligger  nu  bear¬ 
bejdet  fra  Statens  statistiske  Bureau,  og 
det  fremgaar  heraf,  at  samtlige  Landets 
faste  Ejendomme  vurderedes  til  6110  Mili. 
Kr.,  fordelt  paa  392,000  Vurderinger,  mod 
5358  Miil.  Kr.  ved  Vurderingen  i  1904. 
Vurderingsbeløbet  fordeler  sig  nogenlunde 
ligelig  mellem  Byerne  og  Landet,  idet  2822 
Miil.  Kr.  eller  46  pCt.  faldt  paa  Byerne, 
medens  Resten,  3288  Mili.  Kr.,  udgjorde 
Landdistrikternes  Andel  i  den  samlede 
Sum. 

Ved  Bearbejdelsen  af  Materialet  har 
man  dernæst  foretaget  Optællinger  efter 
Ejendommenes  Art,  og  det  er  saaledes 
muligt  at  se,  hvor  stor  en  Del  af  den  sam¬ 
lede  Vurderingssum  der  falder  paa  hver 
enkelt.  Her  skal  meddeles  nogle  Oplys¬ 
ninger  om  Vurderingsbeløbet  af  egentli¬ 
ge  Fabrikejendomme,  hvortil  Møller  og 
Mejerier  ikke  er  medregnet  for  Landdi¬ 
strikternes  Vedkommende. 

Af  egentlige  Fabrikejendomme  vur¬ 
deredes  i  1909  i  alt  2326,  hvis  samlede 
Vurderingssum  udgjorde  211  Miil.  Kr.,  og 
hvis  Bygningsassurance  beløb  sig  til  162 
Mili.  Kr.  Af  disse  2326  Fabrikejendomme 
laa  370  i  Hovedstaden,  og  Vurderingssum¬ 
men  heraf  udgjorde  i  alt  ca.  78  Mili.  Kr., 
medens  deres  Bygningsassurance  var  55 
Mili.  Kr.  I  Provinsbyerne,  hvortil  er  med¬ 
regnet  7  bymæssige  Bebyggelser,  nemlig: 
Gentofte-Ordrup  Komm.,  Lyngby,  Dragør, 
Gudhjem,  Odder,  Struer,  Herning,  fandtes 
i  alt  701  Fabrikejendomme  til  samlet 
Skyldværdi  af  77  Miil.  Kr.  Man  vil  se,  at 
den  gennemsnitlige  Vurderingssum  pr. 


Ejendom  var  over  dobbelt  saa  stor  i  Ho¬ 
vedstaden  som  i  Provinsbyerne,  nemlig 
henholdsvis  210,000  Kr.  og  104,000  Kr. 
pr.  Vurdering;  i  Forhold  til  den  samle¬ 
de  Skyldværdi  udgjorde  Fabrikejendom¬ 
menes  Vurderingssum  i  Provinsbyerne 
derimod  et  bet5^deligt  højere  Beløb  end 
i  Hovedstaden,  idet  denne  her  var  75  Kr. 
pr.  1000  Kr.  Skyldværdi  mod  kun  45  Kr. 
i  Hovedstaden.  I  Landdistrikterne  vur¬ 
deredes  i  alt  1255  egentlige  Fabrikejen¬ 
domme  til  et  samlet  Beløb  af  56  Mili.  Kr., 
altsaa  ca.  45000  Kr.  pr.  Vurdering.  Af 
Møller  og  Mejerier  paa  Landet,  der,  som 
sagt,  ikke  er  medregnede  i  ovennævnte 
Tal,  fandtes  af  Møller:  2053  til  samlet 
Vurdering  af  36  Miil.  Kr.,  af  Mejerier: 
1237  til  en  Værdi  af  18  Miil.  Kr.  Med¬ 
regnes  disse  til  egentlige  Fabrikejendom¬ 
me,  faas  heraf  et  Antal  af  5616,  vurderet 
til  i  alt  265  Mili.  Kr.  eller  mellem  4  og 
5  pCt.  af  Ejendommenes  samlede  Skyld¬ 
værdi. 


Strejker  og  Lockouter  i  Danmark  fra 
1897  til  1910.  De  ofte  indtrædende  uro¬ 
lige  Forhold  paa  Arbejdsmarkedet  kan 
jævnlig  bringe  Tanker  frem  om  det  Spild 
af  Tid  og  derved  af  Penge,  disse  Arbejds¬ 
standsninger  (Strejker  og  Lock’outer)  med¬ 
fører  for  Samfundet.  Fra  og  med  1897  be¬ 
gyndte  man  her  i  Danmark  at  behandle 
dette  Spørgsmaal  statistisk.  Saasnart  det 
nemlig  gennem  Aviser  eller  paa  anden 
Maade  er  bleven  bekendt,  at  der  er  ud¬ 
brudt  en  Arbejdskonflikt,  der  har  medført 
Arbejdsstandsning,  udsender  Statens  sta¬ 
tistiske  Bureau  Spørgeskemaer  til  de  paa¬ 
gældende  Arbejdsgiver-  og  Arbejder-Orga¬ 
nisationer  (oftest  til  »Dansk  Arbejdsgiver- 
og  Mesterforening«  og  »De  samvirkende 
Fagforbund«).  De  Oplysninger,  man  der¬ 
igennem  skaffer  til  Veje,  suppleres  senere 


—  270  — 


TIDSSKIUFT  FOR  INDUSTRI  1911 


med  Bladmeddelelser,  navnlig  fra  Hoved¬ 
organisationernes  Medlemsblade:  »Ar¬ 
bejdsgiveren«  og  »Arbejderen«. 

I  Slutningen  af  det  gamle  Aar  udsendte 
Bureauet  16,  Aargang  af  »Statistisk  Aar- 
bog«,  og  beri  findes  en  Tabel  over  Strej¬ 
ker  og  Lockout’er  i  Tiden  fra  1897  — 1910. 
'Fabellen  omfatter  ialt  1238  Arbejdsstands¬ 
ninger,  hvilket  Tal  ligelig  fordelt  over  de 
14  Aar  vilde  give  en  Arbejdsstandsning 
ca.  bver  4.  Dag.  Af  disse  1238  Arbejds¬ 
standsninger  omfattede  kun  16  bele  Lan¬ 
det,  484  gjaldt  alene  Kjøbenbavn,  462  ind¬ 
skrænkede  sig  til  Provinsbyerne,  medens 
276  alene  bjemsagte  Landdistrikterne.  Af 
Interesse  er  det  ogsaa  at  erfare,  hvorledes 
det  samlede  Antal  fordeler  sig  henholds¬ 
vis  som  Strejke  eller  Lockout.  Til  Bedøm¬ 
melse  heraf  har  det  væsentligste  Kriterium 
for  Bureauet  været  det,  hvilket  af  de  to 
Partier,  Arbejdsgiverne  eller  Arbejderne, 
der  tog  Initiativet  til  selve  Arbejdsstands¬ 
ningen,  uden  Hensyn  til  fra  hvilken  Part 
den  egentlige  Aarsag  til  Konflikten  er  ud- 
gaaet.  Herefter  er  967  Arbejdsstandsninger 
at  henregne  som  Strejker,  og  gennemgaa- 
ende  ligesaa  mange  i  de  senere  Aar  som 
tidligere,  saaledes,  at  »de  smaa  raske  Strej¬ 
ker«  endnu  synes  at  florere;  72  er  ind¬ 
registrerede  som  Lockout’er,  medens  det 
i  199  Tilfælde  ikke  har  været  muligt  at 
henføre  Arbejdsstandsningen  til  en  af  de 


tvende  Kategorier.  Efter  Konfliktens  Aar¬ 
sag  skyldes  704  Arbejdsstandsninger  Løn- 
spørgsmaal,  29  Spørgsmaalet  om  Arbejds¬ 
tid,  100  Uenighed  om  Arbejdsordning,  125 
personlige  Forhold,  52  Organisations- 
spørgsmaal,  medens  Aarsagen  var  uoplyst 
i  228  Tilfælde. 

Endelig  findes  der  i  ovennævnte  Tabel, 
paa  Grundlag  af  Oplysninger  om  Konflik¬ 
ternes  Varighed,  nogle  Oplysninger  om 
Antallet  af  tabte  Arbejdsdage.  Det  samlede 
Tal  herfor  er  opgjort  til  ca.  4  g  Mili.  Dage, 
og  regner  man  med  en  gennemsnitlig  Ar¬ 
bejdsløn  paa  3^2  a  4  Kr.  pr.  Dag,  vil  man 
se,  at  det  samlede  Tab  ved  ikke  fortjent 
Arbejdsløn  for  Arbejderne  alene  udgør  18 
a  19  Mili.  Kr.  Her  maa  det  dog  erindres, 
at  den  store  Lockout  i  1899  alene  medfør¬ 
te  et  Tab  i  Tid  paa  2,7  Miil.  Dage,  i  Penge 
paa  ca.  12  Mili.  Kr. 

Hvor  stort  et  Tab  der  ved  disse  14  Aars 
Strejker  og  Lockout’er  er  paaført  Arbejds¬ 
giverne,  lader  sig  næppe  opgive  i  Tal. 


Rettelse.  I  Gengivelsen  af  det  paa  den  som  Fig.  28 
afbildede  Smykkeæske  af  Sølv  graverede  Vers 
(Aargang  1911,  S.  224)  har  der  indsneget  sig  den 
meningsforstyrrende  Trykfejl  i  eg  for  mig  i  Ver¬ 
sets  første  Linje,  som  Hr.  cand.  mag.  Viggo  1.  von 
Holstein-Rathlou  har  henledt  Redaktionens  Op¬ 
mærksomhed  paa.  —  Ligeledes  bedes  i  Rilled- 
underskriften  S.  230  Krog  rettet  til  Krag. 
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Industriforeningens  Bestyrelse,  Repræsentantskab,  Industriraad, 

Udvalg  og  Embedsmænd. 


Bestyrelse:  Ingeniør,  Fabrikant  Alex.  Foss  (For¬ 
mand),  Fotograf  Fr.  Ri  ise  (Næstformand), 
Direktør  Max  Ballin,  Direktør  Benny 
Dessau,  Snedkermester  Victor  Henrik¬ 
sen,  Havnebygmester,  Borgerrepræsentant 
H.  C.  V.  Møller,  Direktør  H.  P.  Prior. 

Repræsentantskab:  Tømrermester,  Cand.  polyt.  O. 
V.  Kay  ser  (Formand),  Direktør  F.  Biilow 
(Næstformand),  Direktør  H.  Arentz,  Direk¬ 
tør  Harald  Bing,  fhv.  Statsbanedirektør  O. 
Busse,  Maskinfabrikant  C.  F.  Danstrup, 
Hof- Juvelerer  og  Guldsmed  A.  Dragsted, 
Driftsbestyrer  O.  Engholm,  Bankdirektør, 
Etatsraad  Emil  Gliickstadt,  Murermester, 
Raadmand  P.  Gram,  Direktør  Valdemar 
Hansen,  Direktør  Pauli  i  Harder,  Direktør 
S.  Hauberg,  Direktør  R.  H  elweg.  Fabrikant 
John  Jacobsen,  Direktør  G.  F.  Jarl,  Ar¬ 
kitekt  Emil  Jørgensen,  Underdirektør  A. 
Knudsen,  Tømrermester,  Borgerrepræsentant 
H.  J.  Kornerup  Koch,  Bogbindermester 
Anker  Kyster,  Bogtrykker  H.  C  Lang- 
kjær.  Fabrikant  E,  H.  Ludvigsen,  Fabri¬ 
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- (malet  af  C.  A.  Jensen) .  39 

—  —  (malet  af  D.  Monies) .  44 

P.  O.  Ryberg  Hansen  (malet  af  Herm.  Vedel)  73 
C.  F.  Hansen  (malet  af  Bohndel) .  125 

—  —  (modelleret  af  H.  E.  Freund) . 155 

J.  C.  Jacobsen  (efter  Aug.  Jerndorffs  Maleri).  161 
Laura  Jacobsen  (efter  Fotografi  fra  Tredserne)  170 
J.  C.  Jacobsen  (efter  Fotografi  fra  Tredserne)  171 
Brygger  Carl  Jacobsen .  179 

Andre  Billeder. 

Brolæggerstræde  Nr.  5 .  163 


Vadskekedlen,  hvori  J.  C.  Jacobsen  gjorde  sine 
første  Forsøg  paa  at  brygge["bayersk  01 . . .  169 
Dr.  Carl  Jacobsen  i  Ny  Carlsberg  Glyptotek.  181 
Dr.  Carl  Jacobsen  staar  Model .  183 


ÆMNER. 


Side 

Afsætningsmuligheder .  11 

Aftenkursus .  55 

Aldersgrænse,  Arbejdernes  .  12 

Arbejdsanvisning .  201 

Arbejdsdeling .  50 

Arbejdsmaskiner .  6 

Arbejdsplan .  3 

Arbejdsprincipper .  3 

Arbejdstid .  4 

Arbejdsudøvelse .  4 

Arkitektur,  palladiansk  ....  19 

Arkitektur,  romersk .  19 

»Ausschneiderin«  .  84 

Blomsterornamentik .  91 

Bogføring .  60 

Broncesav  .  3 

Brændselsværdi .  87 

Byggematerialer .  268 

Bygningskunst,  hamborgsk  .  31 

Bygningsværker,  16.  Aarh.  .  22 

Carlsbergfondet .  176 

Cartoucheornamentik .  189 

Croup .  72 

Dagkursus .  55 

Dampkedelfyring  . .  87 


Side 

Dampkraft .  5 

Dekadence,  Haandv .  11 

Driftsudgift .  10 

Driftsøkonomi .  10 

Drikkehorn .  75 

Ejendomsskyld,  Vurder,  til.  270 

Elitehaandværk .  11 

Empirestil .  227 

Erhvervsfremme .  45 

Erhvervsliv .  9 

Fabrikationselement .  10 

Fagmøder .  53 

»Festonnierfergger« .  83 

Feligranarbejde .  228 

Foranstaltninger,  kooperat,  .  46 

Fællesrepræsentationen  ....  62 

Fådlerin .  123 

»Gadehuse« .  27 

Gardinproduktion .  83 

Genrejsning,  Christiansborgs  33 

Gewerbeforderung .  46 

Gewerbegenossenschaft, 

Stubaithal .  46 

Guldsmedehaandværk .  196 

Guldsmedelavet .  185 


Side 

Haandbroderi .  70 

Haandmaskinbroderi .  70 

Haandskomageri .  3 

Haandværk .  8 

Haandværker-Lærerer .  47 

Haandværkerret .  59 

Hieroglyfer . .  89 

Husmandsbrug,  industrielle.  10 

»Husmandslodder« .  14 

Hvidtølssorter .  167 

Indlægning .  105 

Industrialisering .  6 

Intelligens,  Arbejderklassens  12 

Jernstøberi  .  88 

Kalkulation .  4 

Kjøbenhavnerstil .  128 

Klassekløft .  45 

Konjunkturer  . .  11 

Korpusarbejder .  186 

Kraft .  3 

Kundskabstrang .  167 

Kunststoffer .  16 

Kædestingsbroderi .  70 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  Wil 


Side 

Landhaandværk .  14 

Lillieornamenter .  93 

Louis  XVI  Stil .  226 

Lærer-Udstilling .  15 

Lærlingeuddannelse .  52 

Lønslaver .  45 

Maskinanskaffelser .  56 

Maskinarbejde .  12 

Maskinlære .  58 

Massefabrikation .  10 

Materiale .  4 

Materialkundskaber .  58 

Medaille,  den  hansenske  ...  36 

Mellemstandsforhold .  49 

Mesterløn .  4 

Mineindustri .  5 

Minespærring .  113 

Mosaikkunst .  205 

Motorer .  9 

Mæanderornamenter .  91 

Møbelsnedkeri,  ægyptisk. .  .  99 

»Nachstickerin« .  84 

Nationalmuseet .  185 

Naturornamentik .  91 

Naturvidenskab .  5 

Nyklassicisme .  148 

Ornamentik .  89 

Paladskunst,  italiensk  ....  27 

Pengeanbringelser .  52 

Produktionsaar .  12 


Side 

Produktionselement .  10 

Produktionsfornyelse .  5 

Produktionsfællesskab .  46 

Produktionshjælpemidler  . .  4 

Produktionsomraade .  8 

Produktionsordning .  12 

Produktionssamfund .  9 

Produktionsudvikling .  10 

Produktionsøkonomi .  8 

»Queen  Anne*  Stil .  200 

Raadgivningsarbejde .  53 

Raamateriale .  6 

Raastoffer .  3 

Ramsav  .  3 

Regeringssubvention .  49 

Rejsestipendier .  61 

Rococostil .  222 

»Rosenblommen* .  78 

Røgplage .  219 

Samarbejde .  5 

Samfærdselsmidler .  8 

Schiffli-Maskinbroderi .  70 

»Schneller« .  83 

Skoleundervisning .  17 

Slæbeminer  .....  . .  113 

Sodavandssifoner .  164 

Specialisering .  10 

Specialmaskiner .  10 

Specialværktøj .  14 

Spiralornamenter .  91 

Statslaan  .  62 


Side 

Statslaanefonden  ..........  65 

Statstilskud .  54 

Stentøj,  indiansk .  190 

Stordrift .  9 

Storindustri .  8 

Strejker .  270 

Stiipflere . .  82 

Svendeløn .  4 

Søjlekapitæler .  210 

Tegning .  17 

Temperabillede . . .  216 

Tilpasning .  4 

Toricellis  Opdagelse .  5 

Transportstrækninger .  13 

Tuberkulose .  72 

Tæppevæveri .  204 

»Udsvedning« .  14 

Undervandsbaad  .  112 

Undervisning .  52 

Ungrenæssance .  188 

Vandreudstillinger .  52 

Verdenshusholdning .  8 

Verdenskultur .  89 

Vægge,  fugtige .  16 

Værksted .  4 

Værktøj .  3 

Værktøjsforme .  3 

Værktøjsmaskiner .  6 

»Zopf«-Tiden .  128 

01,  Dampkogning  af .  172 
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